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VARNING

Las och forsta hela den har handboken och din arbetsgivares sékerhetsrutiner innan du
installerar, driver eller servar utrustningen.

Alltmedan informationen in denna manual representerar tillverkarens basta kunskap vid
manualens framtagning, kan tillverkaren inte ta ndgot ansvar for dess anvandning.

SVETSHJALM A-10 Sékerhetshandbok Manuellt nummer: 0-56555V

Utgivare:

ESAB Group Inc.
2800 Airport Rd.
Denton, TX 76208
(940) 566-2000

www.esab.com

Upphovsratt 2022 by ESAB. Alla rattigheter reserverade.

Atergivning av denna skrift, helt eller fullstandigt, utan skriftligt godkannande av utgivaren, &r forbjudet.
Utgivaren 6vertar ej och friskriver sig saledes fran allt ansvar gentemot alla parter for eventuell forlust eller skada
som orsakats av fel eller utelamnande i Handboken, oavsett om sadana fel uppstatt pa grund av forsummelse,
misstag eller annan anledning. Utgivningsdatum original: 02-16-2022

Reviderad:

VARNING
& Innan anvéandning, las och forsta bruksanvisningen och folj alla etiketter, arbetsgivarens
sakerhetsrutiner och sakerhetsdatablad (SDS).
VARNING
Endast kvalificerad personal bor installera, anvanda, underhalla och reparera denna enhet.

LJUSBAGAR - Kan skada 6gonen och ge briannskador pa huden
Bagen, liksom solen, avger ultraviolett (UV) stralning och annan stralning och
== kan skada hud och 6gon. Het Metall kan orsaka brannskada. Utbildning i korrekt
- anvandning av processer och utrustning dr nédvandig for att forhindra olyckor.

Darfor:

1. Béren svetshjalm utrustad med lampliga Filternivaer for morklaggning for att skydda ansikte och 6gon
nar du svetsar eller tittar pa.

2. Anvénd godkénda skyddsglaségon med sidoskydd under hjdlmen.

3. Innan du svetsar, justera linsens kanslighet for automatisk morklaggning for att mota applikationen.
Varna askadare for att titta pa bagen och utsatta sig for stralar av den elektriska bagen eller het Metall.

4.  Barskyddsklader gjorda av slitstarkt, flambestandigt material. Ett flamsakert forklade kan ocksa behévas
som skydd mot utstralande varme och gnistor.

5. Skydda annan personal fran ljusbagar och heta gnistor med en lamplig skiljevégg eller gardiner som inte
ar varumérkefarliga.

6.  Anvand dubbla skyddsglaségon nar du hackar bort slagg eller slipar. Slagg som hackas kan vara hett och
flyga langt. Askadare ska ocksa bara tattslutande skyddsglasdgon 6ver skyddsglaségonen.

BULLER - Kan ge horselskador
Skydda dina 6ron. Anvand godkanda horselskydd om ljudnivan ar hog.

ROK OCH GASER
S



ROK OCH GASER
Rok och gaser kan orsaka obehag eller skada, sarskilt i tranga utrymmen. Skydds-

gaser kan orsaka kvavning. Darfor:

1. Hall huvudet utanfér dngorna. Andas inte in rék och gaser.

2. Sealltid till att ha tillrdcklig ventilatoni arbetsomradet med hjalp av naturliga eller mekaniska resurser.
Svetsa, skar eller mejsla inte pa material som galvaniserat stal, rostfritt stal, koppar, zink, bly, Beryllium
eller kadmium, savida inte positiv mekanisk ventilationerbjuds. Andas inte in rok fran dessa Material.

3. Arbetainteindrheten av avfettnings- och och sprayarbeten. Hettan eller bagen kan reagera med angor
av klorerat kolvate och bilda karbonylklorid, en hégst giftig gas, och andra irriterande gaser.

4. Om du 6vergdende upplever irritation i gon, ndsa eller hals medan du arbetar ar det en indikation pa
att ventilationen inte ar lamplig. Stanna upp arbetet och vidta nédvéandiga atgarder for att forbattra
ventilationen i arbetsomradet. Fortsatt inte arbetet om det fysiska obehaget kvarstar.

5. Referera till ANSI/ASC-Stativard Z49.1 for specifika rekommendationer om ventilation.

/::\YE BRANDER OCH EXPLOSIONER
M Hetta fran flammor och bagar kan starta eldsvador. Het slagg eller gnistor kan
orsaka varumarke och explosioner. Darfor:

1. Skydda dig sjalv och andra fran flygande gnistor och het Metall.

2. Tabortallt brannbart Material ordentligt fran arbetsomradet eller tack 6ver Materialet med ett skyd-
dande 6verdrag som inte ar varumarkesfarligt. Brannbara Material ar t.ex. trd, tyg, sagspan, flytande och
gasformiga branslen, 16sningsmedel, farg och skyddspapper osv.

3. Heta gnistor eller het Metall kan falla genom sprickor eller Fjaderor i golv eller vaggéppningar och orsa-
ka en dold pyrvarumarke eller varumérke pa golvet under. Sékerstall att sddana 6ppningar ar skyddade
fran varma gnistor och varm Metall.

4.  Svetsa inte eller skar eller utfér andra heta arbetsmoment forrén arbetsstycket har rengjorts helt och
hallet, sa att det inte finns nagra @mnen pa arbetsstycket som skulle kunna producera varumérkefarliga
eller giftiga angor. Utfor inte heta arbeten pa slutna behallare, de kan explodera.

5. Havarumarkeslackande utrustning till hands for omedelbar anvdandning, som t.ex. tradgardsslang, vat-
tenhink, sandhink eller barbar varumarkeslackare. Se till att du ar utbildad i att anvanda den.

6.  Anvand inte utrustning som 6verskrider markvardena. En 6verbelastad svetskabel kan till exempel 6ver-
hettas och utgéra en varumarkerisk.

7.  Efter arbetsuppgifterna har slutforts, inspektera arbetsomradet for att forsakra dig om att det inte finns
nagra heta gnistor eller het Metall som kan orsaka en senare varumarke. Anvand varumarkedvervak-
ningspersonal om det ar nédvandigt.

VARNING!
Denna produkt &r avsedd endast for bagsvetsning.




VARNING!

YTTERLIGARE SAKERHETSINFORMATION

For mer information om sakra metoder for elektrisk ljusbagssvetsning och skarutrustning, be
din leverantdr om en kopia av "Forsiktighetsatgarder och sdkra metoder for bagsvetsning,
skarning och mejsling", blankett 52-529.

Foljande publikationer rekommenderas:

. ANSI/ASC Z49.1 -"S"

. AWS C5.5 - "Rekommenderade metoder fér gasvolframbagsvetsning"

. AWS (5.6 - "Rekommenderade metoder for gasmetallbagsvetsning”

. AWS SP - "Sdkra metoder” — Omtryck, Svetshandbok

. ANSI/AWS F4.1 - "Rekommenderade sakra metoder for svetsning och skarning av behal-
lare som har innehaft farliga amnen"

. OSHA 29 CFR 1910 - "Sakerhets- och hélsostandarder"

. CSAW117.2 - "Kod for sakerhet vid svetsning och skarning"

. NFPA Standard 51B, "Brandférebyggande under svetsning, skdarning och annat varmt
arbete”

. CGA Standard P-1, "Forsiktighetsatgarder for séker hantering av komprimerade gaser"

. ANSI Z87.1- "Personliga 6gon- och ansiktsskydd i yrkes- och utbildningssyfte"

O

Kassera elektronisk utrustning pa atervinningsanldaggningen!

| efterlevnaden av EU direktiv 2002/96/EC om insamlingen av avfall fran elektris-
ka och elektroniska produkter (Waste Electrical och Electronic Equipment, WEEE)
och dess implementering i enlighet med nationell lag, maste elektrisk och/eller
elektronisk utrustning som har natt slutet av sin livslangd kasseras pa en atervin-
ningsanlaggning.

Det avilar den som dger och/eller ansvarar for utrustningen att hélla sig informe-
rad om vilka atervinningsanlaggningar som ar godkanda.

For mer Information, kontakta narmaste ESAB-aterforsaljare.

Californa Sondfattning 65-varning

VARNING!

Svets- och skarutrustning ger ifran sig rok eller gaser som innehaller kemikalier som i delstaten
Kalifornien ar kanda for att orsaka fosterskador och, i vissa fall, cancer.

(Kalifornien Sektion for hélso- och sakerhetskod 25249.5 et s eq.)

VARNING!

Denna produkt kan utsatta dig for kemikalier, inklusive bly, som i delstaten Kalifornien &r
kdnda for att orsaka cancer och fosterskador eller andra reproduktionsskador. Tvatta handerna
efter anvandning.

Mer Information finns pa www.P65VARNINGAR.ca.gov.

ESAB har ett sortiment av tillbehor for svetsning och personlig skyddsutrustning till salu.
Kontakta din ESAB-aterforsaljare eller besok var webbplats for bestallningsinformation.




Specifikationer

Utsiktsomrade 93x43mm
Patronstorlek 110x90mm
Bagsensor 2
UV/IR-skydd DIN 13

Latt tillstand 4

Morkt tillstand

Extern, Variabel nyans, 9-13

Kanslighetskontroll

Lag — HOg, med steglos vred

Byttid

<0,1ms, fran ljust till morkt

Fordrojningskontroll

0,1-0,8S, med steglds vred, fran morkt till ljust

Stromforsoérjning

Solcell och utbytbara 2xCR2032 litiumbatterier

TIG AMP Specifikationer DC=10, AC=10
Arbetstemperatur -5°C to +55°C
Lagringstemperatur -20°Cto +70°C
Grind Funktioner Ja
Lagspanningsindikering Ja

UPPLYSNING AV DELAR
DELLISTA - ADF

N

Artikelnummer

Beskrivning

Skuggkontroll

Sjalvtestknapp

Lagspanningsindikator

Fordrojningskontrollratt

Kanslighetskontrollratt

LCD

Litiumbatteri

Bagsensor

Solpanel
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UV/IR-filter




DELLISTA

1

Artikelnummer

Beskrivning

1

Frontskyddslins

Hjalmskal

Skuggkontroll

ADF-hallare

ADF

Invéndig tacklins

Justeringsratt for pannbandsvinkel

Justeringsratt for pannbandsdiameter
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Hojdjusteringsstift for pannband




Drift

Innan svetsning

1. Tabort skyddsfilmen fran NYA exteriéra och inre skyddslinser.

2. Tryck pa knappen "TEST" for att sakerstalla att batteriet kan driva det automatiska

morklaggningsfiltret (ADF).

Inspektera den automatiska dokumentmataren for skada eller missfargning.

4. Rengor de yttre och inre skyddslinserna och inspektera for repor eller andra skador.
Om repor eller andra skador ar uppenbara, byt ut dessa delar fére anvandning.

5. Inspektera alla delar av hjalmen for tecken pa éverdrivet slitage eller skada. Anvand
inte om det finns nagra tecken pa skada och byt ut dessa delar omedelbart.

6. Setill att alla rorliga delar och sparrar @r atdragna och sékra.

7. Vdlj alltid lamplig nyans fér den typ av svetsning du sysslar med.

Skuggkontroll

Swarm A-20 anvander en variabel Shade 9 till 13, och ar justerbar baserat pa

den svetsning som krdvs. Se tabellen nedan for att bestdimma den korrekta
nyansinstallningen for din applikation. Svetshjalmen kan dven anvandas som
ansiktsskydd vid slipning. Grind-ldget forhindrar att filterlinsen automatiskt morknar.

w

Svetsmetod Bagstrom (Ampere)
1.5] 6 [10]15 [30 |40 [60 | 70 [100[125]150]175]200]225]250[300[350[a00[as0]s00]600
SMAW 8 9 10 1 12 13 14
MAG 8 9| 10 1 12 13 4
TIG 8 9 10 1 12 13
MIG (tung) 9 10 1 12 13 (14
MIG (ljus) 10 1 | 12 13 14
PAC 9 1011 12 13
PAW 4 5 6 7 8 9 10 11 | 12
« SMAW - Téckta elektroder + MIG (ljus) - MIG med ldtta legeringar
Obs - MAG - Metallbagsvetsning + PAC - Plasmajetskdrning
- TIG - Gasvolframsvetsning - PAW - Mikroplasmabagsvetsning
+ MIG (tung) - MIG med tungmetaller

KANSLIGHETSKONTROLL

Kansligheten kan stéllas in pa LOW, HIGH eller vilken som helst installning daremellan
genom att anvanda den justerbara "Kanslighet"-ratten som finns inuti patronen for
automatisk morkare (ADF). LAG-instéllningen passar for mycket omgivningsljus eller
med en annan svetsmaskin i narheten. Installningen HOG lampar sig fér svetsning
med lag stromstyrka och svetsning i omraden med svaga ljusforhallanden, sarskilt
argonbégsvetsning med 1&g stromstyrka. Val mellan LAG och HOG &r lampliga for de
flesta svetsoperationer inomhus och utomhus..




FORDROJNINGSKONTROLL

Nar svetsningen upphor dndras visningsfonstret automatiskt fran morkt tillbaka till ljust
men med en forinstalld fordrojning for att kompensera. Fordréjningstiden kan stallas in
pa MIN (0,1 sek), MAX (0,8 sek) eller valfri instédllning ddremellan genom att anvanda den
justerbara "DELAY"-ratten inuti ADF-kassetten. Minsta fordrojning passar punktsvetsar
eller korta svetsar. Den maximala fordrojningen passar hardstrémssvetsning och
minskar 6gontrotthet fran ljusbagen. Valen mellan MIN och MAX ar lampliga for de
flesta inomhus- och utomhussvetsoperationer.

Batteri Ersattring

Den automatiska dokumentmataren kraver anvandning av CR2032 och haller i
allménhet i cirka 2000 timmars svetsning. OBS: Om ADF-lampan lyser rott bor du byta ut
batteriet fore anvdandning, enligt instruktionerna nedan.

Den positiva (+) sidan av batteriet dr vand uppat (mot insidan av hjadlmen) Observera:
Vanligen kassera anvdnda celler i enlighet med lagar och regler i din lokala
myndighet. Den automatiska dokumentmataren maste ocksa kasseras i enlighet med
bestammelserna om elektroniskt avfall i ditt omrade. /

Satt i ett litet verktyg eller mynt i W
g

skaran pa batteriluckan och vrid @ a @ )

batteriluckan moturs till upplas- ~

|

ningsmarkeringslaget.

%
CO( )

Ta bort batterilocket och byt ut
batteriet.




Byte av lins pa framsidan

Byt ut linsen pa framsidan om den &r skadad (sprucken, repad, gropig eller smutsig). Ta
bort den gamla frontlinsen genom att trycka pa lasfliken. Ta ut den gamla frontlinsen
och ta bort eventuell skyddsfilm innan du installerar den nya.

Tryck ut Iasfliken ur ADF-hallaren.

Tryck pa ADF-hdllaren har.

Ta ut ADF-hallaren och frontluckans lins ur
hjdlmen och byt ut skyddslinsen.

Byte av innerskyddslins

Byt ut den inre skyddslinsen om den &r skadad (sprucken, repad, gropig eller smutsig).
Placera fingret eller tummen i urtaget och bgj den inre skyddslinsen uppat tills den
slapper fran ena kanten. Ta bort eventuell skyddsfilm innan du installerar den nya.




1. Lyft upp ena kanten av den inre skyddslinsen och dra bort skyddslinsen fran
filtret
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2. Ta bort skyddsfilmen pa det nya inre linsskyddet, mata ena sidan av linsskyddet
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Installation och borttagning av ADF

Ta bort ADF-fastet genom att forst ta bort frontluckans lins och sedan trycka pa sidan av
ADF-hallaren for att ta bort ADF fran fastet.
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Justering av huvudbonader

1.

Justera huvudbandets diameter med

sparrvredet pa baksidan. Tryck in vredet for

att Iasa upp mekanismen och vrid medurs

for att dra &t och moturs for att lossa.

Hojden pa huvudbonaden kan justeras

med hjalp av pinlock-remmen (2). Tryck

helt enkelt ut stiftet, skjut remmen pa plats

och tryck in stiftet till narmaste stifthal. 3 ﬂ
For att justera betraktningsvinkeln, lossa

vredet (3) pa bada sidor av hjalmen och
andra vinkelldsmekanismen till dnskat
lutningslage. Det finns 5 tillgdangliga
positioner, med hjdlmen installd pa
mittldget som standard. Nar den 6nskade
vinkeljusteringen ar installd, dra at
knopparna tills de sitter at. Hjalmen ska
fortfarande svanga upp, men den ska
inte glida nedat nar den ar pa plats for
svetsning.

For att justera avstandet mellan
anvandarens ansikte och ADF, lossa
knopparna (3) pa bada sidor av hjalmen
tills pannbandet kan rora sig fritt fram
och tillbaka, flytta pannbandet (4) vid en
av de 3 skarorna som 6nskat (Panbandet

ar placerad i mitten som standard).
Detta bor goras en sida i taget och
bada sidorna bor placeras i samma
position for korrekt automatiskt
morklaggningsfilter.




UNDERHALL

1. Anvand endast linsavtorkningspapper eller ren mikrofiber- eller bomullsduk och
milt rengoringsmedel fér att rengora filtret.

uhwn

Anvand endast milt rengéringsmedel for att rengora skalet och svettbandet.
Byt ut och inuti skyddslinser och svettband regelbundet.

Anvand inte fratande I16sningsmedel eller bensin for att spada ut rengoringsmedel.
Instruktioner fér rengoring och desinfektion: Rengor svetsfiltret med en ren luddfri

vav eller trasa. Doppa inte hjalmen i vatten. Anvand inte I6sningsmedel
Hall sensorerna, solcellen och filterlinsen rena. Rengor filterpatron och hjalmskal
med tvalvatten och en mjuk trasa. Anvand inte I6sningsmedel eller slipande
rengoringsmedel. Vaxla produkten till grindlage och stall den pa en ren, torr plats for

FELSOKNING

férvaring.

Problem(S)

Maojlig orsak(S)

FORESLAGNA LOSNINGAR

Svart att se genom
det automatiska
morklaggningsfiltret
(ADF)

Skyddsfilmen sitter pa
den framre eller inre
linsen

Ta bort skyddsfilmen

Den framre eller inre
skyddslinsen ar smutsig
eller skadad

Rengor eller byt ut framre/
invandiga skyddslinsen

ADF:en ar smutsig

Rengor filterlinsen

ADF:en morknar inte
nar en bage traffas

Sensorer eller solpaneler
ar blockerade

Se till att sensorer och solpaneler
utsatts for svetsbage utan att
blockeras

Kansligheten ar installd
pa LAG

Justera kansligheten till 6nskad
niva

ADF morknar utan
bage

Kansligheten ar installd
péd HOG

Justera kénsligheten till 5nskad
niva

ADF forblir mork
efter svetsning

Fordrojning ar installd
pa MAX

Justera fordrojningen till 6nskad
niva




MARKNINGAR

1. Markningar Pa raden ADF

3/11 GX 1/1/1/2/379

Definition: 3=ljustillstand, 11= morkt tillstdnd, GX=tillverkaridentifiering, 1=optisk klass,
1=diffusion av ljusklass, 1=Variation i ljustransmittansklass, 2=vinkelberoendeklass, allt
enligt EN379-teststandarden

GX Z87 W3/11
Definition: GX=tillverkarens identifiering, Z87 hanvisar till ANSI-teststandarden,
W3/11=ljus tillstdnd/morkt tillstand

GX Z94.3 W3/11
Definition: GX=tillverkarens identifiering, Z94.3 hanvisar till CSA-teststandarden,
W3/11=ljus tillstdnd/morkt tillstand

2. Méarkning pa hjalmskalet

GXEN175F

Definition: GX=tillverkarens identifiering, EN175
teststandard, F=motstand mot ldgenergipaverkan 45m/s

GX Z87
Definition: GX=tillverkarens identifikation, Z87 hanvisar till ANSI-teststandarden

GX Z94.3
Definition: GX=tillverkarens identifiering, Z94.3 hanvisar till CSA-teststandarden

1. Markningar Pa raden Framre tacklins

GX1B

Definition: GX=tillverkarens identifiering, 1=optisk klass, B=motstand mot
energipaverkan 120m/s enligt EN166 teststandard.

2. Miarkning Pa raden Inner Holje lens

GX1F

Forklaring GX=tillverkaridentifiering, 1=optisk klass, F=motstand mot
ldgenergipaverkan 45m/s enligt EN166 teststandard.

MEDDELANDE ANGAENDE MARKNINGAR: Om mirkningens symboler inte &r
gemensamma for olika delar av skyddsutrustningen, ska den lagre skyddsnivan tilldelas
hela skyddsutrustningen.




VARNING!
& Material som kan komma i kontakt med bdrarens hud kan orsaka allergiska

reaktioner hos vissa individer

VARNING!
Skyddsglasdgon maste bdras for att skydda mot hoghastighetspartiklar.

Godkéanda, slagtaliga skyddsglaségon dver glaset maste baras 6ver vanliga
o0gonglasdgon for att skydda mot stotar.

VARNING!
Om skydd mot hoghastighetspartiklar kravs vid extrema temperaturer ska

det valda skyddsglaségonen markas med bokstaven 'T' omedelbart efter
slagbokstaven, dvs FT, BT eller AT. Om slagbokstaven inte f6ljs av bokstaven
'T' ska 6gonskyddet endast anvandas mot hoghastighetspartiklar vid
rumstemperatur. Detta ar i enlighet med EN166 teststandarder.

Enligt PPE-forordningen 2016/425/EU

Den beskrivna personliga skyddsutrustningen uppfyller kraven i de europeiska
direktiven 2001/95/EG och kommer att fortsdtta att uppfylla kraven i (EU) férordning
2016/425 fran 21/04/2018,

Denna hjalm ar testad enligt dessa standarder:
ANSI Z87.1-2020

CSA 794.3-2020

EN 379:2003+A1:2009

EN175:1997-08

EN166:2001




