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Compact CS 70 Zubehor

Symbole

& Warnung vor allgemeiner Gefahr

@ Anleitung/Hinweise lesen!

® Zum Ausrichten und Einstellen aller Einzel-
komponenten empfehlen wir die Verwendung
einer Wasserwaage oder eines Aluminium-
Lineals (mind. 1 m lang)

1 Tischverbreiterung CS 70 VB [1-1]

Zum genauen Sagen mit Anschlag bis zu einer
Schnittbreite von 680 mm kann die Tischverbrei-
terung CS 70 VB an den Grundtisch angebaut
werden.

Durch den Anbau einer Tischverbreiterung an
eine Tischlangsseite (liblicherweise an der rech-
ten Tischseite] wird der Sagetisch um 405 mm
verbreitert.

Arbeitsfolge fiir den Anbau (Abb. 2):

o StiitzfiBe [2-5] ausklappen in 90°-Stellung zur
Tischplatte.

» Drehknépfe [2-8] bis Anschlag heraus drehen.

¢ Bei leicht nach oben gestellter Schraglage die
Tischverbreiterung mit der auBeren Kante auf
den Tischansatz auflegen (Abb. 2).

e Tischverbreiterung nach unten schwenken, so
dass die umlaufende Klemmkante [2-4] zwi-
schen Profilkante [2-7] und Klemmblech [2-9]
liegt.

* Das Ende des vorderen StiitzfuBes [2-2] in das
Langloch [2-1] am Tischgestell einfiihren, im
Langloch nach unten driicken und mit Randel-
mutter [2-3] festschrauben.

e Hinteren StitzfuB im Langloch einhangen,
Tischverbreiterung nach unten dricken und
hintere Randelmutter festschrauben.

e Genaue Hohenjustierung vornehmen, dazu An-
schlaglineal bis zum Sageblatt auf den Grund-
tisch auflegen.

¢ Mit Schraubenschliissel an den Stellschrauben
[4-1] die Tischverbreiterung auf gleiche Héhe
wie Grundtisch einstellen.

e Achtung! Nicht nach duflerer Tischkante aus-
richten, da diese 0,2 - 0,3 mm tiefer liegen kann
als die Ubrige Tischflache.

¢ Winkelrastanschlag [1-3] mittig Giber der StoB3-
kante von Grundtisch und Tischverbreiterung
anbauen, so dass sich beim Festspannen des
Anschlags die Tischverbreiterung nach der
Tischkante des Grundtisches ausrichtet.

¢ Vorderen Drehknopf [2-8] festklemmen

e Tischverbreiterung hinten bei der Stof3stelle
nach unten driicken und hinteren Drehknopf
festklemmen.

¢ Winkelrastanschlag danach abnehmen.

¢ Mit Schraubenschlissel Stellschrauben [2-10]
bis Anschlag eindrehen.

e Nach einem Abbau muss beim Wiederanbau
die Tischverbreiterung gegen diesen Anschlag
(Stellschraube) nach hinten gedriickt werden.
Durch diese Fixierung ist ein Ausrichten mittels
Winkelrastanschlag nicht mehr erforderlich.

¢ Mit Anschlaglineal prifen, ob die Tischverbrei-
terung genau eben ist mit der Tischflache des
Grundtisches.

e Durch Verstellen an der Befestigung [2-6] kann
die Ebenheit zur Grundplatte ausgerichtet wer-
den.

Damit Winkelrastanschlag und Langsanschlag

nach der vorhandenen Skala auf Maf3 gesetzt

werden konnen, muss die Skala der Tischver-

breiterung direkt an die Skala vom Grundtisch

geschoben werden (Abb. 4).

Dazu:

¢ Die Befestigungsschrauben [4-2] der Skala auf
Tischverbreiterung l6sen.

e Skala so verschieben, dass das Maf3 korrekt
eingestellt ist.

¢ Befestigungsschrauben wieder festziehen.

2  Tischverldngerung CS 70 VL [1-2]

Fir eine sichere Auflage beim Sagen langer Werk-
stiicke kann an der hinteren Tischseite von CS 70
EB die Tischverlangerung CS 70 VL angebaut
werden. Der Sagetisch wird damit um 530 mm
verlangert.

Arbeitsfolge fiir den Anbau (Abb. 3):

¢ Mit beiliegenden Schrauben, Vierkantmuttern
und Unterlegscheiben linken und rechten
Haltewinkel [3-6] an der hinteren Gestellseite
anbauen. SchlieBen Sie die Schrauben [3-101.

e |st bereits ein Schiebetisch CS 70 ST angebaut,
dann wird auf der Seite des Schiebetisches der
Haltewinkel fiir die Tischverlangerung auf den
Haltewinkel des Schiebetisches gelegt und
beide Haltewinkel zusammen (iibereinander)



befestigt.

e Zum Ausgleich muss unter den Haltewinkel
der anderen Seite die beiliegende 4 mm dicke
Scheibe unterlegt werden.

o StiitzfiBe [3-4] in 90°-Lage zur Tischplatte
ausklappen.

e Linken und rechten Drehknopf [3-8] mitca.3 - 4
Umdrehungen Gsen (linksdrehen).

¢ Bei leicht nach oben geneigter Schraglage die
Tischverlangerung an den Gewindebolzen der
Drehknopfe [3-81 in den offenen Schlitz [3-9]
am Haltewinkel einhdngen.

¢ Der Haltewinkel liegt dabei zwischen Drehknopf
[3-8] und Biigel [3-71.

e Tischverlangerung etwa auf die gleiche Ebene
wie Sdgetisch schwenken und das Ende der
StitzfiBe [3-2] in Langloch [3-1] am Tischge-
stell einfihren, nach unten driicken und mit
Randelmutter [3-3] festziehen.

e Tischverlangerung etwa auf gleiche Ebene wie
Sdgetisch dricken und mit den Drehkndpfen
[3-8] links und rechts festschrauben.

¢ Der Messingbund der Drehknopfe soll dabeiim
Schlitzgrund aufliegen.

¢ Die Tischverlangerung so ausrichten, dass sie
am direkten Ubergang zum Grundtisch etwas
tiefer liegt als die Tischflache vom Grundtisch
(Abstand ca. eine Papierdicke - Priifung durch
Auflegen des Anschlaglineals auf dem Grund-
tisch).

* Haltewinkel mit Schraube [3-10] festschrauben.

e Mit Anschlaglineal prifen, ob die Gesamtflache
der Verlangerung eben ist.

e Durch Verstellung an den Befestigungen [3-5]
kann die Ebenheit ausgerichtet werden.

Haltewinkel miissen zueinander parallel

& sein! Schiebetisch erst einmal hoch und

runterklappen bevor die Haltewinkel fest

angeschraubt werden.

Wegklappen der Verlangerung:

e Drehkndpfe [3-8] losen.

 Randelmuttern [3-3] losen.

e Verlangerung hinten leicht anheben und die
Enden der StiitzfliBe aus Langloch ausfahren.

e StiitzfliBe Uberkreuz nach innen schwenken.

e Tischverlangerung nach unten klappen.



Compact CS 70 Accessories

Symbols

& Warning of general danger
@ Read the Operating Instructions/Notes!

® For the alignment and adjustment of all indi-
vidual components, we recommend using a
spirit level or an aluminium ruler (min. 1 m long)

1  Extension table CS 70 VB [1-1]

The extension table CS 70 VB can be fitted to the
base table to enable exact cuts with a stop up to a
cutting width of 680 mm.

The saw table is widened by 405 mm if an extension
table is fitted on a long side of the table (usually
the right).

Proceed as follows (Fig. 2):

e Unfold supports [2-5] at a 90° angle to the table
top.

e Turn rotary knobs [2-8] fully to the left.

¢ Place the outer edge of the extension table on
the edge of the base table in a slightly raised
position (Fig. 2).

e Lower extension table so that the peripheral
clamping edge [2-4] lies between the profile edge
[2-7] and clamping plate [2-7].

e Insert the end of the front support [2-2] into
the slot [2-1] in the table frame, push down and
tighten with knurled nut [2-3].

e Suspend rear support in slot. Push extension
table down and tighten rear knurled nut.

¢ Adjust exact height. Place guide stop on base
table up to saw blade.

¢ Adjust height of extension table to same height
as base table with screwdriver at the adjusting
screws [4-1].

¢ Attention! Do not align with outer edge of table
since this may be 0.2-0.3 mm below the rest of
the table.

e Fitangle fence [1-3] centrally over joint between
base table and extension table so that when the
fence is clamped the extension table is aligned
with the edge of the base table.

e Tighten front rotary knob [2-8].

¢ Push extension table down on joint at rear and
tighten rear rotary knob.

e Then remove the angle fence.

¢ Screw in adjusting screws [2-10] fully with screw-
driver. If the extension table is removed and then
re-mounted it must be pushed back against this
stop (adjusting screw).

¢ This fixation means that it no longer has to be
aligned with the angle fence.

¢ Check that the extension table is exactly level with
the base table using the guide stop.

¢ The flatness of the base table can be adjusted by
adjusting the fastening [2-6].

To enable the angle fence and ripping-cut fence

to be adjusted according to the existing scale, the

scale of the extension table must be fitted directly

onto the base table’s scale (Fig. 4).

Proceed as follows:

* Release the fastening bolts [4-2] for the exten-
sion table’s scale.

¢ Slide the scale to the correct setting.

¢ Re-tighten fastening bolts.

2 Extension table CS 70 VL [1-2]

The extension table CS 70 VL can be mounted on
the rear of the CS 70 EB to provide a safe support
when sawing longer work pieces.

The saw table is thus extended by 530 mm.

Proceed as follows (Fig. 3):

* Mount left and right fitting angle [3-6] to rear
of frame with enclosed bolts, square nuts and
washers. Tighten the bolts [3-10].

o |f a CS 70 ST sliding table is already fitted the
fitting angle for the extension table is placed on
thefitting angle for the sliding table on the side of
the sliding table and both fitting angles fastened
together (on top of one another).

* The enclosed 4 mm washer then has to be in-
serted beneath the fitting angle on the other side.

» Unfold supports [3-4] at a 90° angle to the tab-
letop.

* Release left and right rotary knobs [3-8] by ap-
prox. 3-4 rotations (turn anti-clockwise).

¢ Suspend the extension table by the threaded bolts
of the rotary knobs [3-8] in the slots [3-9] on the
fitting angle in a slightly raised position.

¢ The fitting angle hereby lies between the rotary
knob [3-8] and bow [3-71.

¢ Lower the extension table onto roughly the same
level as the saw table and insert the end of the
support [3-2] into the slot [3-1] in the table
frame, press down and fasten with knurled nut
[3-3].



¢ Push extension table onto roughly the same level
as the saw table and fasten with left and right
rotary knobs [3-8]. The brass collar on the rotary
knobs should rest in the base of the slot.

¢ Align the table lengthener on the direct join with
the table base to a position slightly below the
surface of the table base (Approx. distance: paper
thickness - check by placing the stop ruler on the
table base).

o Fasten fitting angle with bolts [3-101.

e Check that the entire surface of the extension is
flat with the stop guide.

o Adjust at the fastenings [3-5].

Holding brackets must be parallel! Fold
& sliding table up and down first before the
holding brackets are screwed into place.

Folding away the extension table:

* Release rotary knobs [3-8].

« Loosen knurled nuts [3-3].

e Slightly raise the rear of the extension table and
remove ends of supports from slots.

e Fold supports in crosswise.

¢ Fold down extension table.
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Accessoires Compact CS 70

Symboles
Avertissement de danger général

Lire les instructions / les remarques !

Q>

® Pour orienter et régler chaque composant,
nous recommandons d'utiliser un niveau a
bulle ou une régle en aluminium (d‘au moins
1 m de long)

1 Elargissement de table CS 70 VB [1-1]
Afin d'assurer le sciage précis avec butée jusqu’a
une largeur de coupe de 680 mm, l'élargissement
de table CS 70 VB peut étre accolé a la table de
base.

Le montage d’un élargissement sur le coté longi-
tudinal d’une table (normalement a droite) permet
d'élargir le plateau de sciage de 405 mm.

Suite des opérations de montage [fig. 2):

* Repliez les pieds d'appui [2-5] jusqu’a ce qu'ils
présentent un angle droit par rapport au plateau.

e Tournez les boutons tournants [2-8] vers la
gauche jusqu’a la butée.

e Posez l'élargissement de table, légérement
incliné vers le haut, avec son bord extérieur sur
le début de la table [fig. 2).

e Tournez l'élargissement de table vers le bas, de
sorte que le bord de serrage de pourtour [2-4]
se trouve entre le bord du profilé [2-7] et la tole
de serrage [2-9].

e Introduisez le bout du pied d'appui avant [2-2]
dans le trou oblong de gauche [2-1] du pietement
de latable. Poussez-le vers le bas dans le trou et
bloquez-le avec l'écrou moleté [2-3].

e Accrochez le pied d'appui arriére dans le trou
oblong, poussez l'élargissement de table vers le
bas et vissez a fond l'écrou moleté arriére.

e Veuillez ajuster la hauteur avec précision. Pour
ce faire, posez la regle de butée jusqu’a la lame
de scie sur la table de base.

e Ajustez l'élargissement de table sur les vis de
réglage [4-1] - que vous tournez a laide d'un
tournevis - sur la hauteur de la table de base.

o Attention ! Ne pas vous reporter au bord exté-
rieur de la table étant donné que celui-ci peut
étre a un niveau de 0,2 a 0,3 mm inférieur a la
surface de table restante.

* Montez le guide-butée angulaire encliquetable
[1-3] sur le joint de la table de base et de U'élar-
gissement, de sorte que l'élargissement de table
saligne en fonction du bord de la table de base
lorsque la butée est serrée a fond.

* Bloguez le bouton tournant avant [2-8].

* Appuyez l'élargissement de table a l'arriere, au
niveau du joint, vers le bas puis serrez le bouton
tournant arriere.

¢ Ensuite, retirer le guide-butée angulaire.

¢ Tournez les vis de réglage [2-10] au moyen du
tournevis jusqu’a la butée. Si l'élargissement de
table n'est pas monté pour la premiere fois, il
faut que celui-ci soit poussé vers l'arriére, contre
cette butée [vis de réglage). Cette fixation rend
un alignement a l'aide du guide-butée angulaire
encliquetable superflu.

¢ Controlez, au moyen de la regle de butée, U'exacti-
tude de la planéité entre 'élargissement de table
et la surface de la table de base. La planéité peut
8tre ajustée sur la fixation [2-6].

Afin de pouvoir procéder a un ajustage sur le

guide-butée angulaire encliquetable et la butée en

longueur selon la graduation présente, il est indis-
pensable que la graduation de l'élargissement de

table et de la table de base soient en contact (fig. 4).

¢ Desserrez a cet effet les boulons de blocage [4-
2] de la graduation de l'élargissement de table.

e Ajuster l'échelle graduée en fonction de la cote
souhaitée.

e Serrez de nouveau a fond les boulons de blocage.

2 Rallonge de table CS 70 VL [1-2]

Afin d'assurer un appui fiable lors du sciage
de longues pieces a usiner, la rallonge de
table CS 70 VL peut étre accolée au coté arriere
de la table de la CS 70 EB. Ainsi, la table de la scie
est de 530 mm plus longue.

Suite des opérations de montage [fig. 3):

* Montez l'équerre de fixation [3-6] gauche et
droite sur le c6té arriére du pietement au moyen
des boulons, écrous carrés et rondelles fournis.

* Serrez les vis [3-10].

e Si une table coulissante CS 70 ST est déja mon-
tée, léquerre de fixation pour la rallonge de la
table doit étre posée sur l'équerre de fixation de
la table coulissante situé sur le c6té de celle-ci,
et les deux équerres doivent ensuite étre fixées
superposées. Dans ce cas, une rondelle de 4
mm d'épaisseur fournie doit étre intercalée sous
léquerre sur lautre c6té, afin de compenser
l'écartement.



* Rabattez les pieds d'appui [3-4] a angle droit par
rapport au plateau.

e Tournez les boutons droit et gauche [3-8] de 3 &
4 tours environ vers la gauche.

o Accrochez la rallonge de table, légerement incli-
née vers le haut, par les boulons filetés des bou-
tons tournants [3-8] dans la fente [3-9] ouverte
sur l'équerre de fixation. Ce faisant, léquerre de
fixation se trouve entre le bouton tournant [3-8]
et Uétrier [3-7].

e Tournez la rallonge de table sur le niveau de
la table de scie et introduisez le bout des pieds
d'appui [3-2] dans le trou oblong [3-11 du pié-
tement de la table. Poussez-les vers le bas et
bloquez-les avec l'écrou moleté [3-31.

¢ Poussez la rallonge de table environ sur le méme
niveau que la table de la scie puis fixez-la au
moyen des boutons tournants de gauche et de
droite [3-8]. La collerette en laiton des boutons
de réglage doit se trouver au fond de l'encoche.

¢ Placer la rallonge de sorte qu'elle soit légeére-
ment surbaissée par rapport a la surface de la
table de base (Ecart d'environ une épaisseur de

papier- pour s'en assurer, placer larégle de butée
sur la table de base).

e Vissez a fond l'équerre de fixation au moyen du
boulon [3-10].

e Contrélez avec la regle de butée si la surface
intégrale de rallonge est plane.

e | a planéité peut étre ajustée sur les fixations
[3-5].

Les équerres doivent étre paralleles entre
& elles ! Déplier et replier la table coulis-
sante avant de visser les équerres.

Rabattement de la rallonge:

e desserrez les boutons tournants [3-8],

e desserrez les écrous moletés [3-3],

e soulevez larallonge a l'arriére et retirez les bouts
des pieds d’appui du trou oblong,

e rentrez les pieds d'appui vers lintérieur, en mode
croisé,

e basculez la rallonge de table vers le bas.
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Accesorios de la sierra Compact CS 70

Simbolos

& Aviso ante un peligro general

® Para nivelar y ajustar todos los componentes
individuales recomendamos usar un nivel de
burbuja o una guia de aluminio [min. T m de
longitud)

1 Ampliacién de la mesa CS 70 VB [1-1]
Para cortar con exactitud usando un tope hasta
una anchura de corte de 680 mm se puede ana-
dir la ampliacion de mesa CS 70 VB a la mesa
principal.

Con el montaje de esta ampliacion en un lado de
la mesa (por lo normal en el lado derecho), la
mesa de la sierra se vuelve 405 mm mas ancha.

iLeer las instrucciones e indicaciones!

Secuencia para el montaje [fig. 2):

e Abrir las patas plegables [2-5] poniéndolas
verticales respecto al tablero.

e Girar las ruedecillas [2-8] hacia la izquierda
hasta el limite.

e Inclindndola un poco hacia arriba, poner la am-
pliacion de la mesa con el borde externo sobre
el extremo de la mesa [fig. 2).

¢ Abatir la ampliacion de la mesa hacia abajo,
de modo que el reborde de sujecion [2-4] se
quede entre el borde perfilado [2-7]y la chapa
de sujecion [2-91.

¢ Meter el extremo de la pata delantera [2-2]
por el agujero alargado [2-1] del armazén de
sustentacion de la mesa, empujarlo hacia abajo
dentro del agujero alargado y atornillarlo con la
tuerca moleteada [2-3].

e Colgar la pata trasera del agujero alargado,
empujar la ampliacion de la mesa hacia abajo
y poner la tuerca moleteada trasera.

e Para ajustar con precision la altura, ponga la
guia de tope hasta la hoja de la sierra sobre la
mesa.

e Con un destornillador girar los tornillos de
ajuste [4-1] hasta que la ampliacion y la mesa
tengan la misma altura.

¢ Atencion: no orientarse por el borde externo de
la mesa, dado que puede ser 0,2 - 0,3 mm mas
bajo que el resto de la superficie de la mesa.

10

* Montar el tope angular escalonado [1-3] centra-
do sobre el reborde de la mesa y la ampliacion,
de modo que al tensar el tope, la ampliacion se
guie por el borde de la mesa.

o Apretar bien la ruedecilla delantera [2-8].

e Empujar la ampliacion hacia abajo en el lugar
de union con la mesa, y apretar la ruedecilla
trasera.

¢ A continuacidn, extraiga el tope angular esca-
lonado.

o Girar los tornillos de ajuste [2-10] con un des-
tornillador hasta el limite. Cuando se desmonte
y se quiera volver a montar la ampliacién, hay
que empujarla hacia atras hasta este tope [(tor-
nillo de ajuste). Gracias a este mecanismo de
sujecion no es necesario volver a usar el tope
angular escalonado.

e Compruebe con la guia de tope si la amplia-
cion estd exactamente a la misma altura que
la mesa.

e Ajustando la sujecién [2-6] se puede buscar el
punto en que los dos elementos queden com-
pletamente planos.

Para que el tope angular escalonado y el tope

longitudinal se puedan medir segun la escala,

hay que poner la escala de la ampliacion junto a

la escala de la mesa [fig. 4).

Para esto:

e Soltar los tornillos de sujecion [4-2] de la escala
de la ampliacion de la mesa.

¢ Desplace la escala hasta que la medida quede
ajustada correctamente.

¢ Apretar de nuevo los tornillos de la escala.

2 Prolongacion de la mesa CS 70 VL [1-2]
Para tener una superficie de apoyo segura al cor-
tar piezas largas se puede anadir la prolongacion
de la mesa CS 70 VL a la parte posterior de la
mesa de la sierra CS 70 EB.

Asi la mesa de la sierra es 530 mm mas larga.

Secuencia para el montaje (fig. 3):

¢ Con los tornillos, tuercas y anrandelas adjuntos,
montar los &ngulos de sujecién [3-6] izquierdo
y derecho en la parte posterior del armazon de
la mesa. Cierre los tornillos [3-10].

¢ Si se ha montado previamente una mesa corre-
dera CS 70 ST, entonces por el lado de la mesa
corredera se pone el angulo de sujecién para
la prolongacion en el angulo de sujecion de la
mesa corredera y se fijan los dos angulos de
sujecién juntos (uno encima del otro).



e Como compensacion, bajo el angulo de sujecion
del otro lado hay que poner la arandela adjunta
de 4 mm.

e Abrir las patas plegables [3-4], poniéndolas
verticales respecto al tablero.

¢ Aflojar las ruedecillas izquierda y derecha
[3-8],dando unos 3 ¢ 4 giros a la izquierda.

e Inclinando la ampliacion un poco hacia arriba,
colgarla de los pernos roscados de las ruedeci-
llas [3-8] de laranura [3-9]1 libre de los angulos
de sujecion. ELangulo de sujecion esta entonces
entre ruedecilla [3-81y estribo [3-7].

¢ Bajar la prolongacion poniéndola mas o me-
nos a la misma altura que la mesa y meter los
extremos de las patas [3-2] por los agujeros
alargados [3-1] del armazén de la mesa, em-
pujarlos hacia abajo y fijarlos con las tuercas
moleteadas [3-3].

e Empujar la prolongacién para que quede mas o
menos a la altura de la mesa y fijarla bien con
las ruedecillas [3-8] izquierday derecha. El bor-
de de laton del botén giratorio deberia quedar
apoyado sobre la base de la ranura.

¢ Poner la prolongacion de modo que en el lugar
donde toca con la mesa su superficie esté un
poco mas baja que el tablero de la mesa (Distan-

cia: aprox. el calibre de un papel - compruébelo
poniendo la guia de tope sobre la mesa).

e Atornillar bien los angulos de sujecion con los
tornillos [3-101.

e Comprobar con la guia de tope si la superficie
entera de la prolongacion es plana.

e Variando las fijaciones [3-5] se puede buscar
el punto en el que se consigue una planicidad
exacta.

Los soportes angulares deben ser para-
lelos entre si. Plegar primero la mesa co-
rredera una vez hacia abajo y hacia arriba
antes de atornillar los soportes angulares.

Desmontar la prolongacion:

e Soltar las ruedecillas [3-8].

* Soltar las tuercas moleteadas [3-3].

e | evantar la prolongacion ligeramente por detras
y sacar los extremos de las patas de los agujeros
alargados.

e Plegar en cruz hacia adentro las patas.

e Abatir la prolongacién hacia abajo.
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Compact CS 70 Accessori

Simboli

® Per l'orientamento e la regolazione di tutti i
singoli componenti si consiglia di usare una

livella a bolla d'aria o una riga di alluminio
(lunga almeno 1 metro)

Avvertenza di pericolo generico

Leggere le istruzioni/avvertenze!

1 Ampliamento piano dilavoro CS 70 VB [1-1]
Per consentire tagli precisi con battuta finoa una
larghezza max. di 680 mm si puo applicare sul
piano di lavoro base 'ampliamento CS 70 VB. Ap-
plicando lampliamento del piano di lavoro sul lato
longitudinale (di solito sul lato destro del piano
di lavoro] si allarga il piano di lavoro di 405 mm.

Sequenza di lavoro per il montaggio (fig. 2):

e Aprire i piedi di appoggio [2-5] disponendoli a
90° rispetto al piano di lavoro.

e Girare le manopole [2-8] completamente a si-
nistra fino all'arresto.

e Tenendo 'ampliamento del piano di lavoro leg-
germente inclinato verso l'alto, appoggiarlo con
il bordo esterno sul gradino del piano di lavoro
(fig. 2).

e Ruotare lampliamento verso il basso in modo
che il bordo di bloccaggio perimetrale [2-4] si
appoggi fra il bordo sagomato [2-7] e il lamie-
rino di bloccaggio [2-9].

e Inserire 'estremita del piede di appoggio ante-
riore [2-2] nell'asola [2-1] del telaio di supporto,
spingerla nell'asola verso il basso e serrarla con
il dado zigrinato [2-31.

e Agganciare nell'asola il piede di appoggio po-
steriore, spingere 'ampliamento del piano di
lavoro verso il basso e serrare il dado zigrinato
posteriore.

e Eseguire la regolazione precisa in altezza ap-
poggiando la riga a T fino alla lama sul piano di
lavoro base.

e Agendo con un giravite sulle viti di registrazio-
ne [4-1], regolare in altezza lampliamento del
piano di lavoro portandolo a filo con il piano di
lavoro base.

¢ Attenzione! Non allineare facendo riferimento
al bordo esterno del piano di lavoro: questo si
puo trovare 0,2 - 0,3 mm pil basso del resto
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del piano.

o Applicare il riscontro angolare [1-3] al centro
sopra il bordo di giunzione del piano base e
dellampliamento del piano di lavoro in modo
che, al bloccaggio del riscontro, lampliamento
del piano venga allineato sul bordo del piano di
lavoro base.

e Bloccare la manopola anteriore [2-8].

® Spingere verso il basso lampliamento del piano
nella parte posteriore, nel punto di giunzione, e
bloccare la manopola posteriore.

e Togliere poi il riscontro angolare.

e Avvitare con un giravite la vite di registro [2-10]
fino a battuta.

¢ Dopo un eventuale smontaggio, al rimontaggio
si deve spingere lampliamento del piano contro
questa battuta (vite di registro) verso la parte
posteriore.

e Con questo fissaggio non occorre pil eseguire
lallineamento tramite il riscontro angolare.

¢ Verificare con la riga a T se lampliamento del
piano e esattamente a filo con la superficie del
piano di lavoro base.

¢ Agendo sul fissaggio [2-6] si puo ottenere lalli-
neamento orizzontale con il piano di lavoro base.

Per far si che il riscontro angolare e la battuta

lineare si possano posizionare a misura in base

alla scala anteriore, si deve spingere la scala
dellampliamento fino a portarla direttamente

a contatto con la scala del piano di lavoro base

(fig. 4).

A tale scopo:

e Allentare le viti di fissaggio [4-2] della scala
dellampliamento del piano di lavoro.

¢ Spostare la scala fino a che & impostata la mi-
sura corretta.

e Serrare di nuovo le viti di fissaggio.

2 Prolunga del piano di lavoro CS 70 VL [1-2]
Per ottenere un appoggio sicuro durante il taglio
di particolari lunghi, si puo applicare la prolunga
CS 70 VL sul lato posteriore del piano di lavoro
della CS 70 EB. In tal modo si allunga di 530 mm
il piano di lavoro della sega.

Sequenza di lavoro per il montaggio (fig. 3):

e Applicare con le viti, i dadi quadri e le rondelle
in dotazione gli angolari di sostegno sinistro e
destro [3-6] sul lato posteriore del telaio. Strin-
gere le viti [3-10].

*Se e gia applicato lampliamento del piano di
lavoro CS 70 ST, allora si appoggia U'angolare
di sostegno per la prolunga del piano di lavoro
sul lato del carrello scorrevole, sull'angolare



di sostegno del carrello stesso, e si fissano
entrambi gli angolari di sostegno insieme (uno
sopra l'altro).

e Per compensare l'altezza si deve inserire la
rondella in dotazione (spessore 4 mm) sotto
l'angolare di sostegno dell'altro lato.

e Aprire i piedi di sostegno [3-4] portandoli a 90°
rispetto al piano di lavoro.

o Allentare (rotazione sinistrorsa) di circa 3-4 giri
le manopole a sinistra e a destra [3-8].

e Tenendo la prolunga del piano di lavoro leg-
germente inclinata verso l'alto, agganciarla
ai perni filettati delle manopole [3-8], nella
fessura aperta [3-9] dell'angolare di sostegno.
L'angolare di sostegno si trova in questo caso
fra la manopola [3-8] e la staffa [3-7]. Ruotare
la prolunga portandola all'incirca allo stesso
livello del piano di lavoro e inserire le estremita
dei piedi di sostegno [3-2] nell'asola [3-1] del
telaio del piano di lavoro, spingerliverso il basso
e fissarli con il dado zigrinato [3-3].

¢ Spingere la prolunga del piano di lavoro por-
tandola all'incirca allo stesso livello del piano di
lavoro e serrarla con le manopole [3-8] a destra
e a sinistra lasciando. Il collare di ottone delle
manopole deve trovarsi sul fondo della fessura.

e Allineare la prolunga del piano di lavoro in modo
che nel punto di raccordo diretto con il piano di
base si trovi leggermente pit in basso rispetto

alla superficie del piano di base (Distanza ca.
un foglio di carta - controllare appoggiando il
righello di riscontro sul piano di base).
e Serrare 'angolare di sostegno con la vite [3-10].
e Verificare con la riga a T se lintera superficie
della prolunga ¢ a livello.
e 'allineamento del livello si puo ottenere spo-
stando i fissaggi [3-5].
Gli elementi angolari di supporto devono
& essere reciprocamente paralleli! Sollevare
e abbassare il carrello scorrevole prima
di serrare definitivamente gli elementi
angolari.

Ribaltamento della prolunga (fuori ingombro):

e Allentare le manopole [3-8].

e Allentare i dadi zigrinati [3-3].

e Sollevare la prolunga leggermente dalla parte
posteriore ed estrarre dall'asola le estremita
dei piedi di sostegno.

e Piegare i piedi di sostegno verso linterno in-
crociandoli.

¢ Ribaltare verso il basso la prolunga del piano
di lavoro.
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Compact CS 70 Toebehoren

Symbolen
& Waarschuwing voor algemeen gevaar

@ Handleiding/aanwijzingen lezen!

@ Voor het uitrichten en instellen van alle afzon-
derlijke componenten raden wij het gebruik
aan van een waterpas of een aluminium ge-
leider (minst. 1 m lang])

1 Tafelverbreding CS 70 VB [1-1]

Voor nauwkeurig zagen met een aanslag tot een
zaagbreedte van 680 mm kan de tafelverbreding
CS 70 VB aan de basistafel gemonteerd worden.
Door de montage van een tafelverbreding langs
een tafel (gewoonlijk aan de rechter zijde van de
tafel) wordt de zaagtafel met 405 mm verbreed.

Montageprocedure(afb. 2):

e Steunpoten [2-5] uitklappen tot stand van 90°
t.o.v. tafelblad

e Draaiknoppen [2-8] tot aanslag naar links
draaien.

¢ Bij een licht naar boven ingestelde schuine
stand de tafelverbreding met de buitenkant op
het tafelaanzetstuk zetten (afb. 2).

¢ Tafelverbreding naar beneden zwenken, zodat
de omlopende klemkant [2-4] tussen profielkant
[2-7] en klemplaat [2-9] ligt.

e Het uiteinde van de voorste steunpoot [2-2] in
het slobgat [2-1]in het tafelonderstel aanbren-
gen, in het slobgat naar beneden drukken en
met kartelmoer [2-3] vastschroeven.

¢ Achterste steunpoot in slobgat hangen, tafelver-
breding naar beneden drukken en de achterste
kartelmoer vastschroeven.

¢ Nauwkeurige hoogteverstelling uitvoeren, hier-
voor aanslaggeleider tot aan zaaggeleider op de
basistafel leggen.

* Met schroevendraaier aan de stelschroeven
[4-1] de tafelverbreding afstellen op dezelfde
hoogte als de basistafel.

o Attentie! Niet uitrichten op de buitenrand van de
tafel, omdat die 0,2-0,3 mm dieper kan liggen
dan de rest van het tafelvlak.

e Verstekvergrendelingsaanslag [1-3] centraal
boven de stootrand van basistafel en tafelver-
breding monteren, zodat de tafelverbreding zich
bij het vastzetten van de aanslag uitricht naar

de tafelrand van de basistafel.

e Voorste draaiknop [2-8] vastklemmen.

¢ Tafelverbreding achter aan de verbindingsnaad
naar beneden drukken en achterste draaiknop
vastklemmen.

¢ Hoekaanslag daarna wegnemen.

e Met schroevendraaier instelschroef [2-10] tot
aanslag indraaien. Na een demontage moet
bij een montage de tafelverbreding tegen deze
aanslag (instelschroef] naar achteren gedrukt
worden.

e Door deze fixering is een uitrichting d.m.v.
verstekvergrendelingsaanslag niet meer nood-
zakelijk.

¢ Met aanslaggeleider controleren of de tafelver-
breding precies horizontaalis t.o.v. het tafelvlak
van de basistafel.

* Door afstelling aan de bevestiging [2-6] kan
de horizontale uitrichting t.o.v. de basisplaat
plaatshebben.

Opdat verstekvergrendelingsaanslag en langs-

aanslag volgens de aanwezige schaal op maat

kunnen worden gezet, moet de schaal van de ta-
felverbreding pal tegen de schaal van de basistafel

worden geschoven (afb. 4).

Hiervoor:

» De bevestigingsschroeven [4-2] van de schaal
op de tafelverbreding losmaken.

e Schaal zo verschuiven, dat de maat correct
ingesteld is.

¢ Bevestigingsschroeven weer vastdraaien.

2 Tafelverlenging CS 70 VL [1-2]

Om een veilige oplegging bij het zagen van nogal
lange werkstukken te verkrijgen kan aan het
achterste tafelgedeelte van de CS 70 EB de ta-
felverlenging CS 70 VL worden gemonteerd. De
zaagtafel wordt hierdoor met 530 mm verlengd.

Montageprocedure (afb. 3):

¢ Met bijgeleverde schroeven, vierkantmoeren
en onderlegplaatjes de linker en rechter be-
vestigingshaak [3-6] aan de achterkant van het
onderstel monteren.

¢ Draai de schroeven vast [3-10].

¢ Als er reeds een roltafel CS 70 ST is gemon-
teerd, dan wordt aan de zijde van de roltafel de
bevestigingshaak voor de tafelverlenging op
de bevestigingshaak van de roltafel gelegd en
worden de twee bevestigingshaken samen (op
elkaar ) bevestigd.
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¢ Voor egalisatie moet onder de bevestigingshaak
van de andere zijde het meegeleverde 4 mm
dikke plaatje worden gelegd.

¢ Steunpoten [3-4] uitklappen tot stand van 90°
t.o.v. tafelblad.

e Linker en rechter draaiknop [3-8] ong. 3 - 4
slagen losdraaien (naar links draaien).

¢ Bij een licht naar boven hellende stand de tafel-
verlenging met de schroefdraadbouten van de
draaiknoppen [3-8]in de open gleuf [3-91in de
bevestigingshaak hangen.

¢ De bevestigingshaak zit hierbij tussen draaiknop
[3-8] en beugel [3-71.

¢ Tafelverlenging ongeveer op gelijk niveau met
de zaagtafel zwenken en het uiteinde van de
steunpoten [3-2] in het slobgat [3-1] in het ta-
felonderstel zetten, naar beneden drukken en
met de kartelmoer [3-3] vastdraaien.

¢ Tafelverlenging ongeveer tot op gelijk niveau
met de zaagtafel drukken en met de draaik-
noppen [3-8] links en rechts vastdraaien.

¢ De messing band van de draaiknoppen dient
hierbij op de gleuf te liggen.

¢ De tafelverlenging zo afstellen, dat deze bij de
directe overgang naar de basistafel iets dieper
ligt dan het tafelvlak van de basistafel (Afstand

ca. één papierdikte - controle door de aanslag-
liniaal op de basistafel te leggen).
e Bevestigingshaak met schroef [3-10] vast-
schroeven.
e Met aanslaggeleider controleren of het totale
oppervlak van de verlenging vlak is.
¢ Door bijinstelling aan de bevestigingspunten
[3-5] kan de vlakheid uitgericht worden.
De bevestigingshoeken moeten zich paral-
lel t.o.v. elkaar bevinden! Voordat de be-
vestigingshoeken worden vastgeschroefd,
de schuiftafel eenmaal omhoog en omlaag
klappen.

Wegklappen van de verlenging:

* Draaiknoppen [3-8] losdraaien.

e Kartelmoeren [3-3] losdraaien.

e Verlenging aan achterkant licht optillen en de
uiteinden van de steunpoten uit het slobgat
weghalen.

e Steunpoten kruiselings naar binnen zwenken.

e Tafelverlenging naar beneden klappen.
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Compact CS 70 Tillbehor

Symboler

& Varning for allman risk!

L&s bruksanvisningen/anvisningarnal!

%

® For att rikta och stalla in alla enskilda kompo-
nenter rekommenderar vi att man anvander
ett vattenpass eller en aluminiumlinjal (ldngd
minst 1 m)

1 Bordsbreddning CS 70 VB [1-1]

For en mycket exakt sdgning med anslag upptill
en snittbredd pa 680 mm kan man montera bords-
breddningen CS 70 VB pa grundbordet. Genom att
montera en bordsbreddning pa grundbordets ena
langssida [normalt pa héger sida) blir sdgbordet
405 mm bredare.

Bordsbreddningen monteras pa féljande satt

(fig 2):

o Fall ut stodfétterna [2-5] 90° i forhallande till
bordsplattan.

e Vrid vridknapparna [2-8] &t vanster dnda till
anslaget.

¢ Placera sedan bordsbreddningen med en latt
lutning i riktning uppat med den yttre kanten
pa bordets ansats (fig 2).

¢ Svidng ner bordsbreddningen sa att klamlisten
runtom [2-4] ligger mellan profilkanten [2-7]
och kldmplaten [2-91.

e Skjut in dandan pa den framre stédfoten [2-2]
i det avlanga halet [2-1] pa bordsstallningen,
tryck ner den i det avldnga halet och skruva fast
den med muttern med rafflat huvud [2-3].

e Hang upp den bakre stodfoten i det avlanga ha-
let, tryck ner bordsbreddningen och skruva fast
den bakre muttern med rafflat huvud.

e Justera hdjden mycket noga genom att lagga
anslagslinjalen pa grundbordet dnda fram till
sagbladet.

e Still sedan in bordsbreddningen pa samma héjd
som grundbordet med hjalp av en skruvdragare
via justerskruvarna [4-1].

¢ Observera ! Rikta bordsbreddningen inte i for-
hallande till den yttre bordskanten, eftersom
den kan vara 0,2 - 0,3 mm lagre an den ovriga
bordsytan.

16

¢ Montera vinkelanslaget [1-3] i mitten dver
grundbordets och bordsbreddningen stétfog,
sd att bordsbreddningen riktas i forhallande till
grundbordets bordskant nar anslaget dras at.

* Klam fast den framre vridknappen [2-8].

¢ Tryck ner bordsbreddningen baktill vid stétfogen
och klam fast den bakre vridknappen.

¢ Ta sedan bort vinkelanslaget.

e Skruva i justerskruven [2-10] med en skruvdra-
gare anda till anslaget.

o Efter en demontering maste bords-breddningen
sedan tryckas bakat mot detta anslag (juster-
skruven)igen om den monteras pa nytt. Genom
denna fixering behdver man senaren inte rikta
bordsbreddningen pa nytt med hjalp av vin-
kelanslaget.

For att vinkelanslaget och ldngdanslaget ska ha

ratt matt enligt skalan, maste skalan pa bords-

breddningen forskjutas sa, att den an-ligger direkt

intill grundbordets skala (fig 4).

Gor sa har:

o Lossa skalans fastskruvar [4-2] p bordsbredd-
ningen.

o Skjut skalan sa att korrekt matt stalls in.

» Drag at fastskruvarna igen.

2  Bordsforldngning CS 70 VL [1-2]

For att f& en saker upplagsyta ndr man sagar
langa arbetsstycken kan man montera en bords-
forlangning CS 70 VL baktill pa CS 70 EB. Pa sa
satt forlangs bordsytan med 530 mm.

Monteringen sker pa féljande sitt:

* Montera vanster och hoger fastvinkel [3-61 med
de bifogade skruvarna, fyrkantmuttrarna och
mellanléggsbrickorna pa stéllningens baksida.

e Skruva at skruvarna [3-10].

* Om man redan har montert ett rullbord CS 70 ST,
placerar man fastvinkeln for bordsforlangning-
en pa fastvinkeln for rullbordet pa rullbordets
ena sida och skruvar fast bada fastvinklarna
tillsammans (éver varandra).

e For att jamna ut hojdskillnaden maste man
ldgga den bifogade 4 mm tjocka brickan under
fastvinkeln pa den andra sidan.

o F3ll ut stodfotterna 90° i férhallande till bords-
plattan.

e Lossa vanster och hoger vridknapp [3-8] ca 3-4
varv (&t vanster).

eHang upp bordsforlangningen med en latt
lutning i riktning uppat med vridknapparnas
[3-8] gangbultar i skaran [3-9] pa fastvinkeln.



Fastvinkeln befinner sig darvid mellan vridknap-
pen [3-8] och bygeln [3-71].

* Svdng bordsférlangningen sa att den ligger un-
geféar pd samma niva som som sagbordet och
skjutin dandan pa stodfétterna [3-2]i det avlanga
halet [3-1] pa bordsstallningen, tryck ner den
och drag &t muttern med rafflat huvud [3-31].

» Tryck ner bordsférlangningen sa att den ligger
ungefar p& samma niva som sagbordet och
skruva fast den till hoger och vanster med hjalp
av vridknapparna [3-8].

* M3ssingsflansen pa vridknapparna ska da ligga
an mot botten av sparet.

e Justera bordsférlangaren sa att den ligger
nagot ldgre &n ytan pa basbordet vid den di-
rekta 6vergangen till basbordet (Papperstjockt
avstand - kontrollera detta genom att placera
anslagslinjalen pd basbordet).

e Drag &t fastvinkeln med skruv [3-10].
e Kontrollera med hjalp av anslagslinjalen om
forlangningens yta ar plan.
e Genom att justera fastanordningarna [3-5] kan
man rikta forlangningen.
Vinkelfastena maste std parallellt mot
& varandra! Innan vinkelfastena kan skruvas
fast maste man férst falla upp och sedan
ner justerbordet igen.

Att falla ner forldngningen:

e Lossa vridknapparna [3-8].

e Lossa muttrarna med réfflat huvud [3-3].

e Lyft upp forlangningen nagot baktill och ta ut
stodfotternas andar ur det avldnga halet.

e Sving stodfotterna over kors inat.

e Fall ner bordsforlangningen.
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Compact CS 70 tarvikkeet
Symbolit
Varoitus yleisesta vaarasta

Lue ohjeet/huomautukset!

%

® Suosittelemme kayttamaan kaikkien yksit-
taisosien kohdistamiseen ja saatamiseen
vesivaakaa tai alumiiniviivainta (vdhintdan 1 m
pituinen)

1 Poydanlevike CS 70 VB [1-1]
Peruspoytdaan voidaan asentaa podydanlevike
CS 70 VB, jonka avulla saadaan aikaan ohjainta
kayttden tarkka sahausjalki 680 mm:n sahaus-
leveyteen asti.

Poydan pitkalle sivulle (normaalisti poydén oi-
kealle puolelle) asennettu poydanlevike leventaa
sahauspoytaa 405 mm.

Asennusjirjestys (kuva 2):

e Tukijalat [2-5] taitetaan auki 90° asentoon poy-
talevyyn nahden.

e Vaantonupit [2-8] kierretaan vastapaivaan ra-
joittimeen asti.

e Hieman ylospain kallistettu pdydanlevike ase-
tetaan ulkoreuna edessa pdydan olakkeeseen
(kuva 2).

e Poydanlevike painetaan alas, niin ettd ympariin-
s& kulkeva lukitusreuna [2-4] on profiilireunan
[2-7] ja lukituslevyn [2-9] valissa.

e Etumaisen tukijalan paa [2-2] pistetdan poytate-
lineen pitkittaisreikaan [2-1], painetaan reidssa
alas ja ruuvataan kiinni pyalletylld mutterilla
[2-3].

e Takimmainen tukijalka ripustetaan pitkittaisrei-
kaan, poydanlevike painetaan alas ja ruuvataan
kiinni takimmaisella pyalletylla mutterilla.

e Korkeus saadetaan tarkasti. Tata varten rajoi-
tinviivain asetetaan peruspoydalle sahanteraan
asti.

e Poydanlevike saadetaan ruuviavaimella asetus-
ruuveista [4-1] samalle korkeudelle peruspoy-
dan kanssa.

« Huomio! Ald suuntaa péydan ulkoreunan mu-
kaan, koska tama voi olla 0,2 - 0,3 mm syvem-
malla kuin muu poytataso.

» Kulmalukitusrajoitin [1-3] asennetaan keskite-
tysti peruspoydan ja poydanlevikkeen liitosreu-
nan paalle, niin ettd poydanlevike suuntautuu
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rajoitinta kiristettdessa peruspdydan reunan
mukaan.

¢ Etumainen vaantonuppi [2-8] kiristetaan kiinni.

e Pdydanlevike painetaan takaa alas liitoskoh-
dasta ja takimmainen vaantonuppi kiristetaan
kiinni.

¢ Ota kulmaohjain sen jalkeen pois.

¢ Asetusruuvi [2-10] kierretdan ruuviavaimella
rajoittimeen asti. Kun poydanlevike on purettu
irti, se taytyy painaa uudelleen asennettaessa
tata rajoitinta (asetusruuvia) vastaan taakse-
pain.

¢ Poydanleviketta ei tarvitse enaa talloin suunnata
kulmalukitusrajoittimen avulla.

¢ Rajoitinviivaimella tarkistetaan, onko pdydanle-
vike tarkalleen samassa tasossa peruspdydan
poytatason kanssa.

o Levikkeen ja peruslevyn valista tasaisuutta voi-
daan korjata kiinnittimests [2-6].

Jotta kulmalukitusrajoitin ja pitkittdisohjain

voidaan asettaa mittaan asteikon mukaan, pody-

danlevikkeen asteikko taytyy siirtaa aivan kiinni

peruspdyddn asteikkoon (kuva 4) seuraavalla

tavalla:

* Pgydanlevikkeen asteikon kiinnitysruuvit [4-2]
avataan.

¢ Siirra asteikkoa niin, etta saat saadettya mitan
oikeaksi.

e Kiinnitysruuvit kiristetaan jalleen kiinni.

2  Podydanjatke CS 70 VL [1-2]

Jotta pitkilla tyokappaleilla on sahatessa tarpeel-
linen tuki, CS 70 EB -poydan takasivulle voidaan
asentaa poydanjatke CS 70 VL. Sahauspdyta pi-
tenee talléin 530 mm.

Asennusjérjestys (kuva 3):

e Vasen ja oikea pitokulmakappale [3-6] asen-
netaan telineen takasivulle mukana toimitet-
tuja ruuveja, nelikantamuttereita ja aluslaattoja
kayttdaen.

e Sulje ruuvit [3-10].

¢ Jos peruspoytaan on asennettu liukupdyta CS 70
ST, pdydanjatkeen pitokulmakappale asetetaan
liukupdydan sivulla olevan liukupdydan pitokul-
makappaleen paalle ja molemmet pitokulma-
kappaleet kiinnitetaan yhdessa (paallekkain).

¢ Tasaamista varten toisen sivun pitokulmakappa-
leen alle on asetettava mukana toimitettu 4 mm
paksu aluslaatta.



o Tukijalat [3-4] taitetaan auki 90° asentoon pdy-
talevyyn nahden.

e Vasenta ja oikeaa vaanténuppia [3-8] avataan n.
3 - 4 kierrosta (kierretaén vastapaivaan).

¢ Poydanjatke ripustetaan hieman kallistettuna
vaanténuppien [3-8] kierretapissa kulma-
kappaleen avoimeen rakoon [3-91.

* Kulmakappale on talléin vaanténupin [3-8] ja
sangan [3-7] valissa.

¢ Poydanjatke kaannetaan suunnilleen samaan
tasoon sahauspdydan kanssa.

e Tukijalkojen [3-2] pa&t pistetaan poytatelineen
pitkittaisreikdan [3-11, painetaan alas ja kiris-
tetdan kiinni pyalletylld mutterilla [3-3].

¢ Poydanjatke painetaan suunnilleen samaan ta-
soon sahauspdydan kanssa ja ruuvataan kiinni
vasemmalta ja oikealta vaantonupeilla [3-8].

e Vaantonuppien messinkinokan tulee olla talloin
raon pohjalla.

¢ Kohdista pdydanjatke niin, ettd se on heti pe-
ruspdydan vieressa hieman syvemmalla kuin
peruspdydan pinta (Vali n. paperiarkin paksuus

- kokeile asettamalla rajoitinviivain peruspdy-
dalle).
e Pitokulmakappale ruuvataan kiinni ruuvilla
[3-10].
¢ Rajoitinviivaimella tarkistetaan, onko pdydan-
jatkeen pinta kauttaaltaan tasainen.
« Tasaisuutta voidaan korjata kiinnittimista [3-5].
Tukikulmakappaleiden taytyy olla keske-
& naan yhdensuuntaisia! Kdanna tyontopoyta
ensiksi kerran ylos ja alas, ennen kuin
ruuvaat tukikulmakappaleet kiinni.

Poydanjatkeen irrottaminen:

e Vaantonupit [3-8] avataan.

* Pyalletyt mutterit [3-3] avataan.

e Jatketta kohotetaan hieman takaa ja tukijalkojen
paat vedetaan irti pitkittaisreiasta.

e Tukijalat kadannetaan sisaanpain ristiin.

e Poydanjatke kdannetaan alas.



Compact CS 70 tilbehgr

Symboler
Advarsel om generel fare

Lees vejledning/anvisninger!

%

® Vi anbefaler at anvende et vaterpas eller en
aluminiumslineal (mindst 1 m lang] til justering
og indstilling af alle enkeltkomponenter

1 Sidebord CS 70 VB [1-1]

Til ngjagtig savning med anslag til en snitbredde
af 680 mm kan sidebordet CS 70 VB monteres til
basisbordet.

P& grund af monteringen af sidebordet ved bor-
dets langeside [ normalt den hgjre bordside) bliver
savebordet ca. 405 mm breddere.

Arbejdsfglge til pAmonteringen (illustr. 2):

o Styttefgdderne [2-5] klappes ud i 90°-stilling
til bordpladen.

* Drejeknapperne [2-8] drejes til venstre indtil
anslaget.

e Sidebordet leegges med den yderste kant pa
bordansatsen i let opad vendene skrastilling
(illustr. 2).

* Sidebordet svinges ned, saledes at den omlgbe-
ne klemmekant [2-4] ligger imellem profilkant
(2.7 og klemmeplade [2-9].

e Enden af den forreste styttefod [2-2] fgres ind
i langhullet [2-1] ved bordstellet, trykkes ned i
langhullet og skrues fast med fingermgtrikken
[2-3].

¢ Bageste styttefod haenges ind i langhullet, side-
bordet trykkes ned og den bageste fingermgtrik
skrues fast.

* Ngjagtig hgjdeindstilling foretages, dertil laeg-
ges anslagslinealet pa basisbordet hentil sa-
vebladet.

* Med en skruetraekker indstilles sidebordets
hgjde pa den samme hgjde som basisbordet ved
indstillingsskruerne [4-11].

* Vaer opmaerksom! M3 ikke udrettes efter yder-
ste bordkant, da den kan ligge 0,2 - 0,3 mm
lavere end den gvrige bordflade.

¢ Vinkelrastanslaget [1-3] anbringes i midten over
stgdekanten af basisbord og sidebord, saledes
at sidebordet udretter sig efter basisbordets
bordkant nar anslaget spaendes fast.

e Forreste drejeknap klemmes fast [2-8].
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¢ Sidebordet trykkes ned bagi ved stgdekanten og
den bageste drejeknap klemmesfast.

¢ Derefter fjernes vinkelanslaget.

e Indstillingsskruen [2-10] skrues fast med en
skruetraekker indtil anslag.

e Efter en demontering skal til genopbygning
sidebordet trykkes tilbage mod dette anslag
(indstillingsskrue).

e P grund af denne fiksering er en udretning med
vinkelrastanslag ikke ngdvendigt mere.

¢ Kontroller med anslagslinealet om sidebordet
er ngjagtig i ligeveegt med bordfladen af basis-
bordet.

¢ Ligeveegten til grundpladen kan udrettes ved
indstilling af befaestigelsen [2-6].

For atvinkelrastanslaget og laengdeanslaget kan

saettes i mal efter den eksisterende skala, er det

ngdvendigt at skubbe sidebordetsskala direkte til

skalaen af basisbordet (illustr. 4).

Dertil:

¢ Befaestigelsesskruerne [4-2] af skalaen pa
sidebordet lgses.

» Skalaen forskydes saledes, at malet er indstil-
let korrekt.

¢ Befeestigelsesskruerne skrues fast igen.

2 Forlaengerbord CS 70 VL [1-2]
Til sikker aflaegning af lange vaerkstykker under
savning kan ved den bageste bordside af CS 70 EB
forleengerbordet CS 70 VL monteres. Savebordet
bliver dermed ca. 530 mm laengere.

Arbejdsfglge for pamonteringen (illustr. 3):

e Med de vedliggende skruer, firekantmgtrikker
og underlagsskiver monteres den venstre og
hgjre holdevinkel [3-6] pa stellets bagside.

e Luk skruerne [3-10].

o Er allerede rullebordet CS 70 ST monteret, sa
leegges pa siden af rullebordet holdevinklen for
forleengerbordet pa holdevinklen af rullebordet
og begge holdevinkler befaestiges sammen
(overhinanden).

e Tiludligning er det ngdvendigt at laegge den ved-
liggende 4 mm tykke skive under holdevinklen
pa den anden side.

o Styttefgdder [3-4] klappes ud i 90°-stilling til
bordpladen.

¢ Venstre og hgjre drejeknap [3-8] lgses ca. 3 - 4
omdrejninger (venstre drejning).

*Ved let opad visende skrastilling haenges for-
leengerbordet ved drejeknappernes gevindbolte
[3-8]ind i den &bene slids [3-91 ved holdevink-



len.

¢ Derved ligger holdevinklen mellem drejeknap
[3-8] og bgjle [3-7].

e Forlaengerbordet svinges ca. pa samme niveau
som savebordet og enden af styttefgdderne [3-
2] fgres ind i langhullet [3-1] ved bordstellet,
tryk ned og skrue fast med fingermgtrikken
[3-31.

e Forleengerbordet trykkes ned pa ca. samme
niveau som savebordet og skrues fast til venstre
og hgjre med drejeknapperne [3-8]. Drejeknap-
pernes messingkrave skal hvile p& bunden af
slidsen.

e Forleengerbordet justeres saledes, at det ved
den direkte overgang til basisbordet ligger lidt
lavere end basisbordets bordflade (Afstand ca.
en papirtykkelse - kontrolleres ved at laegge
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anslagslinealen pa basisbordet).
* Holdevinkel skrues fast med skrue [3-10].
e Kontroller med anslagslinealet om den hele
flade af forleengerbordet er i ligevaegt.
eVed hjelp af befeestigelsen kan ligevaegten
indstilles.
Holdevinklerne skal sta parallelt med
hinanden! Klap rullebordet op og ned, for
holdevinklerne skrues fast.

Nedklapning af forleengerbordet:

¢ Drejeknapperne [3-8] lgses.

e Fingermgtrikkeren [3-3] lgses.

e Forleengelsen lgftes lidt bagi og styttefsddernes
ender kgres ud af langhullet.

o Styttefgdderen svinges indad over kryds.

e Forleengerbordet klappes ned.
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Compact CS70 - Tilbehgr
Symboler
Advarsel mot generell fare

Anvisning / les merknader!

>

® Vi anbefaler at du bruker vaterpass eller en
aluminiumslinjal (minst 1 m lang) nar du skal
sette opp og stille inn alle enkeltkomponenter.

1 BordCS70VBI[1-1]

For ngyaktig saging med anslag opptil en skjaere-
bredde pa 680 mm kan bordet CS 70 VB monteres
pa basisbordet.

Ved montering av et bord pad en bordlangside
(vanligvis pa bordets hgyre side] gjgres sagbordet
bredere med 405 mm.

Arbeidsrekkefglge for pamontering (bilde 2):

* Stgttefotter [2-5] sl&s ut i 90°-posisjon til bord-
platen.

e Dreieknapper [2-8] dreies mot anslag mot
venstre.

* Bord legges med lett oppover stilt skrastilling
med den ytre kanten pa bordansatsen (bilde 2).

e Bord svinges nedover slik at den omlgpende
klemkant [2-4] ligger mellom profilkant [2-7]
klemplate [2-9].

 Enden pa den fremre stgttefoten [2-2] fares inn i
slissen [2-1] pa bordstellet, trykkes ned i slissen
og skrus fast med den riflede mutteren [2-3].

» Bakre stgttefot hengesinnislissen, bord trykkes
nedover og den bakre riflede mutteren skrus
fast.

* Hgyde justeres ngyaktig, dertil legges anleggs-
linjalen opptil sagbladet pa basisbordet. Bord
innstilles med skrutrekker pa stillskruer [4-1]
pa samme hgyde som basisbordet.

* OBS! Det ma ikke rettes inn etter ytre bordkant
fordi denne kan ligge 0,2 - 0,3 mm lavere enn
den gvrige bordflaten.

e Vinkelanslagstykke [1-3] monteres i midten
over basisbordets og bordets skjgt slik at bordet
innrettes etter basisbordets bordkant nar anleg-
get spennes fast.

e Fremre dreieknapp [2-8] spennes fast.

e Bordforlenger trykkes nedover bak ved skjgtet
og bakre dreieknapp spennes fast.

e Ta deretter av vinkelanlegget.
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o Stillskrue [2-10] dreies med skrutrekker inn
til anslaget.

o Etter demontering ma bordet ved gjenmontering
trykkes bakover mot dette anslaget (stillskrue).

¢ P& grunn avdenne fikseringen er det ikke lenger
ngdvendig & rette inn bordet med vinkelanslag-
stykket.

¢ Det kontrolleres med anleggslinjalen om bordet
er ngyaktig plant med basisbordets bordflate.

¢ Ved justering pa feste [2-6] kan jevnheten til
basisplaten innrettes.

For at vinkelanslagstykket og anslag kan settes

pa samme mal etter skalaen, ma bordets skala

skyves direkte til basisbordets skala (bilde 4).

Dertil:

e Skalaens festeskruer [4-2] pa bordet lgsnes.
» Skyv skalaen slik at malet er riktig innstilt.

e Festeskruer trekkes fast til igjen.

2  Bordforlenger CS 70 VL [1-2]

For et sikker underlag ved saging av lange
arbeidsstykker kan bordforlengeren CS 70 VL
monteres pa den bakre bordsiden av CS 70 EB.
Sagbordet forlenges derved med 530 mm.

Arbeidsrekkefglge for montering (bilde 3):

¢ Med de vedlagte skruer, firkantmutre og under-
lagsskiver monteres venstre og hgyre festevin-
kel [3-6] ba den bakre stellsiden.

o Trekk til skruene [3-10].

e Hvis allerede rullebordet CS 70 ST er pamontert
, sa legges holdevinkel for bordforlengeren pa
rullebordets side pa rullebordets holdevinkel
og begge holdevinkler festes sammen (over-
hverandre).

» Den vedlagte 4 mm tykke skiven ma som utjev-
ning legges under holdevinkelen p& den andre
siden.

o Stgttefgtter [3-4] slas ut i 90 °-posisjon til
bordplaten.

e Venstre og hgyre dreieknapp [3-8] lgsnes med
ca. 3 - 4 omdreininger (dreie mot venstre).

¢ Bordforlenger henges med lett oppover stilt
skrastilling pa gjengeboltenes dreieknapper
[3-8]i den apne slissen [3-9] pa holdevinkelen.

¢ Holdevinkelen ligger derved mellom dreieknapp
[3-8] og bayle[3-71.

* Bordforlengeren svinges omtrent p&d samme
nivaet som sagbordet, og stgttefsttenes ende [3-
2] fgres inn i sliss [3-1] pa bordstellet, trykkes
nedover og trekkes fast med riflet mutter [3-3].



* Bordforlengeren trykkes pa omtrent samme
nivdet som sagbordet og skrus fast med
dreieknappene [3-8] pa venstre og hgyre side.

¢ Messingbandet pa dreiebryterne skal ligge i
bunnen av slissen.

¢ Bordforlengelsen rettes inn slik at den ved den
direkte overgangen til basisbordet ligger noe
dypere enn basisbordet (Avstand ca. en papirtyk-
kelse - kontrolleres ved a legge anleggslinjalen
pa basisbordet).

 Holdevinkler skrus fast med skrue [3-10].

¢ Det kontrolleres med anleggslinjalen om for-
lengerens totale flate er jevn.
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e Ved & justeret festene [3-5] kan jevnheten ret-
tes inn.
Holdevinklene ma sta parallelt.Sla skyve-
bordet opp og deretter sammen en gang
for du skrur fast holdevinklene.

Forlengeren slds sammen og nedover:

e Dreieknapper [3-8] lgsnes,

¢ riflede mutrer [3-3] lgsnes.

e Forlengeren lgftes litt bak og stgttefsttenes
ender fas ut av slissen.

o Stgttefgtter svinges over kors innover.

e Bordforlenger slds sammen og nedover.
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Acessorios da Compact CS 70

Simbolos
Perigo geral

Ler indicacdes/notas!

%

® Para ajustar e regular todos os componentes
individuais recomendamos a utilizacdo de um
nivel de bolha de ar ou de uma régua de alu-
minio (no min. 1 m de comprimento)

1 Alargamento de mesa CS 70 VB [1-1]

Para serrar com exactidao, até a largura de corte
de 680 mm e utilizando o encosto, pode montar-se
o alargamento de mesa CS 70 VB a mesa base.
Montando o alargamento de mesa no lado longitu-
dinal de uma mesa [normalmente no lado direito),
aumenta-se a mesma em 405 mm.

Sequéncia do servico de montagem (fig. 2):

e Virar os patins [2-5] para fora na posicao de 90°,
em relacao a placa de mesa.

e Girar os punhos de fixacdo [2-8] a esquerda,
até o esbarro.

* Apoiar o alargamento de mesa com seu canto
externo no respectivo rebaixo da mesa [fig. 2),
segurando-o numa posicao ligeiramente incli-
nada para cima.

¢ Girar o alargamento de mesa para baixo, de for-
ma que o canto de aperto inferior [2-4] encoste
entre o canto do perfil [2-7] e chapa de aperto
[2-9]1 em todo seu contorno.

e Inserir a extremidade dianteira do patim [2-2]
no furo oblongo [2-1] da armacao da mesa, pre-
mir no furo oblongo para baixo e aparafusa-la
por meio da porca serrilhada [2-3].

e Enganchar o patim no furo oblongo, premir o
alargamento de mesa para baixo e apertar a
porca serrilhada traseira.

e Efectuar o ajustamento de altura exacto. Para
isto, apoiar a régua de encosto na mesa base,
até a folha de serra.

e Ajustar o alargamento de mesa a mesma altura
do que a mesa base, girando os parafusos de
ajustamento [4-1] com uma chave de fendas.

o Atencao! Nao utilizar o canto externo da mesa
como referéncia de nivelamento, j& que esta
pode encontrar-se 0,2 a 0,3 mm abaixo das
outras areas da mesma.

¢ Montar o esquadro [1-3] do encosto de encra-
vamento no centro, sobre a junta de encosto da
mesa base e o alargamento de mesa, de forma
que, no aperto do encosto, o alargamento de
mesa seja correctamente alinhado, em relacao
ao canto da mesa base.

¢ Apertar o punho de fixacdo dianteiro [2-8]

¢ Premir o alargamento de mesa na linha de en-
costo traseira para baixo e apertar o punho de
fixacao traseiro.

¢ Em seguida, retirar o batente de retencao an-
gular.

e Girar o parafusos de ajustamento [2-10] até o
esbarro, utilizando uma chave de fendas. Tendo
desmontado o alargamento de mesa e voltando
a monta-lo outra vez, é necessario empurra-
-lo para tras contra este esbarro (parafuso de
ajustamento). Em func&o desta fixacdo, nao ha
mais necessidade de um alinhamento, por meio
do esquadro do encosto de encravamento.

e Comprovar com a régua de encosto se o alar-
gamento de mesa se encontra perfeitamente
nivelado, em relacao a face da mesa base.

¢ 0 nivelamento, em relacao a placa base, pode
ser ajustado na fixacdo [2-6].

Para poder fixar o esquadro do encosto de en-

cravamento e o encosto longitudinal na medida

exacta, em conformidade com a escala existen-
te, a escala do alargamento de mesa deve ser
empurrada directamente a escala da mesa base

(fig. 4).

Para isto:

e desandar os parafusos [4-2] da escala do alar-
gamento de mesa.

e Deslocar a escala, de modo a que a medida
esteja correctamente ajustada.

¢ Voltar a apertar os parafusos de fixacao.

2 Prolongamento de mesa CS 70 VL [1-2]

Para obter um apoio seguro ao serrar pecas com-
pridas, pode montar-se o prolongamento de mesa
CS 70 VL no lado traseiro da mesa da CS 70 EB.
Assim, prolonga-se a mesa da serra em 530 mm.

Sequéncia do servico de montagem [fig. 3):

e Montar as cantoneiras de suporte esquerda e
direita [3-6] no lado traseiro da armacao, com
o auxilio dos parafusos, porcas quadradas e
anilhas fornecidos.

¢ Fechar os parafusos [3-10].

24



e Se uma mesa corredica CS 70 ST, ja se encontra
montada, apoia-se, no lado da mesma, a canto-
neira de suporte para o prolongamento de mesa,
nas cantoneiras de fixacao da mesa corredica,
e as duas cantoneiras sao aparafusadas em
conjunto (sobrepostas).

¢ Para a devida compensacao, deve ser colocada
uma anilha de 4 mm de espessura sob a canto-
neira de suporte do lado oposto.

e Virar os patins [3-4] para fora na posicao de 90°,
em relacao a placa de mesa.

¢ Desapertar os punhos de fixacao esquerdo e di-
reito [3-8] aprox. 3 a 4 voltas (girar & esquerda).

¢ Enganchar o prolongamento de mesa com as
cavilhas roscadas dos punhos de fixacdo [3-8]
na fenda aberta [3-91 na cantoneira de suporte.

e Com isto, a cantoneira de suporte situa-se entre
o punho de fixacao [3-8] e o arco [3-7].

e Girar o prolongamento de mesa aprox. ao mes-
mo nivel do mesa da serra, inserir a extremi-
dade dos patins [3-2] no furo oblongo [3-1] da
armacao da mesa, premir para baixo e aperta-lo
com a porca serrilhada [3-31.

¢ Colocar o prolongamento de mesa e a mesa da
serraaprox. ao mesmo nivel e trava-lo por meio
dos punhos de fixacao [3-8] esquerdo e direito.

¢ 0 rebordo de latdo dos botdes giratérios deve,
deste modo, assentar na base ranhurada.
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e Alinhar o prolongamento de bancada, de modo a
que, na zona de transicao directa para a bancada
principal, ele esteja um pouco mais rebaixado
do que a area da mesa da bancada principal
(Distancia, aprox. a espessura de um papel -
verificacao através da colocacao da régua de
batente na bancada principal).

e Aparafusar a cantoneira de suporte por meio do
parafuso [3-10].

e Comprovar com a régua de encosto se toda a
area do prolongamento da mesa se encontra
perfeitamente nivelada.

e Com um ajustamento nas fixacées [3-5], o ni-
velamento pode ser realizado.

Os suportes angulares tém de estar para-
lelos entre si! Antes de aparafusar firme-
mente os suportes angulares, levantar e
baixar a bancada esquadrejadeira.

Virar o prolongamento de mesa para baixo:

e Desapertar os punhos de fixacdo [3-8].

e Desapertar as porcas serrilhadas [3-31.

e Levantar o prolongamento de mesa um pouco
nasua margem traseira e tirar as extremidades
dos patins do furo oblongo.

e Virar os patins para dentro, em forma de cruz.

e Virar o prolongamento de mesa para baixo.



PyKOBOACTBO MO 3KCNyaTaLun ANs KOMNAEKTy-
lownx petanen Compact CS 70

CumBonbl
& Mpenynpexpaexve 06 obLeit onacHocTn

CobniofaiiTe pyKoBOACTBO MO IKCMyaTa-
umn/ykasaHms!

® [Ons ueHTPUpOBaAHMA W PerynnpoBKu BCeX
OTAENbHbIX KOMMOHEHTOB PEKOMEHAYeTCS nC-
nosib30BaTb YPOBEHb WJIN aNlOMUHUEBYIO JN-
Heliky (anmHo He MeHee 1 M)

1 Mnuta npucraBka-pacwmputens CS 70 VB

[1-11

Ing To4HOro NMMAeHUs ¢ nmomolysto ynopa v Ao
WMPVHbI pe3a 680 MM BO3MOXEH MOHTaX MInTbI-
npuctasku pacwuputens CS 70 VB k ocHoBHOMY
cTony. B pesynstate MoHTaxa nauTbI-NnpucTaBKM
PacLUMPUTENS C MPOAOJISHON CTOPOHbI CToNa (Kak
MpaBuWJI0 C MPaBON CTOPOHbI) MUASHbBIN CTON CTa-
HoBWTCH Ha 405 MM wupe.

MocnepoBaTeNsHOCTS MOHTaXKHbIX Oomepauuii

(puc.2):

e OnopHble Hoxku [2-5] oTkuHyTs nog yrnom 90°
K NAuTe cTona.

e [pubku [2-8] noeepHyTs go ynopa Haneso.

e Cnerka HaknoHEHHas HaBepx MInTa-npucTaska
paclWMpUTens yknaabiBaeTcs BHEWHUM Kpaem
Ha npucTasky ctona (puc.2).

o [AUTy-NpucTaBKy pacLiMpuUTENs onyCcTUTS BHU3
TaK, YTo6bl 06OPOTHBIN 3aXKMMHON KaHT [2-4]
PacnonoXuncs Mexay npoduasHbIM KaHTOM
[2-7] v 3axxumMHbIM nncTom [2-91.

* KoHel, nepefiHeit onopHoi Hoxku [2-2] BBecTn
B yanuHénHoe otsepctue [2-1] pambi cTona,
0TKaTs BHW3 W 3aBUHTUTS [0 0TKasa raikoin c
HakaTtkon [2-3].

* 3a/iHI00 OMOPHYIO HOXKY MOABECUTS B YAJINHEH-
HOe 0TBepCTHe, MANTY-NPUCTaBKY pacluMpuTens
0TXKAaTS BHW3 W 3ajHI00 raiiky ¢ HakaTKoit
3aBUHTUTS A0 0TKa3a.

elpoBecTn TOYHYIO OCTUPOBKY MO BbiCOTE,
LJ19 3TOr0 MAaHKy ANS KpernjeHus ynopos A0
MWASHOrO MONIOTHA MOJIOXKUTS Ha OCHOBHOW
cton. MocpefcTBOM ycTaHOBOYUHbIX BUHTOB [4-1]
BMHTOM-OTBEPTKOM BbIBECTW MAWUTY-NPUCTaBKY
paclWupuUTens Ha BbICOTY OCHOBHOMO CToNa.
BHumManme!
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e [1o BHeLHEMy Kpal CTofla He BblpaBHUBATS,
nockoNisky oH pacnonaraetcs Ha 0,2 - 0,3 MM
HUW>Ke 0CTaNSHON MNOBEPXHOCTH CcTona.

* Yrnosoit dpukcatopHbiit ynop [1-31 moHTuposats

nocpefivHe Haj CTbIKOBbIM KGHTOM OCHOBHOIO

CTONa M MAWTbI-MPUCTaBKU paclUMpUTENs TaknM

obpazoM, 4Tobbl NpU 3a>kKnMMaHWUK yrnopa nanTa-

npucTaBka paclUMpuUTeNs BblpaBHMWBaNacs no

Kpar 0CHOBHOrO cTona.

3axaTs nepeaHuii rpubok [2-8].

MnuTy-npuctaBky pacluMpuTens c3afu y cTbika

0TXKaTs BHW3 1 3afHUiA rpubok 3axarts.

3aTeM CHUMUTe yrinoBoK ynop ¢ ¢pukcaumen.

BWHTOM-0TBEPTKON BBUHTUTS YCTAHOBOYHbIN

BuHT [2-10] o ynopa.

[ocne pemMoHTaxa Mpu MOBTOPHOM MOHTaxe

NANTY-NPUCTaBKY pacLUMpUTENS ClieflyeT 0TkaTs

Ha3aj B HanpasfeHuu Toro yropa (ycTaHoBou-

HbI BUHT).

Bnaropaps Tako ¢ukcaunu BbiBepka nocpen-

CTBOM Yr/I0BOTr0 $GUKCATOPHOrO yrnopa yxe He

TpebyeTcs.

C nomoulsto NMnaHku AN KpernjeHus ynopos

MPOKOHTPOSIMPOBATS, HAXOAUTCS NI NAUTa-MpH-

CTaBKa paclUVMpWTENS TOYHO Ha OAHOM YpPOBHeE C

MOBEPXHOCTSI0 OCHOBHOTIO CTONA.

MocpencTeoM perynuposku kpennenus [2-6]

YPOBEHS MO OTHOLIEHUIO K OCHOBHOMY CTOJy

MOXET bbITS BbIBEPEH.

Y1066l yrnoBon GUKCaTOpHbIV yNop U HanpaBsio-

LLyt0-yrop Mo NpefcTaBieHHo LLKase yCTaHOBUTS

Ha ofMH pa3Mep, LWIKana NaUTbI-NPUCTaBKM pac-

LIMpWTENS JOJIXKHa bbITS NepeMellieHa Hermocpes -

CTBEHHO K LUKane ocHoBHoro ctona (puc.4).

Inga sToro:

e KpenéxHbie 6ontol [4-2] wkanbi nautsi-npu-
CTaBKU paclumputens ocnabuts.

o OTperynupyiTe LKany Nof HYXXHbIA pa3mep.

o KpenéxHbie 6oaThl CHOBA 3aTAHYTS [0 0TKasa.

2 Mnuta-npucraska yanuHutens CS 70 VL

[1-2]
Ins HapEXHOro NpuneraHns Npu NUIEHUU ASINH-
HblX 3aroToBOK C 3afHel cTopoHbl cTona CS 70
EB MoxeT MoHTMpOBaTscs nauTa-npucraBka
yanuHuTens CS 70 VL. B pe3ynstaTe nuAsHbIN CTON
yonvHseTcs Ha 530 MM.



MocnepoBaTensHOCTS MOHTaXXHbIX Oonepauui

(puc.3):

¢ CMOHTMPOBATS C NMOMOLLSIO NpunaraeMbix 6osn-
TOB, KBafipaTHbIX raek 1 MoAkJafHbIX Wwanbd
NeBbIii M NpaBblit yaepxusatowme yronkm [3-6]1
C 3aiHEN CTOPOHbI paMbl cTona.

e 3ataHute BUHTHI [3-10].

e Ecnu nepepsuxHon cton CS 70 ST yxe npu-
MOHTUPOBAH, CO CTOPOHbI MEPEABUXHOrO CTONa
yAEPXVBaLWWIA YrooK MANTbI-NPUCTaBKA Y-
JIMHWTENS yKiafblBaeTCcsl Ha YAepXMBaloLLWNA
YrosioK NepeABMXKHOro cTona 1 0ba yrosika (oguH
HaL Apyrvm) ckpenasoTcs.

* |15 BbIpaBHWUBaHWS MOJ, YAEPXKMBAIOLLWIA YooK
LpYroii CTOPOHbI [O/XKHA MOAKIaAbIBaTSCS Npu-
naraeMas wanba TonWmMHOM 4 MM.

e OnopHble Hoxku [3-4] nog yrnom 90° k nante
cToNa OTKUHYTS.

o JleBbiit v npasbii rpubok [3-8] Bpalyervem Bre-
BO NpUMepHO Ha 3-4 obopoTa ocnabuts.

o [1pu nerkom HakJloHe KBEpPXy MIUTY-NpucTaBky
YONVHWUTENS MOABECUTS y pe3sboBbIX nansues
rpnbkos [3-8] B oTkpbiThIi wamy [3-91 ynepsxu-
BalOLLLEro yroska.

* YaepXuBatLMin yroaok pacnonaraetcs npu
3ToM Mexay rpubkom [3-8] u ckoboii [3-71.

o [INUTy-nNpucTaBKy yAJMHUTENS MOBEPHYTS Mpw-
MEpHO Ha OfIMH YPOBEHS C MWU/ISHbIM CTOJIOM 1
KoHeL, oropHbix Hoxek [3-2] BBecTv B yannHEH-
Hoe oteepctve [3-1] pambl cTona, omxats BHUS
1 3aTAHYTS 10 0TKa3a rankom ¢ HakaTkoi [3-31.

o [nnTy-npuUcTaBKy YAIMHUTENS OTXATS NPUMEpHO
Ha O[JMH YPOBEHS C MUIISHBIM CTONIOM U 3aTSHYTS
Ao oTkasa rpubkamu [3-8] cnpasa u cnesa.
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e [1py 3TOM naTyHHbIN BypTUK BUHTOB-bapalukoB
LOJ/KEH NMpueraTb K 0CHOBaHWIO WANLA.

® BbipoBHAWTE yAMHUTENb CTONA TaknM 06pasoM,
4T0bbI B MeCTe HeMocpeACTBEHHOIO Nepexofa K
pabouyeMy CToNly 3TOT 3/1eMEHT HaXoAMIICS YyTb
HUXe NoBepxHoCTU paboyero cTona (3asop npu-
MepHO paBeH ToJILLMHe byMakHoro nncTa - ybe-
[UTecb B 3TOM NyTEM NpUKIafblBaHUS YIIOPHON
naaHKu K cTosy).

* YepXXvBaloLnii yrolok 3aBUHTUTS A0 0TKasa
BuHTOM [3-10].

e [TpoKOHTPONIMPOBATS MOCPEACTBOM MaHKN ANS
KpenneHuns yrnoposB POBHOCTS yAJIMHUTENS MO
BCEI ero noBepxHocTy.

* MyTéM nepecTtaHoskm kpenneHuii [3-5] yposers
MOXET DObITS BbIBEPEH.

KpenéxHble yrofnikv fLomkHbl 6biTb napan-

& nenbHbl Apyr apyry! Mepepn npusopayvea-

HMEeM KPeneXHbIX yroJikoB cHavana ciegy-

€T OTKVMHYTb BBEPX W CJIOXUTb MOABUXKHbBIN

cTon.

OTKMAbIBaHWUE YANMHUTENSN:

* pubku [3-8] ocnaburs.

e Manku ¢ HakaTkol [3-3] ocnabuTs.

* YAAWNHWTeNs c3aam cnerka npunogHATS U KOHLbI
OMOPHbLIX HOXEK BLIBECTU W3 YANNHEHHOTO OT-
BepcTUs.

o OMOpHbIe HOXKM CIOXMUTS KPecT-Ha-KpecT.

o [1AUTY-NpUCTaBKY YAAMHNTENS OTKMHYTS BHU3.
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Compact CS 70 - Prislusenstvi
Symboly

Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Preltéte si navod/pokyny!

Q>

® Pro vyrovnani a nastaveni véech jednotlivych
komponent doporucujeme pouZzit vodovdhu
nebo hlinikové pravitko (dlouhé min. 1 m).

1 RozsiFeni stolu CS 70 VB [1-1]

Pro presné rezani s dorazem az do Sirky rezu 680
mm lze namontovat k zakladnimu stolu rozsireni
stolu CS 70 VB.

Pristavenim rozsireni stolu k delsi strané stolu
(zpravidla k pravé strané) se rezaci stll rozsifi o
405 mm.

Pracovni postup montaze (obr. 2):

¢ Vyklopte opérné nohy [2-5] v 90° poloze k desce
stolu.

* Otocné knofliky [2-8] vytocte doleva az na doraz.

e Primirné sesikmené poloze rozsireni stolu pri-
lozte vnéjsi hranou k okraji stolu (obr. 2).

* Rozsireni stolu natocte smérem dold tak, aby
0bézna hrana [2-4] byla mezi profilovou hranou
[2-7] a svéracim plechem [2-9].

 Konec predni opérné nohy [2-2] zasurite do po-
dlouhlého otvoru [2-1] v kostre stolu, zatlacte
ji v tomto otvoru smérem dold a priSroubujte
matici [2-3].

e Zadni opérnou nohu zavéste do podlouhlého
otvoru, zatlacte rozsifeni stolu smérem doll a
prisroubujte zadni matici.

* Provedte presné serizeni vysky, k tomu je tfeba
prilozit dorazové pravitko az k pilovému platku
na zakladnim stole.

* Na sefizovacich Sroubech [4-1] nastavte Srou-
bovakem stejnou vysku rozsireni stolu jako ma
zakladni stdl.

¢ Pozor! Nefidte se podle vnéjsi hrany stolu, ktera
mUze byt 0 0,2 - 0,3 mm niz nez celkova plocha
stolu.

* Uhlovy doraz s aretaci [1-3] namontuijte stfedové
pres sty¢nou hranu zakladniho stolu a rozsireni
stolu, aby se pri upnuti dorazu rozsireni stolu
seridilo podle hrany zakladniho stolu.

e Zadroubujte predni oto¢ny knoflik [2-8].
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o Zatlacte rozsifeni stolu vzadu na stycéné ploSe
smérem dold a zajistéte zadnim oto¢nym knof-
likem.

* Poté sejméte Uhlovy doraz.

e Stavéci Sroub [2-10] zasroubujte Sroubovakem
az na doraz.

* Montujeme-Lli rozsifeni stolu znovu po jeho de-
montazi, je treba zatlacit je proti tomuto dorazu
(stavécimu Sroubu) dozadu.

* Po této fixaci uz neni treba vyFizovat pomoci
Uhlového dorazu s aretaci.

o Zkontrolujte dorazovym pravitkem, zda je plocha
rozsireni stolu stejné presné rovna jako plocha
zakladniho stolu.

¢ Rovinnost shodnou se zakladni deskou lze na-
stavit na upevnéni [2-6].

Aby bylo mozno nasadit Uhlovy doraz s aretaci a

podélny doraz na miru podle stupnice, je treba

posunout stupnici rozsireni stolu primo na stup-

nici zékladniho stolu (obr. 4).

K tomu:

* VySroubujte pFipeviiovaci Srouby [4-2] stupnice
na rozsireni stolu.

e Posunte stupnici tak, aby byl rozmér spravné
nastaveny.

¢ Pripevnovaci Srouby opét utdhnéte.

2 ProdlouZeni stolu CS 70 VL [1-2]
K zajisténi bezpecné Ulozné plochy pfri rezani
dlouhych obrobkd je mozno primontovat k zadni
strané stolu CS 70 EB prodlouzeni stolu CS 70 VL.
Rezaci stdl se tim prodlouzi 0 530 mm.

Pracovni postup montaze (obr. 3):

* Pomoci pFilozenych $roubd, ¢tyFhrannych matic
a podlozek pripevnéte levy a pravy pridrzny Uhel
[3-6] k zadni strané kostry.

o Uzavrete $rouby [3-10]

e Je-li uz namontovan stdl s pojezdem CS 70 ST,
pak se pridrzny thel pro prodlouzeni stolu pri-
loZi na pridrzny Uhel pojezdového stolu a oba se
pripevni spolecné. K vyrovnani je treba podlozit
pridrzny Ghel na druhé strané prilozenou 4 mm
podlozkou.

¢ Vyklopte opérné nohy [3-4] do 90° polohy k
desce stolu.

e Levy a pravy otoény knoflik [3-8] povolte asi 0 3
az 4 otacky (doleva).

* PFimirné sikmé poloze smérem vzhlru zavéste
prodlouzeni stolu zavitovymi svorniky otocnych
knoflikd [3-8] do oteviené drazky [3-9] na
pridrzném dhlu.



e Pridrzny Uhel pfitom lezi mezi otocnym knofli-
kem [3-8] a obloukem [3-71.

o Sklopte prodlouzeni stolu priblizné na stejnou
Uroven jako je Fezaci stll, zasufte konce opér-
nych noh [3-2]1 do podélného otvoru [3-1]v kost-
fe stolu, zatlacte je smérem dold a pritadhnéte
matici [3-3].

¢ Prodlouzeni stolu zatlacte priblizné na Groven
fezaciho stolu a pomoci otoénych knoflikd [3-8]
vlevo a vpravo pevné utahnéte.

o Médény nakruzek oto¢nych knoflikG by pritom
mél dosedat na dno drazky.

e Vyrovnejte prodlouzeni stolu tak, aby misto
prechodu na zakladni stil bylo umisténé o néco
nize nez plocha zékladniho stolu (Vzdalenost cca
tloustka papiru - kontrola prilozenim dorazové-
ho pravitka na zakladni stal).
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e PFidrzny Ghel pFitdhnéte Sroubem [3-10].
e Zkontrolujte dorazovym pravitkem, zda je cela
plocha prodlouzeni stolu rovna.

* Rovinnost lze sefidit na upevnéni [3-5].
Pridrzné thelniky musi byt navzajem rov-

& nobézné! Nez pridrzné Ghelniky prisrou-

bujete, jesté jednou vyklopte posuvny stdl

nahoru a dold.

Odklopeni prodlouZeni stolu:

* Povolit otoéné knofliky [3-8].

* Povolit matice [3-3].

e Prodlouzeni stolu lehce nadzvednout smérem
dozadu a konce opérnych noh vytahnout z po-
délnych otvord.

e ZkFizit opérné nohy smérem dovnitr.

* Prodlouzeni stolu sklopit dold.



Compact S 70 osprzet

Symbole

& Ostrzezenie przed ogélnym
zagrozeniem
@ Instrukcja/przeczytac zalecenia!

® Do wyréwnywania i ustawiania wszystkich
pojedynczych elementdw zalecamy uzycie po-
ziomnicy oraz liniatu aluminiowego (o dtugosci
co najmniej 1 m)

1 Rozszerzenie stotu CS 70 VB [1-1]

W celu doktadnego pitowania z oporem nastaw-
nym do szerokosci ciecia wynoszacej 680 mm,
mozna dobudowac rozszerzenie stotu CS 70 VB
do stotu podstawowego.

Poprzez dobudowanie rozszerzenia stotu do jed-
nej z dtuzszych stron stotu ( zazwyczaj do prawej
strony) stot do pitowania poszerza sie 0 405 mm.

Kolejnos¢ czynnosci przy dobudowie (rys. 2):

* Otworzy¢ nogi podporowe [2-5] do pozycji 90°
w stosunku do blatu stotu.

e Przekreci¢ do oporu na lewo gatki obrotowe
[2-8].

¢ Natozy¢ rozszerzenie stotu zewnetrzna krawe-
dzia w pozycji lekko pionowo-skosnej na nasad-
ke stotu [rys. 2).

e Spuscic rozszerzenie stotu w dot, tak zeby obie-
gowy kant zaciskowy [2-4] znajdowat sie miedzy
kantem profilowym [2-7] a blachg zaciskowa
[2-9].

¢ Wprowadzi¢ koniec przedniej nogi podporowe;j
[2-2] w podtuzna dziure [2-1] na korpusie stotu,
docisnadja na détimocno przykreci¢ za pomoca
nakretki radetkowej [2-31].

¢ Wprowadzi¢ tylna noge podporowa w podtuzna
dziure, docisnaé na dot rozszerzenie stotu i do-
kreci¢ nakretke radetkowa.

¢ Doktadnie uregulowa¢ wysokos¢, w tym celu
potozy¢ linijke opornikowa az do brzeszczota
pity na stole podstawowym.

e Ustawic¢ $rubokretem na $rubach nastawczych
[4-1] rozszerzenie stotu na te sama wysokos$¢
jak stot podstawowy.

¢ Uwaga! Nie ustawia¢ wedtug zewnetrznej kra-
wedzi stotu, gdyz moze ona znajdowac sie 0 0,2
- 0,3 mm nizej niz pozostata powierzchnia stotu.

¢ Dobudowac opornik kata [1-3]1 po $rodku nad
kantem uderzeniowym stotu podstawowego, tak
zeby przy zamocowaniu opornika rozszerzenie
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stotu wyregulowato sie wedtug krawedzi stotu
podstawowego.

e Zacisna¢ przednia gatke obrotowa [2-8].

e Przycisnaé na dot rozszerzenie stotu przy
miejscu uderzeniowym i zacisna¢ tylna gatke
obrotowa.

* Nastepnie zdja¢ prowadnice katowa z obrotnica.

® Przykreci¢ do oporu $rubokretem $rube nastaw-
cza [2-10]. Po demontazu nalezy przy ponow-
nym dobudowywaniu nacisnac rozszerzenie
stotu przeciwko temu oporowi ($ruba nastawcza)
do tytu. Dzieki temu ustawieniu regulacja za
pomoca opornika kata nie jest juz potrzebna.

e Sprawdzi¢ za pomoca linijki opornikowej, czy
rozszerzenie stotu znajduje sie doktadnie na
tym samym poziomie co powierzchnia stotu
podstawowego.

 Przez przestawianie zamocowania [2-6] mozna
ustawi¢ odpowiedni poziom do ptyty podstawo-
wej.

Zeby ustawi¢ opornik kata i opornik podtuzny we-

dtug istniejacej skali na miare, trzeba przesunac

skale rozszerzenia stotu doktadnie do skali stotu

podstawowego [rys. 4).

W tym celu:

¢ Poluzowa¢ éruby mocujace [4-2] skali na roz-
szerzeniu stotu,

* Przesunac skale w taki sposéb, aby wymiar byt
ustawiony prawidtowo.

¢ ponownie dokreci¢ sruby mocujace.

2 Przedtuzenie stotu CS 70 VL [1-2]

Aby dtuzsze kawatki przylegaty bezpiecznie przy
pitowaniu, mozna do tylnej czesci stotu urzadzenia
CS 70 EB dobudowa¢ przedtuzenie stotu CS 70
VL. Stét do pitowania przedtuza sie w ten sposéb
0530 mm.

Kolejnos$¢ czynnosci przy dobudowaniu (rys. 3):

¢ Dobudowac na tylnej stronie korpusu za pomoca
srub, nakretek czworokatnych i podktadek, lewy
i prawy kat trzymajacy [3-61.

» Dokreci¢ $ruby [3-101].

o Jezeli jest juz dobudowany stét przesuwany CS
70 ST, natozy¢ na strone stotu przesuwanego kat
trzymajacy przedtuzenie stotu na kat trzymajacy
stt przesuwany i oba katy (jeden nad drugim)
zamocowac.

¢ Dla wyréwnania nalezy potozy¢ pod kat trzyma-
jacy druga strone, podktadke o grubosci 4 mm.

» Otworzy¢ nogi podporowe [3-4] do pozycji 90°
w stosunku do blatu stotu.



e Poluzowa¢ lewa i prawa gatke obrotowa [3-8] o
okoto 3-4 obrotéw (kreci¢ w lewo).

o Zawiesi¢ przedtuzenie stotu w pozycji skosnej do
gory na kotkach gwintowanych gatek obrotowych
[3-8]1 w otwartym rowku [3-91 kata trzymajace-
go. Kat trzymajacy znajduje sie przy tym miedzy
gatka obrotowa [3-8] a uchwytem [3-71.

e Zawiesi¢ przedtuzenie stotu mniej wiecej na tej
samej wysokosci jak stét do pitowania i wpro-
wadzi¢ kofce nég podporowych [3-2] w dziure
podtuzna [3-1] na korpusie stotu, nacisna¢ na
dét i dokreci¢ nakretkami radetkowymi [3-31.

® Przycisnac przedtuzenie stotu na te sama wyso-
kos¢ jak stot do pitowania i przykrecic z prawe;j
i lewej strony gatki obrotowe [3-8].

® Przy tym opaska mosiezna pokretet powinna
przylega¢ do dna szczeliny.

o Ustawic¢ element przedtuzajacy stot w taki spo-
sob, aby przy bezposrednim przejsciu do stotu
podstawowego znajdowat sie nieco gtebiej, niz
powierzchnia stotu podstawowego (Odstep. ok.
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jednej grubosci papieru - sprawdzenie poprzez
przytozenie liniatu prowadnicowego do stotu
podstawowego).
* Kat trzymajacy dokreci¢ za pomoca $ruby [3-
10].
e Sprawdzi¢ za pomoca linijki opornikowej, czy
cata ptaszczyzna przedtuzenia jest réwna.
* Przez przestawienie zamocowan [3-5] mozna
ustawic rownosé.
Wsporniki musza by¢ réwnolegte wzgle-
dem siebie! Stét przesuwny nalezy przed
ostatecznym dokreceniem wspornika
podnies¢ do gory i ztozyc.

Zamkniecie przedtuzenia:

* Poluzowa¢ gatki obrotowe [3-8],

e Poluzowaé nakretki radetkowe [3-3],

e Podnies¢ lekko z tytu przedtuzenie i wysunaé
konce nég podporowych z dziury podtuznej,

e Skrzyzowad nogi podporowe do $rodka,

e Zamkna¢ przedtuzenie stotu do dotu.
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Compact CS 70 tartozék

Szimbolumok

Altalanos veszélyekre vonatkozé figyel-

meztetés
® Javasoljuk, hogy az egyes alkatrészek beira-
nyozasahoz és beallitdsahoz hasznaljon viz-
mértéket vagy egy (legaldabb 1 méter hosszu)
aluminium vonalzét

1 Asztalszélesitd toldat CS 70 VB [1-1]

Utkozével végzends, 680 mm-es vagasi szélessé-
gig terjedd pontos vagasokhoz az alapasztalhoz
hozza lehet szerelni az CS 70 VB asztalszélesitd
toldatot. Az asztalszélesité toldatnak az asztal
egyik hosszanti oldalara (rendszerint a jobbol-
dalra) t6rténé hozzaszerelése folytan a flirész
munkafelilete 405 mm-rel lesz szélesebb.

Olvassa el az Gtmutatét/informaciokat!

A beszerelés munkamenete (2-es abra):

* Hajtsa ki a kitdmasztd labakat [2-5], ugy, hogy az
asztalfelllethez képest 90°-o0s szégben alljanak.

¢ Forgassa a forgdgombokat [2-8] balra egészen
itkozésig.

¢ Helyezze az asztalszélesitd toldatot kiilsé élé-
vel enyhén megemelt ferde alladsban az asztal
szélére (2-es abra).

e Dontse lefelé az asztalszélesitd toldatot, Ugy,
hogy a kérbefutd befogdél [2-4] a profilél [2-7]
és a szoritolemez [2-9] kozott helyezkedjen el.

* Vezesse be az eliilsé kitamasztd (4b [2-2] végét
az asztalallvanyon talalhaté hosszlyukba [2-1].

¢ A hosszlyukban nyomja lefelé és a recézett
anyaval [2-3] rogzitse azt.

¢ Akassza be a hatulsé kitamaszté labat a hossz-
lyukba, nyomja lefelé az asztalszélesit6 toldatot
és a hatulso recézett anyaval rogzitse azt.

¢ \Végezze el a magassag pontos beszabalyozasat,
ehhez fektesse fel az Gitkz6vonalzét egészen a
flirészlapig az alapasztalra.

¢ Az asztalszélesit6 toldatot csavarhizo segitsé-
gével a szabalyozd csavarok [4-1] forgatasaval
allitsa az alapasztaléval megegyezé magassag-
ra. Vigyazat! Ne a kilsé asztalélhez igazodjon,
mert ez az asztalfelilet tobbi részéhez képest
0,2-0,3 mm-rel alacsonyabban helyezkedhet el.

e A derékszégl megakasztd itkozét [1-3] az
alapasztal sarokvéddje folott az alapasztal és
az asztalszélesitd toldathoz képest kdzpontosan
szerelje be, Ugy, hogy az Utkoz6 rogzitésekor
az asztalszélesitd toldat az alapasztal éle felé
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nézzen.

» Hlzza meg az eliilsé forgégombot [2-8].

e Hatul, az Utkozéfeliletnél nyomja lefelé az
asztalszélesitd toldatot majd szoritsa feszesre
a forgogombot.

o Azutan vegye le a szgvonalzot.

e Csavarhuzéval hajtsa be egészen Utkozésig a
szabalyozd csavart [2-10]. Az asztalszélesité
toldatot kiszerelése utani jboli beszerelésekor
a fenti itkdz38ig (szabalyozé csavarig) kell hatra
nyomni.

o E régzités folytan nincs tobbé sziikség arra,
hogy az asztalszélesité toldatot a derékszogl
megakaszto Utkozdvel igazitsuk ki.

o Az itkoz6vonalzd segitségével ellendrizze, hogy
az asztalszélesitd toldat az alapasztal munka-
feluletével teljesen egy sikban van-e.

e A munkafellilethez képest mért egysiklsagot
a rogzitécsavar [2-6] elforgatasaval lehet be-
igazitani.

Ahhoz, hogy a derékszogl megakasztd litkdz6t és
a hosszanti titkdz6t a meglévd skala alapjan pon-
tosan méretbe lehessen allitani, az asztalszélesité
toldat skalajat egészen ra kell tolni az alapasztal
skalajara (4-es abra).

Ehhez:

e Lazitsa ki az asztalszélesit6 toldaton talalhato
skala régzitécsavarjait [4-2].

e Csusztassa el Ugy a skalat, hogy a méret pon-
tosan legyen beallitva.

e Hlzza meg ismét a rogzitécsavarokat.

2 CS70VL asztalhosszabbito toldat [1-2]
Ahhoz, hogy flirészeléskor a hosszi munkadara-
bok biztonsagosan felfekiidhessenek a munkafe-
liletre, a CS 70 EB hats6 asztaloldalara fel lehet
szerelnia CS 70 VL asztalhosszabbité toldatot.
Ily médon 530 mm-rel hosszabbitjuk meg a flirész
munkafeliletét.

A beszerelés munkamenete (3-as abra):

¢ Szerelje a szallitmanyhoz mellékelt csavarokat,
négylapu anyakat és alatétkorongokat, bal- és
jobboldali tarté szogvasakat [3-6] az allvany
hatoldalara.

¢ Hizza meg a csavarokat [3-10].

eHa a munkafellilethez mar egy CS 70 ST
toldasztal van hozzaépitve, akkor az asztalhosz-
szabbité toldatnak a toléasztal oldalan talalhato
tartd szogvasait a toléasztal tarté szogvasaira
kell helyezni és a két tartd szogvasat egydtt
(egymas folott) kell régziteni.



¢ Szintbe hozasukhoz a masik oldalon talalhato
tartd szogvas ala be kell helyezni a szallitmany-
hoz mellékelt 4 mm vastagsagu alatétkorongot.

o Hajtsa ki a kitdmasztd labakat [3-4] az asztal-
lemezhez képest 90°-os helyzetben.

o Kb. 3-4 fordulattal lazitsa ki a bal- és jobboldali
(balmenetes) forgégombot [3-81.

o Akassza be az asztalszélesit6 toldatot enyhén
megemelt ferde alldsban a forgégombok [3-8]
menetes csapszegeivel a tartd szogvason talal-
haté nyilt résbe [3-91.

* Ennek soran a tart6 szogvas a forgégomb [3-81
és a kengyel [3-7] kéz6tt helyezkedik el.

¢ Billentse az asztalhosszabbitd toldatot olyan
helyzetbe, hogy kb. egy sikban legyen a flirész
munkafeliletével és vezesse be a kitdmaszto
labak [3-2] végét az asztalallvanyon taldlhaté
hosszlyukba [3-1], nyomja le, majd a recézett
anyaval [3-3] rogzitse azt.

e Nyomja az asztalhosszabbitd toldatot a flirész
munkafeliletével nagyjabodl egy sikba és a for-
gbégombokkal [3-8], majd bal- és jobboldalon
rogzitse azt.

e Ekkor a forgdbgombok sargaréz gy(r(jének a
horony alapjahoz kell felfekldnie.
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e Az asztalhosszabbitot Ugy kell beéllitani, hogy
az alapasztalhoz valé atmenetnél picit mélyeb-
ben legyen, mint az alapasztal asztalfeliilete (A
tavolsag kb. egy papirlapnyi vastagsag legyen
- ellendrzése az litk6z6vonalzdt az alapasztalra
ratéve torténik).

* Régzitse a tartd szogvasat a csavarral [3-10].

e Ellenérizze az Utkozdévonalzéval, hogy a hosz-
szabbitas teljes felilete egy sikban van-e.

e A régzitdcsavarok [3-5] elallitdsaval lehet a
feluletet egy sikba hozni.

A tartdlemezeknek egymassal parhuza-
mosan kell allniuk! A tartélemez szilard
racsavarozasa el6tt a toldasztalt legalabb
egyszer hajtsa fel és le.

A hosszabbité toldat eldontése:

e Lazitsa ki a forgégombokat [3-8].

e Lazitsa ki a recézett anyakat [3-3].

e Emelje meg hatul enyhén a hosszabbitd tolda-
tot és a kitdmasztd labak végeit vezesse ki a
hosszlyukbol.

¢ Hajtsa be atlés sorrendben haladva a kitdmaszto
labakat.

¢ Déntse lefelé az asztalhosszabbité toldatot.



Kopnakr CS 70 Aecoudp

ZUuBoAa
Mpoetdonoinon ano yeviko Kivouvo

e

@ lMa Tnv euBuypappLon kat T pUBULON OAWY Twv
EEXWPLOTWV EEAPTNHATWV GUVLOTOUHE TN XpAON
evog aA@adiou n evog kavova and aloupivio (e
eAaxtoto pnkog 1 m)

AwaBdorte 11 08nyieg/unodeifelg!

1 Zanopt nAaive CS 70 VB [1-1]

la nploviopa akpiBelag pe odnyo PEXpL €va Ko-
nTIkO avotypa 680 XtAlooTwy, HNopoUpE va ouvap-
poooupe 1o NAaivo canodpt CS 70 VB otov Baotko
nayko.

Me Tnv ouvappoyn €vog nAaivol canopT o€ pla
dlapnkn nAeupd tpanezlov (ouvnBwg otn de€la
nAeupa Tpamnezlol) SLeupUVETAL O MPLOVIOTIKOG
naykog kard 405 xtAtooTa.

Ielpa epyact®v ouvappoAoynong (pwTé 2):

e Tevrovoupe Ta nodia otnptEng [2-5] oe B£on 90
HOlp®V NPOG TNV NAGKA NAyKou.

* [Upizoupe Ta neploTpo@ika Koupnia [2-81 npog
TO OPLOTEPA PEXPL TEPHA.

e EnwBeéToupe To NAAivo oanopT o€ NPoG Ta ENAVW
TonoBeTnpévn Ao&n BEon pe TV eEwTEPLKN KOXN
oTnV NpocapTnon Tpaneziou (pwTé 2).

e Metatonizoupe 1o NAQVO 0anopT NPog Ta KATwW,
woTe n neplBaMouoa koxn KAEppag [2-4] va
Bpioketal avapeoa atnv kKoxn npo@i [2-7] kat
Aapapivag kAéppag [2-91.

o ELOXWVOUPE TNV GKpN TOU pnpooTvoU nodlou
otnpi€ng [2-2] otnv dapnkn tpuna [2-1] aTo
nAaiolo naykou, péoa otn SlAPAKN TpUNA MLé-
ZOUHE MPOG Td KATW Kal BLOWVOUNE OTEPED PE TN
Bida kavehdz [2-3].

o EnkpepoUpe To niow nédLoTNPLENG oTNV SLapPNKN
TpUNA, NEZOUKE NPOG TA KATW TO NAAIVO 0anopT
Kat Bldwvoupe oTépea TNV niow Bida kaveAdz.

o ExtehoUpe enakplBn pUBuLon Uyoug, entBétovtag
TO XApaKa 0dnyoU PEXPLTOV MPLOVIOTIKO Oioko ent
TOU BaotkoU naykou.

* Me éva katoaBidL puBpigoupe pe Tig Bideg pe-
youhapioparog [4-11 To nAaivo canopr oTo idlo
Uyoug dnwg Tou BaotkoU naykou.

e [Ipoooxn! Mnv euBuypappizete Baoel e§wTepIkng
KOXNG naykou, O1oTL uropel va eival xapnAotepn
0,2 - 0,3 xtAtooTd anod Tnv unoAolnn enupavela
naykou.
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® Yuvappozoupe Tov 0dnyo oTonapiopatog ywviag
[1-3] kevipika eni Tng evwTIKNg KOXNG Tou Baot-
KOU ndykou Kat Tou nAdivou oandpt, WOTE PE TN
oTaBepn oTepEwan Tou 0dnyou To NAdivd candpT
va euBuypappizeTal Baoel Tng KOXNG TPaAnezLoU
ToU BaolkoU naykou.

® YUOQiyyOUPE OTEPEA TO HNPOCTLVO NEPLOTPOPLKO
koupni [2-8]

¢ [TiEzoupe 1O NAAIVO 0aNOPT NOW OTNV EVWTLKA
B8€0n nNpog Ta KATw Kal JAYKWVOUUE OTEPEA TO
niow NePLOTPOPLKO KoUpMi.

° MeTa apalpEOTE TO YywVLAKO 0dNYO.

* Me 10 KaToaBidL NePLOTPEPOUPE TN PUBULOTIKA
Bida [2-10] péxpe téppa.

o Av EepovTdpape, NpEéneLKaTd TNV ENAVACUVAPHO-
Aoynon To nAaivé oanopT va To NECOUPE KOVTpa
oe auTo To Téppa (pubptoTikn Bida) npog Ta nicw.

e Me auThv Tn oTepéwon dev xpeldzeTal nAéov
euBuypappton pe Tn BonBela Tou odnyou oTona-
pioparog ywviag.

e EA€yxoupe pe To xdpaka odnyou, av To nAaivo
0anopT ouvopldzeTal iola PE TNV ENLQAVELD TPA-
nezlol Tou BactkoU naykou.

* Me petatonion otnv otepéwon [2-6] unopoupe
va euBuypappiooupe TNV eNNESOTNTA OE OXEGN
pe Tov Baotkd nayko.

Na va Talpldoel o 0dnyo6g oTonapiopaTog ywviag

Kat o 0dnyog konng (K] Teppatiko Baoel ng unap-

Xxouoag KALHakag, npénet n KAigaka Tou nAaivou

oanopt va onpwxBei aneubeiag oTnv KAipaka Tou

Baotkou naykou (pwTo 4).

TUVEN®G:

e Teo@iyyoupe TIG oTepewTikEG Bideg [4-2] Tng
kAlpakag Tou nAaivou canoprT.

® MeTaKIVNOTE TNV KALPOKA €TCL, WOTE n dlaoTacn
va €wvat owoTa pubptopévn.

e Tavaopilyyoupe TIG OTEPEWTLKEG BIOEG.

2 Zanopt epnpocBio CS 70 VL [1-2]

¢ [la olyoupo undBaBpo Kata Tov NPLOVIOHO paKpL-
@V npog enegepyacia KOPPATIWV HNOPOUPE va
OUVAPHPOOOUKE OTNV Niow NAEUPA TPAMEZLOU TOU
CS 70 EB 10 epnpocBio oanoépt CS 70 VL.

¢ ET0L 0 NplovioTikog NAykog eNLUNKUVETAL KATA
530 xt\ooTd.

* Me Tnv €€NG OELPA £PYAOL®V EVOWPATWONG

o [pwTo 3):

* Me TG entouvanTtopeveg Bideg, Ta TeETpAywva
na§uudadLa Kat TLg POAEAEG GUVAPHOZOUKE TNV apL-
oTepn Kat 8e€1a ywvia otnpEng [3-6] otnv nicw
n\eupd Tou nAatciou, Z@LETe Tig Bideg [3-101.



e Av evowpat®wBnke ndn tpanézL konng CS 70 ST,
167€ TONoBeTOUPE OTNV NAEUPA TOU Tpanezilou
KOMNG Tn ywvia oTnplEng ya 1o epnpdobilo oa-
nopT oTn ywvia oTAPLENG TOU TPANEZLoU KOMNG
KOl OTEPEWVOUHE APPOTEPEG TLG YWVIEG OTNPLENG
pazi (pwa ndvw otnv aAkn).

e [l e€looppodnNon nNpénel KATw anod Tnv ywvia
oThpLENG TNG AAANG NAeupdg va TonoBeTnBel and
KATW N ECWKAELOTN POOEAT NAXOUG 4 XLALOGTWV.

o Tevi@voupe Ta nodia otnpténg [3-4] oe B£on 90
HOLp@V O€ OXEON PE TNV NAGKA TOU NAYKOU.

* Teopiyyoupe (aplotepooTpogal To aploTepd Kat
de€1o neplotpo@ikd koupni [3-8] nepi 16 3 - 4
OTPOPEG.

e Y& ho&n B€on pe kAion eAa@pd npog Ta enavw
€MNIKPePOUPE To ePnpdoBlo oandpT oTLG oneL-
POTOUNHEVEG YKOUMIALEG TWV MEPLOTPOPLKDV
koupniav [3-8] atnv avowxtn oxwopn [3-9]1 otn
ywvia oThptENg.

¢ C ywvia othplEng Bpioketal oTnv nepinTwon
pag avapeoa neplaTpo@ikou koupnov [3-81 kat
Bpaxiova [3-71.

* MeTakivoUpe To epnp6coBlo candpT nepinou oto
autd €ninedo TOU MPLOVLOTIKOU NMAYKoU Kat €L-
OXWVOUME To TEPHA Twv nodlav othptEng [3-2]
otn dtapnkn Tpuna [3-1] ato mAaicto Tpanezioy,
NEZOUPE NPOG Ta KATW KAl OQPiyyOUPE OTEPEA HE
10 NnafuadL kavehaz [3-31.

¢ [Tiézoupe 10 EPNPO0BLO 0aNOPT 6TO AUTO NEPinoU
€ninedo TOU NPLOVIOTIKOU NAykou Kat Bldwvoupe
OTEPEQ aPLOTEPA Kal Oe€Ld PE Ta NEPLOTPOPLKA
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koupna [3-8].

® To OPEIXAAKIVO MEPLAALULO TWV MEPLOTPOPLKAOV
KOUUMLWV NPEMNEL VA AKOUPNE €3 OTOV NATO TNG
OXLOPNG.

e EuBuypapuLoTe TNV NPOEKTAON TOU TPAMEZLOU
£T0L, WOTE TO ONYELO TNG aneuBelag peTaBaong
010 Baolkd nayko va BplokeTat Alyo xaunAotepa,
ano Tnv enwpavetla Tou Baoikou naykou (Andota-
on nepinou éva naxog xapTioU - EAeyxoG PE TNV
evanoBeon Tou Kavova odnyoU Navw oTo Baotko
nayko).

e Bldwvoupe oTépea Tn ywvia oThptENg Pe Tn Bida
[3-10].

e EAéyxoupe pe To xdpaka odnyoU, av n CUVOALKN
€MupAveLla Tou oanopt eival eninedn.

* Me pertaronion Twv otepeoewv [3-51 pnopoupe
va euBuypappiooupe TNV eNtnedoTNTA.

Ot ywvieg oTnplEng npénet va eivat yetagu

& TOUG NapdAAnAeg! ZnkwoTe Kat kateBaoTe

npwta pia eopd 1o €AknBpo, NpoTol Bldw-

oeTe 0TaBepa TIG ywvieg oTAPLENG.

ZOpnTugn TOU CANOPT:

* Teopiyyoupe Ta NEPLOTPOPLKAG Koupnia [3-8],

» Teopiyyoupe Ta na&padia kaveraz [3-31,

e Avuyavoupe 1o oanopt ehappd niow kat Bya-
ZOUPE TIG GKPEG Twv NMOdL®WV OTAPLENG ano Tn
dlapnkn Tpuna.

e MetaTonizoupe Ta nddLa oTNPLENG 0TAUPWTA NPOG
Ta p€oa,

e AtnA@voupe To egnpocBlo candpT NPog Ta KATW.
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Kundendienst und Reparatur nur
durch Hersteller oder durch Service-
werkstatten: Nachstgelegene Adresse
unter: www.festool.com/Service

Nur original Festool Ersatzteile ver-
wenden! Bestell-Nr. unter:
www.festool.com/Service
Informationen zur REACh:
www.festool.com/reach

Customer service and repair only
through manufacturer or service
workshops: Please find the nearest
address at: www.festool.com/Service
Use only original Festool spare parts!
Order No. at: www.festool.com/Service
Information on REACh:

www.festool.com/reach

Seuls le fabricant et un atelier homo-
logué sont habilités a effectuer toute
réparation ouservice. Les adresses a
proximité sont disponibles sur :
www.festool.com/Service

Utilisez uniquement des pieces de
rechange Festool d'origine. Référence
sur : www.festool.com/ Service
Informations a propos de REACh :
www.festool.com/reach

El Servicio de atencion al cliente y
reparaciones solo esta disponible por
parte del fabricante o de los talleres
de reparacion: encuentre la direccion
mas préxima a usted en:
www.festool.com/Service

Utilice Unicamente piezas de recam-
bio Festool originales. Referencia en:
www.festool.com/Service
Informacién sobre REACh:
www.festool.com/reach

Servizio e riparazione solo da parte
del costruttore o delle officine di ser-
vizio autorizzate. Le officine piu vicine
sono riportate di sequito:
www.festool.com/Service

Utilizzare solo ricambi originali Fe-
stool! Cod. prodotto reperibile al sito:
www.festool.com/Service
Informazioni su REACh:
www.festool.com/reach

Klantenservice en reparatie alleen
door producent of servicewerkplaat-
sen: Dichtstbijzijnde adressen op:
www.festool.com/Service

Alleen originele Festool-reserveon-
derdelen gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.com/Service

Informatie voor REACh:
www.festool.com/reach
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Service och reparation ska endast
utforas av tillverkaren eller service-
verkstader. Se foljande adress:
www.festool.com/Service

Anvand bara Festools originalreserv-
delar! Art.nr nedan:
www.festool.com/Service
Information om REACh:
www.festool.com/reach

Huolto ja korjaus vain valmistajan
tehtaalla tai huoltokorjaamoissa:
katso sinua l&hinna oleva osoite koh-
dasta: www.festool.com/Service
Kayta vain alkuperaisia Festool-vara-
osia! Tilausnumero kohdassa:
www.festool.com/Service

REACh:iin liittyvat tiedot:
www.festool.com/reach

Kundeservice og reparationer ma
kun udfgres af producenten eller ser-
vicevaerksteder: Neermeste adresse
finder De pa:
www.festool.com/Service

Brug kun originale Festool-reserve-
dele! Best.-nr. finder De pé:
www.festool.com/Service
Informationer om REACh:
www.festool.com/reach

Kundeservice og reparasjoner skal
kun utfgres av produsenten eller ser-
viceverksteder: Du finner naermeste
adresse under:
www.festool.com/Service

Bruk kun originale Festool-reserve-
deler! Best.nr. finner du under:
www.festool.com/Service
Informasjon om REACh:
www.festool.com/reach

Servico Apds-venda e Reparacao
apenas através do fabricante ou das
oficinas de servico: endereco mais
préximo em: www.festool.com/Service
Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool! Referéncia em:
www.festool.com/Service
Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach

CepBucHoe 06cny)kuBaHUe U PeMOHT
TONbKO Yepe3 GUPMyU3roToBuUTENs
WV B HALLMX CEPBUCHbIX MACTEPCKUX:
appec bnvkaiiuei MacTepckoi CM. Ha
www.festool.com/Service
Mcnonb3yitTe Tonbko opuUriHanbHble
3anacHble yacTtu Festool! N¢ ong 3a-
Ka3a Ha: www.festool.com/Service
NHdpopmaums no gupektse REACh:
www.festool.com/reach

www.festool.com/service
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Servis a opravy smi provadét pouze
varobce nebo servisni dilny: nejblizsi
adresu najdete na:
www.festool.com/Service
Pouzivejte jen origindlni ndhradni dily
Festool! Obj. ¢. na:
www.festool.com/Service

Informace k REACh:
www.festool.com/reach

Obstuga serwisowa i naprawy wy-
tacznie u producenta lub w warszta-
tach autoryzowanych: prosimy wybra¢
najblizsze miejsce sposréd adresow
zamieszczonych na stronie:
www.festool.com/Service

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne
czesci zamienne firmy Festool. Nr
zamowienia pod:
www.festool.com/Service

Informacje dotyczace rozporzadzenia
REACH: www.festool.com/reach

Ugyfélszolgalat és javitas csak a
gyarto vagy a szervizhaldzat altal: a
legkozelebbi egység cime:
www.festool.com/Service

Kizérdlag eredeti Festool pétalkatré-
szeket hasznaljon! Rendelési szdmok
a kovetkez6 helyen:
www.festool.com/Service

Informatii de REACh:
www.festool.com/reach

I€pBLG NEAAT®V KAl EMLOKEUN
HOvVO anod Tov KATaoKeuaoTh n Ta
e€oualodoTnpéva ouvepyeia o€pBLg:
MAnoléotepn dtevBuvon KaTw ano:
www.festool.com/Service
Xpnotgonoteite povo yviaola avraAia-
KkTiKa Festool! Apt8. napayyeAiag katw
www.festool.com/Service
MAnpogopieg yia To REACh:
www.festool.com/reach



