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Forord

For en effektiv och korrekt anvandning, samt for att férlanga maskinens livslangd,
ombeds alla operatérer att noggrant ldsa igenom instruktionerna i denna manual innan de
bdrjar anvanda maskinen.

De flesta operatorer tror, utifrdn sin egen erfarenhet, att de kan hantera maskinen pa
ratt satt och hoppas kunna bortse fran viktiga punkter i denna broschyr. Hur som helst kan vi
sdga, utifran tidigare erfarenheter, att manga av haverierna beror pa att anvisningarna i
manualen ignoreras. Aven om du har var ettariga garanti for skador orsakade av fel pa
maskinen, vare sig det galler material eller funktion, tar vi inget ansvar fér skador som
uppstar till foljd av felaktig anvandning.

Under tiden bor operattren, forutom specifikationerna, ocksa grundligt och ingaende
satta sig in i maskinens egenskaper, funktion och underhall innan den startas.

Utover beskrivningen i kommande kapitel bor du generellt beakta foljande punkter:

1. Installera aldrig maskinen pa en plats dar den utsatts for direkt solljus eller
varmestralning, for att undvika att maskinens noggrannhet paverkas.

2. Anvand endast den rekommenderade smdrjoljan.

3. Rengor maskinen varje gang du ar klar med arbetet, eller anvand ett skydd for att
forhindra damm.

4. Forsok att ta bort span och damm, sarskilt i maskinens spar. Hall den sa ren som
mojligt, annars kan den repas.

5. Om maskinens spar skadas av att frammande foremal faller in, forsok aldrig flytta pa
skyddet. Den maste repareras for att kunna ateruppta arbetet.

Vi hoppas att denna bruksanvisning kan vara till stor hjalp och gora det enklare for dig
att anvanda maskinen. Innehallet i denna bruksanvisning &r den bésta I6sningen som harror
fran var langa erfarenhet av tillverkning och drift. Vi vill alltid betjana dig med en policy om att

forbattra kvaliteten och en évertygelse om att strava efter perfektion.



1. Sakerhetsregler for svarvar
Sakerhet ar en kombination av operatérens sunt férnuft och vaksamhet vid all
anvandning av svarven. Las igenom dessa sakerhetsregler och allmanna sékerhetsregler
innan anvandning och spara dem for framtida bruk.

(1) Hall inte i en komponent som ar smord eller oljad.

Hall fast alla komponenter ordentligt.

Forsok inte halla i komponenter som ar for otympliga eller for svara att halla. Hall inte i
komponenter som ar for tunga fér maskinen.

Lar dig hur du haller i komponenter pa ratt satt nar du lyfter dem.

(2) Se till att rengora handverktyg, spakar och handtag fran olja eller fett.

Se till att ytan pa handverktyget eller spakhandtaget har tillracklig struktur for korrekt
och séker handkontakt.

(3) Hall fast i handverktyg och spakhandtag ordentligt.

Valj alltid ratt handverktyg och lamplig greppposition pa spakhandtaget.

Anvand inte handverktyg eller spakhandtag i en obekvam position.

Anvand inte Overdriven kraft.

(4) Anvand alltid det rekommenderade greppet nar du hanterar handverktyg och
spakhandtag.

(5) Lat inte vrid- eller handverktyg fastna i chucken eller annan hallaranordning.

(6) Anvand inte verktyg som ar trasiga, flisiga eller defekta.

(7) Se till att arbetsstycket inte kan rora sig i chucken eller annan hallaranordning.

(8) Var forsiktig med arbetsstycken med oregelbunden form.

(9) Var forsiktig med stora grader pa arbetsstycken.

(10) valj alltid ratt verktyg for uppgiften.

(11) Lat inte maskinen ga utan uppsikt.

(12) Anvand inte verktyg utan handtag.

(13) stod alltid arbetsstycket efter behov med hjalp av chuckar, stéd och centrum.
(14) Placera verktyget korrekt i hyls- och skruvspar.

(15) Se upp for hinder som forhindrar att skruvarna dras at helt — se till att skruven

sitter ordentligt.



(16) Stressa inte med arbetet.

(17) Anvand aldrig verktyg av fel storlek om verktyg av rétt storlek inte finns tillgangligt
eller inte kan hittas i verkstaden.

(18) Flytta inte skydden medan svarven ar igang.

(19) Placera inte hander eller kropp i vagen for rorliga

foremal. Se upp for rorliga svarvdelar som kan falla.

Var uppmarksam pa var du forflyttar handen eller kroppen i forhallande till svarven. Var
forsiktig nar du haller i ett verktyg eller andra delar som &r insatta i eller fasta vid
chucken eller arbetsstycket.

Var forsiktig med héander eller andra kroppsdelar som kan hamna i en position dér de
kan traffas av en chuck eller ett arbetsstycke.

(20) Var forsiktig sa att du inte rakar réra spakarna eller sla pa strommen.

(21) Lar dig funktionen hos varje enskild reglage.

(22) Lagg aldrig handen pa chucken eller arbetsstycket for att stoppa spindelns rotation.
(23) Se till att strommen ar avstangd nar svarven inte anvands under en langre tid.
(24) Lat chucken stanna innan du hanterar den.

(25) Kontrollera alltid chuckomradet for chucknycklar och losa foremal.

(26) Starta aldrig spindeln med en chucknyckel i chucken.

(27) Lat inte distraktioner stéra svarvningen. Anvand inte svarven

medan du pratar.

(28) var uppmarksam pa faror vid svarven nar du utfér andra uppgifter i samband med

svarvningen.
T.ex. nar du arbetar med bakdockan.

(29) Var forsiktig med l6st sittande klader nara svarvens roterande delar.

(30) Var forsiktig med I6st har nara svarvens roterande delar.

(31) Var forsiktig med att utféra andra arbetsuppgifter i narheten av svarvens
roterande delar.

(32) Var alltid uppméarksam vid filning och avgradning.

Var alltid uppmarksam pa fil- eller avgradningsverktyg nara chucken, eftersom filer och
avgradningsverktyg kan fastna i chucken.

(33) Setill att svarven ar i neutrallage nar du placerar matare pa komponenter som ar
fastspanda i chucken.

(34) Se till att motorn inte &ar igdng nar du anvander matare pa maskinen.

(35) Anvand alltid skyddsutrustning innan du arbetar med svarven.



Anvand alltid ratt skyddsutrustning &ven under korta stunder nar du arbetar med
svarven.

Ta aldrig av skyddsutrustningen, inte ens under kort tid, nér du arbetar med
svarven. Anvand skyddsutrustningen pa ratt sétt.

Lar dig hur skyddsutrustningen ska baras pa ratt satt.

(36) Se upp for material som slungas ut fran svarvarna.

(37) Hall skyddsanordningar pa plats vid arbetsstallet. Se

till att du vet hur man satter fast eller monterar

skyddsanordningar pa ratt satt. Anvand aldrig fel

skyddsanordning.

(38) (a) Nar chucken och arbetsstycket ar i rorelse ska du aldrig stracka dig over,
under eller runt ett arbetsstycke for att géra en justering.

(b) Strack dig aldrig 6ver, under eller runt ett arbetsstycke for att hamta nagot.
(c) Var forsiktig med var du lagger dina verktyg under instéllningen.

(d) Strack dig aldrig 6ver, under eller runt arbetsstycket for att flytta
handverktyget/svarven till en annan position.

(e) Strack dig aldrig 6ver, under eller runt arbetsstycket for att dra at en del pa svarven.
(f) Strack dig aldrig 6ver, under eller runt arbetsstycket for att ta bort span.

(39) Lar dig det korrekta forfarandet for att applicera

belastningar. Anvand aldrig kraft fran en obekvam

position.

(40) Montera aldrig ett arbetsstycke som ar for stort fér svarven.

(41) Montera aldrig ett arbetsstycke som ar for stort for operatéren att hantera.
(42) Anvand den utrustning som kravs for att hantera arbetsstycket.

(43) Anvand aldrig onddig kraft pa tillbehdret eller mandverreglaget.

(44) Sékra alla arbetsstycken.

(45) Sékra alla backar, muttrar, bultar och Ias.

(46) Anvand alltid 6verdriven kraft vid polering, fyllning och avgradning.

(47) Gor aldrig skarningar som overskrider svarvens kapacitet.

(48) Anvand aldrig 6verdriven kraft vid polering, spackling och avgradning.

(49) Anvand alltid ratt handverktyg for att ta bort span. Skynda dig aldrig att ta bort
span - se upp for span som har lindat sig runt chucken eller arbetsstycket.

(50) Byt aldrig vaxlar genom att flytta dem med handerna.

(51) Se upp for verktyg/svarvdelar som faller pa reglagen.
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2. Maskinens specifikationer (C0632A)

Banksvarvar ar sarskilt lampliga for bearbetning, verktygsverkstader och
reparationsverkstader for bearbetning av axlar, spindlar, hylsor och skivformade
arbetsstycken av medelstor eller liten typ. De kan ocksa anvandas for att skara imperial-,
diametrala och modulgdngor, och med sin kompakta konstruktion och rimliga
sammansattning kan de skara mycket bra. De ar latta och palitliga att anvanda, praktiska att
reparera, har hog effektivitet och 1ag ljudniva.

Tekniska specifikationer

Svangradie OVer DAA...........coi i 330 mm
SVANGradie GVEN SO ........ccccviieieciece et sreens 198 mm
Svangningsavstand GVer MEANTUM ............cccveveveveeieeeee et 476 mm
HOJA T IMITEEN Lottt 166 mm
Avstand mellan CENEIUM.........coiiiiree e 750 mm/1000 mm
BAAADIEA. ... e 187 mm
BAAENS NOJU.. . 290 mm
MOTOTEITEKL. ...t 1,5 kW
SPANNING . e e et e e e e e 220 V eller 380 V
Y o T o =Y g | RO 38 mm
KAMIASSYSIEIM.....oviiiicieieeiee ettt D1-4
SPINAEINASTIGNEL........ciiiiicic e 70-2000 varv/min
SPINAelKON. ... e MT nr 5
TVArslidens SIagIaNgd ..o e 160 mm
Kombinerad sliddens slaglangd ... 95 mm
LedSKIUVENS QIAMELET ..........oiiiieieiiie s 22 mm
MatningSStANGENS AIAMELET ..........ccveiriiriieeiee e 19 mm
Skarverktyg (MaxX. tVArSNIt) ........cccoveiiiiiie e 16 mm x 16 mm
[pa]oZ=T =1L =TT - U 4-56 T.P.I
METIISK GENGA ...ttt e 0,4-7 mm
LANGSMAtNING......oie et e e e 0,052-1,392 mm/varv
JLINYZ: L 0> L1211 S 0,014-0,380 mm/varv
Diameter och kon pa dubbelspindelns hylsa.............cc.oeeiiiiiiiiiiiiiiniinn 32 mm
Nr 3 Vikter (ungefarliga).........cccoeiiiiii i, 750 mm 1000 m
NW (kg) 460 495
Bruttovikt (kg) 555 585
Forpackningsstorlek (Cm)..........cooiiiiii i, 168x76x78 193x76x78

(med stativ) 168x76x152 193x76%x152



2. Maskinspecifikation (CO636A)

Banksvarvar ar sarskilt lampliga for bearbetning, verktygsverkstader och
reparationsverkstader for bearbetning av axlar, spindlar, hylsor och skivformade
arbetsstycken av medelstor eller liten typ. De kan ocksa anvandas for att skara imperial-,
diametrala och modulgdngor, och med sin kompakta konstruktion och rimliga
sammansattning kan de skara mycket bra. De ar latta och palitliga att anvanda, praktiska att
reparera, har hog effektivitet och 1ag ljudniva.

Tekniska specifikationer

Svangradie OVer DAA...........coi i 358 mm
SVANGradie GVEN SO ........ccccviieieciece et sreens 223 mm
Svangbredd Gver MEIlanTUM..........cooiiiir e sre e e e e sre e 502 mm
HOJA T IMITEEN Lottt 179 mm
Avstand mellan CENEIUM.........ccoiiieee s 750 mm/1000 mm
BAAADIEA. ... e 187 mm
BAAENS NOJU.. . 290 mm
MOTOTEITEKL. ...t 1,5 kW
SPANNING ..ot e e 220 V eller 380 V
Y o T o =Y g | RO 38 mm
KAMIASSYSIEIM.....oviiiicieieeiee ettt D1-4
SPINAEINASTIGNEL........ciiiiicic e 70-2000 varv/min
SPINAelKON. ... e MT nr 5
TVArslidens SIagIaNgd ..o e 160 mm
Kombinerad sliddens slaglangd ... 95 mm
LedSKIUVENS QIAMELET ..........oiiiieieiiie s 22 mm
MatningSStANGENS AIAMELET ..........ccveiriiriieeiee e 19 mm
Skarverktyg (max. tVArSNI) ........ccocvevieiiieceee e 16 mm x 16 mm
Fap]oZ=T L= 1L =g Ve - LS 4-56 T.P.I
METIISK GENGA ...ttt e 0,4-7 mm
LANGSMAtNING......oie et e e e 0,052-1,392 mm/varv
JLINYZ: L 0> L1211 S 0,014-0,380 mm/varv
Diameter och kon pa dubbelspindelns hylsa.............cc.oeeiiiiiiiiiiiiiiniinn 32 mm
Nr 3 Vikter (ungefar)................cccoeei i . 750 MM 1000 m
NW (kg) 470 505
Bruttovikt (kg) 565 595
Forpackningsstorlek (Cm).........coooeeiiiiii 168x76x78 193x76%x78
(med stativ) 168x76x152 193x76x152



3. Konstruktions

22 21 20 19 16

1. Spindeldocka 18. Fotbroms
2. Hastighetsvaljare 19. Spindelspaksreglage
3. Elektrisk styrbox 20. Handhjul for langsforflyttning
4. Spindel med trebackschuck 21. Handspak for langsgaende forflyttning
5. Verktygshallare 22. Spanfack
6. Arbetslampa 23. Skarm
7. Kombinationsstod 24. Véljare fér matningsaxel
8. Handtag till dubbelstdd 25. Spérskarningsspak
9. Kylvatska 26. Kuggstang
10. Korsslid 27. Styrstang
11. Spindelfastet 28. Ledskruv
12. Spindelférflyttningshandtag 29. Vaxellada
13. Spindeldocka 30. Matningsboxvéljare
14. Spindeldockans spannarm 31. Matningsboxvéljare
15. Skruv for instéllning av 32. Vaxelladslock

bakdockan 33. Matningsriktningsvaljare
16. Stodkropp 34. Vvaljare for hastighet
17. Badd



4. Uppackning och installation av

4.1. Uppackning

Lossa maskinen med hjalp av lyftredskap, klamplattor och 6glebultar. Hall maskinen i balans
genom att flytta bakdockan och baddslidaren at héger. Undvik att anvanda lyftkedjor eftersom de
kan skada matningsstangen och ledskruven. Lyft svarven forsiktigt och placera den forsiktigt pa
golvet eller arbetsbanken.

4.2. Rengoring

Innan maskinen tas i drift, anvand fotogen (paraffin) eller lacknafta for att ta bort
korrosionsskyddsbelaggningen eller fettet fran alla glidbanor och kugghjul. Anvand inte
lackfortunning eller andra fratande losningsmedel. Smorj alla blanka ytor pa maskinen
omedelbart efter rengoring. Anvand tung olja eller fett pa vaxlingskugghjulen.

4.3. Installation

Placera svarven pa ett stabilt underlag. Ett betonggolv ar det basta underlaget fér maskinen.
(Anvand vid behov en underram). Se till att det finns tillréckligt med utrymme runt svarven for att
underlatta arbete och underhall. Anvand ett precisionsvattenpass pa sangbanorna for att justera
nivan ytterligare, dra sedan at fundamentbultarna jamnt och kontrollera slutligen att nivan ar
korrekt.

— 1050(750mm)
| 1300(1000mm)

350

[]120 120




5. Smarjning

Innan svarven tas i drift, utfor féljande smaorjningskontroll.

5.1. Spindeldocka

Spindelhuvudets lager roterar i ett oljebad. Se till att oljenivan nar tre fjardedelar av
oljenivaglaset.

For att byta olja, ta bort &ndkapan och vaxla med svangramen. Tappa ur oljan genom att ta
bort avtappningspluggen pa undersidan av spindeldockan. For att fylla pa, ta av spindeldockans
kapa.

Kontrollera oljenivan regelbundet. Det forsta oljebyte bor goras efter 3 manader, darefter en
gang om aret.

5.2. vaxellada

Ta bort andlocket for att komma at pafyliningspluggen. Genom den fylls vaxelladan
regelbundet till oljenivan i oljenivaglaset. Det forsta oljebyte bor goras efter tre manader, darefter
en gang om aret.

5.3. Skarm

Oljebadet fylls med Shell via pafyliningspluggen pa hoger sida av skyddet. Kontrollera
oljenivan i oljenivaglaset pa framsidan. Den forsta oljebyten bor goras efter tre manader, darefter
byts oljan en gang om aret.

For att byta olja, tappa ur oljan genom att ta bort avtappningspluggen pa undersidan av
skyddet.

5.4. Vaxlar

Smorj vaxlarna med tjock maskinolja eller fett en gang i manaden.

5.5. Ovriga delar

Det finns andra smarjpunkter pa vaxelladans ingangsaxelfaste, handhjulet pa skarskyddet,
langs- och tvarsliden, gangmataren, bakdockan och fastet. Anvand smorjsprutan for att lagga pa
nagra droppar olja da och da. Smdrj skarmens snackvaxel och snackhjul, halvmutter och
ledskruv tva ganger i manaden. Applicera en tunn oljefilm pa baddbanan och alla andra blanka
delar som bakdockans spindel, matningsstang etc. en gang om dagen.
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6.1. Driftsymboler

6. Test -drift

O

Rod Gron

Strom
Gron: pa
Rod: av

O =&

Rod

Gron

Kylvatska
Gron: pa
Rod: av

Halvmutter 6ppen

Halv mutter stangd

W WY

ol e M K
A | oo (| e
Hogergangad ganga och

lAngsmatning mot

spindelsidan (vanster

bilden)

Vansterganga och langsmatning mot

spindelsidan

spindelsidan

sidan (hoger

bildeph 1 1

30
z

Langsmatning
inkopplad (uppat). Bada
Langsmatning urkopplad
(mitten).

Tvarmatning aktiverad

(nedat)

Ok

Oljeinlopp (hal)

()

Andra inte hastigheten
medan maskinen ar

igang

Elektrisk styrning
(Fara)

JOG

ol

Kontrollampa

STOP
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6.2. Reglering av spindelhastighet

(A). Kontroll fore drift

Se till att smorjning har utforts enligt beskrivningen ovan.

Nar huvudspindeln roterar. Vaxellddan och matningsaxeln pa sangsidorna &r i drift. Fram-
/bakatknappen ska std i neutrallaige. Valjaren for matningsaxeln och handtaget for
matning/gangning &r i urkopplat lage. Under dessa forhdllanden kan bade handhjulet for
langsgaende forflyttning och handtaget for tvarforflyttning mandvreras for hand.

(B). Huvudspindelns rotation

Huvudspindelns rotation valjs med fram-/bakatknappen.

(C). Huvudspindelns hastighet

Huvudspindelns hastighet valjs med hastighetsvéljaren (hog/lag) (2) och 4-stegs
hastighetsvaljaren (34). For bade hog och 1ag hastighet finns det 4 olika lagen. For korrekt
hastighet, se hastighetstabellen. Nar véljaren (2) star pa "hog” kan vi fa de fyra hastigheterna
enligt diagrammet.

Andra aldrig  hastigheten innan motorn har stannat  helt!

Hastighetsjusteringen kan underlattas genom att vrida huvudspindeln for

hand.

(D). Ink6rning

Infarten bor ske vid lagsta mojliga spindelhastighet. Lat maskinen ga pa lagsta hastighet i
cirka tjugo minuter och kontrollera sedan om det finns nagra oregelbundenheter. Om allt verkar
vara i ordning, 6ka hastigheten gradvis.

(E). Drift

Anvand endast chuckar av typen med hdg periferihastighet.

Det maximala spindelhastigheten for en chuckplatta med en diameter pa 255 mm bor inte
Overstiga 1255 varv per minut. Nar gangskarning eller automatisk matning inte anvands ska
matnings-/gangvaljaren vara i neutrallage for att sakerstalla att ledskruven och matningsstangen
ar urkopplade. For att undvika onddigt slitage ska gangméataren inte vara i ingrepp med
ledskruven.
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7. Val av gang- och matnings

7.1. Val av ganga och matning

Alla matningar och gangor anges i matnings- och gangtabellerna, som sitter pa framsidan
och insidan av vaxelladans lock (32), genom att stalla in de fyra matningsvaljarna (30), (31) etc.

(A). Manuell matning

Vagnens rorelse styrs med hjalp av handhjulet for langsgaende forflyttning (21),
tvarforflyttningen med handtaget for tvarforflyttning och den kombinerade stddet med handtaget
for kombinerad stodforflyttning (8). Vagnen lases fast genom att vrida vagnens lasskruv medurs.

(B). Byte av vaxlar

Ta forst av andkapan och lossa sedan bade sexkantsmuttern pa klambulten och
klamskruven pa svangramen for att byta ut kugghjulet pa transmissionsaxeln mot ett annat
kugghjul. Bytet av det drivna kugghjulet gors genom att lossa klammuttern pa kugghjulsaxeln
120T och 127T. | bada fallen ar det nodvandigt att uppratthalla lampligt spel mellan kugghjulen.

For eventuella specialgangor som inte finns med i gangtabellen kan var tekniska avdelning
specificera det [ampligaste vaxlingskugghjulet som kravs.

(C). Automatisk matning och byte

Se till att 30T-vaxlingskugghjulet pa transmissionsaxeln och 60T pa den drivna axeln &r
installda med 127T-mellankugghjul enligt vad som visas i matnings- och gangtabellen. Vrid
sedan matningsriktningsvaljaren (33) at vanster eller hoger beroende pa 6nskad matningsriktning
och stéll in matnings-/gangvaljaren (31) i laget “any”. Se till att matningsvaljarhandtaget (2), (30)
ar inkopplat, sa att matningsstangen roterar. Nar matningsaxelvéljaren (24) pa skyddet dras ut
och mandvreras uppat kan vi fa en langsgdende matning, och tvarmatning kan erhéallas genom
att trycka in valjaren och mandvrera den nedat. (Se till att gangskarningsspaken (25) ar i
urkopplat lage innan du mandvrerar matningsaxelvaljaren.)

Matningsriktningen kan andras genom att vrida pad matningsriktningsvéljaren ( Den har 32
olika matningshastigheter for bade langsgaende och tvargdende matning, som kan stallas in
med hjélp av matningsvéljarhandtagen (31), (30) etc.

7.2. Matnings- och gangbord
(A) Matningstabell

(a) Tabell 6ver langs- och tvarmatning for imperial-svarv
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-/ \
4 120T :
0 ins
60
8TPI
a 60T 30T
LEVER T S R Vv T S R "
A D . 0548 .05612 L0411 .0328 .0274 . 0256 .0205 .0164
.0187 L0175 .0140 L0112 . 0094 .0087 .0070 . 0056
B D L0274 . 0256 . 0205 .0164 L0137 .0128 .0102 .0082
. 0094 .0087 .0070 . 0056 L0047 . 0044 .0035 .0028
X e .0137 .0128 .0102 .0082 .0069 .0064 .0051 .0041
.0047 .0044 .0035 .0028 .0024 .0022 .0017 .0014
& e .0069 .0064 .0051 .0041 .0034 .0031 .0025 .0020
.0024 .0022 .0017 .0014 .0012 .0011 .0009 .0007
(b) Langs- och tvarmatningstabell for metrisk svarv
/NN \
) N \
mm
60T O
3mm
a 60T 30T
LEVER T S R \") T S R Vv
A b 1.392 1.300 1.044 .835 .696 .650 .522 418
.380 .351 .282 .226 .188 175 141 .13
8 b .696 .650 .522 .418 .348 .325 .261 .208
.188 176 141 .13 .094 .088 .070 .056
A c .348 .325 .261 .208 . 174 . 162 .130 . 104
.094 .088 .070 .056 .047 .044 .035 .028
B C 174 . 162 . 130 . 104 .087 .081 . 065 .052
.047 .044 .035 .028 .024 .022 .017 .014
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(B). Gangbord

(a) Gangbord for imperial ledskruv

A 120T

8TPI

a 60 | 60 | 60 | 60 | 40 | 40 | 56 | 40 | 60

b 60 | 54 | 57 | 60 | 44 | 46 | 54 | 52 | 63

4 1 1 1 1 1 2 1 3

LEVER

v v v v v v v v v

A D 4 |4 5 |5 6 [6'.| 7
B | o | 8 o |9, | 10 | 11 |1l 12| 13| 14
A c | 16| 18| 19 | 20 | 22 | 23 | 24 | 26 | 28
B c | 32 | 36 | 38 | 40 | 44 | 46 | 48 | 52 | 56

a 120T
127T = ____.{ *,ETT

8TPI

a 56 | 60 | 60 | 30 | 60 | 60 | 30 | 60 | 56

b 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 63

4 1 3 4 1 3 1 3 3

LEVER
R R s T v R T v v
A D | 7.0 | 6.0 5 4.5 | 4.0

B D | 3.5 | 3.0 2.5 2.25 | 2.0 | 1.8 | 1.6
A c |1.78] 1.5 [ 1.4 | 1.25| 1.2 1.0 | 0.9 | 0.8
B c 0.75 | 0.7 0.6 0.5 | 0.45 | 0.4
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(b) Gangbord for metriska ledskruvar

- 120T
e
3mm
a 56 60 60 30 60 60 30 60 56
b 60 60 60 60 60 60 60 60 63
4 1 3 4 1 3 1 3 3
LEVER
R R S 1) Vv R T Vv Vv
A D 7.0 6.0 5 4.5 4.0
B D 3.5 3.0 255 2.25 2.0 1.8 1.6
A C 1.75 1.4 | 1.25 | 1.2 1.0 0.9 0.8
B C 0.75 07 0.6 0:5 0.45 0.4
a Q 127T
120T . b ,.I{L"_‘
3mm
a 60 60 60 60 40 40 56 40 60
b 60 54 57 60 44 46 54 52 63
4 1 1 1 1 1 2 1 3
LEVER
\" ' Vv Y \ \" \ \ \"
A D 4 4'/, 5 5'/ 6 6'/, 7
B D 8 9 9'/, 10 11 117/, 12 13 14
A & 16 18 19 20 22 23 24 26 28
B c 32 36 38 40 44 46 48 52 56
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7.3. Gangskarningsoperation

For att fA 6nskad ganga maste alla ratt vaxlar vara monterade i strikt enlighet med tabellen;
om sa inte sker blir gangorna felaktiga.

Rotera ledskruven genom att vrida matnings-/gangvaljaren till valfri position och se till att
matningsvaljarhandtaget ar i ingrepp. Tryck nedat pa gangskarningsspaken (25) sa att den
kopplas in med ledskruven for att dstadkomma vagnens langsgaende rorelse, det vill saga
gangskarningsmatningen. Se till att matningsaxelvaljaren ar urkopplad (i neutrallage) innan du
mandvrerar gangskarningsspaken (25), eftersom det finns en lasmekanism mellan automatisk
matning och gangskarningskoppling.

Gangskarningsriktningen kan véljas genom att vrida matningsriktningsvéaljaren (33) vid
spindelhuvudet. Det finns 31 gangstigningar vardera i imperialmatt och 26 géangstigningar i
metriska matt som kan erhallas genom att vrida matningsvaljarhandtagen.

(A). Gangmatare

Gangmataren ar monterad pa hoger sida av skarplattan; méataren anvands for gangskarning
for att koppla in med ledskruven.

For att minimera slitage bor gdngmaétaren kopplas ur genom att svanga ut kugghjulet ur

ingrepp med INDICATOR TABLE

ledskruven nér den inte T p,|SCALE| T.P1|SCALE T.P.I[SCALE
anvands.

4 [1-4(13 | 1 |44 14

Imperialgangor  pa Ql 1T (14 (13146 1.3
maskiner med 16 |1-8 [48 [1-8
imperialspindlar eller 16 |13 |52 [1-4

19| 1.]56 [1-8
20 [1-4 | 64 |1-8
22 [1.3]72 [1-8
1123|176 |1-4
1-8 | 24 [1-8 | 80 |1-8

b3 ||

metriska  gangor  pa

maskiner med metriska

ral

spindlar.

For dessa gangor

WD jm |~ [P | | (P
—
w

rekommenderas att 1126[13|88 |19

gangmataren  anvands, 9% 1128|1492 [1-8

vilket gor att ledskruvens 10 |1.3 | 32| 1.3| 96 |1-8

halvmutter kan kopplas in 11| 1] 36|1-4[104 |1-8

vid Anden 114 1| 3813112 [1-8
12 [1-4| 40| 1-8

av varje gangskarnings

, forutsatt att de kopplas in igen
i enlighet med indikatorn tabellen monterad pa vanster sida av skarplattan.
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(1) Maskiner med imperial ledskruv (endast imperialgangor)

Tabellen visar:

T.P.I: antal gangor per tum som ska skéras.

Skala: de matvarden vid vilka halvmuttern pa ledskruven kan kopplas in.

(2) Maskiner med metrisk ledskruv (endast metriska

gangor) Tabellen visar:

IN kolumn 1: millimeterstigning som ska skéras.

28T, 30T, 32T: Antalet tander i "avstamningshjulet” som &r anpassat for att ingripa med skruven
(detta valjs fran stapeln som forvaras langst ned pa skivspindeln)

Skalanskala:
) mm | [MDICATOR TABLEMETRIC

Skalanummer vid i DIAL GRADUATION
vilka halvmuttern kan m 28T 307 32T

0.40 135731
kopplas in under antal 0.45 17
tander pa 0.50 1367911

.50 136791
avtagarkugghjulet. 070 14710

075 135791

1.00 136791

126 135791

140 1358791

175 14710

200 14710

2258 1

240 1367911

280 1.7

3.00 1365791

3a0 (14710

400 14710

450 1.7

5.00 135791

560 1

G.00 147,10

Too o |1.4710

(3) Imperialgangor pa maskiner med metrisk ledskruv eller metriska géangor pa maskiner
med imperial ledskruv

Vid dessa gangor halls halvmuttern i ingrepp under hela skarningen av varje enskild ganga.
Detta innebar att man vander hela drivningen med hjalp av spindelns styrspak (19) vid varje
ande av gangskarningspasset, samtidigt som man minskar eller dkar skardjupet efter behov.
(Géangor av typ "A” kan ocksa tillverkas med denna metod)
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8. sstyrning av elkrets
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9. Chuckar och chuck smontering

Nar du monterar chuckar eller anslagsskivor ska du forst se till att spindeln och chuckens
koniska ytor ar helt rena och att alla kammar laser sig i ratt lagen, se fig. 1. Vid montering av en
ny chuck kan det vara nodvandigt att stalla in kamlasningsskruvarna (A) pa nytt. For att gora
detta, ta bort lasskruvarna med cylinderhuvud (B) och stéll in varje tapp sa att den markerade
ringen (C) ligger i jamnhojd med chuckens baksida — med sparet i linje med lasskruvhalet.

Montera nu chucken eller anslagsplattan pa spindelnosen och dra at de sex kammarna en
efter en. Nar de ar helt atdragna ska kamlaslinjen pa varje kam ligga mellan de tva V-
markeringarna pa spindelnosen.

Om nagon av kammarna inte dras at helt inom dessa gransmarkeringar, ta bort chucken
eller anslagsplattan och justera tappen pa nytt enligt illustrationen. Satt i och dra at lasskruven
(B) vid varje tapp innan du monterar tillbaka chucken fér arbete. En referensmarkering boér
goras pa varje korrekt monterad  chucken eller anslagsplattan sé att den sammanfaller med
i spindelnosen. referensmarket

Detta underlattar senare atermontering. Byt inte ut chuckar eller anslagsskivor mellan svarvar
utan att kontrollera att kamlaset ar korrekt.

Reference mark on spindle nose

Cam release datum / __
|| A C
\,@‘ E: | |
A7 | B I
Cam lock between arrows
CORRECT ] L

Turn stud out one tury
WRONG

—F

Turn stud in one turn.-|
WRONG - ||
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10. Underhall och service

10.1. Inriktning av svarven

Na&r svarven ar installerad och klar for anvandning rekommenderas det att kontrollera  den
maskinens inriktning innan drift paborjas
arbete.

Inriktning och nivellering bor
kontrolleras regelbundet for att sakerstalla fortsa
noggrannhet.

Folj denna procedur enligt nedan:

Ta en stalstdng med en diameter pa ca 50

och en langd pa ca 200 mm.
Spann fast den i chucken utan att anvanda centrum. Skar sedan bort en span pa en langd av 150 mm
och mat skillnaden mellan A och B.

For att korrigera en eventuell skillnad, lossa skruven (M) som klammer fast spindeldockan
pa badden och muttern (J). Justera spindeldockan med stéllskruven (K). Upprepa ovanstaende
procedur tills alla matt stammer. Dra sedan at muttern (J), dd kommer svarven att skara korrekt.

10.2. Sadelremsa

Slitage pa den bakre sadelremsan kan orsakas kan kompenseras genom justering av
av insexskruvarna.

For att justera, ta forst bort det bakre
stankskyddet (om sadant finns monterat), lossa
sexkantsmuttrarna och vrid in insexskruvarna nagot
medurs och dra sedan at sexkantsmuttrarna igen.
Var noga med att inte justera for mycket, en
vridning pa 45°

inbussningen skruv skruv ungefar
0,125 (0,005")
upptagning i sparet.
10.3. Korssliden

Slitage pa den koniska sparlisten kan

justeras genom att vrida skruven med slitsat huvud

pa tvarslidens framsida medurs. Forfarandet ar att
forst lossa den motsvarande skruven pa baksidan
och sedan dra at den igen efter justeringen for att
klamma fast sparet i sitt nya lage.
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10.4. Sammansatt stod

Det ar samma procedur som for tvarsliden. For att kompensera for slitage pa den
sammansatta stodets koniska kilstripp kan man justera sk i : 3
pa verktygshallarsidan av den kombinerade stodet
genom att vrida den medurs. Forfarandet ar att forst
lossa den motsvarande skruven p& motsatt sida och
sedan dra at den igen efter justeringen for att klamma
fast sparet i sitt nya lage.

10.5. Korsslidens mutter

Det finns en funktion for att eliminera glapp i

tvarslidmuttern. Justeringen gar till pa foljande satt:
Ta bort dammskyddet som &r monterat pa

baksidan av sadelsparet, vrid handtaget for

tvarmatningen medurs for att flytta

tvarmatningsmuttern tills den nar matningsstangens

ytterkant. Vrid in skruven med insexhuvud medurs

efter behov. Var noga med

att undvika 6verjustering; vrid 45° vid

insexskruven motsvarar

ungefar 0,125 mm (0,"005) upptagning av glapp.
10.6. Baddklamma pa bakdockan
Vinkelverklasningslaget  for  baddklamspaken
justeras med hjalp av den sjalvlasande sexkantskruven
som sitter pa undersidan av bakdockan och mellan
baddskenorna.
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11.Baddmontering (1/2)
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11.Baddmontering (2/2)
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Artikelnr
GB1171-74
GB77-85
GB1096-79
GB97.1-86
GB5783-86
90S-4
33-6032
32-01107
32-01103a
GB5783-86
GB117-86
32-01222
Gb70-85
32-01203
32-01102
GB70-85
GB881-86
33-6030
32C-04513
36C-04513
32C-01101-1
32C-01101-2
33-6032
32-01204-1
32-01204-2
GB6170-86
33-6031
33-6036B
32C-6036B-2
33-6037
GB301-85
GB301-85
33-6035
33-6038
33-6039
GB78-85
32-01503
32-01504
GB1155-79
GB70-85
GB117-86
33-6053
GB77-85
CL6132-01-16
GB77-85

Namn

Rem

Skruv
Nyckel
Bricka

Bult

Motor
Lasknapp
Remskiva
Faste

Bult

Stift

Bricka
Skruv
Kuggstang
Bro

Skruv
Konisk stift
Positionsbult
Kapa (32A)
Omslag (36A)

Svarvbank (1000)
Svarvbank (750)

Spannknapp
Rack (1000)
Rack (750)
Mutter

Position Spindel
Ledskruv (1000)

Ledskruv (750)
Hylsa
Lager

Bell Steel
Faste
Lagerhdlje
Lasskruv
Insexskruv
Plugg

Plug
Kulhatt
Insexskruv
Konisk stift
Hylsa
Insexskruv
Lagerhdlje
Insexskruv

26

Specifikation
A813
M6x12

M8x25

M10x30

6x26

M6x25

M10x40
8x60

M10

8102
8104

M6x20

M8x60
5x60

M6x8

M8x10



Nr
42
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
54
55
56
57
58
59
60
60
61
62
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
77
78
79
80

Artikelnr
33-6040B

32C-6040B-2

33-6049
GB79-85
33-6048
33-6050

GB4141.11-84

GB70-85
33-6045
GB2089-80
33-6047
GB818-85
32-12206a
32-01224-1
32-01224-2
GB823-85
GB818-85
GB97.1-86
GB91-86
32-11212
32C-01240-1
32C-01240-2
32-01230
32-11208
36-11208
32-01229
32-01228
32-01234
32-01231
32-11213
32-11204
32-11206
32-11205
GB879-86
32-11201
GB78-86
32-11209
GB879-86
32-11203
32-11202-1
32-11202-2
GB823-86
GB5781-86
GB823-86

Namn

Matningsstang (1000)
Matningssténg (750)
Positionsinstallningsstift

Insexskruv
Gated Block

Spindelspaksreglage
Sfarisk knopp

Insexskruv
Faste
Tryckfjader
Tryckstycke
Skruv

Lock

Stankskydd (1000)
Stankskydd (750)

Skruv
Skruv
Bricka
Stift
Stift

Oljeskiva (1000)
Oljeplatta (750)

Bakre kopplingsplatta
Bromsdragstang (32A)
Bromsdragstang (36A)
Véanster monteringsfotter
Hoger monteringsfotter

Rund kapa
Tackplatta
Skruv i lockform
Dragfjader
Pedalarm
Stift

Stift

Axel

Skruv
Mutter

Stift
Pedalaxel

Broms (1000)

Broms (750)
Skruv
Skruv
Skruv
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Specifikation

8x16

M6x16

1x6x20

M5x6

M6x10
M6x20

2x12

3x25

M8x6

5x40

M6x10
M12x50
M6x10



Nr
81
82
83
84
84
85
86
87
88
88
89
90
91
92
93
94

Artikelnr
32-01232
32-01245
GB823-86
32-01247-1
32-01247-2
32-01246
32-01213
32-01201
33-6043B
32C-6043B-2
GB77-85
GB879-86
33-2017a
CL6132-01-38
GB308-84
6220-2085

Namn
Skruv
Vanster platta
Skruv

Frontplatta (1000)
Frontplatta (750)

Hoger plat
Nyckel
Hylsa

Startstang (1000)
Startstang (750)

Skruv
Stift
Hylsa
Fjader
Stalkula
Skjuvstift

28

Specifikation

M6x10

M8x10
5x40
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12. Spindeldel (2/3)
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12.Spindeldel (3/3)
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25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
a4

Artikelnr
32C-04109
GB879-86
GB70-85
32C-04127
32C-04506
32-04232
32-04234
32-04233
GB1235-76
32C-04107
36C-04107
32C-04254
GB1096-79
32C-04126
32-04403
GB5783-86
GB6172-86
GB70-85
GB78-85
32-04240
GB1235-76
32C-04115
GB70-85

GB78-85

32-04402
32C-04255
32-04235
GB308-84
GB2089-80
32C-04242
32C-04114
32-04111
GB879-86
GB1235-76
GB78-85
32C-04243
GB1235-76
GB819-85
32C-04116
GB78-85
GB894.1-86
GB2089-80
GB2089-80
GB78-85

Namn
Véaxelspak
Skruv
Skruv
Gjutskydd
Packning
Axel
Kugghjul
Véaxelspak
O-ring

Huvudgjutgods (32A)
Huvudgjutning (36A)

Kugghjul
Nyckel
Thrift-krage
Skiftgaffel
Skruv
Mutter
Skruv
Skruv
Bricka
O-ring
Lock
Skruv

Skruv

Véxelspake
Axeln
Krage
Klocka Stal
Fjader
Bricka
Handtag
Véaxelskaft
Stift

O-ring
Skruv
Skruv
O-ring
Skruv
Handtag
Skruv
L&sring
Fjader
Fjader
Skruv

32

Specifikation

5x32
M6x18

14x2,4

5x15

M8x45
M8
M10x35
M8x12

30%3,1

M6x35
M6x16

1x6x7

4x18
10x1,9
M6x16

20x2,4
M4x8

M8x8
30
0,6x4,4x16
1x6%20
M8x10



Nr
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
59
60
61
62
63
65
66
64
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90

Artikelnr
32C-04110
GB308-84
32-04122
GB879-86
32-11212
32-11210
32-11209
GB894.1-86
32-04124
32-04501-1
GB276-98
GB70-85
32-04253
GB70-85
HG4-692-67
GB1096-79
GB1096-79
32-11211
GB894.1-86
32-04252
32-04217
GB1096-79
32-04218
32-04219
32-04220
GB78-85
GB276-88
32-04211
GB276-88
32-04106
GB1235-76
GB70-85
32-04123
32-04502-1
GB1096-79
GB276-88
GB1235-76
32-04212
32-04210
32-04209
32-04221
32-04222
32-04223
32-04224
32-04225

Namn
Handtag
Bell Steel
Remskiva
Stift

Stift
Vippa
Vipparmsaxel
Lasring
Lock
Packning
Tryck
Skruv
Bricka
Skruv
Oltatning
Kil

Nyckel
Axel
Lasring
Axel
Krage
Nyckel
Kugghijul
Kugghijul
Kugghjul
Skruv
Tryck
Bricka
Tryck
Frontplugg
O-ring
Skruv
Bakom locket
Packning
Nyckel
Tryck
O-ring
Axel
Kugghjul
Véaxel
Bricka
Kugghjul
Kugghjul
Kugghjul
Framplugg

33

Specifikation

5x25

105E
M8x15

M6x16
SD25x40x10
8x20
6x120

35

2%x2
5x50
2x29
2%x46
2x38
M8x16
204E

203

40x3,1
M4x12

6x55
204D
47x3,1
2,25%x16
2x51
2x43

2%x26
2x34
2,25x53



Nr
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134

Artikelnr
32-04208
32-04102
32-04103
GB78-85
32-04503
GB297-89
32-04207
32-04227
GB1096-79
32-04226
GB297-89
GB894.1-86
GB894.1-86
32-04108
32-04228
GB1096-79
GB1096-79
32-04231
32-04505
GB276-88
GB70-86
32-04229
32-04230
GB1235-76
32-04238
GB893.1-86
32-04237
GB893.1-86
32-04206
32-04204
GB1096-79
GB879-86
GB1096-79
32-04401
32-04101
32-04504
GB6172-86
32-04205
32-04507
32-04239
32-04203
GB70-85
32-04202
GB894.1

Namn
Mutter
Lasring
Baksida
Skruv
Packning
Tryck
Vaxel
Kugghjul
Nyckel
Kugghjul
Tryck
Lasring
Lasring
Framsida
Spindel
Nyckel
Nyckel
Kam
Packning
Tryck
Skruv
Spindel
Stift
O-ring
Axel
Lasring
Kugghjul
Lasring
Bricka
Bricka
Nyckel
Stift
Nyckel
Krage
Krage
Packning
Mutter
Kugghjul
Oltétning
Axel
Bricka
Skruv
Bricka
Lasring

34

Specifikation

M6x25

7210E
2x37
2,25x37
8x 18
2,25%x74
7212D
50
72

6x40
8x85

7000104E

M8x18

25%x2.4

42

42

5x18

3x10
6x50

M12

M5x16

20



Nr
135
136
137
138
138

Artikelnr
32-04201
GB117-86
GB70-85
32C-04125(32A)
36C-04125(36A)

Namn
Kugghjul
Konisk stift
Skruv

Ram

Ram

35

Specifikation

6%60
M6x50



13.Vaxelladsreglage (1/3)

36
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Artikelnr
GB/T276-94
33-2029
GB894.2-86
33-2003
GB894.2-86
33-2004
GB894.2-86
GB894.2-86
33-2006
33-2007
GB1096-79
33-2008
Q/ZB285-3
GBI/T276-86
33-2027-1
33-2027
GB70-85
HG4-692-67
6220-2005
GB1096-79
6220-2013
6220-2026-1
6220-2026
GB1096-79
6220-2023
6220-2025
6220-2025-1
6220-2048
6233-2055
GB80-85
LXW5-11G2
GB79-85
GB67-85
6220-2014
6220-2015
6220-2016

6220-2017
CM6220-2018

Namn

Sparkullager

Krage

Lasring

Kugghijul

Sparkullager

Distans

Lasring

Lasring

Kugghijul

Utrustning

Dubbel rundskruvmejsel
Kugghijul

Oljepropp

Sparkullager

Distans

Lagerhdlje

Insexskruv

Oltatning

Axeln

Dubbel rundsparskil
Axeln

Distans

Lagerhdlje

Dubbel rundsparrnyckel
Axel

Lagerhdlje

Distans
Strombrytarkapa
Inkopplingsarm
Insexskruv
Huvudgransbrytare
Framskruv med forsankt huvud
Skruv med knopphuvud
Kugghjul

Distans

Kugghjul

Utrustning

Kugghjul

37

Specifikation
6203-2RS

16

6202-2RS

20

28

C4x22

ZG3/8"

6004-2RS

M5x12

25x40x7

4x145

5x18

M6x8

M5x6
M4x45



Nr
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69

70
71

Artikelnr
6220-2019
6220-2020
6220-2024
GB896-86
6220-2022
6220-2040B
6220-2037B
6220-2039B
6220-2035B
GB1235-76
6220-2039C
6220-2036B
6220-2038B
GB79-85
GB6170-86
6220-2040C
6220-2042
6220-2012
6220-2011
6220-2010
GB118-86
GB70-85
6220-2021
6220-2009
GB1096-79
GB1096-79
GB70-85
6220-2028
6220-2028-1
GB9877.1-88
6220-2002

GB1096-79
GB70-85

Namn

Hylsa
Kugghjul
Kugghjul
Lasring
Kugghjul
Vaxlingsgaffel
Rack
Skiftgaffel
Rack

O-ring
Vaxlingsgaffel
Rack

Rack

Framskruv med forsankt skalle

Sexkantmutter
Vaxelspake

Axeln

Kugghjul

Utrustning

Utrustning

Konisk stift med ganga
Insexskruv

Axeln

Axel

Dubbel rundspéarnyckel
Enkel rundskruvmejsel
Insexskruv

Faste

Distans

Oltatning

Drivaxel

Dubbel rundsparskil
Insexskruv

38

Specifikation

15

12x1,9

M4x16
M4

8x26
M8x25

4x55
5x18
M6x16

22x35%x7

5x5x45
M8x65
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Artikelnr
GB1235-76
6220-2049-01
32C-2030-1
32C-2030
GB1160.1-89
32C-2030-2
RUNG6246-101099
GB80-85
GB77-85
GB879-86
6220-2050
GB2089-80
GB308-89
GB818-85
GB70-85
GB879-86

13.Vaxelladsstyrning (2/3)

Namn

O-ring
Kugghjulsaxel
Packning
Lock
Oljeblickglas
Platta

Plat

Stallskruv
Stallskruv
Fjaderpinne
Vred

Fjader
Stalkula
Skruv med kryssfalshuvud
Skruv
Fjaderstift

39

Specifikation
10x1,9

Al2

M6x8
M8x12
5x40

1x5%20
6
M4x8
M5x25
4%x30
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Artikelnr
GB6170-86
32-01222
GB278-89
GB893.1-87
GB894.1-86
32-05230
32-05231
CL6232-05-41
GB1096-79
33-6027
33-6025
32C-05112
32-05228
GB70-85
CL6132-05-42
GB70-85
33-6029
CL6132A-15-07
CL6132A-15-05

13.Véaxelladsstyrning (3/3)

Namn

Mutter

Hylsa

Lager

Lasring

Lasring

Kugghijul
Kugghjul
Kugghijul

Kil

Lagerhus

Hylsa

Svangram
Fastbult
Insexskruv med huvud
Hylsa

Skruv

Klambult
Véaxlingskugghjul
Véxla kugghjul

40

Specifikation
M10

80203
40
55
M1,25x120T
M1,25x127T
M1,25x60T
6x18

M6x15

M8x30

M1,25x52T
M1,25x46T



Nr
20
21
22
23
24
25
26

Artikelnr
CL6132A-15-04
6220-2053
6220-2052
6220-2051
6220-2057
32-05242
CL6132A-15-03

Namn
Vaxelldda
Véaxla kugghjul
Vaxla

Vaxla

Vaxla

Véaxla kugghjul
Vaxla

41

Specifikation
M1,25%44T
M1,25%x63T
M1,25x57T
M1,25x56T
M1,25x54T
M1,25%30T
M1,25x40T



14.Forklade

42
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Artikelnr

33-4012
GB879-86
33-4030
33-4010
GB79-85
33-4049
GB70-85
32-06240
32-06231
32-06232
GB70-85
GB1255-76
33-4026
32-06429
33-4028
GB5783-86
33-4038
33-4051
GB77-85
GB5783-86
33-4036
GB5783-86
GB77-85
GB6170-85
33-4040B
33-4035
33-4035 1/2
GB119-86
32-06228
32-06225
GB80-85
GB41-86
33-4040A
33-4039A
32-06206
GB70-85
33-4039B
33-4045A
GB95-85
GB41-86
33-4043
32-06237
33-4042

Namn Specifikation

Kugghijul M1,5x60T
Fjaderpinne 5x30
Kugghjul M1,5x18T
Kugghjulsaxel M1,5x11T
Stallskruv M6x16
Hylsa

Insexskruv M6x12
Bricka

Kugghjul

Tomgangsaxel

Insexskruv M5x12
O-ring

Axel

Snéackvaxel

Bricka

Skruv med huvud M6x12
Lasdel

Skruv

Insexskruv M6x12
Sexkantskruv M5x20
Gib

Sexkantskruv M6x10
Insexskruv M6x35
Sexkantmuttrar M6
Matklocka (for brittiska matt)

Halvmutterbas

Halvmutter

Stift 8x16
Snéack

Kamaxel

Insexskruv M5x16
Sexkantmutter M5

Métklocka (for metriskt bruk)

Géangad matklocka (fér metriskt bruk)

Bricka

Insexskruv M8x50
Gangskiva (for imperial matt)

Spiralformad kugghijul (for imperial matt)

Bricka 8
Sexkantmutter M8x50
Skrubbhjul (fér metriskt bruk)

Distans

Spiralformad kugghjul (fér metrisk
anvandning)

43



44 33-4041 Skruvformad kugghjul (fér metriskt bruk)

Nr Artikelnr Namn Specifikation
45 GB827-86 Knapphuvud River 2x5
46  33-4048 Tabell 6ver spiralformade kugghjul
47  33-4046 Indikatortabell
48 Q/Z2G285.3 Avtappningsplugg 1/8"
49  33-4050 Halvmutterindikator
50 GB1160-89 Oljesynsglas A20
51 GB879-86 Fjaderpinne 5x35
52 GB2089-80 Tryckfjader
53 GB308-77 Stalkula
54  33-4027 Plugg
55 GB879-86 Fjaderpinne 3x25
56 GB119-85 Stift C5x25
57 GB77-85 Insexskruv M6%6
58 33-4033 Spakhandtag
59 33-4034 Spak
60 GB1342-73 Vred M8x40
61 33-4002-1 Distans
62 33-4002 Frontlock
63 33-4047 Indikator for matningsriktning
64 GB117-86 Konisk stift 5x20
65 33-4020 Kamaxel
66 33-4022 Véaxelspak
67 GB2089-80 Tryckfjader
68 33-4019 Faste
69 GB70-85 Insexskruv M6x35
70 CL6132-06-02 Plugg
71 33-4013 Véxelskaft
72 GB70-85 Insexskruv M6x16
73 33-4016 Kopplingskugghjul
74 33-4015 Kopplingsvaxel
75 33-4014 Kopplingsvaxel
76 33-4011 Plugg
77 GB1155-79 Kulhatt
78 33-4008 Bult
79 33-4009 Handtag
80 GB818-85 Skruv med kryssskruvhuvud M6x15
81 33-4007 Bricka
82 33-4005 Handtagshjul
83 33-4006 Vred
84 GB70-85 Insexskruv M5x25
85 33-4004 Faste
86 33-4004-1 Distans
87 GB1096-79 Dubbel rundskruvmejsel 5x5%20
88 33-4003 Kuggaxel
89 GB70-85 Insexskruv M8x30

44



90 GB117-85 Konisk stift 8x40

45



15.Korsslid & sammansatt (1/2)
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15.Korsslid-komposit (2/2)

47
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12a
12a
13
14
15
16
17
18
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37

Artikelnr
CL6132-07-07
CL6132-07-08
GB70-85
32-07216
GB1155-79
CT32-07-01
33-3023
33-3022
GB879-86
32C-07229
32C-07229a
GB77-85
GB77-85
32C-07415
32C-07415a
GB70-85
GB78-85
CL6132-08-12
CL6132-07-16
GB308-84
CT32-07222M
32-07222a
CL6132-07-18
GB301-84
CM6233-3013
32-07207b
GB2089-80
32-07101
GB818-85
32-07120
GB70-85
32-07225
GB823-76
GB5783-86
32-07123
32-07141
32-07528
32-07227
GB823-76
GB6170-86
GB5783-86

Namn
Glidskena
Bildaxel
Skruv
Bussning
Oljekopp
Korsslid
Bult

Gib

Stift
Ledskruv
Ledskruv
Skruv
Skruv
Mutter
Mutter
Skruv
Skruv
Skruv
Handhijul
Bell Steel
Indexring
Indexring
Lock
Lager
Kugghjul
Spak
Fjader
Sadelgjutning
Skruv
Forvaringsstall
Skruv
Platta
Skruv
Skruv
Band
Framre remsa
Torkare
Platta
Skruv
Mutter
Skruv

47

Specifikation

M6x16

3x16
2mm
2,54 mm
6x26
M8x10
2mm
2,54 mm
M6x16
M6x25

2 mm
2,54 mm

8102

0,7x5x9

M5x10

M6x25

M8x12
M8x20

M4x12
M6
M8x25



Nr
38
39
40
41
42
43
44
45
46
46
47
48
49
49
50
51
52
53
54
55
55
56
57
58
58
59
60
61
62
63
63
64
65
66
67
68
69
69

Artikelnr
32-07132
32-07239
32-07224
32-07526
GB83-86
GB4141.16-76
CL6132-07-36
GB4141.14-76
CL6132-07-32
CL6232-07-32
CL6132-07-33
CL6132-07-34
CL6132-07-49
CL6232-07-49
CL6132-07-29
GB2089-80
CL6132-07-37
GB78-85
GB1096-79
CL6132A-07-05b
CL6132-07-40b
CL6132-07-41
GB301-84
CT32-07-09M
CT32-07-09
CL6132-07-43
GB70-85
CL6132-07-48
CL6137-07-28
CL6132-07-11
CL6232-07-11
GB70-85
CL6132-07-10
GB80-85
CL6132-07-44
GB70-85
CL6132A-07-04
CL6132-07-39

Namn
Band
Strip
Platta
Torkare
Skruv
Krage
Bult
Krage

Verktygshallare (32A)
Verktygshallare (36A)

Bricka
Axeln

Gib (32A)
Gib (36A)
Torkare
Fjader
Platta
Skruv
Nyckel
Ledskruv
Ledskruv
Faste
Lager
Indexring
Indexring
Krage
Skruv
Handhjul
Skruv

Vridbar glidskena (32A)
Vridbar glidskena (36A)

Skruv
Gib

Skruv
Krage
Skruv
Mutter
Mutter

48

Specifikation

M10x50
BM16x32

M10x50

1x8x11

M8x20

4x14

4 mm
2,54 mm

8103
4 mm

2,54 mm

M5x25

M8x16

M6x16

M5x40

4 mm
2,54 mm



16.Bakdocka (1/2)
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16.Bakdocka (2/2)
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Artikelnr
JB1342-76
32-08401
32-08203
GB1096-79
GB301-84
32-08102
GB1155-79
32-08402
GB70-85
GB70-85
GB78-85
32-08207
32-08208
32-08209
GB78-85
32-08204
32-08501
32-07207b 2/2
32-07207b 1/2
GB73-85
32-08202
32-08209
32-08103
GB79-85
GB6172-86
32-08101
32-08403
JB1342-76
32-08214
32-08213
32-08211
GB879-86
GB97.1-86
GB6170-86
32-08212
32-08105
36-08105
32-08104

Namn
Vred
Mutter
Skruv
Nyckel
Tryck

Specifikation
M8x40

4x15
8102

Héangareholje

Olja
Indexring
Skruv
Skruv
Skruv
Skruv
Axel
Skruv
Skruv
Bricka
Spak
Krage
Skruv
Skruv
Cylinder
Skruv
Handhjul
Skruv
Mutter
Gjutgods
Lasblock
Vred
Skruv
Axel
Krage
Stift
Bricka
Mutter
Skruv
Bas (32A)
Bas (36A)

M4x10
M6x16
M6x10

M10x45

M5x18

M8x35
M8

M10x50

5x24
B12
M12

Klamplatta

51



17. Stabilt och foljande sttd

(2)
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Artikelnr
JB1360-76
GB119-86
32-10203
32-10204
32-10201
32-10401
32-10205
32-10101
GB6170-86
GB79-85
GB65-85
32-10206
GB879-86
32-10102
36-10102
GB6170-86
GB97.1-86
GB78-85
32-10103
GB37-85
32-10104
36-10104
GB70-85

Namn

Vred

Stift

Krage

Skruv

Krage

Klappande huvud
Mutter

Uppatvand mittstod
Mutter

Skruv

Skruv

Skruv

Stift

Nackdelen med mittstod
Nackdelen med mittstd
Mutter

Bricka

Skruv

Klamma

Skruv

Folj Rest (32A)

Folj vila (36A)
Skruv

53

Specifikation
32x8
3x18

M6
M6x18
M6x30

5x24
(32A)
(36A)
M12
12
M6x6

M12x65

M8x45



18.Kylvéatske ssystem
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Artikelnr
32/2-15201
AB-12
GB6170-86
GB97.1-86
GB5783-86
JL15K-400
32/2-15101
GB70-85
GB70-85
GB70-85

32/2-15202
GB67-85

Namn

Kylvatskebehallare

Kylvatskepump

Mutter
Bricka

Bult

Kylvatskekanal

Gjutskydd
Skruv
Skruv
Skruv

Returror
Skruv

55

Specifikation

M6

M6x15

M5x25
M5x16
M5x25

M6x16



