HasviK

JYP260/JYP260L

Las och forsta bruksanvisningen och
sakerhetsinformationen innan maskinen anvands.



OBS

Informationen i denna handbok dr avsedd som végledning for anvdndningen av dessa maskiner och utgor
inte del av ndgot avtal. Uppgifterna kommer fran maskintillverkaren och andra killor. Aven om alla
rimliga anstrangningar har gjorts for att sikerstélla korrekthet, ar det opraktiskt att verifiera varje enskild
post. Vidare kan vidareutveckling av maskinen innebdra att den levererade utrustningen i detaljer avviker
fran beskrivningarna har. Ansvaret ligger darfor pa anviandaren att forsékra sig om att den utrustning eller
process som beskrivs ar lamplig for avsett &ndamal.

BEGRANSAD GARANTI

Vi gor vart yttersta for att sakerstdlla att vara produkter uppfyller hoga krav pa kvalitet och hallbarhet och
garanterar den ursprungliga konsumenten/koparen att varje produkt ér fri fran material- och
tillverkningsfel enligt féljande: ETT (1) ARS BEGRANSAD GARANTI PA ALLA PRODUKTER SAVIDA
INTE ANNAT ANGES. Denna garanti géller inte for fel som direkt eller indirekt orsakas av felanvédndning,
missbruk, vardsloshet eller olyckor, normalt slitage, reparationer eller andringar utanfor vara anldggningar,
eller bristande underhall.

Vi ansvarar under inga omstdndigheter for dodsfall, person- eller sakskador eller for tillfilliga, oférutsedda,
sarskilda eller f6ljdskador som uppstar vid anvandning av vara produkter.

For att utnyttja garantin méste produkten eller delen returneras till oss for undersokning, med forbetald
frakt. Bevis pa inkopsdatum och en beskrivning av reklamationen ska bifogas varan. Om vér inspektion
visar att ett fel foreligger reparerar eller byter vi produkten, eller aterbetalar kopesumman om vi inte kan
tillhandahalla en snabb reparation eller utbyte och du accepterar en aterbetalning. Vi returnerar reparerad
produkt eller ersdttningsprodukt pa var bekostnad, men om det faststdlls att inget fel foreligger, eller att
felet orsakats av faktorer utanfor var garanti, ska anvindaren sta for kostnader for lagring och returfrakt.

Tillverkaren forbehaller sig rdtten att ndr som helst dndra specifikationer i sin strdvan efter béttre
utrustningskvalitet.

Upphovsritt: Upphovsritten till denna bruksanvisning tillhér oss och far inte reproduceras eller kopieras
utan vart medgivande.



VARNING!
Las och forsta hela bruksanvisningen innan
du férsoker installera eller anvanda denna
fras/borr.

1. Denna maskin ar konstruerad och avsedd att
anvandas av korrekt utbildad och erfaren personal. Om du
inte ar bekant med saker anvandning av fras/borrmaskiner
ska du inte anvédnda maskinen forran tillrdcklig utbildning
och kunskap erhallits.

2. Hall skydden pa plats. Sakerhetsskydd ska vara
monterade och fungerande.

3. Ta bort installningsnycklar och verktyg.
Kontrollera fore start att alla nycklar/verktyg tagits bort.
4. Minska risken for oavsiktlig start. Se till att
strombrytaren star i AV-lage innan kontakten satts i.

5. Tvinga inte verktyg. Anvand alltid verktyget i den
takt det ar avsett for.

6. Anvand ratt verktyg. Forsok inte fa ett verktyg
eller tillbehor att utféra en uppgift det inte ar avsett for.

7. Underhall verktyg noggrant. Hall dem vassa och

rena for basta och sakraste prestanda. Folj instruktioner
for smorjning och byte av tillbehoér.

8. Koppla alltid bort verktyget fran strommen innan
justering eller service.
9. Kontrollera skadade delar. Kontrollera inriktning

hos rorliga delar, eventuella brott, fastsattning och andra
tillstand som kan paverka funktionen.

10. Stang av strommen. Lamna aldrig ett verktyg
obevakat. Lamna inte verktyget forran det stannat helt.
1. Hall arbetsplatsen ren. Roriga ytor och bankar
orsakar olyckor.

12. Anvand inte i farlig milj6. Anvand inte elverktyg i
fuktiga eller vata utrymmen eller utsatt dem for regn. Hall
arbetsomradet val upplyst.

13. Hall barn och besodkare borta. Alla besdkare
ska hallas pa sakert avstand fran arbetsomradet.

14. Barnsakra verkstaden. Anvand hanglas,
huvudbrytare och ta bort startnycklar.

15. Kla dig korrekt. Lost sittande klader,
handskar, slipsar, ringar, armband eller annan
smyckning kan fastna i rérliga delar. Halkfria skor
rekommenderas. Anvand harskydd for langt har. Bar
inte handskar.

16. Anvand alltid skyddsglaségon. Anvand &ven
ansiktsskydd eller dammfilter vid dammande
sagning/bearbetning. Vanliga glaségon har endast
slagtaliga linser; de ar inte skyddsglasdgon.

17. Strack dig inte for langt. Behall stadigt
fotfaste och balans.

18. For inte handerna néra kutterhuvudet nar
maskinen ar i drift.

19. Utfér inga installningsarbeten nar maskinen
ar i drift.

20. Las och forsta alla varningar som sitter pa
maskinen.

21. Denna manual ar avsedd att gora dig bekant

med de tekniska aspekterna av denna fras/borr. Den
ar inte, och var inte avsedd att vara, en
utbildningsmanual.

22. Underlatenhet att folja alla dessa varningar
kan leda till allvarlig skada.
23. Viss damm som uppstar vid slipning,

sagning, slipbearbetning, borrning och andra
byggaktiviteter innehaller &mnen som ar kénda for
att orsaka cancer, fosterskador eller andra
reproduktionsskador.

24. Din risk fran dessa exponeringar varierar
beroende pa hur ofta du utfér denna typ av arbete.
For att minska exponeringen: arbeta i val ventilerad
miljé och med godkand skyddsutrustning.



SPECIFIKATIONER:

Svarv

Avstand mellan spetsar
Svang over badd

Kona i spindelhal
Spindelhal

Antal spindelsteg
Varvtalsomrade spindel
Tumgangor, omrade
Metriska gangor, omrade
Tvarslidens slag

Kona i dubbdockans hylsa
Motor

Mill & Drill

Kona i spindelhal
Spindelslag
Spindelvarvtal

Max avstand spindel-bord

Max avstand spindel—kolonn

Huvudlutning
Motor

Matt:
Langd
Bredd
Hojd
Vikt

JYP260/JYP260L

450/?00mm

250mm

MT4

26mm

6

115-1620rpm

8-56T.P.1

0.2-3.5mm

140mm
MT2

750W

MT2

50mm
50-2250rpm
280mm
170mm
+90°

500W

127011510mm

670mm
1100mm
180/200kg
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VARNING!

Las och forsta hela denna manual innan du
forsoker installera eller anvanda maskinen!
Underlatenhet kan orsaka allvarlig skada!

INNEHALLET | FRAKTLADAN

1 st JYP260/JYP260L

1 st 100 mm trebackschuck (monterad pa
svarven)

1 st chuckskydd (monterat pa svarven)
1 st kutterskydd (monterat pa svarven)
1 st medfdljare (tillval)

1 st efterfoljare (tillval)

1 st fyrbackschuck (tillval)

1 st planskiva (tillval)

1 st M10 dragstang

1 st bruksanvisning

1 st verktygslada med verktyg

Verktygsladans innehall (Fig. 1)
1 st centrum Morse nr 2

1 st centrum Morse nr 3

1 st chucknyckel 6 mm

1 st sexkantsnyckel 6 mm

1 st dubbelnyckel 810 mm

1 st dubbelnyckel 12—14 mm

1 st dubbelnyckel 17-19 mm

1 st fyrkantsnyckel till verktygshallare 8 mm
1 sats vaxlar

1 st oljepump

1 st MT2-dorn

2 st haknycklar 24 mm
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Fig. 01

Uppackning och rengoring

1. Ta bort traladan runt fras/borr.

2. Bulta loss maskinen fran ladans botten.
3. Lyft fras/borr med lamplig lyftutrustning.
4. Rengor alla rostskyddade ytor med milt

I6sningsmedel, fotogen eller diesel. Anvand inte
lacknafta, bensin eller cellulosafértunning — de
skadar malade ytor. Tack de rengjorda ytorna med
ett tunt lager maskinolja.
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UPPACKNING OCH RENGORING

Ta bort traladan runt svarven.

I
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1040/1290

Fig. 2

Kontrollera alla tillbehor mot packlistan.
Bulta loss svarven fran ladans botten.

Valj en plats som ar torr, har god belysning och utrymme runt om for service.

yft inte i spindeln. Sakerstall balans och placera pa stabil bank eller stativ.

For att undvika vridning av badden maste underlaget vara helt plant. Bulta fast

stativ (eller genomgaende i bank).
Rengor rostskyddade ytor enligt ovan och olja in med 20W maskinolja.

1

2

3

4.

5. Lyft svarven langsamt fran ladans botten med Iamplig utrustning.

L

6.

[

.

8. Ta av andvaxelluckan. Rengor och fetta in vaxlarna med kraftigt, icke-

slungande fett.

FUNDAMENT RITNING

180 120
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670/920
820/1070
Fig. 3



SMORJNING

VARNING!

Svarven ska smorjas pa alla smorjpunkter och
alla reservoarer fyllas till arbetniva innan den
tas i drift. Underlatenhet kan leda till allvarliga
skador pa svarven.

1. Spindelldda — Ta av locket fore pafylining (A,
Fig. 4). Oljan ska na markeringen i oljefénstret (B, Fig.
4). Tappa ur helt via pluggen (C, Fig. 5) och rengoér. Fyll
pa efter forsta manaden, darefter byt varannan manad.

2. Véaxlar — Smorj en oljekopp (D, Fig. 5) dagligen
med 20W maskinolja.

3. Overslade — Smérj tva oljekoppar (E, Fig. 6)
dagligen.

4, Tvarslid — Smorj en oljekopp (F, Fig. 6) och en
(G, Fig. 7) dagligen.

5. Support — Smoérj fyra oljekoppar (H, Fig. 6)
dagligen.

6. Dubbdocka — Smorj tva oljekoppar (J, Fig. 8)
dagligen.

7. Ledarskruv — Smarj en oljekopp (K, Fig. 8) och

tva (L, Fig. 4) dagligen.




ELANSLUTNINGAR

VARNING!

Anslutning av svarven och allt elektriskt arbete far
endast utféras av behorig elektriker! Underlatenhet
kan orsaka allvarlig personskada samt skada pa
maskin och egendom. '

Innan anslutning: kontrollera att natspanning och

frekvens motsvarar maskinens elektriska data. Anvand
kopplingsschema (Fig. 9).

VARNING!
Sakerstall korrekt skyddsjordning! yx] 1%

Underlatenhet kan orsaka allvarlig skada.

1. Motor (E, Fig. 11) — 3/4 hk, 1-fas, 240 V, 50 Hz.

Kontrollera att platsens matning motsvarar. Sarskilda
spanningar kan erbjudas beroende pa land. Sakerstall é \$
att L och N ar korrekt anslutna. Felaktig anslutning b Eé %3
upphéaver garantin. Indikationer: motorn blir snabbt varm

(3—4 min), gér ej tyst och saknar kraft. mI EI m:[ “I “]: n-I

2. Magnetstrombrytare (B, Fig. 10)

Nodstoppsfunktion, fram/back och skydd fér maskin och
elkomponenter. Gron knapp "I” startar; réd knapp "O”
stoppar.

Vippstrombrytare (A, Fig. 10) under skydd — andrar
rotationsriktning (FOR/REV). Vanta tills spindeln stannat é_( : :'

innan vaxling!




3. Chuckskydd (D, Fig. 10) — Avlastas vid
atkomst och aktiverar mikrobrytare (G, Fig. 11) vid
Oppning (bryter spanning).

4. Vaxellucka (C, Fig. 10) — Oppning stoppar
svarven via mikrobrytare (F, Fig. 11). Avsluta alltid
drift genom att férst stoppa svarven, inte genom att
bryta huvudstrommen direkt.

: . VARNING!
Koppla fran strommen vid underhall,
intrimning eller reparation!




ALLMAN BESKRIVNING

Referenser fig 12-17

. Svarvsang av gjutjarn med lag vibration och
hég styvhet; bar spindelldda, drivning, slédde och
dubbdocka.

. Spindelldda innehaller arbets—spindel med
lager och drivning (motor-rem—vaxlar).

. Framsupport (apron) pa vagnen;
snabbforflyttning via kuggstang och
mandverhandhjul; autoskarmatning via
ledarskruv.

. Vagn (carriage) med reglage for
matningar; bar framsupporten.

. Tvarslid pa vagn, glider i svalstjart, spel
tas upp med skruv och glidlist.

. Overslade pa tvarslid, roterbar 360°,
justerbar glidlist och lasskruv.

. Verktygspost pa overslade, fyrlages
index, lases med klamma.
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. Dubbdocka lasbar langs badden; grov/
finmatning av hylsa; fér centrering, borrning, stéd vid
l&dngsvarvning och konor.

. Ledarskruv driver gangor och langdmatning via
vaxelverk.
. Vaxellada/andvaxlar pa sidan av spindelladan;

removerforing motor—spindel, matningar/gangor via
andvaxlar och ledarskruv; 6ppna locket for langa
arbetsstycken.

. Medfoljare/efterfoljare — stdd for langa, slanka
amnen; kraver kontinuerlig smorjning [
kontaktpunkterna.

11




DRIFT

VARNING! Andra inte hastighet medan
svarven gar - risk for skador pa maskinen.

1. Spindelvarvtal — Valj 6 varvtal via reglage (A, B,
Fig. 18).
2 Apronreglage — Engagera langdmatning/

géngning med spak (C, Fig. 19) ned (pa), upp (av).
Handhjul (D) fér manuell Iangdmatning.

3. Tvarslid — Mandvreras med spak (E, Fig. 19);
medurs fram, moturs tillbaka.

4. Overslade/verktygspost — Rotera spakar (F, G,
Fig. 19) for positionering; lossa tva muttrar (H) for kon-
svarvning, justera och Ias.

5. Dubbdocka — Hylsan (H, Fig. 20) haller verktyg
och kldms med spakar (l). Handhjul (G) matar;
lasmutter (K) laser pa badden. For offset vid konor:
anvand tva skruvar (L) pa basen. Lossa lasmutter vid
behov. Sakringsskruv (M, Fig. 21) hindrar att
dubbdockan dras av badden.

12




Lasmuttern maste lossas for detta andamal.

For att forhindra att bakstocken av misstag dras av
svarvbadden har en lasskruv (M,Fig. 21) monterats i
slutet av svarvbadden.

VARNING!
Kontrollera att bakstock och bakstockshylsa ar
ordentligt fastspédnda fore svarvning mellan
spetsar!

Spindelhastighet — Tabell pa spindelladan (N, Fig. 22). Fig. 21

Matning/Gangning — Tabell pa vaxelluckan (N, Fig. 22)
visar matningar och vaxelarrangemang for
ldangdmatning samt metrisk/tumganga.

Varning: byt inte hastighet nar
maskinen gar.

Spindle Speed O’/min

%J 44 44
970 |

%B A 88

Change Gear
Position

(=]
@
3
sl
a2
8
-—
N
=
=X
8
—
N =5
-
)
= fop
o =3
1]
—
NS
=
N
(1]
—
(=]
(]
(=]

A 60 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 40 | 40

B | 46 45 | 45 | 45| 45 | 45 | 45 | 45 | 60 | &0

C | 127 | 127 | 127 | 127 | 127 | 127 | 127 | 127 | 127 | 127

D | 40 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 80 | 45 | 50

2 24 26 28 32 36 40 48 52 56

0.3 035 04 A | 40 50 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40

B 60 75 | 60 | 60 | 60 | 120| 120 | 120 | 120 | 120

120 | 75 | 1M0 | M0 | 110 | 110 | 110 | 110 | 110 | 80 C | 127 | 127 | 127 | 127 | 127 | 127 | 127 | 127 | 127 | 127
D 60 | 65 | 70 | 80 | 45 | 50 | 60 | 65 | 70

Modulu

m Thread Table

13



JUSTERINGAR

OBS! Efter viss anvandning kan rorliga delar
behova justeras p.g.a. slitage.

1. Oversladets glidlist — Lossa muttrar och
justera skruvar (A, Fig. 24) Iatt medurs. Dra &t muttrar.
Las med lasskruv (B).

2. Tvarslidens glidlist — Lossa muttrar, justera
skruvar (C, Fig. 25) latt medurs, dra at. Las med (D) for
att forhindra axial rérelse vid bearbetning.

3. Vagnens klamplatar — Framre (E) och bakre
plattor demonteras, planslipas och atermonteras. Las
vagnen med skruv (G, Fig. 26) vid behov (t.ex.
sparning).




DRIVSYSTEM

33 30 31 32 34 35 36

Fig. 27

Se Fig. 27 och listor — vaxlar, skruvar, muttrar — enligt tabell.

Assembly Headstock

Parts No. 112 | 3| 4] 5|6 7] 8 9 110 (1112 ] 13
Parts Name Gear

Specification| 44T | 19T | 28T | 52T | 36T | 45T | 25T | 44T | 35T | 55T | 45T | 18T | 30T
Assembly Change Gear

Parts No. 14115 (16|17 | 18| 19| 20| 21| 22 | 23 | 24 | 25| 26 | 27
Parts Name Gear

Specification| 24T | 32T | 36T | 40T | 44T | 45T | 48T | 54T | 56T | 60T | 63T | 64T | 72T | 75T
Assembly Apron Cross Slidg Leadscrew| Top Slide | Tailstock
Parts No. 28129 | 30| 31|32 (33|34 |35 36 |37|38]|39]| 40| 41
Parts Name Gear Gear Rack| Nut | Bolt | Nut | Bolt| Nut | Bolt | Nut | Bolt
Specification|120T|127T{ 17T | 51T | 17T 2mm 3mm 2mm 2mm
Remark

15




Lagerarrangemang
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Details of Bearing as following table:

Parts No. | Model No. Name Specification Quantity
1 104 Deep Sloot Ball Bearing 20%x42x12 1
2 104 Deep Sloot Ball Bearing 20%x42x12 1
3 103 Deep Sloot Ball Bearing 17x35%x10 1
4 103 Deep Sloot Ball Bearing 17x35%x10 1
5 46107 Agular Contact Ball Bearing 35x62x14 1
6 46108 Agular Contact Ball Bearing 40x68%15 1
7 103 Deep Sloot Ball Bearing 17x35%x10 1
8 103 Deep Sloot Ball Bearing 17x35%x10 1
9 103 Deep Sloot Ball Bearing 17x35%10 1
10 103 Deep Sloot Ball Bearing 17x35%10 1
11 8104 Thrust Ball Bearing 20x35x10 2
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UNDERHALL

Utfor underhall pa maskinen regelbundet under anvandning for att sakerstalla dess precision

och livslangd.

. Bevara precision och livslangd genom omsorg, renhallning och regelbunden smaérjning.

Koppla ur natkontakten fore rengéring/underhall/reparation.

. Smorj alla glidytor latt fore varje anvandning. Andvaxlar och ledarskruv smérjs latt med
litiumfett.
. Avlagsna span fran glidytor i tid, inspektera ofta sa att span inte tranger in mellan slade

och badd. Rengor filt regelbundet. Ror inte span med bara hander — skarskaderisk.

. Efter varje dags anvandning: ta bort span, reng6r och olja for att motverka rost.

. Skydda centrumpetsar, chuckens anlaggningsytor och gejdrar. Atgéarda skador

omedelbart.

FELSOKNING

Problem

Possible Cause

Solution

Arbetsstyckets yta blir for grov

Verktyget ar slott

Verktyget fjadrar

Matningen &r fér hdg

Radien pa verktygsspetsen ar for liten

Slipa om verktyget

Spann fast med mindre utsprang
Minska matningen

Oka radien pa verktygsspetsen

Arbetsstycket blir koniskt

Spetsarna ar inte korrekt inriktade
Oversladen ar inte korrekt inriktad

Justera sa att linjerar med centrum
Rikta in dversladen noggrant

Svarven vibrerar

Matningen ar for hog
Spindellagret ar I0st

Minska matningen
Justera spindellagret pa nytt

Spetsen blir varm

[Arbetsstycket har expanderat

|Lossa bakstyckets spets

Skareggen bryts av

Spindellagren ar I6sa

— Skarhastigheten ar for hog Sank skarhastigheten
Yerkiygseggenthar Koittlivstangd Tvarmatningen &r for hog Minska tvarmatningen
Kilvinkeln ar for liten Oka kilvinkeln

Justera spindellagren

Gangan blir fel

Verktyget ar felaktigt uppspant
Fel stigning
Fel diameter pa arbetsstycket

Justera verktyget till centrum
Stall in korrekt gangstigning
Byt arbetsstycke till ratt dimension

17




HUVUDSPECIFIKATIONER FOR FRASHUVUD

Borrkapacitet ............. 13 mm
Sparfraskapacitet ........ 13 mm
Planfraskapacitet ........ 50 mm
Spindelkon ............... MT2
Spindelslag .............. 50 mm

Max avstand spindel-bord ... 280 mm
Max avstand spindel-kolonn .. 170 mm

Huvudlutning ............. +90°

Antal varvtal ............ Variabelt
Varvtalsomrade ........... 50-2250 rpm
T-sparsstorlek ........... 8 mm

Motor .....covveveeen. 500 W, 1-fas, 230 V

Specifikationerna i denna manual ar avsedda som allman information och ar inte bindande.
Vi forbehaller oss ratten att ndr som helst och utan foregaende meddelande genomfoéra andringar eller
justeringar av delar, utrustning och tillbehér som anses nédvandiga av vilken anledning som helst.
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DRIFT AV FRASHUVUD

Handratt for frashuvud (A, Fig. 29)

Sitter pa ovansidan av kolonnens gjutna del. Vrids
handtaget medurs hdjs frashuvudet. Motsols sanks
det.

Lasning av frashuvud (B, Fig. 29)
Sitter pa hoger sida av kolonnen. Vrid medurs for att
lasa frashuvudet i position.

Matarhandtag (C, Fig. 29)

Sitter pa hoger sida av frashuvudets gjutstycke.
Motsols rotation matar pinnolen (quillen) nedat mot
bordet. De graderade rattarna (D, Fig. 29) vid
handtagets bas kan nollstéllas for att underlatta
exakta och repeterbara rorelser.

Lasspak for pinnol (E, Fig. 30)

Sitter pa vanster sida av frashuvudet. Spindelns héjd

kan lasas med denna spak. Stall in énskad hojd med

pinnolens handtag och for spaken nedat. Vrid medurs
for att lasa pinnolen, motsols for att lossa den.

Varning:

For basta resultat bor alla frasoperationer utféras
med pinnolen/spindeln sa nara frashuvudet som
majligt. Las spindeln, bordet och fréshuvudet innan
frasarbetet paborjas!

Rotation av frashuvud

Frashuvudet ar konstruerat for att kunna lutas 90° at
bade vanster och hoger, vilket mojliggoér arbete som
vinklade borrningar eller horisontella sparfréasningar.

Lossa lasmuttrarna (L, Fig. 31) under frashuvudet.

Vrid frashuvudet till dnskat lage med hjalp av
riktningsskalan (M, Fig. 31).

Dra at lasmuttrarna igen nar huvudet ar korrekt
positionerat.

Observera:

Se till att stodja frashuvudet sa att det inte vrider sig
ovantat av sin egen tyngd. Behall alltid full kontroll
Over frashuvudet nar det lutas.

Nar frashuvudet aterstalls till “noll”-position ska det
justeras in noggrant om hdg precision kravs.

Om du kan anvanda ett vinkelskruvstycke for ditt
frasjobb istallet for att tilta frashuvudet, sparar du
bade tid och installningsarbete.
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Hog/ Lag-knopp (N, Fig. 32) — Valj H/L. Tips: andra
hastighet nar maskinen star pa lag hastighet. Se
hastighetstabell.

srinoLE sPEep SV i

‘ -1125 I 1“@&!\

Varning: Aven vid lag hastighet kan metallspan kastas
ut. Anvand alltid 6gonskydd och skyddsklader.

Elanslutningar

VARNING! Behdrig elektriker ska gora alla

anslutningar.

Innan du ansluter maskinen till elndtet, sakerstall

att elnatets varden overensstammer med
maskinens elektriska specifikationer.

Anvéand kopplingsschemat (Fig. 33) for att ansluta

frashuvudet till elnatet.

JORDA KORREKT!

DC-motor typ 91ZYT004, 500 W (enl. text), 5600 rpm, 2,7
A. L och N ska vara korrekt anslutna.
Indikationer: snabb &verhettning, bullrig drift, ingen effekt.

L1
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Den magnetiska strombrytaren (A, Fig. 34)

Har funktionen for nddstopp och fungerar dven som
skydd fér maskinen och dess elektriska komponenter.
Grén knapp markt "I" startar motorn.
R&d knapp markt "O" stanger av motorn.

Hastighetsreglage (B, Fig. 34)

Vrid reglaget medurs for att 6ka spindelhastigheten,
motsols for att minska den.

Reglaget ska alltid vridas tillbaka till noll-lage nar
maskinen stangs av. Maskinen ska alltid startas nar
hastighetsreglaget star i noll.

Séakringshallare (C, Fig. 35)

Sitter pa baksidan av elboxens platta. Sakringen (8 A)
sitter i hallaren. Vrid knappen motsols for att 6ppna Fig.34
hallaren och byta sakring.

Byte av dorn

L. Koppla ur och dra ur kontakten. Fig.35

2. Ta bort dragstangsskyddet (D, Fig. 36).

3. Hall spindelns plan (E, Fig. 37); lossa
dragstangen (F, Fig. 38) med 25 mm nyckel.

4. Lossa 3—4 varv.

5. Sla latt pa dragstangshuvudet med
gummihammare fér att lossa dornen.

6. Hall i dornen, fortsatt lossa tills den gar att dra ur.
Torka ur spindeln.

7. Torka av ny dorn, sétt i spindeln, ganga in
dragstangen och dra at medan spindeln halls.

Fig. 36
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Justering av glidlister (gibs)

Efter en tids anvandning kommer bordets rérelse langs
gejdrarna att orsaka normalt slitage. Justera glidlisterna
for att kompensera for detta.

1. Den vertikala justerskruven for glidlisterna (G, Fig.
39) sitter pa kolonnen.

2. Lossa skruven pa den smala dnden av de koniska
glidlisterna.

Vrid sedan skruven pa den breda anden av glidlisterna
svagt medurs for att dra at.

Vrid handhjulen och kontrollera spanningen.

3. Justera vid behov tills ratt kansla och
rorelsemotstand uppnatts.

Fig. 39



Underhall

Utfér regelbundet underhall pa maskinen under anvandning for att sakerstalla dess precision och
livslangd.

For att behalla maskinens precision och funktion ar det viktigt att behandla den varsamt, halla den ren
samt smorja och fetta in den regelbundet. Endast genom gott underhall kan du vara saker pa att
maskinens arbetsprecision forblir konstant.

Dra alltid ur stickproppen ur vagguttaget innan rengéring, underhall eller reparation utfors!

Smorj alla gejdrar |att fore varje anvandning. Ledskruven ska ocksa smérjas latt med litiumbaserat fett.

Under drift ska span som faller ner pa glidytorna tas bort i tid. Inspektera regelbundet for att férhindra
att span tranger in i gejdrarna. Tjarfilt (asphalt felt) ska rengéras med jamna mellanrum.
Ta aldrig bort span med bara handerna — risk for skarskador!

Efter varje arbetsdag: avlagsna allt span, rengér maskinens olika delar och applicera maskinolja for att
forhindra rost.

For att bibehalla bearbetningsprecisionen ska du vara sarskilt rdidd om arbor, dragstang, bordets yta
och gejdrarna och undvika mekaniska skador och onddigt slitage orsakat av felaktig hantering.

Om skador upptacks ska underhall eller reparation utféras omedelbart.

Fels6kning

For mycket vibrationer: gibs for I6sa — justera; frashuvud ej last — las; quill for I16s — las; fér snabb matning —
sank.

Djup varierar: quill rér sig — las; uppstallning fel — rikta parallellt med bord.

Borr vandrar: slétt borr — byt/slipa; felaktigt uppspant i chuck — montera om; chuck 16s pa dorn — montera om;
dragstang ej atdragen — dra at; lager slitha — dra at/byt.

Maskin startar ej: urdragen kontakt — anslut; I6sa elanslutningar — dra at.

Chuck svar att spanna/lossa: smuts — rengor; chuck karvar — smorj.
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BED&CARRIAGE PARTS

Ser No. Name Drawing No Qty
1 Screw 4
2 Working_Table |
3 Oil Cup 3
4 Sliding Table I
5 Chip Pan 2
6 Screw 2
7 Screw 8
8 Chip Pan 2
a Dil Resistant Rubber 2
10 Chip Pan 2
1 Oil Resistant Rubber 2
12 Carriage |
13 Nut 1
14 Nut 1
15 Pin |
16 Nut 4
17 Screw F ]
18 Screw 2
19 Wedge Block 1
20 Bearing-Setting Screw 1
21 Handle Bush i
22 Handle-Knob 1
23 Round Nut 2
24 Dial Ring 1
25 Spring 1
26 Dial 1
27 Screw Boht 2
28 I_..md-Snew Suppon 1
29 Pin 1
30 Flat Key 1
31 Lead-Screw 1
32 Screw 8
33 Pressure Plate 2
34 “T" Screw Bolt 1

3 ~ Brake Block ]

| 36 Bed 1
37 Pin 2
38 Screw 4
39 Rack Bar (z=107) 1
40 Rack Bar (z=160) 1




COMPOUND SLIDE PARTS




COMPOUND SLIDE PARTS

Ser No. Name Drawing No. Qty
1 Braking block 1
2 Nut 2
3 Screw 2
1 T-Slot nut 1
5 Knocking pin 1
6 Nut g 1
7 Screw 2
3 Sliding base 1
9 T-screw cap 2
10 Shaft ]
1 Long handle sleeve 1
12 Handle rod 1
13 Handle base 1
14 Washer |
15 Nut 8
16 Slide g
17 Pin 1
18 Soring . 1
19 Oil cup 2

20 Sliding Carriage 1
21 Sliding nut 1
22 Lead Screw 1
23 Key ' 1
24 Pin 1
25 Supporter 1
26 Dial 1
27 Nut 2
28 Spring ]
29 Dial 1
30 Nut 2
il Handle body 1

Handle 2




ARROMN PARTS




ARRDOM PARTS

Ser No Name Drawing No. Qty
] Handle ]
2 Mut 1
3 Handle Wheel I
Fl Screw 1
5 Dial 1
[ Screw 3
7 ﬁm‘lgr 1
] Screw '
-] Apron Box 1
10 Fin s
11 Sorew 4
12 Bush 1
13 Washer 1
14 rears Shaft 1
13 Key 1
1] Suppon i]
ki i_ﬁﬁ%‘ﬁaﬂ 1
E ] k. 1
9 ﬁﬁt |
20 Bush |
a1 Screw |
il Spring 1
23 Steel Bolt ]
4 Handie Sean 1
25 Handle Rad |
26 Cover of Handle Rod |
27 Pin 1
28 setung Plate l
20 Serew d
M Yoke Shifter |
31 Halt’ Mut [
32 Washer 1
33 wplint Pin 1
34 Pin 4
35 Hush 3
16 Screw |
37 | Ciear ]
1% | Somrew 2
39 Pin Shaft |
40 Screw 4
41 Screw _g_
42 Washer 4
43 Protecting Cover for Lead-Screw |
a4 Lead-Screw Padestal i
45 n 1
A6 Eum I
47 4




HEAD-STOCK PARTS




HEAD-STOCK PARTS

| Ser No. Name Drawing No. Qty
a8 Front Cover 1
49 Spindle ]
50, V Shaft 1
51 SCTew |
52 Bush 1
53 Gear 1
54 Baffle 2
55 Bush 1
36 Baffle 1
57 Knob 2
58 Handle Rod 2
49 Serew 6
60 Flange 2
61 Yoke Shaft 2
62 Pin 2
63 Screw 2
64 Spring 2
65 Steel Ball ; 2
G Handle Seat 2
67 Pin 2
63 Pin 2
69 Yoke 2
70 Yoke Rod I
71 Yoke Block 2
72 Oil Leveler 1
73 Yoke Rod I




HEAD-STOCK PARTS

42 Yoke block 1 26 Key _Em ]
41 Knob sleeve 2 85 Screw MEX10]| |
40 Knob shaft 2 B4 Key 6XEB0 | 1
39 Handle seat 2 83 Spring wsher | 10 | |
38 Right cover for | shaff | 82 Screw MEX40] |
7 Right cover for shafi 2 81 Oilerring  MIEX1LH |
36 Yoke 2 80 Cone pin 4320 | 4
35 Yoke block I1 1 L] Screw MsX12| &
3 Y oke block 2 78 Screw | MEXE | 2
33 Washer I 7 Spring psxanoy 2
2 Outputting shafi 1 76 Steel ball d6.2 | 2
31 Shaft bush ] 75 Cone pin 6X45 | 2
30 Gear [ 74 Screw MBX15| 1
29 Shaft bush 1 73 Key CSX8 | 1
28 Washer 1 T2 Serew M5X10[ 1
27 Gear shaft 1 71 O-gasket ring [16X2.65 |
26 Giear | 70 Baffle 15 | 2
25 Back cover | (] Round num mel-ﬂ P
24 Bush 1 68 HSX62XE 1
3 Gear I 67 Bearing 32008 | 1
2 Gear 1 66 Screw MEX25]| 2
21 Gear ] 65 MNut-Baffle  [MI0X1] 1
20 il saraper ring | 64 Bearing 32009 | 1
19 Fromt cover 1 63 Screw MEX12) 3
18 Spindle ] 62 Scicw M5X20| 8
17 BafTle 2 61 Screw MEX6 | 1
16 Baffle 2 60 Screw MEXE | 1
15 Gear 1 59 Key sX12 [ 1
14 Washer ring 1 58 Key BX45 | 1
13 Gear 1 57 Screw M5X12] 12
12 Gear 1 56 Bearing 6002 | 5
1l Double gear 1 53 Key 5320 | 1
10 E'!ﬁring;_- cover 1 54 Bearing 1000804 2
09 Bearing cover 1 53 O-gasket ring 24X2.65 |
08 Triplicate gear 1 52 Screw M5X12| 3
o7 | shafi | 51 Screw MaXI5| 1
06 Bearing external ring 1
03 Bearing internal ring | + Shaft |
i) Bush 1 46 Head stock cover] ]
(%] Bearing cover ] 45 Head stock i
[i7) Pulley ] 44 Tighten stock ]
ol Washer ] 43 Baffle seat I
Code MName Oty Code Name Spe |Oty




CHAMGE GEAR BO= PARTS
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CHAMGE GEAR BOX PARTS

" Ser No.

MName

Drawing No.

Mut

Washer

Washer

Transmii =hafi

Shaft Bush

Ldler Shaft

Change-Gear Suppon

Foev-Nut

Rotating Shafi

Pin

J:Ehﬁmthﬂhhﬁl#-—

Change Gear

-
r

Taper Pin

Star-Style Knob

Washer

Shaft

Bush

aper Pin

ﬁm{Eﬁuh

Mt

Adjusting Washer

V Ghait

key

Screw Baolt

Washer

Wt

Washer

Box Door

0" ¥ Belt

Cerew

Washer

Small Puliev

Pullev

E:H:W

Shafl

Screw Boh

Screw

Washer

Base-plate

Stroke Switch

Bt

Washer

Screw Bolt

E!il‘lgl! Eﬂl E-nx

Flat Ry

Electric Motor(Single Phase)

Electric Motor(Three Phases)
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FEEDIMG BOx PARTS
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FEEDING BOX PARTS

Ser No Name Drawing No. Qty
1 Key , ]
2 Transmit Shafl BB25-0104A 1
3 Screw 1
4 Key 1

5 ~ Bush BB22A-0105 |
6 Pin > |
7 BafMe BB22A-0103 1
8 Baffle i
9 Cluich BB22A-0106 ]
10 Pin 1
11 Connecting Bush BB22A-D109A 1
12 Pin 1
13 Bearing 1
14 Feeding Box "BB25-0102 1
15 0il Cup 3
16 Screw 2
17 Bush BB22A-0107 1
18 Thrust Ring BB22A-0108 I
19 Round Nut 2

20 Lead-Secrew BB22A-0110A ]

21 Qil Cup 3
= Supporting Set __BB22A-0125 1
23 Bush BB22A-0124 ]
24 Steady Plate BB22A-0112 ]
25 Dial BR22A-0113 ]
26 Pin ]
27 Screw 4
28 Clutch BB22A-0115-1 1
29 Hand-Wheel BBI2A-0115 1
30 Ballle BBIZA-0114 ]
3l Handle 1
32 Pin 2
13 Screw 2
34 Screw 7
35 Screw ]
36 Magnetic Switch 1
37 Screw 5
kL] Switch Board BE25-0103 B
39 Pin 2
40 Screw 4
41 Long-Handle 1
42 Handle bush ]
43 Handle Seat BB22A-0122 1
44 1 ]
45 | Ball 1
46 Bush BRZZA0121 5 |
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FEEDING BOX PARTS

Ser No. Name Drawing No.
47 | Shaft _
48 Sway
49 | Round pin
50 Baffle
51 Screw
52 Switch
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MILL HEAD PARTS
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MILL HEAD PARTS

Ser No. Name Drawing No. Qty
201 Position Washer ) 1
202 Bush 1
203 Spring 2.5x28x100 1
204 Snap Ring ® 45 1
205 Bearing 6209 1
206 Gears 60/70T 1

206-1 Raster Ring 16 Bore 1

206-2 Screw M3x8 2
207 Bearing 7007 1
208 Snap Ring o 15 1
209 Gears 37T 1

209-1 Guard 1
209-2 Screw M3x6 2
210 Snap Ring 32 2
211 Bearing 6002 z
212 Shafting Gear 42/62T 1
213 Shaft 1
214 Key 5X50 1
215 Key C5x12 1
216 Fork 1
217 Fork Arm 1
218 Set Screw 5x8 1
219 Drawbar Cover 1
220 Motor Cover 1
221 Motor 91ZYTO05 1
222 Washer M4 x8 6
223 Washer M4 6
224 Screw M6Ex14 6
225 Bracket for finder (Optional) 1

225-1 Electrical wire 1

225-2 Screw M3x6 2
226 Terminal (Optional) 1

226-1 Electrical wire (Optional) 1

226-2 Screw M3x12 1
227 Motor Plate 1
228 Screw M5x12 6
229 Snap Ring M10 1
230 Gear 25T 1
231 Key C4X6 1
232 Label 1
233 Screw M3x6 2
234 Digital Scale (Optional) 1
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MILL HEAD PARTS

Ser No. Name Drawing No. Qty
235 Base 1
236 Locking Lever M8x20 1
237 Brass Pin 1
238 Mill Head 1
239 Plate for Head 1
240 Screw M4x8 6
241 Knob 1
242 Set Screw M5x6 1
243 Spring Piece 2
244 Dial 1
245 Worm Shaft 1
246 Spindle 1

246-1 Drawbar 1
247 Ring 1
248 Bearing 2
249 Sleeve 1
250 Rubber Ring 58x2.65 1
251 Adjusted Nut 1
252 Brass Pin B4x20 4
253 Set Screw M5X12 4
254 Pin ABx30 1
255 Handle 3
256 Knob 1
257 Base 1
258 Dial 1
259 Spring 1.2x12x2.5 1
260 Screw M4X40 g
261 Flange 1
262 Washer 1
263 Worm Gear 1
264 Key 4x12 1
265 Gear Shaft 1
266 Flange 1

266-1 Screw 4x12 3
267 H/L Speed Indication Label 1
268 Set Screw M8x8 1
269 Spring 0.8x5x25 1
270 Ball ®6.5 1
271 Knob 1
272 Set Screw M5x16 1
273 H/L Speed Label 1
274 Flange 1
275 Fork Shaft 1




COLUMN,TABLE PARTS

39

37

36

33 34 35
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COLUMN,TABLE PARTS

Ser No. Name Drawing No. Qty
1 Verlical Slide 1
2 Screw M6x16 2
3 Washer 2
4 Spring Washer 8 2
5 Screw M8x25 2
&) Screw M12x40 1
7 Spring Washer 12 5
o] T-Nut 12 1
] Bolt 1
10 Washer M10 1
11 Spring Washer M10 1
12 Nut M10 1
13 Block 1
14 Brass Pin 5
15 Locking Lever M6x16 5
16 Gib Screw 1
17 Gib 1
18 A ngie Indication Label 1
19 Screw M5x10 12
20 Dust Cover 1
21 Nut M5 2
22 Connect Rib 1
23 Dust Cover 1
24 Connect Rib 1
25 Nut M16x1.5 2
26 Bearing 1
27 Gear 1
28 Key 4x186 2
29 Verlical Leadscrew 1
30 Nut 1
31 Washer M5 4
32 Cover 1
33 Screw M8x20 4
34 Bracket 1
35 Flange 1
36 Screw M5x12 7
37 Dial 1
38 Spring Piece 4
39 Handwheel 1
40 Locking Nut 4
41 Handle M10x80 1
42 Bearing 6001 2
43 Shaft 1
44 Key 4x12 2
45 Bearing Housing 1
46 Bush
47 Gear 1
48 Column
49 Label Ab5x25 1
50 Connect Base 1
51 Spring Washer 8 4
52 Screw M12x90 4
53 Spring Washer 8 4
54 Screw M12x90 4
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