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Tack

...for att du kopt en Drill Doctor®. Den kommer sakerligen att bli
ett vardefullt verktyg eftersom du alltid kommer att ha vassa borr —
fore ett projekt, under ett projekt och efter ett projekt.

Som foretagets president ar jag mycket stolt dver kvaliteten pa
vara produkter — och lika stolt éver de fantastiska medarbetarna
pa Drill Doctor® som designar och tillverkar dem.

Om du har fragor eller behdver hjalp med din Drill Doctor®,
kontakta oss sa kommer en av vara kundrepresentanter att hjalpa
dig. Vi star bakom det vi bygger!

Anvand denna bruksanvisning och den medfoljande DVD-videon
for att snabbt och enkelt lara dig anvanda din Drill Doctor®. Jag
vill aven bjuda in dig att besdka var webbplats
www.DrillDoctor.com

Dar hittar du:

Demonstrationer av alla funktioner med ljud och bild for lyckad
borrslipning

Nedladdningsbara kopior av bruksanvisningen

Registrering av garanti

Service- och kontaktuppgifter

Aterigen, tack for att du kdpt en Drill Doctor®. Njut nu av dess
bekvamlighet och kvalitet.

Hode OTepTh

Hank O’Dougherty
President, Drill Doctor®
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VIKTIGA SAKERHETSFORESKRIFTER

For din egen sakerhet, 1as denna bruksanvisning innan du
anvander Drill Doctor®.

Installation

Packa forsiktigt upp Drill Doctor® borrslip och placera den pa
ett bord. Kontrollera att inga skador uppstatt under
transporten. Kontrollera att alla delar finns med enligt
deloversikten i bruksanvisningen.

Enheten ar helt monterad; Drill Doctor® behdver endast
placeras pa ett stabilt och plant underlag.

Anslut till korrekt jordad eluttag.

Forsiktighetsatgarder

Nar du anvander elverktyg ska alltid grundlaggande
sakerhetsforeskrifter foljas for att forebygga brand, elchock
och personskador.

HALL ARBETSOMRADET RENT. Stokiga ytor 6kar risken for
olyckor.

ANVAND INTE | FARLIG MILJO. Anvénd inte i fuktiga eller
vata miljéer, undvik regn. Hall arbetsplatsen val upplyst.
Anvand inte verktyget nara brandfarliga vatskor eller gaser.

SKYDDA MOT ELCHOCK. Undvik kroppskontakt med jordade
ytor (t.ex. ror, element, spisar, kylskap).

HALL ANDRA BORTA. L&t inte personer, sarskilt barn, som
inte ar involverade i arbetet rora vid verktyget eller elkabeln.
Hall dem borta fran arbetsomradet.

FORVARA VERKTYG SAKERT. Nar de inte anvénds ska
verktyg forvaras torrt, inlast och utom rackhall fér barn.

TVINGA INTE VERKTYGET. Det fungerar battre och sakrare
om det anvands for avsett andamal.
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KLAD DIG RATT. Bér inte Idst sittande kl&der eller smycken;
de kan fastna i rorliga delar. Anvand skydd for langt har.

ANVAND SKYDDSUTRUSTNING. Anvand skyddsglasgon.
Anvand andnings- eller dammskydd om arbetet skapar damm.

MISSBRUKA INTE KABELN. Dra aldrig i kabeln for att koppla
ur den. Hall kabeln borta fran varme, olja och vassa kanter.

UNDERHALL VERKTYGET MED OMSORG. Hall Drill
Doctor® ren for basta prestanda. Folj instruktionerna for
underhall och byte av tillbehér. Inspektera kablar regelbundet
och lat reparera dem vid skador. Hall enheten torr, ren och fri
fran olja och fett.

KOPPLA UR VERKTYGET. Koppla alltid ur Drill Doctor® vid
rengoring, inspektion och byte av tillbehor, sasom
diamantskivan. Nar den inte anvands ska den vara
frankopplad. Rér aldrig interna delar nar maskinen ar paslagen
eller inkopplad. Den roterande diamantskivan kan orsaka
skador.

UNDVIK OAVSIKTLIG START. Kontrollera att strombrytaren ar
| "OFF"-lage innan du ansluter.

VAR UPPMARKSAM. Anvand sunt férnuft, och arbeta inte nar
du ar trott.

KONTROLLERA SKADADE DELAR. Verktyget ska
kontrolleras noggrant innan anvandning for att sakerstalla att
det fungerar korrekt. Skadade skydd eller delar ska repareras
eller bytas ut av auktoriserad service. Anvand inte om
strombrytaren inte fungerar eller om slipstenen ar skadad.
Anvand endast originaldelar och tillbehor rekommenderade av
Drill Doctor®.
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VARNING. Anvandning av andra tillbeh6r an de som
rekommenderas kan innebara risk for personskador.

LAT ENDAST KVALIFICERAD PERSONAL
REPARERA VERKTYGET. Reparationer ska utféras av
behorig personal med originaldelar.

LAMNA ALDRIG VERKTYGET OBEVAKAT NAR DET
AR IGANG.

ANVAND HORSELSKYDD. Drill Doctor® kan avge upp
till 85 dB(A) under drift.

Servicekontakt:

Professional Tool

210 E. Hersey St.

Ashland, OR 97520

USA

Telefon: 1-888-MYDRILL (693-7455)
Fax: 541-552-1377

E-post: tech@drillDoctor.com

Varning

Vissa dammpartiklar som uppstar vid slipning,
borrning eller andra bearbetningsmoment kan
innehalla kemikalier som enligt delstaten
Kalifornien kan orsaka cancer, fosterskador eller
andra reproduktionsskador.
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Getting to Know Your Drill Doctor®

Borrstopp

e
\

\/Justering

Kamstyrning _ port
Slipport

Platta for installning ‘ I/W‘

Installningar

Strémbrytare
och kabel

Justeringsknapp

Pa 750X =&

sitter MTO har

av spetsvinkel / e //-4:‘) ""
) 5/

Delningsstyrning
Port for delspets

Rals for delspets

Snabbvaxlande )
diamantskiva Vred for
(InUTI) installning av

spetsvinkel

Markering for

Chuckkéaftar murverksborr

Justeringsguider

Justerbart Material
Take-Off (MTO) Knob
(Endast 750X)

Slipguider

Chuckvred

Chuck Grit Tube
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Identifiering av grundlaggande borrar

Drill Doctor ar mest effektiv nar den anvands for att slipa
en borrs ursprungliga spetsvinkel. Med sin standard-
diamantskiva slipar den snabbstal (HSS), kobolt, TiN-
belagda, hardmetall- samt murverksborrar. Den ar
konstruerad for att slipa tre av de vanligaste borrtyperna
och later dig aven anpassa spetsen:

Borrens anatomi

Mejselkant

Hal — Slapp-
vinkel

Hal \

Skaregg

Skaregg

Standardspets

Allroundspets for mjukare
material som kallvalsat stal,
aluminium och tra.

Delad spets (split point)

Ar sjalvcensrerande och
anvands oftast for hardade
stal, harda legeringar eller
hart gjutgods.

Murverksborrar

Har en hardmetallsats i
spetsen och anvands for
material som betong, tegel
och keramik.

Det ar viktigt att forsta att
varje borr har alla dessa
egenskaper.

Vid en korrekt slipad borr ses
fran spetsen en jamn, fint
slipad yta fran skaregg till hal
utan grader eller spar. Halen
ska alltid ligga lagre an
skareggen, och
mejselkanten ska vara rak
och ren.
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Drill Doctor® Slipprocessen

Slipningen omfattar fyra enkla moment:
1. Bestam borrtyp och spetsvinkel.

2. Justera borren i chucken.

3. Slipa borren.

4. Dela spetsen (om du vill).

Utfor alltid de tre forsta stegen i ordning innan du
delar spetsen.

Val av borrspetsvinkel

Vid borrning i svara material ger en grundare vinkel,
135°, ofta ett battre hal. Drill Doctor later dig slipa bade
118° (standard) och 135° (flackare) samt aven justera
mejsel- och slappvinkel (se sidan 19 i originalet om
variabel justering).

Pa 500X

1 Kontrollera borrens vinkel
| |

De flesta borrar ar 118° eller
135°. Hall borren mot
118° nyckelbilden (mallen) och
avgor vilken den liknar. Om
det ar svart att se (p.g.a.
liten storlek eller skada), valj
vinkel  efter  applikation:

135° Tra och mjukmetall: 118°
Hardare material som
rostfritt och  verktygsstal:
135° (sarskilt om du tanker
dela spetsen eller borrar
konturerade ytor)
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2 . Vred for spetsvinkel ~ Valj vinkel

Lossa vredet  for
spetsvinkel, skjut
vinkelplattan till 118°
eller 135° och dra at.

Pa 750X

Vred for Vilj vinkel

spetsvinkel

750X har utdkade funktioner
for finjustering av geometri.
Lossa spetsvinkelvredet,
skjut vinkelplattan till 118°,
135° eller en egen vinkel,
och dra at.

Justera borren

Detta sakerstaller ratt geometri och att bara en liten del
av spetsen tas bort. (F6r murverksborr, se sidan 17 i
manualen.)
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Satt borren i chucken och
dra at latt

For in borren i chuckkaftarna
och stang sa att borren kan
glida in/ut. Overstrama inte —
borren ska kunna rora sig till
steg 4 (pa 750X: se MTO pa
sidan 20).

Test: Borren ska kunna flyttas
med fingrarna men inte falla ur
nar du vander chucken upp
och ner.

For in chucken i
justeringsporten

Hall justeringsknappen
nedtryckt. Rikta nagon
av justeringsguiderna
pa chucken mot 118°-
skaran pa porten och
for in chucken. Skjut
borren fram tills den tar
I borrstoppet och
chucken bottnar i
porten. Slapp knappen.
750X, egen vinkel:
starta i narmaste lage
(t.ex. under 118° — valj
118°-laget) och se
“Variabel justering ...”
pa sidan 19.
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Justera borrlaget

Kontrollera att klamarmarna
ligger i borrens smalaste
parti. Om inte, vrid borren tills
armarna greppar i smalaste
laget. Detta styr slipvinkeln.

Borrstopp

Klamarmar

Dra at chucken

Hall i chucken och dra at
chuckvredet (dverspann inte
i porten).

Ta bort och dra at

Tryck pa justeringsknappen,
ta ut chucken och dra at
igen. Nu ar borren redo att
slipas.

Slipning av borren
Innan du borjar:

e Hall kammen i kontakt med kamstyrningen — skjut
chucken rakt in i porten.

e Endast latt tryck behovs.
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e Du hor ett slipljud i slutet av varje halvvarv nar
respektive sida slipas.

e Chucken gungar lite nar kammen foljer styrningen.

1 Rikta guiderna

Sla pa Drill Doctor. Rikta en
slipguide mot
kamstyrningen.

\\\ '

Kam

Slip-

guide

Kamstyrning
2'K For in och rotera
am - . .
mot For in chucken i slipporten.

Hall kammen mot styrningen
och rotera chucken ett
halvvarv medurs (fran guide
till guide) ett jamnt antal
ganger — mjukt och jamnt.

kamstyrning

Antal halvvarv beror pa
borrstorlek (alltid jamnt
antal):

e 3/32": 2—4 halvvaryv,
e 1/8": 4—6 halvvarv,
e 3/8": 16—20 halvvarv.

Obs: Anvand precis sa mycket tryck att kammen halls
mot styrningen. Lat maskinen gora jobbet.
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Identifiera korrekt slipade borrar (och
atgarda fel)

Korrekt slipad:

Jamn, fin yta fran skaregg till
Mejselpunkt . o g -
hal utan spar, hal lagre an

Skaregg skaregg, rak och ren
mejselkant.

Felaktigt slipade borrar

Problem Orsak
The Chisel Edge Chuckkaftarna greppade inte
is ground flat. ratt vid justeringen (sid 8)
Lésning
Justera om noggrant enligt
steg 1-5 (sid 8-10).
Problem Orsak

Inte helt fardigslipad.
Mejselkanten

ar inte ren Lésning
eller rak. . _ _ _ .
Fortsatt slipa tills mejseln ar ren

och rak. Slutar material tas bort
innan dess — justera om och slipa
igen. (750X: d6ka/minska MTO vid
behov.)
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Problem

Otillracklig (negativ)
slappvinkel / langsam
skarning

Cutting Edge

Heel /

Relief Angle

Problem

Borren kryper
ur eller glider i
chucken vid
slipning.

Cause
Feljusterad borr.

Solution

Justera om med variabel
justering (sid 19). For Oka
slappvinkel, rikta chuckens
guide  narmare (+) i
justeringsporten och slipa
igen.

Cause

Chuck for 16s eller for hart
tryck vid slipning.

Solution

Dra at chucken mer eller
minska trycket. Blas rent
chucken med tryckluft om
problemet kvarstar.

Delad spets (split points)

Delspets forhindrar att borren vandrar innan skarning
pabdrjas (sjalvcentrerande). Den minskar behovet av
kornslag. Standardspetsens mejsel maste “slita upp”
mitten innan skareggarna tar, medan delspets med
extra skar langs mejseln borjar skara direkt. Upp till 70
% mindre tryck kravs jamfort med ej delad spets.

www.drilldoctor.com
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Skapa eller ersatta delad spets

14

Lat borren sitta kvar i
chucken efter slipning

Justera och slipa alltid forst.
Ta inte ur borren ur chucken.

Rikta guiderna

Rikta en av chuckens
slipguider (korta vita
marken) mot delningsguiden
pa delningsporten. Se till att
justeringsguiderna [oper i
ralsen for delspets i porten.

Dela spetsen

Tryck chucken langsamt och
bestamt in i delningsporten
tills det tar stopp. Ta ut, vrid
ett halvvarv, upprepa.
Granska spetsen — bada
sidor ska vara lika. Jamfor
med illustrationerna.
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Borr med korrekt delad spets
(Och vad man gor med dem som inte har det)

Korrekt delad Delningslinjerna ar nastan
helt raka tvars over.

Delningslinjer

Underdelad (Undersplit) Lésning

Delningslinjer mots inte i Dela mer. F6r in chucken
centrum, mejselkant kvar. igen och dela bada sidor tills
de ar lika och liknar korrekt

; 5 delad spets.

For lite material borttaget
fran halen.

Lésning

Overdelad (Oversplit) For in chuckgn i slipporten
och ta bort lite av spetsen

For mycket borttaget - tills delningen ser korrekt ut.

linjerna mots och
mejselkanten ar borta.
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Gritror / Kornror

Gritroret haller gnistor
sakert inne i maskinen
och minskar slipdamm i
luft och pa bank. Satt in
gritroret i delningsporten
vid slipning. Rengor Dirill
Doctor och gritroret
regelbundet. Roret passar
1” dammsugarslang for
langre slipning.

Slipning av borrar med olika langd, diameter och typ

Olika storlekar

For manga varv pa liten borr ger fel slipning; for fa pa
stor borr ger otillracklig slipning. Slipa tills mejselkanten
ar ren/rak och ytan fran skaregg till hal ar fint slipad.

e 3/32": 2—4 halvvarv.
e 1/8": 4—6 halvvarv.
e 3/8": 16—20 halvvarv.

Stora borrar

Modell 500X slipar borrar fran 3/32” till 1/2”. (Du kan
ocksa kdpa en stor chuck som slipar borrar upp till 3/4”.)
Modell 750X ar utrustad med den stora chucken. Den
slipar borrar fran 3/32” till 3/4”.
Stora borrar slipas pa samma satt som andra borrar.
Det ar viktigt att slipa dessa borrar sa att hela borrens
yta slipas. En stor borr kraver mer tryck och fler halvvarv
for att slipas.
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Borrar pa 1/2” eller stérre behdver minst 40 halvvarv. En
3/4” borr kan behova upp till 60 halvvarv. Det kan kravas
tva eller tre kompletta slipningar (upprepa alla steg) for
att aterstalla en mycket sl6 eller naggad stor borr.
Din  Drill Doctor levereras med en 180-korns
diamantskiva. Om du regelbundet slipar storre borrar
mellan 1/2” och 3/4” kan det vara bra att kopa en grovre
100-korns diamantskiva, som slipar stora borrar
snabbare.

Korta borrar och borrar mindre an 1/8”

Stall spetsvinkeln pa 118°. Satt in borren i chucken som
vanligt, men dra at chucken sa att den ar precis lagom
for att borren ska kunna rora sig fritt.

Tryck ner och hall inne justeringsknappen. For in
chucken delvis i justeringsporten, men tryck inte hela
vagen in. Anvand chuckvredet for att vrida borren tills
den kan hallas av klamarmarna i borrens smalaste del.
Kontrollera att borren tar i borrstoppet, slapp sedan
justeringsknappen. Vrid chucken tills justeringsguiden
pa chucken linjerar med 118°-skaran pa porten. Foér nu
in chucken helt. Dra at chucken, ta ut den och dra at
igen.

Slipa den lilla borren som vanligt.

Justering och slipning av murverksborrar

For att slipa en murverksborr ska du inte vrida chucken.
| stallet for du in chucken tills den tar i slipstenen, tar ut
den och upprepar pa den andra sidan.

Satt vinkeln
till 118°.
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2 ) ) Rikta mot murverksmarkeringarna
s Hardmetallskar

' linjera hardmetallinlagget parallellt
: ) med markeringarna langst fram pa
1/2"-5/8 chucken. Lat 1/2"-5/8" sticka ut och
f dra at sa att borren kan glida.
Masonry
Sharpening Marks
3 Set the depth

rikta slipguiden mot
kamstyrningen och tryck in
chucken i slipporten tills stopp.
Dra at. Ta ut, kontrollera linjering
NS mot murverksmarkeringarna, dra

|

=

5
("a- Y

A

17
/]

Slipguide

"Plunge"-slipning

rikta slipguide mot kamstyrning
och tryck in tills skivan tar. Ta
ut, vrid ett halvvarv, och
upprepa. Borja med fyra
‘plunges” (alltid jamnt antal).
Fortsatt tills skarytorna ar
vassa. Om slipningen upphor
innan de ar vassa: lossa
chucken, skjut ut borren lite (se
till att inlagget fortfarande ar
ratt linjerat), dra at och fortsatt.
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Variabel justering — mejsel- och slappvinkel

Bade modell 500X och 750X goér det majligt att justera
mejselvinkeln och slappvinkeln pa din borr. Dessa
vinklar har en direkt inverkan pa borrens prestanda.
Genom att dka slappvinkeln kan du 6ka borrhastigheten
i mjukare material. For att forbattra halkvaliteten kan du
justera borren till att vara mindre aggressiv. En mindre
aggressiv borr har en lagre mejsel- och slappvinkel. Din
Drill Doctor gor det majligt att justera bada vinklarna i en
och samma installning.

Chucka borren som vanligt

For att forbereda borren for
denna finjustering, folj alla
steg for chuckning som
beskrivs tidigare i denna
bruksanvisning.

For in chucken i
justeringsporten

For att justera mejsel- och
slappvinkeln, justera borren
som vanligt med fdljande
andring:

For att oka slappvinkeln —

placera chucken [
justeringsporten sa att
justeringsguiden ligger

narmare (+)-laget. Detta ger
en mer aggressiv borrspets.
For att minska mejsel- och

slappvinkeln — placera
chucken i porten sa att
justeringsguiden ligger

narmare (—)-laget. Detta ger
ett mer precist hal.
Var noga med att inte stalla in for mycket slappvinkel,
eftersom borren da forlorar allt slapp och darmed inte
kan borra ett hal. Varje skara i justeringsporten
motsvarar ungefar en 10° forandring i mejselvinkel.
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Justera borrens lage, dra
at chucken och slipa
som vanligt.

Se sidorna 9-10 for dessa
steg. Prova garna nagra
olika installningar for att hitta
den som passar bast for
dina borrar  och din
applikation. Det kan vara
hjalpsamt att markera denna
installning for  framtida
anvandning.

Using the Variable Material Take-Off (MTO)

Variable Material Modell 750X gor det
Take-Off Knob mojligt att ta bort mer
eller mindre material
fran borrens spets nar
du slipar. Om borren
bara ar latt slo och du
enbart vill "frascha upp”
spetsen, vrid MTO-
vredet medurs

for att minska tiden det tar att slipa borren. Om borren
daremot ar mycket slo eller skadad, vrid MTO-vredet
moturs for att 6ka mangden material som tas bort.
MTO kan justeras fran 0 till 0,040 tum i steg om 0,005
tum.

Innan du justerar borren, vrid MTO-vredet moturs tills
det tar stopp (detta ar det maximala material som kan
tas bort vid en slipning). Vrid sedan medurs 3
markeringar pa vredet. Detta ar en bra startinstallning
for de flesta borrar.

Nu kan du vrida MTO-vredet i bada riktningarna for att
stalla in onskat materialavtag. Varje markering
motsvarar en forandring pa 0,005 tum i mangden
material som tas bort fran borren.

Obs! Nar du har slipat dina borrar minst en gang i Drrill
Doctor ar det bast att stalla in MTO sa att endast en liten
mangd material tas bort vid varje slipning. Detta minskar
slipningstiden avsevart och forlanger bade borrens och
slipstenens livslangd. Nar du har gjort din justering,
justera och slipa borren som vanligt.
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Fragor och svar

1. Fraga:

Varfor blev borren felaktigt slipad??

Svar:

Vanligast: fel justering.
Maijliga orsaker:

Chucken inte helt inskjuten i justeringsporten.
Borren inte ratt i chuckkaftarna.

Vinkeln behover justeras for onskad mejsel-/slappvinkel
— anvand variabel justering (sid 19).

Chuck smutsig eller borren gled ur lage — se “Rengor
chucken” (sid 25).

For manga halvvarv pa liten borr / for fa pa stor borr —
se “Olika storlekar” (sid 16).

2. Fraga:

Ingen materialavverkning vid slipning — varfor??

Svar:

Borrens  utstick ur chucken ar for Kkort.
Justeringsknappen kan ha tryckt tillbaka borren.
Justera om — se till att borren vilar mot borrstoppet
innan du slapper knappen.

3. Fraga:

Borren skar inte trots att jag slipat — varfor?
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Svar:

Halen ligger hogre an skareggen (negativ slapp). Folj
avsnittet om variabel justering (sid 19). Specialborrar
(Slow/Fast Spiral, Helix, Turbo Flutes, Raised Margin)
kan behova (+)-laget fullt ut..

4. Fraga:

Platta flackar mellan skaregg och hal — varfor?

Svar:

Halvvarv inte fullfoljt eller pausat. Atgard: 1att, jamnt
tryck — fullfolj hela halvvarv varje gang.

5. Fraga:

Spetsen ar off-center — varfor?

Svar:

Om borrens spets verkar slipad osymmetriskt,
kontrollera foljande punkter:

¢ Du kan ha gjort ett ojamnt antal halvvarv vid
slipningen och darmed slipat ena sidan mer an den
andra. Anvand alltid ett jamnt antal halvvarv nar du
slipar.

e Se till att det inte finns nagra partiklar mellan
chuckkaftarna och borren som kan gora att den
hamnar snett. Kontrollera att borren ar rak och fri fran
grader.

e Kontrollera att borren inte sitter l0st i chucken.

e Under slipningen ska du se till att halla samma tryck
vid varje halvvarv.
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6. Fraga:

Varfor ar mejselkanten pa min borr platt?

Svar:

Under justeringsprocessen har klamarmarna greppat
hégpunkterna pa borren. Justera om borren och se till
att klamarmarna greppar i den smalaste delen av
borren. Se sidan 10.

7. Fraga:

Varfor blev min borr felaktigt slipad?

Svar:

Den vanligaste orsaken till felaktig slipning ar felaktig
justering av borren.
Viktiga orsaker ar:

1. Borrspetsen har inte tryckts hela vagen mot
borrstoppet.

2. Chucken har inte tryckts hela vagen in i
justeringsporten.

3. Borren har inte justerats korrekt i klamarmarna.

For att atgarda dessa problem, se till att chucken ar helt
inskjuten i justeringsporten, att borrspetsen ligger mot
borrstoppet och att klamarmarna greppar borrens
smalaste del.

8. Question:

Varfor ar min delade spets ojamn?

Answer:
Sidan 15 visar en borrspets som ar underdelad och en
borrspets som ar korrekt delad.

For att ratta till en ojdamn delning, for in chucken i
delningsporten och dela bada sidorna igen. Tryck in
chucken i porten tills det tar stopp. Upprepa tills bada
sidorna ar lika och ser ut som den korrekt delade borren
ovan.
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9. Fraga:

Varfor dras borren tillbaka in i chucken under
slipningen?

Svar:

Se till att borren sitter ordentligt fast i chucken innan
slipning. Din chuck kan vara smutsig. Folj stegen for att
rengodra chucken pa sidan 25.

10. Fraga:

Varfor hor jag inget slipljud nar jag delar spetsen?

Svar:

Chucken sitter inte korrekt i delningsporten. Chuckens
slipguide maste linjera med delningsguiden pa
ovansidan av delningsporten. Tryck in chucken stadigt
och langsamt i halet tills slipljudet upphor.

11. Fraga:
Kan jag andra en 135° borr till 118°?

Svar:

Ja, du kan andra vinkeln pa vilken borr som helst fran
135° till 118°. Justerings- och slipningsprocessen maste
utféras tre eller fler ganger for att ta bort den gamla
vinkeln och skapa den nya onskade vinkeln.

Drill Doctor — underhall

Efter att ha slipat 20-25 borrar samlas borrdamm i
sliputrymmet. Slipdamm o&kar slitaget i slipporten och
chucken, sa regelbunden rengoring forlanger
livslangden pa din maskin. Innan nagot underhall eller
rengoring utfors ska du alltid koppla ur Drill Doctor.

Ta bort locket till hjulutrymmet

Med Drill Doctor urkopplad: anvand din nagel eller
fingertopp for att dra ned hjulocket. Det lossnar helt for
enkel atkomst. For att satta tillbaka det, for in locket i
sparen och snapp fast det igen.
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Rengoring av din Drill Doctor

Med Drill Doctor urkopplad: skaka ut det uppsamlade
borrdammet bakom hjulskyddet i en engangsbehallare.
Ta bort dammpartiklar runt hjulet med en liten, torr
borste. Kassera behallaren och borrdammet pa ett
sakert och miljogodkant satt. Torka insidan och utsidan
av slipporten med en torr trasa for att avlagsna
slipdamm som kan ha samlats. En vanlig 1”
dammsugarslang fungerar lika bra.

Du kan ocksa anvanda gritrorstillbehéret som visas pa
sidan 16.

Rengoring av chucken

Med tryckluft, blas igenom chucken fran vred-sidan eller
borsta rent med en liten, torr borste.

Bedomning om diamantskivan behover
bytas

Du kan fordubbla livslangden pa diamantskivan genom
att vanda den innan du byter den. Diamantskivan som
medfdljer Drill Doctor ar konstruerad fér lang och
problemfri anvandning, med ett genomsnitt pa mer an
200 slipningar for borrar fran 3/32" till 1/2".

Diamantskivan kan behdva bytas om:

e Slipade borrar branns eller blir bla oavsett hur snabbt
eller langsamt du roterar chucken.

e Nar du ror vid sliphjulet (med maskinen urkopplad)
kanns den nedre delen alltfor slat.

e Vid slipning av borren kravs det alltfér manga
halvvarv for att slipa klart.

Kontakta butiken eller aterforsaljaren dar du kopte din
Drill Doctor, eller kontakta Drill Doctor direkt, for att kopa
en ersattningsskiva.
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Vanda eller byta din diamantskiva

Koppla ur din Drill
Doctor, se till att
maskinen ar sval och
ta sedan bort
hjulskyddet.

Vrid
snabbvaxlingsvredet
medurs samtidigt
som du haller fast
sliphjulet for att
forhindra att det
roterar.

Ta bort hjulet, satt dit
det nya (eller vand pa
det), och dra at
snabbvaxlingsvredet
genom att vrida
moturs medan du
haller fast hjulet for
att hindra det fran att
snurra.

Drill Doctor sedd underifran.
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Accessories

Drill Doctor Chuck Large for
borr 2.5mm-19mm
Art. nr. DA70100PF

Drill Doctor Diamantskiva Standard
180 korn
Art. nr. DA31320GF

Drill Doctor Diamantskiva
100 korn
Art. nr. DA31325GF

VARNING:

Anvandning av andra tillboehor an de som
rekommenderas i denna bruksanvisning
kan innebara risk for personskada.
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DRILL DOCTOR MODEL 750X
USER REPLACEMENT PARTS

ITEM | MANUFACTURER DESCRIPTION
PART NUMBER
1 DA02100PF 1/2" CHUCK ASSEMBLY
2 DA70100PF 3/4" CHUCK ASSEMBLY
3 PP02142PF ACCESS COVER
STANDARD DIAMOND SHARPENING
4 DA31320GF WHEEL (180 GRIT)
COARSE DIAMOND SHARPENING
> DA31325GF WHEEL (100 GRIT)
6 PP02342CF QUICK RELEASE WHEEL RETAINER
7 PP02344RF TAPERED QR SPRING
8 PP70220TF DD750X POINT ANGLE KNOB
9 PP41120PF GRIT TUBE
10 PP20144PF SHARPENING TUBE
11 SA50140CA COMPOUND/PIN ASSEMBLY
12 PP70100PF BLOW MOLD CASE
13 DA02105PF LEFT-HANDED CHUCK ASSEMBLY






