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BORR- OCH FRASMASKIN

ZX45D3PLC

BRUKSANVISNING

LAS ALLA INSTRUKTIONER NOGGRANT

Spara for framtida bruk!



VARNING: OM DU INTE FOLJER DESSA REGLER KAN
DET LEDA TILL ALLVARLIGA PERSONSKADOR

Som med all maskinutrustning finns det vissa risker forknippade med drift och

anvandning av maskinen. Att anvanda maskinen med respekt och forsiktighet

minskar avsevért risken for personskador. Om normala sakerhetsatgarder forbises

eller ignoreras kan det dock leda till personskador pa operatéren.

Denna maskin &r endast avsedd for vissa anvandningsomraden. Vi rekommenderar

starkt att denna maskin INTE modifieras och/eller anvénds for ndgot annat andamal

én det den ar avsedd for. Om du har nagra fragor angdende anvandningen, anvand

INTE maskinen forrén du har fatt detaljerade instruktioner fran din aterforséljare.

SAKERHETSREGLER FOR ALLA VERKTYG

1.FOR DIN EGEN SAKERHET, LAS DENNA BRUKSANVISNING INNAN

DU ANVANDER VERKTYGET. Lar dig verktygets anviandningsomrdde och

begransningar samt de specifika risker som &r férknippade med det.

2.HALL SKYDDEN PA PLATS och i funktionsdugligt skick.

3.JORDANSLUT ALLA VERKTYG. Om verktyget ar utrustat med en trepolig kontakt

ska den anslutas till ett eluttag med tre hal. Om en adapter anvands for att passa

ett uttag med tva poler maste adapterklacken anslutas till en kidnd jordpunkt. Ta

aldrig bort den tredje polen.

4.TA BORT JUSTERINGSVERKTYG OCH SKRUVNYCKELAR.

Gor det till en vana att kontrollera att nycklar och justeringsnycklar har tagits bort

fran verktyget innan du slar pa det.

5.HALL ARBETSOMRADET RENT. Rériga  arbetsomrdden och arbetsbénkar inbjuder
till olyckor.

6.ANVAND INTE | FARLIGA MILJOER. Anvénd inte elverktyg pé fuktiga eller vata

platser, och utsatt dem inte for regn. Se till att arbetsomradet &r val upplyst.

7.HALL BARN OCH BESOKARE BORT. Alla barn och besokare ska halla sig
pa sdkert avstand fran arbetsomradet.
8.GOR VERKSTADEN BARNFRI — med hanglas, huvudstrombrytare eller

genom att ta bort startnycklarna.

9.Tvinga inte verktyget.Det fungerar battre och &r sakrare vid den hastighet som
det ar konstruerat for.

10. ANVAND RATT VERKTYG. Tvinga inte verktyget eller tillbehoret att utfora ett
arbete som det
inte ar konstruerat for.



11. BAR LAMPLIGA KLADER. Inga l6sa kldader, handskar, slipsar, ringar,
armband eller andra smycken som kan fastna i rorliga delar. Halkfria skor
rekommenderas. Bar skyddande harskydd for att halla langt har pa plats.

12. ANVAND ALLTID OGONSKYDD. Se standarden ANSIZ87.1 for

lampliga rekommendationer. Anvénd &ven ansikts- eller dammmask om
skararbetet &r dammigt.

13.FAST ARBETSSTYCKET. Anvand klammor eller ett skruvstad for att halla

fast arbetsstycket nar det ar mojligt. Det ar sékrare an att halla fast det

med handen och gor att du har badda hénderna fria for att hantera

verktyget.

14. STRACK DIG INTE FOR LANGT. Se till att du har bra fotfaste och balans

hela tiden. 15. HALL VERKTYGEN | TOPPSKICK.

Hall verktygen vassa och rena for basta och sakraste prestanda. Folj anvisningarna
foér smorjning och byte av tillbehor.

16.KOPPLA FRAN VERKTYGEN fore service och vid byte av tillbehér sasom blad,
borr, skar etc.

17.ANVAND REKOMMENDERADE TILLBEHOR.

Se bruksanvisningen for rekommenderade tillbehér. Anvéndning av oléampliga
tillbehor kan orsaka faror.

18.UNDVIK OAVSIKTLIG START. Se till att strombrytaren ar i lage "OFF” innan du
ansluter natsladden.

19.STA ALDRIG PA VERKTYGET. Allvarliga skador kan uppstd om verktyget valter
eller om skarverktyget vidrors av misstag

20.KONTROLLERA SKADADE DELAR. Innan verktyget anvénds vidare boér ett skydd
eller annan del som &ar skadad kontrolleras noggrant for att sakerstalla att den
fungerar korrekt och utfér sin avsedda funktion. Kontrollera inriktningen av rérliga
delar, fastkérning av rorliga delar, brott pa delar, fastningar och andra forhallanden
som kan paverka driften. Ett skydd eller annan del som &r skadad bor repareras
ordentligt eller bytas ut.

21.MATNINGSRIKTNING. Arbeta endast med materialet mot bladets eller skérets
rotationsriktning.

22.LAT ALDRIG VERKTYGET GA UTAN UPPsIKT. STANG AV STROMMEN.

Ldmna inte verktyget forrdn det har stannat helt.
23.DROGER, ALKOHOL, MEDICINER. Anvand inte verktyget under paverkan av
droger, alkohol eller mediciner.

24.SE TILL ATT VERKTYGET AR FRANKOPPLAT FRAN STROMFORSORININGEN medan
motorn

monteras, ansluts eller dteransluts.



YTTERLIGARE SAKERHETSREGLER FOR FRASBORR

1.SE TILL ATT borrkronan eller skarverktyget verktyget sitter ordentligt fast

i chucken.

2.SE TILL att chucknyckeln tas bort fran chucken innan strommen slas pa.

3.Justera bordet eller djupanslaget for att undvika att borra i bordet.

4.STANG AV strommen, ta bort borrkronan eller skarverktyget och rengér bordet
innan du l&mnar maskinen.

5.VARNING. Anvand klammor eller ett skruvstad for att fasta arbetsstycket sa att
det inte roterar medan borrkronan eller skérverktyget ar i bruk.

6.VARNING: FOR DIN EGEN SAKERHET Anvind inte handskar nar du anvander
en fras/borrmaskin.

SPECIFIKATIONER:

, gjutjarn 45 mm
Borrkapacitet :
mijukt stal 32 mm
Planfrasningskapacitet 80 mm
Kapacitet for andfras 32 mm
Arbetsbordets storlek 800 mm X 240 mm
Arbetsbordets tvargaende forflyttning {190 mm eller 230 mm
Arbetsbordets ldngsgdende 560 mm
forflyttning
T-sparstorlek 14 mm
Huvudets lutning at vanster och 90°
hoger
Spindelkon (tillval) MT3 eller MT4 R8 eller ISO30
Max avstand spindel till bord 460 mm 440 mm
Spindelns slaglangd 120 mm
Matningsomrade 3 djupinstallningar (0,1 mm, 0,18 mm, 0,26 mm)
Motor 085 KW/L1 kW [ 75 180 280 600 1000 1600
Spindelhastighet II 150 360 560 1200 2000 3200
(varv/min)
(tillval) 50 Hz [75 170 280 540 960 1600
Motor 1,1 kW
60 Hz [90 210 345 670 1180 1970
Totala matt 1090 mm X 1120 mm X 785 mm
Forpackningsmatt 850 mm X 760 mm x 1150 mm
Nettovikt/bruttovikt [300/350 kg

VARNING: VAXLA ENDAST NAR MASKINEN AR STOPPAD

BYTE AV VAXELLADSOLIA
Luta spindeldockan enligt bilden i fig. 1. Oppna avtappningspluggen s att oljan
rinner ut helt ur 6ppningen. Dra sedan at oljeavtappningspluggen och vrid



huvudet till upprétt lage. Ta bort oljepafyliningspluggen och fyll pa olja i véxellddan

tills oljenivan nar mitten av oljenivaindikatorn. Las sedan pluggen.

RENGORING

(1) Din maskin har belagts med ett tjockt fettlager for att skydda den under
transporten. Detta lager bor avldgsnas helt innan maskinen tas i bruk.
Kommersiellt avfettningsmedel, fotogen eller liknande I&sningsmedel kan
anvandas for att ta bort fettet fran maskinen, men undvik att fa l6sningsmedel
pa remmar eller andra gummidelar.

(2) Efter rengdring, smorj alla blanka ytor med ett tunt lager smorjmedel. Smorj alla
punkter med en maskinolja av medelhdg viskositet.

SMORINING:

Alla kullager i din frds/borrmaskin &r livstidsférseglade och kraver ingen smaorjning.

Delar som kréver smorjning ar:

(1)Den inre splinddrivningen. Hall detta omrade valsmort med ett hogkvalitativt

fett. Fyll pad fett i hédlet pd toppen av spindelhjulets splinddrivning och smorj tva

ganger om aret.

(2)Ett tunt lager olja pa spindeln och pelaren minskar slitaget, forhindrar rost och

sakerstaller smidig funktion.

(3) Spindelns returfjader bér smoérjas med olja (SAE 20) en gang om aret. Ta bort
tackplaten och applicera olja med en sprutflaska eller en liten pensel.

(4) VIKTIGT: Vaxelladan ska smorjas med ett smoérjmedel sdsom SAE 68-olja. BYT
OUA EN GANG OM ARET.

(5) Smdrj spindelhjulet med Lubriplate var 90:e dag.
OBS: Var ytterst forsiktig nér du utfor denna atgard och hall handerna borta
fran klamstéallen. Nar du anvander paraffinstav ska du endast géra detta genom
att vrida skivorna for hand. Applicera inte medan motorn &r igang.

ANVANDNING AV MASKINENS HUVUDDELAR

1) HOj och sénk huvudet med hjélp av huvudhandtaget.

2) Utrustad med en strombrytare for matning medurs eller moturs.
3) Justera snabb- eller lAngsammatningen med matningshandtaget.

5) Justera bordets rorelse framat och bakat med hjélp av bordshjulet.

(
(2)
(3)
(4) Justera bordets rorelse at vanster och hoger med hjélp av bordshjulet.
()
(6) Anvand spindelhjulet for mikromatning.

(7)

7) Justera skalstorleken efter arbetsbehov.



FORSIKTIGHETSATGARDER VID DRIFT
Kontrollera att alla delar &r i gott skick fore anvandning; om normala

sakerhetsforeskrifter foljs noggrant kan denna maskin ge dig palitlig och noggrann
drift.

(1) Fore anvéndning
(@) Fyll pa smorjmedel
(b) For att bibehalla noggrann precision maste bordet vara fritt fran damm
och oljeavlagringar.
(c) Kontrollera att verktygen &r korrekt installda och att arbetsstycket sitter
fast.
(d) Se till att hastigheten inte &r installd pd for hogt vérde.
(e) Se till att allt ar klart fore anvandning
(2) Efter anvandning
(a) Stang av strombrytaren.
(b) Sank verktygens hastighet.
(c) Rengor maskinen och smorj den.
(d) Tack over maskinen med en duk for att halla dammet borta.
(3) Justering av huvudet
(@) For att hoja och sénka huvudet, lossa skruven pa hoger sida av hojnings-
och sé@nkningsbasen. Nar onskad hojd har uppnatts, dra at skruven for att
undvika vibrationer.

(b) Skruva loss de 3 muttrarna medan arbetsstycket maste vridas till
onskad vinkel pa skalan, skruva sedan fast de 3.

_ tight loose
T \
AT Pk ks
»
Kk sl T |
rack sleeve =% \ spring base
fixed bolt / =
handle wheel
positive depth
stop gauge .
Fig. 2

JUSTERING AV ATERSTALLNINGSFJADER FOR SPINDEL:

Fjaderkraften for spindelns atergang efter borrning har forinstéllts pa fabriken. Ingen
ytterligare justering bor géras om det inte &r absolut nédvandigt. Justering kommer
troligen att krdvas om ett borr- eller gangningshuvud med flera spindlar anvénds.
Om justering ar nodvéandig, lossa lasskruven medan



Fast fjaderhuset till spindeln. L3t inte huset rotera i handen, eftersom fjadern da kan
rullas upp. Vrid hela husenheten medurs sd manga varv som kravs for att spindeln
ska aterga till sitt uppatlage. (OBS: Den plana ytan pa fiaderhusets styrpinne ska vara
i linje med fjaderhusets forspanningshal.) Dra &t Idsskruven och se till att skruvens
spets passar in i den plana ytan pa husets axeltapp.
(1) Forberedelse for borrning (se fig. 2) (utom tillaggssystem for matning).
Vrid pd vredet for att lossa den koniska delen av snackvéxeln och fjaderbasen.
Dérefter staller vi in spindelns slaglangd genom att justera det fasta
djupstoppet for borrning av blindhal eller valja fritt lage fér genomgaende hal.
(2) Forberedelse for frasning (se fig. 2) (galler inte extra matningssystem).
(a)Stall in det positiva djupstoppet till hogsta laget.
(b)Dra at vredet for att skapa en konisk friktionskoppling mellan snéckvaxeln
och fjaderbasen. Vrid sedan handratten for att finjustera spindelns
bearbetningshojd for arbetsstycket.
(c)Las kuggstangshylsan pa ¢nskad hojd med fastbulten.
JUSTERING AV BORDETS SPEL OCH KOMPENSATION FOR SLITAGE (se fig. 3)
(1) Din maskin ar utrustad med en justeringsanordning for styrskenan som
kompenserar for slitage och 6verflodigt spel vid tvar- och langsgdende rorelser.
(2) Dra at jibbremens skruv medurs med en stor skruv om det finns for mycket
slack, annars dra at ndgot moturs om den sitter for hart.
(3) Justera skruven for jib-listen tills du kénner ett latt motstand nar du forflyttar
bordet.
FASTNING AV BORDETS UNDERSTELL OCH MASKINENS UNDERSTELL (Se fig. 3)
(1) Vid frasning med langsmatning. Det rekommenderas att lasa
tvarmatningsbordets rorelse for att sakerstalla noggrannheten i ditt arbete. For
att gora detta, dra at

i
1 N
| ———
| I @/ stops
i k Gib strip
. TwoleafscreW~5|: —
' ; ; leaf screw
Gib strip bolt
gib strip bolt

gib strip
Longitudinal feed view

Cross feed view

Fig. 3



lilla vingmuttern pa hoger sida av bordsbasen.

(2) For att strama at bordets langsgaende matning vid tvdarmatningsfrasning, dra
at de tva sma vingmuttrarna pa framsidan av bordets underrede.

(3) Justerbara stopp finns pa bordets framsida for styrning av tvarmatningen och
onskad fraslangd.

BYTE AV VERKTYG
(1) Ta bort planfrés eller borrchuck

Lossa skruven pd toppen av spindeln med ungefar 2 varv med en skiftnyckel.

SI3 pa toppen av skruven med en hammare.

Nar konan har lossnat, héll fast chuckaxeln med ena handen och vrid loss

axelbultarna med den andra handen.

(2)S& har monterar du en planfras eller frasaxel
Satt i frasen och skruva fast frasaxeln ordentligt, men dra inte at for hart. (3)
Demontering av koniska borrar

(a) Skruva ner spindelbultarna och sétt in den koniska borren i spindeln.

(b) Vrid handtaget for snabbnedgdng nedat tills det avldnga halet i
kuggstangshylsan syns. Rikta in detta hal mot halet i spindeln. For in en
stiftkniv. genom halen och sla latt med en hammare. Detta tvingar ut den
koniska borren.

SPECIFIKATION FOR T-SPAR
Storleken pa T-sparet pad bordet enligt fig. 4.

243
14

|2

1

Fig. 4
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Underhallsinstruktioner

TIPS FOR FELAVHIALPNING

FEL

Trolig orsak

ATGARD

Overdriven vibration

1.Motor ur balans
2.Defekt motor

1.Balansera eller byt ut den defekta motom.
2.Byt ut motorn

Motorn stannar

1.0vermatning.
2.96 borr.

3.Motorn nar inte upp till
driftvarvtal

4 Defekt motor

1.Minska matningshastigheten.

2.Slipa borren och hall den vass.

3Byt ut eller reparera motom. Kontrollera sakringarna i
alla tre faserna pa trefasmotorer och byt ut dem
vid behov.

4.Byt ut motorn.

Bullrig drift

1.Overdriven vibration.
2.Felaktig justering av spindeln.

3.Bullrande splines
4.Buller fran motorn

1.Se atgard under éverdriven vibration.

2Justera

spindeln. 3.

Smarj splines.

4. Kontrollera motorns lager eller om motorflakten
sitter lost.

Borrmaskinen eller
verktyget blir varmt
eller branner
arbetsstycket.

1.Fér hog hastighet.

2.Span avlagsnas inte.

3.Slett verktyg.

4.Matningshastigheten &r for Iag.

5.Felaktig borrrotation.

6.Anvand inte skdrolja eller
kylvétska (pa stal)

1.Sank hastigheten.

2.Anvéand pecking-metoden for att rensa bort span.
3.Slipa verktyget eller byt ut det.

4,0ka matningen tillrackligt for att rensa bort span.
5.Vand motorns rotationsriktning.

6.Anvand skarolja eller kylvatska pa stal

Borrningen avtar

1.Ingen borrpunkt.

2.Skarlapparna pa borren ar inte
centrerade.

3.Spindeln sitter I6st i huvudet.

4.lager har glapp.

1.Markera arbetsstycket med en centrumstans eller
ett centrumborr.

2.Slipa om borren.

3.Dra dt spindeln.

4.Kontrollera lagren och sétt tillbaka dem eller
byt ut dem om
nodvandigt.

Overdriven slitage
eller slingrande
borr

1.B&jd borr.
2.Lagerglapp.
3.Borrkronan sitter inte

ordentligt i
chucken.

1.Byt ut borren. Férsok inte réta ut den
2.Byt ut eller sétt tillbaka lagren. 3.
Lossa, satt tillbaka och dra &t

chucken.

Arbetsstycket
eller fixturen
lossnar eller
snurrar

1. Arbetsstycket eller arbetshallaren
har inte kldmts fast mot bordet.

1.Fast arbetsstycket eller arbetshallaren pa
bordsytan.




Mekanisk matningsanordning

Denna maskin ar utrustad med en automatisk matningsanordning
1. Stréombrytare for matningsenheten
2. Huvudvaxellada

3.Matningsbox

4.Reglage for matningsmangd
5.Forflyttningssparr
6.Begrénsningshandtag

7.Reglage for matning
8.Spindelslagreglage

9.Vredlast handtag

10. Handtag for manuell matning

11. Lashandtag for spindelhylsa

Anvandningsprocedur
1.Borrning

a.Vid borrning, brotschning, urborrning och uppborrning av hdl drar du i
matningshandtaget 7, varvid spindeln kan rora sig snabbt nedat. Vid automatisk
matning drar du matningshandtaget 7 at hoger. Den automatiska spindelmatingen
ar konstruerad for denna maskin och det finns tre matningskapaciteter att vélja
mellan.

Flytta spindeln till det instéllda laget. Lossa forst ldshandtaget 9, stall sedan in
spindelns slaglangd med vridreglaget 8 till 6nskat djup, dra at lashandtaget 9,
starta maskinen sa att den kan mata automatiskt. Nar spindeln natt det installda
djupet vrids matningsreglaget 7 automatiskt tillbaka och spindeln aterfors.

b. Dra matningshandtaget 7 at vanster for att stoppa den automatiska matningen
och 13s begransningshandtaget 6 for att forhindra att matningshandtaget vrids &t
hoger, da kan maskinen mata spindeln manuellt.
c. Vid géngning, vrid matningsomkopplaren 1 och matningsmangdreglaget 4 till
lage "OFF” och dra &t begrénsningshandtaget 6, lossa sedan lashandtaget 9, stéll in
spindelslagreglaget 8 pa dnskat djup och dra at



Vrid det ldsta handtaget 9 och anvand matningshandtaget 7 for att stélla in
spindelns slagléngd fran lage "0” till lage "1"Justera korsparren 5 till remskivan pa
korbrytaren, tryck ned korbrytaren och vrid matningshandtaget 7 tillbaka till
ursprungslaget. Starta sedan maskinen for att génga. Nar gédngan natt det avsedda
djupet stéter korsparren 5 mot korbrytaren, varvid spindeln roterar i negativ riktning.
Néar spindeln atergdr till ursprungsldget roterar den i positiv riktning. Forbered
sedan fér gédngning av nésta hal.

2.Frdsning

a. Vid frasning vrider du  matningsomkopplarens vred 1  och
matningskapacitetsvredet 4 till laget OFF och vrider fast grénshandtaget 6. Nar du
stéller in verktygen justerar du ratten pd det manuella matningshandhjulet till "0”
och justerar handhjulet 10 till dnskat bearbetningsdjup.

b. Dra &t lashandtaget 11 pd spindelhylsan ordentligt vid frasning for att
sakerstalla frasnoggrannhet och ytfinhet.

c. Nar frasningen &r klar, lossa forst lashandtaget 11 och vrid det manuella
matningshandhjulet 10 at motsatt hall s att det atergar till utgangslaget. Du kan
ocksa lossa stoppgreppet 6, dra styrhandtaget 7 at vanster och lata det aterga till
utgangsldget med hjalp av spiralfjadern.

d. Vid tvérfrasning, vrid de tvad skruvarna pa hoger sida av tvarsliden och 13s den
langsgdende rorelsen for att sakerstalla bearbetningsnoggrannheten.

Som i fig. 3

e. Vid langsfrasning, vrid de tva skruvarna pa tvarslidens framsida for att lasa
tvarrorelsen. Se fig. 3.



MATNINGSLADA



MATARLADANS DELAR

Nr
1
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23

26

27
28
29
30
31
32
33
34
35
36

Kod
20102

20234
20243
20242
20241

20247

20239
20240
20244
20245
20203
20237
20236-2
20236-1
20231
20235
20232
20223

Antal

1

P N R NN NR R RRNRRRNRRRR R B
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Namn

Matningsla
da

Kugghjulsaxel
Spindelslagreglage
Kopplingsbussningssats
Stodstift

Nal 6x12
Kulhuvudstift

Stift 4x10

Fyrkantig gangsats
Fyrkantig gdngmutter
Handtagskropp
Bricka

Handtag
Kopplingsnyckelsats
Bush

Snéckvaxel
Kopplingsskruvsats
Skruv

Var

I Axel

Lager 6003

Byta véxelspakssats

fiader

D kel
Snatkvaxel
Stift 2x10
Nyckel 8x16

Bussning
Vaxel

Kugghjul
Utrustning
Bussningsfaste
Skruv M4x6
Lasring 35
Nyckel 4x8
Skruv M4x12

Nr
37

38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58

59

8

61
63

64
65
66
67
68
69
70
71

Kod
20202

20201

20303
20206
20204
20233
20306

20228
20229
20230
20106
20227
20305

20107
20226

20105

20307
20301

20246
20308

Antal
1
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Namn

Utrustning

Vaxelspak
Stalkula 8
Lasring 12
Fjader

Skruv M6x20
Platta

Réfflad stift
Begrénsad skruv
Snackaxel
Bussning
Nyckel
Utrustning
Vaxel
Utrustning
Bussning
Snekkapa
Bussning
Skruv M6x12
Skruv M6x25
Bussning
Mirco-
matningsratt
Handratt

HaskiagMsx 12
Wruskins <8

Vred

Nit 2x5
Oljekopp
Skruv

Stift

Last handtag
Skruv M6x50
Konisk stift 6x60



SPINDELHUVUD



DELAR TILL
SPINDELHUVUD

Nr Antal Kod Namn Nr Antal Kod Namn

1 1 200108 huvudkropp 37 1 nyckel

2 1 20011B huvudkroppskapa 38 1 nyckel

3 2 lasring 39 2 kula

4 2 lasring 40 2 fjader

5 1 20018B lufttat bas 41 2 lasring

6 2 lufttat ring 42 1 nyckel

7 1 motor 43 4 skruv

8 1 skruv 44 1  20107B IT-axel

9 1 bricka 45 1 20109-B kugghjul

10 1 20201 platta 46 1 20110-2-B  vaxel

11 1 20304-1B skydd for axelbult 47 1 20112-B kugghjul

12 1 20304-2B skydd fér axelbultens bas 48 1 20113-B kugghjul

13 1 skruv 49 1 20115-B kugghjul

14 1 stift 50 1 nyckel

15 1 20025B led 52 1 nyckel

16 1 20026B hylsan 53 1 20019 spindelhylsa
17 1 200278 mutter 54 1  20104B spindel

18 1 bult 55 1 lager

19 2 200208 lock 56 1 lager

20 2 20307B hastighetsreglage 57 1 20114-B splineshylsa
21 2 stift 58 1 20116-B vaxel

22 1 oljepropp 59 1 lasring

23 1 skruv 60 1 20012 matningsbas
24 1 skruv 61 1 20128 stodbas

25 1 oljeindikator 62 1 20129 mutter

26 1 20105B I axel 63 1 20130 knopp

27 1 20105-1-B kugghijul 64 1 20131 graduerad stang
28 1 lager 65 1 20021 fast skruv
29 3 lager 66 1 20132 skalbrada
30 1 nyckel 67 1 lasbricka

31 1 20106B Taxel 68 1 ldsmutter
32 1 20108-B kugghjul 69 1 20308 gummibricka
33 1 20110-1-B kugghjul 70 1 skruv

34 1 20111-B kugghjul 71 1 splint

35 1 20106-1-B kugghjul 72 1 bult



36
Nr

74
76
85
86
87
97
98
100
101
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130

4
Anta Kod

20133B

20118
20123
20122
20102

20124B
20203B
20202B

20125B

20022-1B

20204-2B

20204-3B

20126B

20204-1B
20022-2B

20209
20207A

20208B

20205B
20108A

lager
Namn

oljetéatt lock
stift
fijaderbas
fjaderlock
fijaderplatta
bricka

bult

skruv

stift

fast skruv

fastspand block
fastspant block
justeringshandtag

spakaxe
spak
spakfaste
lasring
skruv
spakstang
oljetatning
lang spakaxel
spakfaste
spak
lager
bricka
bricka
fjader
maskaxel
lager
kopplingsbas
skruv
lasmutter
fjader

fast hylsa
oljetatning

73
Nr

131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152

1
Antal

20024B
Kod

20103A

20213A

20104A

20212A
20109A
20214A

20250

20201
20303

avskiljningsring

Namn

bricka
lasring
lager

T axe
nyckel
nyckel
lager
flans
skruv
lasring
vaxel
spindel
spakaxel
O-tat
flanslock
skruv
lasring
stalkula
fjader
skruv
vaxelspak
etikett



60

BAS



BASDELAR

Nr
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22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
35
36
37
38

39
40
41

Anta Kod
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10010
10013
10021
10016
10025
10106

10104
10102
10111
10301
20305-1B
20305-2B
10024
10117

10107

10120

10119
10124

10011
10012
10202
10203

10020
10019
10103

Namn

bas

kolonn
fyrkantig flans
héja och sénka basen
gib-list

skruv

lager
bordsskruv
kopplingsratt
skala

hjul
vridhandtag
skruv

mutter
mutterfaste
skruv

stift

skruv
oljekopp

fast handtag
bricka

bricka

bult

bricka

skruv

platta
skyddskapa
skruv

stift

mittbas
bord
bordsmutter
muttern till
bordsben
hoger flans
vanster flans
bordsskruv

Nr

42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60

61
62
63
64
65
66
67
68
69
71
72
73
74
75

76
77

Anta Kod

|

1 10105
1

2

2

1

2

1 10022
4

2 10108
2 10109
1 10023
2

1 10017
1 10113
2 20109
2

1

1 10015
1 10116
2

2

1

1

7

2

1 10018
1

1

1

4

1

4

1

1

1

Namn

kopplingsbroms
fast block
bricka

skruv

skruv

skruv

gib-list

skruv

rorligt fast block
fast blocksttd
gib-list

skruv M6X16
hoja och sénka basen
axel

kugghjul

lager

lasring

flans

skruv for hojning och
sankning

lager

nyckel 6x20
lasbricka
lasmutter

skruv M6X25
stift 6X30
huvudhandtag
skruv M10X20
vridhandtag
motor

skruv

omslag

skruv

koppling

kugghjul
kraftmatning



Inspektionsintyg for
fras- och borrmaskin med kuggvéxellada, modell

ZX45D3PLC

Leveransnummer:



Maskinen har godkants och far levereras

Chef for inspektionsavdelningen Datum

Direktor Datum




NOGGRANNHETSTEST FOR

FRAS- OCH BORRMASKIN

Totalt 2

P1
Nr i Fel testat
Kontrollpunkter Lds mer
Arbetsbordets ytplanhet 0,025 for
alla testade
langder 200
Gl Max 0,08
Vinkelrdtheten mellan arbetsbordets langsgaende rorelse 0,04/300
och tvirgaende rorelse
ey
G2 =O:f}=‘}
Parallellitet mellan arbetsbordets lingsgaende rorelse 0.05
och basens T-spar ’
G3 é? % .
. / :
- A P
imi
Excentricitet hos spindelhdlets centrumlinje a) Nara
spindelns
spets 0,015
b) Pa ett
avstand av
G4 100 fran
e A spindelnos
e

en 0,02




NOGGRANNHETSTEST FOR
FRAS- OCH BORRMASKIN

Totalt 2

P2
Nr Fel testat
Kontrollpunkter Tolerans
Parallellitet mellan arbetsbordets a 0,02 for
rorelse och arbetsbordets yta varje 100
testlangd
b 0,03 for
vilken som
helst 300-
G5 test, max
0,06
L ] L
1 L1 |
L—+ E
—— 2 e, —_ph—
Vinkelrdthet hos spindeln a 0,05/300
roterande linje mot arbetsbordets yta a =90’
b 0,05/300
t i T "r“! —i‘_‘
e =
G6 ) |
<O oo
Rl N P
lepalecea & B ! e
| | y __\1 i :
‘ ] (" -
L~ | ; —
a L
Spindelhylsans vinkelrdthet a 0,05/100
vertikal rorelse mot arbetsbordets yta
b 0,05/100
T HT;‘___!__
G7 |
L—+ |
, .
a b




FORPACKNINGSLISTA FOR
FRAS- OCH BORRMASKIN MED KUGGHJULSHUVUD ZX45D3PLC

Nr | Namn Spec. Modell Antal
1 gégc_)rrmaskin 45 ZX45D3PLC |1
2 Dragstang 1
3 Koniskt skaft for borrchuck 1ISO30 1
4 Borrchuck ®1~P13 1
5 T-sparskruv M12x55 2
6 Bricka 12 2
7 Mutter M12 2
8 Lutande kil 1
9 Skiftnyckel 22-24 1
10 | Oljepistol 1
11 | Bruksanvisning 1
12 | Inspektionsintyg 1
13 | Packlista 1

Packningskontrollant

Datum






