Tiefenanschlag DC UNI FF D

Der Tiefenanschlag ermdglicht eine Schraube mit definierter Tiefe
einzuschrauben. Sie konnen den Abstand einstellen, mit welchem
der Schraubenkopf liber dem Werkstiick stehen bleiben, oder im
Werkstiick versenkt werden soll.

Montage
Setzen Sie den Tiefenanschlag auf die Spindel des Schraubgeréates (1).
Ziehen Sie den Entriegelungsring (2) nach vorne.

Drehen Sie ihn soweit bis der Sechskantstift des Anschlags in der
Innensechskantaufnahme der Maschine einrastet. Driicken Sie den
Anschlag auf die Maschinenspindel. Lassen Sie den Entriegelungs-
ring los.

Demontage

Ziehen Sie den Entriegelungsring (2) nach vorne und nehmen dann
den Tiefenanschlag von der Spindel.

Werkzeugwechsel

Nehmen Sie die Hiilse A oder B des Tiefenanschlages ab. Setzen Sie
den entsprechenden Bit oder Stechnussadapter in den magnetischen
Halter (3) ein. Setzen Sie die Hiilse A oder B wieder auf.

Tiefeneinstellung
Stellen Sie durch Drehen des Ge-
hauses (4) die gewlinschte Ein- 12[;

schraubtiefe ein - siehe Symbol ( ) [ )

auf der Fassung. Jede Rastung
andert die Einschraubtiete um | <) C_— >

0,1 mm.

Ausschrauben der Schrauben

Zum Ausschrauben einer Schraube muss die Hiilse A oder B abge-
nommen werden. Stellen Sie danach die Drehrichtung des Schraub-
gerates auf Linkslauf und schrauben die Schraube heraus.

Tope de profundidad DC UNI FF D)

El tope de profundidad permite insertar un tornillo a una profundi-
dad determinada. Con él, podra ajustar la distancia de la cabeza de
tornillo respecto a la superficie de la pieza de trabajo (por encima o
por debajo).

Montaje

Coloque el tope de profundidad en el husillo de la atornilladora (1).
Tire del anillo de desbloqueo (2] hacia delante.

Gire el anillo hasta que la clavija hexagonal del tope encaje en el alo-
jamiento hexagonal de la maquina. Presione el tope contra el husillo
de la maquina. Suelte el anillo de desbloqueo.

Desmontaje

Tire del anillo de desbloqueo (2) hacia delante y extraiga el tope de
profundidad del husillo.

Cambio de herramienta

Extraiga el casquillo A o B del tope de profundidad. Inserte la punta de
atornillar o adaptador correspondiente en el alojamiento magnético
(3). Vuelva a colocar el casquillo A o B.

Ajuste de la profundidad

Ajuste la profundidad de atorni-

llado girando la carcasa (4] (véa- ( ] ( 12| ]
se el simbolo sobre el soporte).

Cada posicidn de enclavamiento
modifica la profundidad de ator- <;: ::>

nillado en 0,1 mm.

Extraccion del tornillo

Para desatornillar un tornillo, debera extraer el casquillo A o B. A
continuacioén, ajuste el sentido de giro de la atornilladora hacia la
izquierda y extraiga el tornillo.
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Depth stop DC UNI FF

The depth stop allows you to insert a screw to a defined depth. You
can set the dimension to which the screw head is to project over the
workpiece, or to which it is to be countersunk in the workpiece.
Assembly

Place the depth stop onto the spindle of the screwdriver (1).

Pull the release ring (2) forwards.

Turn it until the hexagonal pin of the stop engages in the internal
hexagon support of the machine. Press to stop onto the machine
spindle. Let go of the release ring.

Disassembly

Pull the release ring (2] forwards and then remove the depth stop
from the spindle.

Tool change

Take sleeve A or B off the depth stop. Insert the corresponding bit
or plug-in bit adapter in the magnetic holder (3). Refit sleeve A or B.

Setting the depth
Set the desired screw-in depth
by turning the housing (4) - see ( ] ( 15| ]

symbol on the holder. Each notch

stage alters the screw-in depth

by 0.1 mm. D>
Removing the screws
If you wish to unscrew a screw again, sleeve A or B must be removed.

Now set the screwdriver to counterclockwise direction of rotation and
unscrew the screw.

Limitatore di profondita DC UNI FF @

Il limitatore di profondita consente di avvitare una vite con una pro-
fondita definita. Potete regolare la distanza con cui la testa della vite
deve sporgere sul pezzo o con cui deve entrare nel pezzo.
Montaggio

Posizionate il limitatore di profondita sul mandrino dell'avvitatore (1).
Tirate in avanti lanello di sbloccaggio (2).

Giratelo fino a che la spina esagonale del riscontro si innesta in posi-
zione nella sede ad esagono incassato della macchina. Premete il ri-
scontro sul mandrino della macchina. Lasciate 'anello di sbloccaggio.

Smontaggio

Tirate in avanti Lanello di sbloccaggio (2] e togliete il limitatore di
profondita dal mandrino.

Cambio dell’'utensile

Togliete la boccola A o B del limitatore di profondita. Inserite linserto
corrispondente o l'adattatore ad innesto nel supporto magnetico (3).
Rimontate la boccola A o B.

Regolazione della
profondita

Regolate la profondita di avvita- ( ) ( 12| ]
mento desiderata ruotando l'al-

loggiamento (4] - vedi il simbolo

sul supporto. Ogni arresto varia <>: [::>
la profondita di avvitamento di
0,17 mm.

RN

Svitamento delle viti

Quando volete svitare una vite, & necessario togliere la boccola A
o B. Impostate poi sull'avvitatore il senso di rotazione a sinistra ed
estraete la vite.

Djupanslag DC UNI FF )

Med djupanslaget kan man skruva i en skruv till ett preciserat djup.
Man kan stalla in hur hogt skruvhuvudet ska stanna dver arbetsob-
jektet eller hur mycket det ska sankas ner i materialet.

Montering

Satt pé djupanslaget pd maskinens spindel (1).

Dra l@sringen (2] framat.

Vrid den tills sexkantstiftet pd anslaget hakar fast i fastet med in-
vdndig sexkant pa maskinen. Tryck fast anslaget pa spindeln. Slapp
l3sringen.

Demontering

Dra l3sringen (2) framat och ta av djupanslaget fran spindeln.

Byte av verktyg

Ta av hylsa A eller B pé djupanslaget. Satt in tillhérande bits eller
hylsnyckeladapter i den magnetiska hallaren (3). Satt tillbaka hylsa
Aceller Bigen.

Djupinstallning
Stall in onskat iskruvningsdjup
genom att vrida pd huset (4) - se ( ) ( 15| ]

symbolen pa fattningen. Fér varje

sparrldge andras iskruvningsdju-
pet med 0.1 mm " g
Urskruvning av skruvar

For att skruva ur en skruv, méste man ta av hylsa A eller B. Stall sedan
in maskinen p& vanstergdng och skruva ur skruven.

Butée de profondeur DC UNI FF D)

La butée de profondeur permet de visser une vis a une profondeur
définie. Vous pouvez régler la distance selon laquelle la téte de la
vis doit dépasser de la piéce ou selon laquelle elle doit étre noyée
dans la piéce.

Montage

Montez la butée de profondeur sur la broche de la visseuse (1).
Tirez la bague de déverrouillage (2) vers lavant.

Tournez-la jusqu’a ce que la tige hexagonale de la butée s’engage
dans le logement hexagonal de la machine. Pressez la butée sur la
broche de la machine. Relachez la bague de déverrouillage.
Démontage

Tirez la bague de déverrouillage (2] vers Uavant, puis retirez la butée
de profondeur de la broche.

Remplacement de Uoutil

Retirez la douille A ou B de la butée de profondeur. Insérez 'embout
correspondant ou l'adaptateur pour douilles dans le support magné-
tique (3). Remontez la douille A ou B.

Réglage de la profondeur

Réglez la profondeur de vissage

souhaitée en tournant le corps ( ) ( 12| )
(4) - voir symbole sur le socle.

Chaque position de crantage
modifie la profondeur de vissage <;: ::>

de 0,1 mm.

Dévissage des vis

Sivous souhaitez a nouveau dévisser une vis, il convient de retirer la
douille A ou B. Commutez ensuite la visseuse sur le sens de rotation
a gauche et dévissez la vis.

Diepteaanslag DC UNI FF QD

Met de diepteaanslag kan een schroef met een vooraf vastgestelde
diepte worden ingedraaid. U kunt de afstand instellen waarmee de
schroefkop boven het werkstuk moet blijven staan of in het werkstuk
moet verzinken.

Montage
Plaats de diepteaanslag op de spindel van het schroefapparaat (1).
Trek de ontgrendelingsring (2) naar voren.

Draai eraan tot de zeskantstift van de aanslag in de binnenzeskant-
opname van de machine vergrendeld is. Druk de aanslag op de ma-
chinespindel. Laat de ontgrendelingsring los.

Demontage

Trek de ontgrendelingsring (2) naar voren en neem de diepteaanslag
van de spindel af.

Wisseling van gereedschap

Neem huls A of B van de diepteaanslag af. Plaats de betreffende bit
of steeksleuteladapter in de magnetische houder (3). Plaats huls A
of B weer terug.

Instelling van de diepte
Stel de gewenste diepte in door
aan de behuizing (4) te draaien - ( ] ( 12| ]

zie het symbool op de fitting. Met
elke vergrendelstap verandert de

inschroefdiepte 0,1 mm. <;: ::>
De schroeven uitdraaien
Wanneer u een schroef weer wilt uitdraaien, moet huls A of B afgeno-

men worden. De draairichting van het schroefapparaat op linksloop
zetten en de schroef eruit draaien.

Syvyysvaste DC UNI FF G

Syvyysvasteen avulla voit ruuvata ruuvit ennalta maarattyyn syvyy-
teen. Voit sdataa valin, minka verran haluat ruuvinkannan ulkonevan
tyokappaleen pinnasta, tai uppoavan tyckappaleen sisaan.
Asennus

Aseta syvyysvaste ruuvauskoneen karalle (1).

Veda avausrengasta (2] eteenpéin.

K&aanna sita niin paljon, kunnes vasteen kuusiotappi lukkiutuu koneen
kuusiokoloon. Paina vaste koneen karalle. Paasta avausrenkaasta irti.
Irrotus

Ved3 avausrengasta (2) eteenpdin ja ota syvyysvaste pois karalta.

Teran vaihto

Ota syvyysvasteen holkki A tai B pois. Aseta vastaava ruuvauskarki
tai hylsyavainadapteri magneettipitimeen (3). Aseta hylsy A tai B taas
paikalleen.

Syvyyden saato
S&ada haluamasi ruuvaussyvyys
runkoa (4) kaantamalla - ks. is- ( ] ( 15| ]

tukassa oleva tunnus. Jokainen

lukituspykala muuttaa ruuvaus-

syvyyttd 0,1 mm verran. <;: ::>
Ruuvien irtiruuvaus
Kun haluat ruuvata ruuvin irti, holkki A tai B taytyy ottaa pois. Aseta

sitten ruuvauskoneen kiertosuunnaksi vastapdivaan ja ruuvaa ruuvi
irti.
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ENGLISH: When ORDERING, always include the type of the
machine, the machine number and quantity of the spare parts.
» REPAIR and TESTING of power tools must be performed by
a specialist. The safety regulations of CSN, DIN, VDE, CEE,
AFNOR or other regulations valid in your country have to be
abserved.

DEUTSCH: Bei BESTELLUNG, bitte immer die Type des Ge-
rates, die Maschinennummer und die Stiickzahl des Ersatz-
teiles angeben. » INSTANDSETZUNG und PRUFUNG von
Elektrowerkzeugen muss durch einen Fachmann durchgefiirt
werden. Dabei sind die Sicherheitsvorschriften der CSN, DIN,
VDE, CEE oder andere in Ihrem Land giiltige Vorschriften zu
beachten.

FRANCAIS: Pour la COMMANDE, toujours indiquer le type de
l'appareil, le numéro de la machine ainsi que la référence et la
quantité de piéces de rechange. » REPARATION et CONTROLE
des appareils électriques doivent étre effectués par un spé-
cialiste en respectant les instructions de sécurité suivant les
directives de CSN, DIN, VDE, CEE, AFNOR ou d'autres direc-
tives valables dans votre pays.

ESPANOL: Al formular su PEDIDO indique siempre el tipo de
aparato, el No. de méquina, el No. de pedido y la cantidad
de piezas de requesto. » La REPARACION y COMPROBACION
de las herramientas eléctricas deberan ser realizadas por un
profesional. Para ello deberdn considerarse las prescripcio-
nes de la ESN, DIN, VDE, CEE, ademés de las prescripciones
vigentes en su pais.

CESKY: V OBJEDNAVCE vzdy uvadgjte typ naradi, &islo stroje,
objednaci ¢islo a pocet ndhradnich dild. » OPRAVY, ZMENY a

— odzkouseni elektrického ruéniho naradi musi byt provedeny
odborné. Je nutné se pfitom Fidit bezpecnostnimi predpisy
podle CSN, DIN, VDE, CEE, AFNOR a dalsimi predpisy platnymi

SW8-768113 v dané zemi.
SW 3/8" 768165 .
22 2 www.festool.com/service
OrpaHuumnTens ry6uHsl DC UNI FF Hloubkovy doraz DC UNI FF D

OrpaHnuutenb rnybuHbl N03BOMISIET 3aBOpaYMNBaTh LUYpyn Ha onpe-
AenéHryto rnybuny. Bel MoXeTe oTperynnposaTh HyxHylo rnybuHy 3a-
BOpayuMBaHUs B 3aBUCMMOCTU OT TOrO, AOJIXXKHA NN rOJIOBKA LWypyna
BbICTYyNaTb Haj, MOBEPXHOCTbLIO 3ar0TOBKM MM BbiTb yTONNEHa B Heé.

MoHTax
YcTaHoBUTE orpaHuunTenb rybuHbl Ha WnuHAens wypynosépta (1).
MoTaHuTe ¢pukcupytoLee KonblLo (2) Bnepéa.

[oBopayunBaiite ero [0 Tex rMop, NoKa LUECTUrPaHHbIA XBOCTOBUK
ynopa He 6yaeT 3apuKCMPOBaH B KPEMIEHNU C BHYTPEHHWM LIeCTU-
rpaHHUKOM. [pyXMUTE ynop K LWNWHAEN MHCTpyMeHTa. OTnycTute
dukenpytoLLee KoNbLLO.

OeMoHTax

MoTaHWTe puKcupytoLLee KonbLo (2) BNepéa u cCHUMUTe orpaHnynTenb
I'J'Iy6VIHbI CO wnuHpena.

3amMeHa paboyero MHCTpyMeHTa

CHumuTe BTYNKY A nu B orpanununtens rnybuHel. BctaBbTe cooTBeT-
CTBYIOWMIA BUT UAW afanTep B MarHUTHbLIN gepxatesns (3). YctaHosuTe
BTynKy A nnu B Ha MecTo.

Perynuposka ray6uHbl

YcTaHOBUTE HYXHYt rnybuHy

3aBopayvBaHus MyTéM Bpalle- ( ) ( 12| )
HUs Koxyxa (4) — cM. cumBon Ha

natpoHe. Kaxzabli Wwenyok npu
BpalleHUM W3MeHseT rnybuHy <:: [::>

3aBopaumnsanus Ha 0,1 MM.

BbiBOpauMBaHue Wypynos

[1ns BbiBOpauMBaHms Lypyna HeobXoArMo BHOBb CHATb BTY/IKY A Ui
B. 3aTeM nepeknioynTe HanpaBneHWe BpalleHWs LypynoB&pTa Ha
NeBOe ¥ BbiIBEPHUTE LWypynN.

Dybdestop DC UNI FF

Dybdestoppet ggr det muligt at skrue en skrue i til en bestemt dybde.
Du kan indstille den afstand, som skruehovedet skal rage ud fra ar-
bejdsemnet med, eller som det skal forsaenkes i arbejdsemnet med.
Montering

Szt dybdestoppet pa skruemaskinens (1) spindel.

Traek laseringen (2) frem.

Drej den, indtil dybdestoppets sekskantstift gariindgreb i maskinens
indvendige sekskant. Tryk dybdestoppet fast pa maskinspindlen. Slip
ldseringen.

Afmontering

Treek l&seringen (2) frem, og tag dybdestoppet af spindlen.

Udskiftning af vaerktgj

Tag muffe A eller B af dybdestoppet. Seet den passende bit eller topa-
dapter i den magnetiske holder (3). Saet muffe A eller B pa igen.

Dybdeindstilling
Indstil den gnskede skruedybde
ved at dreje pd huset (4) - se 12|

symbolet pa fatningen. For hvert ( ) ( )

trin eendres skruedybden med
0.1 mm. Doce=—>

Udskruning af skruer

Hvis en skrue skal skrues ud igen, tages muffe A eller B af. Indstil
derefter skruemaskinens omdrejningsretning til venstrelgb, og skru
skruen ud.

Hloubkovy doraz umoznuje zasroubovat Sroub s definovanou hloubkou
zadroubovani. MlZete nastavit vzdalenost, o niz ma hlava $roubu pre-
¢nivat nad povrchem obrobku nebo naopak byt v obrobku zapusténa.
Montaz

Hloubkovy doraz nasadte na vieteno Sroubovaku (1).

Odjistovaci krouzek (2) vytahnéte dopredu.

Otacejte dorazem tak dlouho, dokud stopka dorazu nezaskoci do
upinani vietena. Hloubkovy doraz zatlacte az na doraz na vireteno a
uvolnéte odjistovaci krouzek.

Demontaz

Odjistovaci krouzek (2] vytahnéte dopredu a doraz stahnéte z vietena.
Vyména nastroje

Sejméte kryt A nebo B hloubkového dorazu. Nasadte prislusny bit

nebo adapter pro hlavici do magnetického drzaku (3). Znovu nasadte
kryt A nebo B.

Nastaveni hloubky
Otacenim objimky (4) nastavte
pozadovanou hloubku zasrou- 12|

bovani - viz symbol na objimce. [ ) [ )

Kazdé zapadnuti zméni hloubku

zasroubovani o 0,1 mm. <>: ::>
Vysroubovani Sroubd
Chcete-li néjaky Sroub opét vySroubovat, sejméte pouzdro A nebo

B. Pak prepnéte smysl otaceni Sroubovéku na levy chod a Sroub vy-
Sroubujte.

Hibkovy doraz DC UNI FF €

Hibkovy doraz umoZfiuje zaskrutkovat skrutku do definovanej hibky.
MoézZete nastavit vzdialenost, v ktorej sa ma nachadzat hlava skrutky
nad obrobkom alebo do akej sa ma skutka zapustit do obrobku.
Montaz

Na vreteno skrutkovaéa (1) nasadte hibkovy doraz.

Poistny kruzok (2) potiahnite dopredu.

Otocte ho tak, aby Sesthranny kolik dorazu zaskodil do uchytenia s
vnutornym Sesthranom na naradi. Doraz pritlacte na vreteno naradia.
Uvolnite poistny krizok.

Demontaz

Poistny kriZok (2] potiahnite dopredu a potom z vretena stiahnite
hlbkovy doraz.

Vymena nastroja

Odoberte puzdro A alebo B hibkového dorazu. Do magnetického dr-
Ziaka (3) nasadte pozadovany bit alebo adaptér. Puzdro A alebo B
nasadte spat.

Nastavenie hibky
Otécanim puzdra (4] nastavte po-
zadovanu hlbku zaskrutkovania 12 [

- pozri symbol na objimke. Kazdé ( ) ( )

zaskocCenie zmeni hlbku zaskrut-

kovania 0 0,1 mm. <>: ::>
Vyskrutkovanie skrutiek
Ak chcete vyskrutkovat skrutku, musite odobrat puzdro A alebo B.

Potom nastavte smer otacania skrutkovaca dolava a vyskrutkujte
skrutku.

Batente de profundidade DC UNI FF D)

O batente de profundidade permite aparafusar um parafuso com uma
profundidade definida. Pode ajustar a distancia a qual a cabeca do
parafuso deverd ficar em relacao a peca a trabalhar a profundidade
a que deverd penetrar na peca a trabalhar.

Montagem

Coloque o batente de profundidade sobre o fuso da aparafusadora (1).
Puxe o anel de desbloqueio (2] para a frente.

Rode-o até o pino sextavado do batente engatar no alojamento sex-
tavado interior da ferramenta. Pressione o batente contra o fuso da
ferramenta. Solte o anel de desbloqueio.

Desmontagem

Puxe o anel de desbloqueio (2] para a frente e retire, entao, o batente
de profundidade do fuso.

Troca da ferramenta

Retire o casquilho A ou B do batente de profundidade. Insira o res-
pectivo bit ou adaptador para chaves de caixa no suporte magnético
(3. Volte a aplicar o casquilho A ou B.

Ajuste da profundidade
Ajuste a profundidade de apara-
fusamento pretendida rodando ( ) ( 12| )

a carcaca (4) - ver simbolo no

suporte. Cada engate modifica a
profundidade de aparafusamento <;: ::>

em 0,1 mm.

Desaparafusar os parafusos

Se pretender desaparafusar de novo um parafuso, é necessario retirar
o casquilho A ou B. Depois, ajuste o sentido de rotacdo da aparafusa-
dora para rotacdo a esquerda e solte o parafuso.

Ogranicznik gtebokosci DC UNI FF

Ogranicznik gtebokosci umozliwia wkrecanie Srub na okreslona
gteboko$¢. Moga Panstwo ustawi¢ odlegtosé, w jakiej teb Sruby ma
znajdowac sie ponad obrabianym przedmiotem, lub gteboko$¢, na
jaka ma by¢ w niego wpuszczony.

Montaz

Natozy¢ ogranicznik gtebokosci na wrzeciono wkretarki (1).
Pociagnac pierscien odblokowujacy (2) w kierunku do przodu.

Obracac¢ go do momentu, az trzpien szesciokatny ogranicznika za-
skoczy w gniezdzie sze$ciokatnym maszyny. Wcisna¢ ogranicznik na
wrzeciono. Zwolni¢ pierécien odblokowujacy.

Demontaz

Pociagna¢ pierscien odryglowujacy (2) w kierunku do przodu i nastep-
nie zdjac ogranicznik gtebokosci z wrzeciona.

Wymiana narzedzi

Zdjac tuleje A lub B ogranicznika gtebokosci. W uchwycie magnetycz-
nym umiesci¢ odpowiedni bit lub adapter do nasadek z tbem szescio-
katnym (3). Ponownie zatozy¢ tuleje A lub B.

Nastawianie gtebokosci
Obracajac obudowa (4) ustawi¢
zadana gtebokoé¢ wkrecania - ( ) ( el )

patrz symbol na oprawie. Kazda

pozycja zapadkowa zmienia gte-

boko$¢ wkrecania 0 0,1 mm. <;: ::>
Wykrecanie srub
Jesli chca Panstwo ponownie wykreci¢ $rube, nalezy zdjac tuleje A

lub B. Nastepnie ustawi¢ kierunek obrotéw na lewoskretne i wykreci¢
Srube.

Dybdeanlegg DC UNI FF D

Dybdeanlegget gjgr det mulig & skru i en skrue med definert dybde.
Du kan stille inn hvor stor avstand det skal veere mellom skruehodet
og emnet, eller hvor langt skruen skal gé inn i emnet.

Montering

Sett dybdeanlegget pa spindelen p& skrumaskinen (1).

Trekk laseringen (2) forover.

Drei s langt at sekskantbitsen pa anlegget gar i inngrep i den inn-
vendige sekskantholderen i maskinen. Trykk anlegget pa maskin-
spindelen. Slipp l&seringen.

Demontering

Trekk l&seringen (2) forover og ta dybdeanlegget av spindelen.

Verktgybytte

Ta av hylse A eller B pa dybdeanlegget. Sett pa tilsvarende bits eller
toppnegkkelen i den magnetiske holderen (3). Sett pa hylse A eller
B igjen.

Innstilling av dybde

Still inn gnsket innskruingsdyb-
de ved & dreie pd huset (4) - se ( ] ( 1151 ]
symbolet pa fatningen. P& hvert

innstillingstrinn endres dybden
med 0,1 ram D>
Fjerning av skruen

Hvis skruen skal skrus utigjen, ma hylse A eller B tas av. Still deretter
skrumaskinen pé venstregang og skru ut skruen.




