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TORQUE SETTING

Nm (in.-Ibs.)
12 6.2-7.3(55-65
40 1.8-2.3(16 - 20
44 6.8-8.1(60-72)
46 4.0-54 (36-48)
59 3.4-39(30-35

Original Instructions



ITEM P/IN DESCRIPTION QTY

1 MPA0040 |EXTERNAL RETAINING RING 1

2 MPA0021 |BEARING 1

3 MPB0017 |REAR ENDPLATE 1

4 MPA0005 |CYLINDER ASSEMBLY 1

5 MPA0042 |O-RING 1

6 MPB0005 |MACHINED ROTOR 1

7 MPA0010 |VANE 5

8 MPA0041 |KEY 1

9 MPB0016 |FRONT ENDPLATE 1

10 MPA0019 |BEARING 1

1" MPA0045 |O-RING 1

12 MPA0001 |LOCK RING 1

13 MPB0084 |3 x 3/32 in ORBIT L.W. ROS AirSHIELD SHAFT BALANCER 1

14 MPA0122 |FILTER 1

15 MPA0121 |CHECK VALVE 1

16 MPA0120 |RETAINER 1

17 MPA0107 |RETAINING RING 1

18 MPA0162 |BEARING 1

19 MPA0196 |SPACER 1

20 MPAO0161 |BEARING 1

21 MPA0108 |SHIM 1

22 MPA0126 |BELLEVILLE WASHER 1

23 MPA0177 |RETAINING RING 1

24 MPB0083 |SPINDLE 1

25 MPA1698 |LEVER FOR 12000 rpm, 2.5 mm (3/32 in.) ORBIT MACHINES 1
MPA1699 |LEVER FOR 12000 rpm, 5.0 mm (3/16 in.) ORBIT MACHINES 1

26 MPA0031 |LEVER SPRING PIN 1
MPA0288 |GRIP 2 1/2 in. OPTIONAL

27 MPA0289 |GRIP 2 3/4in OPTIONAL
MPA0290 |GRIP 3in. 1

28 MPA0015 |VALVE SLEEVE 1

29 MPA0227 |HOUSING 1

30 MPA0008 |VALVE STEM ASSEMBLY 1

31 MPA0043 |O-RING 1

32 MPB0014 |SPEED CONTROL 1

33 MPA0039 |INTERNAL RETAINING RING 1

34 MPCO0046 |3 in. ROS NON-VAC SHROUD 1

35 MPCO0047 |3 in. LW SuperVAC SKIRT 1
MPC0243 |3 in. LW SuperVAC SKIRT(For 5.0mm Orbit Machine) 1

36 MPA0146 |17 mm WRENCH 1

37 NA SEE LITERATURE FOR PADS (type/size determined by model) 1

38 MPA0062 |INTERNAL MUFFLER 1

39 MPA0068 |MUFFLER INSERT 1

40 MPA0166 |MUFFLER HOUSING 1

41 MPA0009 |VALVE SEAT 1

42 MPA0007 |VALVE 1

43 MPA0014 |VALVE SPRING 1

44 MPA0013 |INLET BUSHING 1

45 MPA0044 |O-RING 2

46 MPA0006 |[SGV RETAINER 1

47 MPA0410 |ASSEMBLY FOR 1 in./28 mm HOSE SuperVAC SGV SWIVEL EXHAUST FITTING OPTIONAL

48 MPAQ0778 |1in./28 mm HOSE SEAL OPTIONAL

49 MPA0409 |ASSEMBLY FOR 3/4 in./19 mm HOSE SuperVAC SGV SWIVEL EXHAUST FITTING 1

50 MPA0854 |3/4in./19 mm HOSE SEAL 1

51 MPA0931 [1in./28 mm HOSE SEAL TAG OPTIONAL
MPA0856 |3/4 in./19 mm HOSE SEAL TAG 1

52 MPA0300 |@ 3/4 in. VAC HOSE TO @ 3/4 in. x 1in./28 mm ADAPTER COUPLING AND AIRLINE ASSM OPTIONAL
MPA0392 |AIRLINE WITH @ 1 in. VAC HOSE TO @ 1in./28 mm x 1 1/2 in. FRICTION FIT ADAPTER ASSEMBLY

53 MPA0411 |@ 3/4 in. VAC HOSE TO DOUBLE BAG FITTING AND AIRLINE ASSY 1
MPA0412 |@ 1in. VAC HOSE TO DOUBLE BAG FITTING AND AIRLINE ASSY OPTIONAL

54 MPCO0108 |SuperVAC SGV SKIRT/SHROUD ADAPTER 1

55 MPA0205 |ROS SuperVAC CV 3/4 in. SWIVEL EXHAUST ASSEMBLY OPTIONAL

56 MPA0099 |ROS SuperVAC™ CV 1 in./28 mm SWIVEL EXHAUST ASSEMBLY 1

57 MPA0048 |NUT 1

58 MPA0047 |WASHER 1

59 MPA0769 |SCREW 1

60 MPA0658 |VACUUM BAG 1

61 MPA0465 |10 PACK OF VACUUM BAG INSERTS 1

62 MPA2541 |FRONT BEARING DUST SHIELD 1

63 MPA2543 |SPINDLE BEARING DUST SHIELD 1

64 MPB0309 |3 x 3/16 in ORBIT L.W. ROS AirSHIELD SHAFT BALANCER 1

65 MPA0090 |RETAINING RING 1

66 MPA0938 |DOUBLE ROW ANGULAR CONTACT BEARING 1

67 MPA0016 |SPACER 1

68 MPA2542 |SPINDLE BEARING DUST SHIELD 1

69 MPA0017 |BELLEVILLE WASHER 1

70 MPA0018 |RETAINING RING 1

7 MPB0312 |SPINDLE 1




Sander Spare Parts Kits

5

A MPA0797 12,000 rpm Muffler Kit B1 MPA2304 LW ROS Spindle Bearing Kit C MPA0798 Air Inlet Kit
Code: 8993017311 Code: 8994022811 Code: 8993018811

B2 MPA0807 LW ROS Spindle Bearing Kit
Code: 8993019611

D mPA0988 CV Swivel Fitting Kit E MPA0994 Cylinder & O-ring Kit F MPA0993 Lock Ring & O-ring Kit G MPA0799 Endplate Bearing Kit
Code: 8993006611 Code: 8993009211 Code: 8993007911 Code: 8993019811

:

H MPA0800 Speed Valve Kit | MPA0801 Rotor, Vanes  J MPA2154 Shaft Balancer Kit 2.5mm orbit K MPA0984 Lever Kit 2.5 mm orbit

Code: 8993019011 & Key Kit Code: 8993014311 Code: 8993010911
Code: 8993017711 MPA2892 Shaft Balancer Kit 5.0mm orbit MPAQ983 Lever Kit 5.0 mm orbit
Code: 8993014321 Code: 8993010811
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Mirka 12 000 o6/MuH

77 mm (3 nHya.) JIEKA
EKCLEHTPUKOBU LWITND®OBBY-

HUA MALLWHA

ﬂeknapaum 3a CbOTBETCTBME
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, ®uHnaHans

[feknapvpame Ha cBOsi COGCTBEHA OTFOBOPHOCT, Ye NPOAYKTUTE
eKCLIEHTPUKOBA LNMoBbYHA MaLmnHa 77 mm (3 nHya.) 12 000 o06/muH (BwkTe Tabnuuata ,KoHdurypaums/cneundukanmm Ha npo-
[yKTa“ 3a KOHKPETHWS MOAEN), 3a KOUTO Ce OTHACs Taau AeKnapauusi, CbOTBETCTBAT Ha CreiHUTe CTaHAapPTV UNW APYr HOPMATUBHU

pokymeHTV EN ISO 15744:2008. Mpunarat ce pa3snopenbute Ha Aupektusa 89/392/EVO, namexena ¢ Aupektusu 91/368/EU0, 93/44/
EWVO 1 93/68/EMO u koHconuampaHe Ha Aupektva 2006/42/EO
2

Jeppo 21.08.2014 MIRKRA —

MsacTo 1 fata Ha usgasaHe Komnanus [MedaH Cbobepr, M3NbnHUTENEH BULENPE3NOEHT
WHcTpyKuum 3a onepatopa BaxHo
Bkntousa — Monisi, npoyeteTe u cnasaiite, MNpaeunHa patota BHuMaTenHo npoyeTeTe Teamn
C UHCTpyMeHTa, PaboTHu cTaHumuu, MNyckaHe Ha MHCTpYMeHTa WHCTPYKLMW, NPEA Aa UHCTAM-
B eKcrinoarauusi, VIHCTpyKuun 3a ekcrnnoarauusi, Tabnuum ¢ '
KoHcburypauusita/cneumdmkaumumte Ha npogykra, CTpannua pare, paGotute, oGenyxeare unu
¢ yacTu, Cneuudukauns Ha Yactute, KOMNNekTy pesepsHm PEMOHTMPATe TO3U UHCTPYMEHT.
YacTy 3a WNNOBBLYHM MaLIMHK, PBbKOBOACTBO 3a OTKPMBaHe Ha 3anasete Te3n MHCTPYKLMN Ha
Heu3npaBHOCTU CUTYPHO 1 NECHO AOCTBIHO MSICTO.
MpousBoauTen/gocrTaBYmnK HeoGxoaumu nuyHM npeanasHu cpeacTsa
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, DuHnaHans 3awmtHy ounna [unxaTtenHu mackn
Ten.: +358 20 760 2111
dakc: +358 20 760 2290 3aLmUTHN pbKaBULM AHTUDOHM
MpenopbunTenHa NMHUA 3a MpenopbyMTenHa Makcu- HansraHe Ha Bb3ayxa
nogaBaHe Ha Bb3ayX ManHa
MwuHumaneH pasmep ObIDKMHA HA MapKyya MakcumanHo paboTtHo HansraHe 6,2 bar 90 psig
10 mm 3/8in 8 MeTpa 25 thyTa MpenopbunTeneH MUHUMYM Hama Hsama

OpI/IFI/IHaI'IHI/I NHCTPYKUUU



Mons, npoyeTeTe n cnassanTe

1) O6LwM npomuLLNeHn Hapeabu 3a 3apase v 6e3onacHoCT Ha paboT-
HOTO MsicTo, YacT 1910, OSHA 2206, HanuyHum oT: Superintendent
of Documents; Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Kopekc 3a 6e30macHOCT 3a NPEHOCUMU NMHEBMATUYHN MHCTPYMEH-
™, ANSI B186.1, koiiTo Moxe Aa ce nonyyu ot: American National
Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York
10018

3) ObpxaBHW 1 MECTHW Hapeaow.

[MpaBunHa pabota ¢ MHCTpyMeEHTa

Tasu malmHa 3a wnvdoBaHe e npeaHa3HaveHa 3a LWwnudgosaHe Ha
BCSIKaKB/ BWOOBE Matepuanu, T.e. Mmetanu, AbpBOo, KaMbkK, NfacT-
maca v Apyrv, ¢ nomollTa Ha abpasusy, npeaHasHaueHn 3a LenTa.
He nanonssainTe Tasu WnMdoBbYHa MaLLMHa 3a Lenu, pasnuyHu
OT nocoyeHuTe, 6e3 Aa ce KOHCYNTUpaTe C NPOU3BOAUTENS UNU C
YNbJTHOMOLLEHUS AOCTaBYMK. He usnonssairte NOANOXKN, YUATO
paboTHa ckopocT e no-Hucka ot 12 000 06/MuH Npn cBo6oaeH xoa.

PaboTtHu ctaHLmn

VIHCTPYMEHTBT e npefHasHayeH 3a ynorpeba kato pbyeH MHCTPYMEHT.
MpenopbunTENHO € MHCTPYMEHTBT [a Ce U3Mon3Ba BUHArM 4okaTo
onepaTtopbT e 3acTaHan Ha Tebpz nog. ToBa MOXe Aa CTaBa BbB BCS-
Ka nosuums, Ho npeaw Besika ynotpeba onepatopbT Tpsibsa Aa 3aeme
crabunHa nosa, Ja XBaHe 3paBo UHCTPYMEHTA, Aa e CTbNun cTa-
6unHo Ha noga 1 TpsbBa Aa e HasicHo, Ye MalumHaTa 3a WnndosaHe
MOXe [a pearupa Ha BbpTsLLWs MOMeHT. BuxTe pasaen ,MHCTpyKuum
3a ekcnnoaraums’”.

[lyckaHe Ha MHCTpYMeHTa B ekcrnnoataumsi

W3nonasBaiiTe Bb3Ayxonoaasallia cCUCTEMa C YUCT, OMacneH Bb3aayX,
KOSITO MOXe [1a OCUTypU KOHTPOIIMPAHO HarnsiraHe Ha Bb3ayXa KbM
MHCTpymeHTa 6,2 bar (90 psig), koraTo MHCTPYMEHTBT paboTn npu
HamMbIIHO HaTUCHAT NocT. MpenopbUMTENHO e fa uanonaeare onobpeHa
NUHUA 3a nogasaHe Ha Bbagyx 10 mm (3/8 nHua.) X MakcumanHa gbn-
XuHa 8 m (25 ft). MpenopbYMTENHO € UHCTPYMEHTBLT Aa Ce CBbPXE KbM
Bb3ayxornofaeallata cuctema, KakTto e nokasaHo Ha durypa 1.

He cBbp3BaiiTe MHCTPyMeHTa KbM c1CTEMaTa 3a NofaBaHe Ha BbalyX,
6e3 Aa MOHTMpaTe NECHOAOCTLIEH U NECEH 3a 3aelicTBaHe BbaayLleH
cnupateneH knanax. MoaaBaHusT Bb3ayx Tpsiba Aa Gbae omacneH.
CUMHO NpenopbYNTENHO € Aa Ce 13NON3Ba Bb3aayLleH punTbp, peryna-
Top n cmassaly moayn (FRL), kakTo e nokasaHo Ha durypa 1, Tbit kato
Te LLe OCUTYpST NOAABAHETO Ha YUCT, OMAceH Bb3ayx C NOAXOASLIO
HansiraHe KbM MHCTpymMeHTa. Mogpo6HOCTM OTHOCHO ToBa oGopyaBaHe
MOXETe Aa Nony4ynTe OT BalLKs JOCTaBYMK. AKO He Ce W3rnon3ea noaob-
Ho 0BopyaBaHe, MHCTPYMEHTBLT TpsibBa Aa ce CMa3Ba pbyHO.

Ba na cMaxeTe MHCTPYMEHTa PbYHO, pa3eanHeTe NUHUATa 3a nojaBaHe
Ha Bb3ayX 1 noctaseTe 2 A0 3 Kanku NoAXoAsLLO Macio 3a CMa3BaHe
Ha NHeBMaTn4Hu asuratenu ot Tuna Ha Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO
525 nnu Shell TORCULA® 32 B kpasi Ha Mapky4a (Ha Bxofa) Ha Maluu-
HaTa. CBbpXETe OTHOBO MHCTPYMEHTa KbM Bb3ayxonogasalla cuctema
1 TO BKIIOYETE Ha HUCKM 0BOpOTY 3a HSKOMKO CEeKyHAW, 3a ja MOXe
Bb3YXbT Aa pas3Hece MacnoTo. AKO MHCTPYMEHTBT Ce M3MoN3Ba YecTo,
T0 CMasBaiTe eXeAHEBHO UM F0 CMa3BaiTe, Korato MHCTPYMEHTBT
3anoyHe Aa HamansBa ckopocTTa cu UK Aa rybu MOLLHOCT.
MpenopbUNTENHO € HanAraHeTo Ha Bb3ayXa, NofaBaH KbM NHCTPYMEH-
Ta, Aa e 6,2 bar (90 psig), koraTo MHCTPYMEHTBT paboTn. MHCTPYMEHTBLT
MOXe f1a paboTu NPy MO-HUCKW HaNAraHNs, HO HAKOTa Mpu Mo-BUCOKU OT
6,2 bar (90 psig).

|/|HCprKLI,VIVI 3a eKcrnjioarauua

1) TpoyeTeTte BCUYKM MHCTPYKLIMW, NPEAV Aa U3nonasaTe TO3n MHCTPYMEHT. Benyku onepatopu Tpsbea Aa ca HanbiHO obyyeHn
3a ynotpebata My 1 Aa ca 3anos3HaTtu ¢ Te3n npaeuna 3a 6esonacHocT. CepBU3HOTO 06CNyKBaHE U PEMOHTLT TpsibBa Aa ce

M3BbPLUBAT OT 0Oy4YeH nepcoHan.

2) VYBepeTe ce, Ye MHCTPYMEHTBT € pa3eMHEH OT Bbafdyxonoaasalla cuctema. Msbepete noaxoasiy abpasus 1 ro MOHTMpanTe
Ha nognoxkara. bbaere BHUMaTenHu 1 LeHTpupaiite abpasvsa Bbpxy noanoxkara.

3) BwuHaru Hocete HeOOGXOAUMUTE NIMYHU NPEeAnasHU CPEeACTBa, KOraTo U3non3sBaTe MHCTPYMEHTa.

4) Korato wnudosate, BUHAr1 nocTaBsinTe MHCTPyMeHTa BbpXy paboTHaTa NoBbPXHOCT 1 Cref ToBa CTapTUpanTe MHCTPYMEH-
Ta. BuHaru otgensinte nHCTpymeHTa ot paboTHaTa NOBbPXHOCT, Npeau Aa ro cnpete. Tosa Le NpeaoTspatn usabnbasaHe

Ha paboTHaTa NoBbPXHOCT Nopaau NpekaneHo Bucokara
CKOpOCT Ha abpasvBsa.

5) BuHaru paseguHsiBanTe Bb3ayxonoAasalla cuctema
OT MaluvHaTa 3a wnudosaHe, Npean ga nocraesaTe,
HacTpouBaTe unun AeMoHTupaTe abpasnsa Unu NOANoXK-
Kara.

6) BuhHaru cTbneanTe ctabunHo n/vnu 3aemainTte ctabunHa
nosa v 6baeTe NOATOTBEHM 3a peakuusiTa Ha BbPTALLMS
MOMEHT, pa3BMBaH OT MalunHaTa 3a LLIJ'IVIQ)OEaHe.

7) W3nonasaiTte caMo NOAXOASALLM PE3EPBHN YacTy.

8) BuHaru ce yBepsiBaiiTe, Ye MaTepuanbT, KOWTO Le
wnundosate, e 30paBo 3akperneH 3a NpeJoTepaTsaBaHe Ha
HEroBOTO ABMXEHNE.

9) TpoBepsiBaiiTe peAoBHO Mapkyya 1 UTUHIUTE 3a U3HOC-
BaHe. He HoceTe NHCTpyMEeHTa 3a Mapkyya My; BUHarn
BHUMAaBaliTe v n3bsirBaiiTe Aa ctapTvpare UHCTPYMeHTa,
[10KaTo ro NPeHacsTe CbC CBLP3aHO MoJjaBaHe Ha Bb3-
ayx.

10) MpaxbT MoXe Aa e cunHo 3ananum. Topbata Ha
npaxocMykaykaTa 3a cbbupaHe Ha npax TpsibBa ga ce
no4YncTBa NN NOAMEHS eXeQHEeBHO. MouuncreaHeTo nnun
cMsiHaTa Ha Topbarta CblUO Taka rapaHTupa onTumarHa
NpOu3BOANTENTHOCT.

11) He npeBuvwaeaiiTe MakcMManHoTO NPenopbYBaHoO Ha-
nsiraHe Ha Bb3ayxa. Vi3nonasaiiTe npeanasHu cpeacTea
CbIMacHo NpenopbKUTE.

Ko CheanHuTens npn
Wk 6130 A0 UHCTPYMeHTa

HaknoHewa 3aT8opeHa Tpb60NpoBoAHa

CUCTeMa 110 MIOCOKa Ha Bb3AYLLHUA MIOTOK
Mpotika 32
usTouBaHe

/ Coepnuen knanan

Kbm cTaHuyaTa
Ha VHCTPyMeHTa

dunTbp

Coepuuen Perynatop
Knana

Masunen moayn
Chepuien r Bu3ywen notok
Knana
Kpan 3a

Vscywmren
32 8b3nyX

Mapkyu
32 BB3AYX

Buanywen
Komnpecop 1 pesepsoap

12) VIHCTPYMEHTBT He e enekTpuyeckun nsonvpaH. He nsnonseaite Ha MecTa, KbETO CbLIECTBYBa OMACHOCT OT OCbLUECTBABaHE
Ha KOHTaKT C 4acTu nop HanpexeHue, rasoBn TpbOoU, BoAHN TpbOM 1 T.H. [poBepeTe paboTHaTa 30Ha Npeaun 3anoysaHe Ha

paborta.

13) MpepoTtepaTsBaiiTe 3axBallaHETo Ha Apexu, BPBb3KK, KOoca, NapLany 3a NoYMcTBaHe 1 Ap. OT ABMXKEeLLUTe Ce YacTu Ha
VHCTpyMeHTa. B cnyyaii Ha 3axBallaHe € Bb3MOXHO TSNoTo Aa 6bae usterneHo kbM paboTHaTa NOBbPXHOCT U ABMXELLUTe

Ce 4YacTu Ha malrHaTa, KOeTo MoXe [a € MHOro ornacHo.

14) Masete pbLETE CM OT BbPTSLLATA CE MOASIOXKKA MO Bpeme Ha pabora.

15) AkO MHCTPYMEHTBLT Ce NOBpeAW, BeaHara npekparete pabortaTa ¢ HEro u ro npeaanTe 3a CepBu3HO 06CnyKBaHE U PEMOHT.
16) He ponyckaiite paboTa Ha MHCTPyMeHTa Ha npaseH xof, 6e3 Aa npeanpuemeTe npeanasHu MEpPKU 3a 3alumTa Ha nuuarta unm
npeamMeTuTe B Cryyai Ha M3xBbpyaHe Ha abpasuea unu nognoxkara.



KoHdpurypaumsi/cneuncmkaumm Ha npogykta: EkcueHTpukoBa WwnudosbyHa MalmHa, 12 000 06/mMuH

HetHo MouwHocT| Pa3sxon |, . .
Pasmep Ha Bucounna LLlymoBu | *Hueo Ha | *HecurypHocT
BakyymeH | Homep Ha | Termo Ha AbmkuHa BbB Ha Bb3ayXx
OpbuTa | nognoxkarta mm N HVWBa | BUGpauun K
m (nhua) ™n Mofena | mpogykta (nhuia) m (MH4a) | BaTOBE I/min dBA mis? mis?
kg (cpyHra) (k.c.) (scfm)
Bes Bakyym |ROS325NV | 0,51 (1,12) 787 124,3 (4,90) 209 481 (17) 76,5 3,04 0,80
yy! ) . (3,10) 3 (4, (0,28) i i i
Bakyym ot
2,5mm LeHTpanHa 78,7 209
(3132 (37(714:1;11 ) | ey ROS325CV 0,57 (1,26) 3.10) 186,2 (7,30) 0.28) 481 (17) | 745 3,20 0,81
(nHya,) ! cuctema
BrpageHa 787 209
cucTema 3a |ROS325DB | 0,59 (1,30) ' 190,1 (7,50) 481 (17) | 845 2,66 0,76
(3,10) (0,28)
BaKyym
Bes Bakyym | ROS350NV | 0,60 (1,33) 850 124,3 (4,90) 209 481 (17) 74,0 2,70 1,40
yy! ) , (3,35) 3 (4, (0,28) 3 g E
Bakyym ot
5,0 mm LeHTpanHa 85,0 209
316 (37(714:1;11 ) | ey ROS350CV | 0,66 (1,47) (3.35) 186,2 (7,30) 0.28) 481 (17) | 76,0 2,30 1,20
(nHya,) ! cuctema
Brpanena 85,0 209
cuctema 3a |ROS350DB | 0,68 (1,51) : 190,1 (7,50) 481 (17) | 88,0 2,80 1,40
(3,35) (0,28)
BaKyym
ManuTBaHeTO Ha LyM e n3BbpLLeHo B cboTBeTcTBIE ¢ EN ISO 15744:2008 — PBbUHO AbpKaHW HeenekTpudeckn mawwmnHu — Kog 3a usmepeaHeTo
Ha wyma — ViHxeHepeH metog (knac Ha TouHocT 2) u EN ISO 11203:2009 emuTMpaH akyCTUyeH Wym OT Malumiu u obopyasaHe — OnpeaensHe Ha
eMVCUITE Ha HWBATa Ha 3BYKOBO HansraHe Ha paboTHa CTaHLua 1 Apyrv No3nLMm ONpeaeneHi oT HUBOTO Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT.
M3nuTBaHeTo Ha BUGpaLM e n3BbpLUEHO B cboTeeTcTBMe ¢ EN ISO 28927-3, NpeHOCMM PbYHM MaLLKMHN — METO/, 3@ U3NUTBAHE 3a OLIEHsIBaHE Ha
n3nbyeHuTe BUGpauum — Yact 3: Monvpalln MalMHU U POTALIMOHHW, KPBIOBU U eKCLIEHTPUKOBU LUNMGOBBYHU MALLMHW.

CneumdukaummTte ca NpeameT Ha npomsiHa 6e3 NpeaBapuTENHO YBEAOMIIEHVE.

*CToWHOCTUTe, MOCoYeHU B Tabnuuara, ca ot nabopaTtopHu N3NUTBAHKSI B CbOTBETCTBUE C MOCOYEHUTE HOPMATUBHU JOKYMEHTU
W CTaHAapTU 1 He ca AOCTaTbYHM 3a oLeHka Ha pucka. CTOMHOCTUTE, U3MEepPeHU Ha KOHKPETHOTO paboTHO MsiCTo, MoraT Aa ca
M0-BUCOKM OT nocoyeHnTe. CTOMHOCTUTE Ha pearnHoTO U3naraHe 1 HUBOTO Ha pycka Unu BpegHOCTTa, U3NUTaHU OT AaZleHu uue,
ca yHUKamnHu BbB BCsKa CUTyaLMst U 3aBUCAT OT OKONHaTa cpefia, UHAVBUAYanHWst HauuMH Ha paboTa, KOHKPETHUst o6paboTBaH
marepuan, KOHCTpyKUmMsiTa Ha paboTHaTa CTaHumsl, KakTo 1 OT BPEMETO Ha uanaraHe 1 hU3M4ecKkoTo CbCTOsHUE Ha NoTpebuTensi.
KWH Mirka, Ltd. He moxe aa 6bae nogBeaeHa noa OTTOBOPHOCT 3a NocneanuMTe OT U3MNON3BaAHETO Ha MOCOYEHUTE CTOMHOCTU
BMECTO peariHuTe CTONHOCTM Ha uanaraHe 3a BCsika OTAenHa OLieHKa Ha pucka.

[ombnHuTenHa nHopMaLms 3a 3apaBeTo 1 6e3onacHOCTTa Ha paboTHOTO MSACTO MOXeTe Aa BUAUTE Ha criefgHuTe yeb cTpaHuum:
https://osha.europa.eu/en (3a EBpona)
http://www.osha.gov (3a CALL)



0CTBO 3a OTKpMBaHe Ha HeEU3NpPaBHOC

CumnTtom

BeposiTHa npuinHa

Pelwenne

MoHWwKeHa MOLLHOCT U/unu
HYCKa CKOPOCT Ha cBoboaeH
xon

H €00CTaTb4yHO HansdraHe Ha Bb3gyxa

MpoBepeTe HansiraHeTo Ha Bb3[yXONpPOBOAA Ha BXoAa
Ha MallMHaTa 3a LWnMdoBaHe, korato MHCTPYMEHTBT
pabotu Ha cBoboaeH xoa. To Tpsibea fa 6bae 6,2 bar
(90 psig / 620 kPa).

3anyLweH(v) sarnywuTen(u)

BwxTte pasgena ,Pa3srnobsisaHe Ha kopnyca” 3a
AeMoHTaxa Ha 3arnylumTtens. Moxe Aa ce Hanpasu
HacpeLLHO NPOMUBaHE Ha 3arnyLnTens nos. 38

C NoAXopAsLL, NoYMCTBALL, pa3TBop, AokaTo GbaaTt
OTCTpaHeHN BCUYKU 3aMbPCSIBAHUA U 3anyLUBaHUS.
AKO 3arnyLnTensiT He Moxe Aa GbAe nouncTeH
nobpe, cmeHeTe ro. CmeHeTe no3. 39, BNoxka Ha
3arnywwutens (Buwxre pasgena ,MoHTax Ha kopryca” ).

3anyLeH BXOAEH MPEXeCT purTbp

MouncTeTe BXOAHWS MPEXeCT (PUNTbP C YMCT,
noAxXoAsLL NOYMCTBALL PA3TBOP. AKO MPeXecTUaT
DUNTBLP HE MOXe Aa Ce NOYUCTU, CMEHETE IO C HOB.

EnHa vnu noeeye n3Hocern unu CYyneHu
nonaTku

MoHTupaiiTe KOMMIIEKT HOBW NTONATKK (3a NpaBuiHa
paboTa TpsibBa la ce CMeHST BCUYKM NonaTku).
HamaxeTe BCUUKM NONaTKW C KAYECTBEHO MAacso 3a
NHEBMAaTUYHN UHCTPYMEHTU. BikTe ,Pasrnobsisare Ha
nsuratens” u ,CrnobsasaHe Ha apurartens”.

BbTpelueH Tey Ha Bb3ayX B kopnyca Ha
[BuraTerns, KOUTo ce xapakTepuaupa ¢
NO-BMUCOKO OT HOPMarIHOTO NoTpebreHne
Ha Bb3AyX 1 060POTH, MO-HUCKM OT
HopMarnHuTe.

MpoBepeTe 3a NPaBUITHOTO NOApaBHsIBaHe Ha
[ABUraTens v 3axsallaHe Ha hUKCUpaLLmMst MPbCTEH.
MpoBepeTe 3a noBpefeH O-NpbLCTEH M B KaHana Ha
duKkcmpalms NnpbCTeH. [leMoHTUpaiTe 1 MOHTUpanTe
OTHOBO Mofyna Ha asuratens. Bikre ,Pasrnobssaqe
Ha geuratens” n ,CrnobsBaHe Ha asuratens’”.

M3Hocenn yactu Ha Aasuratensa

M3BbplueTe OCHOBEH PEMOHT Ha ABuraTensi. CBbpxete
ce C oTopuanpaH cepBu3eH LeHTbp Mirka.

W3Hocenn unmn CYyneHu narepu Ha ocTa

CMeHeTe U3HOCEHUTE Unn CcYyyneHuTe narepu. BuxTe
,PasrnobseaHe Ha 6anaHcbopa Ha Bana u octa”,
,CrnobsiaHe Ha narepute Ha octa, AirSHIELD™ un
GanaHcbopa Ha Bana”.

Teu Ha Bb3AyX Npe3
perynartopa Ha o6opotute u/
unu cTebnoTo Ha knanaxa.

3ambpceHa, cuyneHa unu orbHata
Npy>XWUHa Ha Knanaxa, Knanad unuv nerno
Ha KnanaHa.

Pasrno6ete, NnpoBepeTe 1 CMEHeTe N3HOCEHUTE
VK NoBpeaieHn YacTu. Bimkte cTbnkn 2 1 3 B
,Pa3rnobsisaHe Ha koprnyca” v CTbnkn 2 1 3 B
,CrnobsBaHe Ha kopnyca”.

Bubpauun/HepaBHoMepHa
pabota

HenpaswnHa nognoxka

M3nonasante camo NoanoXk1 ¢ npegHasHayeHnTe 3a
MalluHaTta pasmepu 1 terna.

[o6aBsiHe Ha MEXAMHHA MOASIOXKA UMK
Apyr matepuan

M3nonaganTte camo abpasnBHM U/Unu MEXOUHHN
NOANOXKY, MpeJHa3HaveHn 3a MaluvHata. He
3akpenBaiiTe KbM rMoAsioxkara Ha WnngosbYHaTa
MallVHa HULLO, KOETO He € creunanHo npegHasHavyeHo
3a u3ron3saHe ¢ NOAMOXKaTa 1 LWNNoBbYHATA
MallvHa.

Hel'lpaBMJ'IHO CMa3BaHe unu HaTpynsaHe
Ha BbHLUHW YacTuuu.

Pasrnobete wnungosbYHaTa MalLMHa U S noYncTeTe
B MoAxopsiL nouncTealy pastsop. Crnobete
wnudgoebYHaTa MawmHa. (Buxkre ,,PbkoBoacTBO 3a
cepBu3HO obcnyxBaHe”)

W3Hocenn nunmn CYyneHu 3afeH unu npeaeH
narep Ha gsuratens

CMeHeTe U3HOCeHWUTe Unu cyyneHuTe narepu. Buxre
,PasrnobsisaHe Ha asuratens” u ,CrnobsisaHe Ha
nsuratens”.

Mpu BakyyMHWUTE MaLLMHN € Bb3MOXHO
npekaneHo CUNHO 3acMyKBaHe npu
LNNEOBAHE Ha NMNOCKK NOBBLPXHOCTU,
KOETO Npean3BuKBa 3anensaHe Ha
noanoxkara keM obpaboTBaHaTta
NOBBLPXHOCT.

3a mawwuHn DB pobasete fgonbnHutenHa(u)
waiba(u1) kbM OCTa Ha NoAnoxkaTa, 3a Aa yBenuuute
MexaMHaTa Mexzay noanoxkara u Koxyxa. 3a MatluHn
CV Hamarnerte Bakyyma 4pes BakyymHaTa cuctema
n/unu nobasete fonbnHUTENHA(M) Waiiba(v) kbM
noanoxkara.
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LEHKE EXCENTRICKE BRUSKY
MIRKR e
12 000 ot/min

ProhlaSeni o shodé
Spole¢nost KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finsko
prohlasuje na vlastni odpovédnost, ze
excentrické brusky 12 000 ot/min 77mm (3 palce) (konkrétni model viz tabulka , Technické Udaje/konfigurace vyrobku*),
kterych se prohlaseni tyka, jsou ve shodé s nasledujicimi normami nebo jinymi normativnimi dokumenty EN ISO 15744:2008. Ustano-
veni 89/392/EHS a novelizovanych smérnic 91/368/EHS a 93/44/EHS 93/68/EHS a slucujici smérnice 2006/42/ES

Jeppo 21.08.2014 MIRKA — & >,
Misto a datum vydani Spolecnost Stefan Sjoberg, vykonny viceprezident
Navod k obsluze Dulezité
Obsahuje — Preététe si a dodrzujte pokyny, Spravné pouzivani | Tyto pokyny si prectéte pred
naradi, Pracoviste, Uvedeni naradi do provozu, Navod k instalaci, uvedenim do provozu a
obsluze, Tabulky technickych udaji/konfiguraci vyrobku, provadénim udrzby nebo oprav
Stranka dilt, Seznam dilt, Sady nahradnich dild, Pravodce tohoto narfadi. Pokyny uschovejte
odstrafiovanim zavad na bezpe¢ném a pfistupném
misté.

Vyrobce/dodavatel Vyzadované osobni ochranné prostredky
Spole¢nost KWH Mirka Ltd. L n

66850 Jeppo, Finsko Ochranné bryle Respiratory

Tel.: + 358 20 760 2111 ) X

Fax: +358 20 760 2290 Ochranné rukavice Ochrana sluchu

Doporucena svétlost Doporuc¢ena maximalni Tlak vzduchu
vzduchové hadice — minimalni délka hadice Maximalini pracovni tiak 6,2 baru 90 psig
10 mm 3/8 palce 8 metrdi 25 stop Doporuceny minimaini NA NA

Originalni navod k obsluze




ecCtéte si a dod

1) Bezpecnost a ochrana zdravi pfi praci, ¢ast 1910, OSHA 2206,
k dispozici: Superintendent of Documents; Government Printing
Office; Washington DC 20402

2) Bezpecnostni predpisy pro pneumatické naradi, ANSI B186.1,
k dispozici: American National Standards Institute, Inc.; 1430
Broadway; New York, New York 10018

3) Narodni a mistni pfedpisy

Spravné pouzivani naradi

Bruska je uréena pro brouseni vSech typu materialG (napf. kovd,
dfeva, kamene, plastu aj.) brusnymi kotouci uréenymi pro tyto
ucely. Bez predchozi konzultace s vyrobcem nebo autorizovanym
dodavatelem vyrobce brusku nepouzivejte k jinym nez specifiko-
vanym Ucelum. Nepouzivejte podlozky pro brusny kotoué¢, které
jsou uréeny pro otacky naprazdno nizsi nez 12 000 ot/min

Pracovisté

Naradi je uréeno pro ruéni pouzivani. Pfi praci s naradim je dopo-
ruceno stat na pevném povrchu. Naradi je funkéni v jakékoli po-
loze. Pred takovym pouzitim musi obsluha zaujmout bezpe¢nou
polohu, musi se pevné drzet nebo stat a vzit v ivahu, Ze naradi
muze vyvinout reakéni moment. Viz ¢ast ,Navod k obsluze”.

Uvedeni naradi do provoz

Pouzijte Cisty stlaceny vzduch s pfidavkem maziva a pracovnim
tlakem (méfeno u pfipojky naradi) 6,2 baru (90 psig) s naradim

v chodu a spousti zcela stisknutou. Doporu€ujeme pouzit schvale-
nou vzduchovou hadici o svétlosti 10 mm (3/8 palce) a maximalni
délce 8 m (25 stop). Doporuceny zpUlsob pfipojeni naradi je
uveden na obrazku 1.

Nepfipojujte naradi k rozvodu stlaéeného vzduchu bez snadno
dosazitelného a funkéniho uzaviraciho ventilu. Stlaéeny vzduch
by mél obsahovat mazivo. Drazné doporucujeme pouzivat vzdu-
chovy filtr, regulator a lubrikator (FRL), viz obr. 1, které naradi za-
jistuji dodavku ¢istého mazaného vzduchu pod spravnym tlakem.
Informace o tomto vybaveni ziskate u svého dodavatele. Pokud
takové vybaveni nepouzivate, je tfeba naradi promazavat ru¢né

PFi ruénim mazani odpojte hadici pfivodu vzduchu a do vstupni
pripojky hadice kapnéte 2 az 3 kapky vhodného oleje pro mazani
pneumatickych motort, napfiklad Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO
525 nebo Shell TORCULA® 32. Pfipojte nafadi zpét k privodu
vzduchu a nechejte je nékolik sekund pomalu bézet, aby se olej
rozptylil. Pokud naradi pouzivate ¢asto, promazavejte je kazdy
den nebo pokazdé, kdyz zacnou klesat otacky nebo vykon.
Doporuceny tlak vzduchu na pfipojce naradi je 6,2 baru (90 psig)
pfi béZicim naradi. Naradi Ize pouzivat i pfi nizSim tlaku vzduchu,
ale nikdy ne pfi tlaku vy$Sim nez 6,2 baru (90 psig).

Navod k obsluze

1) Pred pouzitim naradi si pfectéte vSechny pokyny. VSichni uzivatelé musi byt
kompletné proskoleni o zplisobu pouzivani naradi a musi dodrzovat bez-
pecnostni pravidla. Jakékoli servisni prace nebo udrzbu smi provadét pouze

kvalifikovany personal.

2) Zkontrolujte, zda je naradi odpojeno od pfivodu vzduchu. Vyberte vhodny brus-
ny kotou¢ a pfipevnéte jej na podlozku. Postupujte pozorné a kotou¢ vystredte.
3) P¥ipraci s naradim vzdy pouzivejte predepsané osobni ochranné prostredky.

4) Pfi brouSeni nejprve polozte brusny kotou¢ na obrobek
a poté naradi zapnéte. Pfed vypnutim vzdy nejprve
zvednéte brusny kotou€ z obrobku. Zabranite tim
vytvoreni prohlubné na obrobku zplsobené nadmérnou
rychlosti brusného kotouce.

5) Pred nasazovanim, sefizovanim nebo snimanim brus-
ného kotouce vzdy nejprve odpojte pfivod vzduchu.

6) Vzdy zaujméte stabilni postoj nebo polohu a vezméte v
Uvahu kroutici moment, ktery naradi vyviji.

7) Pouzivejte pouze spravné nahradni dily.

8) Vzdy zkontrolujte, zda je brouseny material pevné
uchycen tak, aby se nemohl pohybovat.

9) Pravidelné kontrolujte opotfebeni hadice a pfipojky.
Neprenasejte naradi za hadici a pokud naradi prena-
Site s pfipojenou hadici, dbejte, aby nedoslo k jeho
nahodnému spusténi.

10) Prach muze byt extrémné hoflavy. Sacek pro shro-
mazdovani prachu Eistéte nebo vyménujte kazdy
den. Ciéténi nebo vymény sacku také zajisti optimalni
vykon.

11) Nepfekracujte doporuc¢eny maximalni tlak vzduchu.
Pouzivejte doporucené bezpecnostni vybaveni.

12) Naradi neni elektricky izolovano. Nepouzivejte je na
mistech, kde by mohlo dojit ke kontaktu s povrchem
pod napétim, plynovym potrubim, vodovodnim potru-
bim apod. Pfed zahajenim brouseni misto prace zkontrolujte.

K pfipojce nafadi

Potrubni systém uzavené smycky
se sklonem ve sméru proudéni vzduchu

kulovy ventil

Kpracovisti

Filtr

kulovy Reguldtor
ventil

Lubrikator

kulovy
ventil

Dvena’im’vennl\

Susic vzduchu

Vzduchova
hadice

Vzduchovy kompresor
se vzdusnikem

13) Davejte pozor, aby se do pohyblivych ¢asti naradi nezapletly ¢asti obleceni, tka-
nicky, vlasy, hadry na ¢isténi apod. Zapleteni muze zpUsobit velmi nebezpecné

pritazeni téla smérem k obrobku a sou¢astem naradi v pohybu.

14) Pfi praci udrzujte ruce v bezpecné vzdalenosti od brusného kotouce.
15) V pfipadé zavady prestarite naradi pouzivat a zajistéte provedeni opravy nebo

adrzby.

16) Nenechaveijte naradi volné bézet bez zajisténi ochrany osob nebo predmétl pro

pripad odlétnuti ¢astice nebo kotouce.



Technické udaje/ko

igurace vyrobku:

ruska 12 000 ot/min

Rozmér Cista - . Spotieba | - R I ~ | *Nejistota
N . Vyska Délka Uroveri Uroveri I
Orbit podlozky Typ Cislo hmotnost mm mm Vikon (k) vzduchu hiuku vibraci méfeni
mm s odsavanim modelu | vyrobku kg (palce) (palce) Y I/min dBA m/s? K
(palce) (liber) P P! (scfm) mis?
A 1243 209
Bez odsavani | ROS325NV |0,51 (1,12)| 78,7 (3,10) (4,90) (0.28) 481 (17) 76,5 3,04 0,80
2,5mm 77 mm Centralni 186,2 209
(3/32 palce) | (3 palce) odsavani ROS325CV (0,57 (1,26)| 78,7 (3,10) (7.30) (0.28) 481 (17) 74,5 3,20 0,81
Integrované 190,1 209
odsavani ROS325DB | 0,59 (1,30)(78,7 (3,10) (7.50) 0.28) 481 (17) 84,5 2,66 0,76
S 1243 209
Bez odsavani | ROS350NV |0,60 (1,33)|85,0 (3,35) (4,90) 0.28) 481 (17) 74,0 2,70 1,40
5,0 mm 77 mm Centralni 186,2 209
(316 palce) | (3 paloe) | odsavani ROS350CV |0,66 (1,47)|85,0 (3,35) (7.30) ©0.28) 481(17) 76,0 2,30 1,20
Integrované 190,1 209
odsavani ROS350DB | 0,68 (1,51)|85,0 (3,35) (7,50) ©0.28) 481 (17) 88,0 2,80 1,40

Méfeni hluku provedeno v souladu s normou EN ISO 15744:2008 — Neelektricka ru¢ni nafadi — Pfedpis pro méfeni hluku — Technicka metoda (tfida
presnosti 2) a norma EN I1SO 11203:2009 Akustika — Hluk vydavany nafadim a vybavenim — Uréeni hladin akustického tlaku na pracovisti a jinych
zadanych mistech z hladin akustického vykonu.

Méfeni vibraci provedeno v souladu s normou EN ISO 28927-3, Ruéni mechanizované nafadi — Zkusebni metoda pro hodnoceni emise vibraci —
Cast 3: Lesticky a rotaéni, vibraéni a excentrické brusky.

Specifikace vyrobku se mohou zménit bez pfedchoziho upozornéni.

*Hodnoty uvedené v tabulce byly naméfeny pfi laboratornich testech provadénych v souladu s uvedenymi pfedpisy a normami
a nejsou vhodné pro vyhodnocovani rizik. Hodnoty naméfené na individualnich pracovistich mohou byt vy$$i nez deklarované
hodnoty. Skute¢né expozi¢ni hodnoty a stuperi $kodlivosti nebo ohroZeni pracovnika zavisi na konkrétni situaci a na okolnim pro-
stredi, individualnim zplsobu prace, obrabéném materialu, architektonickém reseni pracovisté, dobé expozice a na fyzické kondici
pracovnika. Spole¢nost KWH Mirka, Ltd. nenese Zadnou odpovédnost za jakékoli $kody vzniklé nasledkem pouziti deklarovanych
hodnot pro ucely individualniho vyhodnoceni rizika namisto skute¢nych expozi¢nich hodnot.

Dalsi informace o bezpeénosti a ochrané zdravi pfi praci naleznete na téchto webovych strankach:
https://osha.europa.eu/en (Evropa)
http://www.osha.gov (USA)




Privodce odstrannovanim zavad

Priznak

Mozna pficina

Reseni

Nizky vykon anebo nizké
otacky naprazdno

Nedostatecny tlak vzduchu

Zkontrolujte tlak vzduchu pfi otackach naprazdno
v misté pfipojky hadice na brusce. Tlak musi mit
hodnotu 6,2 baru (90 psig/620 kPa).

Ucpany tlumic

Demontaz tlumice viz ¢ast ,Rozebrani skfiné*.
Tlumi¢ (polozka 38) je mozné proplachnout
vhodnym ¢isticim prostfedkem a odstranit tak
veskeré necistoty. Pokud tlumi¢ neni mozné fadné
vyCistit, vymeérite jej. Vymeénte viozku tlumice
(polozka 39), viz ¢ast ,Montaz sk¥iné”.

Zanesené vstupni sitko

Vycistéte vstupni sitko vhodnym &isticim
prostfedkem. Pokud sitko nelze vy¢istit, vymérite
jej-

Jedna nebo nékolik opotfebovanych nebo
poskozenych lopatek

Namontujte kompletni sadu novych lopatek (pro
zajisténi spravné funkce je nutné vymeénit véechny
lopatky). VSechny lopatky potfete kvalitnim olejem
pro pneumatické naradi. Viz ¢ast ,Rozebrani
motoru® a ,Montaz motoru®.

Vnitfni netésnost skfiné motoru — projevuje se
zvy$enou spotfebou vzduchu a niz§imi nez
obvyklymi otackami

Zkontrolujte spravné sestaveni motoru a
pojistného krouzku. Zkontrolujte, zda neni
poskozen pojistny krouzek nebo jeho drazka.
Vyjméte sestavu motoru a namontujte ji zpét. Viz
Gast ,Rozebrani motoru” a ,Montaz motoru*.

Opotiebené soucasti motoru

Zajistéte celkovou opravu motoru. Obratte se na
autorizované servisni stredisko spole¢nosti Mirka.

Opotiebovana nebo poskozena loZiska
vietena

Opotiebovana nebo poskozena loZiska vymérite.
Viz ,Rozebrani vyvazovaciho hfidele a vietena“
a ,LozZiska vietena, AirSHIELD™ a sestava
vyvazovaciho hfidele”.

Netésnost ovladace otacek
anebo dfiku ventilu.

Znecisténa, zlomena nebo ohnuta pruzina
ventilu, ventil nebo sedlo ventilu.

Rozeberte, zkontrolujte a vyménte opotfebované
nebo poskozené dily. Viz kroky 2 a 3 v ¢asti
,Rozebrani skfiné" a kroky 2 a 3 v ¢asti ,Montaz
skiing“.

Nespravny kotoué

Pouzivejte pouze kotouce predepsanych rozmeérl
a hmotnosti.

Pridavna podlozka nebo jiny material

Pouzivejte pouze brusné kotouce a podlozky
uréené pro naradi. Na podlozku brusky
nepfipeviiujte Zadné predméty, které nejsou
vyslovné uréeny k pouziti s bruskou nebo brusnym
kotoucem.

Nevhodné mazani nebo nahromadéni ¢astic
cizich materiald.

Rozeberte brusku a vycistéte ji vhodnym cisticim
prostfedkem. Sestavte brusku. (Viz ,Servisni

Vibrace/hruby chod Y
pfirucka*“)
Opotrebované nebo poskozené predni nebo Opotiebovana nebo poskozena loziska vymérite.
zadni loZisko motoru Viz ¢ast ,Rozebrani motoru* a ,Montaz motoru*.
U brusek s odsavanim muze vlivem U brusek s integrovanym odsavanim (DB)
nadmérného podtlaku dochazet k pfisavani zvétSete mezeru mezi kotouc¢em a krytem
brusného kotouce k rovnému povrchu pfidanim podlozky na vieteno kotouce. U brusek
obrobku. s centralnim odsavanim (CV) snizte podtlak
v systému odsavani anebo pfidejte podlozku na
kotoué¢.
DOC 0329 Rev 07/01/16



Mirka 12.000 rpm
77 mm (3 in.) LETTE
OSCILLERENDE RONDELSLIBEMASKINER

Overensstemmelseserkleering
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland
erkleerer, at det alene er vores ansvar, at produkterne
77 mm (3 in.) 12.000 rpm oscillerende rondelslibemaskiner (se tabellen “Produktsammensaetning/specifikationer” for
den specifikke model) for hvilke denne deklaration er geeldende, er i overensstemmelse med fglgende standard(er) eller andre normative
dokumenter EN ISO 15744:2008. | overensstemmelse med forordninger i direktiv 89/392/EQ@F med aendringer i direktiverne 91/368/EQF
og 93/44/EQF, 93/68/EDF og konsoliderende direktiv 2006/42/EF /\
o

Jeppo 21.08.2014 MIRKA

Sted og dato for udstedelse Virksomhed Stefan Sjoberg, Execufive Vice President
Brugsanvisning Vigtigt
Omfatter — Folgende bedes lzest og overholdt, Korrekt brug Lees denne brugsanvisning
af veerktejet, Arbejdsstationer, Ibrugtagning af veerktgjet, omhyggeligt inden installering,
Brugsanvisning, Tabellerne Produktsammensaetning/specifi- betjening, service eller reparation
kationer, Tilbehgrsside, Komponentliste, Reservedelskit til af dette veerktgj. Vejledningerne
slibemaskine, Fejlfindingsguide skal opbevares sikkert og

tilgeengeligt.

Producent/Leverander Pakraevede personlige vaernemidler

KWH Mirka Ltd. . )

66850 Jeppo, Finland Sikkerhedsbriller Andedraetsveern

TIf.: +358 20 760 2111 .

Fax: +358 20 760 2290 Sikkerhedshandsker Horeveern

Anbefalet trykluftslange Anbefalet maks. Lufttryk
Storrelse — Minimum Slangelangde Maksimalt arbejdstryk 6,2 bar 90 psig
10 mm 3/8in 8 meter 25feet | Anbefalet min. NA NA

Oversaettelse af brugervejledning



Folgende bedes laest og overholdt

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 22086, kan fas hos: Superintendent of Documents; Gov-
ernment Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1, kan fas hos:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018

3) Nationale og regionale forordninger.

Korrekt brug af veerkigjet

Denne slibemaskine er designet til slibning af alle typer materialer
dvs. metal, tree, sten, plastik osv. med brug af slibematerialer,

der er beregnet hertil. Slibemaskinen ma ikke benyttes til andre
formal end de specificerede uden efter samrad med producenten
eller den af producenten autoriserede leverandgr. Der ma ikke
anvendes saler, der er beregnet til en arbejdshastighed pa under
12.000 rpm fri hastighed.

Arbejdspladser

Veerktojet er beregnet til at blive benyttet som handvaerktgj. Det
anbefales altid kun at benytte veerktgjet, nar man star pa et stabilt
underlag. Det kan benyttes i alle positioner, men brugeren skal
befinde sig i en sikker position med fast fodfaeste og et fast greb
om veerktgjet, inden det benyttes, da slibemaskinen kan give en
vridningsreaktion. Se afsnittet “Brugsanvisning”.

Ibrugtagning af veerktgjet

Benyt ren smurt luftkilde, der giver et malt lufttryk pa 6,2 bar (90
psig), nar veerktejet kerer med betjeningshandtaget trykket helt
ind. Det anbefales at benytte en godkendt trykluftslange med
dimensioner pa maksimalt 10 mm (3/8 in.) x 8 m (25 ft). Det anbe-
fales, at veerktgjet sluttes til luftkilden som vist pa Figur 1.

Veerktgjet ma ikke forbindes til trykluftsystemet, uden at der er
indsat en lukkeventil til lufttilferslen, der er nem at na og betjene.
Luftkilden ber veere smurt. Det anbefales pa det kraftigste at be-
nytte et luftfilter, en regulator og en smgreanordning (FRL), som
vist pa Figur 1, da dette vil forsyne veerktejet med ren, smurt luft
med det korrekte tryk. Oplysninger vedrgrende et sadant udstyr
kan fas hos forhandleren. Benyttes et sadant udstyr ikke, skal
veerktgjet smgres manuelt.

Ved manuel smering af veerktgjet fiernes trykluftslangen, og der
tilsaettes 2 til 3 draber af en egnet smareolie til pneumatiske
motorer som fx Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 eller Shell
TORCULA® 32 i maskinens slangeende (luftindtag). Forbind
igen veerktgjet til luftkilden, og lad veerktgjet kerer langsomt i et
par sekunder for at lade Iuften cirkulere olien. Benyttes vaerktgjet
jeavnligt, ber det smares dagligt, eller hvis vaerktgjet begynder at
kere langsommere eller miste kraft.

Det anbefales, at lufttrykket i veerktgjet er 6,2 bar (90 psig), nar
veerktojet korer. Veerktojet kan kare ved lavere tryk, men aldrig
ved hgjere tryk end 6,2 bar (90 psig).

Brugsanvisning

1) Lees hele brugsanvisningen igennem, inden vaerktgjet tages i brug. Alle operatgrer skal vaere
instrueret i brugen af dette vaerktej og bekendt med disse sikkerhedsregler. Al service og
reparation skal udferes af uddannet personale.

2) Tjek, at Iufttilfarslen til veerktejet er afbrudt. Veelg et egnet slibeprodukt, og fastger det sikkert
pa salen. Vaer omhyggelig med, at slibeproduktet er centreret pa salen.

3) Beer altid de kraevede personlige veernemidler, nar dette vaerktoj benyttes.

4) Under slibning skal veerktgjet altid farst anbringes pa emnet og derefter startes. Fjern altid
veerktgjet fra emnet, inden veerktgjet stoppes. Dette vil =
forhindre udhulning af emnet som folge af, at slibeproduktets
hastighed er for hgj.

5) Slibemaskinens luftkilde skal altid vaere frakoblet, inden
slibeproduktet eller salen monteres, justeres eller fiernes.

6) Serg altid for et sikkert fodfaeste, og/eller sta i en sikker posi-
tion, og vaer opmaerksom pa, at slibemaskinen kan give en
vridningsreaktion.

7) Brug kun korrekte reservedele.

8) Serg altid for, at det emne, der skal slibes, er forsvarligt
fastgjort for at forhindre, at det bevaeger sig.

9) Kontroller regelmaessigt slange og fittings for slid. Veerktojes
ma ikke baeres i slangen; veer altid omhyggelig med at sikre,
at veerktejet ikke kan startes, mens det baeres med tilsluttet
luftkilde.

10) Stov kan veere meget letantaendeligt. Stevsugerposen ber
renses eller udskiftes dagligt. Rensning eller udskiftning af
posen sikrer endvidere optimal ydeevne.

11) Det anbefalede maksimale lufttryk ma ikke overskrides.
Benyt sikkerhedsudstyret som anbefalet.

12) Veerktojet er ikke elektrisk isoleret. Ma ikke benyttes, hvor
der er risiko for at komme i kontakt med noget stremfagrende,
gasledninger, vandledninger osv. Tjek arbejdsomradet,
inden arbejdet pabegyndes.

13) Serg for, at veerktejets bevaegelige dele ikke kan fa fat i tegj, band, har, rengeringsklude
osv., da dette kan resultere i, at kroppen treekkes hen mod arbejdsomradet, og maskinens
bevaegelige dele kan vaere meget farlige.

14) Hold haenderne vaek fra den roterende sal, mens maskinen er i brug.

15) Hvis veerktejet ikke fungerer korrekt, skal det gjeblikkelig tages ud af brug, og der skal sgrges
for service og reparation.

16) Veerktojet ma ikke kare med fri hastighed, uden at der tages forholdsregler til at beskytte
personer eller genstande i tilfeelde af, at slibeprodukter eller salen gar lgs fra maskinen.

Lukket rorslojfesystem med
heeldning i lufistrommens retning

Til veerktojsstation

Regulator

Smereanordning
’ Luftgennemstramning

Draenventil \

Luftterrer

il tlslutning pé eller
naerheden af vaerkigjet



tsammenseetning/specifikationer: 12.000 rpm oscillerende rondelslibemaskine

Luft
Produkt . s
Rondel S?:;Zr' Vakuumtype Model nettovaegt Hojde Leengde | Kraft watt fo(rts){:r?dlér:jm. *Stejniveau | *Vibrationsniveau Umkl}zerhed
) P Nummer kg mm (inch) |mm (inch) (hk) " dBA m/s’ 2
mm (in.) kubikfod/ m/s
(pounds) min.)
NV-maskiner (uden 78,7 124,3
stovudsugning) ROS325NV | 0,51 (1,12) 3.10) (400 |2 (0,28)| 481 (17) 76,5 3,04 0.80
2,5mm CV-maskiner 78,7 186,2
(3132 7(; Ir:';‘ (centraludsugning) ROS325CV | 0,57 (1,26) (3.10) (7.30) 209 (0,28)| 481 (17) 74,5 3,20 0,81
in.) ’ DB-maskiner 787 190.1
(selvgenererende | ROS325DB | 0,59 (1,30)| 3o, (750) |200(028)| 481(17) 84,5 2,66 0,76
udsugning) ' ’
NV-maskiner (uden 85,0 124,3
stovudsugning) ROS350NV | 0,60 (1,33) (3.35) (4,90) 209 (0,28)| 481 (17) 74,0 2,70 1,40
5,0 mm CV-maskiner 85,0 186,2
(316 7(; :;\r;\ (centraludsugning) ROS350CV | 0,66 (1,47) (3.35) (7.30) |2 (0,28)| 481 (17) 76,0 2,30 1,20
in.) ’ DB-maskiner 85.0 190.1
(selvgenererende | ROS350DB | 0,68 (1,51)| 57, (750) |209(028)| 481(17) 88,0 2,80 1,40
udsugning) ’ ’
Stojtesten er udfert i overensstemmelse med EN ISO 15744:2008 — Ikke elektriske handmaskiner — Metode til maling af stgj — Teknisk metode (klasse 2) samt
EN ISO 11203:2009. Akustik — Stgj fra maskiner og udstyr — Maling af lydtryk ved operatgrens gre (stgjemission) — Beregning pa grundlag af lydeffektniveau.
Der udferes vibrationstest i overensstemmelse med EN ISO 28927-3, Kraftdrevne handmaskiner — Prgvningsmetoder til evaluering af vibrationsemission —
Del 3: Polermaskiner, rystepudsere, oscillerende slibemaskiner og pudsemaskiner med roterende bevaegelse.

Specifikationer kan blive zendret uden forudgaende varsel.

*De i tabellen anfgrte veerdier stammer fra laboratorietest i overensstemmelse med de anfarte koder og standarder og er ikke tilstraekkelige til risik-
ovurdering. Veerdier, malt pa en bestemt arbejdsplads, kan veere hgjere end de anfarte veerdier. De faktiske eksponeringsvaerdier og sterrelsen

af risiko- eller skadegraden, en person kan blive udsat for, er specifikke for den enkelte situation og afhaenger af det omgivende milja, personens
made at arbejde pa, det specifikke materiale, der bearbejdes, arbejdspladsens udformning samt eksponeringstiden og brugerens fysiske kondi-
tion. KWH Mirka, Ltd. kan ikke holdes ansvarlig for konsekvenserne ved at benytte de anferte veerdier i stedet for de faktiske eksponeringsvaerdier
til brug ved den individuelle sikkerhedsvurdering.

Yderligere oplysninger om arbejdssundhed og sikkerhed kan hentes pa fglgende hjemmesider:
https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (USA)



Fejlsaggni uide

Symptom

Mulig arsag

Lasning

Nedsat styrke og/eller
lav ubelastet hastighed

Utilstraekkeligt lufttryk

Tjek lufttrykket ved slibemaskinens indtag, mens
veerktojet karer med fri hastighed. Det skal veere 6,2 Bar
(90 psig/620 kPa).

Tilstoppet lyddaemper(ere)

Se afsnittet “Demontering af hus” vedrgrende fiernelse
af lyddeemper. Delen 38 lyddaemper kan skylles igennem
med en ren, egnet renggringsmiddeloplgsning, indtil alle
urenheder og tilstopninger er fiernet. Kan lyddaemperen
ikke renses tilstraekkeligt, udskiftes den. Udskift del 39,
lyddeemperindsats. (Se afsnittet "Montering af hus”).

Tilstoppet indlgbssi

Rens indlgbssien med en ren, egnet
rengeringsmiddeloplasning. Bliver sien ikke ren, skal den
udskiftes.

En eller flere slidte eller knaekkede
lameller

Monter et komplet szet nye lameller (alle lameller skal
udskiftes for at opna korrekt funktion). Overstryg alle
lameller med kvalitetsolie til pneumatisk vaerktgj. Se
“Demontering af motor” og “Montering af motor”.

Intern luftizekage i motorhuset, der viser
sig som et starre Iuftforbrug og lavere
hastighed end normalt.

Tjek, at motoren er korrekt sporet, og at laseringen
sidder korrekt. Tjek, om O-ringen i laseringssporet er
beskadiget. Tag motoren ud, og szet den pa plads igen.
Se “Demontering af motor” og “Montering af motor”.

Slidte motordele

Fa foretaget et serviceeftersyn af motoren. Kontakt et
autoriseret Mirka Servicecenter.

Slidte eller kneekkede spindellejer

Udskift de slidte eller knaekkede lejer. Se “Demontering
af balanceaksel og spindel” og “Montering af spindelleje,
AIrSHIELD™ og balanceaksel”.

Luftleekage via
hastighedskontrol og/
eller ventilhus.

Snavset, knaekket eller bgjet ventilfjeder,
ventil eller ventilsaede.

Demonter, inspicer, og udskift slidte eller beskadigede
dele. Se Trin 2 og 3 i “Demontering af hus* og Trin 2 og 3
i “Montering af hus”.

Forkert sal

Brug kun de salstarrelser og -veegte, der er beregnet til
maskinen.

Brug af interface eller andet

Brug kun slibeprodukter og/eller interfaces, der er
designet til maskinen. Der ma ikke szettes andet pa
slibemaskinens saloverside end det, der er specifikt
designet til brug sammen med salen og slibemaskinen.

Utilstreekkelig smering eller ophobning af

Demonter slibemaskinen, og renger den med en egnet

Vibration/Uensartet affaldsprodukter. rengeringsmiddeloplasning. Monter slibemaskinen. (Se

gang "Servicemanual”).
Slidt eller knaekket bag- eller forleje(r) i Udskift de slidte eller knaekkede lejer. Se “Demontering af
motoren motor” og “Montering af motor”.
Ved vakuummaskiner kan der opsta et Til DB-maskiner anbringes ekstra speendeskive(r) pa
for stort vakuum ved slibning af en plan salens spindel for at oge afstanden mellem sal og skert.
overflade, hvilket far salen til at klaebe til Til CV-maskiner skal undertrykket via udsugningssystemet
slibeemnets overflade. reduceres, og/eller der skal anbringes ekstra

spaendeskive(r) pa salen.
DOC 0329 Rev 07/01/16




Mirka 12.000 rpm
77 mm (3 Zoll) LIGHT WEIGHT
EXZENTERSCHLEIFER

MIRKRA

Konformitatserklarung
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finnland
erklart in eigener Verantwortung, dass die Produkte
77 mm (3 Zoll) 12.000 rpm Exzenterschleifer (Siehe ,Tabelle ,Technische Daten” fir
das entsprechende Modell), auf das sich diese Erklarung bezieht, mit der/den folgenden Norm(en) oder anderen normativen Dokument(en) tiberein-|
stimmt: EN ISO 15744:2008. Die Bestimmungen der 89/392/EWG, ergénzt durch die Richtlinien 91/368/EWG, 93/44/EWG und 93/68/EWG und die

konsolidierte Richtlinie 2006/42/EG werden befolgt. %f\
o ]

Jeppo 21.08.2014 MIRKA =

Ort und Datum Unternehmen Stefan Sjoberg, Leitender Geschéftsfiihrer

Gebrauchsanweisung Wichtig

Inhalt: Anweisungen bitte lesen und befolgen, Korrekte Lesen Sie diese Sicherheits- und
Bedienung des Werkzeugs, Arbeitsplatz, Inbetriebnahme, Bedienungsanleitungen sorg-
Bedienungsanleitung, Tabellen fur Produktkonfiguration/- faltig durch, bevor Sie dieses
spezifikation, Teileseite, Bauteilliste, Ersatzteil-Sets fiir Gerét in Betrieb nehmen oder
Schleifmaschinen, Fehlerbehebung warten. Bewahren Sie diese Be-

dienungsanleitung sorgfaltigund

griffbereit auf.
Hersteller/Lieferant Erforderliche persoénliche Schutzausriistung
KWH Mirka Ltd. ]
66850 Jeppo, Finnland Schutzbrille Atemschutzmaske
Tel.: + 358 20 7602111 .
Fax: +358 20 7602290 Schutzhandschuhe Gehérschutz
Empfohlener Luftschlauch Empfohlene maximale Luftdruck
GroRe — Minimum Schlauchlidnge Maximaler Betriebsdruck 6,2 bar 90 psig
10 mm 3/8 Zoll 8 Meter Empfohlener Mindestdruck NA NA

Ubersetzung der Original-Anleitung
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Bitte lesen und beachten

1) Allgemeine Unfallverhiitungs- und Gesundheitsvorschriften,
Teil 1910, OSHA 2206, erhaltlich bei: Superintendent of Docu-
ments; Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Sicherheitscode fiir tragbare Druckluftwerkzeuge, ANSI B186.1
erhaltlich bei: American National Standards Institute, Inc.; 1430
Broadway; New York, New York 10018

3) Nationale und ortliche Bestimmungen.

Bestimmungsgemale Verwendung

Diese Schleifmaschine ist fiir das Schleifen unterschiedlicher Materi-
alarten, wie z. B. Metalle, Holz, Stein, Kunststoffe usw. vorgesehen,
wobei ein fiir den jeweiligen Zweck geeignetes Schleifmittel zu
verwenden ist. Diese Schleifmaschine darf nicht ohne Riicksprache
mit einem vom Hersteller autorisierten Handler fiir einen anderen

als den angegebenen Zweck verwendet werden. Es dlrfen keine
Schleifteller verwendet werden, deren Betriebsgeschwindigkeit unter
12.000 U/min liegt.

Arbeitsplatze

Das Werkzeug ist als handgehaltenes Werkzeug vorgesehen. Es
wird stets empfohlen, dass der Benutzer bei der Verwendung des
Werkzeugs auf einem festen Untergrund steht. Das Werkzeug kann
in jeder Position verwendet werden, der Benutzer muss aber vor
jeder Verwendung sicher und rutschfest stehen und das Werkzeug
fest in der Hand halten. AuRerdem muss er jederzeit darauf gefasst
sein, dass die Schleifmaschine ein Rickschlagmoment ausiiben
kann. Siehe Abschnitt ,Bedienungsanleitung”.liegt.

Inbetriebnahme des Werkzeugs

Benutzen Sie eine saubere geschmierte Luftversorgung, die der
Maschine einen gemessenen Luftdruck von 6,2 bar /90 psig unter
Vollast geben kann. Es wird empfohlen, einen zugelassenen
Luftschlauch von @10 mm (3/8 Zoll) x 8 m maximaler Lange zu be-
nutzen. Es wird empfohlen, das Geréat mit der Druckluftversorgung
so zu verbinden wie auf Bild 1 gezeigt.

Verbinden Sie das Gerét nicht mit der Druckluftversorgung, ohne
ein leicht erreichbares und einfach zu bedienendes Absperrventil
angebracht zu haben. Die Druckluft muss geschmiert sein. Es wird
dringend empfohlen, ein FRL, d.h. einen kombinierten Filter, Regler
und Schmierer zu verwenden, siehe Bild 1. Dieser sorgt dafiir,
dass das Geréat saubere, geschmierte Luft mit dem richtigen Druck
bekommt. Weitere Informationen ber diese Ausriistung bekommen
Sie von lhrem Handler. Ohne ein FRL muss das Gerat manuell
geschmiert werden.

Um das Gerét manuell zu schmieren, nehmen Sie den Drucklufts-
chlauch ab und geben 2-3 Tropfen eines pneumatischen Moto-
renschmierdls, wie z.B. Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 oder
Shell TORCULA® 32 in das Schlauchende (Einlass) der Maschine.
Danach das Geréat wieder an die Druckluft anschlieRen und langsam
einige Sekunden laufen lassen, sodass die Luft das Ol verteilen
kann. Falls das Gerat ofters gebraucht wird, muss es taglich
geschmiert werden, jedoch spatestens dann, wenn es langsamer
wird oder Kraft verliert.

Es wird empfohlen, dass der Betriebsluftdruck 6,2 bar/90 psig
betragt. Das Gerat kann mit niedrigeren Driicken arbeiten, aber
niemals mit einem hoheren Druck als 6,2 bar/ 90 PSI.

Bedienungsanleitung

1) Bitte lesen Sie die Bedienungsanleitung durch, bevor Sie das Gerét in Betrieb nehmen. Alle Benutzer miissen in die Handhabung des
Gerétes eingewiesen werden und die Sicherheitsbestimmungen kennen. Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten diirfen nur von qualifiziertem

Personal ausgefiihrt werden.

2) Unterbrechen Sie die Druckluftzufuhr des Gerétes. Wahlen Sie eine passende Schleifscheibe und befestigen Sie diese am Schleifteller.

Achten Sie darauf, dass Sie das Schleifpapier mittig auf
dem Schleifteller zentrieren.

3) Tragen Sie immer die geforderte Schutzausriistung, wenn
Sie das Gerét benutzen.

4) Beim Schleifen das Geréat vor dem Starten immer zuerst
auf der Arbeitsflache aufsetzen und immer von der Arbeits-
flache wegnehmen, bevor es gestoppt wird. Dies verhindert
eine Aushdhlung der Oberflache durch eine Ubergeschwin-
digkeit der Schleifscheibe.

5) Immer die Druckluftzufuhr zur Schleifmaschine unterbrech-
en, bevor Sie eine Schleifscheibe wechseln oder sonstige
Arbeiten am Schleifteller ausfiihren.

6) Sie missen unbedingt immer stabil stehen und/oder eine
stabile Position eingenommen haben und immer darauf
gefasst sein, dass die Schleifmaschine ein Riickschlagmo-
ment ausiiben kann.

7) Es dirfen nur ordnungsgemaRe Ersatzteile verwendet
werden.

8) Stellen Sie immer sicher, dass das zu schleifende Material
sicher befestigt ist, damit es sich nicht bewegen kann.

9) Uberpriifen Sie Schlauch und Anschlussstiicke regelmaRig
auf Beschadigungen. Tragen Sie das Werkzeug niemals
am Schlauch und stellen Sie unbedingt sicher, dass das
Werkzeug nicht startet, wahrend es getragen wird und an
die Druckluftquelle angeschlossen ist.

10) Staub kann sehr feuergeféhrlich sein. Der Beutel des
Industriesaugers muss gereinigt oder taglich ausgetauscht
werden. Das Reinigen oder Austauschen des Beutels
garantiert auRerdem einen einwandfreien Betrieb des Gerats.

zur Kupplung
am oder in der
Néhe des Werkzeugs

Geschlossenes Ringleistungssystem
in Richtung des Luftstroms geneigt

2ur
Werkzeugstation

Filter

Regler

Schmierstoffgeber
* Luftstrom

Ablassventil
W

Lufttrockner

Luftschlauch

Luftverdichter
und Tank

11) Verwenden Sie niemals einen héheren als den maximal zugelassenen Luftdruck. Verwenden Sie unbedingt die empfohlene Sicherheitsaus-

riistung.

12) Das Werkzeug ist elektrisch nicht isoliert. Verwenden Sie es nicht an Orten, an denen die Mdglichkeit besteht, dass es mit unter Spannung
stehenden Stromleitungen, Gasrohren, Wasserrohren usw. in Beriihrung kommt. Uberpriifen Sie das Arbeitsumfeld vor Beginn der Arbeit.

13) Passen Sie auf, dass sich Kleidung, Krawatte, Haar, Putzlappen usw. nicht in den beweglichen Teilen des Werkzeugs verfangen. Sollte sich
etwas verfangen, wird der Kérper an das Werkstiick und die beweglichen Teile der Maschine herangezogen, was sehr gefahrlich sein kann.

14) Die Hande diirfen wahrend des Schleifvorgangs die sich drehende Scheibe unter keinen Umstanden beriihren.

15) Wenn das Werkzeug eine Stérung zu haben scheint miissen Sie es sofort auler Betrieb nehmen und dafiir sorgen, dass es gewartet und

repariert wird.

16) Erhohen Sie nicht die Geschwindigkeit des Werkzeugs, ohne zuvor Sicherheitsmanahmen zum Schutz von Personen oder Objekten vor

sich I6senden Schleifpapieren oder -tellern durchgefiihrt zu haben.



. . Luft- o “Unsicher-
Schg_lben- Modellnum- Produk_tnet- Hohe Lange Leistung verbrauch *Schallpe- . Vibra- heitsfaktor
Hub gréke Absaugung togewicht mm (Zoll) N tionslevel
mer mm (Zoll) Watt (PS) I/min gel dBA K
mm (Zoll) kg (Pfund) m/s2
(scfm) m/s2
Ohne NV | ROS325NV | 051 (1,12) | 78,7 (3,10) | 124,3 (4,90) | 209 (0,28) | 481 (17) 76,5 3,04 0,80
2,5mm
(3/32 77mm (3") | ZentralCV | ROS325CV | 0,57 (1,26) | 78,7 (3,10) | 186,2(7,30) | 209 (0,28) 481 (17) 74,5 3,20 0,81
Zoll)
Eigen DB | ROS325DB | 0,59 (1,30) | 78,7 (3,10) | 190,1(7,50) | 209 (0,28) | 481 (17) 84,5 2,66 0,76
Ohne NV ROS350NV | 0,60 (1,33) | 85,0(3,35) | 124,3(4,90) | 209 (0,28) 481 (17) 74,0 2,70 1,40
5,0 mm
(3116 77mm(3”) | ZentralCV | ROS350CV | 0,66 (1,47) | 85,0 (3,35) | 186,2(7,30) | 209 (0,28) | 481 (17) 76,0 2,30 1,20
Zoll)
Eigen DB ROS350DB | 0,68 (1,51) | 85,0(3,35) | 190,1(7,50) | 209 (0,28) 481 (17) 88,0 2,80 1,40
Der Schalltest wurde gemaR EN ISO 15744:2008 - Handgehaltene nicht-elektrisch betriebene Maschinen - Gerauschmessverfahren - Verfahren der Genauigkeitsklasse 2 und
EN ISO 11203:2009 Akustik — Gerauschabstrahlung von Maschinen und Geraten — Bestimmung von Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an
anderen festgelegten Orten aus dem Schallleistungspegel ausgefiihrt.
Der Schwingungstest wurde geman 1SO 28927-3 ausgefiihrt, Handgehaltene motorbetriebene Maschinen - Messverfahren zur Ermittlung der Schwingungsemission —
Teil 3: Poliermaschinen sowie Rotationsschleifer, Schwingschleifer und Exzenterschleifer.

Spezifikationen kénnen zu jeder Zeit ohne vorausgegangene Ankiindigung geandert werden.

*Die Werte in den Tabellen stammen von Laborpriifungen in Ubereinstimmung mit angegebenen Richtlinien und Grundnormen und sind

nicht fir eine Risikoschatzung ausreichend. Die Werte an einem bestimmten Arbeitsplatz kénnen héher als die erklarten Werte sein.

Die tatsachlichen Werte und die GréRe von Risiko oder Verletzung, die eine Person erlebt, sind fiir jede Situation einmalig und von der
Umgebung, der Art und Weise wie eine Person arbeitet, mit welchem Material, vom Arbeitsplatz sowie von der Arbeitsdauer und der kor-
perlichen Konstitution des Benutzers abhangig. KWH Mirka, Ltd. kann nicht verantwortlich gemacht werden fiir eventuelle Konsequenzen,
falls deklarierte Werte gebraucht werden, statt der tatsachlich auftretenden Werte fiir jede einzelne Gefahrdungsabschéatzung.

Weitere Informationen (iber Arbeitsgesundheit und -sicherheit sind von den folgenden Webseiten erhaltlich:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (USA)
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Fehlerbehebung

Symptom Mégliche Ursache Lésung

Ungenugender Luftdruck Den Luftdruck am Einlass der Schleifmaschine
kontrollieren, wahrend das Gerat mit freier Drehzahl lauft.
Er muss 6,2 Bar (90 psig/620 kPa) betragen.

Schalldampfer zugesetzt. Im Abschnitt ,Demontage des Geh&uses" wird
beschrieben, wie man den Schalldampfer ausbaut.

Der Schalldampfer Teil Nr. 38 kann mit einer sauberen,
passenden Reinigungslosung gesplilt werden, bis alle
Verschmutzungen und Verstopfungen entfernt sind.
Falls der Schalldadmpfer nicht ordnungsgeman gereinigt
werden kann, muss er ausgetauscht werden. Teil 39,
Schalldampfereinsatz, ersetzen (wird im Abschnitt
,Montage des Gehauses" beschrieben).

Verstopfter Lufteinlassfilter Den Lufteinlassfilter mit einer sauberen, geeigneten
Losung reinigen. Falls der Lufteinlassfilter nicht sauber
wird, muss er ausgetauscht werden.

Ein oder mehrere Blatter abgenutzt oder Ein komplettes Set an neuen Blattern installieren
gebrochen (fir einen optimalen Betrieb missen alle Blatter
ausgetauscht werden). Alle Blatter mit einem Qualitéatsél
flir pneumatische Gerate bestreichen. Beschreibung in
den Abschnitten ,Demontage des Motors" und ,Montage

Niedrige Kraft und/oder niedrige
freie Drehzahl

des Motors".
Luft-Leckage im Motorgeh&use, zu erkennen Kontrollieren Sie, ob der Motor richtig justiert ist und der
an Uberhohtem Luftverbrauch und niedriger Verschlussring ordentlich sitzt. Kontrollieren Sie, ob der
Drehzahl. O-Ring in der Verschlussringnut beschadigt ist. Den

Motor demontieren und wieder montieren. Beschreibung
in den Abschnitten ,Demontage des Motors* und
+Montage des Motors*

Teile des Motors abgenutzt Den Motor tiberholen. Ein autorisiertes Mirka Service
Center kontaktieren.

Abgenutzte oder gebrochene Spindellager Die abgenutzten oder gebrochenen Lager austauschen.
Beschreibung in den Abschnitten ,Demontage von
Achsenstabilisator und Spindel“ und ,Spindellager,
AiIrSHIELD™ und Montage von Achsenstabilisator.

Ventilschaft, Ventil oder Ventilsitz schmutzig, Abgenutzte oder beschadigte Teile demontieren,
gebrochen oder verbogen. prifen und ersetzen. Beschreibung in Schritt 2 und 3
in ,Demontage des Gehauses" und Schritt 2 und 3 in
,Montage des Gehauses"

Luft entweicht aus
Geschwindigkeitsregelung und/
oder Ventilschaft.

Falsche Schleifscheibe Nur Schleifscheiben von richtiger GroRe und korrektem
Gewicht verwenden, die fiir die Maschine vorgesehen
sind.

Hinzufligen von Zwischenteller oder anderen Nur Schleifscheiben von richtiger GréRe und korrektem

Materialien Gewicht verwenden, die fiir die Maschine vorgesehen

sind. Keine Komponenten an der Schleifmaschine
befestigen, die nicht eigens fiir den Gebrauch mit
Scheibe und Schleifmaschine vorgesehen sind.

Unzureichende Schmierung oder Verschmutzung | Die Schleifmaschine demontieren und mit einer
durch Aufbau von Fremdstoffen. geeigneten Reinigungslosung reinigen. Die

Starke Vibrationen oder unruhiger Schleifmaschine montieren. (Beschreibung im

Lauf ,Wartungshandbuch”)

Abgenutzte oder gebrochene Motorlager Die abgenutzten oder gebrochenen Lager austauschen.
Beschreibung in den Abschnitten ,Demontage des
Motors" und ,Montage des Motors".

Bei Maschinen mit Eigen DB besteht die Bei Maschinen mit Eigen DB eine zusatzliche

Mbglichkeit, dass ein Unterdruck entsteht, wenn Unterlegscheibe an der Scheibenspindel montieren, um

eine ebene Oberflache geschliffen wird. Dies den Zwischenraum zwischen Scheibe und Mantel zu

bewirkt dass die Scheibe auf der Schleifflache vergroRern. Bei Maschinen mit Zentral CV das Vakuum

hangen bleibt. (iber das Vakuumsystem reduzieren und/oder eine
zusatzliche Unterlegscheibe am Schleifteller montieren.

DOC 0329 Rev 07/01/16

23



EAA®PIA NAAMIKA TPIBEIA
TYXAIAZ TPOXIAZ Mirka 12.000
ZAA

77 mm (3 in.)

AARAwON CUPPOPPWONG
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, PivAavdia
SNAWVOUNE PE OTTOKAEIOTIKF) EUBUVN OTI TO TTPOIGVTA
MaAyika TpiIBeia Tuxaiag Tpoxidg 12.000 ZAA 77 mm (3 in.) (BA. Tov Trivaka “Alapdp@wan TTPoidvVTOG/ TEXVIKG XAPAKTNPIOTIKA” yia
TO OUYKEKPIPEVO JOVTEND), OTO OTTOIO AvaPEPETal N TTapoUoa dSAAWOT), CUMHOPPUVETAI JE TO A TA TTOPAKATW TTPOTUTIA KAl GAA Kavovi-
oTikd évtuta: EN 1ISO 15744:2008. Zupgpwva Pe Tig dlaTdelg TG odnyiag 89/392/EOK, étrwg TpoTrotroindnkav pe Tig odnyieg 91/368/
EOK, 93/44/EOK & 93/68/EOK kai Tnv odnyia evotroinong 2006/42/EK

Jeppo 21.08.2014 MIRKNA Q&,{\\J

TOTTOG Kal NUepopnvia £kdoong Etaipeia Stefan Sjoberg, ekTEAEOTIKOG avTITTPOEDPOG

0dnyigg yia 10 XEIPIOTA ZNUOVTIKO

MepIAapBavel TIg evOTNTEG - AVAYVWON Kal GUMHOPQWOTN, A1aBAoTE TIPOCEKTIKG TIg

ZwaTr xprion Tou epyaAeiou, ZTabuoi epyaaciag, ‘Evapgn odnyieg Tou akoAouBouv Tpiv

AerToupyiag Tou epyaheiou, O8nyieg xpriong, Alauépew- EYKATACTNOETE, XPNOIHOTIOINOE-
. . . p TE, UVTNPAOETE 1] ETTIOKEUAOETE

on TTPoIOVTOG/MIVOKEG TEXVIKWV XOPAKTNPIOTIKWY, ZeAda 10 TOPOV £pyahEiD. DUNGETE TiC

egapTnUaTwy, AioTa egaptnudTwy, KIT avTaAAaKTIKWYV TpiBeiou, oBNVieC ot AOOAAEC Kal TTPOORA-
0O8nydg aVTIMETWTTIONG TTPOBANHATWY nyiee PaAES kai TTpoos

OlhOo PépPOC.
KaraokeuaoTtig/MpounBeuTtng ATTAITOUPEVOG ATOMIKOG EEOTTAICUOG ao@aAgiag
KWH Mirka Ltd. . ) . .
66850 Jeppo, DivAavdia FuaAid aopaAeiag Mdokeg avarrvor|g
ThA.: +358 20 760 2111 ) ) o
®ag: +358 20 760 2290 [avria ao@aAeiag MpooTareuTikd akong
ZUVIOTWHEVN YPOMMN aépa ZUVIOTWHEVO HEYIOTO Mieon aépa
MéyeBog - EAdyIoTO MRkog £0KaPTITOU CWARVa | Méviom mieon Aermoupyiag 6,2 bar 90 psig
10 mm 3/8 in 8 pétpa 25 16810 ZUVIOTWHEVO EAGXIOTO AE AE

MpwtdTUTTEG 0BNYiES
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Avayvwon kal CUUuopewaon

1) Fevikoi Kavoviopoi BlounXavikAg ao@aAEiag Kal UYIEIVAG,
Mépog 1910, OSHA 2206, diaBéoipo amd: Superintendent
of Documents; Government Printing Office; Washington DC
20402

2) Kwdikag ao@aleiag yia @opntd epyaleia Temeopévou agpa,
ANSI B186.1 diabéoipo amd: American National Standards
Institute, Inc., 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Kavoviouoi katé MoAiTeia kai katé 1éTrouc.

2WOTA XPron Tou epyaAgiou

To Trapov Tpieio £xel oxedIaoTEl yia va TpiBel UAIKO kaBe TUTTOU,
dnAadn péTaAAa, EUAQ, TTETPA, TTAAOTIKA K.T.A. PE pHéOT TPIYINOTOG
TToU TTpoopifovTal yia To OKOTTO autdv. Mn XpnOIPOTIOIEITE TO TTa-
pov TpIBEio yIa OKOTIO JIAPOPETIKG atrd auTdv TToU TTPORAETTETAI
XWPIG va OUPBOUAEUTEITE TOV KATAOKEUAOTH 1| TOV £60UCI080TN-
Hévo aTTé auTéV TTPOoNBEUTH. MV XPNOIJOTTOIEITE TIEAJATA HE

OVOUQOTIKN TIUN OTPOPWY HIKPOTEPN aTrd 12.000 0.0.A.
>108uoi epyaaciag

To TTapov epyaAeio TTpoopideTal yia Xprion wg EPYAAEio XEIPOG.
ZUVIOTATOI O XEIPIOTAG VO OTEKETAI TIAVW O€ OTABePO dATTEDO.
MTropei va xpnoipotroin®ei o€ otroladrmoTe B€0n, EQOTOV O
XEIPIOTAG eival og oTaBePr) OTAON, éXel OTABEPN €£TTAPN HE TO
€PYOAEIO KOl PE TO TTATWHA, KAl GUVEIBNTOTTOINOE! OTI TO TPIREio
UTTOPEl va dnpIoupyAaEl pia potrd avTidpaong. BA. Tnv evétnTa
“Odnyieg xpriong”.

‘Evapén Acitoupyiag Tou epyaAciou

O TremmeopéVog aépag TIPETTEN va ival KABAPAG, va TTEPIEXE]
NITTavTIKG Kal N Triean Tou oTo epyaleio TTpéTrel va eival 6,2 bar (90
psig), 6Tav 1o epyaAEio AEITOUPYEI PE TO YKAJ TTATNHEVO OTO TEPUA.
ZUVIOTATaI N XPAON EYKEKPINEVNG YpappnG aépa 10 mm (3/8 in.)
péyioTou prjkoug 8 m (25 ft). ZuvioTdtal To epyaleio va ouvdeBei
He TNV Trapoxn aépa OTTwG Qaivetal oTo ZXApa 1.

Mnv cuvdéeTe TO pyaleio 0To CUCTNHA YPOPUAG aépa XwPIg va
oupTrepIAGBeTe pia BaABida diakoTTAg Ue GveTn TTpdoRacn Kai
€UKOAO XeIPIOPOS. O aépag TTPETTEI va TTEPIEXEI NITTAVTIKO. ZUVIOTA-
Tal IDIGITEPA VA XPNOIUOTIOIEITAI éva CUYKPOTNHA WE QIATPO aépa,
puBpioT Tieong kal ouaTnua Airavong (FRL) éTrwg aTtreikovidetal
aT0 ZXAMa 1 yia TNV TTapoXH aépa OWOTAG TTOIGTNTAG Kal TTiEaNG
07O epyaA€io. AETITOPEPEIEG YIa TETOIOV £EOTTAIOUG PTTOPEITE va
AaBeTe atréd Tov TTPOouNBeUTH 0ag. Av dev XpNOIUOTIOIEITAI TETOIOG
€€OTTAIOPOG, TO epyaleio Ba TTPETTEI va NiTTaiveTal XeIpokivnTa

Mo va AITTAVETE XEIPOKIVNTA TO EPYAAEIO, ATTOOUVOEDTE T YPAUMA
aépa kal BAATe TNV UTTOd0XM (E106D0U) AEPA TOU UNXAVAHATOG 2
ue 3 oTaydveg KatdAAnAou Aadiou AiTTavang TIVEUHaTIKOU KIvnTApa
oTTwg gival To Fuji Kosan FK-20, To Mobil ALMO 525 rj 1o Shell
TORCULA® 32. Emravacuvd£aTe To epyaAeio aTnv Trapoxn

agpa Kal a@AoTe To epyaleio va AeItoupyraoel apyd yia JEPIKE
OeUTEPOAETTTA, WOTE VO KUKAOPOpPRoel To AddI. Av To epyaAeio xpn-
olgoTTolEiTal GUX VA, AITTaiVETE TO O€ nUeprola Baon i AITTaiveTé To
K&Be popd TTou To epyaleio apxidel va xavel duvapn fi va TEQTouV
Ol OTPOWYEG TOU.

ZuvioTaTal N Tieon aépa aTo epyaAeio va eival 6,2 bar (90 psig)

He To epyaAeio aTn Aertoupyia. To epyaAeio pTropei va Aeitoupyei
e XapnAdTepeG TIETEIG, aAAG TTOTE uYnAGTEPEG o 6,2 bar (90

p

Odnyieg xpriong

1) AloBdaaTte OAeG TIG 0dNYieg TIPIV XPNOIMOTIOINCETE TO TTAPOV epyaheio. OAol ol XEIPIOTEG TIPETTEN va £Xouv AdBel TTAfipn KatdpTion
yia T XpAon Tou Kai va yvwpifouv Toug Kavoveg acpaleiag. OAeg ol epyaaicg o€pPIg Kal Ol ETTIOKEUEG TTPETTEI VO EKTEAOUVTAI

aTTd KATAPTIOPEVO TTPOCWTTIKO.

2) BeBaiwBeite 61 To epyaleio €xel aTToouvdEDET aTTd TNV TIApoyr aépa. ETAESTE KATGAANAO PECO TPIWINATOG KOl OTEPEWATE TO

010 TTéEAHA. KevipapeTE TTPOCEKTIKA TO PECO TPIYIPATOG OTO TTEANA.

3) ®opdre TAvTa TOV ATTAITOUPEVO EEOTTAIONS ao@aAEiag Tav XPNOIYOTIOIEITE TO TTAPAV EPYaAEio.

4) Tia To TPiYIHO, TOTTOBETEITE TTAVTA TTIPWTA TO EPYOAEIO TIAVW OTNV ETTIPAVEIA KATEPYATTOG KA, HETA, EVEPYOTTOIEITE TO £PYAAEiO.
A@aipeite TTavTa TO EPYaAEio aTTO TNV ETTIPAVEIQ KATEPYATIAG TIPIV ATTEVEPYOTTOINTETE TO epyaAeio. ‘ETol atmoedyeTal n dnui-
oupyia AUAGKWOEWY OTNV ETTIPAVEIA KATEPYATTOG AGyw UTTEPBOAIKIG TaXUTNTAG TOU JETOU TPIWIHATOG.

5) ATIOOUVOEETE TIAVTA TNV TIAPOXT O€PA TTPOG TO TPIREIO TTPIV TOTTOBETAOETE, PUBHICETE I} APAIPETETE TO PECO TPIWIPATOG i) TO

TEApQ.

6) Na @povrTiCeTe TAVTa va OTEKEDTE OTABEPE KaI/f va
£XETE OTABEPNA OTAON OWHATOG KAl VA EIOTE TIPOETOINA-
OpEVOI YIO TN POTTT AVTIBPAONG TTOU avaTITUooETal ATTO
10 TpIREiO.

7) XpnolyoTrolgite HOvo OwaTd avTaAACKTIKE.

8) Na BeBaiwveoTe TAVTA OTI N ETTIPAVEIA TTOU TTPOKEITA
va TPIPTEI €ival KOAG OTEPEWHEVN WOTE VA PNV PTTOPET
va KIvnOei.

9) EAEyXETE TAKTIKG TOV EUKAPTITO CWARVA Kal Ta €§APTH-
Hatd Tou yia @Bopd. Mnv JETaQEPETE TO EpyaAEio Kpa-
TWVTAG TO OTTG TOV EUKAUTITO CWARVA. AV UETAQEPETE
TO £PYOAEIO EVW N TpOYOdOCIa aépa eival CUVOEBEUEVN,
va €i0TE TTAVTA TIPOOEKTIKOI WOTE VA PNV UTTOPET va
evepyoTToINBei N TTapoxn aépa.

10) H okdvn ptropei va gival TTOAU eUQAeKTN. H oakoUAa
OUANOYAG OKOVNG TNG NAEKTPIKIG OKOUTTAG TTPETTEI vVal
kaBapigeTal kal va avTikabioTatal Kabnuepiva. ETTITTAE-
ov, 0 KaBapiopdg i N avTIKATdoTaon TNg CaKoUAag
e¢ao@ahilel BEATIOTN atrédoon.

11) Mnv uTTepBaiveTE TN PEYIOTN CUVIOTWUEVN TTiEON AéPa.
XPNOIPOTIOIEITE TOV EEO0TTAIONO ACPAAEIag OTTWG OUVI-
oTarai.

Mpog ouvBEapo
070 1] KoV 070 epyakeio

5 Kheiot6 Kikhwpa swhvaoewy e khion
U mpogmy xareoguvn porig rou aépa

Marhdduwon
amooTpdyyiong

oupiki}
BarBida

Tipog oTaBys
wyokios ||

Ipaipiki)

BaABida
aroorpton N

Znpavifipag aépa

owhivag aépa

Aspooupari
kai Boxeio

12) To epyaleio dev SIABETEl NAEKTPIKN HOVWON. MV TO XPNOIUOTIOIEITE O€ TIEPITITWOEIG OTIOU EVOEXETAI VO EABEI O€ ETTAQN HE NAE-
KTPIKEG YPOMUEG UTTO TAON, HE TWANVWOEIG agPioU, CWANVWOEIG VEPOU K.T.A. EAEYXETE TNV TTEPIOXT EPYQTiag TIPIV GEKIVIOETE TN

xerion.

13) MpooéxeTe WOTE TA KIVOUPEVA PEPN TOU pyaleiou va pnv €éABouv og £TTa@n pe Ta pouxa, Tn ypaBdra fj Ta JaAAId oag, TTavid
kaBapiopoU K.T.A. Av oUlBEi KATI TETOIO, TO OWHA 0ag Ba TACTE OTNV ETTIPAVEIA KATEPYATTAG KOl OTA KIVOUHEVA PEPN TOU

HNxavAapaTog, Kal Ba ekTeBEiTE o€ PeyAAo Kivouvo.

14) AloTnpAOTE Ta XEPIO 0OG HOKPIG aTTd TO TTEPIOTPEPOUEVO TIEAPA KATA TN XPron.
15) Av 10 epyaheio TTapouaiddel SUCAEITOUPYia, OTAPATAOTE VA TO XPNOIPOTIOIEITE KOl KAVOVIOTE Yia OE€PPIG KAl ETTIOKEU.
16) Mnv a@rivete TO £pyaleio va aveBAEOEl HEYIOTEG OTPOPEG XWPIG VO AGBETE PETPA VIO VO TIPOCTATEWETE GTONA I AVTIKEIPEVA ATTO

TNV ATTWAEIC TOU HECOU TPIYIPATOG ) TOU TTEAHATOG.



Aloapdpewon TTPoidVTog/TEXVIKA XOPAKTNPIOTIK pIKS TpIBEio Tuxaiag TpoxIAG

. KaBapo . Aépag e e . .

. MéyeBo . . . p . loyu ) Emitredo Emimedo | *ABeBaidtnta
MEVEG,O N né)\\:Jcnogg Tomrog Aple.u oS BG.POQ Yyog | Mrxog V\;(attg Karavéiwon BopuBou | dbévnong ° BK !
TPOXIGS | (in) avappoéenong | HovtéAou | TTpoiévTog | mm (in.) | mm (in.) (HP) aépa LPM dBA m/s2 m/s?

. kg (Ibs.) (scfm)

Xwpic kevo  |ROS325NV|0,51 (1,12) (gs{g) (1423’03) (gg%) 481 (17) 76,5 3,04 0,80
é}gzmi:) 7(2 ."ST Kmfg\%“v"’ ROS325CV | 0,57 (1,26) (;81';) (1782’02) (5298) 481 (17) 745 3,20 0,81
AuToBny. keve | ROS325DB |0,59 (1,30) (;81,3) (1798;51) (gg?a) 481 (17) 84,5 2,66 0,76
Xwpic kevo | ROS350NV 0,60 (1,33) (25?;2) (1423’03) (5298) 481 (17) 74,0 2,70 1,40

5,0 mm 77 mm | Kevipiko Kevd 85,0 186,2 209
@ein) | @3iny fov) ROS350CV (066 (147)| 335 | (730) | (028 | 811D 76,0 2,30 1,20
Autodny. Kevé | ROS350DB | 0,68 (1,51) 853'2) (1798'51) (52%) 481 (17) 88,0 2,80 1,40

H dokipry BopuBou Tpaypatotroidnke oUpgwva pe 1o EN ISO 15744:2008 — Mn nAekTpikG epyaleia xeipog — Kwdikag pétpnong Bopupou —
Mnyxavikr) péodog (katnyopia 2) kar EN 1ISO 11203:2009 — AKouoTIKA — @6pUBOG EKTTEUTTOHEVOG OTTO UNXAVARATA KAl OUCKEUEG — MPpoadloplopdg TG
OTEBUNG NXNTIKAG THETNG EKTTOUTIAG O€ pIa B€on epyaaiag kal og GAAeg kKaBopiopéveg BETeIG attd T aTABN NXNTIKAG I0XUOG.

H dokipry d6vnong mpaypatotoitnke aupgwva pe 1o EN ISO 28927-3 — ®opntd epyaleia ioxUog — MéBodol SOKIPAG yIa TNV EKTINGN TNG HETAd0ONG
Twv Sovoewv — Mépog 3: TpiBeia oTIABWONG Kal TIEPICTPOPIKG, EAAEITITIKG KAl TUXAIOG TPOXIAG AEIQVTIKA.

Ta TeXVIKE XapaKTNPIOTIKE eVOEXETAI v aAAGEOUV Xwpig TTponyoUevn e15oTroinan.

*OI TIMEG TTOU ava@E£POVTal OTOV TTIVAKA TTPOEPXOVTAI ATTO DOKIJEG OE £PYACTHPIO CUNPWVA PE TOUG TTPOBAETTONEVOUG KWOIKEG Kal
TPATUTIA, KAl dEV ApKOUV YIa EKTINACEIG TOU KIVOUVOU. Ol TIHEG PETPNONG OE TUYKEKPINEVO XWPO EPYOOiag EVOEXETAI va ival uyn-
AOTEPEG aTTO TIG TIMEG TToU dnAwvovTal. O TIEG TNG TTPAYHATIKAG €KBEaNG Kal To UYWog Tou KIvdUvou i Tng BAaBeprig emidpaong ot
dTopo dlapépouv o€ KABe TTepioTaon Kal eEapTWvTal aTré TO TrEPIBAAAOV, TOV TPOTTO EPYaTiag TOu atdpou, To UAIKG Trou déXeTal TNV
KaTepyaaoia, To oxediaopé Tou oTaBpoU epyaciag KabBuwg Kal atré To Xpdvo €KBEaNG Kal Tn QUOIKN KaTaoTaon Tou XprioTn. H etaipeia
KWH Mirka Ltd. dev @épel euBUvVN yia TIG GUVETTEIEG TNG XPAONG TWV SNAWHEVWY TIMWV aVTi TWV TIHWY TNG TIPAYHATIKAG éKBEONG yia
TNV €KTiNNON OTTOIOUBKTIOTE ATOUIKOU KIVOUVOU.

MePIoOOTEPEG TTANPOPOPIES YIO TNV UYIEIVA Kal TRV Ao@EAEIa OTnV £pyaacia pTropolv va AngBouv aréd Toug TTapakdaTw I0TOTOTIOUG:

https://osha.europa.eu/en (Eupwrn)
http://www.osha.gov (HIMA)
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Odnyo6¢ avTieTwTTIoNG TTPORANUATW

ZOPTITWHA

Evdexopevn artia

Auon

@opTio

XapnAf arédoon Kai
XaunAR TaxutnTa Xwpig

AVETTAPKAG TTiean aépa

EAéyEre TNV Triean Tou aépa aTtnv €icodo Tou TpIREio
evw) To epyaleio Aeitoupyei xwpig goprio. Mpétrel va
eival 6,2 bar (90 psig/620 kPa).

O 1| 0 OIYOOTAPEG EXOUV PTTOUKWOEL

BA. Tnv evétnTa “ATrocuvappoAdynon mepIBAfpaTog”
yla TV agaipeon Tou alyaoTripa. O olyaoTtipag 38
pTTopei va EeTAUBE pe kaBapd, KatdAAnAo diGAupa
kaBapiopoU péxpl va agaipeBolv 6Aa Ta gEva
owpaTa Kal EYTTedia. Av Sev KATAoTEl EQIKTO va
koBapioeTe KAAG TO OlyaOTHPA, AVTIKATOOTAOTE TOV.
AvTIKaTaoTAOTE TO aToIXEia alyaoTrpa 39, (BA. TNV
evoTNTA “ZUVaPPOASYNan TTePIBAARpATOS”).

To @iATpO €106d0U £X€I BOUAWOEI

KaBapioTe 10 @iATpo €10680U pe KatdAAnAo, kaBapd
SidAupa KaBapiopou. Av To QIATPO dev PTTOPET VO
KaBapIoTEl, aVTIKATAOTAOTE TO.

‘Eva j TepIoadTepa PBappéva f xaAaopEva
TITepUyIa

TotroBeTAOTE éva OAOKANPO OET VEWV TITEPUYiWV (yia
N owoTr AgIToupyia, 6Aa Ta TITEPUYIA TIPETTEN VO
avTikaBioTavtal padi). EaAeiyte 6Aa Ta TrTepuyia

He TToI0TIKG AGDI TIVEUPATIKWY epyaAgiwy. BA.
“ATToouvappoAdynaon KivnTApa“ Kai ,XuvappoAdynan
KIvnTAPA”.

Eowrtepikry dlappon aépa oTo TEPiBANua
TOU KIVNTAPA, TTOU UTTOSNAWVETAI OTTO
aveBaopévn KaTavaAwaon aépa Kal HEIWPEVN
TaxutnTa.

EAéyEre 6T 0 KIVNTAPAG €ival euBuypappIouévog
owaoTd Kail 6T 0 SakTUAIOG ao@aAiong e5padel cwoTd.
EAéyEte uARTiwg o dakTUAIog O oTNV £YKOTTA TOU
SakTuAiou ac@daAiong Trapouciddel {nuid. E¢aydyete
TO OUYKPOTNHA TOU KIVNTAPA Kal ETTAVATOTIOBETHOTE
70. BA. “ATroouvappoAdynon kivntripa“ Kai
LZUvappoAdynon kivntrpa’.

DBappéva eGapTriaTa KIVATHPA

EkTeAEOTE YEVIKN ETTIOKEUN TOU KIVNTAPA.
EmikoivwvAoTe pe e§ouaiodotnuévo KEvTpo aépRig
Mirka.

®Oapuéva ) Xahaopéva pouAepdy atpdkTou

AVTIKATAOTAOTE Ta POAPPEVA 1) XOAAOUEVA POUAEUAY.
BA. “ATroouvapuoAdynon e§iocoppotrnTr dgova Kai
aTPAKTOU” Kal “ZuvappoAdynon pouAeudy atpdkTou,
AIrSHIELD™ kai e&§lcoppotnTr Ggova”.

Alappor) aépa até Tov
QUEOPEIWTH OTPOPWV Kai/f
T0 OTEAEXOG BaABidag.

Nepwpévo, oTTaopEVO 1) AuyiopEvo eAATrpIO
BaABidag, BaABida i £édpa BaABidag.

ATTOOUVOPUOAOYNOTE, ETMIBEWPHOTE KAl AVTIKATACTAOTE
@Bappéva fi xahaopéva Tepdyia. BA. Ta Brpara 2 kai 3
aTo “ATrocuvappoAoynon TrepiBARpaTa’ kal Brigata 2
kai 3 oo “ZuvappoAdynan TepIBARpaTog”.

Eo@aApévo méApa

XpnoipoTtrolgite pévo TéAPaTa katdAAnAou yia 1o
pnxavnua peyéboug kai Bapoug.

MpoacBrikn ouvdeTIKOU TTEAPATOG 1 GAAOU
UAIKOU

XpNOIUOTIOIEITE HOVO PECT TPIYIHATOG KA/} CUVOETIKG
KOTAAANAQ yia TO pnxavnua. Mnv GTEPEWVETE TiTTOTA
oTnV EM@AVEIA TOU TIEAJATOG TOU TPIREIOU TTOU eV €XEl
oXedIaoTei €I0IKA yIO Xprion PE TO TEAUA Kal To TPIREio.

AkatdAANAN AiTravon fj cuoowpeuon vy
CWUATWV.

ArmoouvappoloynaTe To TPIREI0 Kal KaBapioTe pe
KOT@AANAO didAupa kKaBapiopoU. ZuvappoAoyRoTE TO

fgixoﬁuupcw;l/amvowcm TpiBeio. (BA. “Eyxeipidio oépPig”)
DOapPéva i) XaAAOUEVT POUAEPAV KIVNTAPA, | AVTIKATAOTAOTE Ta POAPHEVA i) XaAAOUEVT
ePTTPOG 1) THioWw pPouAepav. BA. “ATToouvappoAdynon Kivnthpa“ Kai
“ZuvappoAdynon kivnTripa”.
Ma pnxavipaTta Kevou UTrapxel To Ze unxavipara DB, mpoobéaTte podéAa(-eg) oTnv
€VOEXOHEVO TO KEVO va gival UTTEPBOAIKG GTPAKTO TOU TTEAUATOG Yia va auénBei To didkevo
10XUPO PE QTTOTEAEOUA KATA TO TRIYILO avapeoa aT1o TTEAPa Kai 1o KdAuppa. MNa pnxaviuara
ETTITTESWV ETTIPAVEILY TO TTEAUA va KOAARoel | CV PEIWOTE TO KEVO PE€Ca atTd To oUCTNHA KEVOU Kal/f
aTnV ETMIPAVEIR KATEPYATIAG. TIPOoBEoTe POdENQ(-EG) OTO TTEAUA.
DOC 0329 Rev 07/01/16
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MIRKA

Mirka 12,000 rpm
77 mm (3 in.) LIGHTWEIGHT
RANDOM ORBITAL SANDERS

Declaration of conformity
KWH Mirka Ltd.
F1-66850 Jeppo, Finland

declare on our sole responsibility that the products

77 mm (3 in.) 12,000 rpm Random Orbital Sanders (see “Product Configuration/Specifications” table for
particular model) to which this declaration relates are in conformity with the following standard(s) or other normative document(s): EN
ISO 15744:2008. Following the provisions of 89/392/EEC as amended by 91/368/EEC, 93/44/EEC and 93/68/EEC Directives and

Jeppo 21.08.2014

consolidating Directive 2006/42/EC.

MIRKA

S

—

Place and date of issue

Company

Stefan Sjoberg, CEO

Operator Instructions

Includes — Please Read and Comply, Proper Use of Tool,
Work Stations, Putting the Tool Into Service, Operating Instruc-
tions, Product Configuration/Specifications Tables, Parts Page,
Parts List, Sander Spare Parts Kits, Trouble Shooting Guide.

Important

accessible location.

Read these instructions care-
fully before installing, operating,
servicing or repairing this tool.
Keep these instructions in a safe

Manufacturer/Supplier
KWH Mirka Ltd.

FI1-66850 Jeppo, Finland

Tel: + 358 20 760 2111

Fax: +358 20 760 2290

Required Personal Safety Equipment

Safety Glasses

Safety Gloves

Breathing Masks

Ear Protection

Recommended Airline
Size - Minimum
10 mm 3/8in

Air Pressure

Recommended Maximum
Hose Length

8 meters 25 feet

Maximum Working Pressure 6.2 bar
Recommended Minimum NA

90 psig
NA
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Please Read and Comply with

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, available from: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402.

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1 available from:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018.

3) State and Local Regulations.

Proper Use of Tool

This sander is designed for sanding all types of materials i.e.
metals, wood, stone, plastics, etc. using abrasive designed for this
purpose. Do not use this sander for any other purpose than that
specified without consulting the manufacturer or the manufac-
turer’s authorized supplier. Do not use back-up pads that have a
working speed less than 12,000 rpm free speed.

Work Stations

The tool is intended to be operated as a hand-held tool. It is
always recommended that the tool be used when standing on a
solid floor. It can be used in any position, but before any such use
the operator must be in a secure position and have a firm grip
and footing, and be aware that the sander can develop a torque
reaction. See the section “Operating Instructions”.

Putting the Tool into Service

Use a clean lubricated air supply that will give a measured air
pressure at the tool of 6.2 bar (90 psig) bar when the tool is run-
ning with the lever fully depressed. It is recommended to use an
approved 10 mm (3/8 in.) x 8 m (25 ft) maximum length airline. It
is recommended that the tool be connected to the air supply as
shown in Figure 1.

Do not connect the tool to the airline system without incorporating
an easy to reach and operate air shut-off valve. The air supply
should be lubricated. It is strongly recommended that an air filter,
regulator and lubricator (FRL) be used as shown in Figure 1 as
this will supply clean, lubricated air at the correct pressure to

the tool. Details of such equipment can be obtained from your
supplier. If such equipment is not used then the tool should be
manually lubricated.

To manually lubricate the tool, disconnect the airline and put two
or three drops of suitable pneumatic motor lubricating oil such as
Fuiji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 or Shell TORCULA® 32 into
the hose end (inlet) of the machine. Reconnect the tool to the air
supply and run the tool slowly for a few seconds to allow air to
circulate the oil. If the tool is used frequently, lubricate it on a daily
basis or lubricate it if the tool starts to slow or lose power.

It is recommended that the air pressure at the tool is 6.2 bar (90
psig) while the tool is running. The tool can run at lower pressures
but never higher than 6.2 bar (90 psig).

Operating Instructions

1) Read all instructions before using this tool. All operators must be fully trained in its
use and aware of these safety rules. All servicing and repairs must be carried out

by trained personnel.

2) Make sure the tool is disconnected from the air supply. Select a suitable abrasive
and secure it to the back-up pad. Be careful and center the abrasive on the back-

up pad.

3) Always wear the required safety equipment when using
this tool.

4) When sanding always place the tool on the work then
start the tool. Always remove the tool from the work
before stopping. This will prevent gouging of the work
due to excess speed of the abrasive.

5) Always disconnect the air supply from the sander before
fitting, adjusting or removing the abrasive or back-up
pad.

6) Always adopt a firm footing and/or position and be
aware of the torque reaction developed by the sander.

7) Use only correct spare parts.

8) Always ensure that the material to be sanded is firmly
fixed to prevent its movement.

9) Check the hose and fittings regularly for wear. Do not
carry the tool by its hose; always be careful to prevent
the tool from being started when carrying the tool with
the air supply connected.

10) Dust can be highly combustible. The vacuum dust
collection bag should be cleaned or replaced daily.
Cleaning or replacing of the bag also assures optimum
performance.

11) Do not exceed the maximum recommended air pres-
sure. Use safety equipment as recommended.

12) The tool is not electrically insulated. Do not use where

To Coupler
at or near Tool

Closed Loop Pipe System
Sloped in the direction of air flow

To Tool Station

Filter

Regulator
Lubricator

Ball Valve

Drain Valve
N

Air Hose

Air Compressor
and Tank

there is a possibility of coming into contact with live electricity, gas pipes, water

pipes, etc. Check the working area before use.

13) Take care to avoid entanglement of the moving parts of the tool with clothing, ties,
hair, cleaning rags, etc. If entangled, it will cause the body to be pulled towards
the work, and moving parts of the machine and can be very dangerous.

14) Keep hands clear of the spinning pad during use.

15) If the tool appears to malfunction, stop using it immediately and arrange for servic-

ing and repair.

16) Do not allow the tool to free-speed without taking precautions to protect any

persons or objects from the loss of the abrasive or pad.



pecifications: 12,000 rpom Rando

. Nl i . *Uncer-
. Pad Size Vacuum Model Produ.ct Heigh Length Power Alr . Noise | “Vibration tainty
Orbit mm (in.) Type Number Net Weight mm (inch) | mm (inch) | watts (HP) Consumption Level Level K
: P kg (pound) LPM (scfm) | dBA mis? 2
Non- 78,7 1243
Vacuum | ROSS2NV 1 0.51(1.12) | 575, (400) | 209(028) | 481(17) 76,5 3,04 0,80
2,5mm 77 mm Central 78,7 186,2
(3/321n,) @in,) Vacuum ROS325CV | 0,57 (1,26) (3.10) (7.30) 209 (0,28) 481(17) 74,5 3,20 0,81
Self-Gen 78,7 190,1
Vacuum | ROS325DB | 0.59(1.30) | 575, (750) | 209(028) | 481(17) 84,5 2,66 0,76
Non- 85,0 1243
vacuum | ROS350NV | 0,60 (1,33) (3.35) (4.90) 209 (0,28) 481 (17) 74,0 2,70 1,40
5,0 mm 77 mm Central 85,0 186,2
(3/161in,) @in,) Vacuum ROS350CV | 0,66 (1,47) (3.35) (7.30) 209 (0,28) 481(17) 76,0 2,30 1,20
Self-Gen 85,0 190,1
Vacuum ROS350DB | 0,68 (1,51) (3.35) (7.50) 209 (0,28) 481 (17) 88,0 2,80 1,40
The noise test is carried out in accordance with EN ISO 15744:2008 - Hand-held non-electric power tools -- Noise measurement code -- Engineering method
(grade 2) and EN 1SO 11203:2009 Acoustics-Noise emitted by machinery and equipment-Determination of emission sound pressure levels at a work station and
other specified positions from the sound power level.
The vibration test is carried out in accordance with EN ISO 28927-3, Hand-held portable power tools — Test method for evaluation of vibration emission —
Part 3: Polishers and rotary , orbital and random orbital sanders.

Specifications subject to change without prior notice.

*The values stated in the table are from laboratory testing in conformity with stated codes and standards and are not sufficient for risk evalu-
ation. Values measured in a particular work place may be higher than the declared values. The actual exposure values and amount of risk or
harm experienced to an individual is unique to each situation and depends upon the surrounding environment, the way in which the individual
works, the particular material being worked, work station design as well as upon the exposure time and the physical condition of the user. KWH
Mirka, Ltd. cannot be held responsible for the consequences of using declared values instead of actual exposure values for any individual risk
assessment.

Further occupational health and safety information can be obtained from the following websites:

https://osha.europa.eu/en (Europe)
http://www.osha.gov (USA)
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Troubleshooting Guide

Symptom

Possible Cause

Solution

Low power and/or low free
speed.

Insufficient air pressure.

Check air line pressure at the inlet of the Sander
while the tool is running at free speed. It must be
6.2 Bar (90 psig/620 kPa).

Clogged muffler(s).

See the “Housing Disassembly” section for Muffler
removal. The ltem 38 Muffler can be back-flushed
with a clean, suitable cleaning solution until all con-
taminants and obstructions have been removed.

If the Muffler cannot be properly cleaned then
replace it. Replace ltem 39 Muffler Insert (see the
“Housing Assembly” section).

Plugged Inlet Screen.

Clean the Inlet Screen with a clean, suitable
cleaning solution. If the Screen cannot be cleaned,
replace it.

One or more worn or broken Vanes.

Install a complete set of new Vanes (all vanes must
be replaced for proper operation). Coat all vanes
with quality pneumatic tool oil. See “Motor Disas-
sembly” and “Motor Assembly”.

Internal air leakage in the Motor Housing
indicated by higher than normal air con-
sumption and lower than normal speed.

Check for proper Motor alignment and Lock Ring
engagement. Check for damaged O-Ring in

Lock Ring groove. Remove Motor Assembly and

Re-install the Motor Assembly. See “Motor Disas-
sembly” and “Motor Assembly”.

Motor parts worn.

Overhaul Motor. Contact authorized Mirka Service
Center.

Worn or broken Spindle Bearings.

Replace the worn or broken Bearings. See “Shaft
Balancer and Spindle Disassembly” and “Spindle
Bearings, AirSHIELD™ and Shaft Balancer As-
sembly”.

Air leakage through the Speed
Control and/or Valve Stem.

Dirty, broken or bent Valve Spring, Valve
or Valve Seat.

Disassemble, inspect and replace worn or dam-
aged parts. See steps 2 and 3 in “Housing Disas-
sembly” and steps 2 and 3 in “Housing Assembly”.

Vibration/rough operation.

Incorrect Pad.

Only use Pad sizes and weights designed for the
machine.

Addition of interface pad or other material.

Only use abrasives and/or interfaces designed for
the machine. Do not attach anything to the Sander
Pad face that was not specifically designed to be
used with the Pad and Sander.

Improper lubrication or build-up of foreign
debris.

Disassemble the Sander and clean in a suitable
cleaning solution. Reassemble the Sander. (See
“Service Manual”.)

Worn or broken rear or front Motor
Bearing(s).

Replace the worn or broken Bearings. See “Motor
Disassembly” and “Motor Assembly”.

For vacuum machines it is possible to
have too much vacuum while sanding on a
flat surface, causing the pad to stick to the
sanding surface.

For DB machines, add extra washer(s) to the pad
spindle to increase the gap between the pad and
shroud. For CV machines reduce vacuum through
the vacuum system and/or add extra washer(s)

to the pad.
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Mirka 12.000 rpm
MIRKR e S
LIJADORAS ROTORBITALE

Declaracion de conformidad
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlandia
declara bajo su Unica responsabilidad que los productos
Lijadoras Rotorbitales de 77 mm (3 in.) y 12.000 rpm (ver la Tabla “Configuracién/Especificaciones de Producto” para
cada modelo concreto) a los que se refiere esta declaracion son conformes a la(s) siguiente(s) normativa(s) u otro(s) documento(s)
reglamentario(s) EN ISO 15744:2008. Siguiendo las provisiones de la norma 89/392/EEC y sus enmiendas en base a las directivas

91/368/EEC y 93/44/EEC 93/68/EEC vy la directiva de consolidacion 2006/42/E /\
Jeppo 21.08.2014 MIRKM ‘é & J

Lugar y fecha de emisién Compaiiia Stefan Sjoberg, Vicepresidente Ejecutivo

Instrucciones para el Operador Importante

Incluye — Lea y Siga las Instrucciones, Uso Adecuado de la Lea detenidamente estas instruc-
Herramienta, Superficies de Trabajo, Poniendo en Marcha la ciones antes de instalar, manejar
Herramienta, Instrucciones de Manejo, Tablas de Configura- o reparar esta herramienta.

cion de Producto/Especificaciones, Pagina de Piezas, Lista de | guarde estas instrucciones en
Piezas, Juegos de Piezas de recambio de la Lijadora, Guia de un lugar seguro y accesible.

Solucién de Problemas

Fabricante/Proveedor Equipo de Seguridad Personal Necesario
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlandia Gafas de Seguridad Mascaras Respiratorias
Tfno.: + 358 20 760 2111
Fax: +358 20 760 2290 Guantes de Seguridad Proteccion de Oidos
Linea de Aire Recomen- Maximo Recomendado Presion del Aire
dada Tamafio - Minimo Longitud de la Manguera Méaxima Presion en Funcionamiento 6,2 bar 90 psig
10 mm 3/8 in 8 metros 25 pies Minimo Recomendado  NA ~ NA

Traduccién del manual original
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Lea y Siga las Instrucciones

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910, OSHA

22086, disponibles en: Superintendent of Documents; Government

Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1, disponible en:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway; New
York, New York 10018

3) Normativas Estatales y Locales.

Uso Adecuado de |la Herramienta

Esta lijadora ha sido disefiada para lijar todo tipo de materiales,
como por ejemplo metales, madera, piedra, plasticos, etc. utilizando
un abrasivo que haya sido disefiado con este proposito. No utilice
esta lijadora para ningun propésito que no esté entre aquellos espe-
cificados sin consultar antes con el fabricante o el proveedor autor-
izado del fabricante. No utilice platos de soporte cuya velocidad de
funcionamiento sea inferior a una velocidad libre de 12.000 rpm

Superficies de Trabajo

Esta herramienta ha sido disefiada para uso portatil. Se recomienda
siempre utilizar la herramienta estando de pie sobre un suelo
estable. Puede utilizarse en cualquier posicién, pero antes de

dicho uso, el usuario debe estar en una posicion segura, con una
sujecion firme y los pies sobre un suelo estable, siendo consciente
de que la lijadora puede desarrollar una reaccion de par. Véase la
Seccion “Instrucciones de Manejo”.y debe tener en cuenta que la
lijadora puede desarrollar una reaccion de torsion. Ver la seccién de
“Instrucciones de operacion”.

In

Poniendo a Punto la Herramienta

Utilice un suministro de aire limpio y lubricado que provea a la her-
ramienta de una presion del aire medida de 6,2 bar (90 sig) cuando la
herramienta esté en funcionamiento con la palanca presionada hasta
el fondo. Se recomienda el uso de una linea de aire de uso autorizado
y de una longitud méaxima de 10 mm (3/8 in.) x 8 m (25 pies). Se
recomienda conectar la herramienta al suministro de aire tal y como se
muestra en la Figura 1.

No conecte la herramienta al sistema de linea de aire sin incorporar una
vélvula de cierre de aire facil de alcanzar y de manejar. El suministro

de aire debe estar lubricado. Se recomienda muy especialmente el uso
de un filtro, regulador y lubricador (FRL)de aire tal y como se muestra
en la Figura 1, ya que de este modo se tendra un suministro de aire
limpio y lubricado a la presion adecuada para la herramienta. Puede
solicitar informacion sobre este tipo de equipamiento a su proveedor.
En caso de no utilizarse dicho equipo, debera lubricarse la herramienta
manualmente.

Para lubricar manualmente la herramienta, desconecte la linea de aire
y ponga 2 o 3 gotas de un aceite lubricante de motor neumatico adec-
uado, como Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 o Shell TORCULA®
32, en el interior del extremo de la manguera (entrada) de la maquina.
Vuelva a conectar la herramienta al suministro de aire y ponga en mar-
cha la herramienta despacio por unos segundos para que el aire haga
circular el aceite. Si la herramienta se utiliza con frecuencia, lubriquela
a diario, o bien lubriquela si nota que la herramienta empieza a perder
o ralentizar su potencia.

Se recomienda que la presion del aire de la herramienta sea de 6,2
bar (90 psig) mientras la herramienta esté en funcionamiento. La
herramienta puede funcionar a presiones mas bajas, pero nunca por
encima de 6,2 bar (90 psig.

cciones de Manejo

Lea todas las instrucciones antes de utilizar esta herramienta. Todos los usuarios deben conocer a la perfeccion su uso y estar informa-

dos de estas normas de seguridad. Todas las reparaciones deben ser llevadas a cabo por personal autorizado.

N

Asegurese de que la herramienta esta desconectada del suministro de aire. Seleccione un abrasivo adecuado y asegurelo sobre el plato

de soporte. Con cuidado, centre el abrasivo sobre el plato de soporte.

«

Lleve puesto siempre el equipo de seguridad

necesario cuando utilice esta herramienta.

4) En el momento de lijar, coloque siempre la her-
ramienta sobre la superficie, y solo entonces ponga
en marcha la herramienta. Retire siempre la herra-
mienta de la superficie antes de parar. Esto evitara
que se produzcan melladuras en la superficie
debido a una velocidad excesiva del abrasivo.

5) Retire siempre el suministro de aire de la lijadora

antes de encajar, ajustar o retirar el abrasivo o el

plato de soporte.

Adopte siempre una posicion firme de los pies y

sea consciente de la reaccion de par que desarrolla

la lijadora.

7) Utilice unicamente las piezas de recambio adecua-
das.

8) Asegurese siempre de que el material a lijar esta
bien fijado para evitar que se mueva.

9) Compruebe regularmente la manguera y los
herrajes por si acaso se desgastan. No sujete la
herramienta por la manguera; evite siempre que la
herramienta se ponga en marcha cuando la esté
transportando con el suministro de aire conectado.

10) El polvo puede ser altamente combustible. La bolsa

de recoleccion del extractor de polvo debe limpi-

arse o cambiarse a diario. La limpieza o recambio
de la bolsa garantiza también un rendimiento

Sptimo.

No supere la maxima presién del aire recomen-

dada. Utilice el equipo de seguridad siguiendo las

recomendaciones.

2

Hacia el

1"

Vélvula de
drenaje \/

Acoplador en,
o cerca de, la Herramienta

Conducto de
Drenaje

Hacia la Base
de Herramientas ¢

Filtro

Vélvula
de bola

Regulador

Lubricador

Vélvula * Flujo de Aire

de bola

Manguera
de Aire

Compresor de
Aire y Deposito

12) La herramienta no dispone de aislamiento eléctrico. No la utilice en caso de que haya posibilidad de entrar en contacto con electricidad,
tuberias de gas, tubos de agua, etc. Compruebe la zona de uso antes de utilizarla.

13) Tenga cuidado de evitar que las piezas moviles de la herramienta se enreden con prendas de ropa, corbatas, pelo, trapos de limpieza,
etc. Si se enredaran, podrian atraer el cuerpo hacia la zona de trabajo y las piezas méviles de la herramienta, lo cual podria ser muy

peligroso.

14) Mantenga las manos alejadas del plato giratorio durante su uso.

15) Si la herramienta da muestras de no funcionar correctamente, deje de utilizarla de manera inmediata y solicite su reparacion.
16) No permita que la herramienta gire a velocidad libre y tome las precauciones necesarias para proteger a personas u objetos de la

pérdida del abrasivo o el plato.

Secador de Aire



ecificaciones de Pro

= N Peso . . . N
Tamafio Tipo de . . Vatios de Consumo *Nivel de Nivel de *Incertidumbre
Orbita | del Plato | Extractorde | NUmerode | Netodel | Altura | Longitud | o o0 | 4 o'Aire LPM | Ruido | Vibracion K
N Modelo Producto mm (in) mm (in) 5 2
mm (in.) Polvo . (HP) (scfm) dBA m/s m/s
kg (libras)
. 0,51 1243
No Aspirado | ROS325NV (112) 78,7 (3,10) (4.90) 209 (0,28) | 481 (17) 76,5 3,04 0,80
2,5mm - * -
’ 77 mm Aspirado 0,57 186,2
(?;3)2 @in) Central ROS325CV (1.26) 78,7 (3,10) (7.30) 209 (0,28) | 481 (17) 74,5 3,20 0,81
! Aspirado 0,59 190,1
Autogenerado | ROS325DB | ('35 | 787(310) | 705 | 209(028) | 481(17) 84,5 2,66 0,76
No Aspirado | ROS350NV (?’gg) 85,0 (3,35) (142303) 209 (0,28) | 481 (17) 74,0 2,70 1,40
5,0 mm - : -
’ 77 mm Aspirado 0,66 186,2
(i3n/1)6 Gin,) Central ROS350CV (1.47) 85,0 (3,35) (7.30) 209 (0,28) | 481 (17) 76,0 2,30 1,20
’ Aspirado 0,68 190,1
Autogenerado ROS350DB (.51) 85,0 (3,35) (7,05) 209 (0,28) 481 (17) 88,0 2,80 1,40
El test de ruido se ha llevado a cabo conforme a la norma EN ISO 15744:2008 — Herramientas portatiles no eléctricas — Codigo de medicién del ruido — Método
técnico (grado 2) y EN ISO 11203:2009 Acustica — Ruido emitido por maquinarias y equipos — Establecimiento de los niveles de presién de sonido emitidos en
una zona de trabajo y otras posiciones indicadas por el nivel de potencia del sonido.
El test de vibracion se ha llevado a cabo conforme a la norma EN ISO 28927-3 Herramientas portatiles eléctricas — Medicién de la vibracion del asa —
Parte 3: Pulidoras y lijadoras rotatorias, orbitales y rotorbitales.

Especificaciones sujetas a cambios sin previa notificacion.

*Los valores que establece la tabla son los del testado de laboratorio, de conformidad con los cédigos y estandares indicados, y no son suficientes
para la evaluacion de riesgos. Los valores medidos en una zona de trabajo determinada pueden ser mas altos que los declarados. Los valores
reales de exposicion y la cantidad de riesgo o dafio experimentado por un individuo son Unicos en cada situacion y dependen del entorno cir-
cundante, de la forma en que trabaja dicho individuo, del material concreto en el que se trabaja y del disefio de la superficie de trabajo, asi como
del tiempo de exposicién y de las condiciones fisicas del usuario. KWH Mirka, Ltd. no se hace responsable de las consecuencias de utilizar los
valores declarados, en vez de los valores reales de exposicion, en una evaluacion individual de los riesgos.

Se puede obtener mas informacion sobre riesgos y seguridad laborales en las siguientes paginas web:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (USA)

34



Guia de Solucio Problemas

Sintoma

Posible Causa

Solucion

Potencia Baja y/o
Velocidad Libre Baja

Presion del aire Insuficiente

Compruebe la presion de la linea de aire en la Entrada
de la Lijadora mientras la herramienta esté funcionando
a velocidad libre. Debe ser de 6,2 Bar (90 psig/620
kPa).

Silenciador(es) Obturado(s)

Véase la seccion “Desmontaje de la Carcasa” para la
extraccion del Silenciador. El articulo n° 38, Silenciador,
se puede aclarar con una solucion limpiadora adecuada
y limpia hasta que todos las particulas contaminantes

y obstructoras hayan sido eliminadas. Si el Silenciador
no se puede limpiar como es debido, cambielo por otro.
Cambie el articulo n® 39 Inserto del Silenciador (ver la
Seccion “Montaje de la Carcasa”).

Pantalla de Entrada Conectada

Limpie la Pantalla de Entrada con una solucién
limpiadora adecuada y limpia. Si la Pantalla no queda
limpia, cambiela por otra.

Una o mas Paletas Gastadas o Rotas

Instale un juego completo de Paletas nuevas (deben
cambiarse todas las paletas para un funcionamiento
adecuado). Recubra todas las paletas con un aceite
de herramientas neumaticas de calidad. Véase
“Desmontaje del Motor” y “Montaje del Motor”.

Fuga interna de aire en la carcasa del Motor
indicada por un consumo de aire mayor de lo
normal y una velocidad inferior a lo habitual.

Compruebe que el Motor esta bien alineado y el Anillo
de Cierre bien ajustado. Compruebe el Anillo en forma
de O dafiado en el surco del Anillo de Cierre. Extraiga
el Montaje del Motor y Reinstale el Montaje del Motor.
Véase “Desmontaje del Motor” y “Montaje del Motor”.

Piezas del Motor Gastadas

Revise el Motor. Péngase en contacto con un Centro de
Reparaciones de Mirka.

Rodamientos de Husillo rotos o gastados.

Cambie aquellos Rodamientos que estén gastados
o rotos. Véase “Desmontaje del Nivelador del Eje y
Husillo” y “Rodamientos de Husillo, AirSHIELD™ y
Montaje del Nivelador del Eje”.

Fuga de aire a través del
Control de Velocidad y/o
del Vastago de la Valvula.

Muelle de Valvula, Valvula o Soporte de la
Valvula.

Desmonte, inspeccione y cambie las piezas gastadas
o dafiadas. Ver Pasos 2 y 3 en “Desmontaje de la
Carcasa” y Pasos 2 y 3 en “Desmontaje de la Carcasa”.

Vibracién/Funcionamiento
Brusco

Plato Incorrecto

Utilice solamente Tamafios y Pesos de Plato disefiados
para esta maquina.

Adicion de plato de interfaz u otros materiales

Utilice solamente un abrasivo y/o interfaz disefiado
para la maquina. No acople en la superficie del
Plato de la Lijadora nada que no haya sido disefiado
especificamente para ser utilizado con el Plato o la
Lijadora.

Lubricacién inadecuada o acumulacién de
residuos externos.

Desmonte la Lijadora y limpiela con una solucién de
limpieza adecuada. Monte la Lijadora. (Ver “Manual de
Reparaciones”)

Rodamientos Frontales o Traseros del Motor
rotos o gastados.

Cambie aquellos Rodamientos que estén gastados o
rotos. Véase “Desmontaje del Motor” y “Montaje del
Motor”.

En el caso de las maquinas extractoras de
polvo, es posible que un exceso de aspirado
mientras se lija una superficie lisa pueda
hacer que el plato se pegue a la superficie
de lijado.

En el caso de las maquinas AA (aspirado
autogenerado), afiada una(s) arandela(s) extra al
husillo del soporte para aumentar la brecha entre el
plato y el revestimiento. En el caso de las maquinas
AC (aspirado central), reduzca el aspirado por medio
del sistema de aspirado y/o afiada una(s) arandela(s)
extra al soporte.

DOC 0329
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MIRKRA

Mirka 12 000 p/min

77 mm (3 tolli) KERGED
KORRAPARATU LIIKUMISEGA
POORDLIHVKETTAD

Jeppo 21.08.2014

Vastavusdeklaratsioon
KWH Mirka Ltd.

66850

kinnitab

Jeppo, Soome
omal vastutusel, et

77 mm (3 tolli) 12 000 p/min korraparatu liikumisega poordlihvkettad (erinevate mudelite teavet leiate tabelist ,Toodete konfguratsioon
ja tehnilised andmed”), millega deklaratsioon on seotud, vastavad jargmis(t)ele standardi(te)le vo6i muu(de)le normatiivdokumendile/
dokumentidele EN ISO 15744:2008. Vastab standardile 89/392/EMU, mida on muudetud direktiividega 91/368/EMU ja 93/44/EMU 93/68

EMU ning koonddirektiiviga 2006/42/EU

MIRKA

=

Valjaandmise koht ja kuupaev

Ettevote

Stefan Sjoberg, juhtiv-asepresident

Juhised kasutajale

otsingu juhend ”.

Sisu: ,Loe ja jargi”, ,Tooriista dige kasutamine ”, ,Té6kohad
”, , Tooriista kasutuselevotmine”, ,Kasutusjuhised”, , Toote
konfiguratsiooni/spetsifikatsioonitabelid ”, ,Detailide leht ”,
,Detailide loend”, ,Taldlihvija varuosade komplektid”, ,Térke-

NB!

Enne todriista komplekteerimist,
kaitamist, hooldamist ja remon-
timist lugege juhiseid hoolikalt.
Hoidke juhiseid turvalises ja
hélpsasti kattesaadavas kohas.

q

Tootjal/tarnija Kohustuslikud isikukaitsevahendid

ggg?o'\{lfg;aplgt%oome Kaitseprillid Respiraatorid

;2'&; 32232%3%1212190 Kaitsekindad Kérvakaitsevahendid

Ohukanali soovitatav Vooliku soovitatav Ohurshk

suurus — miinimum maksimumpikkus Maksimaalne t66réhk 6,2 baari 90 psig
10 mm 3/8 tolli 8 meetrit 25 jalga Soovitatav miinimum Puudub  Puudub
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Tdoriista kasutuselevétmine” ja ndus-

Lugege jaotist

1) Tegevusala ildised ohutus- ja tervishoiumaarused, osa tuge Se”ega
1910, OSHA 2208, saadaval: dokumendiinspektor, valitsuse Kasutage puhast, maaritud 6hukompressorit, mille 6huréhk
triikikoda; Washington DC 20402 tooriista juures on 6,2 baari (90 psig), kui tédriista hoob on taie-
2) Kaasaskantavate pneumotdériistade ohutuskoodeks, ANSI likult alla vajutatud. On soovitatav kasutada heakskiidetud 6hu-
B186.1 saadaval: Ameerika Riiklik Standardite Instituut, Inc.; kanalit Iabimédduga 10 mm (3/8 tolli) ja maksimaalse pikkusega 8
1430 Broadway; New York, New York 10018 m (25 jalga). Tooriist on soovitatav ihendada 6hukompressoriga
3) Riigi ja kohalikud maarused. joonisel 1 naidatud viisil.

TOO”lSta 6|ge kaSUtamine Arge lihendage tbriista Shukanalisiisteemiga, millel plgudub

hdlpsasti juurdepaasetav ja kasutatav 6husulgeklapp. Ohukom-
pressor peab olema maaritud. Tungivalt soovitatav on kasutada
Shufiltrit, regulaatorit ja maarimisseadet (FRL) joonisel 1 naidatud
viisil, kuna sel juhul jouab todriista puhas, dige réhuga ning
maardeainet sisaldav 6hk. Seadmete kohta saate lisateavet tarni-
jalt. Kui neid seadmeid ei kasutata, tuleb tooriista kasitsi maarida

Lihvija on mdeldud igat tiilipi materjalide, naiteks metalli, puidu,
kivi, plasti jms lihvimiseks, kasutades sobivat abrasiivi. Arge
kasutage lihvijat hekski muuks otstarbeks tootjaga véi tootja
volitatud tarnijaga konsulteerimata. Arge kasutage taldu, mille
tookiirus koormuseta on vahem kui 12 000 p/min.

Tooriista kasitsi maarimiseks eemaldage 6hukanal ja kandke 2-3
tilka sobivat pneumomootori maardedli, nagu Fuji Kosan FK-20,
Mobil ALMO 525 v6i Shell TORCULA® 32, masina voolikuliitmi

TOOkOhad ku (sisselase). Uhendage 6hukanal t
. e o K i aeglaselt méne sekundi, et lasta 6hul dli laiali kanda. Kui tédriista
Tegemist on kasitooriistaga. Todriista kasutamisel on soovitatav kasutatakse sageli, maarige seda iga paev véi sis, kui todriist
alati seista stabiilsel pdrandal. Téériista voib kasutada igas asen- aeglustub vai selle voimsus hakkab kaduma.
dis, kuid enne peab kasutaja leidma kindla asendi ja jalgealuse, Tébriista kaitamise ajal on soovitatav 8hurdhk téoriistas 6,2 baari
hoidma tdriista kindlalt kaes ning olema valmis lihvija péérdemo- (90 psig). Tooriista voib kaitada vaiksema rahuga, kuid mitte
mendiks. Vaadake jaotist ,Kasutusjuhised”. kunagi suurema réhuga kui 6,2 baari (90 psig).

1) Enne tédriista kasutamist lugege Iabi kdik juhised. Koik kasutajad peavad olema labinud véljadppe ja tundma
neid ohutusjuhiseid. To6riista tohivad hooldada ja remontida vaid véljadppe saanud isikud.

2) Veenduge, et todriist ei oleks Shukompressoriga Gihendatud. Valige t66 jaoks sobiv lihvketas ja kinnitage see
lihvtalla kiilge. Olge lihvmaterjali lihvpadjale tsentreerimisel vaga ettevaatlik.

3) Kandke tooriista kasutamisel alati ndutavaid kaitsevahendeid.

4) Lihvimisel asetage t6oriist alati enne kaivitamist téopinnale. Enne seiskamist eemaldage t0driist alati tédpinnalt.
See aitab valtida té6pinna sisse kaevumist abrasiivi
liigse kiiruse tottu.

5) Enne abrasiivi voi talla paigaldamist, reguleerimist ja
eemaldamist katkestage alati ihendus 6hukompres-
soriga.

6) Leidke alati kindel jalgealune ja/vdi asend ning olge
valmis lihvija vdédndemomendi kompenseerimiseks.

7) Kasutage ainult sobivaid varuosi.

8) Veenduge alati, et lihvitav materjal oleks kindlalt paigal.

9) Kontrollige aeg-ajalt, et voolikud ja tarvikud poleks
kulunud. Arge hoidke téériista voolikust ja olge voolikuga
ihendatud t&driista kandmisel alati ettevaatlik, et valtida
tooriista kaivitumist.

10) Tolm vdib olla &armiselt tuleohtlik. Lihvimistolmu kogu-
miskotti tuleb iga paev puhastada voi vahetada. Koti Tuhjendusklapp
tlihjendamine v6i véljavahetamine tagab ka optimaalse RN
joudluse.

11) Arge kasutage maksimaalsest soovitat t Shurdhust
suuremat réhku. Kasutage soovitatavaid kaitsevahen-
deid

12) Téoriistal ei ole elektriisolatsiooni. Arge kasutage
tooriista, kui see voib kokku puutuda elektrivooluga, Oh T

R . I " endus litmikuga
gaasitorudega, veetorudega jms. Enne t66 alustamist tooriista killjes voi lsheduses
kontrollige td6kohta.

13) Valtige tooriista liikuvate osade takerdumist riietesse, Joonis 1
sidemetesse, juustesse, puhastuslappidesse jms. Takerdumisel tdmbab t60riist kehaosad té6pinna ja seadme
likuvate osade poole ning see véib olla vaga ohtlik.

14) Hoidke kaed tooriista kasutamise ajal poorlevast tallast eemal.

15) Kui tooriist tdrgub, I16petage kohe selle kasutamine ja viige see hooldusesse voi remonti.

16) Arge lase téériistal vabalt likuda, kasutamata ettevaatusabindusid, et valtida inimeste voi esemete tabamist
ootamatult lahtitulnud lihvketta voi -tallaga.

Suletud tsiikliga torustisteem
on 6huvoolu suunas kaldu

Uhendus to6jaamagal

Ohukuivati

Ohukompressor ja paak
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Toote konfiguratsioon/spetsifikatsioonid: 12 000 p/min korraparatu liikumisega poordlihvija

Toote Kérgus Véimsus Ohutarve,
Li suurus | Vaakumstisteemi Mudeli 9 Pikkus N liitrit minutis | * Mlratase, | * Maérama- | * Maérama-
ihvketta . s netokaal, mm . vattides . 2 2
mm (tolli) titip number . | mm (tolli) L~ (kuupjalga dBA tus K (m/s®) | tus K (m/s©)
kg (naela) | (tolli) (hobujdudu) A
minutis)
) - 78,7 1243
Mittevaakumiline | ROS325NV | 0,51 (1,12) (3,10) | (4.90) 209 (0,28) | 481 (17) 76,5 3,04 0,80
25mm | 27 m 787 | 1862
(3/32 3 tolli Keskne vaakum | ROS325CV | 0,57 (1,26) 3 1’0 7 36 209 (0,28) | 481 (17) 74,5 3,20 0,81
oy | (@l (3.10) | (7.30)
Isetekkiv 78,7 190,1
vaakum ROS325DB | 0,59 (1,30) (3,10) | (7.05) 209 (0,28) | 481(17) 84,5 2,66 0,76
) - 85,0 124,3
Mittevaakumiline | ROS350NV | 0,60 (1,33) 335) | (490) 209 (0,28) | 481 (17) 74,0 2,70 1,40
50mMm | 27 850 | 186.2
(3/1_6 (3 tolly Keskne vaakum | ROS350CV | 0,66 (1,47) (335 | (7.30) 209 (0,28) | 481 (17) 76,0 2,30 1,20
toll) Isetekki 85,0 190,1
setekkiv , 3
vaakum ROS350DB | 0,68 (1,51) (3.35) | (7,05) 209 (0,28) | 481 (17) 88,0 2,80 1,40
Mura mooétmisel jargiti standardit EN ISO 15744:2008 — mitteelektrilised kasitooriistad — miira médtmise koodeks — tehnoloogiline meetod (2. klass) ja EN
1ISO 11203:2009 — akustika — masinate ja seadmete tekitatud mira — helirdhutaseme maaramine t66- ja muudes piiritletud kohtades helivdimsustaseme
alusel.
Vibratsiooni mé6tmisel jargiti standardit EN 1ISO 28927-3 — kaasaskantavad kasitdoriistad — vibratsiooni hindamise katsemeetod —
3. osa: poleerimismasinad, podrdlihvkettad ja korraparatu likumisega pédrdlihvkettad.

Spetsifikatsioonid voivad ette teatamata muutuda.

* Tabelis margitud vaartused pohinevad laboris tehtud katsetel, mille puhul jargiti kehtivaid koodekseid ja standardeid ning need ei ole piisavad
riski hindamiseks. Konkreetses té6kohas mdddetud vaartused voivad olla méargitud vaartustest suuremad. Tegelikult rakenduvad vaartused ja
isikule avalduv risk v6i kahju oleneb olukorrast ja keskkonnast, isiku tddmeetoditest, tdddeldavast materjalist, téékoha struktuurist ning to6ajast
ja kasutaja fliusilisest seisundist. KWH Mirka, Ltd ei vastuta tagajargede eest, mis tulenevad riskide hindamisel tegelike vaartuste asemel
margitud vaartuste kasutamisest.

Lisateavet tootervishoiu ja -ohutuse kohta leiate jargmistelt veebisaitidelt:

https://osha.europa.eu/en (Euroopa)
http://www.osha.gov (Ameerika Uhendriigid)
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Probleem

Véimalik pohjus

Lahendus

Madal véimsus ja/voi kiirus

Ebapiisav 6huréhk

Kontrollige lihvija sisselaskeava vooliku réhku, kui
lihvija té6tab vabakaigul. Rohk peab olema 6,2
baari (90 psig / 620 kPa).

Ummistunud summuti(d)

Vaadake teavet summuti eemaldamise kohta
jaotisest Korpuse demonteerimine. Summutit
(detail 38) tohib loputada puhta sobiva
puhastuslahusega, kuni kogu saaste ja kdik
ummistused on eemaldatud. Kui summutit ei
onnestu korralikult puhastada, siis asendage see
uuega. Vahetage summuti vahedetail (detail 39, vt
16iku ,Korpuse monteerimine”).

Ummistunud 6hufilter

Puhastage ohufiltrit puhta ja sobiliku
puhastusvahendiga. Kui 6hufilter pole puhastatav,
siis vahetage see.

Uks vai mitu kulunud véi katkist
rootorilaba

Paigaldage uute rootorilabade komplekt (seadme
heas tookorras hoidmiseks tuleb kdik rootorilabad
vahetada). Katke rootorilabad kvaliteetse
pneumodliga. Vt jaotisi Mootori demonteerimine ja
Mootori monteerimine.

Mootorikorpuse seesmist dhuleket naitab
tavalisest suurem Shutarve ja madalam
kiirus.

Kontrollige mootori diget paigutust ja
lukustusrénga kinnitumist. Kontrollige, kas
lukustusrénga soones olev O-réngas pole
kahjustatud. Eemaldage mootor ja paigaldage
see uuesti. Vt jaotisi Mootori demonteerimine ja
Mootori monteerimine.

Kulunud mootoridetailid

Remontige mootorit. Votke (ihendust Mirka
volitatud hoolduskeskusega.

Kulunud véi purunenud spindlilaagrid

Asendage kulunud v&i purunenud laagrid. Vt
16iku ,Volli simmeetrimisseadme ja spindli koost
lahtivétmine” ja ,Spindlilaagrite, AirSHIELD™-i ja
volli simmeetrimisseadme kokkupanek”.

Ohuleke kiiruse juhtseadme ja/
voi klapitiive kaudu.

Maardunud, purunenud véi paindunud
klapivedru, klapp voi klapipesa.

Demonteerige detailid, uurige neid ja asendage
kulunud véi kahjustunud detailid uutega. Lugege
juhiseid 2 ja 3 jaotises ,Korpuse demonteerimine”
ja ,Korpuse monteerimine”.

Vibratsioon / halvad

Sobimatu lihvketas

Kasutage Uksnes selle masinaga sobivat ja
sobiliku kaaluga lihvmaterjali.

Liidestalla lisamine véi muu materjali
kasutamine.

Kasutage Uksnes selle masinaga sobivat
lihvmaterjali ja/véi liidest. Arge kinnitage lihvija
tallale materjale, mis pole loodud selle talla voi
lihvijaga kasutamiseks.

Ebapiisav maarimine voi priigi

Votke lihvija koost lahti ja puhastage sobiliku

t660omadused kogunemine puhastU§vaher?d|ga. Pange lihvija kokku. (Vt
hooldusjuhendit.)
Kulunud vai katkised tagumised voi Asendage kulunud v&i purunenud laagrid. Vt jaotisi
eesmised mootorilaagrid Mootori demonteerimine ja Mootori monteerimine.
Vaakumsusteemiga masinate puhul véib | DB-masinate puhul lisage lihvtallale lisaseib, et
lameda pinna lihvimisel tekkida liiga suurendada lihvtalla ja isoleerkatte vahet. CV-
palju vaakumit, mistottu lihvmaterjal jadb | masinate puhul véhendage vaakumislisteemi
lihvitavale pinnale kinni. vaakumit ja/voi lisage lihvtallale lisaseib.
DOC 0329 Rev 07/01/16
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Mirka 12.000 k/min
77 mm (3”) KEVYET
EPAKESKOHIOMAKONEET

Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Oy KWH Mirka Ab
FIN-66850 Jepua
vakuuttaa omalla vastuullaan, etta
77 mm (3”) 12.000 k/min Epakeskohiomakoneet (Katso kyseinen malli taulukosta “Laitekokoonpano/Tekniset tiedot”),
joita tama vakuutus koskee, ovat seuraavien standardien tai muiden normatiivisten asiakirjojen mukaisia: EN 1ISO 15744:2008.
Direktiivin 89/392/ETY ja siihen direktiiveissa 91/368/ETY, 93/44/ETY ja 93/68/ETY saadettyjen lisdysten seka konsolidoidun direktiivin

2006/42/EY ehtojen mukaisesti. /\
Jeppo 21.08.2014 MIRKA “E E P
Paikka ja aika Yritys Stefan Sjéberg, toimitusjohtaja
Kayttoohjeet Tarkeaa
Lue ndma ohjeet huolellisesti
Siséltd — Lue ja noudata, Koneen oikea kéyttd, Tydasennot, ennen tdman koneen asennusta,
Koneen kayttoonotto, Kayttohjeet, Tuotteen kokoonpano/ kayttoa, huoltoa tai korjausta.
Tekniset tiedot, Koneen osat, Osaluettelo, Hiomakoneen Sallyta nama ohjeet lhyvm saata-
varaosasarjat, Vianetsintaohjeet villa turvallisessa paikassa.
Valmistaja/Toimittaja Vaadittavat henkilonsuojaimet
Oy KWH Mirka Ab . . " L
FIN-66850 Jepua Suojalasit Hengityksensuojain
Puh: 020-760 2111 L .
Fax: 020-760 2290 Suojakasineet Kuulonsuojaimet
Suositeltu paineilmajo- Suositeltu letkun limanpaine
hdon koko - vihintéin enimmdispituus Enimmaistyopaine 6,2 baria %0psig
10 mm 3/8in 8 metria 25 jalkaa Suositeltu vahimmaistyopaine Ei saatavilla

Kaannds alkuperaisesta kayttdohjeesta
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Lue ja noudata

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206. Tilausosoite: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1. Tilausosoite:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018

3) Kansalliset ja paikalliset maaraykset

een oikea kayttd

Tama hiomakone on suunniteltu kaikentyyppisen materiaalin,
kuten metallin, puun, kiven, muovin jne. hiomiseen kyseiseen
tarkoitukseen suunniteltua hiomapyd kayttéden. Ala kayta tata
hiomakonetta mihinkdan muuhun kuin edelléa maariteltyyn tar-
koitukseen neuvottelematta valmistajan tai valmistajan valtuutta-
man edustajan kanssa. Al kayta alustalloja, joiden tyéstdnopeus
on alle 12.000 k/min.

Tama kone on kasikayttdinen. Konetta kaytettdessa on aina
suositeltavaa seisoa tukevalla alustalla. Kone voi kéytettédessa
olla missa asennossa tahansa edellyttaen, ettéd kayttaja seisoo
tukevassa, tasapainoisessa asennossa, pitaad koneesta varmalla
otteella ja on tietoinen siitd, etté kone voi kehittaa yllattavia ja
voimakkaita vaantdliikkeita. Katso kohta “Kayttdohjeet”.

Koneen kayttoonotto

Kayta puhdasta, voideltua paineilmaa, jolla saadaan koneeseen
mitattu 6,2 barin (90 psig) iimanpaine koneen kaydessa kayn-
nistysvipu taysin alas painettuna. Suosittelemme kaytettavaksi
paineilmaletkua, jonka halkaisija on 10 mm (3/8”) ja pituus
enintdan 8 m (25 jalkaa). Kone on suositeltavaa kytkea paineilm-
alaitteeseen kuvan 1 mukaisesti.

Ala kytke konetta paineilmajérjestelmaan ilman helppokéyt-
toista hyvin kasilla olevaa sulkuventtiilid. Konetta on kaytettava
voidellulla paineilmalla. Erittéin suositeltavaa on kayttaa suodatin/
saadin/voiteluyksikkoa (FRL) kuvan 1 osoittamalla tavalla niin,
ettd koneeseen saadaan puhdasta, voideltua paineilmaa oikealla
paineella. Yksityiskohtaista tietoa suositeltavista yksikoista saat
jalleenmyyjiltamme. Jos voiteluyksikkoa ei kayteta, kone on
voideltava kasin.

Voidellaksesi koneen kasin irrota paineilmaletku ja tipauta sen
tuloliitdntdan 2-3 tippaa koneeseen sopivaa paineilmamoottorin
voiteludljya (esim. Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 tai Shell
TORCULA® 32). Kytke kone uudelleen tuloliitantdan ja anna sen
kayda pienilla kierroksilla muutaman sekunnin ajan 6ljyn kierrat-
tamiseksi. Jos konetta kaytetédan usein, toista voitelu paivittéin tai
voitele se, jos kone alkaa kayda hitaammin tai menettaa tehoaan.
Suositeltava ilmanpaine konetta kaytettdessa on 6,2 baria (90
psig). Konetta voidaan kayttaa pienemmallakin paineella, mutta ei
koskaan yli 6,2 barilla (90 psig).

Kayttdohjeet

1) Lue kaikki ohjeet ennen koneen kayttoa. Kaikkien konetta kayttavien on osattava kayttaa konetta ja tunnettava nama turvamaa

yk-

set. Kaikki huolto- ja korjausty6t on annettava koulutetun henkildston tehtavaksi.
2) Varmista, ettéa kone on kytketty irti paineilmasyotosta. Valitse sopiva hiomapyord ja kiinnita se pitavasti alustallaan. Keskita hioma-

pyoré huolellisesti alustallalle.

3) Kayta aina vaadittuja turvavarusteita kayttaessasi tata konetta.

4) Aseta kone aina hiottavan pinnan paalle ennen kaynnistamista. Nosta kone aina pois hiottavalta pinnalta ennen pysayttamista. Tama

estaa syvien urien muodostumisen hiottavaan
pintaan hiomapyo6rén suuren nopeuden vuoksi.

5) lIrrota paineilmaletku hiomakoneesta aina ennen
hiomapy®6roén tai alustallan kiinnitysta, saatamista
tai irrotusta.

6) Seiso aina tukevassa asennossa konetta kayt-
taessasi ja varaudu voimakkaisiin vaantoliikkei-
siin, joita kone voi kehittaa.

7) Kayta vain oikeita varaosia.

8) Varmista aina, etta hiottava materiaali on kiin-
nitetty kunnolla paikoilleen niin, etta se ei paase
likkumaan tyostettaessa.

9) Tarkasta letku ja liittimet saannollisesti
nahdaksesi, ovatko ne kuluneet. Alé kanna
konetta letkusta. Varmista aina, ettei kone paase
kaynnistymaan, kun kannat sita paineilmasyo6ttd
kytkettyna.

10) Pély voi olla erittain helposti syttyvaa. Pélypussi
on tyhjennettava tai vaihdettava paivittain.
Pélypussin tyhjennys tai vaihto varmistaa my®os,
etta kone toimii optimaalisesti.

11) Al4 ylita suositeltua enimmaisilmanpainetta.
Kayta turvavarusteita suositusten mukaisesti.

12) Kone ei ole séhkéeristetty. Ala kayta sité paikois-
sa, missa se voi joutua kosketuksiin sahkovirran,
kaasuputkien, vesiputkien jne. kanssa. Tarkista
tydalue ennen tyon aloittamista.

13) Pida vaatteet, solmiot, hiukset, puhdistusrievut

Tyhjennysventtiili \

Tyokalun liittimeen

Suljettu putkisto on kallistettu
iimavirran suuntaan

Tyokaluasemalle

Saadin

Voitelulaite

Palloventtiili

limaletku

limakompressori
ja sailio

jne. loitolla koneen liikkuvista osista. Koneeseen tarttuessaan ne vetavat kayttajaa kohti tyostettavaa kohdetta ja koneen liikkkuvia

osia, mika voi olla hyvin vaarallista.
14) Pida kadet etaalla pyorivasta tallasta kayton aikana.

15) Jos koneessa iimenee toimintahairid, poista kone valittdmasti kaytosta ja toimita se huollettavaksi ja/tai korjattavaksi.
16) Ole varovainen kayttédessa konetta tyhjakaynnilla estaaksesi henkilo- tai esinevahingot, jos hiomapyord tai alustalla irtoaa koneesta.

limankuivain



Laitekokoonpano/Tekniset tiedot: 12.000 rpm epakeskohiomakone

Alustallan Tuotteen lima X “Epévarm-
Enikeskoliike \oko Pélynpoisto Mallinumero | nettopaino Korkeus | Pituus Teho W kulutus | *Adnitaso | *Tarinataso | uuskerroin
P ynp P mm() | mm() (HV) LPM dBA mls K
mm (,) kg (paunaa) (scfm) mis2
- ) 78,7 1243 209
Ei polynpoistoa ROS325NV | 0,51 (1,12) (3,10) (4,90) (0,28) 481 (17) 76,5 3,04 0,80
2,5mm 77 mm » . x 78,7 186,2 209
(3132 @ Pélynpoistojarjestelméd | ROS325CV | 0,57 (1,26) (3,10) (7.30) 0.28) 481 (17) 74,5 3,20 0,81
. . 78,7 190,1 209
Pélypussi ROS325DB | 0,59 (1,30) 3.10) (7.,05) ©0.28) 481 (17) 84,5 2,66 0,76
- . 85,0 124,3 209
Ei pélynpoistoa ROS350NV | 0,60 (1,33) (3.35) (4,90) (0,28) 481 (17) 74,0 2,70 1,40
5,0 mm 77 mm . s . 85,0 186,2 209
(3116°) @ Pélynpoistojérjestelm& | ROS350CV | 0,66 (1,47) (3.35) (7,30) (0,28) 481 (17) 76,0 2,30 1,20
,, ) 85,0 190,1 209
Polypussi ROS350DB | 0,68 (1,51) @335 | 705) | (0.28) 481 (17) | 88,0 2,80 1,40
Adanitasokoe on suoritettu EN ISO 15744:2008:n mukaisesti — Ei-sdhkokayttdiset kasikoneet — Melunmittausmenetelma — Tekninen menetelmé
(tarkkuusluokka 2) ja EN I1SO 11203:2009 Akustiikka — Koneiden ja laitteiden melupaasté — Emissiodanenpainetasojen maarittaminen tyoskentelypaikalla ja
muissa maaratyissa paikoissa danitehotasosta laskemalla.
Tarinatesti on suoritettu EN ISO 28927-3:n mukaisesti: Késikoneet — Tarindpaastén arvioinnin mittausmenetelmat — Osa 3: Kiillotuskoneet seka pyorivat,
epakesko- ja tasohiomakoneet.

Pidatamme oikeuden teknisiin muutoksiin ilman ennakkoilmoitusta.

*Taulukon arvot on saatu laboratoriokokeista ilmoitettujen séantéjen ja standardien mukaisesti eivatka ne ole riittévia riskien arviointiin. Tietylla
tyopaikalla mitatut arvot voivat olla ilmoitettuja mittausarvoja korkeammat. Todelliset altistumisarvot seka yksittaiselle henkildlle aiheutuvan riskin
tai koetun haitan méaara riippuu kulloisestakin tytilanteesta, tydymparistosta, tydskentelytavasta, tyostettavastd materiaalista, tydaseman suun-
nittelusta seka altistumisajasta ja kayttajan fyysisestd kunnosta. Oy KWH Mirka Ab:ta ei voida pitda vastuussa seurauksista, jos yksildlliseen
riskinarviointiin kaytetaan ilmoitettuja arvoja todellisten altistumisarvojen sijasta.

Lisaa tyosuojelu- ja tyéturvallisuustietoja on saatavissa seuraavilta web-sivustoilta:

https://osha.europa.eu/en (Eurooppa)
http://www.osha.gov (USA)
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Vianetsintaohjeet

Ongelma

Mahdollinen syy

Toimenpide

Alhainen teho ja/tai
pyorimisnopeus

Riittamaton ilmanpaine

Tarkista sy6ttopaine hiomakoneen tuloliitdnnasta,
kun kone kay tyhjakayntia. Se on oltava 6,2 baria (90
psig/620 kPa).

Tukkeutuneet dé@nenvaimentimet

Katso @anenvaimentimen irrotusohjeet kohdasta
”Kotelon purkaminen”. Aédnenvaimennin (38)
voidaan puhdistaa huuhtelemalla sité sopivassa
puhtaassa pesuliuoksessa, kunnes kaikki saasteet
ja tukkeumat on poistettu. Jos &anenvaimenninta

ei saa taysin puhtaaksi, se on vaihdettava uuteen.
Vaihda d@nenvaimentimen siséosa (39) (ks. "Kotelon
kokoonpano”).

Tukkeutunut tuloilmasuodatin

Puhdista tuloilmasuodatin sopivalla, puhtaalla
pesuliuoksella. Jos suodatin ei puhdistu, vaihda se
uuteen.

Lamellisiivista yksi tai useampi kulunut
tai katkennut.

Asenna taydellinen sarja uusia lamellisiipia (jotta kone
toimisi kunnolla, kaikki siivet on vaihdettava). Sivele
kaikki siivet korkealaatuisella paineilmatyodkaluille
tarkoitetulla 6ljylla. Katso "Moottorin purkaminen” ja
"Moottorin kokoonpano”.

Moottorikotelossa sisdinen ilmavuoto,
joka ilmenee normaalia runsaampana
ilmankulutuksena tai normaalia
hitaampana nopeutena.

Tarkasta moottorin sovitus ja lukkorenkaan kiinnitys.
Tarkasta, onko lukkorenkaan urassa oleva O-rengas
vaurioitunut. Irrota moottorikokoonpano ja asenna se
uudelleen paikoilleen. Katso "Moottorin purkaminen” ja
"Moottorin kokoonpano”.

Kuluneet moottorin osat

Huollata moottori. Ota yhteys Mirkan valtuuttamaan
huoltolikkeeseen.

Kuluneet tai katkenneet karalaakerit.

Vaihda kuluneet tai katkenneet laakerit. Katso
"Tasapainoakselin ja karan purkaminen” ja
"Karalaakerit, AirSHIELD™ seka Tasapainoakselin
asennus”.

limavuoto nopeudensaatimesta
jaltai venttiilin karasta.

Likainen, vioittunut tai taipunut venttiilin
jousi, venttiili tai venttiilinistukka.

Pura, tarkasta ja vaihda kuluneet tai vioittuneet osat.
Katso vaiheet 2 ja 3 kohdista "Kotelon purkaminen” ja
"Kotelon kokoonpano”.

Tarind/epatasainen toiminta

Véaara alustalla

Kayta vain koneeseen tarkoitettua tallakokoja ja
-painoja.

Vaara valilaippa tai muu materiaali.

Kayta vain koneeseen tarkoitettua hiomapyoroa ja/
tai vélilaippaa. Ala kiinnita alustallaan mitaan, mita
ei ole erityisesti tarkoitettu kaytettavaksi kyseisen
hiomakoneen ja alustallan kanssa.

Virheellinen voitelu tai karstan
muodostuminen

Pura hiomakone ja puhdista osat sopivalla
puhdistusliuoksella. Kokoa hiomakone. (Ks. "Huolto-
ohjeet”)

Kuluneet tai katkenneet takimmaiset tai
etummaiset moottorilaakerit.

Vaihda kuluneet tai katkenneet laakerit. Katso
“Moottorin purkaminen” ja "Moottorin kokoonpano”.

Hiottaessa polyimuriin liitetylla koneella
tasaisella pinnalla koneeseen voi
muodostua lilan voimakas alipaine,
joka aiheuttaa alustallan tarttumisen
hiottavaan pintaan.

DB-koneissa on alustallan karaan lisattava yksi

tai useampia ylimaaraisia aluslevyja alustallan ja
suojuksen vélyksen suurentamiseksi. CV-koneissa on
keskusimurijérjestelméan alipainetta véahennettava ja/
tai lisattava yksi tai useampia ylimaaraisia aluslevyja
alustallaan.

DOC 0329
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MIRKRA

PONCEUSES ORBITALES ALEA-

77 mm (3 po)
12 000 tr/min

TOIRES LEGERES Mirka

ponceuses orbitales aléatoires 77 mm (3 po) 12 000 tr/min (voir le tableau « Configuration/Caractéristiques du produit » pour le modeéle concerné)
auxquels se référe cette déclaration, sont conformes a la (aux) norme(s) suivante(s) ou a tout autre(s) document(s) normatif(s) EN 1ISO 15744:2008.,
Conformément aux dispositions de la Directive 89/392/CEE modifiée par les directives 93/68/CEE, 93/44/CEE et 91/368/CEE et codifiant la directive]|

Déclaration de conformité

KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Finlande
déclare sous sa seule responsabilité que les produits suivants :

2006/42/CE
Jeppo 21.08.2014 MIRKA u%rl
Lieu et date d’établissement Société Stefan Sjéberg, Vice-président exécutif
Manuel d’utilisation Important

Comprend : S’assurer de lire et respecter, Usage prévu,
Postes de travail, Mise en service de l'outil, Instructions de
fonctionnement, Tableaux Configuration/caractéristiques
du produit, Vue éclatée, Liste des piéces, kits de pieces de

rechange, Guide de dépannage

Lire attentivement ces
instructions avant l'installation,
I'exploitation, I'entretien ou la
réparation de cet outil. Conserver
ces directives aux fins de consul-
tation ultérieure.

q

Fabricant/Fournisseur
KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Finlande

Tél. : +358 20 760 2111

Fax : +358 20 760 2290

Equipement de protection individuelle requis

Lunettes de protection

Gants de sécurité

Masques respiratoires

Protections auditives

Diamétre minimal recom-
mandé

du tuyau d’air comprimé
10 mm 3/8 po

Longueur maximale re-
commandée

du tuyau d’ai
8 métres

r comprimé
25 pi

Pression d’air
Pression de service maximale 6,2 bars 90 psig
Minimale recommandée

NA NA

Traduction des instructions originales
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S’assurer de lire et respecter

1) Reglements généraux en matiere de santé et de sécurité,

article 1910, OSHA 2206, disponibles auprés de : Superinten-

dent of Documents; Government Printing Office ; Washington

DC 20402

2) Code de sécurité des outils pneumatiques portatifs, ANSI
B186.1 disponible aupres de : American National Standards
Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Les réglementations nationales et locales.

Cet outil pneumatique est congu pour étre utilisé avec les disques
abrasifs destinés au pongage des surfaces en métal, en bois,

en pierre, en plastique et autres matériaux. Ne pas utiliser cette
ponceuse a d’autres fins que celles spécifiées, sans consulter au
préalable le fabricant ou le fournisseur autorisé par le fabricant.
Ne pas utiliser de plateaux-supports qui ont une vitesse de travail
a vide inférieure a 12 000 tr/min.

Postes de t

La ponceuse est destinée a étre utilisée comme outil a main. Il est
recommandé a I'opérateur de se tenir bien d’aplomb sur un sol
ferme, le corps stable et I'outil bien en main. Les positions peu-
vent varier, mais I'opérateur doit s’attendre a ce que la ponceuse
produise un effet de torsion. Voir la section, « Mode d’emploi ».

Mise en service de l'outil

Utiliser une alimentation en air lubrifiée et propre ; la pression
d’air mesurée a l'outil (en service, le levier enfoncé a fond) doit
étre de 6,2 bars (90 psig). Il est conseillé d’utiliser une conduite
d’air comprimé homologuée de 10 mm (3/8 po), d’une longueur
maximale de 8 m (25 pi). Se référer a la figure 1 pour brancher
l'outil a la source d’air.

Ne pas brancher I'outil au circuit d’air comprimé en I'absence d’'un
robinet de sectionnement d’accés facile. L'alimentation en air

doit étre lubrifiée. Il est en outre fortement recommandé de poser
un filtre & air, un régulateur et un lubrificateur (FRL) (Figure 1)
pour alimenter I'outil en air propre, lubrifié et & la bonne pression.
S’informer aupres de son fournisseur d’outillage sur les caractéri-
stiques d’un tel équipement. Si ce genre d’équipement n’est pas
utilisé, I'outil doit alors étre lubrifié manuellement.

A ces fins, débrancher la conduite d’air, puis verser 2 a 3 gouttes
d’huile de graissage pour moteurs pneumatiques dans I'entrée
de la conduite (coté arrivée d’air). Huiles appropriées : Fuji Kosan
FK-20, Mobil ALMO 525 ou Shell TORCULA® 32. Rebrancher
I'outil a 'alimentation d’air, puis le faire tourner a bas régime
quelques secondes pour favoriser une bonne lubrification. Lors
d’un usage fréquent, lubrifier I'outil tous les jours ou en cas de
baisse de régime ou perte de puissance.

La pression d’air recommandée a l'outil en service est de 6,2 bars
(90 psig), ce qui évite de dépasser la vitesse de rotation maxi-
male. L'outil peut étre utilisé a des pressions inférieures, mais ne
doit jamais excéder 6,2 bars (90 psig).

Mode d’emploi

1) Lire toutes les instructions avant d'utiliser cet outil. L'opérateur doit avoir suivi une formation compléte sur son utilisation et avoir pris
connaissance de ces consignes de sécurité. Toutes les révisions et réparations doivent étre effectuées par un personnel qualifié.
2) S'’assurer que l'outil est débranché de I'alimentation d’air. Choisir un abrasif approprié et le fixer soigneusement sur le plateau-

support. Veiller a centrer I'abrasif sur le plateau.

3) Toujours porter I'équipement de protection requis quand on utilise cet outil.
4) Pour le pongage, toujours faire démarrer I'outil aprés I'avoir appliqué sur le matériau. Toujours retirer I'outil de la surface avant de

I'arréter. Cela empéche de produire un creux en raison
de la grande vitesse de I'abrasif.

5) Toujours débrancher le tuyau d’air comprimé de I'outil
avant d’installer, d’'ajuster ou d’enlever I'abrasif ou le
plateau-support.

6) Toujours avoir une posture stable, une prise ferme et
étre conscient de I'effet de couple de la ponceuse.

7) Utiliser uniqguement les pieces détachées homologuées.

8) Toujours s’assurer que la piéce a poncer est bien fixée
de maniére a ne pas bouger.

9) Vérifier régulierement I'usure du tuyau et des raccords.

Ne pas transporter I'outil en le tenant par le tuyau ;

éviter de mettre en marche l'outil par inadvertance en le

déplagant lorsque le tuyau est raccordé.

La poussiére peut étre hautement combustible. Net-

toyer ou remplacer quotidiennement le sac de collecte

de poussiére a 'aide de I'aspirateur. Le nettoyage ou
le remplacement du sac assure également une perfor-
mance optimale de la machine.

Ne jamais dépasser la pression d’air maximale recom-

mandée. Observer les recommandations concernant

I'équipement de sécurité.

12) L'outil n’est pas isolé électriquement. Ne pas I'utiliser
en cas de contact possible avec un équipement sous
tension, des conduites de gaz ou d’eau, etc. Controler
la zone de travail avant de commencer.

10

1"

Vers le raccord
pour l'outil

Systéme de conduites en boucle

Vers l'outil

Filtre

Robinet
abille

Régulateur

Lubrificateur
{ Debit dair

Vanne de
drainage \

Dessiccateur
d'air

Tuyau d'air

Compresseur
dair et réservoir

13) Redoubler de vigilance avec les pieéces mobiles et tenir a distance les vétements, cravates, cheveux, chiffons et objets suspendus

flottants. Cela peut étre tres dangereux.
14) Garder aussi les mains éloignées du disque en rotation.

15) Si I'outil semble mal fonctionner, cesser immédiatement de I'utiliser et prévoir un entretien ou une réparation.
16) Ne pas laisser 'outil tourner en roue libre sans prendre au préalable des précautions pour protéger les personnes ou les objets, en

cas de perte de I'abrasif ou de ruptures du plateau.

fermée orienté dans le sens de I'écoulement d’air



n/Caractéristiques du produit : Ponceuse orbitale aléatoire 12 000 tr/min

Amplitude Dimensions Type Poids net du Hauteur | Longueur | Puissance Consommation | *Niveau | *Niveau de | *Incertitude
d'oszillation du plateau d'as yiir)ation Modeéle N° produit kg mm (po) mmg( 0) W (HP) d’air I/min sonore vibrations K
mm (po) P! (livres) P P (scfm) dBA m/s? m/s?
Sans 78,7 1243
aspiration ROS325NV | 0,51 (1,12) 3.10) (4.90) 209 (0,28) 481 (17) 76,5 3,04 0,80
25mm | 77mm | ASPrAoN | possoscy | 057 (126) | 87 186.2 | 509(028) | 481(17) 745 3,20 0,81
centrale (3,10) (7,30)
(3/32 po) 3 po) —
Aspiration 78.7 1901
auto- ROS325DB | 0,59 (1,30) X . 209 (0,28) 481 (17) 84,5 2,66 0,76
e (3,10) (7,05)
générée
Sans 85,0 1243
aspiration ROS350NV | 0,60 (1,33) (3.35) (4.90) 209 (0,28) 481 (17) 74,0 2,70 1,40
50mm | 77mm | ASPraion | posasocy | 066 (147) | 820 186.2 | 509(028) | 481(17) 76,0 230 1,20
centrale (3,35) (7,30)
(3/16 po) 3 po) —
Aspiration 85.0 190.1
auto- ROS350DB | 0,68 (1,51) . . 209 (0,28) 481 (17) 88,0 2,80 1,40
o (3,35) (7,05)
générée
La mesure du bruit est réalisée conformément aux normes EN ISO 15744:2008 — Machines portatives a moteur non électriques — Code pour le measurage du bruit
— Méthode d’expertise (classe de précision 2) et EN ISO 11203:2009 Acoustique — Bruit émis par les machines et équipements — Détermination des niveaux de
pression acoustique d’émission au poste de travail et en d’autres positions spécifiées a partir du niveau de puissance acoustique.
La mesure des vibrations est réalisée conformément & la norme EN ISO 28927-3, Machines & moteur portatives - Méthodes d’essai pour I'évaluation de I'émission
de vibrations — Partie 3 : Polisseuses-lustreuses et ponceuses rotatives, orbitales et orbitales spéciales.

Les spécifications sont sujettes & changement sans préavis.

* Les niveaux de bruit et de vibration indiqués dans le tableau ont été établis a la suite d’essais effectués en laboratoire conformément aux codes et
aux normes prescrits. lls ne suffisent pas a I'évaluation des risques pour tous les types d’exposition. Les valeurs mesurées sur le lieu de travail peu-
vent étre supérieures aux valeurs déclarées. Les valeurs d’exposition réelles et le niveau de risque ou de danger pour une personne varient selon
chaque situation : le milieu environnant, la méthode de travail de I'opérateur, la piece qui est usinée, 'aménagement du poste de travail, la durée de
I'exposition et la condition physique de I'opérateur. En conséquence, KWH Mirka, Ltd. décline toute responsabilité a la suite de I'utilisation, comme
référence, des valeurs déclarées au lieu des valeurs réelles d’exposition pour évaluer le danger auquel une personne est exposée.

Des informations complémentaires concernant la santé et la sécurité au travail peuvent étre obtenues sur les sites suivants :

https://osha.europa.eu/en (Europe)
http://www.osha.gov (USA)
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de de dépannage

Probléme

Cause possible

Solution

Puissance faible et/ou vitesse
a vide basse

Pression d’air insuffisante

Vérifier la pression de la conduite d’air a I'admission de
la ponceuse pendant que I'outil fonctionne a vide. Elle
doit étre de 6,2 bars (90 psig/620 kPa).

Silencieux encrassé(s)

Voir la section « Démontage du boitier » pour la
dépose du silencieux. L'article 38 Silencieux peut étre
rincé a I'aide d’une solution de nettoyage appropriée
jusqu’a ce que tous les contaminants et les salissures
aient été supprimés. Si le silencieux ne peut pas étre
correctement nettoyé, il faudra le remplacer. Remplacez
I'article 38 Cartouche de silencieux (Voir la section «
Assemblage du boitier »).

Filtre d’entrée colmaté

Nettoyez le filtre d’entrée avec une solution de
nettoyage propre, appropriée. Si le filtre ne devient pas
propre, le remplacer.

Un ou plusieurs palettes usées ou
cassées

Montez un jeu complet de nouvelles palettes

(toutes les palettes doivent étre remplacées pour un
fonctionnement correct). Lubrifiez toutes les palettes
avec de I'huile pour outil pneumatique de qualité. Voir «
Démontage du moteur » et « Montage du moteur ».

Fuites d’air interne dans le boitier du
moteur indiquées par une consommation
d’air supérieure a la normale et par une
vitesse inférieure a la vitesse normale.

Vérifiez I'alignement correct du moteur et
I'enclenchement de la bague de verrouillage. Vérifiez
I'état du joint torique dans la gorge de la bague de
verrouillage. Démontage du moteur et Remontage du
moteur. Voir « Démontage du moteur » et « Montage
du moteur ».

Pieces moteur usées

Révision du moteur. Contacter un Centre d’entretien
agréé Mirka.

Roulements de broche usés ou détériorés

Remplacer les roulements usés ou détériorés. Voir
« Démontage d’arbre d’équilibrage et de broche » et
« Roulements de broche, AirSHIELD™ et Montage
d’arbre d’équilibrage ».

Fuites dair a travers la
commande d’'accélération et/
ou la tige de clapet.

Ressort de clapet, clapet ou siége de
clapet sale, détérioré ou déformé.

Démonter, vérifier et remplacer les pieces usées
ou endommagées. Voir les étapes 2 et 3 sous «
Démontage du boitier » et les étapes 2 et 3 sous «
Montage du boitier ».

Vibrations / Fonctionnement
irrégulier

Plateau incorrect

N'utilisez que des dimensions et des poids de plateaux
congus pour la machine.

Ajout d’une interface ou d’'un autre
matériau

N'utilisez que des abrasifs et/ou des interfaces congus
pour la machine. Ne rien fixer sur la surface du plateau
de la ponceuse qui n'a pas été spécifiquement congu
pour étre utilisé avec ces produits.

Mauvaise lubrification ou accumulation de
poussiére et débris.

Démonter la ponceuse et la nettoyer dans une solution
de nettoyage appropriée. Remonter la ponceuse. (Voir
« Manuel d’entretien »)

Roulement(s) avant ou arriére de moteur
usé(s) ou endommagé(s)

Remplacer les roulements usés ou détériorés. Voir «
Démontage du moteur » et « Montage du moteur ».

Sur les machines équipées d’'un systéme
d’extraction de poussiére, il est possible
que l'aspiration soit trop élevée pendant
le pongage sur une surface plane,
provoquant le collage du plateau sur la
surface de pongage.

Sur les machines DB, ajouter une/des rondelle(s)
supplémentaire(s) sur a la broche du plateau de
maniére a augmenter I'écart entre le plateau et le
carénage. Sur les machines CV, réduire I'aspiration par
l'intermédiaire du systéme d’extraction et/ou ajouter
une/des rondelle(s) supplémentaire(s) sur le plateau.

DOC 0329
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Mirka 12.000 o./min.
MIRKR e
EKSCENTRICNE BRUSILICE

I1zjava o sukladnosti
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finska
izjavljuje da su sljedeci proizvodi:
ekscentri¢ne brusilice od 77 mm (3 in.) 12.000 o./min. (u tablici ,Konfiguracija/specifikacije proizvoda*“ potrazite
pojedinosti o modelima) na koje se odnosi ova izjava sukladne sliede¢im normama ili drugim normativnim dokumentima EN 1SO
15744:2008. Prema odredbama 89/392/EEZ kako je izmijenjeno Direktivama 91/368/EEZ, 93/44/EEZ i 93/68/EEZ i konsolidiraju¢om
Direktivom 2006/42/EZ
Jeppo 21.08.2014 MIRKA Q&'{ )
Mijesto i datum izdavanja Tvrtka Stefan Sjoberg, izvrsni potpredsjednik
Upute za rukovatelja Vazno
Ukljuceno — Procitajte i poStujte propise, Pravilna uporaba Pozorno proditajte ove upute
alata, Radne stanice, Stavljanje alata u rad, Upute za rad, prije postavljanja, rada, servisi-
Tablice s konfiguracijom/specifikacijama proizvoda, Stranicas | ranja ili popravijanja ovoga alata.
dijelovima, Popis dijelova, Kompleti s rezervnim dijelovima za | Ove upute uvajte na sigurnom i
brusilicu, Vodi¢ za rje$avanje problema dostupnom mjestu.
Proizvodac/dobavlja¢ Potrebna osobna zastitna oprema
KWH Mirka Ltd. » . -
66850 Jeppo, Finska Zastitne naoCale  Maska za disanje
Tel: +358 20 760 2111 " . . ..
Faks: +358 20 760 2290 Zastitne rukavice Zastita za usi
Preporuéena dimenzija Preporuc¢ena maksimalna Tlak zraka
razvoda zraka — minimum duljina crijeva Maksimalni radni tlak 6,2 bara 90 psig
10 mm 3/8in 8 metara 25 stopa Preporuceni minimum N/D N/D

Originalne upute
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Procitajte i postujte propise

1) Opce propise o industrijskoj sigurnosti i zdravlju, dio 1910,
OSHA 2206, dostupno kod: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) kod za prijenosne zra¢ne alate, ANSI B186.1 dostupan kod:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018

3) drzavne i lokalne propise

Pravilna uporaba alata

Ova brusilica konstruirana je za brusenje svih vrsta materijala, tj.
metala, drva, kamena, plastike itd. uporabom abrazivnih sredstava
osmisljenih za tu svrhu. Nemojte rabiti busilicu za bilo koju svrhu
osim navedene bez prethodnog savjetovanja s proizvodacem ili
ovlastenim dobavljacem proizvodaca. Nemojte rabiti podloZne ploce
koje nisu predvidene za slobodan rad na viSe od 12.000 o/min.

Alat je namijenjen uporabi u svojstvu ruénog alata. Preporucuje
se alat uvijek koristiti stojeci na ¢vrstoj podlozi. Alat moZe biti

u bilo kojem polozaju, ali rukovatelj prije uporabe mora biti u
sigurnom poloZaju, ¢vrsto drzati alat i imati dobro uporiste za
noge te biti svjestan da okretni moment brusilice moze u slu¢aju
otpora zaokrenuti alat u smjeru suprotnom od vrtnje radnog dijela.
Pogledajte odjeljak ,Upute o radu®

Stavljanje alata u rad

Koristite Cisti podmazani dovod zraka koji na alatu daje izmjereni
tlak zraka od 6,2 bara (90 psig) kada alat radi s potpuno pritisnu-
tom polugom. Preporucuje se uporaba odobrenog razvoda zraka
maksimalnog promjera i duljine 10 mm (3/8 in.) x 8 m (25 ft).
Preporucuje se alat prikljuciti na dovod zraka kako je prikazano
na Slici 1.

Prikljucite alat na sustav razvoda zraka tek nakon $to u sustav
ugradite zaporni ventil do kojeg je jednostavno doci i kojim se lako
rukuje. Dovod zraka treba biti podmazan. Preporucuje se uporaba
zraénog filtra, regulatora i nauljiva¢a (FRL) kako je prikazano na
Slici 1 jer ¢e time u alat dolaziti Cist, podmazan zrak pri odgova-
raju¢em pritisku. Pojedinosti o takvoj opremi mozete dobiti od
svojega dobavljac¢a. U slu¢aju da se takva oprema ne rabi, alat
treba ruéno podmazivati

Za ru¢no podmazivanje alata iskopcajte razvod zraka i u ulazni
dio alata (strana prema crijevu) nanesite 2 do 3 kapi odgovaraju-
éeg pneumatskog motornog ulja za podmazivanje kao $to je Fuji
Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 ili Shell TORCULA® 32. Ponovno
prikljucite alat na dovod zraka i polako ga pokrenite na nekoliko
sekundi kako bi protok zraka prosirio ulje na sve dijelove kojima
je to potrebno. Ako se alat ¢esto koristi, podmazivanje vrsite
svakodnevno ili u slu¢aju da alat po¢ne usporavati, odnosno gubiti
snagu.

Preporucuje se da tlak zraka na alatu tijekom rada bude 6,2 bara
(90 psig). Alat moze raditi pri nizem tlaku, ali nikada viSem od 6,2
bara (90 psig).

1) Prije uporabe alata procitajte sve upute. Svi rukovatelji moraju u potpunosti biti
osposobljeni za uporabu alata i poznavati ova sigurnosna pravila. Servis i popravke

mora izvrSavati za to obuceno osoblje.

2) Provijerite je li alat iskop¢an iz dovoda zraka. Odaberite pogodno abrazivno sredstvo
i pricvrstite ga na podloznu plo¢u. Budite pazljivi i brusni materijal centrirajte na

podloznu plocu.

3) Pri uporabi alata uvijek nosite potrebnu zastitnu opremu.

4) Alat prije bruSenja uvijek stavite na radnu povrsinu i
tek ga potom pokrenite. Alat prije zaustavljanja uvijek
maknite s radne povrsine. To ¢e sprijeciti nastanak udu-
bljenja na radnoj povrsini zbog okretanja abrazivnog
sredstva.

5) Prije postavljanja, podeSavanja ili uklanjanja abraziv-
nog sredstva ili podlozne ploce uvijek iskopc¢ajte dovod
zraka u brusilicu.

6) Uvijek nadite ¢vrsto uporiste i/ili zauzmite ¢vrst polozaj
nogu i budite svjesni reakcije okretnog momenta koji
razvija brusilica.

7) Koristite samo odgovarajuce rezervne dijelove.

8) Uvijek provijerite je li predmet koji treba brusiti dobro
pri¢vrs¢en kako se ne bi pomicao.

9) Redovito provjeravaijte istroSenost crijeva i prikljuaka.
Alat ne nosite drZeci ga za crijevo, uvijek budite paZljivi
kako biste sprijecili pokretanje alata dok ga nosite uz
dovod zraka je prikljucen.

10) Prasina moze biti izrazito zapaljiva. Vrecice usisavaca
za prikupljanje prasite treba svakodnevno Cistii ili
mijenjati. Isto tako, ¢iS¢enjem ili zamjenom vrecice
osiguravate optimalni rad.

11) Nemojte prekoraciti maksimalni preporuceni tlak zraka.
Koristite preporu¢enu sigurnosnu opremu.

12) Alat ne sadrzi elektri¢nu izolaciju. Ne koristite ga ako

Do spojnice na
alatu ili blizu alata

Sustav zatvorene petlie
nagnut u smjeru dotoka zraka

Kuglasti
entil

Prema radnoj
stnidlata ||

Kuglasti
ventil

Regulator

Nauljivaé

Kuglasti
ventil

Odvodni ventil
Y

Susilo zraka

Zracna cijev

Kompresor zraka
i spremnik

postoji moguénost kontakta s elektricnom energijom, plinskim cijevima, vodenim

cijevima itd. Prije rada pregledajte podrucje rada.

13) Pazite da se odjec¢a, kravate, kosa, krpe za ¢iSéenje itd. ne zapletu u pomicne dije-
love alata. Ako se zapletu, to ¢e uzrokovati povlacenije tijela prema radnoj povrsini i

pomiénim dijelovima uredaja Sto moze biti vrlo opasno.
14) Prilikom uporabe ruke drzite dalje od rotiraju¢eg podloska.

15) Ako se Cini da je alat pokvaren, odmah prekinite uporabu te dogovorite servis i

popravak.

16) Nemojte dopustiti da alat slobodno radi bez poduzimanja mjera opreza za zastitu

osoba ili predmeta od odvajanja abrazivnog sredstva ili podloska.



iguracija/specifikacije proizvoda: Ekscentri¢na brusilica od 12.000 o/min

. Veli¢ina Tezina - " - Potro$nja *Razina | *Razina | *Nesigurnost
Orbitalno M Vrsta . X Visina Duljina Napajanje, | zraka N -
kretanje | Po910SKa | cicavaga | Broi modela | proizvoda | Ry | iy | vata (HP) | LPM buke | vibracija
mm (in.) kg (funta) dBA m/s? m/s?
(scfm)
Bez 787
moguénosti | ROS325NV | 0,51 (1,12) @ 1’0) 124,3 (4,90)| 209 (0,28) | 481 (17) 76,5 3,04 0,80
usisavanja !
2,5mm 77 mm Centralni 787
(3/321in.) (3in.) sustav | ROS325CV | 0,57 (1,26) @ 1'0) 186,2 (7,30) | 209 (0,28) | 481 (17) 74,5 3,20 0,81
usisavanja !
Prijlenosni | 00530508 | 0,50 (1,30) | /87 |190,1 (7,05)| 209 (0,28) | 481 (17)| 84,5 2,66 0,76
usisavac (3,10)
Bez 85.0
moguénosti | ROS350NV | 0,60 (1,33) @ 55) 124,3 (4,90)| 209 (0,28) | 481 (17) | 74,0 2,70 1,40
usisavanja '
5,0 mm 77 mm Centralni 85.0
(3/161in.) (3in.) sustav | ROS350CV | 0,66 (1,47) @ :,;5) 186,2 (7,30) | 209 (0,28) | 481 (17) 76,0 2,30 1,20
usisavanja !
Prijenosni 85,0
usicavag | ROS350DB | 0,68 (1,51) (3.35) 190,1 (7,05)| 209 (0,28) | 481 (17)| 88,0 2,80 1,40
Test buke izvr§ava se sukladno normi EN ISO 15744:2008 — Ruéni neelektri¢ni alati — Kod za mjerenje buke — InZenjerska metoda (stupanj 2) i EN
ISO 11203:2009 Akustika — Buka koju zrace strojevi i oprema — Odredivanje razina zvu¢noga tlaka emisije na radnome mjestu i drugim specificiranim
mjestima iz razine zvu¢ne snage.
Test vibriranja izvr$en je sukladno normi EN 1SO 28927-3; Rucni prijenosni strojni alati — Ispitne metode za procjenu emisije vibracija —
3. dio: Alati za poliranje i kruzne, oscilacijske i ekscentri¢ne brusilice.

Specifikacije su podlozne promjeni bez prethodne obavijesti.

*Vrijednosti navedene u tablici uzete su iz laboratorijskih testiranja sukladnih navedenim propisima i normama te nisu dovoljne

za procjenu opasnosti. Vrijednosti izmjerene na odredenom radnom mjestu mogu biti ve¢e od navedenih vrijednosti. Stvarna
izlozenost i rizik ili Steta po pojedinca jedinstveni su za svaku situaciju i ovise o okruzenju, nacinu rada pojedinca, vrsti materijala
koji se obraduje, dizajnu radne stanice kao i o vremenu izloZenosti i fizickom stanju korisnika. Tvrtka KWH Mirka, Ltd. ne moze se
smatrati odgovornom za posljedice uporabe navedenih vrijednosti umjesto stvarnih vrijednosti izlozenosti za svaku individualnu
procjenu rizika.

Daljnje informacije o zastiti zdravlja na radu i sigurnosti mozete dobiti na sliede¢im web mjestima:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (SAD)
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Vodi¢ za rjeSavanje problema

Simptom

Moguéi uzrok

Rjesenje

Mala snaga i/ili mala slobodna
brzina

Nedovoljan tlak zraka

Provijerite tlak zraka u cijevi na ulazu u brusilicu dok
alat slobodno radi. Tlak mora biti 6,2 bara (90 funti po
kvadratnom in¢u / 620 kPa).

Zacepljene prigusnice

Upute o uklanjanju prigusnice procitajte u odjeljku
,Rastavljanje kucista“. Prigusnica 38 moze se Cistiti
odgovarajuéim sredstvom za ¢iSéenje dok se ne
uklone sve necdistoce i komadici. Ako se prigu$nica
ne moze potpuno odistiti, zamijenite je. Zamijenite
umetak za prigusnicu 39, (Pogledajte odjeljak
,Sastavljanje kucista“).

Prljave mrezice na dovodu

MreZice ogistite Cistom, prikladnom otopinom za
¢iscenje. Ako ih ne mozete ocistiti, zamijenite ih.

Jedno krilce ili viSe njih istroSeno je ili
potrgano

Promijenite cijeli set krilaca (sva krilca moraju se
zamijeniti kako bi alat ispravno radio). Premazite
sva krilca kvalitetnim uljem za pneumatske
alate. Pogledajte odjeljke ,Rastavljanje motora“ i
,Sastavljanje motora“.

Na propustanje zraka u kucistu motora
moze ukazivati potrosnja zraka veca od
normalne i brzina manja od normalne.

Provjerite je li motor pravilno poravnat i jesu li uljne
brtve dobro postavljene. Provjerite je li O-prsten koji
se nalazi u utoru uljne brtve oste¢en. Uklonite sklop
motora i ponovno ga slozite. Pogledaijte odjeljke
,Rastavljanje motora“ i ,Sastavljanje motora“.

Istroseni dijelovi motora

Popravite motor. Obratite se ovlastenom servisnom
centru tvrtke Mirka.

IstroSeni ili oSteceni leZajevi osovine

Zamijenite istroSene ili ostecene lezajeve.
Procitajte “Rastavljanje osovine za uravnotezenje i
osovine” i “Sastavljanje leZajeva osovine, prepreke
AiIrSHIELD™ i osovine za uravnotezenje”.

Propustanje zraka kroz
jedinicu za kontrolu brzine i/ili
stabla ventila.

Prljava, ostecena ili savijena opruga ventila,
ventil ili sjedalo ventila.

Rastavite, pregledajte i zamijenite istroSene ili
ostecene dijelove. Procitajte korak 2 i 3 u odjeljku
“Rastavljanje kucista” te korak 2 i 3 u odjeljku
“Sastavljanje kucista”.

Vibriranje / teSko upravljanje

Neodgovarajuéi podlozak

Upotrebljavajte podloske koji su veli¢inom i tezinom
namijenjeni za upotrebu s ovim alatom.

Dodatne spuzvaste podloge ili drugi
materijali

Upotrebljavajte samo spuzvaste podloge ili brusne
materijale koji su veli¢inom i tezinom namijenjeni
za upotrebu s ovim alatom. Na podlozZak brusilice
nemojte privré¢ivati nista Sto nije posebno
namijenjeno za upotrebu s podlo$kom ili alatom.

Lose podmazivanije ili nakupljanje ostataka
materijala.

Rastavite brusilicu i o€istite je odgovaraju¢im
sredstvom za ¢iS¢enje. Sastavite brusilicu.
(Pogledajte ,Priru¢nik za servisiranje*)

IstroSeni ili oSteceni straznji ili predniji
lezajevi motora

Zamijenite istroSene ili oSte¢ene lezajeve. Pogledajte
odjeljke ,Rastavljanje motora“ i ,Sastavljanje motora“.

Prilikom brusenja ravnih povrsina pomocu
alata s usisavatem moze se dogoditi da se
zbog prejake usisne snage podlozak priljubi
uz povrsinu koja se brusi.

Kod modela koji se priklju€uju na prijenosne
usisavace problem rijeSite dodavanjem jedne ili vise
podlozne plocice na osovinu podloska kako bi se
povecao razmak izmedu podlo$ka i brusnog tanjura.
Kod modela koji se prikljuuju na centralni sustav
usisavanja problem rijesite smanjivanjem usisne
snage centralnog sustava i/ili dodavanjem jedne ili
vise podlozne plocice na osovinu podloska.
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Mirka 12 000 rom SEBESSEGU
M l nKk 77 mm-ES (3 HOVELYES) KONNYU
EXCENTERCSISZOLOK

Megfeleléségi nyilatkozat
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finnorszag
onallo felelésséggel kijelenti, hogy a jelen nyilatkozat targyat képezd
77 mm-es (3 hivelykes) 12 000 rpm sebességli excentercsiszolo (lasd az adott modell , Termékkonfiguracio és -specifikacié” tablazata)
megfelel az aldbbi szabvanynak és tovabbi iranyadd dokumentumoknak: EN ISO 15744:2008 szabvany. Megfelel tovabba a 91/368/
EGK és 93/44/EGK altal modositott 89/392/EGK szamu és 93/68/EGK iranyelv, valamint az dsszefoglalé 2006/42/EK iranyelv elsira-

sainak.
Jeppo 21.08.2014 MIRKA - —%”LJ
Kiallitas helye és ideje Vallalat Stefan Sjoberg, Uigyvezeto alelnok
Kezel6i utmutato Fontos
Tartalom: Elolvasni és betartani, A gép helyes hasznalata, A gép lizembe helyezése, hasz-
Munkadllomasok, A gép lizembe helyezése, Kezel6i tmutato, | nélata, karbantartasa és javitasa
Termékkonfiguracios és -specifikacios tablazatok, Alkat- el6tt olvassa el a jelen utmutatot.
részoldal, Alkatrészlista, Csiszol6 tartalékalkatrész-készletei, Ezt az dtmutatét hozzaférhetd
Hibakeresési utmutato helyen kell tartani.
Gyarté/forgalmazo Sziikséges munkavédelmi felszerelések

KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finnorszag
Tel: + 358 20 760 2111

Védészemiveg  Légzémaszk

Fax: +358 20 760 2290 Véddkeszty(i Hallasvedo
Légcsatlakozo6 ajanlott Ajanlott maximalis Légnyomas
meérete — minimum csbhossz Maximalis tizemi nyomas 6,2 bar 90 psig
10 mm 3/8 hiivelyk 8m 25 lab Ajanlott minimum - -

Eredeti utmutato
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Elolvasni és betartani

1) Altalanos munkavédelmi szabalyok, 1910. rész, OSHA 2206,
beszerezhetd: Superintendent of Documents; Government
Printing Office; Washington DC 20402

2) Hordozhat¢ siritett levegds gépek biztonsagi kodexe, ANSI
B186 1 beszerezheté: American National Standards Institute,
Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Allami és helyi rendelkezések.

A gép helyes hasznalata

A csiszolégéppel barmely anyagi munkadarab (fém, fa,

ké, mlianyag stb.) csiszolhaté az illet6 anyagnak megfelelé
csiszololappal. Tilos a csiszologépet a rendeltetési céljatol eltérd
miiveletre hasznalni a gyartéval vagy a hivatalos forgalmazéval
valo elézetes konzultacié nélkil. Tilos a 12 000 rpm Uresjarati
sebesség alatti névleges értéki tartdlapok hasznalata.

Munkaallomasok

A gépet rendeltetése szerint kézi szerszamként kell hasznalni.
Minden esetben ajanlott a géppel valé munkavégzés kézben
stabil talajon allni. A munkavégzés tetszéleges testhelyzetben
torténhet, de hasznalat elétt a kezelének biztonsagos poziciot
kell felvennie, biztos kézzel kell fognia a csiszolégépet és stabil
helyzetet kell felvennie a talajon, felkésziilve az inditasi nyomaték
hatasara. Lasd a ,Kezel6i Utmutatd” cimi fejezetet

A gép Uzembe helyezése

Biztositson tiszta, olajozott siritettlevegé-ellatast, amely teljesen
lenyomott mikddtetékar mellett futé gép esetén 6,2 bar (90 psig)
mért nyomasu. Ajanlott egy szabvanyos 10 mm (3/8 hiivelyk) x 8
m (25 lab) maximalis hosszusagu légbecsatlakozas hasznalata.

A gépet ajanlott az 1. abra szerint csatlakoztatni a s(ritettleve-
g6-ellatasra.

A gépet tilos kénnyen hozzaférhetd és miikodtethets lezarészelep
beiktatasa nélkil csatlakoztatni a siritett levegds rendszerre.

A sliritettleveg6-ellatasnak olajozottnak kell lennie. Kifejezetten
ajanlott az 1. abran lathaté légsziird, szabalyzo és olajozé (FRL)
hasznalata, mert ez tiszta, olajozott és megfelelé nyomasu siritett
levegét biztosit a gépnek. Az ilyen eszkozrél a forgalmazoé biztosit
részletes tajékoztatast. Ha nem ilyen rendszerrdl taplaljak, akkor
a gépet manualisan olajozni kell.

A gép manudlis olajozasahoz csatlakoztassa le a sritett leveg-
6rél, és juttasson 2-3 csepp megfelelé6 pneumatikus motorolajat
(pl. Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 vagy Shell TORCULA®
32) a gép cs6bemenetébe. Csatlakoztassa ismét a gépet a
siritettleveg6-ellatashoz, és futtassa lassan néhany masodpercig,
hogy az olaj eloszoljon benne. A gép gyakori hasznalata esetén
naponta kell olajozni, illetve akkor, ha a gép lassan indul vagy
ereje csokken.

A sritett levegd ajanlott nyomasa futé gép mellett 6,2 bar (90
psig). A szerszam alacsonyabb nyomassal mikodtethetd, de 6,2
bar (90 psig) felett nem.

Kezel6i utmutatd

1) Agép hasznalata el6tt a teljes utmutatét el kell olvasni. Minden kezelének részletesen ismernie
kell a gép hasznalatat, Minden karbantartast és javitast szakképzett személlyel kell elvégeztetni.

2) Ellendrizze, hogy a gép le van-e vélasztva a siritettlevegé-ellatasrol. Valassza ki a kivant
csiszoldlapot, majd rogzitse fel az csiszolotalpra. A csiszoldlapot gondosan igazitsa a csiszolétalp

kozepére.

3) Agép hasznalatakor mindig viselni kell az el6irt munkavédelmi felszereléseket.
4) Csiszolaskor el6bb mindig helyezze a gépet a munkadarabra, és csak azutan inditsa el. A gépet

leallitas el6tt mindig emelje el a munkadarabtél. Ezzel
megel6zheté a munkadarabnak a csiszololap tul nagy
sebessége miatti bevésédése.

5) Acsiszololap, illetve a csiszoldlap felhelyezése, igazi-
tasa vagy leszerelése el6tt mindig meg kell szlntetni a
csiszolégép siritettlevegb-ellatasat.

6) Mindig stabil testhelyzetben kell allni, illetve elhelyez-
kedni, felkészlilve a csiszologép inditasi nyomatékanak
hatasara.

7) Csak a géphez vald tartozékokat szabad hasznaini.

8) Minden esetben gondoskodni kell a csiszolandé mun-
kadarab stabil rogzitésérél, nehogy az elmozduljon.

9) Ellendrizze rendszeresen a csovek és szerelvények
allapotat. Tilos a szerszamot a csénél fogva emelni.
Minden esetben tigyelni kell, hogy a stiritettlevegé-ella-
tasra kotott gép mozgataskor el ne induljon.

10) A keletkezé por esetenként erésen gyulékony lehet. A
porelszivé porzsakjat naponta Uritse vagy cserélje. A
porzsakcsere az optimalis teljesitmény eléréséhez is
hozzajarul.

11) A maximalis ajanlott Ilégnyomas értéket tilos meghalad-
ni. Haszndlja az ajanlott munkavédelmi felszereléseket.

12) A gép elektromosan nem szigetelt. Tilos olyankor
hasznalni, ha hozzaérhet fesziiltség alatti villamos
vezetékhez, gaz- vagy vizvezetékhez stb. Hasznalat
el6tt a munkakornyezetet meg kell vizsgalni.

a gépnél vagy annak kzelében
elhelyezkedo csatlakozoelem felé

Légéramlés iranyaban dontdtt,
zart hurkd csérendszer

leeresztd

olyds szelep

2 munkahely felé

golyss
szelep

leeresziszelep.
-~

légszérits

Kompresszor
&s levegbtartaly

13) Ugyelni kell, nehogy a ruhazat, a pantok, a haj, a tisztitérongy stb. a gép mozgé alkatrészébe
akadjon. Ha ez megtorténik, akkor a gép a munkadarabhoz ranthatja a testet, és a mozgo alkatré-

szek nagy veszélyt jelenthetnek.
14) Hasznalat kézben ne nyuljon kézzel a forgd laphoz.

15) Ha a gép miikodése helytelennek tlinik, azonnal meg kell szakitani annak hasznalatat, és szervi-

zelését, javitasat kell kezdeményezni.

16) Tilos a gépet anélkill teljes fordulatszamra felpdrgetni, hogy a kdzelben elhelyezkedd személye-
ket és targyakat az esetleg levalé csiszol6- vagy tartdlaptol védé dvintézkedéseket megtenné.



Termékko

iguracio és -specifikacio:

000 rpm sebességi excentercsiszold

Lapméret . Netto Magassag Hossz Teljesit- | Levegdfo- | ,__. . e i bizon'y-
A Vakuum- . . . . zajszint | *vibracids |talansag
Rezgéspélya mm tibus Modellszam | témeg, mm mm mény watt| gyasztas dBA szint m/s? K
(htivelyk) P kg (htivelyk) (hiivelyk) (HP)  [LPM (scfm) mis?
Nem ROS325NV 0.51 78,7 (3,10) | 124,3 (4,90) (209 (0,28)| 481 (17) 76,5 3,04 0,80
77 mm vakuumos (1,12) ! ! ! ! i ! ’ !
25mm (3/82] 7 5 Kbzépva- | posaoscy | 957 | 78,7 (3,10) | 186,2 (7,30) |209 (0,28)| 481 (17) 745 3,20 0,81
hivelyk) hivelyk) kuumos (1,26)
Sajat 0,59
vakuumos | ROS325DB | 130 | 78.7(3,10) | 190,1(7,05) |209(0,28)| 481(17) 84,5 2,66 0,76
Nem ros3sony | 980 | g50(3.35) | 1243 (4.90) |209 (0.28)| 481 (17) 74,0 2,70 1,40
77 mm vakuumos (1,33) T T ! i ’ i
50mm (3/16] 5 K6zépvé- | pogasocy | 088 | 85,0 (3.35) | 186,2 (7.30) [200 (0.28)| 481(17) | 76,0 2,30 1,20
hiivelyk) hivelyk) kuumos (1,47)
Sajat 0,68
vakuumos | ROS350DB | j'2q) | 85.0(3,35) | 1901 (7.05) |209(0,28)| 481 (17) 88,0 2,80 1,40

A zajvizsgélat alapja az EN I1SO 15744:2008 szabvany nem elektromos kéziszerszamokra vonatkoz6 elirasa — Zajmérési kod — Uzemi médszer
(2. szint), valamint az EN ISO 11203:2009 szabvany: Gépek és berendezések altal kibocsatott akusztikus zaj — munkaallomas altal kibocsatott
hangnyomasszint megallapitasa, valamint a hang energiaszintjéb6l meghatarozott egyéb poziciok.

A vibraciés vizsgalat az EN ISO 28927-3 szabvany hordozhaté kézi szerszamgépekre vonatkozo el6irasa — Vizsgalati modszer a kibocsatott vibracio

ér

ére — szerint tortént. 3. rész: Polirozégépek, valamint forgd-, rezgé- és excentercsiszolok.

A specifikacio elézetes értesités nélkil megvaltozhat.

*A téblazatban kozolt értékek a megadott kodoknak és szabvanyoknak megfeleld laboratériumi vizsgalatok eredményei, amelyek
nem elegenddek kockazatelemzéshez. A tényleges munkakérnyezetben mért értékek az itt megadott értékeket meghaladhatjak.
Az egyes személyekre vonatkozo tényleges expozicios értékeket, valamint az adott helyzetre érvényes kockazat, illetve karosodas
mértékét a kdrnyezet, az egyéni munkamddszer, a ténylegesen megmunkalt anyag, a munkahely kialakitasa, tovabba az expozici-
6s id6 és a kezel6 fizikai llapota egyuttesen hatdrozza meg. A KWH Mirka, Ltd. nem vallal felelésséget annak kovetkezményeiért,
ha az egyéni kockazatelemzés tényleges expozicids értékei helyett az itt megadott értékeket veszik figyelembe.

A munkavédelemmel kapcsolatos tovabbi tudnivalékat az alabbi webhelyek ismertetik:
https://osha.europa.eu/en (Eurépa)
http://www.osha.gov (USA)
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Hibakeresési utmutatd

Hibajelenség

Lehetséges ok

Megoldas

Alacsony teljesitmény, ill.
Uresjarasi sebesség

Elégtelen Iégnyomas

A szerszam Uresjarata kdzben ellenérizze
a légnyomast a csiszolé bemeneténél. Az eldirt
érték 6,2 bar (90 psig / 620 kPa).

Eltomédétt hangtompito(k)

A Haz szétszerelése” rész ismerteti a hangtompitd
leszerelését. A 38. szamu hangtompit6 tiszta és
megfelel6 oldattal visszadblithetd, hogy az 6sszes
szennyezddés és idegen anyag eltavozzon. Ha a
hangtompité nem tisztithaté megfelel6en, akkor
cserélje ki. Cserélje ki a 39. szamu hangtompito
betétet (lasd a ,Haz dsszeszerelése” cim(i részt).

Eltomoédétt bemeneti sziiré

Tisztitsa meg a bemeneti szlirét megfeleld
tisztitdoldattal. Ha nem tisztithatd, akkor cserélje
a szlirét.

Kopott vagy sérlt lapat(ok)

Szereljen fel ], teljes lapatkészletet (a megfeleld
miikodéshez az dsszes lapatot cserélni kell).
Kenjen minéségi pneumatikus olajat az 6sszes
lapatra. Lasd a ,Motor szétszerelése” és ,Motor
Osszedllitasa” cimi részt.

Belsé motorhazi légszivargas okozta tulzott
légfogyasztas és normalisnal alacsonyabb
sebesség

Ellenérizze a motor illeszkedését, és hogy a pontos
helyén van-e a zarogyird. Ellenérizze, nem sérillt-e
a tomitégylrd a zarégylrd hornyaban. Szerelje

ki, majd szerelje vissza a motorszerelvényt. Lasd

a ,Motor szétszerelése” és ,Motor 0sszedllitasa”
cimii részt.

Elhasznalédott motoralkatrészek

Generalozni kell a motort. Forduljon egy hivatalos
Mirka szervizhez.

Kopott vagy sérlilt tengelycsapagy

Cserélje az kopott vagy sériilt csapagyakat. Lasd
.Kiegyenlit6 tengely és tengely szétszerelése”

és ,Tengelycsapagy, AirSHIELD™ és kiegyenlitd
tengely Osszeallitasa”.

Légszivargas
a sebességszabalyzonal vagy
a szelepszarnal

Szennyez6dott, sérilt vagy elgorbiilt
szeleprugo, a szelep vagy a szeleplilés.

Szerelje szét, vizsgalja meg és cserélje az
elhasznalodott vagy sériilt alkatrészeket. Lasd a
,Haz szétszerelése”, valamint a ,Haz 6sszeallitasa
2. és 3. |épését.

Vibracio, ill. egyenetlen
miikddés

Nem megfeleld talp

Csak a gépnek megfelelé méretii és tomeg(
csiszolétalp hasznalhato.

Nem megfeleld csiszolotalp-illeszték vagy
egyéb anyag

Csak a gépnek megfelel6 csiszoldlap, illetve
illeszték hasznalhaté. Tilos a csiszolétalphoz
régziteni barmely olyan targyat, amely nem
kifejezetten a csiszol6talphoz késziilt.

Hibas kenés vagy feltapadt szennyezédés

Szerelje szét, majd megfeleld tisztitdoldattal
tisztitsa meg a csiszolét. Allitsa 6ssze a motort.
(Lasd: ,Szervizelési utmutato”)

Kopott vagy sérlilt hatsé vagy ellilsé
motorcsapagy(ak)

Cserélje az kopott vagy sériilt csapagyakat. Lasd
a ,Motor szétszerelése” és ,Motor Osszeallitasa”
cimii részt.

A vakuumos gépeknél eléfordulhat, hogy

a sima felliletek csiszolasa kézben keletkez6
tul erés vakuum a csiszoldlapot a csiszolt
felulethez tapasztja.

DB rendszerl gép esetén névelje meg

a csiszolotalp és a védéburkolat kozti tavolsagot
ugy, hogy helyezzen fel a talp tengelyére egy vagy
tobb tovabbi alatétet. CV rendszer(i gép esetén
csOkkentse a vakuumrendszer vakuumanak
erésségét, illetve helyezzen fel a csiszoldtalpra egy
vagy tobb tovabbi alatétet.
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MIRKRA

LEVIGATRICI ROTORBITALI
LEGGERE DA 77 mm (3 pollici)
E 12.000 GIRI/MIN. Mirka

Dichiarazione di conformita
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlandia
dichiara sotto la propria responsabilita che i prodotti
Levigatrici rotorbitali da 77 mm (3 pollici) e 12.000 giri/min. (vedere la Tabella “Configurazione/specifiche del prodotto” per
il modello corrispondente) a cui si riferisce la presente dichiarazione sono conformi alla(e) seguente(i) normativa(e): EN ISO

15744:2008. Ai sensi della Direttiva 89/392/CEE, modificata dalle Direttive 91/368/CEE, 93/44/CEE e 93/68/CEE, e della Direttiva di
consolidamento 2006/42/CE.

=

Jeppo 21.08.2014 MIRKA
Luogo e data Azienda Stefan Sjoéberg, Vice Pre‘s"ld/ente Esecutivo
Istruzioni per I'uso Importante

Contenuto: Normative di riferimento, Uso corretto dell'utensile,
Postazioni di lavoro, Messa in servizio dell'utensile, Istruzioni
per l'uso, Tabelle Configurazione/specifiche del prodotto,
Ricambi, Distinte dei ricambi, Kit Ricambi per la Levigatrice,
Guida alla Ricerca dei Guasti.

Leggere attentamente queste
istruzioni prima di installare, uti-
lizzare, sottoporre ad assistenza
o riparare l'utensile. Conservare
le istruzioni in un luogo sicuro e
facilmente accessibile.

q

Produttore/fornitore
KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Finlandia

Tel.: + 358 20 760 2111

Fax: +358 20 760 2290

Occhiali protettivi

Guanti protettivi

Dispositivi di protezione individuale richiesti

Mascherine respiratorie

Cuffie protettive

Sezione minima
raccomandata tubo

dell’aria

(3/8 pollici) 8 metri

10 mm

Lunghezza massima
raccomandata flessibile

25 piedi

Pressione max di esercizio
Minima raccomandata ND ND

Pressione aria

6,2 bar 90 psig

Traduzione delle Istruzioni Originali
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Normative di riferimento

1) Normative di salute e sicurezza industriali generali, Parte 1910,
OSHA 2206, disponibile presso: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Codice di sicurezza per gli utensili pneumatici portatili, ANSI
B186.1, disponibile presso: American National Standards
Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Normative statali e locali

Uso corretto dell’'utensile

Questa levigatrice & progettata per la levigatura di tutti i tipi di
materiali, ad es. metalli, legno, pietra, plastica ecc. utilizzando gli
appositi abrasivi. Non utilizzare la levigatrice per altri scopi prima
di aver consultato il produttore oppure un fornitore autorizzato
dal produttore. Non utilizzare platorelli con velocita di esercizio
inferiore a 12.000 giri/min.

i funzionamento inferiore a 12.000 rpm velocita libera

Postazioni di lavoro

Questo utensile deve essere utilizzato come un utensile manuale.
Si raccomanda di utilizzare I'utensile in posizione eretta su una
superficie stabile. L'utensile si puo trovare in qualsiasi posizione,
ma prima dell’'uso I'operatore deve sempre assumere una
posizione sicura, con una salda presa e un buon appoggio sui
piedi, ed essere consapevole che la levigatrice pud generare una
coppia di reazione. Vedere la sezione “Istruzioni per I'uso”.

Messa in servizio dell’'utensile

Utilizzare una fonte d’aria pulita e lubrificata con una pressione
dell'aria misurata all’'utensile di 6,2 bar (90 psig) con la leva
dell'utensile premuta a fondo. Si raccomanda un tubo dell’aria da
10 mm (3/8 pollici) con una lunghezza massima di 8 m (25 piedi)
e di collegare I'utensile all'alimentazione dell’aria come illustrato
in Figura 1.

Non collegare I'utensile al tubo dell’aria prima di aver installato
una valvola di intercettazione dell'aria faciimente accessibile.
L'aria deve essere lubrificata. Si raccomanda di installare un
filtro/regolatore/lubrificatore (FRL) come illustrato in Figura 1 per
garantire I'erogazione di aria pulita e lubrificata alla pressione
corretta. Per maggiori informazioni, rivolgersi al proprio fornitore.
In assenza di tale dispositivo, I'utensile deve essere lubrificato
manualmente.

Per lubrificare manualmente I'utensile, scollegare il tubo dell’aria
e applicare 2-3 gocce di olio lubrificante per motori pneumatici
appropriato come Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 o Shell
TORCULA® 32 sul lato di ingresso del flessibile della macchina.
Ricollegare I'utensile all'alimentazione dell’aria e farlo funzionare
a basso regime per alcuni secondi per distribuire I'olio. In caso di
utilizzo frequente, I'utensile deve essere lubrificato quotidiana-
mente oppure quando inizia a perdere velocita o potenza.

Si raccomanda una pressione dell’aria all’'utensile di 6,2 bar (90
psig) quando I'utensile & in funzione. L'utensile puo funzionare a
pressioni inferiori, ma mai superiori a 6,2 bar (90 psig).

Istruzioni per 'uso

1) Leggere attentamente le istruzioni prima di utilizzare I'utensile. Tutti gli operatori devono essere addestrati specificatamente e
osservare le presenti norme di sicurezza. Tutti gli interventi di assistenza e le riparazioni devono essere effettuati da personale ad-

destrato.

2) Accertarsi che l'utensile sia scollegato dall’alimentazione dell’aria. Scegliere un abrasivo appropriato e fissarlo al platorello. Prestare

attenzione e centrare I'abrasivo sul platorello.

3) Indossare sempre i dispositivi di protezione individuale previsti.

4) Posizionare sempre l'utensile sul pezzo prima di avviarlo
e sollevarlo sempre prima di spegnerlo, per evitare il
rischio di danni al pezzo a causa della velocita eccessiva
dell'abrasivo.

5) Scollegare sempre la levigatrice dall’alimentazione dell’aria
prima di montare, regolare o smontare I'abrasivo oppure il
platorello.

6) Adottare sempre un buon appoggio sui piedi e/o una
posizione adeguata e prestare attenzione alla coppia di
reazione della levigatrice.

7) Utilizzare esclusivamente ricambi corretti.

8) Verificare sempre che il materiale da levigare sia fissato
saldamente per evitare che si muova.

9) Verificare regolarmente che il flessibile e i raccordi non
siano usurati. Non trasportare I'utensile per il flessibile e
prestare attenzione affinché non possa avviarsi acciden-
talmente durante il trasporto con 'alimentazione dell'aria
collegata.

10) La polvere pud essere altamente infiammabile. Il sacco
di raccolta della polvere deve essere pulito o sostituito
quotidianamente. Inoltre, pulendo o sostituendo il sacco si
garantiscono le massime prestazioni dell’'utensile.

11) Non superare la pressione dell’aria massima raccomandata.
Utilizzare i dispositivi di sicurezza raccomandati.

Impianto a ciruito chiuso, pendenze
in direzione del flusso d'aria

Al postazione
utensile

Filtro

Valvola a
sfera

Regolatore
Lubrificatore

Valvola a sfera

Valvola
di spurgﬁ\ g

Essiccatore d'aria

Allinnesto dellutensile

0 vicino allutensile Flessibile del'aria

Compressore e
serbatoio delfaria

12) L'utensile non & isolato elettricamente. Non utilizzarlo qualora sussista il rischio di contatto con cavi sotto tensione, tubi del gas, tubi

dellacqua ecc. Verificare I'area di lavoro prima dell’'uso.

13) Prestare attenzione affinché indumenti, cravatte, capelli, stracci ecc. non possano impigliarsi nelle parti mobili dell'utensile con

conseguente rischio di gravi lesioni personali.

14) Mantenere lontane le mani dal platorello rotante durante I'uso.

15) In caso di malfunzionamento, smettere immediatamente di utilizzare I'utensile, ripararlo o sottoporlo a manutenzione.
16) Non lasciar girare a vuoto |'utensile prima di aver adottato le precauzioni necessarie per proteggere eventuali persone oppure

oggetti dalla caduta dell’abrasivo o del platorello.
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figurazione/specifiche del prodotto: Levigatric

Rotorbitale da 12.000 giri/min.

Dimensioni

Peso

del Numero netto del Altezza |Lunghezza Potenza Consumo *Livello | *Livello di | *Incertezza
Orbita Tipo di aspirazione mm mm d'aria LPM | acustico | vibrazioni K
platorello modello | prodotto kg (pollici) (pollici) (cv) (scfm) dBA m/s2 m/s?
mm (pollici) (iibbre) | ‘P P
Senza aspirazione | ROS325NV | 0,51 (1,12) |78,7 (3,10) (142363) 209 (0,28) | 481 (17) 76,5 3,04 0,80
2,5mm 77 mm Aspirazione 186,2
(3/32 pollici)| (3 poliici) ontrale ROS325CV | 0,57 (1,26) |78,7 (3,10) (7.30) 209 (0,28) | 481(17) 74,5 3,20 0,81
Aspirazione 190,1
autogenerante ROS325DB | 0,59 (1,30) |78,7 (3,10) (7,05) 209 (0,28) 481 (17) 84,5 2,66 0,76
Senza aspirazione | ROS350NV | 0,60 (1,33) 85,0 (3,35) (1423’5) 200(0,28) | 481(17) | 74,0 270 1,40
5,0 mm 77 mm Aspirazione 186,2
(3116 pollici)| (3 pollici) centrale ROS350CV | 0,66 (1,47) (85,0 (3,35) (7,30) 209 (0,28) 481 (17) 76,0 2,30 1,20
Aspirazione 190,1
autogenerante | ROS350DB | 0,68 (1,51)|850 (3.35)| 755 | 209(0.28) | 481(17) 88,0 2,80 1,40

Il test di rumorosita & stato effettuato secondo le norme EN ISO 15744:2008 — Utensili portatili non elettrici — Procedura per la misurazione del rumore — Metodo
tecnico progettuale (grado 2) ed EN ISO 11203:2009 Acustica — Rumore emesso dalle macchine e dalle apparecchiature — Determinazione dei livelli di pressione
sonora al posto di lavoro e in altre specifiche posizioni.

Il test di vibrazioni & stato effettuato secondo la norma ISO 28927-3 — Utensili portatili elettrici — Metodi di prova per la valutazione dell’emissione vibratoria —
Parte 3: Lucidatrici e levigatrici rotative, orbitali e rotorbitali.

Specifiche soggette a modifiche senza preavviso.

*| valori riportati in tabella sono stati ottenuti mediante test di laboratorio in conformita alle procedure e alle normative indicate e non sono sufficienti
per la valutazione dei rischi. | valori misurati in un posto di lavoro specifico potrebbero essere superiori a quelli dichiarati. | valori di esposizione
effettivi e il rischio individuale sono unici per ogni situazione e dipendono dall’ambiente circostante, dalla metodologia di lavoro individuale, dal ma-
teriale specifico lavorato, dalla disposizione della postazione di lavoro nonché dal tempo di esposizione e dalle condizioni fisiche dell'utente. KWH
Mirka, Ltd. non potra essere ritenuta responsabile per eventuali conseguenze derivanti dall’'uso dei valori dichiarati anziché dei valori di esposizione
effettivi per qualsiasi valutazione dei rischi individuale.

Per ulteriori informazioni su salute e sicurezza sul lavoro & possibile consultare i seguenti siti web:
https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (USA)
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da alla Ricerca dei Guasti

Sintomo

Possibile causa

Soluzione

Perdita di potenza e/o bassa
velocita a vuoto.

Pressione dell'aria insufficiente.

Verificare la pressione dell’aria in ingresso alla levigatrice
con l'utensile in funzione a vuoto. Deve essere 6,2 bar (90
psig/620 kPa).

Silenziatore(i) intasato(i).

Vedere la sezione “Smontaggio dell'alloggiamento”

per la rimozione del silenziatore. Il silenziatore (38)

puo essere risciacquato con una soluzione detergente
appropriata in modo da rimuovere tutta la sporcizia ed
eventuali ostruzioni. Qualora non sia possibile pulirlo in
modo adeguato, il silenziatore deve essere sostituito.
Sostituire I'inserto del silenziatore (39), vedere la sezione
“Montaggio dell’alloggiamento”.

Filtro della presa d’aria intasato.

Pulire il filtro della presa d’aria con una soluzione
detergente appropriata. Qualora non sia possibile pulirlo, il
filtro deve essere sostituito.

Una o piu alette usurate o danneggiate.

Installare un set completo di alette nuove (per assicurare
il corretto funzionamento dell’'utensile devono essere
sostituite tutte le alette). Applicare un olio per utensili
pneumatici di qualita a tutte le alette. Vedere “Smontaggio
del motore” e “Montaggio del motore”.

Perdita d’aria interna nell’alloggiamento
del motore indicata da un consumo
d’aria superiore e da una minore
velocita rispetto al normale.

Verificare il corretto allineamento del motore e I'innesto
dell'anello di chiusura. Verificare che I'O-Ring nella
scanalatura dell’anello di chiusura non sia danneggiato.
Rimuovere il gruppo motore e reinstallarlo. Vedere
“Smontaggio del motore” e “Montaggio del motore”.

Componenti del motore usurati.

Revisionare il motore. Contattare un centro di assistenza
autorizzato Mirka.

Cuscinetti del mandrino usurati o
danneggiati.

Sostituire i cuscinetti usurati o danneggiati. Vedere
“Smontaggio di bilanciere dell’asta e mandrino” e
“Montaggio di cuscinetti del mandrino, AirSHIELD™ e
bilanciere dell’asta”.

Perdita d’aria attraverso il
comando di velocita e/o lo
stelo della valvola.

Molla della valvola, valvola o sede
della valvola sporche, danneggiate o
piegate.

Smontare, ispezionare e sostituire i particolari usurati
o danneggiati. Vedere i punti 2 e 3 in “Smontaggio
dell'alloggiamento” ed i punti 2 e 3 in “Montaggio
dell'alloggiamento”.

Vibrazioni/funzionamento
irregolare.

Platorello errato.

Utilizzare esclusivamente platorelli di dimensioni e/o con
pesi progettati per I'utensile.

Aggiunta di interfaccia o altro materiale.

Utilizzare esclusivamente abrasivi e/o interfacce progettati
per l'utensile. Non fissare alcun materiale al platorello che
non sia stato progettato specificatamente per I'uso con
platorello e levigatrice.

Lubrificazione insufficiente o accumulo
di corpi estranei.

Smontare la levigatrice e pulirla con una soluzione
detergente appropriata. Riassemblare la levigatrice.
(Vedere il “Manuale di assistenza”.)

Cuscinetto(i) anteriore(i) o posteriore(i)
del motore usurato(i) o danneggiato(i).

Sostituire i cuscinetti usurati o danneggiati. Vedere
“Smontaggio del motore” e “Montaggio del motore”.

Sulle macchine con aspirazione, &
possibile che la depressione eccessiva
durante la levigatura di superfici piane
comporti 'adesione del platorello alla
superficie.

Sulle macchine DB, aggiungere una o pit rondelle sul
mandrino del platorello per aumentare la distanza tra
platorello e campana. Sulle macchine CV, ridurre la
depressione per mezzo del sistema di regolazione e/o
aggiungere una o pit rondelle sul platorello.
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MIRKA

Mirka 12,000 rpm

77 mm(321 %]) 7 &
29 A= Anbr]

54 g
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland

12]) 12,000rpm

Jeppo 21.08.2014
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,Mirka“ 12 000 suk./min.
MIRKR ;oo
EKSCENTRINIAI ORBITINIAI

SLIFUOKLIAI

Atitikties deklaracija
+KWH Mirka Ltd."
66850 Jeppo, Suomija,

visiSkai atsakingai pareiskia, kad gaminiai
77 mm (3 col.) 12 000 sdk./min. ekscentriniai orbitiniai lifuokliai (Zr. atitinkamo modelio ,Gaminio konfigracijos / specifikacijy” lentele),
dél kuriy pateikiama $i deklaracija, atitinka toliau nurodytg (-us) standartg (-us) ar kitg (-us) norminj (-ius) dokumentg (-us): EN ISO
15744:2008. Atitinka nuostatas, iSdéstytas 89/392/EEB, ir pastarojo dokumento pataisas, pateiktas direktyvose 91/368/EEB, 93/44/EEB

ir 93/68/EEB ir konsoliduotoje direktyvoje 2006/42/EB. %f\
-

Jeppo 21.08.2014 MIRKA )
Leidimo vieta ir data Jmoné Stefan Sjoberg, vykdantysisViceprezidentas
Operatoriaus instrukcijos Svarbu
Jas sudaro $ios dalys: ,Perskaitykite ir laikykités®, , Tinkamas Prie$ montuodami, valdydami, -
jrankio naudojimas*, ,Darbo vietos*, ,Jrankio paruosimas prlzugre(ﬁrﬂl ar rerrLonttu;t(iaml sl
naudoti“, ,Valdymo instrukcijos”, ,Gaminio konfigaracija / %Lasrt]rdkiijlaszwll_laqsyriitaeléyialseins-las
§Pecifilfacijols“, ,l,Dal1Iill4 Huslap)ﬁjle B ,,I?gliq saraéas“,“,,Atsarginiq strukcijas séugioje pasiekiamoje
$lifuoklio daliy rinkiniai“, , Trik¢iy $alinimo vadovas' vietoje.
Gamintojas / tiekéjas Reikalinga asmens saugos jranga
LKWH Mirka Ltd.“ L :
66850 Jeppo, Suomija apsauginiai akiniai kvépavimo kaukeés
Tel. + 358 20 760 2111 R . .
Faks. + 358 20 760 2290 apsauginés pirstinés ausy apsaugos priemoneés
Rekomenduojamas oro Rekomenduojamas maksi- | Oro slégis
linijos dydis — minimalus malus zarnos ilgis

Maksimalus darbinis slégis 6,2 bar 90 psig
10 mm 3/8 col. 8 metrai 25 pédos Rekomenduojamas minimalus netaik.  netaik.

Pirminé instrukcija
68



Batina perskaityti ir laikytis Jrankio paruoSimas naudoti

1) Bendrieji pramonés saugos ir sveikatos reglamentai, dalis — Naudokite Svarig sutepta oro tiekimo sistema, kuri uztikrinty
1910, OSHA 2206. Kur galima gauti: Superintendent of Docu- irankyje iSmatuojama 6,2 bar (90 psig) oro slégj, kai jrankis veikia
ments; Government Printing Office; Washington DC 20402. svirtelei esant visiSkai nuspaustai. Rekomenduojama naudoti

2) NeSiojamujy pneumatiniy jrankiy saugos kodeksas, ANSI patvirtintg 10 mm (3/8 col.) skersmens ir daugiausia 8 m (25 péd.)
B186.1. Kur galima gauti: American National Standards Insti- ilgio oro linijg. Rekomenduojama jrankj prijungti prie oro tiekimo
tute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018 sistemos, kaip pavaizduota 1 pav.

3) Valstijos ir vietiniai reglamentai.

Nejunkite jrankio prie oro linijos sistemos nejrenge lengvai
pasiekiamo ir valdomo oro stabdymo voztuvo. Oro tiekimo
sistema batina sutepti. Primygtinai rekomenduojama naudoti oro

Tinkamas !ranklo naUdOjlmaS filtrg, reguliatoriy ir lubrikatoriy (FRL), kaip pavaizduota 1 pav. Tai

&io i X . . e leis tiekti j jrankj Svary, tepama tinkamo slégio ora. Tokios jrangos

io Slifuoklio paskirtis — specialiai sukurtu abrazyvu Slifuoti detaliy galima gauti i$ tiekéjo. Jeigu tokia jranga nenaudojama,
visy rasiy medziagas: metalg, medieng, akmenj, plastikg ir kt. jrankj reikia tepti patiems.
Nenaudokite Sio $lifuoklio jokiems kitiems darbams, i$skyrus
nurodytuosius, is pradziy nepasitare su gamintoju ar gamintojo Tepant jrankj patiems, reikia atjungti oro linijg ir j masinos Zarnos
igaliotuoju tiekeju. Nenaudokite Slifavimo pady, kuriy darbinis gala (jsiurbimo anga) jlasinti 2 ar 3 ladus tinkamos pneumatinio
greitis mazesnis kaip 12 000 stk./min. laisvasis greitis. variklio tepimo alyvos, pavyzdZiui, ,Fuji Kosan FK-20¢, ,Mobil

ALMO 525 arba ,Shell TORCULA® 32“. Vél prijunkite jrank] prie
oro tiekimo sistemos ir leiskite jam kelias sekundes padirbti léta

Darbo vietos eiga, kad oras iSskirstyty alyva. Jeigu jrankis naudojamas daznai,
tepkite jj kasdien arba tada, kai jrankis ima lététi arba netekti
|rankis naudotinas kaip rankinis. Rekomenduojama naudojant galios.
jirankj visada stovéti ant tvirty grindy. Jj galima naudoti bet kokioje Rekomenduojamas oro slégis veikiangiame jrankyje — 6,2 bar
padétyje, bet prie$ tai operatorius turi taip jsitaisyti, kad tvirtai (90 psig). Jrankis gali veikti ir esant maZesniam slégiui, bet slégis
laikyty jrankj rankomis ir gerai remtysi kojomis. Batina nepamirsti, negali virsyti 6,2 bar (90 psig).

kad jrankis dél sukimo momento reakcijos gali iSsprasti i$ ranky.
Zr. skyrelj ,Valdymo instrukcijos*.

Valdymo instrukcijos

1) Prie$ naudodami §j jrank|, perskaitykite visas instrukcijas. Visi operatoriai turi bati gerai iSmokyti naudoti jrankj ir
bati susipazing su Siomis saugos instrukcijomis. Visus priezidros ir remonto darbus turi atlikti iSmokyti darbuoto-
jai.

Isitikinkite, kad jrankis atjungtas nuo oro tiekimo sistemos. Pasirinkite tinkamg abrazyva ir pritvirtinkite jj prie

Slifavimo pado. Bukite atsargis ir jstatykite abrazyva $lifavimo pado viduryje.

Dirbdami Siuo jrankiu, visada naudokite bating saugos jranga.

Kai norite $lifuoti, visada i$ pradziy priglauskite jrankj prie

darbinio pavirSiaus ir tada jj jjunkite. Prie$ iSjungdami,

visada i$§ pradziy patraukite jrankj nuo darbinio

pavir§iaus. Taip nei§skaptuosite darbinio pavirSiaus dél

per didelio abrazyvo greicio.

Prie§ tvirtindami, reguliuodami ar nuimdami abrazyvg

arba $lifavimo pada, visada atjunkite $lifuoklio oro

tiekimo sistema.

Visada tvirtai remkités kojomis ir (arba) tvirtai jsitaisykite. |

Nepamirskite, kad galima $lifuoklio sukimo momento

reakcija, Rutulinis

Naudokite tik tinkamas atsargines dalis. Lottuvas

Visada jsitikinkite, kad pavirsius, kurj ruosiatés $lifuoti,

yra gerai pritvirtintas ir nejudés. " )

Reguliariai tikrinkite Zarng ir tvirtinimo detales, ar leidmo VDZ'WQS\/

nesusidévéjo. Neneskite jrankio paéme uz Zzarnos.

Visada saugokités, kad neSdami jrankj su prijungta oro

tiekimo sistema netycia jo nejjungtuméte.

10) Dulkés gali lengvai uzsiliepsnoti. Vakuuminj dujy
surinkimo maiselj reikia kasdien iSvalyti arba pakeisti.
Maiselio valymas arba pakeitimas taip pat uztikrina
optimaly veikima. Oro kompresorius ir rezervuaras

11) Nevir§ykite maksimalaus rekomenduojamo oro slégio.

Naudokite rekomenduojamg saugos jrangg.

12) |rankis néra izoliuotas nuo elektros. Nenaudokite ten, kur
yra tikimybé paliesti laidus, kuriais teka srové, dujy, vandens vamzdzius ir pan. Prie$§ dirbdami, patikrinkite darbo
plota.

13) Saugokités, kad judancios dalys nejtraukty drabuziy, raiteliy, plauky, valymo skiauciy ir pan. Taip nutikus,
kiinas staiga patraukiamas prie darbinio pavirsiaus ir judanciy masinos daliy, o tai gali bati labai pavojinga.

14) Dirbdami laikykite rankas atokiai nuo besisukanéio pado.

15) Jeigu atrodo, kad jrankis genda, i$ karto nutraukite darbg ir pasirGpinkite jo technine priezidra bei remontu.

16) Neleiskite, kad jrankis veikty laisvaja eiga, nesiéme atsargumo priemoniy, kurios apsaugo $alia esancius
asmenis arba daiktus atsijungus abrazyvui ar padui.

»

e

Uzdaro ciklo vamzdziy sistema
Pasvirusi oro srauto kryptimi

o

Irankio stotelés link

2

Filtras

Reguliatorius

Lubrikatorius
Rutulinis
voZtuvas

xd

* Oro srautas

L

Oro dZiovintuvas

|jungt, esandia frankyje arba prie jo Oro tama
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Gaminio konfigiracija / specifikacijos: 12 000 sdk./min. ekscentrinis orbitinis Sl

Gaminio . . . Nl
. Pad_o Vakuuminio Modelio grynoji Aukstis ligis Gall_a Oro *Triuk§mingumo | *Vibracijos Netikslumas
Orbita dydis fio numeris | mase k mm mm vatais sgnaudos I/ lvais dBA \vgis m/s2 K
mm (col.) P (ever. )9 (coliai) | (coliai) | (AG) | min. (scfm) Y9 Y9 mis?
L 0,51 78,7 1243
Nevakuuminis | ROS325NV (1.12) (3.10) | (4.90) 209 (0,28) | 481 (17) 76,5 3,04 0,80
2,5 mm 77 mm Centrinis 0,57 78,7 186,2
(332 col)| (3col) | vakuuminis |ROS325CV| (1'96) | (3,10) | (7.30) | 290(0:28) | 481(17) 74,5 320 0,81
Autonominis 0,59 78,7 190,1
vakuuminis |ROS3250B| (1300 | (3.10) | (z.05) | 200(0:28) | 481(17) 84,5 2,66 0,76
. 0,60 85,0 1243
Nevakuuminis | ROS350NV (1.33) (3,35) | (4.90) 209 (0,28) | 481 (17) 74,0 2,70 1,40
5,0 mm 77 mm Centrinis 0,66 85,0 186,2
(316 col)| (Bcol) | vakuuminis |ROS3POCV| (147) | 335) | (7.30) | 200(0:28) | 481(17) 760 230 120
Autonominis 0,68 85,0 190,1
vakuuminis ROS350DB (1.51) (3.35) | (7.05) 209 (0,28) | 481 (17) 88,0 2,80 1,40
TriukS8mingumo bandymas atliktas pagal EN ISO 15744:2008: Rankiniai jrankiai su neelektriniu varikliu. Triuk8mo matavimo taisyklés. Ekspertinis
metodas (2-oji tikslumo klasé) ir EN ISO 11203:2009: Akustika. Masiny ir jrenginiy skleidZiamas triukSmas. Garso spinduliuotés slégio lygiy darbo ir kitose
nurodytose vietose nustatymas pagal garso galios lygj.
Vibracijos bandymas atliktas pagal EN ISO 28927-3: Nesiojamieji rankiniai varikliniai jrankiai. Vibracijy intensyvumo jvertinimo metodai.
3 dalis. Poliruotuvai ir sukieji, orbitiniai ir ekscentriniai orbitiniai $lifuotuvai.

Specifikacijos gali bati pakeistos be iSankstinio jspéjimo.

*Lenteléje pateiktos vertés yra pagrjstos laboratoriniais bandymais, atliktais pagal nurodytas taisykles ir standartus. Rizikai jvertinti jy nepak-
anka. Tam tikroje darbo vietoje iSmatuotos vertés gali bati didesnés uz deklaruotagsias. Tikrosios poveikio vertés ir asmens patiriamo pavojaus
ar zalos dydis kiekvienoje situacijoje yra vis kitoks ir priklauso nuo darbo aplinkos, asmens darbo metodikos, apdorojamos medziagos, darbo
vietos jrengimo, taip pat nuo poveikio trukmés ir dirbanciojo fizinés buklés. ,KWH Mirka, Ltd. negali bati laikoma atsakinga uz pasekmes, jeigu
atliekant individualy rizikos vertinimg yra vadovaujamasi deklaruotosiomis, o ne faktinémis poveikio vertémis.

Daugiau informacijos apie profesing sveikatg bei sauga galima rasti Siose interneto svetainése:

https://osha.europa.eu/en (Europa);
http://www.osha.gov (JAV).
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Tri

iy Salinimo vadovas

Pozymis

Galima priezastis

Sprendimas

Maza galia ir (arba) mazas
laisvasis greitis

Nepakankamas oro slégis

|rankiui veikiant laisvaja eiga, patikrinkite Slifuoklio
oro jleidimo skylés oro linijos slégj. Jis turi bati 6,2 bar
(90 psig/620 kPa).

UzZsikimso slopintuvas (-ai)

Kaip nuimti slopintuva, zr. skyriy ,Korpuso iS$ardymas"“.
Slopintuva (38) galima praplauti $variu, tinkamu valymo
tirpalu, kol bus pasalinti visi terSalai ir jstrigusios klitys.
Jei nepavyksta tinkamai iSvalyti slopintuvo, pakeiskite
ji. Pakeiskite slopintuvo jdéklg (39) (zr. skyriy ,Korpuso
surinkimas®).

UzZsikim$o oro jleidimo skylés sietas

Nuvalykite oro jleidimo skylés sietg Svariu, tinkamu
valymo tirpalu. Jei sietas nenusivalo, pakeiskite jj.

Viena ar daugiau susidévéjusiy ar
sulGzusiy menteliy

Sumontuokite visg naujy menteliy komplektg (kad
tinkamai veikty, reikia pakeisti visas menteles).
Patepkite visas menteles kokybiSka pneumatiniy
jrankiy alyva. Zr. skyrius ,Variklio ardymas* ir ,Variklio
surinkimas*.

Oro nuotékis variklio korpuso viduje,
nurodomas didesnémis nei jprastinémis
oro sgnaudomis ir mazesniu nei jprastiniu
greiciu.

Patikrinkite, ar variklis tinkamai i$lygiuotas ir fiksavimo
Ziedas uZzfiksuotas. Patikrinkite, ar nepazeistas O raidés
formos Ziedas, esantis fiksavimo Ziedo griovelyje.
Nuimkite variklio bloka ir vél uzdékite. Zr. skyrius
,Variklio ardymas* ir ,Variklio surinkimas".

Susidévéjusios variklio dalys

Atlikite kapitalinj variklio remonta. Kreipkités j jgaliotajj
,Mirka“ techninés priezitros centrg.

Susidévéje ar suliize suklio guoliai

Pakeiskite susidévéjusius ar sulizusius guolius. Zr.
skyrius ,Balansavimo veleno ir suklio iSardymas* ir
,Suklio guoliy, ,AirSHIELD™* ir balansavimo veleno
surinkimas".

Per greicio valdiklj ir (arba)

voztuvo strypg prateka oras.

Nesvari, sultzusi ar sulenkta voztuvo
spyruoklé, voZtuvas ar voztuvo lizdas.

I1Sardykite, patikrinkite ir pakeiskite susidévéjusias ar
pazeistas dalis. Zr. skyriaus ,Korpuso i$ardymas* 2
ir 3 veiksmus ir skyriaus ,Korpuso surinkimas® 2 ir 3
veiksmus.

Vibravimas / netolygus
veikimas

Netinkamas padas

Naudokite tik masinai tinkanciy dydziy ir svoriy padus.

Salycio pado priedai ar kitos medziagos

Naudokite tik masinai skirtg abrazyvg ir (arba) sasaja.
Netvirtinkite prie $lifuoklio pado nieko, kas néra skirta
naudoti su padu ar $lifuokliu.

Netinkamas tepimas arba pasaliniy
medziagy sankaupos.

I18ardykite $lifuoklj ir iSvalykite tinkamu valymo tirpalu.
Surinkite $lifuoklj. (Zr. ,Techninés priezidros vadova®)

Susidévéjes (-¢) arba sulizes (-¢) galinis
(-iai) arba priekinis (-iai) variklio guolis
(iai)

Pakeiskite susidévéjusius ar suliizusius guolius. Zr.
skyrius ,Variklio ardymas* ir ,Variklio surinkimas”.

Vakuuminémis masinomis $lifuojant
plokscig pavirsiy, gali bati per daug
vakuumo ir padas gali prilipti prie
$lifuojamo pavirsiaus.

DB masinoms uzdékite ant pado suklio papildomag
(-y) poverzle (-iy), kad padidéty tarpas tarp pado ir
gaubto. CV masinoms sumazinkite vakuumg vakuumo
sistemoje ir (arba) uzdékite ant pado papildoma (-y)
poverzle (-iy)
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Mirka 12 000 apgr./min

77 mm (3 collas), VIEGLA
EKSCENTRA ORBITALAS SLIPMA-
SINAS

Atbilstibas deklaracija
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Somija
uznemoties vienpersonisku atbildibu, pazino, ka $is izstradajums
77 mm (3 collas), 12 000 apgr./min. ekscentra orbitalas slipmasinas (noteikta modela datus skatiet izstradajuma konfiguraciju/speci-
fikaciju datu tabula),uz kuru attiecas $is pazinojums, atbilst talak noraditajiem standartiem vai citiem normativajiem dokumentiem: EN
ISO 15744:2008. Atbilstiba ir noteikta saskana ar Direktivas 89/392/EEK prasibam, Direktivas 91/368/EEK, 93/44/EEK un 93/68/EEK
ietvertajiem labojumiem un konsolidétas Direktivas 2006/42/EK prasibam.

Jeppo 21.08.2014 MIRKRA % ,
|zdosanas vieta un datums Uznémums Stefan Sjéberg, izpitddirektors
Lietotaja instrukcija Svarigi!
Tajos ir ietverti obligati ievérojamie noteikumi, Instrumenta Pirms instrumenta salikSanas,
atbilstosa lietoSana, darbstacijas, instrumenta ekspluatacijas darbinasanas, apkopes vai
saksana, lietoSanas instrukcija, izstradajuma konfiguracija/ labo$anas ripigi izlasiet o ins-
tehniskie dati , rezerves dalu lapa, rezerves dalu saraksts, trukciju. Glabajiet So instrukciju
slipmasinas rezerves dalu komplekti, problému novérsanas drosa un viegli pieejama vieta.
pamaciba
Razotajs/piegadatajs NepiecieSamie individualie aizsardzibas Iidzekli
KWH Mirka Ltd. . . . .
66850 Jeppo, Finland Aizsargbrilles Respiratori
Talr.: +358 20 760 2111 ) o ) ) o
Fakss: +358 20 760 2290 Aizsargcimdi Dzirdes aizsargierices
leteicamais gaisa vada leteicamais maksimalais Gaisa spiediens
lielums (minimélais) é]ﬁtenes garums Maksimalais darba spiediens: 6,2 bari 90 psig
10 mm 3/8 collas 8 metri 25 padas leteicamais minimalais spiediens: nav attiecinams
nav attiecinams

Sakotnéja instrukcija
72



Obligati ievérojamie noteikumi

1. Visparigi nozares noteikumi par drosibu un veselibu, 1910. dala,
OSHA 2206, kurus var iegtt Seit: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

. Parnésajamo saspiesta gaisa instrumentu dro$ibas kodekss,
ANSI B186.1, kas ir pieejams Seit: American National Standards
Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3. Valsts un vietéjie noteikumi.

Instrumenta atbilstoSa lietoSana

ST slipmasina ir paredzéta jebkura veida materialu, tostarp metala,
koka, akmens, plastmasas un citu materialu, slipé$anai, izmantojot
8im nolokam paredzétu slipmaterialu. Neizmantojiet slipmasinu tai
neparedzéta noldka, ja neesat vispirms konsultgjies ar razotaju vai
razotaja pilnvaroto izplatitaju. Nelietojiet atbalsta paliktnus, kuru
darba atrums ir mazaks par 12 000 apgr./min tuk$gaita.

Darbstacijas

Instrumentu ir paredzéts lietot ka rokas instrumentu. Lietojot
instrumentu, ieteicams stavét uz stabilas virsmas. Instrumentu
var lietot jebkura pozicija, tacu pirms tam lietotajam ir janostajas
dro$a pozicija, ciesi jasatver instruments, jaienem stabila staja un
jasagatavojas slipmasinas raditajai griezes momenta ietekmei.
Skatiet sadalu “LietoSanas instrukcija”.

N

Instrumenta ekspluatacijas sakSana

Lietojiet tiru, ieellotu gaisa padeves avotu, kas, darbinot instrumentu
ar pilntba nospiestu sviru, nodrosina instrumentam 6,2 baru (90
psig) gaisa spiedienu (izmérito). leteicams izmantot apstiprinatu

10 mm (3/8 collas) gaisa vadu, kura garums neparsniedz 8 m (25
pédas). Instrumentu ieteicams pievienot gaisa padeves avotam, ka
tas ir redzams 1. attéla.

Pievienojot instrumentu gaisa vada sistémai, noteikti uzstadiet viegli
sasniedzamu un lietojamu gaisa padeves slégvarstu. Gaisa pade-
ves avots ir jaieello. Ir stingri ieteicams lietot gaisa filtru, regulatoru
un ellotaju (FRL), ka tas ir redzams 1. attéla, jo tadéjadi rikam tiek
nodro$inata tira un iee|lota gaisa padeve, uzturot nepiecieSamo
spiedienu. Lai sanemtu papildinformaciju par $adu aprikojumu, sazi-
nieties ar piegadataju. Ja $ads aprikojums netiek lietots, instruments
ir manuali jaello.

Lai manuali ieellotu instrumentu, atvienojiet gaisa vadu un
instrumenta caurules savienotaja (ieplides atverg) iepiliniet 2 vai

3 pilienus piemérotas pneimatiska motora ellas, pieméram, Fuji
Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 vai Shell TORCULA® 32. Atkartoti
pievienojiet instrumentu gaisa padeves avotam un daZas sekundes
darbiniet instrumentu ar mazu atrumu, lai nodrosinatu ellas cirkula-
ciju sistéma gaisa plismas ietekmé. Ja instruments tiek biezZi lietots,
ellojiet to katru dienu vai tad, kad samazinas ta darbibas atrums vai
pazeminas jauda.

Instrumenta darbibas laika ir ieteicams instrumenta nodrosinat 6,2
baru (90 psig) gaisa spiedienu. Instrumentu var darbinat arT ar ze-
maku spiedienu, tacu spiediens nekada gadijuma nedrikst parsniegt
6,2 barus (90 psig).

LietoSanas instrukcija

1. Pirms &7 instrumenta lietoSanas izlasiet visus noradijumus. Visiem lietotajiem jabat pilntba
apmacitiem instrumenta lietoSana un japarzina $aja dokumenta ietvertie drosibas nosacijumi.
Visas apkopes un remonta darbibas ir javeic atbilstosi apmacitiem darbiniekiem.

2. Parliecinieties, vai instruments ir atvienots no gaisa padeves avota. |zvélieties piemérotu
slipmaterialu un piestipriniet to pie slipéSanas pamatnes. Uzmanigi piestipriniet slipmaterialu

slipésanas pamatnes centra.

3. Izmantojot instrumentu, noteikti lietojiet nepiecieSamo
aizsargaprikojumu.

4. Shpgjot, iedarbiniet instrumentu tikai péc tam, kad tas ir
atbalstits pret apstradajamo virsmu. Pirms instrumenta
apturés$anas noteikti nonemiet to no apstradajamas
virsmas. Tadéjadi tiks novérsta virsmas saskrapésana
slipmateriala parmérigi liela grieSanas atruma ietekmé.

5. Pirms slipmateriala vai atbalsta paliktna uzstadiSanas,
reguléSanas vai nonemsanas noteikti partrauciet gaisa
padevi slipmasinai.

6. Vienmér ienemiet stabilu staju un/vai poziciju un sagata-
vojieties slipmasinas radita griezes momenta iedarbibai.

7. Lietojiet tikai atbilsto$as rezerves dalas.

8. Vienmér nodroSiniet, lai slipgjamais materials batu ciesi
nostiprinats un nekustétos.

9. Regulari parbaudiet, vai $|dtene un savienojumi nav
nodiludi. Nesot instrumentu, nesatveriet to aiz §|atenes;
ja nesat instrumentu, kuram ir pievienots gaisa padeves
avots, uzmanieties, lai neiedarbinatu instrumentu.

10. Putekli var bat viegli uzliesmojosi. Vakuuma putekl|u
savacéjmaiss ik dienas jaiztira vai janomaina. Iztirot vai
nomainot savacéjmaisu, tiek nodro$inata art optimala
instrumenta veiktspéja.

11. Neparsniedziet maksimalo ieteicamo gaisa spiedienu.
Lietojiet aizsargaprikojumu saskana ar ieteikumiem.

12. Instrumentam nav elektroizolacijas. Nelietojiet instru-
mentu, ja tas var saskarties ar spriegumam pieslégtiem
vadiem, gazes caurulém, ddens caurulém un citiem
Iidzigiem objektiem. Pirms lietoS§anas parbaudiet darba zonu.

Uz savienotaju pie
instrumenta vai ta tuvuma

Noslégta loka caurulu sistéma,
kas ir novietota slipi gaisa plasmas virziena

Uz darba
vietu

Filtrs

Regulators

Lodvarsts
Eljnica

Lodvarsts * Gaisa plasma

Iztukosanas
varsts \ L

Gaisa 7avétajs

Gaisa
satene

Gaisa kompresors
un tvertne

13. Uzmanieties, lai nepielautu apgérba, saiSu, matu, tirianas lupatinu un citu lTdzigu objektu
iekerSanos kustigajas dalas. Ja tas notiek, kermenis tiek parauts darba virsmas un instrumenta

kustigo dalu virziena, radot nopietnu apdraudé&jumu.
14. LietoSanas laika netuviniet plaukstas rot&joSajam paliktnim.

15. Ja konstatéjat instrumenta darbibas traucéjumus, nekavéjoties partrauciet instrumenta lieto$a-

nu un nododiet to apkopei un remontam.

16. Nepielaujiet instrumenta darbibu tuksgaita, ja nav veikti nepiecieS§amie pasakumi personu vai
objektu aizsardzibai, gadijuma ja ta darbibas laika tiek norauts slipmaterials vai slipéSanas

pamatne.



radajuma konfiguracija/tehniskie dati: 12 000 apgr./min. ekscentra orbitala

slipmasina
Gaisa
F_’allk_tr;a R Izstradajuma| Augstums | Garums | Jauda p""éf”ﬁ *Trok$na | *Vibracijas | *“Nenoteiktibas
s izmérs | Putek|stcéja Modela _ . I/min - A . -
Ekscentritate (mm veids nosaukums tirsvars kg (mm (mm (vati (standarta limenis | limenis (m/ koefluegts K
(collas) (marcinas) | (collas) | (collas) | (ZS) kubikpadas/ (dBA) s%) (m/s%)
min)
Bez 1243 209
puteklsacsja ROS325NV | 0,51 (1,12) |78,7 (3,10) 490) | (0.28) 481 (17) 76,5 3,04 0,80
Galvenais 186.2 209
2,5mm 77 mm | putek|sticéjs | ROS325CV | 0,57 (1,26) |78,7 (3,10) : 481 (17) 74,5 3,20 0,81
(3/32 collas) | 3 collas (CV) (7.30) | (0,28)
Mas$inas ar 190.1 209
putek|siicéju | ROS325DB | 0,59 (1,30) |78,7 (3,10) @ 0'5) 0.28) 481 (17) 84,5 2,66 0,76
(DB) f \
Bez 1243 | 209
puteklstcaja ROS350NV | 0,60 (1,33) |85,0(3,35) 4.90) | (0,28) 481 (17) 74,0 2,70 1,40
Galvenais 186.2 209
50mm | 77 mm | putek|siicgjs | ROS350CV | 0,66 (1,47) [85,0 (3,35) : 481 (17) 76,0 2,30 1,20
(3/16 collas) | 3 collas (CV) (7.30) | (0.28)
Masinas ar 190.1 209
putek|stcéju | ROS350DB | 0,68 (1,51) |85,0 (3,35) @ 0;5) (0.28) 481 (17) 88,0 2,80 1,40
(GB) ’ ’

Trok$nu Iimena parbaude ir veikta atbilstosi standartam EN ISO 15744:2008 — Rokas parnésajamie mehaniskas piedzinas darbariki — Trok$na
mériSanas kodekss — InZeniermetode (2. klase) un standartu EN ISO 11203:2009 Akustika — Masinu un iekartu emitétais troksnis — Skanas
emisijas spiediena ITmenu noteik§ana darba vieta un citas noraditas vietas no skanas jaudas limena.

Vibraciju parbaude ir veikta atbilstosi standartam EN ISO 28927-3 — Ar piedzinu aprikotie portativie rokturamie darbariki — TestéSanas metodes
vibraciju emisijas novérté$anai — 3. dala: Pulé$anas ripas un rotacijas, orbitalas un ekscentra orbitalas slipmasinas.

Tehniskie dati var tikt mainiti bez iepriek$éja bridinajuma.

*Tabula noraditas vértibas ir iegatas, laboratorija veicot parbaudes saskana ar noraditajiem kodeksiem un standartiem, tapéc ar
tam nepietiek riska novértéSanai. Konkréta darbavietad noméritas vértibas var bt lielakas par noraditajam vértibam. ledarbibas
faktiskas vértibas un riska vai kaitéjuma Iimenis, kuram tiek paklauta persona, katra situacija ir atskirigi un ir atkarigi no apkartéjas
vides, personas darbibam, apstradajama materiala, darbstacijas konstrukcijas, ka art personas fiziska stavok|a un laika, kuru
persona ir paklauta iedarbibai. Uznémums KWH Mirka, Ltd. neuznemas atbildibu par sekam, ko var izraisit jebkur$ personas riska
noveértéjums, kas ir veikts, pamatojoties uz noraditajam vértibam, nevis faktiskajam iedarbibas vértibam.

Papildinformaciju par arodveselibu un drosibu var iegat talak noraditajas vietnés.
https://osha.europa.eu/en (Eiropa)
http://www.osha.gov (ASV)
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Problému noverSanas pamaciba

Probléma

lespé&jamais célonis

Risinajums

Maza jauda un/vai mazs
atrums tuksgaita

Nepietiekams gaisa spiediens

Parbaudiet spiedienu slipmasinas gaisa vada gaisa
pievada, kamér riks darbojas tuk$gaita. Spiedienam
jabat 6,2 bari (90 psig/620 kPa).

Aizsprostots skanas slapétajs(-i)

Noradijumus par skanas slapétaja nonemsanu
skatiet sadala Korpusa izjauk$ana. Skanas slapétaju
(dalas Nr. 38) var skalot ar tira piemérota tiri$anas
Iidzekla pretplasmu, I1dz iztirti visi netirumi un gruzi.
Ja skanas slapétaju nevar pienacigi iztirit, nomainiet
to. Nomainiet slapétaja ieliktni (dalas Nr. 39). (Skatiet
sadalu Korpusa montaza).

levietots pievada siets

Iztiriet pievada sietu ar tiru, piemérotu tiriSanas
$kidumu. Ja sietu nevar notirit, nomainiet to.

Viena vai vairakas nodilu$as vai salizu$as
lapstinas

Uzstadiet pilnu jaunu lapstinu komplektu (lai riks
pienacigi darbotos, janomaina visas lapstinas).
lee|lojiet visas lapstinas ar kvalitativu pneimatisko
instrumentu ellu. Skatiet sadalu “Motora izjauk$ana”
un “Motora montaza”.

Uz iek$&ju gaisa nopludi motora korpusa
norada lielaks gaisa patéring neka parasti
un mazaks atrums neka parasti.

Parbaudiet, vai motors ir novietots un fiksacijas
gredzens ir ievietots atbilstosi. Parbaudiet, vai
gredzenveida blive fiksacijas gredzena gropé nav
bojata. Iznemiet motora bloku un uzstadiet to no
jauna. Skatiet sadalu “Motora izjauk§8ana” un “Motora
montaza”.

Nodilu§as motora dalas

Motora kapitalremonts. Sazinieties ar pilnvarotu
Mirka apkopes centru.

Nodilusi vai saluzusi varpstas gultni

Nomainiet nodilu$os vai saliizu$os gultnus. Skatiet
sadalu Varpstas lidzsvarotaja un varpstas izjaukSana
un Varpstas gultnu, AirSHIELD™ un varpstas
Iidzsvarotaja montaza.

Gaisa noplade caur atruma

kontroli un/vai varsta kajinu.

Netira, sallzusi vai saliekusies varsta
atspere, varsts vai varsta ligzda.

Izjauciet, parbaudiet un nomainiet nodilusas vai
bojatas dalas. Skatiet sadala Korpusa izjauk$ana un
Korpusa montaza aprakstito 2. un 3. darbibu.

Vibracija/rupja slipésana

Nepareiza pamatne

Izmantojiet tikai tadus paliktnus, kuru svars un izmérs
atbilst $ai masinai.

Virsmas apdares starplikas vai cita
materiala izmantoSana

Izmantojiet tikai $ai masinai paredzétas abrazivas
pamatnes un/vai apdares starplikas. Nestipriniet pie
slipmasinas pamatnes virsmas neko, kas nav Tpasi
paredzéts lietoSanai ar pamatni vai slipmasinu.

Nepareiza ello$ana vai aréju nogulsnu
uzkrasanas.

I1zjauciet slipmasinu un iztiriet piemérota tirisanas
$kiduma. Samontéjiet slipmasinu. (Skatiet “Apkopes
rokasgramatu”)

Nodilis vai salGzis aizmuguréjais vai
priek$&jais motora gultnis(-ni)

Nomainiet nodilusos vai saliizu$os gultnus. Skatiet
sadalu “Motora izjaukS8ana” un “Motora montaza”.

Masinam ar putek|stc&ju: iesp&jams, ka,
slip&jot lTdzenu virsmu, gaisa plasma ir
parak spéciga, izraisot paliktna pielip§anu
pie slip&jamas virsmas.

DB masinam paliktna varpstai uzlieciet papildu
paplaksni(-es), lai palielinatu atstarpi starp paliktni

un uzliktni. CV masinam samaziniet gaisa plasmu
putek|siceja sistéma un/vai paliktnT ievietojiet papildu
paplaksni(-es).
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Mirka 12.000 TPM
77 mm (3 inch) LICHTGEWICHT
EXCENTRISCHE SCHUURMACHINES

MIRKRA

Conformiteitsverklaring
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland
verklaren voor eigen verantwoordelijkheid dat de volgende producten:
77 mm (3 inch) 12.000 TPM Excentrische schuurmachines (Zie tabel “Productconfiguratie/Specificaties” voor
specifiek model) waarop deze verklaring betrekking heeft, in overeenstemming zijn met de volgende norm(en) of andere normatieve
document(en): EN ISO 15744:2008. Conform de bepalingen in 89/392/EEC als gewijzigd bij richtlijnen 91/368/EEC en 93/44/EEC 93/68/|

EEC en consoliderende richtlijn 2006/42/EC /\
Jeppo 21.08.2014 MIRKMA “E &

Bedrijf Stefan Sjoberg, Executive Vice President

Plaats en datum van uitgifte

Gebruiksaanwijzing Belangrijk

Bevat - Lees en volg deze instructies, Correct gebruik van I&sgf ;%Selgsst:;ftlaepsp?;g‘{LtidIg
het apparaat, Werkplaats, Ingebruikname, Gebruiksaanwijz- installeren. bedienen. onder-

ing, Productconfiguratie/Specificaties, Onderdelenpagina, houden of’repareren.’ Bewaar
Onderdelenlijst, Reserveonderdelenkit schuurmachine, deze instructies op een veilige en
Problemen oplossen toegankelijke plaats.

Fabrikant /leverancier Vereiste persoonlijke veiligheidsuitrusting
KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Finland
Tel.: +358 20 760 2111
Fax: +358 20 760 2290

Veiligheidsbril Stofmasker

Veiligheidshandschoenen = Gehoorbescherming

Aanbevolen maat van Aanbevolen slanglengte - Luchtdruk
luchtleiding - minimaal maximaal Maximale werkdruk 6,2bar 90 psig
10 mm 3/8in 8 meter 25 feet Aanbevolen minimum n.v.t. n.v.t.

Vertaling van de originele instructies
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Lees en volg deze instructies

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, verkrijgbaar bij: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1 verkrijgbaar
bij: American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broad-
way; New York, New York 10018

3) Nationale en lokale regelgeving.

Correct gebruik van het apparaat

Deze schuurmachine is ontworpen voor het schuren van alle
soorten materialen, d.w.z. metaal, hout, steen, kunststof etc. in
combinatie met schuurproducten die daarvoor bedoeld zijn. Ge-
bruik de schuurmachine niet voor andere dan de gespecificeerde
doeleinden zonder eerst de fabrikant of de door de fabrikant
geautoriseerde leverancier te raadplegen. Gebruik geen steun-
schijven met een onbelast toerental dat lager is dan 12.000 TPM.

Werkplaats

Het apparaat is bedoeld als handgereedschap. Het wordt altijd
aanbevolen het apparaat te bedienen terwijl u op een stevige
ondergrond staat. Het apparaat kan in elke positie gebruikt
worden. De gebruiker moet daarvéor echter in een veilige positie
staan, het gereedschap stevig vasthouden en goed letten op het
tegendraaimoment dat de schuurmachine kan genereren. Zie
paragraaf “Gebruiksaanwijzing”.

Ingebruikname

Gebruik een schone en gesmeerde luchttoevoer die bij het apparaat
een afgemeten luchtdruk geeft van 6,2 bar (90 psig) wanneer het
apparaat in bedrijf is met de hendel volledig ingedrukt. Aanbevolen
wordt om gebruik te maken van een goedgekeurde luchtleiding van
10 mm (3/8 in) x 8 m (25 ft) maximale lengte. Aanbevolen wordt om
het apparaat op de luchttoevoer aan te sluiten zoals aangegeven in
Figuur 1.

Sluit het apparaat niet aan op het luchtleidingsysteem zonder

dat er een makkelijk bereikbare en bedienbare luchtafsluitklep is
ingebouwd. De luchtaanvoer moet gesmeerd zijn. Wij raden met klem
aan om een luchtffilter, regelaar en smeerinrichting (filter, regulator
and lubricator of FRL) te gebruiken zoals aangegeven in Figuur 1 om
het apparaat te voorzien van schone, gesmeerde lucht op de juiste
druk. Voor nadere details over dergelijke apparatuur kunt u contact
opnemen met uw leverancier. Als dergelijke apparatuur niet wordt
gebruikt, moet het apparaat handmatig worden gesmeerd.

Om het apparaat handmatig te smeren, koppelt u de luchtleiding los
en brengt u 2 tot 3 druppels geschikte smeerolie voor pneumatische
motoren, zoals Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 of Shell TOR-
CULA® 32, aan in het slanguiteinde (inlaat) van de machine. Sluit het
apparaat weer aan op de luchttoevoer en laat het apparaat enkele
seconden langzaam draaien om de olie door de lucht te laten circul-
eren. Als het apparaat vaak wordt gebruikt, smeert u het dagelijks of
wanneer het apparaat langzamer of minder krachtig gaat werken.
Aanbevolen wordt om een luchtdruk van 6,2 bar (90 psig) aan te
houden als het apparaat draait. Het apparaat werkt ook bij een lagere
druk, maar nooit bij een druk die hoger ligt dan 6,2 bar (90 psig).

Gebruiksaanwijzing

-

Lees alle instructies door voordat u dit apparaat gebruikt. Alle gebruikers moeten volledig getraind zijn voor het gebruik van het

apparaat en op de hoogte zijn van deze veiligheidsregels. Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden moeten worden uitgevoerd

door opgeleid personeel.
2

Zorg ervoor dat het apparaat is losgekoppeld van de luchttoevoer. Kies een geschikt schuurmateriaal en bevestig het aan de steun-

schijf. Ga zorgvuldig te werk en plaats het schuurmateriaal midden op de steunschijf.

3

Draag bij het gebruik van dit apparaat altijd de vereiste

veiligheidsuitrusting.

Bij het schuren plaatst u altijd eerst het apparaat op het

werkstuk en start u daarna het gereedschap. Verwi-

jder het apparaat altijd van het werkstuk voordat u het

uitschakelt. Dit voorkomt groeven in uw werkstuk door

extra snelheid van het schuurmateriaal.

Koppel altijd de luchttoevoer los van de schuurmachine

voordat u het schuurmateriaal of de steunschijf aanbrengt,

verstelt of verwijdert.

Zorg altijd voor een stevige ondergrond en/of houding en

let goed op het tegendraaimoment dat de schuurmachine

kan genereren.

7) Gebruik alleen de juiste reserveonderdelen.

8) Zorg er altijd voor dat het materiaal dat geschuurd wordt
stevig is vastgezet en niet kan bewegen.

9) Controleer de slang en de bevestigingen regelmatig op
slijtage. Houd het apparaat niet vast aan de slang en
zorg ervoor, dat het apparaat nooit start wanneer u het
apparaat draagt terwijl de luchttoevoer is aangesloten.

10) Stof kan uiterst brandbaar zijn. De stofzuigerzak moet
dagelijks worden geleegd of vervangen. Het legen en
vervangen van de zak resulteert bovendien in optimale
prestaties.

11) Zorg ervoor dat u de aanbevolen maximale luchtdruk niet

overschrijdt. Gebruik de aanbevolen veiligheidsuitrusting.

4

5

6

Naar koppeling
van of nabij het gereedschap en tank

Naar werkplaats

Filter

Regelaar

Smeerinrichting
* Luchtstroom

Kogelklep

Luchtdroger

Luchtslang

Luchtcompressor-

12) Het apparaat is niet elektrisch geisoleerd. Gebruik het apparaat niet als het in contact kan komen met objecten die onder stroom
staan, gasleidingen, waterleidingen enz. Controleer voor gebruik het werkgebied.

13) Zorg ervoor dat de bewegende delen van het apparaat niet verstrikt raken in kleding, dassen, haar, reinigingsdoeken enz. Als dat
toch gebeurt, wordt het lichaam richting het werkstuk en bewegende delen van de machine getrokken. Dit kan zeer gevaarlijk zijn.

14) Houd tijdens het gebruik de handen op een veilige afstand van de draaiende schijf.

15) Bij een schijnbare storing aan het apparaat stopt u onmiddellijk met het gebruik en maakt u een afspraak voor onderhoud en repara-

tie.

16) Laat het apparaat niet vrij ronddraaien zonder voorzorgsmaatregelen te nemen om mensen of voorwerpen te beschermen tegen

losgeraakte schuurmaterialen of schijven.



Productconfiguratie/Specificaties 1 0 TPM Excentrische schuurmachine

. . Lucht- |, PSP I, . | * Onzeker-
Schuurui- Schijf- Type Modelnu- Netto gewicht | Hoogte | Lengte Vermogen | verbruik Geluidsni- | * Trillingsni- heid
grootte . product kg mm mm veau veau
tslag N afzuigsysteem mmer X X Watt (pk) LPM 2 K

mm (in) (pound) (inch) (inch) (scfm) dBA m/s' mis2
78,7 124,3
Geen ROS325NV | 0,51 (1,12) (3,10) (4,90) 209 (0,28) | 481 (17) 76,5 3,04 0,80
2,5mm 77 mm Centraal 78,7 186,2
(@332 1n) @in) |afzuigsysteem ROS325CV | 0,57 (1,26) @10 | 7.30) 209 (0,28) | 481 (17) 74,5 3,20 0,81
Geint. 78,7 190,1
afzuiging ROS325DB | 0,59 (1,30) 3.10) (7.05) 209 (0,28) | 481 (17) 84,5 2,66 0,76
Geen ROS350NV | 0,60 (1,33) 850 124.3 209 (0,28) | 481 (17) 74,0 2,70 1,40
’ ’ (3,35) (4,90) ’ ’ ’ ’
5,0 mm 77 mm Centraal 85,0 186,2
(316 in) @3in) |afzuigsysteem ROS350CV | 0,66 (1,47) (3.35) (7.30) 209 (0,28) | 481 (17) 76,0 2,30 1,20
Geint. 85,0 190,1
afzuiging ROS350DB | 0,68 (1,51) (3.35) (7.05) 209 (0,28) | 481 (17) 88,0 2,80 1,40

De geluidstest is uitgevoerd conform EN ISO 15744:2008 — Niet-elektrisch aangedreven handgereedschap — Geluidmeetcode — Praktijkmethode (klasse
2) en EN ISO 11203:2009 — Akoestiek — Geluid uitgestraald door machines en toestellen - Bepaling van geluidsdrukniveaus op de werkplek en op andere
aangegeven plekken.

De trillingstest is uitgevoerd conform EN ISO 28927-3 — Draagbare handgereedschappen — Beproevingsmethoden voor de evaluatie van de
trillingsemissie — Deel 3: Polijst- en roterende machines, excentrische of pendelende beweging.

Specificaties kunnen zonder voorafgaande aankondiging worden gewijzigd.

*De waarden in deze tabel zijn bepaald op grond van laboratoriumtests overeenkomstig de vermelde voorschriften en normen en zijn niet
toereikend voor een risicobeoordeling. Waarden die worden opgemeten in een echte werkomgeving kunnen hoger liggen dan de weerge-
geven waarden. De daadwerkelijke blootstellingswaarden en de mate van risico of gevaar waaraan iemand blootstaat, verschillen per
situatie en zijn afhankelijk van de omgeving, de werkwijze van de desbetreffende persoon, het materiaal dat wordt bewerkt, de opzet van de
werkplek en de blootstellingsduur en de lichamelijke conditie van de gebruiker. KWH Mirka Ltd. kan niet aansprakelijk worden gesteld voor
de gevolgen van het gebruik van de vermelde waarden in plaats van de daadwerkelijke blootstellingswaarden voor een risicobeoordeling.

Ga voor meer informatie over gezondheid en veiligheid op het werk naar de volgende websites:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (VS)
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Problemen oplossen

Probleem

Mogelijke oorzaak

Oplossing

toerental

Laag vermogen en/of onbelast

Onvoldoende luchtdruk

Controleer de druk van de luchtleiding bij de inlaat
van de schuurmachine terwijl het apparaat onbelast
draait. Deze druk moet 6,2 bar (90 psig/620 kPa)
bedragen.

Verstopte geluiddemper(s)

Zie de paragraaf “Demontage van de behuizing” voor
het verwijderen van de geluiddemper. Onderdeel 38,
de geluiddemper, kan worden uitgespoeld met een
geschikt, zuiver reinigingsmiddel tot alle vervuiling

en verstopping verwijderd is. Als de geluiddemper
niet grondig kan worden schoongemaakt, dient

deze vervangen te worden. Vervang onderdeel 39,
het inzetstuk voor de geluiddemper (zie paragraaf
“Montage van de behuizing”).

Verstopte inlaatbescherming

Maak de inlaatbescherming schoon met een zuiver
en geschikt reinigingsmiddel. Als u de bescherming
niet schoont krijgt, vervangt u deze.

Eén of meer versleten of kapotte bladen

Monteer een volledige set nieuwe bladen (voor een
juiste werking moeten alle bladen worden vervangen).
Breng op alle bladen een laag kwalitatief goede olie
voor pneumatisch gereedschap aan. Zie “Demontage
van de motor” en “Montage van de motor”.

Interne luchtlekkage in de motorbehuizing;
luchtverbruik hoger dan normaal en
toerental lager dan normaal.

Controleer of de motor goed is uitgelijnd en of de
borgring goed zit. Controleer of de O-ring in de
groef van de borgring beschadigd is. Verwijder
de motorassemblage en plaats deze terug. Zie
“Demontage van de motor” en “Montage van de
motor”.

Motoronderdelen versleten

Inspecteer de motor. Neem contact op met een
erkend Mirka Service Center.

Spindellagers versleten of kapot

Vervang de versleten of kapotte lagers. Zie
“Demontage van asstabilisator en spindel” en
“Montage van spindellagers, AirSHIELD™ en
asstabilisator”.

klepsteel.

Luchtlekkage via de
toerentalregeling en/of

Smerige, kapotte of verbogen klepveer, klep
of klepzitting.

Demonteer, controleer en vervang versleten of
beschadigde onderdelen. Zie stappen 2 en 3 in
“Demontage van de behuizing” en stappen 2 en 3 in
“Montage van de behuizing”.

Trilling/ongelijkmatige werking

Onjuiste schijf

Gebruik alleen voor deze machine ontworpen
schijfgroottes en -gewichten.

Toevoeging van interface-schijf of ander
materiaal.

Gebruik alleen voor deze machine ontworpen
schuurmaterialen en/of interfaces. Breng niets aan
op het schijfoppervliak van de schuurmachine dat niet
speciaal is ontworpen voor gebruik in combinatie met
de schijf en de schuurmachine.

Onjuiste smering of ophoping van vreemde
deeltjes

Haal de schuurmachine uit elkaar en maak
deze schoon met een geschikt reinigingsmiddel.
Zet de schuurmachine weer in elkaar. (Zie
“Onderhoudshandleiding”)

Versleten of kapot(te) motorlager(s) voor
of achter

Vervang de versleten of kapotte lagers. Zie
“Demontage van de motor” en “Montage van de
motor”.

Voor machines met afzuiging kan er te sterk
worden gezogen bij het schuren van een
plat oppervlak, waardoor de schijf aan het te
schuren oppervlak blijft kleven.

Bij DB-machines voegt u extra sluitring(en) toe op de
schijfspindel om de ruimte tussen de schijf en de kap
groter te maken. Bij CV-machines zorgt u voor minder
vaculim door het afzuigsysteem en/of brengt u extra
sluitring(en) aan op de schijf.

DOC 0329
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Mirka 12 000 o/min
MIRKRN =i
EKSENTERSLIPERE

Samsvarserklaering
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland
erkleerer pa eget ansvar at produktene
77 MM (3”) 12 000 o/min elektriske eksenterslipere (se tabellen "Produktkonfigurasjon/Spesifikasjoner” for
bestemt modell) som denne erklzeringen gjelder, er i samsvar med fglgende standarder eller andre normative dokumenter EN ISO
15744:2008. | samsvar med bestemmelsene i 89/392/EQF med endringer i direktivene 91/368/EQF, 93/44/EQF og 93/68/EQF og direk-

tivbekjentgjorelse 2006/42/EF /\
o
Jeppo 21.08.2014 MIRKA E & P
Sted og utstedelsesdato Selskap Stefan Sjoberg, viseadministrerende direkter
Betjeningsinstruksjoner Viktig
Innhold — Les og overhold fglgende, Korrekt bruk av verktayet, | Les disse instruksjonene
Arbeidsplasser, Ta verktoyet i bruk, Betjeningsinstruksjoner, grundig fer installasjon, bruk,
Tabeller for produktkonfigurasjon/spesifikasjoner, Deleside, service eller reparasjon av
Deleliste, Reservedelssett til slipemaskinen, Feilsgkings- dette verktgyet. Oppbevar disse
veiledning instruksjonene pa et trygt, lett
tilgjengelig sted.
Produsent/leverander Pakrevet personlig verneutstyr
KWH Mirka Ltd. . A
66850 Jeppo, Finland Vernebriller ndedrettsvern
TIf.: +358 20 760 2111
Faks: +358 20 760 2290 Vernehansker Harselsvern
Anbefalt luftslange- Anbefalt maksimal Lufttrykk
dim. — minimum slangelengde Maksimalt arbeidstrykk 6,2 bar 90 psig
10 mm 3/8” 8 meter 25 fot Anbefalt minimalt IIR IIR

Oversettelse av bruksanvisning
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Les og overhold fglgende

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 22086, kan fas fra: Superintendent of Documents; Gov-
ernment Printing Office; Washington DC 20402, USA.

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1, kan fas fra:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018, USA.

3) Statlige og regionale forskrifter.

Korrekt bruk av verktgyet

Denne sliperen er utviklet for sliping av alle typer materialer,
inkludert metall, tre, stein, plast o.l. ved hjelp av slipemateri-

aler som er beregnet til slik bruk. Denne eksentersliperen ma

ikke brukes til andre formal enn det som er spesifisert uten a
konsultere produsenten eller produsentens autoriserte leverander.
Ikke bruk underlagsskiver med lavere arbeidshastighet enn 12
000 o/min. fri hastighet.

Arbeidsstasjoner

Verktayet er beregnet for bruk som handverktgy. Det anbefales
alltid at brukeren av verktoyet star pa et solid underlag. Det kan
brukes i ulike posisjoner, men fgr bruk ma operatgren innta en
sikker stilling, ha fast grep og fotfeste, og veere oppmerksom pa at
eksentersliperen kan forarsake en momentreaksjon. Se kapittelet
"Betjeningsinstruksjoner”.

Ta verktayet i bruk

Bruk ren Iufttilfersel med smeareolje som gir malt lufttrykk ved
verktoyet pa 6,2 bar (90 psig) nar verkteyet gar med hendelen
helt trykket inn. Bruk en godkjent luftslange pa maks. 10 mm
(3/8”) x 8 m (25 fot). Verktoyet ber kobles til luftforsyningen som
vist i figur 1.

Ikke koble verktoyet til luftslangesystemet uten en luftavsteng-
ingsventil som er enkel & na og betjene. Luftforsyningen skal
inneholde smoareolje. Benyitt Iuftfilter, regulator og smareenhet
(FRL), som vist i figur 1 for & forsyne verktgyet med ren luft med
smgring og riktig trykk. Detaljerte opplysninger om slikt utstyr kan
fas fra leveranderen. Hvis slikt utstyr ikke benyttes, skal verktayet
smores manuelt.

Koble fra luftslangen og tilfgr to—tre draper egnet hydraulik-
ksmegreolje, som Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 eller Shell
TORCULA® 32, i maskinens slangeende (innlep) hvis verktayet
skal smeres manuelt. Koble verkteyet til luftforsyningen igjen og
la verkteyet ga rolig i noen sekunder, slik at luften kan fordele
oljen. Hvis verktgyet brukes ofte, ma det smeares daglig eller nar
det blir tregere eller mister kraft.

Lufttrykket pa verkteyet ber veere 6,2 bar (90 psig) mens verk-
tayet er i gang. Verktoyet kan ga med lavere trykk, men ikke mer
enn 6,2 bar (90 psig).

Betjeningsinstruksjoner

1) Les alle instruksjoner for du bruker verktayet. Alle brukere ma ha fatt full oppleering
i bruken og vaere oppmerksom pa disse sikkerhetsinstruksjonene. Alt service- og
reparasjonsarbeid ma utfgres av opplaert personell.

2) Kontroller at verktayet er koblet fra luftforsyningen. Velg et egnet slipemiddel og
fest det til underlagsskiven. Sentrer slipemiddelet pa underlagsskiven.

3) Bruk alltid verneutstyr ved bruk av dette verktayet.

4) Ved sliping ma verktoyet alltid plasseres pa arbeidet for det startes. Loft alltid
verktoyet fra arbeidet far det slas av. Dette vil forhindre at
det oppstar hakk i arbeidet pa grunn av for hgy hastighet pa
slipeskiven.

5) Fjern alltid luftforsyningen til slipemaskinen fer montering,
justering eller fierning av slipematerialet eller underlagsskiven.

6) Finn alltid stedig fotfeste og/eller stilling, og veer oppmerksom
pa slipemaskinens momentreaksjon.

7) Bruk kun riktige reservedeler. Til verktaystason |

8) Serg alltid for at materialet som skal slipes er godt festet for &
forhindre at det beveger seg.

9) Se etter slitasje pa slangen og armaturet med jevne mellom-
rom. lkke beer verktoyet etter slangen, og vaer oppmerk-
som sa verktoyet ikke starter nar du baerer verktoyet med
luftforsyningen tilkoblet.

10) Stov kan veere meget lettantennelig. Stevoppsamlingsposen
skal rengjares eller skiftes ut daglig. Rengjering eller utskifting
av posen sikrer ogsa optimal ytelse.

11) Ikke overskrid maksimalt anbefalt lufttrykk. Bruk sikkerhetsut-
styr i samsvar med det som er anbefalt. Luftslange

12) Verktoyet er ikke elektrisk isolert. Ikke bruk pa steder der det
er mulighet for kontakt med stremferende ledninger, gassrer, Ti kopling pé ller
vannrer e.l. Kontroller arbeidsomradet for oppstart. naer verktoyet

13) Pass pa at ikke bevegelige deler pa verktoyet kommer i
kontakt med kleer, slips, har, kluter e.l. Dette kan fore til at
kroppen blir trukket mot arbeidet og maskinens bevegelige deler og fore til svaert
farlige situasjoner.

14) Hold hendene unna den roterende underlagsskiven under bruk.

15) Hvis verktayet ikke fungerer som det skal, ma det straks tas ut av bruk og sendes
til service og reparasjon.

16) La aldri verktoyet ga pa fri hastighet uten a ta forholdsregler for & beskytte per-
soner eller objekter mot partikler fra slipemiddel eller skive.

Avigpsgren

Kuleventil

Filter
Regulator
Smoreenhet

Kuleventil

Dreneringsventil-
b
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igurasjon/spesifikasjoner: Eksent

Underlag- Produktets Hoyde Lengde Luft- *Staynivé | *Vibrasions. *Avvik
Bane | sstorrelse Sugetype | Modellnummer | nettovekt kg i4 9 Effekt (hk) | forbruk I/min. ynivaj tvibrasjons-i e
mm () mm (,) dBA niva m/s’ ’
mm (,) (pund) (scfm) m/s’
Uten (s;‘z\v;/)suger ROS325NV | 0,51 (1,12) (;81'3) 1243 (4,90) |209 (0,28)| 481(17) | 765 3,04 0,80
2,5mm 77 mm Sentralstgvsuger 78,7
(3132%) @) ROS325CV | 0,57 (1,26) (3.10) 186,2 (7,30) |209 (0,28)| 481 (17) 74,5 3,20 0,81
Selvgenerert 78,7
vakuum (DB) ROS325DB | 059 (1,30) | (57 | 190.1(7.05) |209(0,28) 481(17) 84,5 2,66 0,76
Uten stevsuger 85,0
V) ROS350NV | 0,60 (1,33) (3.35) 124,3 (4,90) | 209 (0,28)| 481 (17) 74,0 2,70 1,40
5,0 mm 77 mm Sentralstovsuger 85,0
(3116%) 3 ROS350CV | 0,66 (1,47) (3.35) 186,2 (7,30) | 209 (0,28)| 481 (17) 76,0 2,30 1,20
Selvgenerert 85,0
vakuum (DB) ROS350DB | 0,68 (1,51) (3.35) 190,1 (7,05) |209 (0,28)| 481 (17) 88,0 2,80 1,40

Steytesten er utfert i samsvar med EN ISO 15744:2008 —Kraftdrevet ikke-elektrisk handverktay — Regler for steymaling — Teknisk metode (klasse 2) og EN
1ISO 11203:2009 Akustikk — Stay fra maskiner og utstyr — Bestemmelse av emisjonslydtrykknivaer fra lydeffektnivaer ved en operatgrplass og ved andre angitte

plasser.

Vibrasjonsprgven er utfert i samsvar med EN ISO 28927-3 — Kraftdrevet handverktay — Pravingsmetoder for maling av vibrasjonsemisjon —
Del 3: Pussemaskiner og slipere med roterende, sirkulerende og tilfeldig roterende bevegelser.

Spesifikasjonene kan bli endret uten varsel.

*Verdiene som er oppgitt i tabellen skriver seg fra laboratorietesting i samsvar med angitte koder og standarder og er ikke tilstrekkelig
for risikovurdering. Verdier som er malt pa en bestemt arbeidsplass kan vaere hgyere enn de oppgitte verdiene. De faktiske eksponer-

ingsverdiene og risiko- og skadefaktorene for en person er unike for hver enkelt situasjon og avhenger av omgivelsene, maten personen

jobber pa, materialet som bearbeides, utformingen av arbeidsstasjonen samt pa eksponeringstiden og brukerens fysiske form. KWH
Mirka, Ltd. kan ikke holdes ansvarlig for konsekvenser av a bruke angitte verdier i stedet for faktiske eksponeringsverdier for individuelle
risikovurderinger.

Ytterligere informasjon om arbeidsmiljg kan fas fra falgende nettsider:
https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (USA)
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Feilsagkin

eiledni

Symptom

Mulig arsak

Losning

Liten kraft og/eller lav
hastighet

Utilstrekkelig lufttrykk

Sjekk lufttrykket ved innlgpet pa sliperen mens verktoyet
gar med fri hastighet. Det skal veere pa 6,2 Bar (90
psig/620 kPa).

Tilstoppet lyddemper(e)

Se "Demontering av maskinhus” for a fa informasjon om
hvordan du fierner lyddemperen. Artikkel 38, lyddemper,
kan spyles med et rent, egnet rengjgringsmiddel til

alle kontaminanter og obstruksjoner er fiernet. Hvis
lyddemperen ikke kan rengjeres skikkelig, ma den skiftes
ut. Skift ut artikkel 39, lyddemper (se "Montering av
maskinhus”).

Tilstoppet innlgpsfilter

Rengjer innlgpsfilteret med en ren, egnet
rengjeringslgsning. Hvis filteret ikke blir rent, ma det
skiftes ut.

En eller flere slitte eller brukne
lameller

Sett inn et helt nytt sett lameller (alle lameller ma skiftes ut
for at maskinen skal fungere korrekt). Smer alle lameller
med pneumatisk verktgyolje. Se "Demontering av motor”
og "Montering av motor”.

Intern luftlekkasje i motorhuset,
indikert ved heyere luftforbruk enn
normalt og lavere hastighet enn
normalt.

Sjekk at motoren er plassert korrekt og at laseringen er pa
plass. Sjekk om o-ringen i sporet er skadet. Ta ut motoren
og sett den inn pa nytt. Se "Demontering av motor” og
"Montering av motor”.

Slitte motordeler

Overhal motoren. Kontakt autorisert Mirka servicesenter.

Slitte eller skadde spindellagre

Skift ut slitte eller skadde lagre. Se “Demontering
av balanseaksel og spindelaksel” og “Montering av
spindellagre, AirSHIELD™ og balanseaksel”.

Luftlekkasje gjennom
hastighetsreguleringen og/eller
ventilhuset.

Skitne, brukne eller bayde ventilfjeerer,
ventil eller ventilsete.

Demonter, undersgk og skift ut slitte eller skadde deler. Se
trinn 2 og 3 i "Demontering av maskinhus” og trinn 2 og 3 i
"Montering av maskinhus”.

Vibrasjon/ujevn gang

Ukorrekt underlagsskive

Bruk kun skivesterrelser og -tykkelser som er beregnet for
maskinen.

Tilfoyelse av mellomskive eller annet
materiale

Bruk kun slipemidler og/eller mellomskiver som er
beregnet for maskinen. Fest aldri noe til sliperens
underlagsskive som ikke er spesielt beregnet pa slik bruk.

Utilstrekkelig smaring eller
oppbygging av fremmedpartikler.

Demonter slipemaskinen og rengjer med egnet
rengjeringsmiddel. Monter slipemaskinen. (Se
"Servicemanual”.)

Slitte eller edelagte bak- eller
frontmotorlager(e)

Skift ut slitte eller skadde lagre. Se "Demontering av
motor” og "Montering av motor”.

For utsugsmaskiner er det mulig med
for mye vakuum under sliping pa flate
underlag, noe som gjor at skiven
festes til overflaten.

Legg en ekstra brikke pa skivespindelen for & ke
mellomrommet mellom skiven og kragen pa DB-maskiner.
Reduser vakuumet i vakuumsystemet og/eller legg til flere
brikker pa skiven pa CV-maskiner.

DOC 0329
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Mirka 12 000 obr./min
M I RKk 77 mm (3 cale) LEKKIEJ KONSTRUKCJI
SZLIFIERKI MIMOSRODOWE

Deklaracja zgodnosci
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlandia
niniejszym oswiadcza, ze produkt,
Szlifierka Mimosrodowa, 77 mm (3 cale), 12 000 obr./min (patrz ,Konfiguracja i specyfikacje produktu”, tabela dotyczgca niniejszego
modelu), ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z wymaganiami ponizszych standardéw oraz innych dokumentéw norma-
tywnych EN ISO 15744:2008. Urzadzenie jest zgodne z wymaganiami dyrektywy 89/392/EWG z pdzniejszymi zmianami wprowadzo-
nymi wraz z dyrektywami 91/368/EWG, 93/44/EWG, 93/68/EWG oraz dyrektywg konsolidujgca 29&%2/WE.

Jeppo 21.08.2014 MIRKA P,
Miejsce T data wydania Firma Stefan Sjoberg, Wiceprezes Wykonawczy
Instrukcje dla operatorow Wazne!
Zawiera nastepujgce rozdzialy: Przeczytaj i zastosuj, Wiasci- P,ritekd przystgpieniem do _m?nkt)azu,
. : ) N : uzytkowania, serwisowania Iul
we uzytkowaple narzedgla, Stanpwvska rqbocze, lSerW|§o\{va- naprawy narzedzia, nalezy za-
nie urzadzenia, Instrukcje dot. uzytkowania, Konfiguracja i poznaé sie z niniejsza instrukcja.
specyfikacje produktu, Rysunki czgsci, Wykaz czesci, Czesci Przechowuj instrukcje w bezpiecz-
zamienne do szlifierki, Poradnik rozwigzywania probleméw nym, fatwo dostepnym miejscu i
zachowaj jg do wykorzystania w
przysztosci.
Producent/DystrybutorkwH Wymagane srodki ochrony osobistej
Mirka Ltd. )
Okulary ochronne Maski oddechowe

66850 Jeppo, Finlandia
Tel.: + 358 20 760 2111

Faks: +358 20 760 2290 Rekawice ochronne Ochronniki stuchu
Rekomendowany doptyw | Rekomendowana maksy- Cisnienie powietrza
powietrza Minimalny malna d#ugos’é weia Maksymalne ci$nienie robocze6,2 bara
rozmiar 20 psig
5 5 Rekomendowane minimum  nie dotyczy
8 metrow 25 sto
10 mm 3/8 cala P nie dotyczy

Oryginalna instrukcja uzytkowania
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Przeczytaj i zastosuj

1) Ogodlne przepisy dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy
(Czesc¢ 1910, OSHA 2206), wydane przez : Superintendent of
Documents; Government Printing Office; Washington DC 20402
2) Kodeks bezpieczenstwa dla przenosnych narzedzi pneuma-
tycznych (ANSI B186.1) wydany przez: American National Stan-
dards Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018
3) Centralne przepisy rzadowe oraz przepisy lokalne

Wiasciwe uzytkowanie narzedzia

Szlifierka zostata zaprojektowana do szlifowania wszystkich ro-
dzajéw materiatu tj. metali, drewna, kamienia, tworzyw sztucznych
itp. przy wykorzystaniu opracowanych do tego celu materiatéw
Sciernych. Nie uzywaj szlifierki do celéw innych niz wyszcze-
gélnione bez konsultacji z producentem lub autoryzowanym

Narzedzie wymaga sterowania recznego. Podczas pracy z
urzadzeniem zaleca sig sta¢ stabilnie na twardym podtozu. Ma-
szyne mozna obstugiwa¢ w kazdej pozycji, jednak przed kazdym
uruchomieniem operator powinien ustawi¢ si¢ w stabilnej pozycji

i mocno uchwyci¢ urzadzenie, bedgc $wiadomym ryzyka wysta-
pienia reakcji momentu obrotowego. Patrz rozdziat ,Instrukcje dot.
uzytkowania”

Serwisowanie urzgdzenia

Podczas pracy narzedzia przy maksymalnym obnizeniu dzwigni,
nalezy zapewni¢ nawiew czystego, naolejonego powietrza bez-
posrednio do tacznika i przewodu powietrza, ktére zapewni mu
miarowe cisnienie 6,2 bara (90 psig). Zaleca sig¢ stosowanie za-
twierdzonego przewodu powietrzao wymiarach 10 mm (3/8 cala)
x 8 m (25 stdp) Zaleca sie podtgczy¢ narzedzie do urzadzenia
doprowadzajgcego powietrze w sposob pokazany na Rys. 1.

Nie nalezy podtgczac¢ narzedzia do systemu doprowadzajacego
powietrze, nie majgc swobodnego dostepu do zaworu zamykajg-
cego. Nawiewane powietrze powinno by¢ naolejone. Zaleca sie
uzycie filtra powietrza, regulatora oraz smarownicy (FRL) zgodnie
z Rys. 1, w celu zapewnienia doptywu do narzedzia czystego,
naolejonego powietrza pod odpowiednim ci$nieniem. Szczegéty
dotyczace niniejszego wyposazenia mozna uzyskac¢ u lokalnego
dystrybutora. W przypadku braku takiego systemu, narzedzie
powinno by¢ naolejane recznie.

W tym celu nalezy odigczy¢ przewdd powietrza i zaaplikowac

na wlocie weza od 2 do 3 kropli odpowiedniego oleju do silnikow
pneumatycznych, takiego jak na przyktad Fuji Kosan FK-20, Mobil
ALMO 525 lub Shell TORCULA® 32. Nastepnie nalezy ponownie
podiaczy¢ narzedzie do systemu dostarczajgcego powietrze i wia-
czajac je na kilka sekund na wolne obroty pozwoli¢, aby powietrze
rozprowadzito olej. W przypadku czestej eksploataciji, urzgdzenie
nalezy naoleja¢ codziennie lub wéwczas, gdy traci ono na mocy.
Podczas pracy narzedzia zaleca sig utrzymywanie ci$nienia po-
wietrza na poziomie 6,2 bara (90 psig). Narzedzie moze pracowa¢
przy niskich warto$ciach cisnienia dostarczanego powietrza,
jednak nigdy nie powinno ono przekraczac¢ 6,2 bara (90 psig).

In e dot. uzytkowania

1) Przed rozpoczeciem pracy z narzedziem uwaznie przeczytaj instrukcje. Kazdy uzytkownik musi zosta¢ w peni
przeszkolony w zakresie eksploatacji narzgdzia oraz musi zna¢ przedstawione w podreczniku zasady bezpieczenstwa.
Wszystkie czynnosci serwisowe i naprawcze powinny by¢ wykonywane przez przeszkolony do tego celu personel.

2) Upewnij sie, ze urzadzenie jest odtgczone od systemu dostarczajgcego powietrze. Wybierz odpowiedni materiat $cier-
ny i przymocuj go do podktadki. Ostroznie wycentruj materiat Scierny na krazku.

3) Podczas pracy z narzedziem zawsze korzystaj z wymaganych akcesoriow ochronnych.

4) Przed wigczeniem urzadzenia i rozpoczeciem prac szlifierskich przystaw narzedzie do obrabianego materiatu. Przed
wytgczeniem urzadzenia upewnij sie, ze jest ono odsunigte od obrabianego materiatu. Takie podejscie zapobiegnie

powstawaniu ztobien zwigzanych z nadmierng predkoscig
dziatania materiatu $ciernego.

5) Przed zdjeciem, regulacjg lub dopasowaniem podktadki
oraz krazkéw $ciernych, zawsze odcinaj doptyw powietrza.

6) Podczas pracy przyjmuj stabilng pozycje i mocno trzymaj
urzadzenie, majac na uwadze ryzyko wystgpienia reakcji
momentu obrotowego.

7) Uzywaj jedynie zatwierdzonych czesci zamiennych.

8) Upewnij sie, ze obrabiany materiat jest stabilny i nie poru-
sza sig.

9) Regularnie sprawdzaj przewody i faczniki pod katem

zuzycia. Nie przeno$ narzedzia trzymajgc je za przewdd;

nie wolno dopusci¢ do uruchomienia narzgdzia podczas

przenoszenia go przy podtgczonym systemie doprowadza-

nia powietrza.

Pyt jest wysoce tatwopalny. Worek na pyt powinien by¢

codziennie czyszczony lub wymieniany. Czyszczenie lub

wymiana worka na pyt wptywa na optymalizacje dziatania

urzgdzenia.

Nie dopuszczaj do przekroczenia maksymalnego reko-

mendowanego poziomu ci$nienia powietrza. Korzystaj ze

srodkéw ochrony osobistej zgodnie z zaleceniami.

12) Narzedzie nie jest zaizolowane. Nie uzywaj narzedzia w

11)

Uklad rurowy w obwodzie zamknigtym,
pochylony zgodnie z kierunkiem
przeplywu powietrza

odpowietrzajaca

Zawer plywakowy

Do obwodu
narzedzia

1 praeptyw powietrza

Osuszacz powietrza

Do facznika
taczacego z narzedziem 2
peumatyczny

Zbiorniki
kompresor powietrza

miejscach, gdzie istnieje ryzyko kontaktu z elementami bedacymi pod napigciem, rurami z gazem i/lub wodociggami.
Przed rozpoczgciem operacji, sprawdz miejsce wykonywania pracy.

13) Nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage, aby ubranie, wiosy, sznurowadta czy tez $cierki nie wplataty sie¢ w ruchome czesci
urzadzenia. W przypadku wplatania sie w/w przedmiotéw w ruchome komponenty, maszyna moze zosta¢ przyciagnie-
ta w kierunku ciata uzytkownika i spowodowac ryzyko powaznego urazu.

14) Trzymaj rece w bezpiecznej odlegtosci od obracajacej sie podktadki.

15) Jezeli narzedzie wydaje sie nie dziata¢ poprawnie, nalezy natychmiast przerwac prace i skontaktowac sie z serwisem

w celu dokonania naprawy.

16) Nie dopuszczaj do swobodnego dziatania urzgdzenia bez podjecia $rodkéw ostroznosci wzgledem ochrony oséb lub
przedmiotéw przed oderwaniem sie podktadki lub materiatu $ciernego.
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guracja i specyfikacje prod ifi i dowa 12 000 obr./min

Zuzycie - . .
Rozmiar Rodzaj Waga .| Diugoscé powietrza I/ | *Poziom | *Poziom WSPO'CZyr}"!k
. . g Numer produktu | Wysoko$é . . - niepewnosci
Obrét | podktadki | odsysania mm Moc (HP)| min (stopy | hatasu | wibracji
P modelu | netto w kg | mm (cale) o 2
mm (cale)| prézniowego (cale) szedcienne/ | dBA m/s’ 2
(w funtach) min) m/s’
Non-Vacuum
(brak systemu 78,7 124,3 209
odsysania ROS325NV | 0,51 (1,12) (3,10) (4,90) (0,28) 481 (17) 76,5 3,04 0,80
pytu)
Central
Vacuum
2,5mm (centralne ROS325CV | 0,57 (1,26) 87 186,2 209 481 (17) 74,5 3,20 0,81
77 mm . (3,10) (7,30) (0,28)
(3/32 (3 cale) odsysanie
cala) pytu)
Self-Gen
Vacuum
(samoczynny 78,7 190,1 209
system ROS325DB | 0,59 (1,30) (3.10) (7.05) (0.28) 481 (17) 84,5 2,66 0,76
odsysania
pytu)
Non-Vacuum
(brak systemu 85,0 124,3 209
odsysania ROS350NV | 0,60 (1,33) (3,35) (4,90) (0,28) 481 (17) 74,0 2,70 1,40
pytu)
Central
Vacuum
85,0 186,2 209
5,0 mm 77 mm (cemralqe ROS350CV | 0,66 (1,47) (3,35) (7.30) (0,28) 481 (17) 76,0 2,30 1,20
(3/16 (3 cale) odsysanie
cala) pytu)
Self-Gen
Vacuum
(samoczynny 85,0 190,1 209
system ROS350DB | 0,68 (1,51) (3.35) (7.05) (0.28) 481 (17) 88,0 2,80 1,40
odsysania
pytu)

Pomiar hatasu zostat przeprowadzony zgodnie z wymogami standardu EN ISO 15744:2008 dotyczacego sterowanych recznie narzedzi z napedem
nieelektrycznym — pomiar hatasu — metoda techniczna (klasa 2) oraz normy EN ISO 11203:2009 dotyczacej akustyki — Hatas emitowany przez
maszyny i urzagdzenia — Wyznaczanie poziomdw ci$nienia akustycznego emisji na stanowisku pracy i w innych okreslonych miejscach na podstawie
poziomu mocy akustycznej.

Pomiar wibracji zostat przeprowadzony zgodnie z wymogami normy EN ISO 28927-3, Narzedzia z napedem — Metody badawcze okreslenia emisji
drgan — Czes¢ 3: Polerki oraz szlifierki rotacyjne, orbitalne i orbitalne specjalne

Dane specyfikacji technicznych mogg ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.

*Warto$ci podane w tabeli pochodzg z testéw laboratoryjnych przeprowadzonych zgodnie z podanymi kodami i standardami i nie
stanowig wystarczajgcego materiatu do dokonania dostatecznej oceny ryzyka. Warto$ci zanotowane w miejscu pracy moga by¢
wyzsze niz wartoéci deklarowane. Faktyczne warto$ci oraz ryzyko zwigzane z zagrozeniem dla operatora réznig si¢ w zaleznosci
od danej sytuacji. Ma na nie wptyw otaczajgce $rodowisko, sposéb pracy, rodzaj obrabianego materiatu, organizacja stanowiska
pracy, jak réwniez czas, w ktérym uzytkownik ma kontakt z urzgdzeniem, a takze jego kondycja fizyczna. KWH Mirka, Ltd. nie
ponosi odpowiedzialnos$ci za konsekwencje stosowania wartosci deklarowanych, zamiast faktycznych wartosci wystawienia uzyt-
kownika na dziatanie szkodliwych czynnikéw okreslonych w indywidualnej analizie ryzyka.

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa i higieny pracy mozna uzyskac¢ na nastgpujgcych stronach internetowych:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (USA)
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adnik rozwigzywania problemow

Objawy

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Mata moc i/lub niska
swobodna predkos¢

Zbyt mate ci$nienie powietrza

Sprawdz ci$nienie na instalacji doprowadzajgce;j
powietrze do szlifierki, pozostawiajgc urzgdzenie
wigczone i dziatajgce na swobodnej predkosci.
Cisnienie musi wynosic¢ 6,2 bara (90 psig/620 kPa).

Zapchany ttumik/ttumiki

Informacje na temat demontazu ttumika znajdziesz
w rozdziale ,Demontaz Obudowy”. W celu usuniecia
zanieczyszczen i niedroznosci thumika (Art. nr

38) mozna go przeptukiwa¢ odpowiednim ptynem
czyszczgcym. Jesli ttumika nie mozna wyczyscic,
nalezy go wymieni¢. Wymiana Art. nr 39, zaktadanie
tlumika (Patrz rozdziat ,Montaz Obudowy”).

Zatkany filtr wlotu powietrza

Przeczys¢ filtr wlotu powietrza odpowiednim
$rodkiem czyszczacym. Jesli nie uda Ci sie
wyczyscic filtra, wymien go.

topatka lub topatki wirnika ulegty zuzyciu
lub zniszczeniu

Zamontuj kompletny zestaw fopatek (dla
zapewnienie optymalnego dziatania, wymienione
muszg zosta¢ wszystkie topatki). Nasmaruj
wszystkie topatki dobrej jakosci olejem do narzedzi
pneumatycznych. Patrz ,Demontaz Silnika” i
,Montaz Silnika”.

Wewnetrzny przeciek powietrza w
obudowie silnika, ktére wynikiem jest
wyzsze niz zwykle zuzycie powietrza i
mniejsza niz zwykle predkos$¢ obrotowa.

Sprawdz umiejscowienie silnika i zamocowanie
pierécienia mocujgcego. Upewnij sig, ze nie zostat
uszkodzony o-ring w wyztobieniu pierscienia
mocujgcego. Wyjmij silnik i przeprowadz ponowny
montaz silnika. Patrz ,Demontaz Silnika” i ,Montaz
Silnika”.

Zuzyte czesci silnika

Przeprowadz przeglad silnika. Skontaktuj sie z
autoryzowanym centrum serwisowym firmy Mirka.

Zuzyte lub zniszczone wrzeciona
tozyskowane

Uszkodzone lub zuzyte tozyska podlegajg wymianie.
Patrz rozdziaty ,Demontaz stabilizatora watka i
wrzeciona” oraz ,Montaz tozysk wrzeciona, ostony
AIrSHIELD™ oraz stabilizatora watka”.

Przeciek powietrza w
regulatorze predkosci i/lub
trzpieniu zaworu.

Zanieczyszczona, zniszczona lub wygieta
sprezyna zaworu, zawor lub gniazdo
zaworu.

Wszystkie zuzyte lub zniszczone czesci nalezy
zdemontowac, sprawdzi¢ i wymienic¢. Patrz kroki 2 i
3 w rozdziatach ,Demontaz Obudowy” oraz ,Montaz
Obudowy”.

Drgania/trudno$ci podczas
pracy

Zle dobrana podktadka

Korzystaj wytgcznie podktadek o rozmiarze i wadze
przeznaczonej do uzytku z tg maszyna.

Dodatkowe wykorzystanie przektadki lub
innego materiatu

Korzystaj wytgcznie z przektadek i materiatéw
$ciernych przeznaczonych do uzytku z tg maszyna.
Nie podtgczaj do talerza szlifierskiego zadnego
produktu, ktory nie zostat zaprojektowany do uzytku
z niniejszg szlifierka.

Nieprawidtowe smarowanie lub
nagromadzenie zanieczyszczen.

Zdemontuj szlifierke i przeczy$é czesci
odpowiednim $rodkiem czyszczacym. Przeprowadz
ponowny montaz szlifierki. (Patrz ,Instrukcja serwisu
technicznego”)

Zuzyte lub zniszczone tylne lub przednie
tozysko(a)

Uszkodzone lub zuzyte tozyska podlegajg wymianie.
Patrz ,Demontaz Silnika” i ,Montaz Silnika”.

W przypadku urzadzen wyposazonych w
instalacje prézniowego odsysania pytu,
zdarza sie, ze podczas szlifowania ptaskich
powierzchni zbyt duza moc odsysania
powoduje przytwierdzenie naktadki
szlifierskiej do szlifowanej powierzchni.

W przypadku urzagdzen DB (z samoczynnym
systemem odsysania pytu), podiéz dodatkowg
podktadke(i) pomigdzy wrzeciono a talerz polerski,
aby zwigkszy¢ odstep pomigdzy talerzem a ostona.
W przypadku urzadzen CV (z centralnym systemem
odsysania pytu), zmniejsz moc regulujgc instalacje
odsysania prézniowego i/lub podtéz dodatkowag
podktadke(i) pod talerz.
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MIRKRA

LIXADEIRAS ORBITAIS ALE-
ATORIAS LEVES Mirka

DE 12.000 rpm

77 mm (3 pol.)

Declaragéo de Conformidade

KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlandia

declaramos, por nossa exclusiva responsabilidade, que os produtos
Lixadeiras orbitais aleatorias de 12.000 rpm, 77 mm (3 pol.) (Consulte a tabela “Configuragdes/Especificagdes do produto” para
um modelo especifico), aos quais esta declaragéo se refere, estdo em conformidade com o(s) seguinte(s) padréo(des) ou outro(s)
documento(s) normativo(s) EN ISO 15744:2008. Seguem as disposi¢des da Diretiva 89/392/CEE conforme alterado pelas Diretivas
91/368/CEE e 93/44/CEE, 93/68/CE e a Diretiva de consolidagdo 2006/42/CE.

Jeppo 21.08.2014

MIRKA

S)

Local e data da emissao

Empresa

Stefan Sjoéberg, \/ice-presiH;F\te executivo

Instrugoes do operador

Inclui — Leia e cumpra, Uso adequado da ferramenta,
Estagdes de trabalho, Colocagao da ferramenta em servigo,
Instrugdes operacionais, Tabela Configuragdes/Especificagdes
do produto, Pagina de pegas, Lista de pecas, Kits de pegas
sobressalentes de lixadeiras, Guia de solugdo de problemas

Importante

de facil acesso.

Leia estas instrugdes com at-
encao antes de instalar, operar,
realizar manutengéo ou reparar
esta ferramenta. Guarde estas
instrugdes em um local seguro

Fabricante/fornecedor
KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Finlandia

Tel.: +358 20 760 2111

Fax: +358 20 760 2290

Oculos de seguranga

Luvas de seguranca

Equipamento de seguranca individual exigido

Méscaras respiratérias

Protec¢ao auricular

Linha de ar recomendada

Tamanho minimo
10 mm 3/8 pol.

Comprimento da mangueira

Maximo recomendado

8 metros 25 pés

Presséo de ar
Pressao operacional maxima 6,2 bar 90 psig
Minimo recomendado NA NA
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eia e cumpra

1) Regulamentacdes gerais de seguranga e saude do setor,
Parte 1910, OSHA 2206, disponivel em: Superintendent of
Documents; Government Printing Office; Washington DC
20402

2) Cadigo de seguranca para ferramentas pneumaticas portateis,
ANSI B186.1, disponivel em: American National Standards
Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Regulamentagdes estaduais e locais.

Uso adequado da ferramenta

Esta lixadeira foi projetada para lixar todos os tipos de materiais,
ou seja, metais, madeira, pedra, plastico, etc. usando um abra-
sivo destinado para esta finalidade. N&o use esta lixadeira para
nenhuma outra finalidade além da especificada sem consultar o
fabricante ou o fornecedor autorizado do fabricante. Nao use su-
portes de apoio que tenham uma velocidade operacional inferior
a 12.000 rpm de velocidade livre.

Estacdes de trabalho

A ferramenta é destinada para ser operada como uma ferramenta
portatil. E sempre recomendado que a ferramenta seja usada
sobre uma estrutura sélida. Ela pode estar em qualquer posicao,
mas antes do uso, o operador deve estar em uma posig¢do segura
com uma empunhadura e base firmes, e estar ciente de que a
lixadeira pode desenvolver uma reagao ao torque. Consulte a
segdo “Instrugdes de operagéo”.

Ins

Colocacgéao da ferramenta em servigo

Use um suprimento de ar lubrificado limpo que fornecera uma
pressdo de ar mensurada na ferramenta de 6,2 bar (90 psig)
quando a ferramenta estiver sendo utilizada com a alavanca
totalmente pressionada. Recomenda-se o uso de uma linha de
ar aprovada de, no maximo, 10 mm (3/8 pol.) x 8 m (25 pés).
Recomenda-se que a ferramenta esteja conectada ao suprimento
de ar conforme mostrado na Figura 1.

Né&o conecte a ferramenta ao sistema de linha de ar sem
incorporar uma valvula de corte de ar facil de acessar e operar.
O suprimento de ar deve ser lubrificado. Recomenda-se enfatica-
mente que um filtro de ar, regulador e lubrificante (filter, regulator
and lubricator, FRL) seja usado conforme mostrado na Figura 1,
ja que fornecera ar limpo e lubrificado na presséo correta para

a ferramenta. Detalhes desse equipamento podem ser obtidos
junto ao fornecedor. Se esse equipamento nao for usado, entdo a
ferramenta devera ser lubrificada manualmente

Para lubrificar manualmente a ferramenta, desconecte a linha

de ar e coloque 2 a 3 gotas de 6leo lubrificante adequado para
motor pneumatico, como Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 ou
Shell TORCULA® 32, na extremidade da mangueira (entrada) da
maquina. Reconecte a ferramenta ao suprimento de ar e coloque
a ferramenta a trabalhar lentamente por alguns segundos para
permitir que o ar circule o dleo. Se a ferramenta for usada com
frequéncia, lubrifique-a diariamente, ou lubrifique se a ferramenta
comegar a apresentar lentidéo ou perder forga.

Recomenda-se que a pressao de ar na ferramenta seja de 6,2
bar (90 psig) enquanto a ferramenta estiver em funcionamento. A
ferramenta pode ser colocada a trabalhar em pressdes menores,
mas nunca acima de 6,2 bar (90 psig).

¢coes de operacao

1) Leia todas as instrugdes antes de usar esta ferramenta. Todos os operadores devem estar totalmente treinados quanto ao uso e cien-
tes destas regras de seguranca. Toda a manutencéo e o reparo devem ser realizados por uma equipe treinada.

2) Certifique-se de que a ferramenta esteja desconectada do suprimento de ar. Selecione um abrasivo adequado e prenda-o no suporte
de apoio. Tenha cuidado e centralize o abrasivo no suporte de apoio.

3) Sempre use o equipamento de seguranca exigido ao utilizar esta ferramenta.

4) Ao lixar, sempre coloque a ferramenta sobre o trabalho e, em seguida, ligue a ferramenta. Sempre retire a ferramenta da area de tra-

balho antes de desligar. Isso evitara o cinzelamento
do trabalho devido ao excesso de velocidade do
abrasivo.

5) Sempre remova o suprimento de ar da lixadeira antes
de encaixar, ajustar ou remover o abrasivo ou o
suporte de apoio.

6) Sempre adote uma base e/ou posicéo firme e esteja
ciente da reagdo ao torque desenvolvida pela lixa-
deira.

7) Use somente pecas sobressalentes corretas.

8) Sempre certifique-se de que o material a ser lixado
esteja preso com firmeza para evitar sua movimenta-
cao.

9) Verifique regularmente se ha desgaste na mangueira
e nos encaixes. Ndo carregue a ferramenta pela
mangueira; sempre tome cuidado para impedir que
a ferramenta seja ligada ao transportar a ferramenta
com o suprimento de ar conectado.

10) A poeira pode ser altamente combustivel. A bolsa
de coleta a vacuo de poeira deve ser limpa ou sub-
stituida diariamente. A limpeza ou a substituigéo da
bolsa também garante um desempenho ideal.

11) Né&o exceda a pressdo de ar maxima recomendada.
Use o equipamento de seguranga conforme recomen-
dado.

12) Aferramenta ndo é eletricamente isolada. Ndo use

Para o acoplador em ou
perto da ferramenta

Inclinagées do sistema de
tubulagao em circuito fechado
na diregao do fluxo de ar

Para a estagao de
ferramentas

Filtro

Valvula Regulador
esférica
Lubrificador

Valvala * Fluxo de ar

esférica

Purgador\

Secador de ar

Mangueira de ar

Compressor de ar e Tanque:

onde houver possibilidade de entrar em contato com eletricidade ativada, tubulagdes de gas, tubulagdes de agua, etc. Verifique a area

de operagéo antes da operagao.

13) Tome cuidado para evitar o emaranhamento das pegas mdveis da ferramenta com roupas, gravatas, cabelo, panos de limpeza, etc. Se
houver emaranhamento, isso fara com que o corpo seja tragado na direcédo do trabalho e das pegcas méveis da maquina. Isso pode ser

muito perigoso.
14) Mantenha as maos longe do suporte giratério durante o uso.

15) Se a ferramenta parecer estar funcionando de forma incorreta, retire-a do uso imediatamente e providencie a manutencgéo e o reparo.
16) Né&o permita que a ferramenta funcione em velocidade livre sem adotar precaugdes para proteger as pessoas e os objetos devido a

perda do abrasivo ou suporte.
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figuracdes/Especificacdes do produto: Lixadeira orbital aleatéria de 12.000 rpm

Tamanho P N N
P do Tipo de Numero do Peso liquido Altura | Comprimento Wal}s Qe Consumo *Nivel de vael f‘e Incerteza
Orbita . do produto poténcia |de ar LPM o vibragdo K
suporte vacuo modelo mm (pol.) | mm (pol.) ruido dBA 3 2
em kg (Ib) (HP) (scfm) m/s’ m/s
mm (pol.)
Sem vacuo | ROS325NV | 0,51 (1,12) (;81’3) 124,3 (4,90) {209 (0,28)| 481 (17) 76,5 3,04 0,80
2,5 mm Véacuo 78,7
(3132 77 mm central ROS325CV | 0,57 (1,26) (3,10) 186,2 (7,30) {209 (0,28)| 481 (17) 74,5 3,20 0,81
(3 pol.) "
pol.) Vacuo de 787
geragdo | ROS325DB | 0,59 (1,30) & 1’0) 190,1 (7,05) {209 (0,28) 481 (17) 84,5 2,66 0,76
automatica ’
Sem vacuo | ROS350NV | 0,60 (1,33) (253’(5)) 124,3 (4,90) {209 (0,28)| 481 (17) 74,0 2,70 1,40
5,0 mm Vacuo 85,0
(3116 77 mm central ROS350CV | 0,66 (1,47) (3,35) 186,2 (7,30) {209 (0,28)| 481 (17) 76,0 2,30 1,20
(3 pol.) "
pol.) Véacuo de 85.0
geragdo | ROS350DB | 0,68 (1,51) I 3’5) 190,1 (7,05) {209 (0,28)| 481 (17) 88,0 2,80 1,40
automatica ’

O teste de ruido é realizado de acordo com EN ISO 15744:2008 — Ferramentas portateis ndo elétricas — Cédigo de medigéo de ruido — Método de
engenharia (categoria 2) e EN ISO 11203:2009 Acustica — Ruido emitido por maquinério e equipamentos — Determinag&o dos niveis de pressao sonora
de emissdo em uma estagao de trabalho e outras posi¢cdes especificadas a partir do nivel de poténcia sonora.

O teste de vibrag&o é realizado de acordo com EN ISO 28927-3, Ferramentas portateis elétricas — Método de teste para avaliagdo da emissao de
vibragdes — Parte 3: Politrizes e lixadeiras orbitais giratérias e aleatérias.

As especificagdes estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio.

*Os valores informados na tabela sdo de testes de laboratério em conformidade com os cédigos e padrdes informados e nédo séo suficientes
para a avaliagao dos riscos. Os valores medidos em um determinado local de trabalho poderao ser maiores do que os valores informados. Os
valores de exposigao real e a quantidade de risco ou dano vivenciado por um individuo é exclusiva de cada situagdo e depende do ambiente
ao redor, da forma como o individuo trabalha, do material especifico sendo trabalhado, do desenho da estagao de trabalho, assim como do
tempo de exposigdo e da condigao fisica do usuario. AKWH Mirka, Ltd. ndo pode ser responsabilizada pelas consequéncias do uso dos
valores informados em vez dos valores de exposigao real para a avaliagédo de riscos individuais.

Outras informagdes sobre salde e seguranga ocupacionais podem ser obtidas nos sites a seguir:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (EUA)
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uia de solugao de problemas

Sintoma Possivel causa Solugéo

Presséo de ar insuficiente Verifique a presséo da linha de ar na entrada da
lixadeira enquanto a ferramenta estiver funcionando em
velocidade livre. Deve ser 6,2 bar (90 psig/620 kPa).

Silenciador(es) entupido(s) Consulte a segéo ,Desmontagem do alojamento” para
remogao dos silenciadores. O silenciador, item 38,

pode ser limpo com uma solugéo de limpeza limpa e
adequada até que todos os contaminantes e obstrugdes
tenham sido removidos. Se néo for possivel limpar o
silenciador adequadamente, substitua-o. Substitua

a insergao do silenciador, item 39 (consulte a segao
.Montagem do alojamento*).

Filtro de entrada conectado Limpe o filtro de entrada com uma solugéo de
limpeza limpa e adequada. Se o filtro nao ficar limpo,
substitua-o.

Uma ou mais ventoinhas desgastadas ou | Instale um conjunto completo de ventoinhas novas
quebradas (todas as ventoinhas devem ser substituidas visando
a operacgdo adequada). Cubra todas as ventoinhas
com o6leo para ferramentas pneumaticas. Consulte
,Desmontagem do motor e ,Montagem do motor".

Forca baixa e/ou velocidade
livre baixa

Vazamento de ar interno no alojamento Verifique se o alinhamento do motor e a conexdo do

do motor indicado pelo consumo de ar anel de trava estdo adequados. Verifique se o anel

maior do que o normal e pela velocidade | térico na ranhura do anel de trava esta danificado.

mais lenta do que o normal. Remova o conjunto do motor e reinstale o conjunto do
motor. Consulte ,Desmontagem do motor* e ,Montagem
do motor*®.

Pecas do motor desgastadas Vistorie o motor. Entre em contato com o Centro de

manutengéo autorizado da Mirka.

Mancais desgastados ou quebrados Substitua os mancais desgastados ou quebrados.
Consulte ,Desmontagem do compensador de eixos
e dos fusos” e ,Montagem dos mancais dos fusos,
AirSHIELD™ e compensador de eixos".

Mola da valvula, valvula ou sede da Desmonte, inspecione e substitua as pegas usadas
valvula suja, quebrada ou empenada ou danificadas. Consulte as etapas 2 e 3 em
,Desmontagem do alojamento” e as etapas 2 e 3 em
,Montagem do alojamento®.

Vazamento de ar através do
controle de velocidade e/ou
haste de valvula.

Suporte incorreto Use somente tamanhos e pesos de suporte projetados
para a maquina.

Inclusdo de suporte de interface ou outro | Use somente abrasivos e/ou interfaces projetados para
material a maquina. Nao conecte nada a face do suporte das
lixadeiras que nédo tenha sido especificamente projetado
para ser usado com o suporte e a lixadeira.

Lubrificagéo inadequada ou acimulo de Desmonte a lixadeira e limpe com uma solugéo de

sedimentos estranhos limpeza adequada. Monte a lixadeira. (Consulte o
Vibragao/operagao brusca ,Manual de manutengao®)
Mancal(is) do motor traseiro ou dianteiro | Substitua os mancais desgastados ou quebrados.
desgastado(s) ou quebrado(s) Consulte ,Desmontagem do motor* e ,Montagem do
motor*.
Para maquinas a vacuo, é possivel Para maquinas DB, adicione arruelas extras ao fuso
que haja muito vacuo ao lixar em uma do suporte para aumentar o espago entre o suporte e
superficie plana, fazendo com que o o reforgo. Para maquinas CV, reduza o vacuo através
suporte adira a superficie de lixamento. do sistema a vacuo e/ou adicione arruelas extras ao
suporte.
DOC 0329 Rev 07/01/16
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Mirka 12.000 rpm

77 mm (3 in.) CLASA USOARA
MASINI DE SLEFUIT ORBITALE
SPECIALE

Declaratie de conformitate
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlanda
declaram pe propria raspundere ca produsele
masini de slefuit orbitale speciale 77 mm (3 in.) cu 12.000 rpm (consultati documentul ,Configuratia produsului/Tabele de specificatji”
pentru un anumit model) la care se refera aceasta declaratie, sunt in conformitate cu urmatoarele standarde sau alte documente
normative EN ISO 15744:2008. Cu respectarea prevederilor 89/392/CEE modificata de Directivele 91/368/CEE si 93/44/CEE 93/68/
CEE si de Directiva cadru 2006/42/CE

Jeppo 21.08.2014 MIRKA N r_:\/'

Locul si data emiterii Companie Stefan Sjoberg, Vicepresedinte Executiv

Instructiuni pentru operator Important

Include — Va rugam sa cititi i sa respectati, Utilizarea Cititi cu atentie aceste instruc-
corespunzatoare a sculei, Statji de lucru, Punerea sculei in tiuni inainte de instalarea,
functiune, Instructiuni de operare, Configuratia produsului/Ta- | operarea, intretinerea sau

bele de specificatii, Pagina componentelor, Lista componente- | repararea acestei scule. Pastrati
lor, Seturi de piese de schimb pentru masina de slefuit, Ghid aceste instructiuni intr-o locatie

de depanare accesibila si sigura.

Producator/Furnizor Echipament de protectie personala obligatoriu

KWH Mirka Ltd. o . o '

66850 Jeppo, Finlanda Ochelari de siguranta Masti de respirat

Tel.: +358 20 760 2111 e . ) -

Fax: +358 20 760 2290 Manusi de siguranta Protectie auditiva
Marime recomandata Lungime maxima Presiunea aerului
linie de aer - minima recomandata a furtunului

Presiune de lucru maxima 6,2bar 90 psi (r)

10 mm 3/8 in 8 metri 25 picioare Minima recomandata NA NA

Instructiuni originale
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Va rugam sa cititi si sa respectati

1) Reglementari generale de siguranta si sanatate in industrie,
Partea 1910, OSHA 2206, disponibil la: Superintendent of Docu-
ments; Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Cod de siguranta pentru scule pneumatice portabile, ANSI
B186.1 disponibil la: American National Standards Institute, Inc.;
1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Reglementari nationale si locale.

Utilizarea corespunzatoare a sculei

Aceasta masina de slefuit este proiectata pentru slefuirea tuturor
tipurilor de materiale, de exemplu metale, lemn, piatra, materiale
plastice etc. folosind hartie abraziva proiectata in acest scop. Nu
utilizati aceasta masina de slefuit pentru alte scopuri decéat cele
specificate, fara a consulta producatorul sau furnizorul autorizat de
acesta. Nu utilizati discuri de sprijin care au o viteza de lucru mai

de 12.000 rpm la mersul ol.
Statii de lucru

Aceasta scula este proiectata pentru a fi utilizatd manual. Este
recomandat sa utilizati intotdeauna scula stand pe o podea solida.
Scula poate fi utilizata in orice pozitie, dar inainte de aceasta,
operatorul trebuie sa fie intr-o pozitie sigura, cu priza buna,

avand un echilibru stabil si cunoscénd ca masina de slefuit poate
dezvolta o reactie la cuplu. Consultati sectiunea ,Instructiuni de
operare”.

capitolul Punerea sculei in functiune

Utilizati o sursa de alimentare cu aer curata si lubrifiata, care va
furniza o presiune masurata a aerului la scula de 6,2 bar (90 psi
(r)) atunci cand scula functioneaza cu maneta complet apasata.
Este recomandat sa utilizati o conducta de aer aprobata cu lun-
gimea maxima de 10 mm (3/8 in.) x 8 m (25 ft). Este recomandat
ca scula sé fie conectaté la sursa de alimentare cu aer ca in
Figura 1.

Nu conectati scula la un sistem de alimentare cu aer fara a
include un ventil de inchidere usor de atins si operat. Sursa de
alimentare cu aer trebuie sa fie lubrifiatd. Este recomandat cu
tarie sa utilizati un filtru de aer, regulator si lubrificator (FRL) ca
n Figura 1, deoarece acestea vor furniza aer curat, lubrifiat si la
presiunea corecta in sculd. Puteti obtine informatji despre aceste
echipamente de la furnizorul dvs. Daca aceste echipamente nu
sunt utilizate, atunci scula trebuie lubrifiatd manual

Pentru a lubrifia manual scula, deconectati conducta de aer si pu-
neti 2 - 3 picaturi de ulei de motor pneumatic potrivit, de exemplu
Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 sau Shell TORCULA® 32,

n capatul furtunului (admisia) aparatului. Reconectati scula la
alimentarea cu aer si lasati-o sa functioneze incet timp de cateva
secunde pentru a permite aerului sa puna uleiul in migcare. Daca
scula este utilizata frecvent, lubrifiati-o zilnic sau atunci cand
incepe sa piarda putere.

Este recomandat ca presiunea aerului la nivelul sculei sa fie de
6,2 bar (90 psi (r)) cat timp aceasta este in functiune. Scula poate
functiona la presiuni mai mici, dar niciodatd mai mari de 6,2 bar
(90 psi (r)).

Instructiuni de operare

1) Cititi toate instructiunile fnainte de a utiliza aceasta scula. Toti operatorii trebuie sa fie instruiti complet
n legatura cu utilizarea ei si sa cunoasca aceste reguli de siguranta. Toate operatiile de intretinere si

reparatii trebuie efectuate de catre personal instruit.

2) Asigurati-va ca scula este deconectata de la alimentarea cu aer. Selectati un material abraziv potrivit
si fixati-l pe discul de sprijin. Aveti grija sa centrati materialul abraziv pe acesta.

3) Cand utilizati aceasta scula, purtati intotdeauna echipamentul de protectie obligatoriu.

4) Cand slefuiti, asezati intotdeauna scula pe piesa de lucru, apoi porniti-o. Indepartati intotdeauna scula
de pe piesa de lucru inainte de oprire. Aceasta va preveni crestarea piesei de lucru din cauza vitezei

excesive a materialului abraziv.

5) Indepartatj intotdeauna alimentarea cu aer a masinii de
slefuit inainte de montarea, reglarea sau indepartarea
materialului abraziv sau a discului de sprijin.

6) Adoptati intotdeauna o pozitie in care sa aveti echilibru
si/sau o pozitie ferma si luati in considerare reactia la
cuplu dezvoltatd de masina de slefuit.

7) Utilizati numai piese de schimb corespunzatoare.

8) Asigurati-va intotdeauna ca materialul de slefuit este
fixat bine pentru a preveni deplasarea acestuia.

9) Verificati regulat daca exista uzura la nivelul furtunului
si fitingurilor. Nu transportati scula tinand de furtun;
aveti grija intotdeauna sa preveniti pornirea accidentala
a sculei atunci cand o transportati conectata la alimen-
tarea cu aer.

10) Praful poate fi foarte inflamabil. Punga de colectare a
prafului trebuie curatata sau inlocuita zilnic. Curatarea
sau inlocuirea sacului garanteaza si performanta
optima.

11) Nu depasiti presiunea maxima recomandata a aerului.
Utilizati echipamentul de protectie conform recomanda-
rilor.

12) Scula nu este izolata electric. Nu o utilizati acolo unde
exista posibilitatea de intrare in contact cu conductori/
piese aflate sub tensiune, conducte de gaz sau de apa
etc. Verificati zona de lucru Tnainte de desfasurarea activitatii.

Catre cupla de la
sau de langa scula

Sistemul de conducte cu bucla inchisa
se inclina in directja fluxului de aer

Robinet
cubila

La stafia de scule

Robinet
cu bild

* Flux de aer

Robinet de drenare \

Uscétor de aer

Furtun de aer

Compresor §i
rezervor de aer

13) Aveti grija sa evitati contactul dintre elementele mobile ale sculei si piese de imbracaminte, cravate,
par, lavete de curatat etc. In caz de contact, corpul va fi tras catre piesa de lucru si componentele

mobile ale aparatului, iar acest lucru poate fi foarte periculos.
14) Pastrati mainile la distanta de discul rotativ in timpul utilizarii.

15) Daca scula pare céa functioneaza defectuos, scoateti-o imediat din functiune si solicitati repararea si

intretinerea acesteia.

16) Nu lasati scula sa functioneze liber fara a lua masuri de precautie pentru protejarea oricaror persoane
sau obiecte de posibila desprindere a materialului abraziv sau a discului.



cificatii produs: Masina de slefuit orbitala speciala de

Dimensiune . x Greutate P, . Consum *Nivel de | *Nivel de | *Incertitudine
s " Tip de Numar . Inaltime Lungime | Putere, de aer, . o
Orbita disc L netd produs A 4 zgomot vibratji K
N aspiratie model " mm (inch) | mm (inch) | W (CP) LPM 2 2
mm (in.) kg (livre) dBA m/s’ m/s’
(scfm)
Fara 124,3 209
aspiratie ROS325NV | 0,51 (1,12) | 78,7 (3,10) (4,90) (0,28) 481 (17) 76,5 3,04 0,80
2,5mm Aspiratie 186,2 209
(3132 7(73T1r)n centrald ROS325CV | 0,57 (1,26) | 78,7 (3,10) (7.30) (0.28) 481 (17) 74,5 3,20 0,81
in.) Aspiratie 190.1 209
auto- |ROS325DB | 0,59 (1,30) | 78,7 (3,10) : 481 (17) 84,5 2,66 0,76
~ (7,05) (0,28)
generata
Fara 124,3 209
aspiratie ROS350NV | 0,60 (1,33) |85,0 (3,35) (4,90) (0,28) 481 (17) 74,0 2,70 1,40
5,0 mm Aspiratie 186,2 209
(3116 7(73T1r)n centrald ROS350CV | 0,66 (1,47) | 85,0 (3,35) (7.30) (0.28) 481 (17) 76,0 2,30 1,20
in.) Aspiratie 190.1 209
auto- |ROS350DB | 0,68 (1,51) |85,0 (3,35) : 481 (17) 88,0 2,80 1,40
. (7,05) (0,28)
generata
Testul de zgomot este efectuat in conformitate cu EN ISO 15744:2008 — Masini portabile manuale neelectrice — Cod de méasurare a zgomotului —
Metoda tehnica (clasa de exactitate 2) si cu EN ISO 11203:2009 Acustica — zgomot emis de utilaje si echipamente — Stabilirea nivelurilor de presiune
a emisiilor de zgomot la o statie de lucru si la alte distante specificate fata de nivelul de putere a sunetului.
Testul de vibratii este efectuat in conformitate cu EN I1SO 28927-3 — Masini portabile manuale cu motor — Metode de testare pentru evaluarea
emisiei de vibratii. Partea 3: Masini de lustruit si masini de slefuit rotative, orbitale si orbitale speciale.

Specificatiile pot fi schimbate fara notificare prealabila.

*Valorile specificate in tabel provin din teste efectuate in laborator in conformitate cu standardele si codurile declarate si nu sunt
suficiente pentru evaluarea riscurilor. Valorile masurate intr-o anumita zona de lucru pot fi mai mari decat cele declarate. Valorile
efective ale expunerii si nivelul de risc sau accidentare la care este supus un individ sunt specifice pentru fiecare situatie si depind
de urmatorii factori: mediul inconjurator, modul de lucru al individului, materialul cu care se lucreaza, configuratia statiei de lucru,
precum si de timpul de expunere si conditia fizica a utilizatorului. KWH Mirka, Ltd. nu poate fi responsabild pentru consecintele
utilizarii valorilor declarate in locul valorilor efective pentru expunere, pentru nicio evaluare individuala a riscurilor.

Mai multe informatii despre sanatate ocupationala si siguranta pot fi obtinute prin vizitarea urmétoarelor site-uri web:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (SUA)
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id de depanare

Simptom

Cauza posibila

Solutie

Putere scazuta si/sau turatie
libera scazuta

Presiune insuficienta a aerului

Verificati presiunea din conducta de aer, la admisia
masinii de slefuit, in timp ce scula functioneaza in
rotatie libera. Aceasta trebuie sa fie de 6,2 bar (90
psi (r)/620 kPa).

Amortizor(oare) infundat(e)

Consultati sectiunea ,Demontarea carcasei” pentru
informatji despre demontarea amortizorului de
zgomot. Articolul 38, amortizorul de zgomot, poate
fi curatat sub jet de solutie de curatare adecvata,
pana cand sunt eliminate particulele contaminante
si murdaria care il obtureaza. Daca amortizorul

de zgomot nu poate fi curatat corect, schimbati-I.
Schimbati articolul 39, Elementul amortizorului de
zgomot (consultati sectiunea ,Montarea carcasei”)

Sitd de admisie colmatata

Curatati sita de admisie cu o solutie de curatare
adecvata. Daca sita nu se curata, inlocuitj-o.

Una sau mai multe palete uzate sau
deteriorate

Instalati un set complet de palete noi (pentru o
functionare corespunzatoare trebuie inlocuite toate
paletele). Acoperiti toate paletele cu ulei de calitate
pentru scule pneumatice. Consultati ,Demontarea
motorului” si ,Montarea motorului”.

Scurgerea de aer spre interior de la carcasa
motorului este indicata de un consum de
aer mai mare decat valoarea normala si de
o viteza mai scazuta decat cea normala.

Verificati alinierea corespunzatoare a motorului si
cuplarea inelului de blocare. Verificati daca este
deteriorata garnitura inelara din canelura inelului
de blocare. Indepartati ansamblul motor si apoi
reinstalati-l. Consultati ,Demontarea motorului” si
,Montarea motorului”.

Componente de motor uzate

Reconditionati motorul. Contactati Centrul de
service autorizat Mirka.

Rulmentii axului sunt uzati sau deteriorati

Tnlocuiti rulmentji uzati sau deteriorati. Consultati
sectiunile ,Demontarea tijei de echilibru si a axului”
si ,Montarea rulmentilor axului, AirSHIELD™ si a
tijei de echilibru”.

Scurgerea aerului prin
controlul vitezei si/sau tija
supapei.

Arc de supapa, supapa sau scaun de
supapa murdare, deteriorate sau indoite.

Dezasamblati, inspectati si inlocuiti componentele
uzate sau deteriorate. Consultatj etapele 2 si 3 din
sectiunea ,Dezasamblarea carcasei” si etapele 2 si
3 din ,Asamblarea carcasei”.

Operare cu vibratii/neregulata

Disc incorect

Utilizati numai discuri avand dimensiunile si
greutatile adecvate pentru aparat.

Adaugarea de material de interfatad sau a
altor materiale

Utilizati numai material abraziv si/sau de interfata
proiectate pentru aparat. Nu atasati nimic pe fata
discului masinii de slefuit, care sa nu fi fost special
proiectat pentru utilizarea cu discul sau masina de
slefuit.

Lubrifiere necorespunzatoare sau
acumulare de reziduuri stréine.

Demontati masina de slefuit si curatati-o cu o
solutie adecvata. Reasamblati masina de slefuit.
(Consultati ,Manualul de service”)

Rulmenti de motor faté/spate uzati sau
deteriorati

Tnlocuiti rulmentji uzati sau deteriorati. Consultati
,Demontarea motorului” si ,Montarea motorului”.

in cazul masinilor cu aspiratie, este posibil
sa obtineti o aspiratie prea puternica in
timpul slefuirii unei suprafete netede, fapt
care determina lipirea discului de suprafata
de slefuit.

in cazul masinilor DB, adaugati saibe suplimentare
la axul discului pentru a mari distanta dintre disc si
manta. In cazul masinilor CV, reduceti aspiratia cu
ajutorul sistemului de aspiratie si/sau adaugati saibe
suplimentare la disc.

DOC 0329
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POTOPHO-OPBUTAJIbHbBIE

LWNNDOBAJIbHbLIE MALLUUHbI Mirka, 12
000 06./mMmuH, 77 mm (3 aronma), MAJTIAA
MACCA

[eknapauunsa cooTBETCTBUS
Komnanua KWH Mirka Ltd.
66850, Menno (Jeppo), uHnsHans
OTBETCTBEHHO 3asBISAET, 4TO
POTOPHO-OpBUTanbHbIe WNNdoBanbHble MaLUUHbLI C AVCKOM-NOAOLLBOM AnamMeTpoM 77 MM (3 Arorima) 1 ckopocTbio BpalleHus 12 000
06./MWH (CM. Tabnuuy KoHUrypauuii U TEXHUYECKUX XapakTePUCTUK Ans
KOHKPETHOW MOAENW) COOTBETCTBYET TpeboBaHMAM CriedytoLmx CTaHAAPTOB U UHbIX HOPMaTUBHbIX AokyMeHToB: EN 1ISO 15744:2008.
CornacHo ycnosusim aupektusbl 89/392/EEC ¢ nonpaekamu aupektvs 91/368/EEC, 93/44/EEC un 93/68/EEC, a Takke C y4eTom

avpekTvBbl 2006/42/EC
-
/

CredbaH LLIEGepr (Stefan Sjoberg), I/ICI'IOJ'IHIATgﬁ;-{bM BULIE-NPE3NaAEHT

- e
AL

Heob6xoaumbie cpeacTBa MHAUBUAYANbHOMW 3aWUTbI

Jeppo 21.08.2014

MecTo 1 AaTa Bbinycka

BaxHo!

Mepep Havanom niobbix pabor,
CBSA3aHHbIX C MOHTaXOM,
3KcnnyaTaumeﬁ. TEeXHUYeCKUMm
06Cny)nBaHNEM 1 PEMOHTOM [JaHHOTO
usgenua, HeOGXOLlI/IMO BHUMATENbHO
0O3HAKOMUTLCA C HACTOALLUM
PYKOBOACTBOM. PyKOBOﬂCTBO

AOIMKHO XPaHUTLCA B HAAEXHOM U
nNerkogocTtynHoOM mecte.

PykoBoacTBO no akcnnyartauuu

HacTosiLiee pyKOBOACTBO BKIIOYAET B ce6s crnepyoLime
pasgenbl: «HopmaTuBHas fokymeHTaums», «HasHadyeHuney,
«Pabouee mecTo», «BBog B akcnnyatauuio»,
«3kennyatauusn», «KoHdurypaums n TexHmyeckme
XapaKTepucTukny», «Manenve B pasobpaHHoM Buae»,
«MepeyeHb fetaneit», «Habopbl 3anyacTei nonMpoBanbHow
MaLUWHbIY, «YCTPaHeHWe HeUCnpaBHOCTEN.

MpoussoauTens / nocTasWmK
KWH Mirka Ltd.

66850, Menno (Jeppo), PuHAsHAMSA

Ten.: + 358 20 760 2111

dakc: +358 20 760 2290

3almTHbIe 04KM Pecnupatopebl

PabGouve pykaBuLbl CpeqcTBa 3alyuTbl OpraHoB criyxa

PexomeHnayembin
MWHUMarnbHbIN
OMaMeTp NMHUK nogavm
BO34yXxa

10 mm 3/8 proiima

Pekomenayemas
MaKcumanbHas
AJNVHA WnaHra

8m 25 cpyToB

[aBneHune Bo3ayxa

MakcumanbsHoe paboyee faBneHvie

6,2 6ap

90 dbyHTOB/KB. AtOIM
PekomeHanyemoe MuHuMmansHoe paboyee aaBneHve
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HopmaTtrBHas gokymeHTaums

1) General Industry Safety & Health Regulations (O6Lu1e npasuna
TexXHWKkK 6e30nacHOCTW 1 OXpaHbl TpyAa B NpoMblLneHHocTH), Part
1910, OSHA 2206. W3patens: Superintendent of Documents; Govern-
ment Printing Office; Washington DC 20402.

2) Safety Code for Portable Air Tools (MpaBuna TexHuku 6eaonacHocTn
npu pa6oTe ¢ NopTaTUBHLIM NHEBMaTUYECKUM UHCTPYMeHTOM), ANSI
B186.1. Msgartens: American National Standards Institute, Inc.; 1430
Broadway; New York, New York 10018.

3) ®eneparnbHble U perMoHanbHbe HOPMaTUBHbIE aKTbl.

HasHa4yeHne

HacToswas wnndoBanbHas MallMHa npeaHasHadeHa ans
LWNUchoBaHUA MaTepUanoB BCexX TUMOB, B T.4. METanMoB,
[IPEBECWHBI, KaMHSi, MNAcTMacc U T.4., C UCMOMb30BaHNeM
npefHasHa4YeHHbIX s 3Toro abpasvBHbLIX MaTepuanos.
BanpellaeTcsi UCNONb30BaTh LUNUOBArbHYIO MaLLHY B
ToBbIX MHBIX Liensix 6e3 cornacoBaHusi C NPOU3BOANTENEM

unm orumansHeIM Aunepom. 3anpeLlaeTcs UCNoNb3oBaTh C
[laHHON MaLLWHOW AVNCKU-NOAOLLBbI, PACCUYMTaHHbIE Ha CKOPOCTb
BpaLleHus 6e3 Harpy3sku meHee 12 000 06./MuH.

Pabouee mecto

[laHHbIi UIHCTPYMEHT SIBASIETCS py4HbIM. HacTosiTensHo
pekoMeHzyeTcsi paboTaTb C MHCTPYMEHTOM, CTOS! Ha TBEpAOM
nony. B npoLiecce paboTbl NONOXeHNE MHCTPYMEHTa MOXKET BbITb
nobbiM. OfgHaKko nepep Hayanom kaxao onepauuu Heobxoanmo
npuaaTh Teny ycToumnBoe nomnoxewue. Mpu aTom cnegyet
HaAeXHO yAepXunBaTb MHCTPYMEHT 1 TBEPAO CTOSITb Ha HOrax.
HeobxoAnMo yunTbIBaTh BO3MOXHOCTb OTAAYM OT MHCTPYMEHTA.
Cwm. pasgen «3kcnnyaTaums».

BBoa B akcnnyartaumio

Ha nHCTpyMeHT cneflyeT noaasaTh YMCTbIN BO3AyX C A06aBNEHNeM
Macna OT UCTOYHMKa, 06ECNeynBaloLLErO M3MEPEHHOE Ha UHCTPYMEHTe
[fasrneHue, pasHoe 6,2 6ap (90 cyHTOB/KB. AtoM) Npyn paGoTte
VHCTPYMEHTA B YCMOBUSIX ONYLUEHHOO B KPaHEE HUKHEE NONOXKEHWE
[poccenbHoro peiyara. Mogady Bo3ayxa pekoMeHIyeTcs OCyLLECTBNATL
N0 SINHWN YTBEPXKAEHHOI KOHCTPYKLUMK AnameTpom 10 mm (3/8

Aloiima) 1 AnvHoii He Gonee 8 M (25 cyTos). PekomeHayemasi cxema
NOAKIIOYEHUS MHCTPYMEHTA K UCTOYHUKY BO3AyXa NpeAcTaBneHa Ha
puc. 1.

Ha Tpy6onpoBoge noaayun Bosayxa k UHCTPYMEHTY [IONKeH GbiTb
NpefycMOTPeH NEerkoAoCTyNHbIA W MPOCTOM B 3KCMyaTaLnn OTCEYHOM
knanaH. MogaBaembiit BO3yX JOMMKEH COAEPXaTb HEKOTOpoe
KONN4ecTBO Macrna. HacTosTenbHO pekoMeHAyeTCst pacronoXuTs
BO3/YLUHBIV (OUMLTP, PETYNMPOBOYHBIN KNanaH 1 CMasoqHoe
YCTPOWCTBO B NOCNEA0BATENLHOCTU, NPeACTaBNEHHON Ha puc. 1
(chunbTp, perynupyioLwmin knanaH, CMa3oqHoe YCTPOCTBO). T
no3BONNT 0BecneynTb nofady Ha UHCTPYMEHT YMCTOro BO3ayXa C
nob6aBneHrem mMacna noj Haanexalumm aaenenvem. Ceegerust 06
ykasaHHOM 060pyaoBaHMUK MOryT GbiTe NpeaocTaBneHb AUNepom
komnanuu. Ecnu flaHHoe o6opyioBaHue OTCyTCTBYET, MHCTPYMEHT
[IOMKEH CMa3bIBaTLCS BPYUHYIO.

[Insi cMa3kn MHCTPYMEHTa BPYYHYIO CreAyeT OTCOEANHNUTL BO3AYLLHYIO
TMHUIO, NOCNE Yero BNUTh B LMAHT (BMYCKHOE OTBEPCTUE) UHCTPYMEHTa
[1Be-TpW Kannu NoAXOASALLEro CMa3oqHOro Macna Anst MHEBMaTU4ECKUX
nasurateneit (Hanpumep, Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 unu

Shell TORCULA® 32). 3atem Heo6x0AMMO BHOBb NMOACOEANHUTL
BO3/YLUHYIO JIMHUKO W BKIIOYUTB MHCTPYMEHT Ha HECKOMNBbKO CeKyH[ Ha
Manoi ckopocTy BpaLLeHus. Mpy 3ToMm ABMKeHne Bosayxa obecneunt
pacnpepenenue macna. Mpy 4acTom UCMONb30BaHUN UHCTPYMEHTA ero
HeoBX0AMMO CMa3blBaTh EXEeAHEBHO NGO NPY NOSIBMEHUU NPU3HAKOB
CHWKEHMSI CKOPOCTU BPALLIEHWS! 1 MOTEPN MOLLIHOCTU.

PekomeHayeMoe AaBneHue Bo3alyxa, Nofasaemoro Ha paboTaroLuit
WNHCTPYMEHT, cocTaBnsieT 6,2 6ap (90 cyHTOB/KB. AtoiiM). MNpeBbilLeHne
YKa3aHHOTO 3HaYeHWs He [JoNyCcKaeTCs), OIHaKo BO3MOXHa
3KCMNyaTaLmust UHCTPYMeHTa npy Gornee H13KoM aBneHuu.

Okcnnyataumsi

[OSKHBI NPOUTY MOSHBIN KYpC HEOBXOANMOro 06y4YeHNst 1 03HAKOMUTLCS
CBsA3aHHbIE C TeXHUYECKUM chnymmsaneM W PEMOHTOM UHCTPYMEHTa,
AOMKHbI BbINOMHATLCA KBaﬂMq)MLlMpOBaHHbIM nepcoHanom.
le,OCTOBepVITbCR, YTO MHCTPYMEHT OTCOEAUHEH OT UCTOYHMUKA CXKATOro
Bo3ayxa. BbiGpaTb noaxoasimin abpasvBHblii MaTepuan 1 3akpenuTb ero
Ha aucke-nogotuse. MNpu 3ToM HeobxoaMmo o6paTuTe ocoboe BHUMaHWe
Ha npaBunbHoOe LieHTpUpoBaHue abpasnBHOro Matepuana OTHOCUTENbHO
[MCKa-NoaoLLBbI.

B TeyeHue Bcero BpemeHu paboTbl C UHCTPYMEHTOM HeobXxoauMo
1Crnonb30BaTh HaAnexaluve cpeacTea MHAMBMAYanbHOM 3alnTbl.
Mepen Hayano WnugoBaHna HeO6X0AMMO NOMECTUTL MHCTPYMEHT

Ha o6pabaTbiBaemyto MOBEPXHOCTb W MHLLb 3aTEM BKITHOYUTL €r0.

Mo 3aBepLueHun paboTel criegyeT BHavane yoparb MHCTPYMEHT C
obpabarbiBaemoii NOBEPXHOCTY M NULLIb 3aTeM OTKIMIOYNUTb ero. ATo
no3sonuT n3bexarb o6pasoBaHus 6opo3a Ha obpabaTeiBaeMoit
MoOBEPXHOCTMN BCIEACTBUE YPe3MEPHO BbICOKOW CKOPOCTY BpaLLEHUs
abpasuBHoro marepvana.

Mepen Hauyanom ntobbix paboT, CBA3aHHbIX C 3aKpENNeHeMm,
nepemelleHem 1 yaaneHmem abpasvBHOro Mmarepuana u Aucka-nofoLus
OTCOEANHUTL OT MHCTPYMEHTA LWNaHr Nnogayn Bo3ayxa.

B npouecce paboTbl C MHCTPYMEHTOM HEO6X0AMMO NOCTOSIHHO TBepAO

N

H» w

o

o

CTOATb Ha HOrax, AepxaTb Teno B yCTOﬁHVIBOM NONOXeHUN 1 GbITb rOTOBLIM

K BO3MOXXHOI OTAAye OT MHCTPYMeHTa.

B npouecce peMoHTa MHCTpyMeHTa crielyeT UCrornb3oBaTb Hafnexalime
3anyactu.

Mepen Hayanom paboTbl HEOGXOAMMO YAOCTOBEPUTLCS, YTO

obpabarbiBaemblil NpeMeT HaAeXHO 3akpensieH Bo n3bexaHne ero CMeLLeHns .

Heobxonumo perynsipHo NpoBepsTh LWNaHr U PUTUHIV Ha NPEeAMET U3HOC:
WHCTPYMEHTY LUnaHre HeoGxoArMo creauThb 3a Tem, 4Tobbl He JonyckaTb

Mepen Hayanom Mcnonb3oBaHUs MHCTPYMEHTa HEOGXOANMO TLLATENBHO U3Y4nTh JaHHOE PykoBOACTBO. Bee nuua, paGoTaloLye ¢ MHCTPYMEHTOM,

C HacToALLMMKM NpaBunamu TexHnkn 6eaonacHocTu. Jllobble paboTbl,

3amiHyTas cHCTewa TPYG C HakTOHOM
B HaNpaBNeH#M N0TOKA B0y K

K patoseny wecry

onnep

Waposoit
Kanan

Peryupyoui knanan
ChasosHoe yCTpoiicTe
Waposoit
Crmaroii Knanar
xnanas

TN

bl Ocywrens sosaysa

K coeurensHoi
Mycre, pacronoxexoit
a2 MHCTPYMEHTE W 861 Hero

Bosaywsi
wnakr

BosaywHsii
XoMnpeccop  6annok

PucyHok 1

a. 3anpeLlaeTcs AepXaTb MHCTPYMEHT 3a WaHr. [py NpucoeaMHEHHOM K
CIly4aiHOro BKIKOYEHNS MHCTPYMEHTa.

Mbink MoXeT 6bITb NerkosocnnameHsioLencs. Melwok-nbinecbopHUK Nbinecoca A0MKeH ONOPOXHATLCS U 3aMEHATLCA exeaHeBHO. Momumo

npoyero, oNopoXHeHne 1 3ameHa MeLlka-nblnec6opHrka Heobxoaguma Ans obecneyeHns MakCcuMarnbHON NPOV3BOAUTENBHOCTU YCTPOWCTBA.

ﬂaBﬂeHVle nogaBaemoro Bo3ayxa He [I0/HKHO NpeBbilaTb MakCumarnbHoe
UCnonb30BaTb pekoMeHayemble CpeacTBa 3aluunTbl.

pekomeHayeMoe 3Haderme. B npouecce paboTbl ¢ MHCTPYMEHTOM crieayeT

B KOHCTPYKLIMM YCTPONCTBA He NPeAyCMOTPeHa anekTpuieckas u3onaums. 3anpellaeTcs MCnomnb30BaTh YCTPOMUCTBA B CHyHasX, KOIAa OHO MOXET

COMPUKOCHYTHCA C ANEKTPUYECKMMI NPOBOAAMM MOA, HANPSXKEHNEM, ra3oBbIMI TpyGamu, BofoNpoBoAHLIMK TpyGamu v T.n. Mepea Havanom pabot

HeobXxoaMMOo 0CMOTPETb 30HY paboT.
13,

B npotiecce paboTbl HEOBXOAMMO CREANTh 3a TeM, YTOGbI ABIXKYLLMECS YaCTV MHCTPYMEHTa He 3aLienunnch 3a OAex/ay, LUHYPKU, BONOC!, BETOLb 1

T.N. 3TO MOXET CTaTb NPUYMHOI 3aTAMMBaHWUA YacTel Tena B 30HY paboT v NOMNyYeHVs TSHKeNbIX TPaBMm.

14
15

B npouecce pa6oTbl He06X0ANMO AepxKaTb PYKU Ha AOCTAaTOYHOM yAaneH|

PEMOHTHYIO MacTepCKyH0.

UM OT BpaLLAIOLLErocs aucka.

B cnyyae oGHapyXeHus NpU3HakoB HENCNPaBHOCTU MHCTPYMEHTa HEOBXOAMMO HEMEANEHHO OCTaHOBUTL PaBoTy 1 OTNPaBUTbL UHCTPYMEHT B

He cnenyet nonyckatb cBOG0HOTO BpaLLEHUs I1CKa MHCTPYMEHTA, He 0GecneyrB npeaBapuTeNbHO 3aluUTy NPUCYTCTBYIOLLINX NNLL U OKPYKaKLLIMX

NPeAMETOB OT BO3MOXHOTO pa3neTa abpa3nBHOrO Matepuana v Ancka-nofoLBsl.
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KoHburypauusi n TeXHUYECKME XapaKTEPUCTUKUN: POTOPHO-OpGUTarnbHas

wnudoBanbHas MallmMHa co ckopocTblo BpaleHus 12 000 06./MuH

[vameTp Pacxo, . MorpeluHocTu
Op6uta, | Aucka- Macca 6e3 | Beicota, | [AnuHa, MowwHocTs. | 803 xaﬂn/ [V— * n3amepeHus
MM nopoLwssl, | Meineynanexue Mogenb YNaKoBKw, MM MM B:-l(n ) ’ Mmiy(.( 16 EJ va BubpoyckopeHue, | BUGpoyckopeHus

(Atonmbl) MM Kr (cpyHTbI) | (AtoiMbl) | (AtOKMBI) o Q)yTbI/MyVIP;) nBy(Ai m/c K,2
(aronmbl) m/c
OrcytcTByer | ROS325NV | 0,51 (1,12) (;81’3) (142303) 209 (0,28) | 481(17) 76,5 3,04 0,80
(32/’352) (737) LenTpansHoe | ROS325CV | 0,57 (1,26) (;81’3) (178202) 209 (0,28) | 481 (17) 74,5 3,20 0,81
AsToHOMHOe | ROS325DB | 0,59 (1,30) (281’(73) (179%51) 209 (0,28) | 481 (17) 84,5 2,66 0,76
OrtcyteTyer | ROS350NV | 0,60 (1,33) (gség) (142303) 209 (0,28) | 481 (17) 74,0 2,70 1,40
(357106) (737) LentpansHoe | ROS350CV | 0,66 (1,47) (gss’g) (178g02) 209 (0,28) | 481(17) 76,0 2,30 1,20
AsToHoMHOe | ROS350DB | 0,68 (1,51) (253:2) (1798'51) 209 (0,28) | 481 (17) 88,0 2,80 1,40

OnpepnerneHne ypoBHsi LyMa NpOBOAUIOCH cornacHo Tpebosanusam ctaHgapta EN ISO 15744:2008 Hand-held non-electric power tools. Noise measurement
code. Engineering method (grade 2) («Py4Hoit HeanekTpuyecknii MexaHusnpoBaHHbLIN MHCTPYMeHT. Mpasuna nsmepeHus yposHs Lwyma. TexHudeckas
MeToauka (knacc 2)») u ctanpapta EN ISO 11203:2009 Acoustics. Noise emitted by machinery and equipment. Determination of emission sound

pressure levels at a work station and other specified positions from the sound power level («AkycTuka. LLlym, nsgasaemblii MawmHamm n obopyaoBaHuem.
Onpepenexne ypoBHeii 3ByKOBOTO AaBNeHNsi Ha paboyeM MecTe 1 B [Ipyrux BbiIGpaHHbIX TOUKaX NCXOASA U3 YPOBHS 3BYKOBOW MOLLIHOCTY).

OnpepneneHne ypoBHsi BUGpaLmMmu NpoBoanmnock cornacHo TpeboBaHusim ctaHgapta EN ISO 28927-3 Hand-held portable power tools. Test method for
evaluation of vibration emission.

Part 3: Polishers and rotary, orbital and random orbital sanders. («Py4Hoit nopTaTUBHbIN MEXaHN3UPOBaHHbIA UHCTPYMEHT. MeTo UCTbITaHKs ANS OLEHKM
cospfaBaemoit BUGpauun. Yactb 3. MonupoBanbHble MalluHbl, @ Takke POTOPHbIE, OPOUTarbHbIE U AKCLIEHTPUKOBBIE OpBUTanbHbIE WNKNOBaNbHbIE
MaLUUHbBI»).

TexHuueckue XxapakTepucTukn MoryT BbiTb U3MEHEHbI 6e3 NpeaBapUTENbHOTO YBEAOMITEHUS.

* YkasaHHble B Tabnuue 3Ha4YeHns NonyyeHsl B Xoae NabopaTopHbIX UCTbITAHWA, NPOBEAEHHbBIX B COOTBETCTBUN C TPEGOBAHUSIMU YKa3aHHbIX
CTaHAapTOB, W SBMSIKOTCS HEAOCTATOYHBIMU NS OLEHKM PUCKOB. Pe3ynbTaThbl U3MEPEeHWin Ha paBoUunx MecTax MOryT NpeBbIaTh JaHHbIE
3HaueHusl. DakTUYeCcKne YPOBHU BO3AECTBUS U (haKTUYecKasi ONacHOCTb ANs 300POBbs OnepaTopa SBMSTCS YHUKaNbHLIMW ANs Kaxaom
KOHKPETHOW CUTYaLIMM 1 3aBUCAT OT OKPYXKaIOLLMX YCIOBUIA, METOA0B paboThl, NCMOMNb3yeMbIX MaTepuanos, ocobeHHocTelt paGoyero mecTa,
a Takke OT NPOAOCIKUTENBHOCTM PaBboThl M (U3NYECKOro COCTOsIHWS onepaTtopa. Komnanna KWH Mirka, Ltd. He HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a
1CMOSb30BaHNe 3asiBMNEHHbIX 3HAUEHUI BMECTO (haKTUHECKM UMEIOLLMXCS NPY OLEHKE BO3MOXHbIX PUCKOB AMNS 3[,0POBbS OnepaTopa.

[lononHuTenbHble CBeAEHUs O NPOMN3BOACTBEHHOM rUrMeHe 1 TexHuke 6e3onacHocTy MoryT GbiTb NONyYeHbl Ha crneayoLmx Beb-caTax:

https://osha.europa.eu/en (EBpona)
http://www.osha.gov (CLLA)
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TpaHeHne HencnpaBHOCTEN

HewncnpasHocTb

Bo3amoxHast npuinHa

Cnocob ycTpaHeHus

Huskas MOLLHOCTb N
(M) HM3Kas CKOpPOCTb
cB0GOHOrO BpaLleHus

HepocraTtouHoe faBneHue Bosayxa

MpoBepuTL AaBeHUe NMHUM NoAaYN BO3AyXa Ha BXoae
LWnNMhoBanbHON MallWHbl B YCrOBUSX ee CBOGOAHOrO
BpaLleHus. OHo JomkHO cocTaBnsATb 6,2 6ap (90 dyHToB/
KkB. Aronm / 620 kMa)

Bacoperue rnywmTens (rmywmTenen)

CHSITb MMyLUMTeNb COrNacHo ykadaHusim pasgena «Pasbopka
kopnyca». Mmywuntens 38 MoXeT BbITb NPOMBIT 06paTHLIM
MOTOKOM MOAXOZSILLETO YMCTOro MOILLEro pacTBopa

10 MOMHOrO yAareHus 3arpsisHeHwii n 3acopos. Ecnin
MMyLUNTENb He YAAeTCsl OTMbITb, OH JOMMKEH BbITb 3aMEHEH.
B3amenuTb BeTaBky rmywmnTtens 39 (cm. pasgen «Cbopka
Koprnyca»)

3acop BryckHOro cetyaroro dunstpa

[MpoMmbITb BMyCKHOW ceTyaTblii (OUNBTP NOAXOAALLMM YUCTBIM
MOIOLLMM pacTBOpoM. Ecniv punbTp He yaaeTcst OTMbITh, OH
[IOIDKEH BbITh 3aMeHeH

OpHa unu HeckornbKo nonacten
U3HOLLIEHb! UK BbILMAW U3 CTPOS

YCTaHOBWTb MOMHbIA KOMMIIEKT HOBbIX NOMacTen.

[ins obecneyeHns Haanexatlei paboTbl ycTpoiicTea
HeobXxoAMMO 3aMeHUTb BCce nonacTu. HaHecTu Ha kaxayio
onacTb BbICOKOKAYeCTBEHHOE Macro Ans MHEBMATUYECKNX
MHCTpyMeHToB. CM. pasgensl «Pasbopka asuratensi» u
«C6opka gsuratensi»

BHYTpeHHsisl yTeuka Bo3ayxa B kopryce
ABUraTensi, Ha KOTopyio yKka3blBaoT
HeLUTaTHO BbICOKUIM pacxod Bosayxa v
HeLLTaTHO HU3Kasi CKOPOCTb BPALLEHNS!

YA0CTOBEPUTLCS B OTCYTCTBUM NEPEKOCOB ABUraTens

W Haanexatlen ukcaLmm Kpyriow WANLEBOW raiku.
YA0CTOBEPUTLCS, HTO KOMbLIEBOE YNIOTHEHWE B Xenobe
KPYrnow LUNULEBOW raikn He NoBpexAeHO. CHATb 1 BHOBb
YCTaHOBWTb fBuraTens B c6ope. Cm. pasaens! «Pastopka
nsuratensi» n «Cbopka asuratens»

W3Hoc petanen asuratens

,D,BVII'aTEJ'Ib Hy>X[aeTcsa B KanutalibHOM peMOHTE.
OB6paTnTLCS B YNONIHOMOYEHHbIN CEPBUCHDBIN LIEHTP
komnaxun Mirka

V3HoLeHHble nnn Bbllwealmne n3 ctpos
NOALWWNHUKK WnnuHaens

3aMeHUTb N3HOLLIEHHbIE UMK BbilueALLNe U3

cTpos noawmnHukn. Cm. pasgensl «Pasbopka
ypaBHOBELLUMBAIOLLETO Bana v WnuHaensi» n «Cbopka
noALWMNNHUKOB LWnuHAens, yana AirSHIELD n
ypaBHOBELLMBAIOLLIErO Bana»

YTeuka Bo3gyxa uyepe3
perynsiTop ckopocTt u
(Mnn) WTOK KNanaxa

3arpsisHeHHble, BbILLEALINE U3 CTPOSI
U1 4edopMUPOBaHHBIE MPYXUHA
KrnanaHa, knanaH Unu ceano knanaxa.

Pazobpatb knanaH, OCMOTPETb ero AeTanu, 3aMeHUTb
V3HOLLEHHbIE U MOBpexXaeHHble AeTany CM. MyHKTbI 2 1
3 paspena «Pa3bopka koprycay, a Takke NyHKTbl 2 1 3
pa3nena «C6opka kopnyca»

Bubpauus u (unu)
npepbiBUcTasn pabora

HeHagnexawwmi guck-nogolusa

YCTaHOBUTL AUCK-MOAOLLBY HAANexXallero paamepa 1 Macchl

Hanuuve npoknagakn unm UHow ocHacTkn

He vcnonb3oBaTh HeHaanexalume abpasusHble MaTepuanb
1 (vnwn) npoknagkv. He ycTaHaBnueaTth Ha NOBEPXHOCTbL
AMCKa-NoAOLLBLI Kakue Gbl TO HU BbINo aNEMEHTbI OCHACTKM,
He npefHa3HaYeHHbIe ANs UCNONb30BAHWS C JaHHLIM
[VICKOM-NOAOLLUBOM U A@HHON LN OBanNbHON MalMHON

Henagnexalyas cmaska unum ckonnexve
3arpsisHeHnn

Pa3o6partb WnndoBanbHy MaLluHy 1 NPOMbITh ee
noaXoAsLLMM MOKLLMM pacTBopoM. BHoBb cobpatb
wnndosanbHyo MaLumHy (cMm. «PykoBoaCcTBO no
TEXHUYECKOMY OBCTMYKUBAHNIO»)

W3HoLeHHble nnn Bbllwealmne n3 cTpos
3afHve nnu nepenHue nogwnnHUuKnN
Asurarensa

3aMEeHUTb M3HOLLEHHbIE UIN BbiLLEALLVE U3 CTPOSt
noawunHukn. Cm. pasgensl «Pasbopka asuratensa» v
«Cbopka asuratens»

Mpw wnudoBaHUM NNOCKKX
NOBEPXHOCTEN BaKyyMHbIMU
LWNMchoBanbHLIMU MaLLMHaMy BO3MOXHO
co3AaHne Ype3MepHOro paspsikeHust,

B pesyrnbTaTe Yero HabnopaeTcs
npununaxve avcka-noAoLLBbl K
LWnudpyemMoi NoBEpPXHOCTN

B cnyyae mMaliuHbl C aBTOHOMHbIM NbineyaaneHwem (DB)
YCTaHOBWTb OAHY WITM HECKOMBKO [OMONHUTENbHBIX LWait
Ha LUNUHAEnNb AUCKa-NoAOLLBbI AN yBENUYEeHNs 3a3opa
Mexzy AMCKOM-MOAOLLBON U KOXYXOM. B criyyae MaluuHb!
C LeHTpanbHbIM nbineyaanernem (CV) ymeHbLWUTL
paspsbkeHVe B MHUM BaKyyMa U (M) yCTaHOBUTb
[IOMOSTHUTENbHbIE LWaibbl Ha WNUHAENb AUCKa-NOAOLLBLI

DOC 0329
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LAHEK BRUSILNIK Mirka Z
IZSREDINSKIM KROZENJEM
S 77 mm (3 palci) IN 12.000 ST.

MIRKRA 57

Izjava o skladnosti
KWH Mirka Ltd.
F1-66850 Jeppo, Finska
S polno odgovornostjo izjavljamo, da je brusilnik z izsredinskim krozenjem s 77 mm (3 palci) in 12.000 $t. vrt./min (glejte tabelo
“Konfiguracija/specifikacije izdelka” za posamezni model), na katerega se nanasa ta izjava, v skladu z naslednjimi standardi ali drugimi
normativnimi dokumenti: EN ISO 15744:2008. V skladu z dolo¢bami direktive 89/392/EGS, kakor je bila spremenjena z direktivami
91/368/EGS, 93/44/EGS, 93/68/EGS in s precis¢eno direktivo 2006/42/ES.

S

Jeppo, 21. 08. 2014 MIRKA _/
Kraj in datum izdaje podjetje Stefan Sjoberg, izvrsni direktor

Navodila za uporabo Pomembno
Vkljucujejo: Preberite in upostevajte, Pravilna uporaba orodja, | Pred namestitvijo, uporabo
Delovne postaje, Uporaba orodja, Navodila za uporabo, ali vzdrzevanjem tega orodja
Tabele konfiguracije/specifikacij izdelka, Stran z deli, Seznam | natanno preberite ta navodila.
delov, Kompleti nadomestnih delov brusilnika, Vodnik za _Shranite ta navodila na varnem
odpravljanje napak. in dostopnem mestu.

Proizvajalec/dobavitelj Obvezna osebna varnostna oprema
KWH Mirka Ltd.
FI1-66850 Jeppo, Finska
Tel.: +358 20 760 2111
Faks: +358 20 760 2290

Zascitna ocala Dihalne maske

Zascitne rokavice Zas$cita za uSesa

Priporocena velikost Priporoc¢ena najvecja Zraéni tlak
zraénega voda — najmanj dolzina cevi Najvegji delovni tiak 6,2 bara 90 psig
10 mm 3/8 palca 8 metrov 25 evljev Priporo¢ena najmanjsa vrednost ni podatka
ni podatka

Originalna navodila
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Preberite in upoStevajte Uporaba orodja

1) Okvirna direktiva o varnosti in zdravju pri delu, del 1910, OSHA
2206, na voljo pri: Superintendent of Documents, Government
Printing Office, Washington DC 20402.

2) Pravila varnega ravnanja s prenosnimi pnevmatskimi orodji,
ANSI B186.1, na voljo pri: American National Standards
Institute, Inc., 1430 Broadway, New York, New York 10018.

3) Drzavni in lokalni predpisi

Pravilna uporaba orodja

Ta brusilnik je zasnovan za bru$enje vseh vrst materialov, tj.
kovin, lesa, kamna, plastike itd., z brusilnimi sredstvi za ta namen.
Brez posvetovanja s proizvajalcem ali pooblas¢enim dobaviteljem
brusilnika ne uporabljajte za druge namene, ki niso doloceni. Ne
uporabljajte podloznih blazinic z delovno hitrostjo nizja od 12.000
t. vrt./min prostega teka.

Delovne postaje

Orodje deluje kot ro¢no orodje. Vedno je priporoéljivo, da orodje
uporabljate, ko stojite na trdnih tleh. Lahko je v katerem koli
polozaju, vendar mora biti upravljalec pred tak$no uporabo na
varnem poloZaju z dobrim oprijemom in oporo za noge ter mora
upostevati, da lahko pride do sunka brusilnika. Glejte poglavje
“Navodila za uporabo”.

Uporabite ¢ist podmazan dovod zraka, ki bo med delovanjem
orodja in pri do konca pritisnjeni ro€ici sprejel izmerjen zracni
tlak na orodju s 6,2 bara (90 psig). Priporocljivo je, da uporabite
odobreno najvecjo dolzino zraénega voda 10 mm (3/8 palca) x
8 m (25 cevljev). Priporoéljivo je tudi, da je orodje povezano z
dovodom zraka, kot je prikazano na sliki 1.

Orodja ne povezite na sistem zracnega voda, ¢e niste vgradili
lahko dostopnega zraénega zapornega ventila, ki je preprost za
uporabo. Dovod zraka je treba namazati. Zelo priporoéljivo je, da
zracni filter, regulator in napravo za mazanje (FRL) uporabljate,
kot je prikazano na sliki 1, saj s tem zagotovite ¢ist in namazan
zrak pri ustreznem tlaku na orodje. Podrobnosti glede taksSne
opreme najdete pri dobavitelju. Ce takne opreme ne boste
uporabljali, morate orodja roéno namazati.

Ce zelite orodje roéno hamazati, odklopite zra&ni vod in namazite
2 ali 3 kapljice ustreznega olja za mazanje pnevmatskega
motorja, kot je Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 ali Shell
TORCULA® 32, v konec cevi (dovod). Ponovno povezite orodje
z dovodom zraka in ga pustite, da nekaj sekund deluje pocasi, da
zrak razsiri olje. Ce orodje pogosto uporabljate, ga mazite vsak
dan ali ga namazite, ¢e zacne delovati pocasi ali izgublja mo¢.
Priporodljivo je, da je med delovanjem zra¢ni tlak na orodju 6,2
bara (90 psig). Orodje lahko deluje pri niZjem tlaku, nikoli pa pri
tlaku, ki je visji od 6,2 bara (90 psig).

Navodila za up

1) Pred uporabo tega orodja preberite vsa navodila. Vsi upravljalci morajo biti
povsem usposobljeni za uporabo orodje in upostevati varnostna pravila. Vsa

servisna in vzdrzevalna dela mora opraviti usposobljeno osebje.

2) Preverite, ali je orodje izkljuceno iz dovoda zraka. Izberite ustrezno brusilno
sredstvo in ga pritrdite na podlozno blazinico. Poskrbite, da je brusilno sredstvo

na sredini podloZne blazinice.

3) Pri uporabi tega orodja imejte vedno obvezno za$¢itno
opremo.

4) Pri bruSenju orodje vedno postavite na delovno povrsino
pred vklopom orodja. Pred zaustavitvijo orodja tega
vedno umaknite z delovne povrsine. Tako ne bo prislo do
izdolbenja delovne povrsine zaradi prekomerne hitrosti
brusilnega sredstva.

5) Pred namestitvijo, prilagajanjem ali odstranjevanjem
brusilnega sredstva ali podlozne blazinice vedno odklopite
dovod zraka iz brusilnika.

6) Vedno imejte trdno podlago in/ali polozaj ter upostevajte
sunke brusilnika.

7) Uporabljajte samo ustrezne nadomestne dele.

8) Vedno zagotovite, da je material za bruSenje trdno pritrien
in je onemogoceno njegovo premikanje.

9) Redno preverjajte obrabo cevi in nastavkov. Orodja ne
nosite za njegovo cev; vedno pazite, da ne pride do vklopa
orodja, ko ga nosite s priklju¢enim dovodom zraka.

10) Prah je lahko zelo vnetljiv. Sesalno vrecko za zbiranje
prahu je treba ogistiti ali zamenjati vsak dan. Ciggenje ali
zamenjava vrecke zagotavlja tudi optimalno delovanje.

11) Ne presezite najvecjega priporoéenega zracnega tlaka.
Uporabite zad¢itno opremo v skladu s priporoéili.

12) Orodje ni elektri¢no izolirano. Ne uporabljajte, ¢e obstaja
moznost stika z elektriéno napetostjo, s plinskimi cevmi, z

vodovodnimi cevmi itd. Pred uporabo preverite obmocje delovanja.

Do spojnika na orodju
aliv njegovi blizini

Do postaje orodja

Filter

Kroglicni

Regulator
venti eguiato

Naprava za mazanje

Krogiicni venti

Osvosniventi —_ |
v

Suilnik zraka

Cev za zrak

Kompresor in
posoda za zrak

13) Pazite, da se premicni deli orodja ne zapletejo z oblagili, kravatami, lasmi,
Cistilnimi krpami itd. Sicer lahko pride do vlec¢enja telesa proti delu in premi¢nim

delom stroja ter je lahko zelo nevarno.
14) Med uporabo se z rokami ne dotikajte vrteCe se blazinice.

15 Ce se zdi, da naprava ne deluje pravilno, nemudoma prenehaijte z uporabo in se

dogovorite za servis in popravilo.

16) Brez ustreznih zascitnih ukrepov za za$¢ito vseh oseb ali predmetov ne dovolite,
da orodje deluje s Stevilom vrtljajev prostega teka, ¢e se brusilno sredstvo ali

podlozna blazinica slu¢ajno odklopi.



guracije/specifikacije izdelka: Izsredinski brusilnik z 12.000 §t. vrt./min

Velikost " Netoteza | Visina | Dolzina | Mogiv ’ *Raven
Nihajni podlozke Vrsta Stevilka R - Poraba zraka | Raven o *Negotovost
izdelka v v mm v mm vatih tresljajev 2
krog v mm vakuuma modela kg (funti) (palci) (palci) (HP) v Ipm (scfm) hrupa v mis 2 Kvm/s
(palci) 9 P P v dBA s
Brez
odsesa- | ROS325NV | 0,51 (1,12) | 78,7 (3,10) | 124,3 (4,90)| 209 (0,28) 481 (17) 76,5 3,04 0,80
vanja
Zig/?zm rrmm | Centralni | pogaoscy | 0,57 (1,26) | 78,7 (3,10) | 1862 (7,30)| 200 (028) | 481 (17 745 3,20 0,81
52 | (Spaic) | vakoum 57 (1,26) | 78,7 (3,10) | 186,2 (7,30)| 209 (0,28) (17) , : ,
Samo-
proiz. ROS325DB | 0,59 (1,30) | 78,7 (3,10) | 190,1 (7,05)| 209 (0,28) 481 (17) 84,5 2,66 0,76
vakuum
Brez
odsesa- | ROS350NV | 0,60 (1,33) | 85,0 (3,35) | 124,3 (4,90)| 209 (0,28) 481 (17) 74,0 2,70 1,40
vanja
5.0 mm 77 mm Centralni
ézl/;ae) (3 palci) | vakuum ROS350CV | 0,66 (1,47) | 85,0 (3,35) | 186,2 (7,30)| 209 (0,28) 481 (17) 76,0 2,30 1,20
Samo-
proiz. ROS350DB | 0,68 (1,51) | 85,0(3,35) [ 190,1(7,05)| 209 (0,28) 481 (17) 88,0 2,80 1,40
vakuum
Merjenje hrupa je izvedeno v skladu s standardom EN ISO 15744:2008 — Neelektri¢na ro¢na orodja — Merjenje hrupa — Tehni¢ne metode (2. stopnja) in
standardom EN ISO 11203:2009 Akustika — Emisija hrupa naprav in opreme — Smernice za uporabo temeljnih standardov za ugotavljanje emisijske ravni
zvocénega tlaka na mestu delovanja in na drugih opredeljenih mestih z ravni zvo¢ne moci.
Preizkus vibracij je izveden v skladu s standardom EN ISO 28927-3, Ro¢na prenosna elektri¢na orodja — Preskusna metoda za vrednotenje oddajanja vibracij —
3. del: Orodja za poliranje ter rotacijski in vibracijski brusilniki ter brusilniki z izsredinskim krozenjem.

Pridruzujemo si pravico do spremembe specifikacij brez predhodnega obvestila.

*V tabeli navedene vrednosti so dolo¢ene v laboratorijskih preizkusih v skladu z navedenimi pravilniki in standardi ter ne zadostujejo za oceno
tveganja. Izmerjene vrednosti na dolo¢enem delovnem mestu so lahko visje od navedenih vrednosti. Vrednosti dejanske izpostavljenosti in
stopnja tveganja ali $kode za posameznika se razlikujejo za vsako posamezno situacijo in so odvisni od okolice, na¢ina upravljanja strojev,
obdelave dolo¢enega materiala, zasnove delovne postaje ter ¢asa izpostavljenosti in fizicne pripravljenosti uporabnika. Podjetie KWH Mirka,
Ltd. ne prevzema nikakr$ne odgovornosti za posledice uporabe navedenih vrednosti namesto vrednosti dejanske izpostavljenosti za nobeno
individualno oceno tveganja.

Dodatne informacije o varnosti in zdravju pri delu lahko dobite na naslednjih spletnih mestih:

https://osha.europa.eu/en (Evropa)
http://www.osha.gov (ZDA)
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Navodila za odpravljanje napak

Tezava

MozZen vzrok

Resitev

Nizke porabe energije in/ali

Nezadosten tlak zraka.

Preverite tlak zraénega voda na vhodu brusilnika,
medtem ko je orodje v prostem teku. Biti mora 6,2
bara (90 psig/620 kPa).

Zamaseni dusilniki.

Za odstranitev dusilnikov si oglejte “Razstavljanje
ohisja”. Izdelek 38 dusilnik lahko izperete s Cisto,
ustrezno Cistilno raztopino, da odstranite vso
umazanijo in ovire. Ce dusilnika ni mogode ustre-
zno odistiti, ga zamenjajte. Zamenjajte element
39, vlozek dusilnika (glejte poglavje “Sestavljanje
ohisja”).

Zama$ena mreza za dovod.

Ocistite mrezo za dovod s Cisto ustrezno Cistilno
raztopino. Ce mreze ni mogoce ocistiti, jo zame-
njajte.

nizke hitrosti v prostem teku.

Eno ali ve¢ obrabljenih ali zlomljenih
lamel.

Namestite celoten komplet novih lamel (za
ustrezno delovanje morate zamenjati vse lamele).
Namazite vse lamele s kakovostnim oljem za pnev-
matska orodja. Oglejte si poglavji “Razstavljanje
motorja” in “Sestavljanje motorja”.

Notranje uhajanje zraka v ohi§ju motorja,
oznaceno z vi§jo porabo zraka od
normalne in nizjo hitrostjo od normalne.

Preverite ustrezno poravnavo motorja in aktivacijo
zaklepnega obroca. Preverite, ali sta O-tesnilo in
zaklepni obro¢ poskodovana. Odstranite sklop mo-
torja in ga ponovno namestite. Oglejte si poglaviji
“Razstavljanje motorja” in “Sestavljanje motorja”.

Deli motorja so obrabljeni.

Natanéno preglejte motor. Obrnite se na pooblas-
&enega serviserja podjetja Mirka.

Obrabljeni ali zlomljeni leZaji vretena.

Zamenjajte obrabljene ali zlomljene leZaje. Glejte
poglavja “Centrirnik gredi in razstavljanje vretena”
in “Lezaji vretena, AirSHIELD™ in sklop centrirnika
gredi”.

Uhajanje zraka skozi krmilni
element za hitrost in/ali cev
ventila.

Umazana, zlomljena ali zvita vzmet venti-
la, ventil ali sedez ventila.

Razstavite, preglejte in zamenjajte obrabljene
ali poskodovane dele. Oglejte si koraka 2 in 3 v
poglavju “Razstavljanje ohija” ter koraka 2 in 3
poglavja “Sestavljanje ohisja”.

Vibracije/grobo delovanje.

Nepravilna blazinica.

Uporabljajte blazinice z velikostmi in s tezami,
dolo¢enimi samo za stroj.

Dodatek vmesne blazinice ali drugega
materiala.

Uporabljajte brusilna sredstva in/ali vmesnike,
dolo¢ene samo za stroj. Na sprednjo stran blazi-
nice brusilnika ne pritrjujte nicesar, kar ni posebej
namenjeno za uporabo z blazinico ali brusilnikom.

Nepravilno mazanje ali nabiranje tujkov.

Razstavite brusilnik in ga ocistite v ustrezni
cistilni raztopini. Znova sestavite brusilnik. (Glejte
“Priro¢nik”.)

Obrabljeni ali zlomljeni zadnji ali sprednji
lezaji motorja.

Zamenjajte obrabljene ali zlomljene lezaje. Oglejte
si poglavji “Razstavljanje motorja” in “Sestavljanje
motorja”.

Pri strojih z vakuumom je mozZen pre-
moc¢an vakuum med bru$enjem na ravni
povrsini, zaradi ¢esar se blazinica prilepi
na brusilno povrsino.

Za stroje DB dodajte podlozko na vreteno blazini-
ce, da povecate rezo med blazinico in za$¢itnim
obro¢em. Za stroje CV zmanij$ajte vakuum prek
vakuumskega sistem in/ali dodajte podlozko na
blazinico.
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MIRKA

Mirka od 12.000 o/min

LAGANA od 77 mm (3 in.)
ORBITALNE BRUSILICE
DVOSTRUKOG DEJSTVA

Jeppo 21.08.2014

1zjava o uskladenosti
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finska

izjavljuje pod iskljuc¢ivom odgovorno$¢u da je proizvod
Orbitalne brusilice dvostrukog dejstva od 77 mm (3 in.) i 12.000 o/min (pogledaijte , Tabelu konfiguracije/specifikacije proizvoda“ za
odredeni model) na koji se ova izjava odnosi, izraden u skladu sa slede¢im standardima ili drugim normativnim aktima EN ISO
15744:2008. Prema zahtevima Direktive 89/392/EEZ dopunjenim Direktivama 91/368/EEZ i 93/44/EEZ, 93/68/EEZ i konsolidovanom

Direktivom 2006/42/EZ

MIRKA

)

Mesto i datum izdanja

Kompanija

Stefan Sjoberg, izvrsni potpredsednik

Uputstva za rukovaoca

Sadrze — Procitajte i primenite, Pravilna upotreba alatke,
Radne stanice, Upotreba alatke, Uputstva za rad, Tabela
konfiguracije/specifikacija proizvoda, Stranica sa delovima,
Spisak delova, Kompleti rezervnih delova za brusilicu, Vodi¢

za otklanjanje problema

Vazno

mestu.

Pazljivo procitajte ova uputstva
pre postavljanja, rada,
servisiranja ili popravljanja ove
alatke. Cuvaijte ova uputstva na
bezbednom i lako dostupnom

q

Proizvodaé/dobavlja¢
KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Finska

Tel.: +358 20 760 2111

Faks: +358 20 760 2290

Zastitne naocare

Zastitne rukavice

Neophodna li¢na zastitna oprema

Respiratorna maska

Zastita za sluh

Preporuceni vazdusni
vod
Veli¢ina — Minimum
10 mm 3/8in

Preporu¢ena maksimalna
duzina creva

8 metara 25 stopa (ft)

Vazdusni pritisak

Maksimalni radni pritisak 6,2 bara 90 psig
Preporuceni minimum N/D N/D
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Procitajte i primenite Upotreba alatke

1) Opsti industrijski propisi za bezbednost i zdravlje, deo Koristite dovod vazduha sa €istim podmazivanjem koji ¢e
1910, OSHA 2206, izdavac: Superintendent of Documents; obezbediti pravilan vazdusni pritisak na alatki od 6,2 bara
Government Printing Office; Washington DC 20402 (90 psig), kada alatka radi sa polugom pritisnutom do kraja.

2) Bezbednosna pravila za prenosne alatke na komprimovani Preporucuje se upotreba odobrenog vazdusnog voda maksimalne
vazduh, ANSI B186.1, izdava¢: American National Standards duzine 10 mm (3/8 in.) x 8 m (25 ft). Preporucuje se da alatka
Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018 bude priklju¢ena na dovod vazduha na nacin prikazan na slici 1.

3) Drzavni i lokalni propisi Nemojte da prikljucite alatku na sistem vazdusnog voda ako nije

i postavljen ventil za prekid dovoda vazduha kojem se lako moze
PraVlIna upOtreba a|atke prici i rukovati. Dovod vazduha mora da bude podmazan. Strogo
— n — . m se preporucuje da se koriste vazdusni filter, regulator i mazalica
Qva brusilica je namenjena za_brl,!senje Sv'r,] vrsta materuala, (FRL), kao $to je prikazano na slici 1, jer ¢e se samo tako alatki
§. metala, drva, kamena, plastike itd. pomocu brusnih papira obezbediti dovod Cistog, podmazanog vazduha ispravnog pritiska.

namenjenih za tu svrhu. Nemoijte da koristite ovu brusilicu Detaljne informacije o takvoj opremi moZete da dobijete od svog

ni za jednu d‘rUQT_ namen_u, sgmv navﬁ_de_ne, a_ko selnlvslte X dobavlja¢a. U slu¢aju da se ne koristi takva oprema, alatku treba
prvo posavetovali sa proizvodacem ili njegovim ovlaséenim ruéno podmazivati

zaslupnikgm. Nemojte da koristite _podm_eta(“:e umetakal koji imaju Da biste ruéno podmazali alatku, odvojite vazdu$ni vod i nanesite
radnu brzinu manju od 12.000 o/min brzine bez opterecéenja.

od 2 do 3 kapi odgovarajuceg ulja za podmazivanje pneumatskog
H motora, kao $to je npr. Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 ili Shell
Radne Stanlce TORCULA® 32, na kraj creva (ulaz) na masini. Ponovo prikljucite

Alatka je namenjena da se koristi kao prenosna alatka. alatku na dovod vazduha i pustite da alatka polako radi nekoliko
Preporuduje se da alatku koristite samo kada stojite na dvrstom sekundi da biste omogucili cirkulaciju ulja putem vazduha. Ako

tlu. Alatka mozZe da se koristi u svakom polozaju, ali pre svake Cesto koristite alatku, redovno je podmazuijte svakog dana ili je
takve upotrebe rukovaoc mora da ima bezbedan polozaj, da se podmazZite kada pocne da se usporava ili gubi snagu.

&vrsto drzi i ima stabilni oslonac jer na brusilici mozZe da se stvori Za vreme rada preporucuje se vazdusni pritisak u alatki od 6,2
reakcija obrtnog momenta. Pogledaijte odeljak ,Uputstva za rad". bara (90 psig). Alatka moze da radi i pri nizim pritiscima, ali nikada

ne na vis§im od 6,2 bara (90 psig.

putstva za rad

1) Pazljivo procitajte sva uputstva za rad pre kori§¢enja ove alatke. Svi rukovaoci moraju da budu
potpuno obuéeni za njeno kori$¢enje i upoznati sa ovim bezbednosnim pravilima. Sva servisiranja i
popravljanja mora da obavlja obuceno osoblje.

2) Proverite da li je alatka odvojena od dovoda vazduha. Izaberite odgovarajuci brusni papir i pricvrstite
ga za podmeta¢ umetka. Budite paZljivi i centrirajte brusni papir na podmetadu umetka.

3) Uvek kada koristite ovu alatku, nosite potrebnu zastitnu opremu.

4) Prilikom brusenja, alatku uvek postavite na mesto rada, a zatim pokrenite alatku. Pre zaustavljanja,
alatku uvek odmaknite od mesta rada. Tako ¢ete
spreciti stvaranje Zlebova na mestu rada zbog suvise
velike brzine brusnog papira.

5) Pre ugradnje, podesavanja ili uklanjanja brusnog papira
ili podmetaca umetka uvek odvojite dovod vazduha od

%) Sistem cevovoda zatvorene petlje

nagnut u smeru toka vazduha

brusilice.

6) Uvek obezbedite stabilan oslonac i/ili polozaj i imajte
u vidu reakciju obrtnog momenta koju moze da stvori Do stanice
brusilica. zaatke ||

Filter

7) Koristite samo ispravne rezervne delove.

8) Pobrinite se da materijal koji treba da se brusi bude
ucvrséen da biste sprecili njegovo pomeranje.

9) Redovno proveravajte da li na crevima i spojevima ima
tragova istroSenosti. Alatku nemojte da nosite drzeci
je za crevo; budite oprezni da biste sprecili eventualno Ispusni verml\
pokretanje alatke kada nosite alatku na koju je
priklju¢en dovod vazduha.

10) Prasina moze biti vrlo zapaljiva. Vrecicu za usisavanje
prasine treba ocistiti ili zameniti svakog dana. Pored Do spojnice na
toga, Cis¢enje ili zamena vrecice osigurava optimalne alatki ii blizu nje
performanse pri radu.

11) Nemojte da prekoracujete maksimalni preporuceni Vazdusni kompresor
vazdusni pritisak. Koristite zastitnu opremu, kao $to je i rezervoar
preporuceno.

12) Alatka ne poseduje elektri¢nu izolaciju. Nemojte da je
koristite na mestima na kojima bi mogla da dode u kontakt sa elektricitetom pod naponom, cevima za
gas, vodovodnim cevima itd. Pre pocetka rada proverite radnu oblast.

13) Budite pazljivi da biste izbegli da pokretni delovi alatke zahvate odecu, vezice, kosu, krpe za ¢is¢enje
itd. U slu€aju zahvatanja, mozete da budete povuceni prema mestu rada, a pokretni delovi masine
mogu da budu veoma opasni.

14) Ruke drzite dalje od rotirajuc¢ih umetaka dok su u upotrebi.

15) Ako alatka pocne neispravno da radi, odmah je uklonite iz upotrebe i organizujte servisiranje i
popravku.

16) Ne dozvolite da alatka radi u punoj brzini bez optere¢enja ako niste preduzeli mere predostroznosti
kako biste zastitili sve osobe ili predmete od ispadanja brusnog papira ili podloge.

Kugliéni
ventil

Regulator

Podmazivaé

Kugliéni ventil * Tok vazduha

Susat vazduha

Crevo za
dovod vazduha
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iguracija/specifikacije proizvoda: Orbitalna brusilica brzine 1

- Neto
\LfreTIIIeClIE: tezina Visina Duzina Snaga u W Potro$nja *Nivo *Nivo | *Neodredenost
Krug Vakuumski tip | Broj modela | proizvoda e mm 9 Vazduh LPM| buke |vibracija K
mm mm (in¢i)| . . (KS) > 2
(in) ukg (inci) (scfm) dBA m/s m/s
. (funtama)
Neusisne 0,51 78,7 124,3
masine ROS325NV (1.12) (3.10) (4,90) 209 (0,28) | 481 (17) 76,5 3,04 0,80
25mm | 77 mm Centralni 0,57 78,7 186,2
@a2iny| @in) vakuum ROS325CV (1.26) 310 | (7.30) 209 (0,28) | 481 (17) 74,5 3,20 0,81
Samogenerisuce 0,59 78,7 190,1
usisne magine ROS325DB (1.30) 3.10) (7.05) 209 (0,28) | 481 (17) 84,5 2,66 0,76
Neusisne 0,60 85,0 124,3
masine ROS350NV (1.33) (3.35) (4,90) 209 (0,28) | 481 (17) 74,0 2,70 1,40
50mm | 77 mm Centralni 0,66 85,0 186,2
@316in) | (3in) vakuum ROS350CV (1.47) (3.35) (7.30) 209 (0,28) | 481 (17) 76,0 2,30 1,20
Samogenerisuce 0,68 85,0 190,1
usisne magine ROS350DB (1.51) (3.35) (7.05) 209 (0,28) | 481 (17) 88,0 2,80 1,40
Ispitivanje buke sprovedeno je u skladu sa standardom EN ISO 15744:2008 — Ru¢ne neelektricne alatke — Pravila za ispitivanje buke — InZenjerska
metoda (klase 2) i EN ISO 11203:2009 Akustika — Buka koju emituju masina i oprema — Utvrdivanje nivoa emisije zvu¢nog pritiska radne stanice i
drugih navedenih poloZaja za nivo zvuénog pritiska.
Test na vibracije sproveden je u skladu sa standardom EN ISO 28927-3, Ru¢ne prenosne elektri¢ne alatke — Metode ispitivanja za procenu emisije
vibracija — Deo 3: Polirke i rotacione brusilice, orbitalne brusilice i orbitalne brusilice dvostrukog dejstva.

Zadrzavamo pravo na izmene specifikacija bez prethodnog obavestenja.

*Vrednosti navedene u tabeli predstavljaju vrednosti laboratorijskih ispitivanja u skladu sa navedenim zakonima i standardima i
nisu dovoljne za procenu rizika. Vrednosti izmerene na odredenom radnom mestu mogu da budu vise od objavljenih vrednosti.
Stvarne vrednosti izloZenosti i koli¢ina rizika ili Stete koju pojedinac moze da iskusi, jedinstveni su za svaku situaciju i zavise
od okruzenja, nacina na koji pojedinac radi, odredenog materijala koji se obraduje, konstrukcije radne stanice, kao i vremena
izloZenosti i fizicke kondicije korisnika. Kompanija KWH Mirka, Ltd. ne moZe da se smatra odgovornom za posledice koje mogu
nastati kori§¢enjem objavljenih vrednosti umesto stvarnih vrednosti izloZenosti za bilo koju individualnu procenu rizika.

Ostale informacije o bezbednosti i zastiti zdravlja na radnom mestu mozete da pronadete na sledeéim veb-lokacijama:

https://osha.europa.eu/en (Evropa)
http://www.osha.gov (SAD)
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Vodi¢ za otklanjanje problema

Simptom

Moguéi uzrok

Resenje

Mala snaga i/ili mala brzina
bez opterecenja

Nedovoljan vazdusni pritisak

Proverite pritisak u vazdusnom vodu na ulazu
brusilice dok alatka radi na brzini bez opterecenja.
Pritisak mora biti 6,2 bara (90 psig/620 kPa).

Zapusen prigusivac (prigusivaci)

Pogledajte odeljak ,Rastavljanje kucista“ za
skidanje auspuha. Stavku 38, auspuh, moguce je
isprati Cistim, odgovaraju¢im rastvorom za ¢is¢enje
dok se svi zagadivaci i smetnje ne uklone. Ako
auspuh nije moguce ispravno odistiti, zamenite

ga. Zamenite stavku 39, umetak za auspuh
(pogledaijte odeljak ,Sastavljanje kucista“).

Zapus$ena ulazna reSetka

Ocistite ulaznu resetku ¢istim, odgovaraju¢im
rastvorom za ciSéenje. Ako cis¢enje reSetke ne
uspe, zamenite je.

Jedna ili viSe pohabanih ili neispravnih
lopatica

Postavite ceo set novih lopatica (sve lopatice
se moraju zameniti da bi se omogucio ispravan
rad). Premazite sve lopatice kvalitetnim uljem
za pneumatske alatke. Pogledajte naslove
,Rastavljanje motora“ i ,Sastavljanje motora*“.

Unutradnje propustanje vazduha u kuéistu
motora na koje ukazuje povec¢ana potro$nja
vazduha i smanjena brzina.

Proverite da li je motor centriran kako treba i da
li blokirajuci prsten dobro hvata. Proverite da

li u Zlebu blokiraju¢eg prstena postoji oste¢en
O-prsten. Skinite sklop motora i ponovo ga
postavite. Pogledajte naslove ,Rastavljanje
motora“ i ,Sastavljanje motora*“.

Pohabani delovi motora

Remontujte motor. Obratite se ovla§éenom Mirka
servisnom centru.

Pohabani ili neispravni vretenasti lezajevi.

Zamenite pohabane ili neispravne lezajeve.
Pogledajte odeljke ,Rastavljanje uravnotezivaca
osovine i vretena“ i ,Sastavljanje $titnika vretena,
AirSHIELD™ i uravnotezivaca osovine®.

Propustanje kroz kontrolu
brzine i/ili telo ventila.

Prljava, neispravna ili iskrivljena opruga
ventila, ventil ili leZiSte ventila.

Rastavite, proucite i zamenite istroSene ili
ostec¢ene delove. Pogledajte 2. i 3. korak u odeljku
,Rastavljanje ku¢ista“ i 2- i 3- korak u odeljku
,Sastavljanje kucista“.

Vibracije/grub rad

Neodgovarajuéi podmetad

Koristite samo podmetace odgovarajuce veli¢ine i
teZine za ovu masinu.

Dodavanje medu-podmetaca ili drugog
materijala

Koristite samo brusni papir i/ili medu-podmetace
dizajnirane za ovu masinu. Nemojte spajati nista
na povrsinu podmetaca brusilice $to nije namenski
dizajnirano da se koristi sa tim podmetacem ili
brusilicom.

Neodgovarajuée podmazivanije ili
nakupljanje naslaga stranih tela.

Rasklopite brusilicu i ocistite je odgovaraju¢im
rastvorom za ci§¢enje. Sklopite brusilicu.
(Pogledajte ,Uputstvo za servisiranje®)

Pohabani ili neispravni zadnji ili predniji lezaj
(lezajevi) motora

Zamenite pohabane ili neispravne lezajeve.
Pogledajte naslove ,Rastavljanje motora“ i
,Sastavljanje motora“.

Za vakuumske masine moguce je imati
previSe vakuuma pri bru$enju na ravnoj
povrsini, to dovodi do toga da se
podmetac ,zalepi* za povrsinu koja se
brusi.

Kod DB masine stavite dodatnu podlo$ku
(podloske) na vreteno podmetaca da biste
povecali razmak izmedu podmetaca i kucista.
Kod CV masine smanjite vakuum kroz vakuumski
sistem i/ili stavite dodatne podlo$ke na podmetac.
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Mirka 12 000 rpm
77 mm (3 tum)
OSCILLERANDE RONDELLSLIPMASKIN

MED LAG VIKT

Forsakran om dverensstdmmelse
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland
forsakrar harmed att produkterna
77 mm (3 tum) 12 000 rpm oscillerande rondellslipmaskin (se tabellen "Produktkonfiguration/Specifikationer” for
respektive modell) for vilken denna férsakran galler, dverensstammer med féljande standard(er) eller andra normerande dokument: EN
1ISO 15744:2008. | enlighet med bestammelserna i direktiv 89/392/EEG, andrat genom direktiv 91/368/EEG, 93/44/EEG och 93/68/EEG,
och konsoliderat genom direktiv 2006/42/EG /\
Jeppo 21.08.2014 MIRKA = & J
Ort och datum Bolag Stefan Sjoberg, Vice VD

Bruksanvisning Viktigt

Inkluderar — Las igenom och félj, Ratt anvandning av L&s dessa instruktioner noggrant
verktyget, Arbetsstationer, Borja anvéanda verktyget, Bruk- fére installation, anvéndning, ser-
sanvisning, Produktkonfiguration-/specifikationstabeller, vice eller reparation av verktyget.

Komponentsida, Komponentlista, Reservdelskit for slipmaskin, | Forvara instruktionerna pa ett

Fels6kningsguide sakert, men latt atkomligt, stélle.

Tillverkare/leverantor Erforderlig personlig skyddsutrustning

KWH Mirka Ltd. Skyddsglaségon Andningsskydd

66850 Jeppo, Finland

Tel: +358 20 760 2111 Skyddshandskar Horselskydd

Fax: +358 20 760 2290

Rekommenderat luftror Rekommenderad max- Lufttryck
Storlek - minimum langd pa luftroret Maximalt arbetstryck 6:2bar 90 psig

10 mm 3/8 tum 8 meter 25 fot Minsta rekommenderade tryck NA NA

Overséttning av bruksanvisning
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Las igenom och folj

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, kan bestallas via: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402, USA.

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1, kan bestallas
via: American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broad-
way; New York, New York 10018, USA.

3) Nationella och lokala bestammelser.

Ratt anvandning av verktyget

Denna slipmaskin ar avsedd for slipning av alla slags material,
t.ex. metall, tra, sten, plast etc. genom anvandning av slipmaterial
gjorda for dessa andamal. Anvand inte slipmaskinen for andra an-
damal an de specificerade, utan att forst radfraga tillverkaren eller
tillverkarens auktoriserade leverantor. Anvand inte underlagsplat-
tor som har lagre hastighet an 12 000 rpm fri hastighet.

Verktyget ska anvandas som handverktyg. Anvandaren rekom-
menderas att alltid sta pa ett stadigt underlag nar han eller

hon arbetar med verktyget. Innan slipmaskinen startas maste
anvandaren befinna sig i en saker position pa ett stadigt underlag
med ett fast grepp om maskinen samt vara medveten om att

det kan uppsta en momentreaktion vid uppstarten. Se avsnittet
"Bruksanvisning”.

Bdrja anvanda verktyget

Anvand en ren oljad luftkalla som ger ett jamnt lufttryck pa 6,2
bar (90 psig) till verktyget da verktyget anvands med handtaget
fullt nedtryckt. Det rekommenderas att man anvander ett godkant
luftrér pa max. 10 mm x 8 m. Det rekommenderas att verktyget
kopplas till luftkallan enligt Bild 1.

Koppla inte verktyget till luftsystemet utan att inkludera en
luftstdngningsventil som ar latt att komma at. Luftkallan bor vara
oljad. Det rekommenderas att man anvander luftfilter, regulator
och olja (FRL) som visas pa Bild 1, eftersom verktyget da forses
med ren oljad luft med rétt tryck. Detaljerad information om sadan
utrustning kan fas fran din aterforsaljare. Om sadan utrustning
inte anvands bor verktyget oljas manuellt.

For att olja verktyget manuellt, koppla bort luftréret och applicera
2 till 3 droppar lamplig motorolja, t.ex. Fuji Kosan FK-20, Mobil
ALMO 525 eller Shell TORCULA® 32 i luftroret (inloppet) pa
maskinen. Koppla verktyget till luftkallan igen och lat det ga med
lag hastighet i nagra sekunder, sa att oljan far cirkulera. Om verk-
tyget anvands ofta bor det smorjas dagligen eller nar verktyget
bérjar ga langsammare eller forlorar kraft.

Det rekommenderas att lufttrycket vid verktyget ar 6,2 bar (90
psig) nar verktyget ar igang. Verktyget kan fungera med lagre
tryck, men aldrig hogre &@n 6,2 bar (90 psig).

Bruksanvisning

1) Léas igenom alla instruktioner fére anvandning av verktyget. Alla anvandare bér kunna anvanda verktyget och vara medvetna om
sakerhetsforeskrifterna. Alla service- och reparationsarbeten maste utféras av utbildad personal.
2) Setill att koppla fran Iufttillférseln. Valj ett lampligt slipmaterial och fast det pa underlagsplattan. Se till att slipmaterialet ar centrerat

pa underlagsplattan.
3) Anvand alltid erforderlig sékerhetsutrustning.

4) Placera alltid verktyget pa arbetsstycket innan du startar det. Ta alltid bort verktyget fran arbetsstycket innan du stanger av det. Det
forhindrar att djupa spar uppstar i arbetsstycket pa grund av for hog hastighet pa sliprondellen.
5) Koppla alltid fran lufttillforseln innan du monterar, justerar eller tar bort slipmaterialet eller underlagsplattan.

6) Sta alltid pa ett stadigt underlag/i en saker
stalining och var medveten om att det kan
uppsta en momentreaktion vid uppstarten av
slipmaskinen.

7) Anvand endast korrekta reservdelar.

8) Se alltid till att materialet som ska slipas sitter
fast ordentligt, sa att det inte ror sig.

9) Kontrollera slangen och kopplingarna regelbun-
det med avseende pa slitage. Lyft inte verktyget
i slangen och se till att verktyget inte startas nar
du béar det med lufttillférseln pakopplad.

10) Damm kan vara extremt brandfarligt. Dammup-

psamlingspasen bor tdmmas eller bytas dagli-

gen. Témning eller byte av pasen garanterar
dessutom en optimal prestanda.

Overskrid inte det rekommenderade maximala

lufttrycket. Anvand rekommenderad sékerhet-

sutrustning.

Verktyget &r inte elektriskt isolerat. Anvand det

inte pa platser déar det finns elkablar, gasror,

vattenledningar eller liknande i nérheten.

Kontrollera arbetsomradet innan du startar

verktyget.

Se till att rorliga delar inte kommer i kontakt

med klader, slipsar, har, rengéringsdukar m.m.

Om verktyget fastnar i nagot finns det risk for

att anvandaren dras mot arbetsstycket och

maskinens rorliga delar, vilket kan vara mycket
farligt.

Hall handerna borta fran den roterande under-

lagsplattan under anvandning.

1"
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13

14

Dréneringsventil j\«

Till koppling vid eller
inarheten av verktyget

i Slutet rrsystem, lutar i
luftflodesrikiningen

Till
verktyget %

Filter

Kulventil Regulator
Olja

Kulventil

Luftkompressor
och tank

15) Om verktyget inte fungerar som det ska, upphdr genast med anvandningen och Iamna in det pa service eller reparation.
16) Lat inte verktyget kora fritt utan att vidta sakerhetsatgarder for att skydda personer eller féremal fran skador orsakade av att slip-

pappret eller underlagsplattan lossnar.



2 000 rpm Oscillerande rondellslipmaskin

Storlek pa Produktens Hojd Langd Effekt Luft- *Ljudniva | *Vibrationsniva *Avvikelse
Oscillering | underlagsplatta Typ av utsug Modellnummer | nettovikt, kg mm mm forbrukning d K
(HK) ; dBA m/s’ 2
mm (tum) (pounds) (tum) (tum) I/min (scfm) m/s’
78,7 1243 | 209
Inget utsug ROS325NV | 0,51 (1,12) (3.10) | (4.90) | (0,28) 481 (17) 76,5 3,04 0,80
2,5mm 77 mm 78,7 186,2 | 209
(3/32 tum) (3 tum) Centralt utsug ROS325CV | 0,57 (1,26) (3,10) 7.30) | 0,28) 481 (17) 74,5 3,20 0,81
Sjalvgenererande 78,7 190,1 209
utsug ROS325DB | 0,59 (1,30) (3.10) | (7,05 | (0.28) 481 (17) 84,5 2,66 0,76
85,0 1243 | 209
Inget utsug ROS350NV | 0,60 (1,33) (3.35) | @90) | 028)] % (A7) | 740 2,70 1,40
5,0 mm 77 mm 85,0 186,2 209
(3116 tum) (3 tum) Centralt utsug | ROS350CV | 0,66 (1,47) 3.35) | (1,30) | (0.28) 481 (17) 76,0 2,30 1,20
Sjalvgenererande 85,0 190,1 209
utsug ROS350DB | 0,68 (1,51) (3.35) | (7.05) | (0,28) 481 (17) 88,0 2,80 1,40
Bullertestet har utforts i enlighet med EN ISO 15744:2008 — Handhallna icke-elektriskt drivna maskiner — Bullermatmetod — Teknisk metod (grad 2) och EN
1SO 11203:2009 Akustik — Buller fran maskiner och utrustning — Métning av ljudtrycksniva vid operatérsplats.
Vibrationstestet har utforts i enlighet med ISO 28927-3 — Handhallna motordrivna maskiner — Provningsmetod for vibrationsemission —
Del 3: Polermaskiner, putsmaskiner med cirkular rérelse samt putsmaskiner med oscillerande och roterande-oscillerande rérelse.

Specifikationerna kan komma att &ndras utan foregaende meddelande.

*Vardena som anges i tabellen har uppmatts vid laboratorietester i enlighet med angivna koder och standarder och bor inte anvandas
for riskbeddmning. Varden som mats pa enskilda arbetsplatser kan vara hogre an de angivna vardena ovan. De faktiska exponerings-
vardena och skaderiskerna som en enskild anvandare utsatts for ar unika och beror pa hur personen arbetar, arbetsmaterialet och
utformningen av arbetsplatsen, liksom pa exponeringstiden och anvandarens fysiska tillstand. KWH Mirka Ltd. kan inte hallas ansvarigt
for konsekvenser av att de angivna vardena anvands i stéllet for de faktiska exponeringsvardena vid en enskild riskbedémning.

Ytterligare information om arbetshalsa och arbetssékerhet finns pa foljande webbplatser:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (USA)
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Felsdkningsguide

Symptom

Mojlig orsak

Losning

Kraftlés och/eller lag
hastighet

Ofillrackligt lufttryck

Kontrollera lufttrycket vid luftintaget nar slipmaskinen gar
med fri hastighet. Det maste vara 6,2 bar (90 psig/620 kPa).

Igensatt(a) ljuddampare

Se avsnittet "Demontering av maskinhus” for att ta bort
ljuddémparen. Komponent nr 38 ljuddamparen kan tvattas
med ett lampligt rengdringsmedel for att fa bort alla orenheter
och hinder. Om ljuddamparen inte kan rengéras ordentligt
bor den bytas ut. Byt komponent nr 39, ljuddamparinsats (se
avsnittet "Montering av maskinhus”).

Igensatt inloppssil

Rengdr inloppssilen med ett lampligt rengéringsmedel. Byt
silen om den inte gar att rengora.

En eller flera lameller &r slitna/skadade

Installera en komplett uppsattning nya lameller (alla lameller
maste bytas ut for att maskinen ska fungera ordentligt).
Bestryk alla lameller med en pneumatisk verktygsolja av
hog kvalitet. Se "Demontering av motor” och "Montering av
motor”.

Internt luftlackage i motorn, visar sig som
hégre Iuftférbrukning @n vanligt och lagre
hastighet an vanligt

Kontrollera att motorn &r korrekt placerad och att lasringen
sitter fast. Kontrollera om O-ringen i lasringssparet ar
skadad. Montera ur motorn och montera in den pa nytt. Se
"Demontering av motor” och "Montering av motor”.

Slitna motordelar

Lamna in motorn pa service. Kontakta ett auktoriserat Mirka
servicecenter.

Slitna eller skadade spindellager

Byt ut de slitna eller skadade lagren. Se "Demontering av
balansaxel och spindelaxel” och "Montering av spindellager,
AiIrSHIELD™ och balansaxel”.

Luftlackage genom
hastighetskontrollen
och/eller ventilhuset

Smutsig, sondrig eller krokig ventilfjader,
ventil eller ventilsate

Demontera, kontrollera och byt ut slitna eller skadade delar.
Se steg 2 och 3 under "Demontering av maskinhus” och steg
2 och 3 under "Montering av maskinhus”.

Vibration/ojamn gang

Felaktig underlagsplatta

Anvand endast de storlekar och vikter som ar anpassade for
maskinen.

Tilldgg av mellanlaggsplatta eller annat
material

Anvand endast de slipmaterial och mellanlaggsplattor som
ar anpassade for maskinen. Fast ingenting pa slipmaskinens
underlagsplatta som inte ar speciellt konstruerat for att
anvandas i kombination med den aktuella underlagsplattan
och slipmaskinen.

Otillracklig smorjning eller skrapbildning

Demontera slipmaskinen och rengér med ett lampligt
rengdringsmedel. Montera slipmaskinen. (Se
"Servicemanual’”).

Slitna eller skadade bak- eller framlager

Byt ut de slitna eller skadade lagren. Se "Demontering av
motor” och "Montering av motor”.

For utsugsmaskiner ar det mojligt att ha
for mycket undertryck nar man slipar pa
en plan yta, vilket gor att slipdynan fastnar
pa ytan.

Foér maskiner med sjalvgenererande utsug tillsatts en
eller flera extra brickor pa slipdynans spindelaxel for att
oka mellanrummet mellan underlagsplattan och kjolen.
Foér maskiner med centralt utsug reduceras undertrycket
via undertryckssystemet och/eller extra brickor tillsatts pa
underlagsplattan.

DOC 0329
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Mirka 12.000 DEVIR/DAKIKA
77 mm (3 ing) HAFIF
RASTGELE ORBITAL ZIMPARA-

LAMA MAKINELERI

Uygunluk Beyani
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlandiya
Sadece bizim sorumlulugumuzda olmak kaydiyla, bu beyanin ilgili oldugu
77 mm (3 ing) 12.000 devir/dakika Rastgele Orbital Zimparalama Makineleri'nin (Bkz. Belirli model igin “Uriin Konfigiirasyonu/Teknik
Ozellikler” Tablosu), asagida verilen standart(lar)la ve diger normatif belge(ler)le uyumlu oldugunu beyan ederiz: EN 1SO 15744:2008.
91/368/EEC ve 93/44/EEC 93/68/EEC Yonergeleri ve ek 2006/42/EC Yonergesi ile degistirilen 89/392/EEC hikumlerine uygundur.

Jeppo 21.08.2014 MIRKA —l & _)
Tanzim yeri ve tarihi Sirket Stefan Sjoberg, Baskan Yardimcisi
Kullanici Talimatlan Onemli
igindekiler: Liitfen Okuyun ve Uygulayin, Aletin Dogru Kullani- | Bu aletin montaj, ¢alistirma,
mi, Is Istasyonlari, Aleti Servise Alma, isletim Talimatlari, Uriin | servis veya onarim galismalarin-
Konfigiirasyonu/Teknik Ozellikler Tablolari, Parga Sayfasi, dan &nce, bu talimatlari dikkatle
Zimpara Makinesi Yedek Parga Kitleri, Sorun Giderme okuyun. Bu talimatlari emniyetli,
Kilavuzu ulaslilabilir bir yerde muhafaza
edin.
Uretici/Tedarikgi Gerekli Kisisel Koruyucu Donanim
KWH Mirka Ltd. . P, ]
66850 Jeppo, Finlandiya Guvenlik Gozlikleri Soluma Maskeleri
Tel: +358 20 760 2111 . . . X .
Faks: +358 20 760 2290 Giivenlik Eldivenleri Kulak Koruyucu Ekipman
Onerilen Hava Yolu Onerilen Maksimum Hava Basinci
Boyutu - Minimum Hortum Uzunmgu Makslimuml(;lalﬁma Basinci  6,2bar 90 psig
10 mm 3/8 ing 8 metre 25 feet Onerilen Minimum NA NA

Orijinal Talimatlar
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Litfen Okuyun ve Uygulayin

1) Genel Endustriyel Saglik ve Guvenlik Yonetmelikleri, Kisim
1910, OSHA 2206, Kaynak: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Tasinabilir Havali Aletler igin Giivenlik Yasasi, ANSI B186.1
Kaynak: American National Standards Institute, Inc.; 1430
Broadway; New York, New York 10018

3) Yerel ve Ulusal Diizenlemeler

Aletin Dogru Kullanimi

Bu zimpara makinesi metal, ahsap, tas, plastik, vb. her tirli
malzemeyi, bu amagla Uretilen zimparayi kullanarak zimparala-
mak Uizere tasarlanmistir. Bu zimpara makinesini, Ureticiye veya
Greticinin yetkili saticisina danigsmadan, belirtilenler diginda her-
hangi bir amagla kullanmayin. 12.000 d/d (devir/dakika) serbest
hizdan daha duslk ¢alisma hizina sahip destekleme pedlerini
kullanmavyin.

is istasyonlari

Alet, bir el aleti olarak kullaniimak lzere tasarlanmistir. Aletin

her zaman sabit bir zemin lizerinde ayakta durarak kullaniimasi
onerilir. Operatér herhangi bir konumda durabilir, ancak bu tir bir
kullanimdan énce, makineyi elleriyle sikica kavramis durumda ve
ayaklari sabit zeminde guivenli bir pozisyonda durmali ve zimpara
makinesinin bir tork reaksiyonu gelistirebileceginin bilincinde
olmalidir. Bkz. “Isletim Talimatlar” bslimi.

Aleti Servise Alma

Alet, kol tam basili durumda ¢alisirken, 6,2 bar (90 psig) dege-
rinde dlglilen bir hava basincini verecek, temiz bir yaglanmis
hava beslemesi kullanin. Onaylanmis 10 mm (3/8 ing) x 8 m (25
ft) maksimum uzunlukta bir hava yolunun kullaniimasi 6nerilir.
Aletin hava beslemesine Sekil 1'de gosterilen bicimde baglanmasi
onerilir.

Aleti hava yolu sistemine, ulagiimasi ve galistiriimasi kolay hava
kesme valfini dahil etmeden baglamayin. Hava beslemesi yag-
lanmalidir. Bir hava filtresi, regtilatér ve yaglayicinin (FRL) Sekil
1’de gosterilen bicimde kullaniimasi, bu, alete dogru basincta
temiz, yaglanmis hava saglayacagindan, 6nemle tavsiye edilir. Bu
ekipmanin ayrintilarini tedarikginizden edinebilirsiniz. Bu tir bir
ekipman kullaniimiyorsa, alet manuel olarak yaglanmalidir

Aleti manuel olarak yaglamak icin, hava yolu baglantisini kesin
ve Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 veya Shell TORCULA® 32
gibi uygun bir pnématik motor yagindan 2 ila 3 damlayr makinenin
(giris) hortum ucuna damlatin. Aleti hava beslemesine tekrar bag-
layin ve havanin yag: sirkiile etmesi igin, birka¢ saniye yavasca
calistirin. Alet sik kullaniliyorsa, her giin veya alet yavaglamaya
veya gli¢ kaybetmeye basladiginda yaglayin.

Aletteki hava basincinin, aletin galismasi sirasinda 6,2 bar (90
psig) olmasi 6nerilir. Alet daha diistik basinglarda da calisabilir,
ancak basing asla 6,2 bar (90 psig) degerini asmamalidir.

isletim Talimatlari

1) Bu aleti kullanmadan 6nce tiim talimatlari okuyun. Tim operatorler, aletin kullanimi
konusunda tam egitimli ve bu gtvenlik kurallarinin farkinda olmalidir. Tim servis ve onarim

calismalari egitimli personel tarafindan yurGttlmelidir.

2) Aletin hava beslemesi ile olan baglantisinin kesildiginden emin olun. Uygun bir zimpara
segin ve destekleme pedine sabitleyin. Zimparayi, destekleme pedinin lizerinde dikkatle

ortalayin.

3) Bu aleti kullanirken gerekli glivenlik donanimini mutlaka kullanin.
4) Zimparalama islemi sirasinda, aleti her zaman 6nce isin Uzerine yerlestirin ve sonra calig-

tirin. Aleti her zaman isin tzerinden kaldirdiktan sonra
durdurun. Bu, zimparanin asiri hizi nedeniyle calisma
alaninda kanal agilmasini 6nleyecektir.

5) Zimpara makinesine giden hava beslemesini, zimpara
veya destekleme pedini her takma, ayarlama veya
s6kme islemi 6ncesinde gikartin.

6) Ayaklarinizi ve/veya pozisyonunuzu her zaman sikica
sabitleyin ve zimpara makinesinin olusturabilecegi tork
reaksiyonuna karg! dikkatli olun.

7) Sadece dogru yedek pargalari kullanin.

8) Zimparalanacak malzemenin hareketini énlemek igin
her zaman sikica sabitlenmis olmasini saglayin.

9) Hortumu ve baglanti pargalarini, aginmaya karsi du-
zenli araliklarla kontrol edin. Aleti hortumundan tutarak
tasimayin; aletin, hava beslemesi bagh durumda tasi-
nirken galismaya baglamasini 6nlemek igin her zaman
dikkatli olun.

10) Toz, kolayca tutusabilir. Vakumlu toz toplama torbasi
her giin temizlenmeli veya yenilenmelidir. Torbanin
temizlenmesi veya yenilenmesi, optimum performans
da saglar.

11) Onerilen maksimum hava basincini asmayin. Giivenlik
ekipmanlarini 6nerilen sekilde kullanin.

12) Aletin elektrik yalitimi bulunmamaktadir. Elektrik akimi,
dogal gaz borulari, su borulari, vb. ile temas etme ola-

Aletteki veya
yakinindaki baglayiclya

Hava akig! yoniinde Egimli
Kapali Devre Boru Sistemi
Drenaj ayagi

Bilya Valf

Alet istasyonuna $

Filtre

Regilator
Yaglayici

Bilya Valf * Hava akisi

Drenaj vanasi \

Havall kurutucu

Hava
hortumu

Hava kompresorii ve tanki

sihidinin bulundugu yerlerde kullanmayin. islem éncesinde operasyon alanini kontrol edin.
13) Aletin hareketli pargalarinin giysiler, kordonlar, saclar, temizlik bezleri, vb. ile dolasmama-

sina dikkat edin. Dolasti§i takdirde, viicudun lzerinde caligilan ise ve makinenin hareketli

pargalarina dogru ¢ekilmesine ve son derece tehlikeli bir duruma neden olacaktir.

14) Kullanim sirasinda ellerinizi donen pedden uzak tutun.

15) Alet arizali galigiyor gériinimiindeyse, derhal kullanmayi sona erdirin ve servis ve onarimi-

ni ayarlayin.

16) insan veya cisimleri zimpara veya ped kaybindan koruma tedbirlerini almadan, aletin

serbest hizda galismasina izin vermeyin.



riin Konfigiirasyonu/Ozellikler: 12.000 d/d (rpm) Rastgele Orbital Zimparalama Makinesi

Destek Ortin Net | oo | G(gi ‘”?r“ Hava | *Girilta | *Tiresim | *Belirsizlik
Yériinge | Ebadi Vakum Tipi | Model No. | Agirhgi kg mm (ing) | mm (ing) Gﬂg[?- Tlketimi Seviyesi Seviyesi K
mm (ing) (pound) HP) LPM (scfm) dBA m/s? m/s?
Vakumsuz |ROS325NV| 0,51 (1,12) (281’(7)) (142‘;*03) (gggs) 481(17) | 765 3,04 0,80
2,5mm - y y y
, 77 mm Merkezi 78,7 186,2 209
(Ie:‘/g)z e | Nerem |Rosszscv|os7(128)| 250 | e | o) | 410D | 745 3,20 0,81
Kendiliginden 787 | 1901 | 209
Vakumla | |ROS325DB| 059 (130) | 280 | RS | SO0 | 4s117) | 845 266 0.76
Vakumsuz | ROS350NV| 0,60 (1,33) (253,2) (142363) (gg%) 481 (17) 74,0 2,70 1,40
5,0 mm " . Y y
¥ 77 mm Merkezi 85,0 186,2 209
(isn/;)a (ame | Nelel |Rosasocv|088 (147)| 350 | ar | ags) | 48107 | 760 2,30 1,20
Kendiliginden 850 | 1901 | 209
Vakumiu | ROS350DB| 0,68 (151)| (335 | (705 | (028) | “87("7) 88,0 2,80 1,40

Gurdlti testi, EN 1SO 15744:2008 — Elektrikli olmayan sarjli/pilli el aletleri — Gurdilti 6lgim kodu — Mihendislik yontemi (kademe 2) ve bir is
istasyonunda ve ses gli¢ seviyesinden kaynaklanan diger belirli pozisyonlarda emisyon ses basinci seviyelerinin Akustik —-makine ve ekipmanin
yaydigi gurliltii— Belirlenmesi EN ISO 11203:2009 uyarinca gerceklestirilmistir.

Titresim testi EN 1ISO 28927-3, Tasinabilir elektrikli el aletleri —Titresim emisyonunu degerlendirme test yontemi— uyarinca gergeklestirilmistir.
Boliim 3: Cilalama makineleri ve doner, orbital ve rastgele orbital zimparalama makineleri.

Teknik 6zellikler 6n-ihbarsiz degistirilebilir.

*Tabloda belirtilen degerler, belirtilen kural ve standartlara uyumlu laboratuvar testlerinden alinmistir ve risk degerlendirmesi igin
yeterli degildir. Belirli bir is yerinde 6lcilen deg@erler, beyan edilen dederlerden daha ylksek olabilir. Fiili maruziyet degerleri ve risk
miktar veya bireyin yasadigi hasar, duruma 6zeldir ve gevreleyen ortama, bireyin galisma sekline, islenen belirli malzemeye, is
istasyonunun tasarimina ve maruziyet siresine ve kullanicinin fiziksel kosullarina dayanir. KWH Mirka, Ltd., herhangi bir bagimsiz
risk degerlendirmesinde fiili maruziyet degerleri yerine beyan edilen degerleri kullanmanin dogurabilecegi sonuglardan sorumlu
tutulamaz.

Mesleki saglik ve glivenlik bilgilerine iliskin ayrintili veriler, asagidaki web sitelerinde mevcuttur:
https://osha.europa.eu/en (Avrupa)
http://www.osha.gov (ABD)
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run Giderme Kilavu

Belirti

Olasi Neden

Cozim

Dislk Gug ve/veya Disuk
Serbest Hiz

Yetersiz Hava Basinci

Alet serbest hizda caligirken, Zimparalama Makinesinin
Girisindeki hava hatti basincini kontrol edin. 6,2 bar (90
psig/620 kPa) olmalidir.

Tikall Ses Emici(ler)

Ses Emicinin gikartilmasi igin, bkz. “Govde Demontaji”
béltimi. Uriin 38 Ses Emici, temiz, uygun bir temizlik
sollsyonuyla tim kirletici maddeler ve engeller
giderilinceye dek geri yikanabilir. Ses Emici tam olarak
temizlenemiyorsa yenisiyle degistirin. Uriin 39 Ses
Emici Ek Pargasini yenisiyle degistirin (Bkz. “Govde
Montaji” Boluma).

Tikali Girig Elegi

Girig Elegini temiz, uygun bir temizleme soliisyonu ile
temizleyin. Elek temizlenmiyorsa, yenisiyle degistirin.

Bir veya daha fazla sayida Asinmis
veya Kirik Vana

Komple yeni bir vana setini monte edin (dogru isletim
icin tim vanalar degistiriimelidir). Tim vanalari
kaliteli bir pnomatik alet yagi ile kaplayin. Bkz. “Motor
Demontaji“ ve “Motor Montaji”.

Motor Gévdesinde, normal hava
tiiketiminden daha yiiksek ve normal
hizdan daha dustk degerlerle kendini
gbsteren dahili hava sizintisi.

Gerekli Motor hizalamasini ve Kilit Halkasi baglantisini
kontrol edin. Kilit Halkas| olugundaki hasarl
O-Halkasini kontrol edin. Motor Takimini S6kiin

ve Motor Takimini Tekrar Monte Edin. Bkz. “Motor
Demontaji* ve “Motor Montaji”.

Motor Pargalari Asinmis

Motoru revizyondan gegirin. Yetkili Mirka Servis
Merkezi ile irtibat kurun.

Asinmis veya kirik Mil Rulmanlari

Asinmis veya kirik rulmanlari degistirin. Bkz.
“Denge Safti ve Mil Demontaji” ve “Mil Rulmanlari,
AIrSHIELD™ ve Denge Safti Montaji”.

Hiz Kumandasi ve/veya
Subap Gévdesi yoluyla hava
sizintisi.

Kirli, kirik veya blkilmis Vana Yayi,
Vana veya Vana Yatag.

Asinmis veya hasarli parcalari sékiin, kontrol edin

ve yenileriyle degistirin. Bkz. “Gévde Demontaji”
bolimiinde Adim 2 ve 3 ile “Gévde Montaji” bolimiinde
Adim 2 ve 3.

Titresim/Diizensiz Calisma

Hatali Ped

Sadece makine igin tasarlanmis Ped Ebatlarini ve
Agirliklarini kullanin.

Arayiiz pedinin veya diger materyalin
eklenmesi

Sadece makine igin tasarlanmis zimpara ve/veya
aray(izii kullanin. Zimparalama Pedinin yiizline, Ped
ve Zimparalama Makinesi ile birlikte kullanim igin 6zel
olarak tasarlanmamis herhangi bir sey eklemeyin.

Uygun olmayan sekilde yaglama veya
yabanci kirlerin birikimi.

Zimparalama Makinesini demonte edin ve uygun bir
temizleme solisyonunda temizleyin. Zimparalama
Makinesini monte edin. (Bkz. “Servis Kilavuzu”)

Asinmis veya kirik Arka veya On
Motor Rulman(lar)

Asinmis veya kirik rulmanlar degistirin. Bkz. “Motor
Demontaji” ve “Motor Montaji”.

Vakumlu makinelerde, diiz bir ylizeyin
lizerinde zimparalama yaparken
kullanilan gok fazla vakum, pedin
zimparalama ylizeyine yapismasina
neden olabilir.

DB makinelerde, ped ve kilif arasindaki boslugu
artirmak igin, ped miline ekstra pul(lar) ekleyin. CV
makinelerde, vakumu vakum sistemi yoluyla azaltin ve/
veya pede ekstra pul(lar) ekleyin.
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Mirka 12,000 rpm
77T =K (3 FESP) BREH
SRR e IR

P B
KWH Mirka Ltd.

FI-66850 Jeppo, Finland
PR, HRATTA 5 0 WA 0
77 E2K (3 ) 12,000 rpm BENURIERSEENL (UAFERS ) P REE /K 2
FRAEIME— TR ST DL R R Bt SCfF BN TS0 15744:2008, 34 89/392/EEC LUK 91/368/EEC. 93/44/EEC A1 93/68/EEC 1&
ITHa 4 s IE 4 2006/42/EC HIZK.

0

Jeppo 21.08.2014 MIRKA
SR RIS R H B NG| Stefan Sjoberg, HImIATHE
FAEUL HEEL

A — WREIRET . TRMIERMEH. TS, e
Hoo BRI /R BRI, IR, B

ENLAAF R SRR 15

AilibEoA=

TEZHE . PAE e ediEiZ T
B2 0, b X s 3
AT 3 W PR AE7E 22 4 HLT L

q

1L /A L P

KWH Mirka Ltd.

FI-66850 Jeppo, Finland
g + 358 20 760 2111
{31 +358 20 760 2290

N PN et
LG R
RETE  WIRER

A B
Rf — &b

10 =K 3/8 H~f

=4S ON
AR

8 K

25 R

BRTARE S
RN

AUk

6.2 bar 90 psig
AR AE

116

JE 465 B




T [ B ST BNEH

1) OSHA 2206 “—fg Tl A5 EEEM” 1910 ¥4y, #ft 4 HLA T 1R, A T BRI 58 4 R s 1

Jis SCRYE R, BURENRIJpA % Washington DC 20402 NIZATI, 5T RIS SETH LT 6.2 bar (90 pslh)
2) ANSI BI86. 1 “fE#5XABN LH %M, Rty % APUE AT 10 22K (3/8 3i5F) x 8 K (25

[ [H K b br22: 1430 Broadway; New York, New York JO RK AR EUEZRE 1 sk TRE 4§IU

10018 U

3) M ST
Tﬁf&ﬁmfﬁ% T fik S RO (2 D) I 1 e 0 o TR
n RIS RE ARG POTZ IR T ?iﬂ@w(&ﬂ?’}@
T RMIERfEH LRI R B G I S BRI (FRL), X
TR Ze5d i ELAAT BRI 0%
AR BHLEE 1 1 RO 45 70 DR 0, Qggg%m§%§§,ﬁggggﬁggﬁgggﬁ@mg
BIEEIE. A G WG, EOEORETRIR sy s L
BERIFIRIRFOL T, AR AR BEHLA T-48 52 FH i LA 3% - ’ i
AR LFRBIET 12,000 ron SRRRIE SR FF TR, WITE T, R 2 B 3 BRI
BN SIEEN M (4 Fuji Kosan FK-20. Mobil ALMO 525
& Shell TORCULA® 32) FFLAFMHERL GISMD) o FH

AT RBEERIIR, SRR gARa s THRR S, ik <)
TAEH AT . ﬂﬂ%ﬁ%ﬁﬁ?lﬁ, WA BERHEERT BTN, 5L
F T L g A 1 B T 5 PG T R
R LTHFTHE TR THA . g2 Wk A o L7 4 g;&(f*;ﬂég{w;{g.%?ﬂiﬁﬁg}%%@ 6.2 bar (90 psig) .
TH. g HMEMALE, HREMHZET, BERBHT AT B DEBR A E P27, HAEAAGERT 6.2 bar
RS, A — MRS SR 8, I BB E D (90 r/;sig)o
LT B RAE . 20 “HAFHn” #85. )

T 1T1/L.

1) AT RZ ATEREITE Y. ra i 2 s s
AR T RAERRAI, JEH T ez . BT 4E5 A
Hifs TAE#RL A h £ BRI N A AT .

2) WA LRSS . IS A AR H 0 JL I e 1 B A
o VRS BEORL B BE A IR T )

3) (EAE AT R, AR % %%

4) (EFHATROEER, AR T EME TIEG £, REHE
I H. M\Zﬁfﬁ:}l‘jlﬂiTIﬁ: T, RE TR X
F4 B 18 AE & DB R 2 Ak 5 1 1 31 )11«

5) TEZ%. BN R BB M AT, LA
B8

6) WAL P2 [ O S SR/ BRA L, SR T R BER LS
A LR AR A

7) R IER A

8) M:ﬂ%{xq&ﬁﬁ‘ﬁzﬁ/ﬁfﬁ# SR E, BikHREE).

9) EMIE AR RSO REA B, SRIAN, Y12
TEAERE IS ESRER UM LRI, 28U
O, Bk TR,

10) ByZb T RE 22 s SR . AR R TE Pl T e L s e AR
AL%@ [, TR B e A 48 v DA (R de

HEK g
— L

Hego
11) AR R K WA R . I 2R % .
12) AT HEH BA4% . (En] R &, KRR
AU KBS, T2 ERIEZAT IR L
X35 [T o)
13) R R IR R A SR RS SR iy
Rk sh 2 gisete—k. B0, S E S AEphm i
TAEG LSRRI, HaAEwak.
14) FEAE S 18] GR 4R T 02 25 e % B 4% o
15) USRAR T BA R (e 5, 4t S R A5 A P 5 e HEAG A R 4
&.
16) TEARILHBT M1, V2 Rvr LA, LMRE
A N B ARAN 22 DRI D B 28841 7 1 52 3 5 Hﬂ

17



FEAHECE / B 12,000 rpm FEALIRIERD EEAL

. AR RE K #t S oy SN E
g W | mE i k| wk g | e MRS SRS K
i ) ) [E9) (scfm) g e n/s?
s N 0,51 124, 3 .
vs k| 7k AEML AL | ROS325NV a1y |7 (3, 10) (4.90) 209 (0, 28) 481 (17) 76,5 3,04 0,80
(3/32 3| 3 % qffE?& ROS325CV 057 V18,7 (3,10) 186, 2 209 (0, 28) 481 (17) 74,5 3,20 0,81
I ) 4 (1, 26) (7, 30)
EEU . 0,59 . 190, 1 ; - ,
e ROS325DB | (") | 787 (3,10) .05 209 (0, 28) 481 (17) 84,5 2,66 0,76
. - 0, 60 - R 124, 3 - ;
ok | 77 Bk MR A | ROS350NV (1.33) 85,0 (3,35) (4, 90) 209 (0,28) 481 (17) 74,0 2,70 1,40
(3/16 H (319{ RS ROS350CV 0,66 85,0 (3,35) 186, 2 209 (0,28) 481 (17) 76,0 2,30 1,20
¢ b e PO e [P (1, 30) o i - '
AR . 0, 68 o e 190, 1 . . . )
o ROS3500B | (") | 85,0 (3, 35) .05) 209 (0, 28) 481 (17) 88,0 2,80 1,40
B A TR YR L BN IS0 15744:2008 - FRFAEHAITH - BREREEM - TR (2 90 FEN 1S0 11203:2009 % - Bk 58 %
HEBCH MR~ FE AR LA R S 5L AR 75 S 58 R 7 R e
PRENTRPPATHAE L EN IS0 28927-3 - FHRAEMA B TR - JRAHHIOF S % -
5 3 oy MOCHLARERS . fRAEABEHLR 2T B .

MR AR, A ST

&P T AR R 19 MR I R AN bR AT R SRR B K, IR AN BAEEAT UL VPt o 7ERFRE AR i b A5 ) (B T R B W1 B 2K
SEBRME A N2 B0 ) KU B4 5 S5 AR O T AN, FREGR T BRSNS A TARRT L T RRe el TRk
VBTt LU ] IR B A [ R0 AR o ok P 7P WL T A A2 S5 o ol A N DU HEAT VA 170 B U5 2R KWH Mirka, Ltd. %
AHRABAEA] AT«

B AR N Z 4452, 765 ML Rk

https://osha. europa. eu/en C(EKIH)
http://www. osha. gov (FEE)

118



R HEER T S

A RE ) S X

NES

DA/ B O LRI

AERRZ.

FETRUAHEEEIZTH, BAEDBEILHEOmn
AL ). IE 6.2 bar (90 psig/620
kPa) .

ENE 2

WS W “HRSEdRE)” —39, T fRW R RS
e ’;‘?ﬁ 38 ST ME A e
BRI, BB TR 15 G A B ZE A R
Fo USRI S AR CIOE MG e, WK R, B
HEE 39 S — WAk GES W “4h5E
PrE” —41) .

HESIEM BT

[E 0l e N i 0bR7 ST ST i
P TCIETE B, MR T fie

AUER . R e

—ANEE A B AR

AR (A AL AUE S, LG
TEIEFEAED o NPTAM IR BRI <3 T
Hili. 20 “HpURE” F0 g .

e T I OB AT I i
I, FRon RHLAR 2 LY B
L.

Ko LR G 20 5, R R E MR .
AT 0 TURREHIR. 7 Pl

IR . WS R AL
HE .

HUHLF AR AL

WA IE L. TR Mirka BAURS .

AR B B A

A AR R 1R . 1S L <P AR R 3
ShPFRED” R “ EdhAhzR . AirSHIELD™ Fiih Py
AL

PR E A/ SR AT

(S F N N AR IR N 1787

PREN A S AR AR T A 1S ¢

o B i SRFCIREN” B 2 AN 3 PR “HhTedide” B 2
e 1
M 3 4.
BRI Y. A B R BB (¥ B R RS AN

BN T Sk A S

(AR AL IR e AT /i Sk . 120t
FFARG T T B BN ARV, IR
MU BT F.

AN 24 B S HERR

PRITRPEENL, I & 4 e R i -
o GESI“YGBEFN”.O

R

RS/ N TR .
JE BT L R B SRR T BB (R TS ¢ AL
A HPLALE” .
XA PENLAS ﬂnS'EYIHJEJr% XFF DB ML#s, SAESAL R INAA R, 2
FMN AR A 2 B, S8 | KB Sy S mmp. 5T oV HLag, R
FORSTEST BRI . A A RGN E A/ SO BB HE N4k
IEATICIN
DOC 0329 Rev 07/01/16

119



Mirka 12,000 rpm
77 mm (3 in.) LIGHT WEIGHT
RANDOM ORBITAL SANDERS

Declaration of conformity
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland
77 mm (3 in.) 12,000 rpm Random Orbital Sanders (See “Product Configuration/Specifications” Table for
particular Model) to which this declaration relates is in conformity with the following standard(s) or other normative document(s) EN ISO
15744:2008. Following the provisions of 89/392/EEC as amended by 91/368/EEC & 93/44/EEC 93/68/EEC Directives and consolidating

Directive 2006/42/EC \
AN
Jeppo 21.08.2014 MIRKA _
Place and date of issue Company Stefan Sjoberg, CEO
Operator Instructions Important
Includes — Please Read and Comply, Proper Use of Tool, Read these instructions care-
Work Stations, Putting the Tool Into Service, Operating Instruc- | fully before installing, operating,
tions, Product Configuration/Specifications Tables, Parts Page, | servicing or repairing this tool.
Parts List, Sander Spare Parts Kits, Trouble Shooting Guide Keep these instructions in a safe
accessible location.
Manufacturer/Supplier Required Personal Safety Equipment
KWH Mirka Ltd. .
66850 Jeppo, Finland Safety Glasses Breathing Masks
Tel: + 358 20 760 2111 X
Fax: +358 20 760 2290 Safety Gloves Ear Protection
Recommended Airline Recommended Maximum Air Pressure
Size - Minimum Hose Length Maximum Working Pressure 6.2 bar 90 psig
10 mm 3/8in 8 meters 25 feet Recommended Minimum NA NA
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Please Read and Comply with Putting the Tool into Service

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910, Use a clean lubricated air supply that will give a measured air
OSHA 2206, available from: Superintendent of Documents; pressure at the tool of 6.2 bar (90 psig) bar when the tool is run-
Government Printing Office; Washington DC 20402 ning with the lever fully depressed. It is recommended to use an

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1 available from: approved 10 mm (3/8 in.) x 8 m (25 ft) maximum length airline. It

American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway; is recommgnded that the tool be connected to the air supply as
New York, New York 10018 shown in Figure 1.

3) State and Local Regulations. o ) . .
Do not connect the tool to the airline system without incorporating

an easy to reach and operate air shut off valve. The air supply
Proper Use of Tool should be lubricated. It is strongly recommended that an air filter,
regulator and lubricator (FRL) be used as shown in Figure 1 as

This sander is designed for sanding all types of materials i.e. this will supply clean, lubricated air at the correct pressure to
metals, wood, stone, plastics, etc. using abrasive designed for this the tool. Details of such equipment can be obtained from your
purpose. Do not use this sander for any other purpose than that supplier. If such equipment is not used then the tool should be
specified without consulting the manufacturer or the manufac- manually lubricated

turer’s authorized supplier. Do not use back-up pads that have a

working speed less than 12,000 rpm free speed. To manually lubricate the tool, disconnect the airline and put 2 to

3 drops of suitable pneumatic motor lubricating oil such as Fuji

K Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 or Shell TORCULA® 32 into the
Work Stations hose end (inlet) of the machine. Reconnect tool to the air supply
and run tool slowly for a few seconds to allow air to circulate the

The tool is intended to be operated as a hand held tool. It is oil. If the tool is used frequently, lubricate it on a daily basis or
always recommended that the tool be used when standing on a lubricate it if the tool starts to slow or lose power.

solid floor. It can be in any position but before any such use, the It is recommended that the air pressure at the tool is 6.2 bar (90
operator must be in a secure position having a firm grip and foot- psig) while the tool is running. The tool can run at lower pressures
ing and be aware that the sander can develop a torque reaction. but never higher than 6.2 bar (90 psig.

See the section “Operating Instructions”.

Operating Instructions

1) Read all instructions before using this tool. All operators must be fully trained in its
use and aware of these safety rules. All service and repair must be carried out by
trained personnel.

2) Make sure the tool is disconnected from the air supply. Select a suitable abrasive
and secure it to the back-up pad. Be careful and center the abrasive on the back-
up pad.

3) Always wear required safety equipment when using this

tool.

When sanding always place the tool on the work then

start the tool. Always remove the tool from the work

before stopping. This will prevent gouging of the work
due to excess speed of the abrasive.

5) Always remove the air supply to the sander before fit-
ting, adjusting or removing the abrasive or back-up pad. To Tool Station

6) Always adopt a firm footing and/or position and be |
aware of torque reaction developed by the sander.

7) Use only correct spare parts.

8) Always ensure that the material to be sanded is firmly
fixed to prevent its movement.

9) Check hose and fittings regularly for wear. Do not carry
the tool by its hose; always be careful to prevent the tool Drain Valve
from being started when carrying the tool with the air \/
supply connected.

10) Dust can be highly combustible. Vacuum dust collection
bag should be cleaned or replaced daily. Cleaning or
replacing of bag also assures optimum performance.

11) Do not exceed maximum recommended air pressure.
Use safety equipment as recommended. To Coupler

12) The tool is not electrically insulated. Do not use where at or near Tool
there is a possibility of coming into contact with live
electricity, gas pipes, water pipes, etc. Check the area of
operation before operation.

13) Take care to avoid entanglement with the moving parts of the tool with clothing,
ties, hair, cleaning rags, etc. If entangled, it will cause the body to be pulled
towards the work and moving parts of the machine and can be very dangerous.

14) Keep hands clear of the spinning pad during use.

15) If the tool appears to malfunction, remove from use immediately and arrange for
service and repair.

16) Do not allow the tool to free speed without taking precautions to protect any
persons or objects from the loss of the abrasive or pad.

Closed Loop Pipe System
Sloped in the direction of air flow

K-

Filter

Regulator
Lubricator

Ball Valve

Air Hose

Air Compressor
and Tank



pecifications: 12,000 rpom Rando

. Nl i . *Uncer-
. Pad Size Vacuum Model Produ.ct Heigh Length Power Alr . Noise | “Vibration tainty
Orbit mm (in.) Type Number Net Weight mm (inch) | mm (inch) | watts (HP) Consumption Level Level K
: P kg (pound) LPM (scfm) | dBA mis? 2
Non- 78,7 1243
Vacuum | ROSS2NV 1 0.51(1.12) | 575, (400) | 209(028) | 481(17) 76,5 3,04 0,80
2,5mm 77 mm Central 78,7 186,2
(3/321n,) @in,) Vacuum ROS325CV | 0,57 (1,26) (3.10) (7.30) 209 (0,28) 481(17) 74,5 3,20 0,81
Self-Gen 78,7 190,1
Vacuum | ROS325DB | 0.59(1.30) | 575, (750) | 209(028) | 481(17) 84,5 2,66 0,76
Non- 85,0 1243
vacuum | ROS350NV | 0,60 (1,33) (3.35) (4.90) 209 (0,28) 481 (17) 74,0 2,70 1,40
5,0 mm 77 mm Central 85,0 186,2
(3/161in,) @in,) Vacuum ROS350CV | 0,66 (1,47) (3.35) (7.30) 209 (0,28) 481(17) 76,0 2,30 1,20
Self-Gen 85,0 190,1
Vacuum ROS350DB | 0,68 (1,51) (3.35) (7.50) 209 (0,28) 481 (17) 88,0 2,80 1,40
The noise test is carried out in accordance with EN ISO 15744:2008 - Hand-held non-electric power tools -- Noise measurement code -- Engineering method
(grade 2) and EN 1SO 11203:2009 Acoustics-Noise emitted by machinery and equipment-Determination of emission sound pressure levels at a work station and
other specified positions from the sound power level.
The vibration test is carried out in accordance with EN ISO 28927-3, Hand-held portable power tools — Test method for evaluation of vibration emission —
Part 3: Polishers and rotary , orbital and random orbital sanders.

Specifications subject to change without prior notice.

*The values stated in the table are from laboratory testing in conformity with stated codes and standards and are not sufficient for risk evalu-
ation. Values measured in a particular work place may be higher than the declared values. The actual exposure values and amount of risk or
harm experienced to an individual is unique to each situation and depends upon the surrounding environment, the way in which the individual
works, the particular material being worked, work station design as well as upon the exposure time and the physical condition of the user. KWH
Mirka, Ltd. cannot be held responsible for the consequences of using declared values instead of actual exposure values for any individual risk
assessment.

Further occupational health and safety information can be obtained from the following websites:

https://osha.europa.eu/en (Europe)
http://www.osha.gov (USA)
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Troubleshooting Guide

Symptom

Possible Cause

Solution

Low Power and/or Low Free
Speed

Insufficient Air Pressure

Check air line pressure at the Inlet of the Sander
while the tool is running at free speed. It must be
6.2 Bar (90 psig/620 kPa).

Clogged Muffler(s)

See the “Housing Disassembly” section for Muffler
removal. The ltem 38 Muffler can be back flushed
with a clean, suitable cleaning solution until all con-
taminates and obstructions have been removed.

If the Muffler can not be properly cleaned then
replace it. Replace ltem 39, Muffler Insert (See the
“Housing Assembly” Section).

Plugged Inlet Screen

Clean the Inlet Screen with a clean, suitable
cleaning solution. If Screen does not come clean
replace it.

One or more Worn or Broken Vanes

Install a complete set of new Vanes (all vanes must
be replaced for proper operation). Coat all vanes
with quality pneumatic tool oil. See “Motor Disas-
sembly” and “Motor Assembly”.

Internal air leakage in the Motor Housing
indicated by higher than normal air con-
sumption and lower than normal speed.

Check for proper Motor alignment and Lock Ring
engagement. Check for damaged O-Ring in

Lock Ring groove. Remove Motor Assembly and

Re-Install the Motor Assembly. See “Motor Disas-
sembly” and “Motor Assembly”.

Motor Parts Worn

Overhaul Motor. Contact authorized Mirka Service
Center.

Worn or broken Spindle Bearings

Replace the worn or broken Bearings. See “Shaft
Balancer and Spindle Disassembly” and “Spindle
Bearings, AirSHIELD™ and Shaft Balancer As-
sembly”.

Air leakage through the Speed
Control and/or Valve Stem.

Dirty, broken or bent Valve Spring, Valve
or Valve Seat.

Disassemble, inspect and replace wore or dam-
aged parts. See Steps 2 and 3 in “Housing Disas-
sembly” and Steps 2 and 3 in “Housing Assembly”.

Vibration/Rough Operation

Incorrect Pad

Only use Pad Sizes and Weights designed for the
machine.

Addition of interface pad or other material

Only use abrasive and/or interface designed for the
machine. Do not attach anything to the Sanders
Pad face that was not specifically designed to be
used with the Pad and Sander.

Improper lubrication or buildup of foreign
debris.

Disassemble the Sander and clean in a suitable
cleaning solution. Assemble the Sander. (See
“Service Manual”)

Worn or broken Rear or Front Motor
Bearing(s)

Replace the worn or broken Bearings. See “Motor
Disassembly” and “Motor Assembly”.

For vacuum machines it is possible to
have too much vacuum while sanding on a
flat surface causing the pad to stick to the
sanding surface.

For SGV machines add extra washer(s) to the pad
spindle to increase the gap between the pad and
shroud. For CV machines reduce vacuum through
the vacuum system and/or add extra washer(s)

to the pad.

DOC 0329
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PONCEUSES ORBITALES

ALEATOIRES LEGERES
Mirka 12.000 rpm
DE 77 mm (3 po.)

Déclaration de conformité
KWH Mirka Ltd.
66850 Jepua, Finlande
Déclarons de notre seule responsabilité que les produits
Ponceuses orbitales aléatoires de 77 mm (3 po.) 12.000 rpm (cf. tableau de « Configuration/caractéristiques du produit » pour un
modele particulier) auxquels cette déclaration renvoie sont conformes aux normes suivantes ou autres documents normatifs EN ISO
15744:2008. Suivant les clauses de 89/392/EEC telles qu’amendées par les Directives 91/368/EEC & 93/44/EEC 93/68/EEC et la Direc
tive de consolidation 2006/42/EC

Jeppo 21.08.2014 MIRKA »%r\

J
Lieu et date d’établissement Société Stefan Sjéberg, Vice-président exécutif

- TP
Instructions pour 'opérateur Important
Incluse — Veuillez lire et respecter I'utilisation correcte de ) : . .
I'outil, des postes de travail, la mise en service de l'outil, le Veuillez “@ ces |nstrury:_t|ons
mode d’emploi, les tableaux de configuration/caractéristiques | avec attentylon avant d'installer,
techniques de I'outil, la page des piéces, la liste des pigces, d‘utlllser, d'entretenir ou de
les ensembles de piéces de rechange pour ponceuses, le réparer cet outil. Gardez ces
instructions en un lieu sdr et

guide de résolution de problémes. !
accessible.

Fabricant/Fournisseur Equipements de sécurité personnels nécessaires
KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Finlande
Tél.: + 358 20 760 2111
Fax: +358 20 760 2290

Lunettes de sécurité Masques de respiration

Gants de sécurité Protection des oreilles

Taille d’arrivée d’air re- Longueur de tuyau maxi- Pression
commandée - Minimum male recommandée Pression de travail max. 6,2 bars 90 psig
10 mm 3/8in 8 meters 25 feet Minimum recommandé NA NA psig

Traduction des instructions originales
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Veuillez lire et respecter :

1) Les réglementations relatives a la sécurité & la santé dans
l'industrie générale, Partie 1910, OSHA 2206, consultable
aupres de : Soutien documentaire ; Bureaux d’'impression du
gouvernement ; Washington DC 20402

2) Code de sécurité des outils & air comprimé, ANSI B186.1
disponible auprés du : American National Standards Institute,
Inc. ; 1430 Broadway ; New York, NY 10018

3) Réglementations d'état et locales.

Utilisation correcte de I'outil

Cette ponceuse a été congue pour le pongage de tous types de
matériaux, a savoir les métaux, le bois, la pierre, le plastique, etc.
a l'aide d’un abrasif congu a cet effet. N'utilisez cette ponceuse
pour aucune autre tache que celles spécifiées sans consulter le
fabricant ou un revendeur agréé par le fabricant. N'utilisez pas les
tampons de soutien dont la vitesse travail est inférieure a 12.000
rpm de vitesse libre.

Postes de travail

Cet outil a été congu pour étre utilisé en tant qu’outil a main. Il est
toujours recommandé que cet outil soit utilisé lorsque vous vous
tenez sur un sol solide. Il peut étre dans n’importe quelle position
mais avant une telle utilisation, I'opérateur doit étre dans une
position stable et tenir fermement I'appareil et étre stable sur ses
pieds et étre conscient que la ponceuse peut avoir une réaction
de torsion. Voir la section « Mode d’emploi »

Mise en service de l'outil

Utilisez une arrivée d’air lubrifiée et propre qui fournira une pres-
sion d’air mesurée a I'outil de 6,2 bars/90 PSI bars lorsque 'outil
fonctionne avec le levier complétement relevé. Il est recommandé
d’utiliser une conduite d’air d’'une longueur maximale de 10 mm
(3/8 po) X 8 m (25 pieds). Il est recommandé que l'outil soit rac-
cordé a l'arrivée d’air comme le montre la Figure 1.

Ne raccordez pas I'outil au systéme de conduite d’air sans inté-
grer une vanne de fermeture de I'air facile a atteindre et a utiliser.
L'arrivée d'air devrait étre lubrifiée. Il est fortement recommandé
qu'un filtre a air régulateur lubrifiant (FRL) soit utilisé comme le
montre la Figure 1 car cela fournira de I'air lubrifié et propre a la
pression correcte vers l'outil. Les détails concernant ces équipe-
ments sont disponibles auprés de votre fournisseur. Si un tel
équipement n’est pas utilisé, alors I'outil devrait étre lubrifié.

Pour lubrifier manuellement I'outil, déconnectez la conduite d’air
et placez 2 a 3 gouttes d’huile de lubrification de moteur pneu-
matique adaptée comme la Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525
ou Shell TORCULA® 32 dans I'extrémité du tuyau (arrivée) de la
machine. Reconnectez l'outil a I'arrivée d’air et faites fonction-
ner l'outil pendant quelques secondes pour permettre a l'air de
faire circuler I'huile. Si I'outil est utilisé fréquemment, lubrifiez-le
quotidiennement ou lubrifiez-le si I'outil commence a ralentir ou a
étre moins puissant.

Il est recommandé que la pression d’air au niveau de I'outil soit de
6,2 bars/90 PSI lorsque 'outil fonctionne. L'outil peut fonctionner a
des pressions inférieures mais jamais a plus de 6,2 bars/90 psig.

ode d’emploi

1) Lisez toutes les instructions avant d'utiliser cet outil. L'ensemble des opérateurs doit étre totalement formé a son utilisation et
conscient de ces régles de sécurité. Tout I'entretien et les réparations doivent étre effectués par des personnels formés.
2) Assurez-vous que |'outil est déconnecté de I'arrivée d’air. Sélectionnez un abrasif adapté puis fixez-le bien sur le tampon de sup-

port. Soyez prudent centrez I'abrasif sur le tampon de support.

3) Portez toujours les équipements de sécurité nécessaires lorsque vous utilisez cet outil.
4) Lorsque vous poncez, placez toujours la ponceuse au niveau du travail a effectuer puis mettez I'outil en marche. Retirez toujours

I'outil du travail avant de I'éteindre. Cela empéchera
toute entaille dans le travail en raison de la vitesse
excessive de I'abrasif.

5) Retirez toujours I'arrivée d’air vers la ponceuse avant
de fixer, d’ajuster ou de retirer I'abrasif ou le tampon de
soutien.

6) Adoptez toujours une position stable sur vos pieds et/
ou une position stable et soyez conscient de la réaction
courbe développée par la ponceuse.

7) Utilisez uniquement des piéces de rechange correctes.

8) Assurez-vous toujours que le matériau a poncer est
fermement fixé afin de prévenir son mouvement.

9) Vérifiez régulierement I'usure du tuyau et des fixations.
Ne soulevez pas I'outil par son tuyau ; soyez toujours
prudent afin d’'empécher I'outil d’étre démarré lorsque
vous le transportez avec I'arrivée d’air connectée.

10) La poussiére peut étre extrémement inflammable.
Veillez a nettoyer ou remplacer le sac d’aspiration
chaque jour. Le nettoyage ou le remplacement du sac
assure les performances optimales du systéme.

11) Ne dépassez pas la pression d’air maximale recom-
mandée. Utilisez les équipements de sécurité comme
recommandé.

12) Loutil n’est pas isolé électriquement. N'utilisez pas la
ponceuse en cas de risque de contact avec du courant
électrique, des conduites de gaz, des conduites d’eau,
etc. Vérifiez la zone d'utilisation avant I'utilisation.

Vers le raccord
pour l'outil

Systéme de conduites en boucle

Canalisation
de purge

Vers l'outil

Filtre

Robinet
abille

Régulateur

Lubrificateur
{ Debit dair

Vanne de
drainage \

Dessiccateur
d'air

Tuyau d'air

Compresseur
dair et réservoir

13) Prenez soin d’éviter 'emmélement des piéces en mouvement de I'outil avec les vétements, les cravates, les cheveux, les chiffons
de nettoyage, etc. En cas d’'emmélement, cela provoquera I'entrainement du corps vers le travail et les pieces en mouvement de la

machine et cela peut étre tres dangereux.

14) Maintenez les mains a I'écart du tampon tournant pendant I'utilisation.
15) Si I'outil semble mal fonctionner, retirez celui-ci de I'utilisation immédiatement et organisez un entretien et une réparation.
16) Ne laissez pas I'outil en vitesse libre sans prendre de précautions afin de protéger toutes personnes ou objets de la perte des

tampons abrasifs.
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Produit

Excen- Taille du Type Modeéle N° Poids net du Taille mm Longueur Puissance Cons_om- *Niveau *Niveau _’Facn_eur
tricité tampon d'aspiration produit en kg (po.) mm (po.) watts (HP) m‘atlon sonore des d'incertitude
pour mm (livres) d’air LPM en dBA vibrations K
(in.) (scfm) m/s? mis?
Sans asp, ROS325NV 0,51(1,12) | 78,7(3,10) | 124,3(4,90) | 209 (0,28) 481 (17) 76,5 3,04 0,80
2(35/32’;‘ 77 mm (3") Asp centr ROS325CV | 057(1,26) | 78,7(3,10) | 186,2(7,30) | 209(0,28) | 481(17) 745 320 0,81
Asp auto-gén, ROS325DB 0,59 (1,30) | 78,7(3,10) | 190,1(7,50) | 209 (0,28) 481 (17) 84,5 2,66 0,76
Sans asp, ROS350NV 0,60(1,33) | 850(3,35) | 124,3(490) | 209(0,28) | 481 (17) 74,0 2,70 1,40
5@%’2[? 77 mm (3%) Asp centr ROS350CV 0,66 (1,47) | 850(3,35) | 186,2(7,30) | 209 (0,28) 481(17) 76,0 2,30 1,20
Asp auto-gén, ROS350DB 0,68 (1,51) | 850(3,35) | 190,1(7,50) | 209(0,28) | 481 (17) 88,0 2,80 1,40
Le test de bruit est effectué selon la norme EN ISO 15744:2008 — Machines portatives & moteur non électrique — Code pour le mesurage du bruit — Mé-
thode d’expertise (classe de précision 2) et selon la norme ISO EN 11203:2009 Acoustique — Bruit émis par les machines et équipements — Détermina-
tion des niveaux de pression acoustique au poste de travail et en d’autres positions spécifiées a partir du niveau de puissance acoustique.
Le test de vibration est effectué selon la norme EN ISO 28927-3, Machines a moteur portatives — Méthodes d’essai pour I'évaluation de I'émission de
vibrations — Partie 3 : Polisseuses-lustreuses et ponceuses rotatives, orbitales et orbitales spéciales.

Spécifications soumises a modifications sans préavis.

*Les valeurs indiquées dans le tableau proviennent de tests réalisés en laboratoire conformément aux codes et normes cités et ne suffisent pas
a I'évaluation des risques. Les valeurs mesurées sur un lieu de travail particulier peuvent étre supérieures aux valeurs déclarées. Les valeurs
d’exposition réelles et la quantité de risque ou de dommages subie par une personne est unique pour chaque

situation et dépend de I'environnement, de la fagon dont I'individu travaille, du matériau particulier sur lequel s’effectue le travail, de la conception
du poste de travail ainsi que de la durée d’exposition et de la condition physique de I'utilisateur.

KWH Mirka, Ltd. ne peut pas étre tenu pour responsable des conséquences de I'utilisation des valeurs déclarées au lieu des valeurs réelles
d’exposition pour

toute évaluation de risque individuelle.

De plus amples renseignements sur la santé et la sécurité au travail peuvent étre obtenus sur les sites Internet ci-dessous :

https://osha.europa.eu/en (Europe)
http://www.osha.gov (USA)
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de de résolution de problemes

Symptéme

Cause potentielle

Solution

Puissance faible et/ou vitesse
libre faible

Pression d’air insuffisante

Vérifiez la pression de la conduite d’air de la Pon-
ceuse tandis que I'outil fonctionne a vitesse libre.
Elle doit étre de 6,2 bars (90 psig/620 kPa).

Silencieux obstrué(s)

Voir la section « Démontage du boitier » pour le
retrait du silencieux. L'article 38 Silencieux peut
étre rincé vers l'arriere a l'aide d’une solution de
nettoyage propre et adaptée jusqu’a ce que tous les
contaminants et les obstacles aient été éliminés. Si
le Silencieux ne peut pas étre correctement nettoyé,
veuillez alors le remplacer. Remettez en place
I'article 39, Insert du silencieux (Voir la section «
Montage du boitier »).

Filtre d’arrivée bouché

Nettoyez le Filtre d’arrivée a I'aide d’une solution de
nettoyage propre et adaptée. Si la grille ne peut pas
étre nettoyée, veuillez la remplacer.

Une ou plusieurs vannes usées ou brisées

Installez un ensemble complet de nouvelles Vannes
(toutes les vannes doivent étre remplacées pour un
fonctionnement correct). Mettez une légere couche
d’huile de qualité pour outil pneumatique sur toutes
les vannes. Voir « Démontage du moteur » et «
Montage du moteur ».

Fuite d’air interne dans le Boitier du moteur
indiquée par une consommation d’air

plus élevée que la normale et une vitesse
inférieure a la normale.

Vérifiez I'alignement correct du moteur et
I'engagement de la Bague de verrouillage. Détectez
toute détérioration du Joint torique dans I'encoche
de la Bague de verrouillage. Retirez 'ensemble du
moteur puis ré-installez-le. Voir « Démontage du
moteur » et « Montage du moteur ».

Pieces du moteur usées

Remettre le moteur en état. Contactez un Centre de
réparations agréé de Mirka.

Paliers de pivotement usé ou brisé

Remplacez les paliers usés ou brisés. Voir « Balan-
cier de I'arbre et Démontage de I'axe » et “Paliers
de I'axe, AIrSHIELD™ et montage de I'équilibreur
de l'arbre”

Fuite d’air par le Controle de vi-
tesse et/ou la Tige de la vanne.

Ressort de vanne, vanne ou siége de vanne
sale, brisé ou plié.

Démontez, inspectez puis remplacez les piéces
usées ou détériorées. Voir les Etapes 2 et 3 du «
Démontage du boitier » et les Etapes 2 et 3 du «
Montage du boitier ».

Vibration/Utilisation difficile

Mauvais tampon

Utilisez uniquement des tailles et des poids de
tampons congus pour cette machine.

Ajout d’'un tampon d’interface ou de tout
autre matériau

Utilisez uniquement I'abrasif et/ou l'interface
congu(e) pour la machine. Ne fixez rien a la surface
du tampon de la ponceuse qui n'a pas été congu
spécifiquement pour étre utilisé avec le Tampon et
la Ponceuse.

Mauvaise lubrification ou accumulation de
débris étrangers.

Démontez la ponceuse puis nettoyez-la dans une
solution de nettoyage adaptée. Assemblez la pon-
ceuse. (Voir le « Manuel d’entretien »)

Palier(s) arriére ou avant ou brisé(s)

Remplacez les paliers usés ou brisés. Voir « Dé-
montage du moteur » et « Montage du moteur ».

Pour les machines a aspiration, il est pos-
sible d’avoir trop d’aspiration pendant le
pongage sur une surface plate faisant que le
tampon se colle a la surface de pongage.

Pour les machines SGV ajoutez une/des rondelle(s)
supplémentair(s) a I'axe du tampon pour augmenter
I'écart entre le tampon et I'étui. Pour les machines
CV réduisez 'aspiration dans tout le systeme
d’aspiration et/ou ajoutez une/des rondelle(s)
supplémentaire(s) au tampon.

DOC 0329
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Mirka 12,000 rpm
M I RKA 77 mm (3 pulg.) LIJADORA ORBITAL
CON ENGRANAJES PESO LIGERO

Declaracién de conformidad.
KWH Mirka Ltd.
66850 Jepua, Finlandia
declara que es de nuestra responsabilidad que los productos lijadora orbital con engranajes de 77 mm 12000 rpm (Ver la tabla de
“Especificacion y configuracion de productos” para modelos especificos) a los que se refiere esta declaracion estan en conformidad con|
los siguientes estandares u otros documentos normativos: EN ISO 15744:2008. Siguiendo las estipulaciones de 89/392/EEC con los
agregados de las directivas 91/368/EEC y 93/44/EEC 93/68/EEC vy la directiva consolidada 2006/42/EC

MIRKA ‘%3

Jeppo 21.08.2014
Lugar y fecha de emision Compaiiia Stefan Sjoberg, Vicepresidente Ejecutivo
Instrucciones para el operador Importante
Incluye — Favor leer y cumplir , Uso apropiado de la her- Lea estas instrucciones cui-
ramlentla, Estauoneslde trabajo, Pue§t'a en servicio de la B dadosamente antes de instalar,
herramienta, Instrucciones de operacion, Tablas de especifica- operar, hacer mantenimiento
ciones y configuracion del producto, Hoja de piezas, Lista de o repa}ar esta herramienta.
piezas, Sets de repuestos para lijadoras, Guia de solucién de Mantenga estas instrucciones en
problemas. un lugar seguro y accesible.
Productor/proveedor Equipo de seguridad personal requerido:
KWH Mirka Ltd. B )
66850 Jeppo, Finlandia Proteccion ocular Guantes de seguridad
Tel: + 358 20 760 2111 ) » » i
Fax: +358 20 760 2290 Mascaras de proteccion  Proteccion para los oidos
Tamano recomendado de | Recomendacion del largo Presion de aire
la linea de aire — minimo maximo de la manguera Presion méaxima de trabajo 6,2 bar 90 psig
10 mm 3/8in 8 meters 25 feet Minimo recomendado NA  NApsi
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Favor leer y cumplir con:

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, disponible de Sup’t of Documents; Government
Printing Office, Washington DC 20402.

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B 186.1 disponible de
American National Standards Institute, Inc. 1430, Broadway,
New York, NY 10018.

3 Regulaciones locales y del estado

Uso apropiado de la herramienta

Esta lijadora esta disefiada para pulir todo tipo de materiales, o
sea, metales, madera, piedra, plasticos, etc. usando abrasivos
disefiados para tal fin. No use esta lijadora para otro propésito
que el especificado sin consultar con el productor o con un
proveedor autorizado. No use platos que tengan una velocidad de
trabajo de menos de 12000 rpm de velocidad libre.

Estaciones de trabajo

Esta herramienta esta hecha para funcionar como herramienta

de mano. Siempre es recomendable que se use la herramienta
parado sobre un suelo sélido. Puede usarse en cualquier
posicion, pero el operador debe en todo momento mantener una
posicion segura con un agarre firme, estar parado firmemente

y debe tener en cuenta que la lijadora puede desarrollar una reac-
cion de torsion. Ver la seccién de “Instrucciones de operacion”.

Instrucciones de operacié

Puesta en servicio de la herramienta

Use una fuente de aire limpia y lubricada que dé una presion de
aire medida a nivel de herramienta de 6.2 bar /90 PS/ bar cuando
la herramienta esta en marcha con la palanca completamente
presionada. Se recomienda usar una manguera de aire aprobada
de 10 mm (3/8 pulg.) x 8 m (25 pies) de longitud maxima. Se re-
comienda que la herramienta se acople a la fuente de aire como
se muestra en la figura 1.

No conecte la herramienta al sistema de aire sin incorporar una
valvula facil de alcanzar para cortar el flujo de aire. La fuente

de aire debe estar lubricada. Es altamente recomendable que

se use un filtro de aire, regulador y lubricador (FRL) tal como se
indica en la figura 1 ya que esto permitira proveer aire limpio y
lubricado con la presion correcta a la herramienta. La informacion
sobre estos equipos puede ser obtenida de su proveedor. Si no
se usa este equipo, la herramienta debera ser lubricada en forma
manual.

Para lubricar la herramienta en forma manual desconecte la
manguera de aire y ponga 2 o 3 gotas de aceite lubricante apro-
piado para motores neumaticos como Fuji Kosan FK-20, Mobil
ALMO 525 o Shell TORCULA 32 en la entrada de la manguera a
la maquina. Conecte nuevamente la herramienta a la fuente de
aire y opere la herramienta lentamente durante unos segundos
para permitir que el aire circule por el aceite. Si se usa la herra-
mienta con mucha frecuencia, lubriquela diariamente o lubriquela
cuando la herramienta comience a perder fuerza o velocidad.

Se recomienda que la presion del aire a nivel de herramienta

sea 6.2 bar/90 PSI mientras la herramienta esta en marcha. La
herramienta puede funcionar a presiones mas bajas pero nunca a
mas de 6.2 bar (90 psig).

1) Lea todas las instrucciones antes de usar esta herramienta. Todos los operadores deben estar entrenados en su uso y tener cono-
cimientos de estas reglas de seguridad. Todo servicio y reparacion debe llevarse a cabo por personal entrenado.

2) Asegurese de que la herramienta esta desconectada de la fuente de aire. Seleccione un abrasivo apropiado y coléquelo en el plato.

3) Use siempre los equipos de seguridad personal requeridos cuando usa esta herramienta.

4) Cuando vaya a lijar siempre coloque la her-
ramienta sobre la superficie a trabajar y luego
arranque la herramienta. Siempre retire la
herramienta de la superficie antes de pararla.
Esto evitara rayar la superficie debido a velocidad
excesiva del abrasivo

Desconecte siempre la fuente de aire antes de

montar, ajustar o retirar el abrasivo o el plato.

6) Mantenga siempre una postura firme y tenga en
cuenta la reaccion de torsién desarrollada por la
lijadora.

7) Siempre use los repuestos correctos.

8) Asegurese siempre de que el material a pulir esta
firmemente sujetado para impedir su movimiento.

9) Revise regularmente la manguera y las conex-
iones para prevenir el desgaste. No cargue la her-
ramienta por la manguera; siempre tenga cuidado
de no arrancar la herramienta cuando ésta se
lleva con la manguera de aire conectada.

10) El polvo puede ser muy inflamable. La bolsa de
acumulacion de polvo debera ser limpiada o repu-
esta diariamente. La limpieza o reposicion de
la bolsa también garantiza el mejor rendimiento
posible.

11) No exceda la presion de aire maxima recomen-
dada. Use el equipo de seguridad recomendado.

12) La herramienta no esta aislada contra descargas
eléctricas. No la use donde haya la posibilidad
de que entre en contacto con cables eléctricos,

.

Hacia el

Valvula de
drenaje j‘\

Acoplador en,
o cerca de, la Herramienta

Conducto de
Drenaje

Hacia la Base
de Herramientas ¢

Filtro

Vélvula
de bola

Regulador

Lubricador

Vélvula * Flujo de Aire

de bola

Manguera
de Aire

Compresor de
Aire y Deposito

tuberias de gas, tuberias de agua, etc. Revise el area de operaciones antes de arrancar.
13) Tome precauciones para que las partes movibles de la herramienta no alcancen ropa, pelo, trapos de limpieza, etc. Si se enreda
tendra como consecuencia que el cuerpo sea atraido hacia las partes movibles y puede ser muy peligroso.

14) Mantenga las manos alejadas del plato durante el uso.

15) Si la herramienta parece funcionar mal, suspenda su uso inmediatamente y haga servicio y reparacion.
16) No permita que la herramienta funcione libre sin tomar precauciones para proteger a las personas u objetos de la pérdida del abra-

sivo o del plato.
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figuracion/Especificaciones

= Peso neto N Con- . " “Factor de
- * *Nivel . .
. Tamatio Tipo de Numero del del pro- Altura mm Largo mm . Elecm(_: sumo de NW?' rive ge incertidum-
Orbita de plato - idad vatios " de ruid- vibracién
mm (pulg.) aspiracion modelo ducto kg (pulg) (pulg) (HP) aireLPM odBA /s2 bre
pulg. (libras) (scfm) mes K m/s?
S'”C‘}z’n’"a' ROS325NV | 0,51(1,12) | 78,7 (3,10) | 124,3(4,90) | 209(0,28) | 481 (17) 76,5 3,04 0,80
28/;"2"‘ 77 mm (3 Af:pe"ni‘r’;‘l’" ROS325CV | 0,57 (1,26) | 78,7 (3,10) | 186,2(7,30) | 209 (0,28) | 481(17) 74,5 3,20 0,81
pulg,) pulg.)
Aspira-
cion Auto ROS325DB | 0,59 (1,30) | 78,7 (3,10) | 190,1(7,50) | 209 (0,28) | 481 (17) 84,5 2,66 0,76
Generada
S'"ggr‘:"a' ROS350NV | 0,60 (1,33) | 85,0 (3,35) | 124,3(4,90) | 209(028) | 481 (17) 74,0 2,70 1,40
sig /Tem 77 mm 3 ASC”e":tf;?” ROS350CV | 0,66 (1,47) | 850 (3,35) | 186,2(7,30) | 209 (0,28) | 481(17) 76,0 2,30 1,20
ulg,
pulg,) pulg,)
Aspira-
cion Auto ROS350DB | 0,68 (1,51) | 85,0(3,35) | 190,1(7,50) | 209 (0,28) 481 (17) 88,0 2,80 1,40
Generada
El test de ruido se ha llevado a cabo conforme a la norma EN ISO 15744:2008 — Herramientas portatiles no eléctricas — Cédigo de medicion del ruido — Método técnico (grado
2)y EN ISO 11203:2009 Acustica — Ruido emitido por maquinarias y equipos — Establecimiento de los niveles de presion de sonido emitidos en una zona de trabajo y otras
posiciones indicadas por el nivel de potencia del sonido.
El test de vibracion se ha llevado a cabo conforme a la norma EN ISO 28927-3 Herramientas portatiles eléctricas — Medicion de la vibracién del asa —
Parte 3: Pulidoras y lijadoras rotatorias, orbitales y rotorbitales.

Las especificaciones pueden estar sujetas a cambio sin previo aviso.

*Los valores estipulados en la tabla vienen de pruebas de laboratorio realizados en conformidad con cédigos y estandares preestablecidos y no
son suficientes para evaluar el riesgo. Los valores medidos en un lugar de trabajo especifico pueden ser mas altos que los valores declarados.
Los valores efectivos expuestos y la cantidad de riesgo o dafio sufrido por un individuo son Unicos para cada situacion y depende del medio ambi-
ente, la forma en que cada individuo trabaja, el material especifico usado, la posicién de trabajo, asi como al tiempo de exposicién y la condicion
fisica del usuario. KWH Mirka, Ltd. no es responsable por las consecuencias de usar valores declarados en vez de valores reales de exposicion
para cualquier evaluacion de riesgo.

Mas informacién sobre salud ocupacional y seguridad pueden ser obtenidos de los siguientes sitios en la red:

https://osha.europa.eu/en (Europa)

http://www.osha.gov )
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UIA DE DETECCION DE PROBLEMA

Sintomas

Posibles causas

Solucién

Bajo poder y baja velocidad en vacio

Presion de aire insuficiente

Revise la linea de presion de aire en la entrada
a la lijadora mientras la herramienta esta
funcionando en vacio. Tiene que ser 6.2 Bar (90
psig/620 kPa).

Silenciadores obstruidos

Ver la seccién “Desmontaje de la carcasa” para
sacar el silenciador. El articulo 38, silenciador,
puede ser limpiado con una solucién limpia

y adecuada hasta que todas las impurezas y
obstrucciones hayan sido removidas. Si el silen-
ciador no puede ser limpiado apropiadamente,
sustitiyalo. Cambie el articulo 39, silenciador,
(ver la seccion “Montaje de la carcasa®).

Filtro de entrada obstruido

Limpie el filtro de entrada con una solucion
limpia y adecuada. Si el filtro no queda limpio,
cambielo.

Una o mas veletas rotas o desgasta-
das

Instale un juego completo de veletas nuevas
(todas las veletas tienen que ser cambiadas
para un funcionamiento correcto). Cubra todas
las veletas con aceite de buena calidad para
herramientas neumaticas. Ver “Desmontaje del
motor” y “Montaje del motor”.

Fuga interna de aire en la carcasa del
motor se muestra como un mayor con-
sumo de aire y una velocidad menor
de lo normal.

Revise si el motor y el aro de cierre estan bien
fijados. Revise si la arandela esta dafiada o
esta rayada. Saque el motor e instalelo de
nuevo. Ver “Desmontaje del motor y “Montaje
del motor”.

Partes del motor desgastadas

Haga mantenimiento al motor. Contacte un
centro de servicio autorizado de Mirka.

Rodamientos del tornillo de sujecién
desgastados o rotos.

Cambie los rodamientos desgastados o rotos.
Ver “Desmontaje del eje de contrapeso y tornillo
de sujecion” y “Montaje del rodamiento del
tornillo de sujecién, AirSHIELDTM y el eje de
contrapeso”.

Fuga de aire a través del control de
velocidad y/o el alojamiento de valvula

Resorte de valvula, valvula o asiento
de valvula sucio, roto o doblado.

Desmonte, inspeccione y cambie partes gasta-
das o rotas. Ver pasos 2 y 3 en “Desmontaje
de la carcasa” y pasos 2 y 3 de “Montaje de la
carcasa”.

Vibraciones/ Funcionamiento irregular

Plato incorrecto.

Use solamente los tamafios y pesos disefiados
para la maquina.

Otros materiales acoplados.

Solo use abrasivos y/o acoplados disefiados
para la maquina. No adapte nada a la superficie
del plato que no ha sido disefiado para ser
usado con el plato y la lijadora.

Lubricacion impropia o acumulacion
de particulas extrafas.

Desmonte la lijadora y limpie con alguna solu-
cion adecuada. Arme la lijadora. (Ver “Instruc-
ciones de servicio”)

Rodamientos frontales o posteriores
desgastadas o rotas

Cambie los rodamientos rotos o dafiados. Ver
“Desmontaje del motor” y “Montaje del motor”.

Para las maquinas con aspiracion

es posible tener demasiado vacio
cuando se lija una superficie plana,
teniendo como consecuencia que el
disco se pegue a la superficie que se
esta lijando.

Para las maquinas de aspiracion auto generada
se ponen chapas adicionales en el eje de
sujecién para aumentar el espacio entre el plato
y el protector. Para las maquinas de aspiracion
central se reduce el vacio a través del sistema
de vacio y/o se pone chapas adicionales en

el plato.
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