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BRUKSANVISNING
MM3156 VALSPUTSMASKIN

Art. nr. 4000025567

Las noga innan anvandning. Spara denna bruksanvisning for framtida bruk.



Tack for att du har kopt en valsputsmaskin

Din nya 16"-32" breda valsslipmaskin har konstruerats och tillverkats enligt hdéga standarder fér
driftsdkerhet, enkel anvandning och operatérssakerhet. Om den skots korrekt ger den manga ars robust
och problemfri drift.

Varning: Las hela denna bruksanvisning noggrant innan du anvander din nya valsslipmaskin. Var sarskilt
uppmarksam pa reglerna for sdker anvandning, varningar och forsiktighetsanvisningar. Om du anvander
slipmaskinen pa ratt satt och endast till det avsedda andamalet f&r du manga ars saker och tillférlitlig
anvandning.

Sakerhetssymbolernas syfte ar att uppmarksamma dig pa majliga faror. Sdkerhetssymbolerna och
forklaringarna som hor till dem kraver din fulla uppmarksamhet och forstaelse. Sakerhetsvarningarna
eliminerar inte i sig sjalva nagon fara. Instruktionerna eller varningarna ersatter inte korrekta atgarder for
att férebygga olyckor.

Sakerhetssymbol
Anger forsiktighet, varning eller fara. Kan anvandas tillsammans med andra symboler och fotografier.

FARA: Underlatenhet att félja en sakerhetsvarning leder till allvarlig personskada pa dig sjalv eller andra.
Folj alltid sékerhetsféreskrifterna for att minska risken for brand, elstétar och personskador.

VARNING: Underlatenhet att félja en sékerhetsvarning kan leda till allvarlig personskada pa dig sjalv eller
andra. Folj alltid sékerhetsféreskrifterna for att minska risken fér brand, elstétar och personskador.

FORSIKTIGHET: Underlatenhet att félja en sikerhetsvarning kan orsaka personskada pa dig sjalv eller
andra. Folj alltid sdkerhetsforeskrifterna for att minska risken for brand, elstotar och personskador.

OBS: Anger information eller instruktioner som ar viktiga for utrustningens anvandning eller underhall.

Regler for saker anvandning

LAR KANNA DITT ELVERKTYG. Saker anvandning av detta elverktyg kraver att du laser och forstar
denna bruksanvisning och alla markningar pa verktyget. Lar dig dess anvandningsomraden och
begransningar samt de risker som ar specifika for en valsslipmaskin. Forvara denna manual latt tillganglig
for framtida bruk.

Viktigt
Service pa ett verktyg kraver stor noggrannhet och kunskap om systemet och ska endast utféras av
kvalificerad servicetekniker.

VARNING: Foérsok inte anvanda detta verktyg forran du noggrant har Iast och helt férstatt alla instruktioner,
sakerhetsregler etc. i denna manual. Underlatenhet att folja detta kan orsaka olyckor med brand, elstétar
eller allvarliga personskador. Spara bruksanvisningen och I&s igenom den regelbundet for fortsatt saker
drift och for att kunna instruera andra anvandare.

VARNING: Vid anvandning av elverktyg ska grundldggande sakerhetsatgarder alltid féljas for att minska
risken for brand, elstotar och personskador, inklusive forsiktighetsatgarderna pa foljande sidor.



Las alla instruktioner — sakerhetsforeskrifter
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Se till att skydd sitter pa plats och ar i gott skick.

Ta bort installningsnycklar och verktyg. Gor det till en vana att kontrollera att insexnycklar och
justeringsverktyg ar borttagna innan maskinen startas.

Hall arbetsomradet rent. Stdkiga arbetsytor och bankar okar olycksrisken.

Anvand inte maskinen i farliga miljéer. Anvand inte elverktyg ndra bensin eller andra brandfarliga
vatskor, i fuktiga eller vata miljder och utsatt dem inte for regn. Hall arbetsomradet val upplyst.
Hall barn borta fran elverktyg. Alla bestkare ska hallas pa sakert avstand fran arbetsomradet.
Gor verkstaden barnsaker med hanglas och huvudbrytare eller genom att ta bort startnycklar.
Tvinga inte verktyget. Det arbetar battre och sakrare i den takt det ar konstruerat for.

Anvand ratt verktyg. Tvinga inte verktyget eller tillbehér att géra arbete som de inte &r avsedda for.
Anvand ratt forlangningskabel. Kontrollera att kabeln ar i gott skick. Vid anvandning av
forlangningskabel ska den vara grov nog att klara maskinens strémférbrukning. En for klen kabel
orsakar spanningsfall, effektférlust och éverhettning.

. Anvand ratt kladsel. Bar inte 16st sittande klader, handskar, slipsar, ringar, armband eller andra

smycken som kan fastna i rorliga delar. Halkfria skor rekommenderas. Anvand harskydd vid langt har.

. Anvand alltid skyddsglastgon. Vanliga glasdgon har endast slagtaliga linser; de ar INTE

skyddsglasogon.

Sakra arbetsstycket. Anvand tvingar eller skruvstycke nar det ar praktiskt mojligt. Det ar sakrare an att
halla arbetsstycket med handerna under anvandning.

Strack dig inte for langt. Sta alltid stadigt och hall balansen.

Underhall verktyget noggrant. Hall verktyget skarpt och rent for basta och sakraste prestanda.
Koppla bort elverktyg fran strommen fére service eller byte av tillbehér.

Minska risken for oavsiktlig start. Kontrollera att strombrytaren star i OFF-lage innan du ansluter
kontakten.

Anvand endast tillbehér som rekommenderas av tillverkaren. Se denna manual fér rekommenderade
tillbehor. Felaktiga tillbehér kan 6ka skaderisken.

Sta aldrig pa verktyget. Allvarliga skador kan uppsta om verktyget valter eller om roterande delar
oavsiktligt vidrors.

Kontrollera skadade delar. Innan fortsatt anvandning ska skydd eller andra delar som ar skadade
kontrolleras noggrant for att avgora om de fungerar korrekt och kan utféra sin avsedda funktion.
Kontrollera linjering av rorliga delar, om delar karvar, infastningar och andra férhallanden som kan
paverka funktionen. Skadade delar ska repareras eller bytas ut pa ratt satt.

Matriktning. Mata endast arbetsstycket mot bladets eller skararens rotationsriktning.

Lamna aldrig verktyget obevakat nar det ar igang. Stang av strdmmen. Lamna inte verktyget forran det
har stannat helt och kopplats fran strémkallan.

Var uppmarksam. Anvand aldrig elverktyg nar du ar trott eller paverkad av droger, alkohol eller
lakemedel.

Se till att verktyget endast ansluts till den spanning som anges pa markskylten.

Anvand aldrig verktyget om kapa eller bultar saknas. Om kapa eller bultar har tagits bort ska de
monteras tillbaka fére anvandning. Hall alla delar i gott skick.

Starta aldrig verktyget nar den roterande komponenten ar i kontakt med arbetsstycket.

Spara dessa instruktioner. Las dem ofta och anvand dem nar du instruerar andra anvandare. Om du
lanar ut verktyget ska aven dessa instruktioner folja med.

VARNING: Anvéandning av elverktyg kan kasta frammande féremal mot dgonen och orsaka
allvarliga 6gonskador. Anvand alltid skyddsglasdgon eller skyddsglasdgon med sidoskydd, och vid
behov helt



ansiktsskydd, innan arbetet pabdrjas. Vi rekommenderar en skyddsmask med brett synfalt ver
vanliga glasdgon eller standard skyddsglaségon med sidoskydd.

Ytterligare sakerhetsregler for breda valsslipmaskiner
1. Under normal drift finns en tendens att maskinen kan tippa, glida eller vandra pa underlaget. Fast alltid
maskinen i arbetsbank eller stativ.
Utfor aldrig slipning med dammkapan over slipvalsen eller drivskyddet demonterat.
Gor aldrig ett sliptag djupare an 1/32" (0,03125 tum).
Slipa inte material som ar kortare an 3" eller smalare an 3/4".
Uppratthall korrekt relation mellan inmatnings- och utmatningsytorna och slipvalsens bana.
Stod arbetsstycket ordentligt under hela arbetet och behall full kontroll éver det.
Mata aldrig tillbaka arbetsstycket mot inmatningsbordet.

Forsok inte utféra ovanliga eller sallan anvanda arbetsmoment utan stabila jiggar, fixturer och stopp samt
full forstaelse for arbetsmomentet.

9. Kontrollera fore start att alla justeringar ar korrekta och att Iasningar och skruvar ar atdragna.

10.  Stanna alltid motorn och koppla bort stromkallan innan nagra justeringar gors eller slippapper byts.

11.  Stanna maskinen och kontrollera efter cirka 50 timmars drift att motor-/valsinfastningsbultar och
matarrullar sitter fast ordentligt.

12.  Tvinga inte in arbetsstycket genom maskinen. Lat slipmaskinen mata i ratt hastighet.

13.  Kontrollera matarbaltet regelbundet sa att det inte finns skrap eller sdgspan mellan komponenterna.

14.  Slipa endast friskt virke; det ska inte finnas l6sa kvistar och sa fa fasta kvistar som mgjligt. Kontrollera

att arbetsstycket ar fritt fran spik, skruvar, sten eller andra frammande féremal som kan skada slipvalsen
eller matarbaltet.

15.  Sta aldrig rakt i linje med in- eller utmatningssidan. Sta vid sidan.

16.  Se till att slippappersremsan ar monterad enligt instruktionerna. Felaktigt monterat slippapper kan
lossna under drift och skada arbetsstycket eller interna komponenter.

17.  Satt aldrig fingrarna i dammuttaget eller under slipvalsens dammkapa.

18. Lat slipvalsen komma upp i fullt varvtal innan maskinen anvands.
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Jordningsanvisningar

1. Vid elektriskt fel eller haveri ger jordningen en vag med lagst motstand fér strdmmen och minskar risken
for elstot. Verktyget ar utrustat med elkabel med skyddsledare och jordad kontakt. Kontakten maste
anslutas till ett matchande, korrekt installerat och jordat uttag enligt lokala regler och féreskrifter.

2. Andra inte den medféljande kontakten. Om den inte passar uttaget ska korrekt uttag installeras av behérig
elektriker.

3. Felaktig anslutning av skyddsledaren kan orsaka elstot. Ledaren med grén isolering, med eller utan gula
rander, ar skyddsledaren. Om kabel eller kontakt behdver repareras eller bytas ut far skyddsledaren inte
anslutas till stromférande anslutning.

4. Kontakta behorig elektriker eller servicepersonal om jordningsanvisningarna inte férstas helt eller om det
rader tvekan om verktyget eller uttaget ar korrekt jordat.

5. Anvand endast 3-ledar-forlangningskablar med jordad stickpropp och uttag som passar verktygets
stickpropp.

6. Skadad eller sliten kabel ska omedelbart repareras eller bytas ut av kvalificerad tekniker.

Forlangningskablar

Nar ett elverktyg anvands pa avstand fran stromkallan ska en tillrackligt grov férlangningskabel
anvandas sa att den klarar den strom maskinen drar. En for klen kabel ger spanningsfall, effektforlust
och 6verhettning.



Vid utomhusbruk ska en férlangningskabel avsedd for utomhusbruk anvandas. Kontrollera kabeln fére
anvandning for 16sa eller blottade ledare samt skadad eller sliten isolering.

Anvand inte heller férlangningskabel pa kabelvinda. Strdmmen som gar genom kabeln alstrar varme, och
om kabeln ar lindad pa en rulle byggs varmen upp sa att isoleringen kan smalta, vilket kan orsaka brand
och/eller elstot.

FORSIKTIGHET: Hall kabeln borta fran slipomrédet och placera den sé att den inte fastnar i virke, verktyg
eller andra féremal under slipning.

Introduktion till valslipning

Funktion

Valslipning, ibland kallad abrasiv hyvling, ar en upprepad process dar bada sidor av tramaterial slipas till
Onskad tjocklek och/eller ytjamnhet. Nar detta gors korrekt blir bada flatsidorna parallella med varandra.

Forvaxla inte valslipning med tjocklekshyvling. Valslipning avverkar material successivt i steg om 1/32"
eller mindre beroende pa slipkorn, materialets hardhet, materialets bredd med mera. Tjocklekshyvling ar
daremot avsedd for snabb, grov materialavverkning upp till 1/8" per pass med portabla maskiner. Om du
tidigare har anvant en tjocklekshyvel for att jamna och dimensionera virke kommer du snabbt att lara dig
arbeta med, och inte mot, din nya valsslipmaskin. Ha tdlamod och I&t maskinen goéra jobbet — 1/32" eller
mindre per pass ger bast resultat.

Det vanligaste misstaget med en valsslipmaskin ar att férs6ka avverka for mycket material f6r snabbt.
Faktorer som slippapprets kornstorlek, arbetsstyckets bredd, traslag, matningshastighet och fukthalt
paverkar hur mycket material som kan tas bort vid ett enskilt pass.

Fordelar med valslipning

En fordel med denna breda valsslipmaskin ar att du kan bearbeta material upp till 32" brett tack vare
maskinens dppna sida. Aven om du fortfarande ska slipa i fiberriktningen behéver du inte 'lasa’
fiberriktningen for att undvika urflisning. Detta ar sarskilt viktigt vid tunt material och material med
komplicerad eller blandad fiberriktning, till exempel burr, grenveck och tigerfigur.

Valslipmaskiner utévar betydligt mindre tryck pa arbetsstycket &n en tjocklekshyvel, vilket gor det mgjligt att
bearbeta mycket tunt material. Du kan slipa ned till fanértjocklek om sa énskas, vilket breddar dina
mojligheter i trabearbetning. Du kan aven slipa kortare bitar, oregelbundet formade arbetsstycken och
andtra.

Ta bort kupighet i virke

Den idealiska maskinen for att ta bort kupighet i virke ar en rikt- eller planhyvel. Eftersom valslipmaskinen
ger minimalt tryck ar det dock majligt att ta bort kupighet, da virket inte pressas plant mot matarbaltet och
bordet. Ha talamod; processen kan ta ganska lang tid beroende pa hur djup kupigheten ar. Mata in
arbetsstycket med kupans krona uppat (kanterna vilar pa matarbaltet) och anvand grovt slippapper.
Upprepa tills kronan ar plan. Nar ena sidan ar plan, vand bradan och slipa den andra sidan plan. Bli inte
foérvanad Over hur tunn bradan kan bli efter att all kupighet har tagits bort.

Vriden eller skev brada kan inte rattas till med en valslipmaskin, och inte heller med en hyvel. Kontrollera
alltid virket avseende skevhet och vridning fére valslipning eftersom sadant material 1att fastnar i maskinen,
sarskilt korta bitar.



Planera arbetet i forvag

Genom att planera dina slipmoment i férvag minimerar du omstallningar, arbetstid och frustration.
Gruppera materialet efter tjocklek och kornkrav och arbeta genom varje nddvandig kornstorlek fran
tjockast till tunnast material. Byt sedan till finare korn och upprepa processen.

Vi rekommenderar att du provar olika kornstorlekar och traslag for att faststalla vilka resultat du kan
forvanta dig innan projektmaterial riskeras. Vid nya installningar ska du alltid provkéra med spillvirke innan
du slipar det riktiga arbetsmaterialet.

Traslag att vara forsiktig med

Mycket hartsrika tréslag tenderar att snabbt satta igen slippapper och i manga fall gar igensattningen inte
att ta bort med rengéringsgummi for slipband. Nagra vanliga tallarter ar sarskilt kdnda for detta. Det ar
nastan omdjligt att helt rensa bort kombinationen av kada, sav och sagspan ur slipmaterialet.

Var aven uppmarksam pa traslag med giftiga egenskaper, till exempel inom rosentrafamiljen (t.ex.
cocobolo). Trots dammutsug kan du andas in fina partiklar eller fa allergiska reaktioner vid hantering av
materialet. Bar mask och handskar for extra skydd.

Uppackning

1. Ta forsiktigt ut alla delar ur transportkartongen.

2. Kasta inte emballaget férran du har identifierat alla delar med hjalp av listan 6ver I6sa delar.
3. Om nagon del saknas, kontakta din aterférsaljare for att fa den.
4

. Kontrollera alla delar sa att inga skador uppstatt under transport. Skadade delar ska bytas ut
innan verktyget anvands.

Lista over losa delar

e 1 st bruksanvisning

e 1 st handtag fér hdjdjustering

e 1 stvev fér hojdjustering (se figur 3)
e 2 stforlangningsbord

e 1 sats maskinstdd

e 1 st bojt dammutsugsror

Bekanta dig med féljande komponenter och funktioner pa den breda valsslipmaskinen med hjalp
av figurerna 1-3 innan natsladden ansluts eller maskinen anvands:

e Montering av hdjdjusteringshandtag

e Dammutsugsbdj / dammutsugsanslutning
e Dammkapa for slipvals

e Sparningsjustering for matarbalte

* Monteringshal for stativ

e Drivmotor for slipvals

e Matarmotor

e Reglagebox for variabel hastighet

e Forlangningsbord

e Stddskap



Monteringsenhet for hojdjusteringshandtag

Utsugningsanslutning Drivmotor for

slipvals
Dammskydd for slipvals

Matarmotor for

Justering for transportband

transportbandets

sparning .. .
Styrbox for variabel

Monteringshal for stativ hastighet

Foérlangningsbord

Stodskap

Fig 1




Justeringsskruvar
for héjdspanning

Matarmotor for
transportband

Forlangnings-
bord

Y

Av/Pa-brytare och
styrbox for variabel
hastighet

Motor for slipvals

Nypningsskydd
for slipvals

Justeringsskruvar
for héjdspanning

Matningsband

Fig 2

Hojdjusteringshandtag
e

Hojdjusteringsvev

Giangad mutter

Fig 3




Hojdjusteringsaxel

Fig 4



Monteringsenhet for hojdjusteringshandtag

Fig 5



Montering

Nar du har packat upp din WDS breda valsslipmaskin och kontrollerat listan éver |6sa delar ar du redo
att montera och installera héjdjusteringshandtaget.

1. Skruva in hojdjusteringshandtaget i den gdngade muttern i hojdjusteringsveven med en
sparskruvmejsel tills det sitter stadigt. (Se fig 4)

2. Leta upp stoppskruven 4 mm i sidan av hojdjusteringsveven. Placera hojdjusteringsveven over
hojdjusteringsaxeln sa att stoppskruven ligger mot den plansvarvade sidan av axeln.

3. Sank ned den kompletta handtagsenheten pa héjdjusteringsaxeln och dra at stoppskruven med
nyckeln. (Se fig 5)

4. Fast den monterade breda valsslipmaskinen i tillhérande arbetsstativ eller i en tillrackligt stabil
arbetsbank eller stallning innan maskinen anvands.

VARNING: For att forhindra allvarliga personskador ska den breda valslipmaskinen alltid kopplas fran
stromkallan fore service eller byte av slippappersremsor.

VARNING: For din egen sakerhet far kontakten aldrig anslutas till ett eluttag forran du har last och forstatt
sakerhets- och driftinstruktionerna for maskinen.

VARNING: Kontrollera att strombrytaren star i OFF-lage innan kontakten satts i ett eluttag. Anslut inte
strdommen forran du ar redo att anvanda maskinen. Se ocksa till att bultarna ar ordentligt atdragna innan
maskinen ansluts till strom.

FORSIKTIGHET: Ytan som maskinen monteras pa far inte vara skev eller ojamn. Om basen monteras pa
ett skevt underlag uppstar deformation och dalig funktion.

Justeringar

Din breda valsslipmaskin har riktats in och justerats fullstandigt vid monteringen. Pa grund av
pafrestningar under transport kan du dock behdva justera eller rikta in maskinen igen. Det ar mycket viktigt
att foljande justeringar utférs exakt enligt beskrivningen.

VARNING: Gor aldrig nagra justeringar nar maskinen ar ansluten till stromkallan. Underlatenhet att folja
detta kan orsaka allvarliga personskador.

VARNING: Fast alltid verktyget i arbetsbank eller stativ for att undvika att det tippar, glider eller vandrar pa
underlaget. Underlatenhet att fasta verktyget kan orsaka allvarliga personskador.

Slipvalsens nedbdjning
Innan du pabédrjar inriktningsproceduren for slipvalsen enligt foljande avsnitt ska du sékerstalla att endast

minimal uppatbdjning av slipvalsen sker under slipning. De tre huvudsakliga orsakerna till for stor
nedbdjning ar:

1. For stort slipdjup. Minska slipdjupet for att minimera belastningen pa slipvalsaggregatet. Se avsnittet
Introduktion till valslipning for rad om lampligt slipdjup.

2. Lésa spannskruvar for hojdjusteringen. Se steg 1 i avsnittet Inriktning av valsen.

3. Losa monteringsbultar for motor/slipvalsaggregat. Kontrollera att de fyra bultarna — tva 6vre och tva
nedre — ar atdragna och dra at vid behov. (Se fig 6)



Monteringsbult for motor-/
slipvalsenhet (2 nedre bultar
dolda)

Slipvals och slipremsa

Framre nypningsskydd

Fig 6




Inriktning av valsen

VARNING: For att forhindra allvarliga personskador ska den breda valsslipmaskinen alltid kopplas
fran stromkallan innan maskinen servas, riktas in eller justeras.

1. Kontrollera att spannskruvarna for hojdjusteringen sitter lagom hart. (se fig 7) De ska vara justerade sa
att hojdjusteringen gar mjukt, men samtidigt ge tillracklig spanning for att begransa valsens nedbdjning.
Om skruvarna ar for 16sa bojer sig valsen under anvandning och ger ojamn slipyta. Om de ar for hart
atdragna blir hojdjusteringen trég.

2. Lossa lasmuttrarna som haller varje spannskruv. Lossa eller dra at varje skruv vid behov i steg om 1/4
varv tills 6nskad passning och mjukhet uppnas. Dra sedan at lasmuttrarna igen.

3. Kontrollera att slipvalsen ar parallell med transportbordet genom att férst ta bort slippappersremsan fran
valsen. Syftet ar att fa samma matt i punkt A och punkt B sa att valsen ligger parallellt med matarbordet
och ger jamn slipning. (Se fig 8)



Justeringsskruvar
for hojdspanning
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Transportbord

Slipvals
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Obs: Valsramen visas inte for tydlighetens skull.

Fig 8




Om mattet vid A ar stdrre an motsvarande punkt vid B med 0,020" eller mindre, gor sa har:

1. Lossa de tva yttre monteringsbultarna fér transportbordet enligt figur 9.

2. Skjut in en eller bada shimsen (medféljer inte) efter behov under kanten pa transportbordet.
3. Dra at transportbordets monteringsbultar och kontrollera matten vid A och B igen.

4. Provslipa en trabit och kontrollera att tjockleken blir jdmn.

Om mattet vid A Overstiger B med mer @n 0,020", eller om avstandet vid B ar storre an vid A, gor sa har:

1. Lossa de tva framre och tva bakre justeringsbultarna enligt figur 10 sa att hela valsaggregatet kan
vridas.

2. Om maskinen ar fastbultad pa stativ eller bank ska du ocksa lossa monteringsbultarna vid motoranden.
3. Anvand hojdjusteringshandtaget och sank valsen tills avstanden vid A och B ar lika. Dra sedan at
inriktningsbultarna och monteringsbultarna.

4. Provslipa en trabit och kontrollera att tjockleken blir jamn. Upprepa proceduren vid behov.



Monteringsbultar for transportbord

Fig 9
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Justering av sparning for matarbaltet

Ibland kan sparningen for transport-/matarbaltet behdva justeras pa grund av att baltet tdjer sig. Idealt
ska matarbaltet I6pa centralt pa transportbordet.

1. Justeringsskruvarna for baltessparning sitter pa bade insidan och utsidan pa maskinens bakre del. (Se fig
11 och 12)

2. For att 6ka spanningen vrids justerskruven medurs samtidigt som muttern halls emot med en 7/16" fast
nyckel (medfoljer inte). For att minska spanningen vrids skruven moturs medan muttern halls emot.

3. Om matarbaltet vandrar mot maskinens insida (motorsidan) ska justerskruven pa den sidan dras at for att
Oka spanningen.

OBS! Pa grund av béltets bredd syns justeringens effekt inte alltid omedelbart. Oka matarbéltets hastighet for att
snabbare se resultatet. Gor sma korrigeringar i steg om cirka 1/4 varv och utvardera resultatet. Justera om vid
behov tills korrekt sparning uppnas.

Praktiskt tips: Dra at den sida som ligger motsatt den dnskade sparningsriktningen. Exempel: dra
at hdgersidans sparningsjustering om du vill att matarbaltet ska vandra at vanster.
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Bruksanvisning
VARNING: Stick aldrig in fingrarna i utsuget eller under valskapan.

FORSIKTIGHET: Fér att undvika skador péa valsslipmaskinen maste tillréckligt dammutsug anvandas under
slipning. Dammkapan 6ver slipvalsen har ett 2-1/2"-uttag for anslutning till dammutsugsanlaggning/slang.

Hojdreglering for vals

Valsens hdjd hdjs genom att vrida hdjdreglaget medurs. Foér att sdnka valsen vrids hdjdreglaget moturs.
Rorelsen ar cirka 1/64" per 1/4 varv i bada riktningar. Ett helt varv motsvarar 1/16". Djupinstaliningen kan
avlasas pa skalan pa hoger sida av valsens stédram.

OBS: Djupinstallining vid ytslipning beror pa flera variabler. Materialets hardhet, arbetsstyckets bredd och vald
matningshastighet maste vagas in nar du bestdmmer hur mycket material som ska tas bort per pass. Ta aldrig
bort mer an 1/32" per pass. Den variabla matningshastigheten anvands for att férhindra brannmarken och ge
jamn slipyta pa olika typer och bredder av material. Som tumregel rekommenderas 1/4 varv eller 1/64" eller
mindre for grovre korn och mjukare traslag, medan 1/8 varv eller 1/128" kan vara ldmpligare for hardare traslag
och/eller finare korn. Ju bredare materialet ar, desto lagre matningshastighet ska anvandas. P4 samma satt
kraver hardare traslag lagre matningshastighet.

Viss provning och évning kravs for att du ska lara kédnna slipprestandan hos maskinen. Ytbehandling med en
bred valsslipmaskin liknar i viss man bred hyvling med en planhyvel, men en hyvel klarar betydligt djupare skar
tack vare sina knivar, medan valslipmaskinen ar begransad till sitt slipmaterial.

Slipning
1. Med strommen avstangd: lagg arbetsstycket pa matarbordet och mata fram det till en punkt dar du kan
justera slipvalsens hojd sa att den motsvarar arbetsstyckets storsta tjocklek.
2. Anslut och starta dammutsugsutrustningen.
3. Stall in matningshastigheten efter slipbehovet och arbetsstyckets bredd.

4. Starta maskinen och lagg arbetsstycket pa transportbordet sa att matarbaltet fér in det i slipverkan. Stéd
langa arbetsstycken efter behov under matningen. Nar matningen tillater, flytta dig till utmatningssidan for
att ta emot, stédja och kontrollera bradan nar den kommer ut ur maskinen.

Applicera inte uppat- eller nedattryck nar du stédjer och styr arbetsstycket genom maskinen. Det kan ge
'snipe’, det vill sdga att slipvalsen graver ned sig i arbetsstycket.

5. Vand matningsriktningen pa arbetsstycket mellan pa varandra foljande pass samtidigt som du justerar
slipdjupet med hojdjusteringshandtaget. Ratt slipdjup paverkas av slippapprets kornstorlek, arbetsstyckets
bredd, hardhet, matningshastighet och fukthalt.

Montering av nya slippappersremsor
VARNING: For att férhindra allvarliga personskador ska den breda valsslipmaskinen alltid kopplas fran
strdmkallan innan maskinen servas eller slippappersremsor byts.

Slippappersremsor finns hos aterférsaljare som fardigskurna remsor som inte kraver specialmatning eller
trimning fére montering. Remsorna &r avsmalnande i &ndarna for att kunna lindas radiellt runt valsen och ge
en kontinuerlig slipyta. Du kan ocksa skara egna remsor fran bulkvara genom att anvanda den medféljande
remsan som mall.

1. Se till att strdmbrytaren ar avstangd och dra ur natsladden ur uttaget.

2. Pabdrja monteringen genom att fora in spetsen pa den avsmalnande remsan i sparet pa vanster sida
av valsen samtidigt som klamman trycks ned. (fig 13) Cirka en tum av materialet ska foras in i sparet
sa att det



fangas av klamman. Slapp sedan klamman nar den avsmalnande anden sitter sakert fast i

klambackarna.
3. Sta framfér maskinen nar remsan sitter fast i vénster kldamma och linda slippappret radiellt. Rulla valsen bort
fran dig med vanster hand medan du haller remsan spand med hdger hand och leder materialet pa plats pa
valsen. Se till att materialet inte éverlappar nar du lindar. (se fig 14) Det ska ligga kant i kant eller med en mycket
liten glipa, men inte 6verlappa.
4. Nar valsen ar helt inlindad: hall remsan spand och for in den aterstdende avsmalnande anden i sparet i
valsen. Lyft spannklamman helt fér att 6ppna kaftarna och fér in den avsmalnande anden. (fig 15)
Spannklamman sékrar och spanner remsan under anvandning och haller spanningen aven om remsan téjs. Om
remsan inte fangas ordentligt har spannklamman inte 6ppnats tillrackligt innan remsan fordes in.

OBS: | vissa fall kan det bli nédvandigt att justera/omplacera klampunkterna pa remsan om slippappret
tojer sig. Se till att spanningen i remsan alltid ar positiv under langre anvandning.

Specifikation for kapning av slipmaterial

Fig 13

Fig 14



Fig 15




Val av kornstorlek

Slipprocessen

Utjamning av tra, eller slipning, ar processen att skapa finare och finare repor tills de blir s& sma att de inte
langre syns for det manskliga 6gat.

Kornstorleken pa slippappret anger hur grovt slipmedlet ar. Ju lagre kornnummer, desto grévre slippapper och
desto storre repor i ytan. Korn 36 ar alltsa grévre an korn 60, och korn 60 grovre an korn 80 osv. Med grova
papper som 36 och 60 sker mycket aggressiv materialavverkning och tydliga sliprepor, medan korn 220 tar bort
valdigt lite material och ger en nastan polerad yta.

Val av korn

Vanligtvis borjar man med grovt korn och arbetar sig successivt mot finare korn tills 6nskad finish eller tjocklek
uppnas. Vilket korn man ska bérja med beror pa beddomningen av materialets skick (grovt, slatt etc.), tjocklek,
hart eller mjukt trd samt 6nskat slutresultat. Nedan foljer allmanna riktlinjer for kornstorlekar. Fardigskurna
remsor i varje kornstorlek finns hos aterforséljare och servicecenter.

Korn Anvandning och egenskaper

36 Mycket aggressivt: maximal materialavverkning,
borttagning av lim, abrasiv hyvling, borttagning av
kupighet, fargborttagning.

60 Medelaggressivt: materialavverkning, ytslipning,
limrester, bearbetning av andtra.

80 Medelaggressivt: materialavverkning, ytslipning,
limrester, utjdmning av andtra, borttagning av
hyvelmarken.

100 Medel: Iatt ytslipning, utjdmning av andtra,
borttagning av hyvelmarken.

120 Medelfint: 14tt ytslipning och latt
materialavverkning, dimensionslipning av tunt
material.

150 Fint: minimal materialavverkning, foérberedelse for

finslipning/ytbehandling, dimensionslipning av
tunt material.

180 Fint: finslipning.

220 Mycket fint: finslipning.



Underhall av maskinen

VARNING: For att forhindra allvarliga personskador ska den breda valsslipmaskinen alltid kopplas
fran stromkallan innan service utfors eller slippappersremsor byts.

Hall den breda valsslipmaskinen ren. Ta bort ansamlat sagspan fran valsen och andra arbetande delar.
Rengor ofta hartsbelaggningar fran insidan av valsen med en trasa fuktad med fotogen eller
hartsborttagare nar maskinen ar frankopplad fran strémmen.

VARNING: Sakerstall god ventilation vid anvandning av I6sningsmedel. Anvand inte I6sningsmedel for
att rengora plastdelar.

Foljande grundkrav bidrar till lang och problemfri livslangd fér maskinen:

1. Smodrj rorliga delar regelbundet med ett icke-petroleumbaserat smérjmedel, inklusive gangad
djupkontroll, glidytor och bronsbussningar som hor till héjdmekanismen. Anvand inte olja eller
fett eftersom de drar till sig och haller kvar sagspan.

2. Kontrollera regelbundet att alla rambultar samt motor-/valsmonteringsbultar och skruvar sitter
fast.

3. Hall matarbaltet rent.

. Anvand endast rent och frascht slipmaterial.

5. Kontrollera regelbundet att matarbaltets bord ligger i linje. Om det ar felinriktat, se
justeringsproceduren.

N

VARNING: Kér inte maskinen med valskapan 6ppen. Var ytterst forsiktig nar du rengér slipvalsen. Bar inte
langarmade skjortor, slipsar eller smycken. Satt upp langt har vid rengéring av slipvalsen. Underlatenhet
att folja detta kan orsaka allvarliga personskador.



Rengoring av slippappersremsan

Under anvandning kan slippappersremsan sattas igen av sagspan, vilket ger otillracklig slipning, marken
pa arbetsstycket och brannméarken. Nar maskinen ar avstéangd och urkopplad ska du regelbundet

kontrollera slippapprets skick avseende igensattning. Detta ar sarskilt viktigt vid hartsrika traslag eftersom
materialet kan packas sa hart att det inte gar att rengora, vilket innebar att remsan maste bytas.

Beakta alla varningar och var ytterst forsiktig vid denna rengdéring.

Stall hastighetsreglaget for matarbaltet i Iagsta Iage. Undvik kontakt med transportbaltet.

Oppna skyddskapan for att exponera slipvalsen och slippappersremsan.

Anvand en lang rengoringssticka for slipband sa att handerna halls pa avstand fran den roterande

valsen.

5. Starta maskinen, hall rengéringsstickan med bada handerna och Iat den vila pa gjutgodset runt
slipvalsen. Sank forsiktigt ned stickan mot den roterande valsen och fér den fran sida till sida for att
ta bort fastpackat sagspan.

6. Nar rengdringen ar klar, ta bort stickan, stdng av maskinen och stdng samt las skyddskapan.

N =

Byte av matarbalte

Vanliga orsaker till att matarbaltet behdver bytas ar normalt slitage, oavsiktlig kontakt med slipvalsen under

drift, revor orsakade av felaktig sparning samt kraftig uppbyggnad av belaggningar som inte kan
avlagsnas.

Folj stegen nedan nar matarbaltet behdver tas bort och ersattas:

1. Koppla bort maskinen fran strémkallan.

2. Anvand hojdjusteringshandtaget och hoj slipvalsen till hdgsta laget (ungefar 3" ovanfor
transportbordet).

3. Ta med en stjarnskruvmejsel bort de tva skruvarna och stjarnbrickorna som haller det framre
fingerskyddet vid reglageboxen. Ta sedan bort skyddet genom att skjuta det at vanster och av den
yttre bussningen pa drivrullen.

4. Anvand den medféljande 6 mm insexnyckeln for att ta bort bada monteringsbultarna for

transportbordet pa maskinens 6ppna utsida.

Minska spanningen i matarbaltet genom att vrida bade inre och yttre sparningsskruvar moturs.

6. Ta bort det anvanda matarbaltet genom att greppa bada sidorna av baltet. Lyft transportbordet
forsiktigt medan du skjuter av baltet. Om det inte gar att fa av, minska spanningen ytterligare och
sakerstall att bordet lyfts tillrackligt hégt.

7. For att montera det nya matarbaltet: folj steg 6 till 3 i omvand ordning. Centrera det nya baltet pa
transportbordet och spann det jamnt med hjalp av inre och yttre sparningsjusteringar. Vid
sparningsproblem, se avsnittet om justering av matarbaltets sparning.

o

Kopplingsschema

Pa originalets sida 24 finns kopplingsscheman for 230 V / 50 Hz, 1-fas och 400 V / 50 Hz, 3-
fas.



Elschema ( 230V/50Hz, 1-fas)
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Sprangskiss — huvuddel




Dellista — huvuddel

Nr

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27

28

Del
férlangningsbord

sexkantsbult M8x20
skyddskapa A
sjalvlasande mutter M8
krokplat

handtag

sexkantsbult M8x25
kryssparsskruv M4x8
slipklamma A
fijaderbricka @4

mutter @4

sliphylsa

slipband

fijader (for slipklamma B)
fjaderbricka @28
slipklamma B invandigt
fingerskydd
kryssparsskruv M6x30
elastomer

skruv M8x25

yttre lagerkapa

lager 6205

inre lagerkapa
sliphylskropp

bricka &8

mutter M8

mutter M6

Antal

28

15



29

30

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

41

42

43

44

45

46

47

48

49

50

51

52

53

54

tunn mutter M6

stor bricka @6 sexkantsbult
M8x16 forsankt insexbult
M6x14 skyddskapa for
axelkoppling krysspars
flansbult M5x16
axelkoppling

férsénkt insexbult M6x8
indikatorstang
indikatorblock

bricka @5

fijaderbricka &5

krysspars flansbult M4x30
fijader

fastskenehallare

fijaderhallare for fastskena
(vanster)

fijaderhallare for fastskena
(hoger)

sjalvlasande mutter M4
hylsa for fastskena
fastskena

mutter M12

bricka @12

vridetikett

hjul

lyftaxel

kil A5x5x16



55

56

57

58

59

60

61

62

63

64

65

66

67

68

69

70

71

72

73

74

75

76

77

78

79

80

sexkantsbult M5x16
fastkapa

stalkula

hylsa

lyftram

stalbricka

mutter M16x1.5

krysspars flansbult M6x35
sexkantsbult M8x40
fiaderpinne 6x25 skaletikett
Skaletikett

stdd for matarrulle (vanster)
stdd for matarrulle (hoger)
fijaderbricka @8
sexkantsbult M8x25
bagstativ

bult M8x50

stédben/stativ

stor bricka @8

handtag

sexkantsbult M10x35
fijaderbricka @10

bricka @10

lyftbas

lyftglid

forsankt insexskruv M8x30



81

82

83

84

85

86

87

88

89

90

91

92

93

94

95

96

97

98

99

100

101

102

103

104

105

106

110

111

motor

forsankt insexskruv M8x45
krysspars flansbult M6x90
glidblock

spannblock

forsankt insexskruv M5x16
fjader

mutter M5

transportband
utmatningsrulle

forsankt insexbult M8x12
bord

stodblock

skruv M6x16

bricka @6

fijaderbricka &6
inmatningsrulle

krysspars flansskruv M5x20
innerkapa

brygga

mindre axelkoppling
krysspars flansskruv M5x10
bas

transformator

krysspars flansskruv M4x10
sexkantsbult M6x16
inchningsetikett

dragavlastning



112

113

114

115

116

117

118

119

120

121

122

123

124

125

126

127

128

129

130

131

132

anslutningskabel

mindre motor

ytterkapa

isolator

krysspars flansskruv M5x6
kretskort (PV board) bricka
bricka &8

bricka &8

sexkantsbult M8x30
insexnyckel 6
insexnyckel 5

gaffelnyckel 11/13
dragavlastning for kabel
stodplat for brytarlada
brytarlada

kapa till brytarlada

tatning

krysspars flansskruv M4x12
krysspars flansskruv M4x16
strombrytare

sexkantsbult M10x40



Sprangskiss och dellista - skap
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Nr Beskrivning Antal
B-1 Skap 1
B-2 Las 1
B-3 Fjaderbricka 10 4
B-4 Mutter M10 8

B-5 Fot 4
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