BORR- OCH
FRASMASKIN

Modell ZX40H

LAS ALLA ANVISNINGAR NOGGRANT

Spara for framtida bruk!

Som med all maskinutrustning finns det vissa risker forknippade med drift
och anvandning av maskinen. Att anvanda maskinen med respekt och
forsiktighet minskar avsevart risken for personskada. Om normala
sakerhetsatgarder forbises eller ignoreras kan dock personskada pa
operatoren



Denna maskin ar endast avsedd for vissa anvandningsomraden. Vi
rekommenderar starkt att denna maskin INTE modifieras och/eller anvands
for nagot annat andamal an det den ar avsedd fér. Om du har nagra fragor
angaende anvandningen, anvand INTE maskinen férran du har fatt detaljerad
instruktion fran din aterforsaljare.

SAKERHETSREGLER FOR ALLA VERKTYG
1.FOR DIN EGEN SAKERHET, LAS DENNA BRUKSANVISNING INNAN
DU ANVANDER VERKTYGET. Séatt dig in i verktygets anvandningsomrade
och begransningar samt de specifika risker som ar forknippade med det.
2.HALL SKYDDEN PA PLATS och i funktionsdugligt skick.
3.JORD ALLA VERKTYG. Om verktyget ar utrustat med en trepolig kontakt
ska den anslutas till ett eluttag med tre hal. Om en adapter anvands for att
passa ett uttag med tva poler maste adapterklacken anslutas till en kand
jordpunkt. Ta aldrig bort den tredje polen.
4. TA BORT JUSTERINGSVERKTYG OCH SKRUVNYCKELAR.
Gor det till en vana att kontrollera att nycklar och justeringsnycklar har tagits
bort fran verktyget innan du slar pa det.
5.HALL ARBETSOMRADET RENT. Rériga arbetsytor och arbetsbankar
Okar risken for olyckor.
6. ANVAND INTE VERKTYGET | FARLIGA MILJOER. Anvand inte elverktyg pa
fuktiga eller vata platser, och utsatt dem inte for regn. Se till att arbetsomradet ar
val upplyst.
7.HALL BARN OCH BESOKARE BORT. Alla barn och besdkare ska
halla sig pa sakert avstand fran arbetsomradet.
8. GOR VERKSTADEN BARNs&ker — med hanglads, huvudstrombrytare,
eller genom att ta bort startnycklarna.
9.Tvinga inte verktyget. Det utfor arbetet battre och ar sakrare nar det
anvands i den hastighet som det ar konstruerat for.

10. ANVAND RATT VERKTYG. Tvinga inte verktyget eller tillbehoret att

utfora ett arbete som det inte ar konstruerat for.

11. BAR LAMPLIG KLADNING. Inga lésa klader, handskar, slipsar, ringar,
armband eller andra smycken som kan fastna i rorliga delar. Halkfria skor
rekommenderas. Anvand skyddshuv for att halla langt har pa plats.

12. ANVAND ALLTID OGONSKYDD. Se standarden ANSIZ87.1 for

lampliga rekommendationer. Anvand aven ansikts- eller dammmask om skararbetet



arbetet ar dammigt.

13. FAST ARBETSSTYCKET. Anvand klammor eller ett skruvstad for att
halla fast arbetsstycket nar det ar praktiskt mojligt. Det ar sakrare an att
anvanda handen och frigér bada handerna for att hantera verktyget.

14. STRACK DIG INTE FOR LANGT. Se till att ha stadigt fotfaste och god balans hela
tiden.

15. HALL VERKTYGEN | TOPPSKICK.

Hall verktygen vassa och rena for basta och sakraste prestanda. Falj
anvisningarna for smadrjning och byte av tillbehor.

16. KOPPLA FRAN VERKTYGEN innan underhall och vid byte av tillbehér sdsom
blad, borr, skar etc.

17. ANVAND REKOMMENDERADE TILLBEHOR.

Se bruksanvisningen for rekommenderade tillbehdr. Anvandning av olampliga
tillbehor kan medfoéra risker.

18. UNDVIK OAVSIKTLIG START. Se till att strombrytaren ar i lage "OFF” innan
du ansluter natsladden.

19. STA ALDRIG PA VERKTYGET. Allvarliga skador kan uppsta om
verktyget valter eller om skarverktyget vidrors av misstag.

20. KONTROLLERA SKADADE DELAR. Innan verktyget anvands vidare bor
ett skydd eller annan del som ar skadad kontrolleras noggrant for att
sakerstalla att den fungerar korrekt och utfér sin avsedda funktion. Kontrollera
inriktningen av rorliga delar, fastkorning av rorliga delar, brott pa delar,
fastningar och andra férhallanden som kan paverka driften. Ett skydd eller
annan del som ar skadad bor repareras eller bytas ut pa ratt satt.

21. MATNINGSRIKTNING. Mata endast arbetsstycket mot bladet eller skaret
i motsatt riktning mot bladets eller skarets rotationsriktning.

22. LAT ALDRIG VERKTYGET GA UTAN UPPsIKT. STANG AV STROMMEN.
Lamna inte verktyget forran det har stannat helt.

23. DROGER, ALKOHOL, LAKEMEDEL. Anvand inte verktyget nar du &r
paverkad av droger, alkohol eller lakemedel.

24. SE TILL ATT VERKTYGET AR FRANKOPPLAT FRAN STROMFORSORJNINGEN
medan

motorn monteras, ansluts eller ateransluts.

YTTERLIGARE SAKERHETSREGLER FOR FRASBORR

1. SE TILL ATT borrkronan eller skarverktyget verktyget sitter ordentligt
fast i chucken.

2. SE TILL att chucknyckeln har tagits bort fran chucken innan du slar pa strommen.
3. Justera bordet eller djupstoppet for att undvika att borra i bordet.

4. STANG AV strémmen, ta bort borrkronan eller skarverktyget och rengor
bordet innan du ldamnar maskinen.



5.VARNING. Anvand om mdijligt klammor eller ett skruvstad for att fasta
arbetsstycket sa att det inte roterar medan borrkronan eller skarverktyget ar
i drift.

6. VARNING: For din egen sakerhet Anvand inte handskar nar du
anvander en fras eller borrmaskin.

SPECIFIKATION

Borrkapacitet 31,5 mm (MT3) 40 mm (MT4)
Vertikal frasningskapacitet 32 mm

Spindelkon (tillval) MT3, MT4, R8 eller ISO30
Max. avstand fran spindelns axel till pelarens yta 272,5 mm

Arbetsbordets storlek 600 mm X 190 mm
Basstorlek 650 mm X 450 mm

Pelarens diameter ®115 mm

T-sparstorlek 12 mm

Max avstand mellan spindelns spets och arbetsbordet|610 mm

Max avstand fran spindelns spets till basen 1180 mm

Spindelns slaglangd 120 mm

I 75 180 280 600 1000 1600
Motor 0,85 kW/1,1 kW

Spindelhastighet II 150 360 560 1200 2000 3200
(varv/min) (tillval) 50 Hz [75 170 280 540 960 1600
Motor 1,1 kW
60 Hz (90 210 345670 1180 1970
Forpackningsmatt 820 mm X 720 mm x 1830 mm
Nettovikt/bruttovikt 340/390 kg

VARNING: ANDRING HASTIGHET
ENDAST NAR
MASKINEN AR STAENDE

BYTE AV VAXELLADSOLJA

Luta spindeldockan enligt fig. 1. Oppna avtappningspluggen sa att oljan
rinner ut helt ur dppningen. Las sedan oljeavtappningspluggen och vrid
spindeldockan till uppratt lage. Ta bort oljepafyliningspluggen och fyll pa olja i
vaxelladan tills oljenivan nar mitten av oljenivaindikatorn. Las sedan pluggen.



RENGORING

(1) Din maskin har belagts med ett tjockt fettlager for att skydda den under
transporten. Detta lager maste avlagsnas helt innan maskinen tas i drift.
Kommersiellt avfettningsmedel, fotogen eller liknande I6sningsmedel kan
anvandas for att ta bort fettet fran maskinen, men undvik att fa
I6sningsmedel pa remmar eller andra gummidelar.

(2) Efter rengoringen ska alla blanka ytor smorjas latt. Smorj alla punkter med
en maskinolja av medelhdg viskositet.

SMORJNING:
Alla kullager i din fras/borrmaskin ar livstidsforseglade och kraver ingen
smorjning. Delar som kraver smorjning ar:
(1)Den inre splinddrivningen. Hall detta omrade valsmort med ett
hogkvalitativt fett; applicera fett i halet pa toppen av spindelhjulets
splinddrivare och smoérj tva ganger per ar.
(2) En tunn oljefilm pa spindeln och pelaren minskar slitage, forhindrar rost
och sakerstaller smidig drift.
(3) Spindelns returfjader bér smorjas en gang om aret. Ta bort tackplaten och
applicera olja med en sprutflaska eller en liten pensel.
(4) VIKTIGT: Vaxellddan ska smorjas med ett smérjmedel sasom SAE 68-olja
upp till nivdmarkeringen. BYT OLJA VARJE AR.
(5) Smoarj spindeldrevet med Lubriplate var 90:e dag.
OBS: Var ytterst forsiktig nar du utfér denna atgard och hall handerna
borta fran klamstallen. Nar du anvander paraffinstav ska detta endast
gobras genom att vrida remskivorna for hand. Applicera inte medan motorn
ar igang.

ANVANDNING AV MASKINENS HUVUDDELAR

(1) H6j och sank huvudet med hjalp av huvudhandtaget.

(2) Utrustad med en elektrisk strombrytare for gdngning medurs eller moturs.
(3) Justera snabb- eller langsammatning med matningshandtaget.

(4) Justera bordets rorelse at vanster och héger med hjalp av bordshjulet.
(5) Justera bordets rorelse framat och bakat med hjalp av bordshjulet.

(6) Anvand spindelhjulet fér mikromatning.

(7) Justera skalstorleken efter arbetsbehovet.

FORSIKTIGHETSATGARDER VID DRIFT



Kontrollera att alla delar ar i gott skick fore anvandning; om de normala
sakerhetsforeskrifterna foljs noggrant kan denna maskin ge dig palitlig och
noggrann drift.

(1) Innan drift

(a) Fyll pa smoérjmedel

(b) For att bibehalla den exakta precisionen maste bordet vara fritt fran

damm och oljeavlagringar.

(c) Kontrollera att verktygen ar korrekt installda och att arbetsstycket

sitter fast ordentligt.

(d) Se till att hastigheten inte ar installd pa for hogt varde.

(e) Se till att allt ar klart innan anvandning
(2) Efter anvandning

(a) Stang av strombrytaren.

(b) Sank verktygens hastighet.

(c) Rengdr maskinen och smarj den.

(d) Tack 6éver maskinen med en trasa for att halla dammet borta.

(3) Justering av huvudet
(a) For att hoja och sdnka huvudet, lossa skruven som sitter pa hoger
sida av hojnings- och sankningsbasen. Nar dnskad hojd har
uppnatts, dra at skruven for att undvika vibrationer.

(b) Huvudet kan roteras 360° genom att lossa samma bultar som namns

. Justera huvudet till dnskad vinkel och dra sedan at de kraftiga
lasmuttrarna. Dra at dem lika hart for att fixera huvudet om borrning

och frasning kraver for mycket.

(c) Skruva loss de 3 muttrarna nar arbetsstycket ska borras. Vrid till

onskad vinkel pa skalan och skruva sedan fast de 3 muttrarna.
(4) Justering av lyftbordet

(a) Lossa lashandtagen och vrid veven for att flytta lyftbordet uppat och
nedat langs pelaren. Nar 6nskad hojd har uppnatts, dra at handtagen

for att forhindra att det lossnar.




Fig. 1

(b) Nar du behdver bearbeta stora detaljer, lossa lashandtagen, vrid
lyftbordet 180° , dra sedan at handtagen och placera detaljen pa
basen for att bearbeta den.

JUSTERING AV SPINDELNS ATERFORINGSFJADER:

Fjaderkraften for spindelns atergang efter borrning har foérinstallts pa
fabriken. Ingen ytterligare justering bdér géras om det inte ar absolut
nodvandigt. Justering kommer troligen att kravas om ett borr- eller
gangningshuvud med flera spindlar anvands. Om justering ar ndédvandig,
lossa lasskruven medan du haller fast spindelfiaderhuset. Lat inte huset
rotera i handen, annars rullas fjadern upp. Vrid hela hodljesenheten medurs
det antal varv som kravs for att spindeln ska aterga till sitt uppatlage. (OBS:
Den plana ytan pa fjaderhdljets styrpinne ska vara i linje med
fjaderbelastningshalet pa fjaderhodljets kropp.) Dra at lasskruven igen och se
till att skruvens spets passar in i den plana ytan pa hoéljets axeltapp.

(1) Forberedelse infor borrning (se fig. 2) (galler inte med extra matningssystem).
Vrid pa vredet for att lossa den koniska delen av snackvaxeln och
fiaderbasen. Darefter bestdammer vi spindelns slaglangd genom att stalla
in det fasta djupstoppet for borrning av blindhal eller fritt lage for
genomgaende hal.

tight loose
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Fig . 2



(2) Férberedelse for frasning (se fig. 2) (galler inte med extra matningssystem)
(a) Stall in det fasta djupstoppet till hogsta laget.

(b) Dra at vredet for att anvanda den koniska friktionskoblingen mellan
snackvaxeln och fjaderbasen. Vrid sedan pa handhjulet fér att med
finjustering stélla in spindelns bearbetningshdjd for arbetsstycket.

JUSTERING AV BORDETS SLAPP OCH KOMPENSATION FOR SLITAGE (se fig. 3)

(1) Din maskin ar utrustad med justering av styrskenan for att kompensera for
slitage och 6verflodigt spel vid tvar- och langsgaende forflyttning.

(2) Vrid justeringsskruven medurs med en stor skruv for att ta bort 6verflodigt
glapp, eller vrid den lite moturs om den sitter for hart.

(3) Justera skruven for justeringslisten tills du kanner ett latt motstand nar du forflyttar
bordet.

FASTNING AV BORDETS UNDERSTELL OCH MASKINENS UNDERSTELL (se fig. 3)

iL I@éi— stops
l Gib strip
Two leaf screw—g H =
' ; : leaf screw S
Gib strip bolt
gib strip bolt
gib strip
Cross feed view Longitudinal feed view

Fig. 3

(1) Vid frasning med langsmatning rekommenderas det att |asa bordets
tvarmatning for att sakerstalla noggrannheten i arbetet. For att géra detta
drar du at den lilla vingmuttern som sitter pa hoger sida av bordsbasen.

(2) For att strama at bordets langsmatning vid tvarmatningsfrasning, dra at de
tva sma vingmuttrarna pa framsidan av bordsbasen.

(3) Justerbara rorelselagren finns pa bordets framsida for att reglera



tvarmatningen och den 6nskade fraslangden.

BYTE AV VERKTYG
(1) Ta bort planfras eller borrchuckens axel

Lossa skruven pa spindelns ovre del med ungefar tva varv med en

skiftnyckel. Sla latt pa skruvens 6vre del med en klubba.

Nar konen har lossnat haller du fast chuckaxeln med ena handen och

skruvar loss axelbult med den andra handen.

(2)Sa har monterar du en planfras eller en frasaxel
Satt i frasen och dra at frasaxelns skruv ordentligt, men dra inte at for hart.
(3)Demontering av koniska borrar

(a) Skruva ner spindelbult och satt in den koniska borren i spindeln.

(b) Vrid handtaget for snabbnedgang nedat tills det avlanga halet i
kuggstangshylsan syns. Rikta in detta hal mot halet i spindeln. For in
nyckeln genom halen och sla latt med en hammare. Detta tvingar ut
den koniska borren.

SPECIFIKATION FOR T-SPAR
Storleken pa T-sparet pa bordet enligt fig. 4.
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PROBLEM MOJLIG ORSAK ATGARD
Overdriven 1. Motorn ar obalanserad 1.Balansera eller byt ut den defekta motorn.
vibration 2. Defekt motor 2. Byt ut motorn




Motorn stannar

1.0Overmatning.

2.SI16 borr.

3.Motorn nar inte upp till
driftsvarvtal

4 Defekt motor

1. Minska matningshastigheten.

2. Slipa borren och se till att den forblir vass.

3.Byt ut eller reparera motorn. Kontrollera
sakringarna i alla tre faserna pa
trefasmotorer och byt ut dem vid behov.

4. Byt ut motorn.

Buller vid drift

1. Overdriven vibration.

2. Felaktig justering av spindeln.
3. Bullrande splines

4. Buller fran motorn

1. Se atgard under avsnittet om kraftiga
vibrationer.

2.Justera
spindeln. 3.
Smorj splinen.

4. Kontrollera motorns lager eller om flakten
sitter 10st

flakt.

Borrmaskinen eller
verktyget blir varmt
eller branner
arbetsstycket.

1. For hog hastighet.
2.Span avlagsnas inte.
3. Slott verktyg.

4.For langsam
matningshastighet.

5. Felaktig borrrotation.
6. Anvand inte skarolja eller
kylvatska (pa stal)

1.Sank hastigheten.

2. Anvand pecking-metoden for att rensa bort
span.

3. Slipa verktyget eller byt ut det.

4. Oka matningen tillrackligt for att rensa bort
span.

5.Vand motorns rotationsriktning.
6. Anvand skarolja eller kylvatska pa stal

Borrningen avbryts

1.Ingen borrpunkt.

2. Skarkanterna pa borren ar inte
centrerade.

3. Spindeln sitter 16st i huvudet.
4.Spel i lagret.

1. Markera arbetsstycket med en centrumstans
eller ett centrumborr.

2. Slipa om borren.

3.Dra at spindeln.

4. Kontrollera lagren och satt tillbaka dem
eller byt ut dem vid behov.

Overdriven slitage
eller vackling hos
borren

1.Bojd borr.

2.Spel i lagren.

3. Borrspetsen sitter inte
ordentligt i chuckarna.

1. Byt ut borren. Forsok inte rata ut den
2. Byt ut eller satt tillbaka lagren. 3.
Lossa, satt tillbaka och dra at
chucken.

Arbetsstycket eller|
fixturen lossnar
eller snurrar

1. Arbetsstycket eller
arbetshallaren har inte spants
fast mot bordet.

1. Spann fast arbetsstycket eller
arbetshallaren mot bordets yta.

TIPS FOR FELAVHJALPNING




BASDELAR

Nr Antal Kod Namn Nr Antal Kod Namn
1 1 10002/40H bas 38 1 skruv M5X16
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10001/40H
10003/40H
10005/40H
10004/40H
10016/40H
10014/40

10012/40H
10014/40H
10015/40H
10011/40H
10013/40H
10006/40H
10007/40H
10106/40

10203/40

10202/40

10021/40
10020/40
10019/40
10008/40H
10009/40H
10102/40H
10110/40

10111/40
10301/40

20305-2B/40
20305-1B/40

10107/40
10105/40

kolonn

lyftbord
glidsadel
arbetsbord
lyftdel
kolonnlock

last styrring
uppstallningsstall
lagt stall

styrring

fast ring

fastlist

fastlist
justeringsskruv
styrskruvsmutter
styrskruv

styrskruv
stod
hdgerstod
vanster stod
lager 51103
bordsskruv
botten skruv

vridkoppling

vanster koppling

skala
handhjul
skruv
vridhandtag
justeringshandtag
oljekopp 8
stift 5X35
skruv

fast block
skruv M8X16
skruv M5X12
skruv M8X45
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51
52
53
54
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61
62

63
64
65
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10017/40
10112/40
10113/40

10201/40
10018/40

10109/40

skruv M8X20
skruv M16X50
skruv M10X20
skruv M10X20
skruv M10X40
bult M16X190
bricka 16
mutter M16
skruv M12X16
bricka 12
bricka 12

stift 8X30
faste
snackaxel
liten axel

spiralformad
kugghjul

bricka

handtag i sten
lasring

skruv M6X25
vridhandtag
skruv M8X12
fast block

stod

mutter

M6
skruv M6X16
gradmatare
bricka 16



HUVUD

HUVUDDELAR
Nr Anta Kod Namn Nr Anta Kod Namn
| |
1 1 20010B huvudkropp 37 1 nyckel
2 1 20011B huvudkroppskapa 38 1

nyckel
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20018B

20201
20304-1B
20304-2B

20025B
20026B
200278

20020B
20307B

20105B
20105-1-B

20106B
20108-B
20110-1-B
20111-B
20106-1-B

Anta Kod

|
1

20024B

lasring
lasring
lufttat botten
lufttat ring
motor
skruv
bricka
platta

skydd for axelbult
skydd for axelbultens

bas
skruv

stift

led
hylsan
mutter
bult

lock
vaxelspak
stift
oljepropp
skruv
skruv
oljeindikator
[-axel
kugghjul
lager
lager
nyckel
[Taxel
kugghjul
kugghjul
kugghjul
kugghjul
lager

Namn

avskiljningsring

39 2
40 1
40/1 1
41 2
42 1
43 4
44 1 20107B
45 1 20109-B
46 1 20110-2-B
47 1 20112-B
48 1 20113-B
49 1
50 1
52 1
53 1 20019
54 1 20104B
55 1
56 1
57 1 20114-B
58 1 20116-B
59 1
60 1 20012
61 1 20128
62 1 20129
63 1 20130
64 1 20131
65 1 20021
66 1 20132
67 1
68 1
69 1 20308
70 1
71 1
72 1
Nr Anta Kod
I
111 1 20204-2B

kula
fijader
fijader
lasring
nyckel
skruv

[l -axel
kugghjul
kugghjul
kugghjul

kugghjul
kugghjul
nyckel
nyckel
spindelhylsa
spindel
lager

lager
splineshylsa
kugghjul
lasring
matningsbas
stodbas
mutter

vred
graderad stang
fast skruv
skalbrada
lasbricka
ldsmutter
gummibricka
skruv

splint

bult

Namn

spakfaste



74
75

76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88

90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100
101
102
104
105
106
107
108
109
110

R NS (L . N U N U U I N N Y GRS W §

JEIL L U I U I I U U O I U | NG IR UL UL UL UL UL UL UL UL UL U §

20133B
62*42*12

20015
20119
20302

20120
20016
20117
20013
20118
20123
20122
20303

20017
20121B
20301B
20306B
20305-1B
20305-2B

20102

20124B
20203B
20202B

20125B
20022-1B

oljetatt lock 112 2

lufttat 113 2

stift 114 2 20204-3B
snackvaxellada 115 2
snackaxel 116 1 20126B
skruvskydd 117 1 20204-1B
lasring 118 1 20022-2B
separeringsring

snackhjul

kugghjulsaxel

handtagskropp

fiaderbas

fiaderhatt

fiaderplatta

stort vagformat
handtag

skala pa tallriken
handtagstang
handtagskula
handtagshjul
vridhandtag
skruv

skruv

bricka

bult

skruv

skruv

stift

tangent

skruv

fast skruv
fastspant block
fastspant block
justera handtaget
spakaxel

spak

lasring
skruv
spakstang
oljetatning
lang havarm
spakfaste
spak



Inspektionsintyg for
fras- och borrmaskin med kuggvaxelhuvud,

modell ZX40H

Leveransnr:



Maskinen har godkants och far levereras

Chef for inspektionsavdelningen

Direktor

Datum

Datum

NOGGRANNHETSTEST FOR
FRAS- OCH BORRMASKIN

Totalt 2

P1

Nej.

Kontrollpunkter

‘ Tolerans ‘ Testat for fel




Arbetsbordets ytplanhet 0,04/300
G1 ]
Vinkelrdtheten mellan arbetsbordets ldngsgaende rorelse 0,08/300
och tvargaende rorelse
) —
G2 O 1] b
: )
Basytans planhet 0,03/300
|
i
G3
\Tl
¢ tl @
Excentricitet hos spindelhalets mittlinje a) Nara
spindelns
spets 0,02
b) Pa ett
avstand av
G4 5 100 fran
G spindelnose
n 0,04
NOGGRANNHETSTEST FOR Totalt 2

FRAS- OCH BORRMASKIN P2

Nr Kontrollpunkter ‘ Tolerans ‘ Testat fel




Parallellitet mellan arbetsbordets

a 0,02 for

rorelse och arbetsbordets yta varje
teststracka
pa 100
b 0,03 for
Nr Manoy Antal
d3e00l
G5 testning Max
L ] { 0,06
L1 [ ] I 1
L—+
=
— Y e —_—pbh—
Spindelns vinkelratthet a 0,05/300
rotationslinjen i forhallande till arbetsbordets yta a<90°
b 0,05/300
| ! i
b ]_j_il' a
G6 .
:! 2 (l_) . l—\\(\I
P v
: r (\\ @ 1 l {
N OO i T
il } * {
r I o -
a b
Spindelhylsans vinkelrathet a 0,05/100
vertikal rorelse i forhallande till arbetsbordets yta
b 0,05/100
"";J’“ [ U
G7 !
JF)J
a b

FORPACKNINGSLISTA FOR
FRAS- OCH BORRMASKIN MED KUGGHJULSHUVUD ZX40H




1| med kuggvaremuvud 40 ZX40H |1
2 Dragstang M12 1
3 Adapter 2/3 1
4 Koniskt skaft for borrchuck MT3 1
5 Borrchuck d1-P13 1
6 Tradgardsstuga 1
7 T-sparskruv M10x55 2
8 Bricka 10 2
9 Mutter M10 2
10 Lutande kil 1
11 Skiftnyckel 22-24 1
12 Oljepistol 1
13 Bruksanvisning 1
14 Besiktningsintyg 1
15 Packlista 1

Forpackningskontrollant___

Datum






