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Parts List

Item No.| Part No. Description Qty.
1 MPA0040 |RETAINING RING
2 MPA0021 |BEARING

3 MPB0017 |REAR ENDPLATE
4 MPB0118 |ROTOR

5 MPA0445 |VANE
6

7

8

9

MPA0041 |WOODRUFF KEY

MPA0042 |O-RING

MPA0441 |CYLINDER ASSEMBLY

MPB0016 |FRONT ENDPLATE

10 MPA0019 |BEARING

1 MPA0045 |O-RING

12 MPA0001 |LOCK RING

MPB0203 |77 mm (3 in.) x 12 mm (1/2 in.) ORBIT AirSHIELD™ SHAFT BALANCER (77 mm Machines)
MPC0381 [125 mm (5in.) x 12 mm (1/2 in.) ORBIT AirSHIELD™ SHAFT BALANCER (125 mm Machines)
14 MPA0122 |FILTER

15 MPA0121 |DUCKBILL CHECK VALVE

16 MPA0120 |VALVE RETAINER

17 MPA0090 |RETAINING RING

MPAO0751 |BEARING (125 mm Machines)

8 MPA0938 |BEARING (77 mm Machines)
19 MPA0016 |SPACER (77 mm Machines)
MPA1767 |SPACER (125 mm Machines)
20 MPA0017 |BELLEVILLE WASHER (77 mm Machines)
MPA1024 |BELLEVILLE WASHER (125 mm Machines)
21 MPB0208 |SPINDLE (125 mm Machines)
MPB0312 |SPINDLE (77 mm Machines)
22 MPA0018 |RETAINING RING (77 mm Machines)

MPA1025 |RETAINING RING (125 mm Machines)

23 MPA1711 |M8 THREADED PLUG

24 MPB0401 |RH HOUSING

25 MPA2073 |10,000 rpm 12.0 mm (1/2 in.) ORBIT THROTTLE LEVER - TwoHAND
26 MPA0068 | MUFFLER INSERT

27 MPA1218 | TOP HOUSING SEAL

28 MPA1255 |NV LOWER HOUSING SEAL

29 MPA0004 |CYLINDER SPRING PIN

30 MPA1865 |SPACER RING

31 MPB0420 |HANGER

32 MPB0356 |MOTOR HOUSING

MPA2080 |BUFFER SHROUD (125 mm Machines)

MPC0228 |BUFFER SHROUD (77 mm Machines)

MPA0022 |24 mm PAD WRENCH (125 mm Machines)

MPA0146 |17 mm WRENCH (77 mm Machines)

35 N/A 1 Back-Up Pad supplied with each tool (type determined by model)
37 MPA0655 |VALVE STEM ASSEMBLY

38 MPA0015 |VALVE SLEEVE

39 MPA0009 |VALVE SEAT

40 MPA0007 |VALVE

41 MPA0014 |VALVE SPRING

42 MPAO0730 |AIRLINE SEAL ASSEMBLY

43 MPA0500 |EXHAUST GASKET

44 MPB0182 |NV/CV EXHAUST NOZZLE

45 MPA0664 | SCREW

46 MPA0517 |EXHAUST TUBING

47 MPA0516 | TUBING CLAMP

48 MPA0511 |INLET TUBING

49 MPA0510 |INLET CAPTIVE RING

50 MPA0509 |O-RING

51 MPAO0776 |MUFFLER

52 MPA0628 |O-RING

53 MPAO0731 |INLET/EXHAUST END CAP ASSEMBLY FOR NV MACHINES
54 MPA1398 |SCREW

55 MPA0013 |1/4-18 NPT INLET BUSHING ASSEMBLY

56 MPB0402 |LH HOUSING

57 MPA1430 |SCREW

58 MPA1981 |SIDE HANDLE

59 MPA0043 |O-RING

MPB0183 | TwoHAND™ SPEED CONTROL

MPA1939 |FLUSH TwoHAND SPEED CONTROL

61 MPA0039 |RETAINING RING

62 MPA2541 |FRONT BEARING DUST SHIELD

MPA2540 | TwoHAND SPINDLE BEARING DUST SHIELD (125 mm Machines)
MPA2542 | SPINDLE BEARING DUST SHIELD (77 mm Machines)
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Polisher Spare Parts Kits
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A MPA2348 Muffler Kit B1 MPA2304 Spindle Bearing Kit B2 MPA2186 Spindle Bearing Kit
(10 000 rpm) (for use on 77 mm [3 in.] machine) (for use on 125 mm [5 in.] machine)
Code: 8994226011 Code: 8994022811 Code: 8994021811
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C MPA2216 Air Inlet Kit D mPao0799 Endplate Bearing Kit E mpa2218 Speed Valve Kit
Code: 8994024011 Code: 8993019811 Code: 8994025511
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F mPA2220 G MPA0993 Lock Ring and O-ring Kit H MPA2531 Housing Seal Kit
Rotor Vanes and Key Kit Code: 8993007911 Code: 8994012911
Code: 8994020611
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EkcueHTpuKoBa nonupaila Maum-
Ha ¢ AonbIIHUTENHa pbKoxBaTKa
Mirka 77 mm (3 in.) n 125 mm (5

in.) c 10 000 06/MuH

[eknapauus 3a CbOTBETCTBUE
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, PuHnaHans

[leknapvpame Ha CBOsi COGCTBEHa OTTOBOPHOCT, Ye npoAykTuTe EKcLieHTpukoBa nonvpalla MallmHa ¢ AoMbIHUTeNnHa pbkoxaaTtka Mirka
77 mm (3in.) 1 125 mm (5 in.) ¢ 10 000 06/muH (BuxTe Tabnuua ,KoHdurypaums/cneumudukaumm Ha NnpoaykTa“ 3a KOHKPETHUS MOAEN),
3a KOWTO Ce OTHacs HacToslLLaTa AeknapaLus, CboTBETCTBAT Ha CrieAHWUTe CTaHAapTh Unu Apyr1 HopMaTueHU fokymeHTu: EN ISO
15744:2008. Mpunarat ce pasnopeabute Ha Jupektusa 89/392/EVO, nsmenexa ¢ Jupektusn 91/368/ENO, 93/44/ENO n 93/68/EVNO n

KoHconuavpaHe Ha Jupektusa 2006/42/EO.
Jeppo 26.02.2016 MIRKA &ﬂ

MsicTo 1 aata Ha usgaBsaHe KomnaHusa LLledpan Cbobepr, N3MbMHUTENEH BULIENPE3NAEHT
WHcTpyKuum 3a onepatopa BaxHo
Bkniousa — CTpaHuua ¢ YacTu, cneumdukaumsa Ha Yactute, BHumatenHo npouetete
KomnnekTu peaepsHu YacTvt 3a nonupaiyy mMawmHmu, Mons, Te3n UHCTPYKUWK, Npean aa
npoueTteTe 1 cnaseaiite, MpasunHa paboTa ¢ MHCTpyMeEHTa, MHCcTanupare, pabotuTe c,
PaboTHu cTaHuumw, lMyckaHe Ha MHCTPYMEHTa B eKcrnoataums, | obcnyxsate UnM peMoHTUpaTe
WHcTpykumm 3a ekcnnoataums, Tabnuum ¢ koHdurypaumsta/ TO3U UHCTPYMEHT. 3anaseTe Te3n
cneuudurkaummTe Ha npoaykTa, PbKOBOACTBO 3a OTKpMBaHe MHCTPYKLWW HA CUFYPHO 1 NECHO
Ha Heu3npaBHOCTY. [0CTBMHO MACTO.
MNMpousBoauTen/aocTaBYmnK HeoGxoaumu nuyHM npeanasHu cpeacTea
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, duHnaHans 3awmTHK oumna [vnxaTtenHu mackn
Ten.: +358 20 760 2111
dakc: +358 20 760 2290 3almUTHN pbKaBULK AHTUDOHU
MNpenopbunTeneH pasmep MpenopbunTenHa mak- HansiraHe Ha Bb3gyxa
Ha NUHMATa 3a NnoaaBaHe Ha cUManHa AbMK1Ha Ha
Bb34YX — MUHUMYM MakcnmanHo paboTHo HansraHe 6,2 bar 90 psig
10 mm 3/8in mMapky4a MpenopbunTeneH MUHUMYM Hama  Hawa
8 meTpa 25 dpyta

OpWrMHaNHU UHCTPYKLMU



Mons, npodeTteTe 1 cnassanTe

1) O6Lwm npomuLLNeHn Hapeabu 3a 3apase v GeaonacHocT
Ha paboTHOTO MsACTO, YacT 1910, OSHA 2206, HanuyHu OT:
Superintendent of Documents; Government Printing Office;
Washington DC 20402
2) Kopekc 3a 6e30nacHOCT 3a NPeHOCKHMMW NHEBMATUYHW UHCTPY-
meHTH, ANSI B186.1, koinTo MOXe Aa ce nonyyu oT: American
National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York,
New York 10018
3) ObpKaBHM N MECTHU Hapenou.

lMpaBunHa pabota ¢ MHCTPYMEHTa

Tasu wnugosbYHa/nonMpalla MallnHa e npeaHasHadeHa 3a
LUHVICDOBaHe Ha BCAKaKBM BUOOBE Matepuanu, T1.e. MeTanu,
AbPBO, KAMbK, NacTmMaca 1 4pyru, C nomoLLTa Ha abpaausm,
npeaHasHayYeHun 3a Tasu Len. He nanonssante Tasu LWNUGOBBLY-
Ha/nonupatla MaluuHa 3a Lenu, pasnuyHmn ot nocoveHute, 6es
[a ce KOHcynTupaTe C Npon3BoANTENA UMK C YMBbIIHOMOLLEHUS
focTaBuMk. He u3nonssaiTe nodnoxku, YusTo paboTHa CKOpocT e
no-Hucka ot 10 000 06/MuH Npu cBoBOAEH XOA,.

PaboTHu cTtaHumu

MHCTPYMEHTBT e npefHasHaveH 3a ynotpeba kato pbyeH
VHCTPYMEHT. MNpenopbyUTENHO € BUHAru Korato MHCTPYMEHTbT
ce n3nonaea, onepaTopbT Aa e 3acTtaHan BbpXxy TBbpA noA. Tow
MOXe [ia ce M3nor3Ba B NPOU3BOSIHA NO3ULMS, HO Npean BCAKa
ynotpeba onepatopbT TpsibBa Aa 3aeme cTabuiHa nosa, Aa xea-
He 3[paBO MHCTPYMeHTa U a CTbNU cTabuiHo Ha noaa v Tpsioea
[ia € HasCHO, Ye MallMHaTa 3a LWNUdoBaHe MOXe fa passue
oTKaT Npu cTapTupaHe BCNeACTBUE Ha BbPTALMA MOMEHT. BuxTe
pasgen ,MHCTpyKuun 3a ekcnnoaraums”

lNyckaHe Ha MHCTPYMeHTa B ekcnrioarauus

M3nonsgaiiTe Bb3gyxonogasalla cucTeMa C YUCT, OMacneH
Bb3/YX, KOSITO MOXe [id OCUTYPU KOHTPOIIMPAHO HansraHe Ha
Bb3AyXxa KbM MHCTpPYMeHTa 6,2 bar (90 psig), koraTo MUHCTPYyMeH-
TbT paboTi NPU HaMbMHO HAaTUCHAT NocT. [lpenopbynTENHO € Aa
nanonssarte ogobpeHa Bbaayxonodasaila nuuna 10 mm (3/8 in.)
X MakcumanHa abikuHa 8 m (25 ft). MpenopbuntenHo e nHCTpy-
MEHTBT [1a Ce CBbpXe KbM Bb3ZyXOrnoAaBalliata cuctema, Kakto
e nokasaHo Ha durypa 1.

He cBbpaBaiiTe MHCTPYMEHTa KbM Bb3ayxornojasallara cuctema,
6e3 1a MOHTMpaTe NECHOLOCTLIEH 1 NIECEH 3a 3a[leNCTBaHe
Bb3/yLUEH cnvpaTteneH knanaH. MoaaBaHUaT Bbazlyx Tpsbsa

na 6bae omacrieH. CUNHO NpenopbYMTEnHO e Aa Ce U3Nonaea
Bb3gyLieH punTbp, perynartop u cmaseauy moayn (FRL), kakto e
noka3aHo Ha durypa 1, Tbii kaTo Te LLe OCUrypST NoJaBaHETO Ha
YUCT, OMACHeH Bb3AyX C NOAXOAALLO HansraHe KbM MHCTPYMEHTa.
MoapoGHOCTH OTHOCHO TOBa 0OOPYABaHE MOXETE Aa NOIyunTe
OT BalLMsi AOCTABYMK. AKO HE Ce 13non3Ba Nogo6Ho obopyaBaHe,
VHCTPYMEHTBT TpsiGBa [ja Ce CMa3Ba pbyHO.

3a ja cMaxeTe VHCTPYMEHTa PbYHO, pasefyHeTe Bb3ayXorno-
[aBallara JIMHUSA 1 rnocTaseTe 2 10 3 Karku NoaxoasiLo Macno
3a CMa3BaHe Ha NHeBMAaTU4HW ABuratenu ot tuna Ha Fuji Kosan
FK-20, Mobil ALMO 525 nnu Shell TORCULA® 32 B kpasi Ha map-
Ky4ya (Ha BxoAa) Ha MalmHaTa. CBbpXeTe OTHOBO MHCTPYMeHTa
KbM MofjaBaHeTo Ha Bb3AyX U ro BKIoueTe GaBHO 3a HAKOMKO
ceKyHau, 3a Aa No3BONMTE Bb3AyxbT Aa pasHece Macnoto. Ako
WHCTPYMEHTBLT Ce U3MoMn3Ba YecTo, ro CMa3BaliTe exeHeBHO
WK TO CMa3BaiiTe, koraTo MHCTPYMEHTBT 3anoyHe Aa Hamansisa
CKOPOCTTa CU UIK fa ry6u MOLLHOCT.

MpenopbYMTENHO € HaMsIraHeTo Ha Bb3AyXa, NoAaBaH KbM MH-
CTpymeHTa, Aa e 6,2 bar (90 psig), koraTto MHCTPYMEHTBLT paboTu.
MHCTpYMEHTBT MoXe Aa pabotut HSM MO-HUCKMN HansiraHus, HO
HUKora npu no-sucoku ot 6,2 bar (90 psig).

MHCTpyKumMK 3a ekcnsoaTal,

1) TpoyeTeTte BCUYKA MHCTPYKLMK, NPEAMN Aa U3MON3BaTe TO3U MHCTPYMEHT. Beuuku
orepatopu TpsibBa 4a ca HambIHO 0Gy4eHu 3a ynotpebara My 1 4a ca 3anosHatu
C Te3u npaswuna 3a 6e30nacHOCT. BCyyk AENHOCTY MO CEPBU3HOTO OBCIYKBaHE 1

pemoHTa TpsibBa fa Ce U3BbLPLUBAT OT 06yYeH nepcoHar.

»

VBepeTe Ce, Ye MHCTPYMEHTDHT € padeduHeH OT Bb3gyXxonogasallarta cucrema.

W3bepeTe noaxoasiy abpasus 1 ro MOHTUpanTe Ha noanoxkarta. LieHtpupaiite

BHMMATENHO a6pa3|/|Ba BbpXy NoASIOXKaTa.

3) BuHaru HoceTe HeOﬁXOﬂMMVITe NNYHW NpeanasHu cpeacTsBa, Korato usnona3eare

TO3U MHCTPYMEHT.

Korato wnundoate, BUHarv NoctaBsiTe UHCTPyMeHTa

BbpXy paboTHaTa MOBLPXHOCT U Cried ToBa cTapTupan-

Te UHCTpyMeHTa. BuHaru otaensiite UHCTpymeHTa ot

paGoTHaTa NOBLPXHOCT, Npeayn Aa ro cnpeTe. Toea Lie

npepoTBpaTh U3gbnbaBaHe Ha paboTHaTa NOBLPXHOCT
nopaav npekaneHo Bucokarta ckopocT Ha abpasisa.

BuHarv paseavHsiBaiiTe Bb3ayxornoaasallata cuctemMa

OT nonupallata MalunHa, Nnpeam Aa noctaesTe,

HacTpouBaTe Unn AemMoHTupaTe abpasvBa Ui noasiox-

KaTa.

6) BuHaru cTbnBaiite ctabunHo u/unu 3aemaiite ctabunHa
rosa v GbeTe NOATOTBEHM 3a OTKaTa BCreACTBUE Ha
BbPTALLMS MOMEHT, pasBMBaH OT nonupatiarta MalumHa
Npu cTapTMpaHeTo .

K=

S

7) Wanon3sBaiiTe camo NoaxoasLuM pe3epBHU YacTu.

8) BuHaru ce yBepsiBaiite, Ye MatTepuanbT, KOWTO Lie
wnucpoare, € 3ApaBo 3akpeneH, 3a Aa NnpeaoTepaTute
HEroBOTO [BIKEHME.

9) lpoBepsiBaiiTe peAoBHO Mapkyya U UTUHIUTE 33

M3HOCBaHe. He HoceTe MHCTpyMeHTa 3a Mapkyya My;
BMHaru BHMMaBanTe n nsbsresante ga craptmpare
MHCTPYMeHTa, AoKaTo ro NpeHacsTe CbC CBbP3aHo
Bb3ayXxonofasaHe.

10) He npeBuLLaBaiite MakcMManHOTO NMPEenopbYUTENTHO Ha-
nsiraHe Ha Bb3ayxa. /3nonsBaiTe npeanasHu cpeacTea
CbIMacHO NpenopbKUTe.

11) IHCTPYMEHTBT He e enekTpuyeckn nonupaH. He ns-
rionseanTe Ha MecTa, KbAeTo CbLLECTBYBa OMacHOCT OT

Ko CheanHuTens npn
WK 6130 A0 UHCTPYMeHTa

HaknoHewa 3aT8opeHa Tpb60NpoBoAHa

CUCTeMa 10 NIOCOKa Ha Bb3AYLLIHUA NIOTOK
Mpotika 3
usTouBaHe

/ Coepnuen knanan

KoM cTaHuyaTa
Ha VHCTPyMeHTa

dunTbp

Coepuuen Perynatop
Knana

Masunen moayn
Chepuien r Bu3ywen notok
Knanan
Kpan 3a

Vscywmren
32 8b3nyX

Mapkyu
32 BB3AYX

Buanywen
Komnpecop 1 pesepsoap

OCblUeCTBABaHE Ha KOHTAKT C YacTu Nof HanpexeHue, rasosu Tp'bGIA, BOOHM Tp'bﬁlll

1 T.H. MpoBepeTe paGoTHaTa 30Ha Npeam 3anoysaqe Ha pabota.

12) MNpepoTBpaTsiBanTe 3axBallaHeTo Ha Apexu, BPb3kW, Koca, napLanu 3a noYvcrea-
He U Ap. OT ABWXeLLUTE Ce YacTu Ha MHCTpyMeHTa. B criyyait Ha 3axBallaHe e
Bb3MOXHO TANOTO Aa GbJe U3TerneHo kbM paboTHaTa MOBbPXHOCT M ABUXELLUTE

Ce 4YacTu Ha MallunHaTa, KOeTo MOXe ia € MHOro onacHo.

13) MNaseTe pbLeTe cu OT BbpTSALLATa Ce NoAnoxka no Bpeme Ha pabota.
14) AKo MHCTPYMEHTBLT ce NoBpeau, BefHara npekpatete paboTtaTa ¢ HEro u ro npeaan-

Te 3a CepBuU3HO OGCJ'Iy)KBaHe N PEMOHT.

15) He ponyckaiite paboTa Ha MHCTpyMeHTa Ha npa3seH xof, 6e3 aa npeanpuemete
npeAnasHy Mepku 3a 3aluuTta Ha nuuata unu npegmeTuTe B criyyai Ha N3xebpyaHe

Ha a6pa3maa unun nognoxkara.



EkcueHTpmkoBa nonupaila mawmnHa, 10 000 o6/muH

Pasmep « .
Ha HetHo Lly- MowHocT **Huga Ha Koedpu-
Homep Ha Terno Ha BucounHa | AbnxuHa MOBM Pasxop Ha Bb3- LMeHT Ha
Op6uta | noanox- . . BbB BaTo- . BUGpauum-
mopena npoaykta mm (in.) mm  (in.) HuBa Ayx I/min (scfm) 2 Heonpegene-
KaTa mm Be (k.c.) Te m/s:
(in) kg (cbyHTa) dBA HoCT
12,0 mm 77 (3) ROP2-312NV 1,18 (2,6) 108,2 (4,26) | 251,9(9,9) 80 276 (0,37) 538 (19) 59 1,5
(172in.) | 125 (5) | ROP2-512NV | 1,23 (2,71) | 109,6 (4,31) | 277,0(10,9) | 81 343 (0,46) 594 (21) 58 15

*MN3nutBaHeTo 3a Wwym e n3ebpLueHo B cboTBeTcTBME ¢ EN ISO 15744:2008 — PbYHO AbpaHu HeenekTpuyecku mawumHu. Metoaum 3a
namepBaHe Ha wyma. VmxeHepeH MeToz (Knac Ha TOYHOCT 2).

**M3nutBaHeTo 3a BUOpaLmmn e n3BbpLueHo B cboTBeTcTBME C EN 28662-1 — MNpeHocuMm pbyHM MaLLvHW, 3aABWXBaHW OT ABUraTen.
VM3mepBaHe Ha Bubpauumte Ha pbkoxBaTtkarta. Yact 1: O6wm nonoxerus n EN 8662-8, 1997 MpeHocrMy pbYHM MaLUWHW, 3aBWKBa-
HU OT ABuraTen. /ismepBaHe Ha BGpauumTe Ha pbkoxBaTkata. YacT 8: Monvpally MalnHy 1 pOTaLMOHHM, KPBrOBU U eKCLIEHTPUKOBU
LNUPOBBYHN MaLLIHN.

CneumdukaummTe ca NpeaMeT Ha NpoMsiHa 6e3 NpeaBapuUTENIHO YBEAOMIIEHNE.

* CTOVIHOCTVITE, noco4eHn B Ta6J'Il/ILI,aT8, caort naBopaTopHM N3NUTBaHMA B CbOTBETCTBME C MNOCOYEHUTE HOPMATUBHU AOKYMEHTU U
CTaHAapTU 1 He ca AOCTaTbYHU 3a OLeHKa Ha pucka. CTOMHOCTUTE, M3MePEHU Ha KOHKPETHOTO PaboTHO MSICTO, MoraT a ca pa3nuyHu

oT nocoyeHuTe. CTOMHOCTUTE Ha peanHoTo u3naraHe 1 HUBOTO Ha pPUCKa UK BpeQHOCTTa, U3NnuTaHu OT AaeHo nuue, ca yHUKanHu BLB
BCSIKa CUTYyaLWsi U 3aBUCST OT OKomnHaTta cpefa, MHAMBMAYamNHUS HauuH Ha paboTa, KOHKPETHUSt 06paboTBaH MaTepuar, KOHCTpyKUuaTa
Ha paboTHaTa CTaHLMs, KaKTo 1 OT BPEeMETO Ha U3naraHe u U3NYECKOTO CbCTosiHME Ha noTpebutens. KWH Mirka, Ltd. He moxe fa 6bae
nogsefeHa nog OTrOBOPHOCT 3a nocrneanumte OT U3non3BaHeTo Ha NocoYeHuTe CTOMHOCTN BMECTO peanHuTe CTOWHOCTU Ha uanaraHe 3a
BCsAKa OTAenHa OueHKa Ha pucka.

[onbnHuTenHa uHopmMaLys 3a 3apaBeTo u 6e30nacHoOCTTa Ha paboTHOTO MSICTO MOXETe fa BUAWTE Ha criegHuTe yeb cTpaHuum:
https://osha.europa.eu/en (3a Espona)
http://www.osha.gov (3a CALL)



PwkoBoacTteo 3a OTKpuBaHe Ha Hen3rnpaBHOC

CumnTtom

BepositHa npuunHa

Pelienne

Hucka MoLLHOCT n/vunu Hucka
CKOPOCT Ha NpaseH Xof

HepoctaTbyHo HansiraHe Ha Bb3ayxa

MpoBepeTe HansraHeTo Ha Bb3AyXONpoBoAa Ha

BXO[a Ha nonupallara MallnHa, oKaTto UHCTPY-
MeHTBLT paboTu Ha cBoboaeH xoa. To Tpsbea aa
6bae 6,2 bar (90 psig/620 kPa).

BanyweH(n) sarnywmten(v)

BwxTe pasgena ,Pa3srnobsisaHe Ha kopnyca” 3a ae-
MOHTaxa Ha 3arnywutensi. Moxe fa ce Hanpasu
HacpeLLHO NpoMuBaHe Ha 3arnywuTens nos. 51

C NoAXOAsILL, NoYMCTBALL, pa3TBOp, AokaTo GbaaT
OTCTPaHEHWN BCUYKM 3aMbPCSIBaHUS U 3anyLUBaHUS.
AKO 3arnylnTensT He Moxe fa Gbae NOYUCTeH
nobpe, cmeHeTe ro. (BuxTe pasaen ,CrnobsiBaHe
Ha Kopnyca").

3anyLueH BXofeH MpexecT puntbp

Mouuctete BXOOHWUSA MpexecT d)VIJ'IT'bp C 4uUcCT,
noaxoAsL noYncTeall pasTeop. Ako MpPEeXecTuaT
HUNTBLP He Moxe Aa Gbae nouncTeH aobpe,
cMeHeTe ro.

E,D,Ha nnn noseye U3HOCEeHU Nnn cHyneHn
nonaTtkn

MoHTupaiiTe KOMNNEKT HOBW NonaTku (3a npasun-
Ha paboTa TpsibBa Aa ce CMeHST BCUYKM nonaTtku).
HamadeTe BCuyky nonaTky ¢ kKa4ecTBeHO Macro
3a MHEBMaTU4YHU UHCTpYMeHTU. BikTe ,Pasrnobs-
BaHe Ha asuratens” u ,CrnobsisaHe Ha Aeuratens’.

BbTpelleH Tey Ha Bb3ayX B Kopryca Ha
[BUraTensi, KOWTO Ce xapakTepuaupa ¢
NO-BUCOKO OT HOPMArHOTO NoTpebre-
HUE Ha Bb3ayX 1 06OPOTH, MO-HUCKN OT
HopMasnHuTe.

MpoBepeTe 3a NPaBUITHOTO LiIEHTPOBaHE Ha ABU-
raTens v 3axsallaHe Ha (hUKCUPaLLMS MPBCTEH.
MpoBepeTe 3a noBpeneH O-NpbCTeH B kaHana

Ha dmKkecupalms NpbCTeH. [leMoHTupaiTe n
MOHTVpaiiTe OTHOBO MoAyrna Ha Asuratens. Buxre
,PaarnobsisaHe Ha asuratens” u ,CrnobsisaHe Ha
nsuratens’”.

V3HoCceHu YacTu Ha gsuratens

M3BbplueTe OCHOBEH PEMOHT Ha Asuratens. CBbp-
KeTe ce C 0Topu3npaH cepBu3eH LeHTbp Mirka.

W3HOCeHW 1K cuynenu narepn Ha
BPETEHOTO

CmMeHeTe N3HOCEeHWTe Unu CYyyneHuTe narepu.
BwxTte ,PasrnobsiBaHe Ha GanaHcbopa Ha octa u
BpeTeHoTo”, ,CrnobsiBaHe Ha narepuTte Ha BpeTe-
HoTo, AirSHIELD™ 1 6anaHcbopa Ha octa”.

Tey Ha Bb3ayX Npes3 peryna-
Topa Ha obopoTuTe n/unu
cTebnoTo Ha knanawa.

3aMpreHa, CYyyneHa unu oreHarta
NpYyXWHa Ha KnanaHa, KnanaH wnun nerno
Ha KnanaHa.

Pasrnobete, npoBepeTe 1 CMEHETE N3HOCEHNTE
VK NoBpeaeHn YacTu. BiuxTe cTbnkm 2 n 3 B
,Pa3rnobssaHe Ha kopnyca” v CTbnkn 2 1 3 B
,CrnobsiBaHe Ha kopnyca”.

BuGpauun/HepaBHoMepHa
pabGota

HenpanmHa noanoxka

W3nonagaiite camo NOANOXKU C NpegHa3HavyeHuTe
3a MalunHaTa pasmepu u Terna.

[lo6aBsHe Ha MeXAUHHA NOAMOKKA UMK
Apyr matepuarn

M3nonagarite camo abpasvsu U/unu MexamHHu
NOAMOXKY, MpegHa3HaveHn 3a MalumHata. He
3akpenBaiiTe KbM MoAsioxkara Ha nonvpatiara
MalLlVHa HULLO, KOETO He € crieLnarnHo npegHasHa-
YeHO 3a M3Mon3BaHe ¢ Noanoxkara v nonvpaiiara
MallvHa.

HenpasunHo cmassaHe Unu HaTpyneaHe
Ha BbHLUHU YacTULM.

Pasrnobete nonupatlliarta MalunHa 1 4 novncteTe B
noaxoAsiLy noyncTealy pasteop. Crnobete nonupa-
wara matmHa. (Buxre ,PbKOBOACTBO 3a CEpBU3HO
obcnyxeaHe”.)

M3HOCeH 1nu cuyneH 3afeH unu npeaeH
narep Ha asurarens

CmMeHeTe N3HOCEHNUTE Unu CYyyneHuTe narepu.
Buxre ,PasrnobseaHe Ha gsuratens” un ,Crnobs-
BaHe Ha asuratens”.

Babenexka: Bcuukv pasgenu, nocoderm B ,PellieHne”, ce HaMMpaT B kpasi Ha PbKOBOACTBOTO, B ,VIHCTPYKLIMM 33 CEPBU3HO 0BCMyX-

BaHe”
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Obouruc¢ni excentricka lestic-
ka Mirka 10 000 ot./min 77 mm
(3 palce) a 125 mm (5 palct)

MIRKRA

Prohla$eni o shodé
Spole¢nost KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finsko

prohlasuje na vlastni odpovédnost, Ze vyrobky Obouruéni excentricka lesticka 10 000 ot./min 77 mm (3 palce) a 125 mm (5 palct)
(konkrétni model viz tabulka , Technické udaje/konfigurace vyrobku*), kterych se prohlaseni tyka, jsou ve shodé s nasledujicimi normami
nebo jinymi normativnimi dokumenty: EN ISO 15744:2008. Podle ustanoveni smérnice 89/392/EHS ve znéni smérnic 91/368/EHS,
93/44/EHS a 93/68/EHS a slu¢ujici smérnice 2006/42/ES.

Jeppo 26.02.2016 MIRKA %

Misto a datum vydani Spole¢nost Stefan Sjoberg, vykonny viceprezident
Navod k obsluze Dulezité
Obsahuje — Stranka dilt, Seznam dilt, Sady nahradnich dild Tyto pokyny si prectéte pred
pro lesticku, Prectéte si a dodrzujte pokyny, Spravné pouzi- instalaci, uvedenim do provozu a
vani naradi, Pracovi$té, Uvedeni naradi do provozu, Navod provadénim udrzby nebo oprav
k obsluze, Tabulky technickych udaju / konfiguraci vyrobku, tohoto naradi. Pokyny uschovejte
Pravodce odstrariovanim zavad. na bezpe¢ném a pfistupném
misté.
Vyrobce/dodavatel Vyzadované osobni ochranné prostredky
Spolecnost KWH Mirka Ltd. L .
66850 Jeppo, Finsko Ochranné bryle Respiratory
Tel.: + 358 20 760 2111 i .
Fax: +358 20 760 2290 Ochranné rukavice Ochrana sluchu
Doporucena svétlost Doporuc¢ena maximalni Tlak vzduchu
hadice — Minimalné délka hadice Maximalni pracovni tlak 6,2 baru 90 psig
10 mm 3/8 palce 8 metrt 25 stop Doporuceny minimaini NA NA

Originalni navod k obsluze




Prectéte si a dodrzujte pokyny

1) Bezpecnost a ochrana zdravi pfi praci, ¢ast 1910, OSHA 2206,
k dispozici: Superintendent of Documents; Government Printing
Office; Washington DC 20402

2) Bezpecnostni pfedpisy pro pneumatické naradi, ANSI B186.1,
k dispozici: American National Standards Institute, Inc.; 1430
Broadway; New York, New York 10018

3) Narodni a mistni predpisy

Spravné pouzivani naradi

Tato bruskal/lesti¢ka je uréena pro brouseni vSech typu materiald
(napf. kovu, dfeva, kamene, plastu aj.) brusnymi kotouci uréenymi
pro tyto ucely. Bez pfedchozi konzultace s vyrobcem nebo
autorizovanym dodavatelem vyrobce brusku/lestiCku nepouzivejte
k jinym nez specifikovanym ucelim. Nepouzivejte podlozky pro
brusny kotou¢, které jsou uréeny pro otacky naprazdno nizsi nez
10 000 ot/min.

Pracovisté

Naradi je urceno pro ruéni pouzivani. Pfi praci s nafadim je dopo-
ru¢eno stat na pevném povrchu. Naradi Ize pouzit v jakékoli po-
loze. Pred takovym pouZzitim musi obsluha zaujmout bezpe¢nou
polohu, musi se pevné drzet nebo stat a vzit v Uvahu, Ze lesticka
muze vyvinout reakéni moment. Viz ¢ast ,Navod k obsluze®.

Uvedeni naradi do provozu

Pouzijte Cisty stlaceny vzduch s pfidavkem maziva a pracovnim
tlakem (méfeno u pFipojky naradi) 6,2 baru (90 psig) s naradim

v chodu a spousti zcela stisknutou. Doporuéujeme pouzit schvale-
nou vzduchovou hadici o svétlosti 10 mm (3/8 palce) a maximalni
délce 8 m (25 stop). Doporuceny zpUsob pfipojeni naradi je
uveden na obrazku 1.

Nepfipojujte naradi k rozvodu stlaeného vzduchu bez snadno
dosazitelného a funkéniho uzaviraciho ventilu. Stlaceny vzduch
by mél obsahovat mazivo. Dlirazné doporuéujeme pouzivat
vzduchovy filtr, regulator a lubrikator (FRL), viz obr. 1, které naradi
zajistuji dodavku Cistého mazaného vzduchu pod spravnym
tlakem. Informace o tomto vybaveni ziskate u svého dodavatele.
Pokud takové vybaveni nepouzivate, je treba naradi promazavat
ruéné.

Pfi ruénim mazani odpojte hadici pfivodu vzduchu a do vstupni
pripojky hadice kapnéte 2 az 3 kapky vhodného oleje pro mazani
pneumatickych motort, napfiklad Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO
525 nebo Shell TORCULA® 32. Pripojte naradi zpét k pfivodu
vzduchu a nechejte jej nékolik sekund pomalu bézet, aby se olej
rozptylil. Pokud naradi pouzivate ¢asto, promazavejte je kazdy
den nebo pokazdé, kdyz zacnou klesat otacky nebo vykon.
Doporuceny tlak vzduchu na pfipojce naradi je 6,2 baru (90 psig)
pfi bézicim naradi. Naradi Ize pouzivat i pfi niz§im tlaku vzduchu,
ale nikdy ne pfi tlaku vy$$im nez 6,2 baru (90 psig).

Navod k obsluze

Potrubni systém uzavené smycky
se sklonem ve sméru proudéni vzduchu

1) Pred pouzitim naradi si prectéte vSechny pokyny. VSichni uzivatelé musi byt
kompletné proskoleni o zpusobu pouzivani naradi a musi dodrzovat bezpecnostni
pravidla. Jakékoli servisni prace nebo udrzbu smi provadét pouze kvalifikovany
personal.

2) Zkontrolujte, zda je naradi odpojeno od pfivodu vzduchu. Vyberte vhodny brusny
kotou¢ a pfipevnéte jej na podlozku. Postupujte pozorné a kotou¢ vystredte.

3) P¥ipraci s naradim vzdy pouZivejte pfedepsané osobni
ochranné prostredky.

4) Pfi brouseni nejprve poloZte brusny kotou¢ na obrobek a

poté naradi zapnéte. Pfed vypnutim vzdy nejprve zved-
néte brusny kotou¢ z obrobku. Zabranite tim vytvoreni
prohlubné na obrobku zptisobené nadmérnou rychlosti
brusného kotouce.

5) Pred nasazovanim, sefizovanim nebo snimanim brus-
ného kotouce vzdy nejprve odpojte pfivod vzduchu.

6) Vzdy zaujméte stabilni postoj nebo polohu a vezméte
v Uvahu kroutici moment, ktery naradi vyviji.

7) Pouzivejte pouze spravné nahradni dily.

8) Vzdy zkontrolujte, zda je brouseny material pevné
uchycen tak, aby se nemohl pohybovat.

9) Pravidelné kontrolujte opotiebeni hadice a pfipojky.
Neprenasejte naradi za hadici a pokud naradi prenasite
s pfipojenou hadici, dbejte, aby nedoslo k jeho nahodné-
mu spusténi.

10) Nepiekracujte doporu¢eny maximalni tlak vzduchu.
Pouzivejte doporucené bezpec¢nostni vybaveni.

11) Naradi neni elektricky izolovano. NepouZzivejte je
na mistech, kde by mohlo dojit ke kontaktu s povr-
chem pod napétim, plynovym potrubim, vodovodnim
potrubim apod. Pfed zahajenim brouseni misto prace
zkontrolujte.

K pfipojce nafadi

kulovy ventil

Kpracovisti

Filtr

kuloy Reguldtor
ventil

Lubrikator

kulovy
ventil

Dvena’im’vennl\

Susic vzduchu

Vzduchova
hadice

Vzduchovy kompresor
se vzdusnikem

12) Davejte pozor, aby se do pohyblivych ¢asti naradi nezapletly ¢asti obleceni,

tkanicky, vlasy, hadry na ¢isténi apod. Zapleteni mGze zpusobit velmi nebezpecné
pfitaZzeni téla smérem k obrobku a sou¢astem naradi v pohybu.

13) Pfi praci udrzujte ruce v bezpeéné vzdalenosti od brusného kotouce.

14) V pfipadé zavady prestarite naradi pouzivat a zajistéte provedeni opravy nebo
udrzby.

15) Nenechavejte naradi volné bézZet bez zajisténi ochrany osob nebo predmétl pro
pfipad odlétnuti ¢astice nebo kotouce.



: Excentricka lesticka 10 000 ot./min

Rozmér Cista *Uro- wOroveh
Rozkmit podloz- Cislo hmotnost Vyska mm Délka mm ven Vikon (k) Spotieba vzdu- vibraci **Faktor
ky mm modelu vyrobku kg (palct) (palcu) hluku b chu l/min (scfm) mis? nejistoty
(palct) (liber) dBA
12,0 mm 77 (3) ROP2-312NV 1,18 (2,6) 108,2 (4,26) | 251,9(9,9) 80 276 (0,37) 538 (19) 59 1.5
2
palce) 125(5) | ROP2-512NV | 1,23 (2,71) | 109,6 (4,31) | 277,0 (10,9) 81 343 (0,46) 594 (21) 58 1,5

*Méreni hluku bylo provedeno v souladu s normou EN ISO 15744:2008 — Neelektricka ru¢ni naradi — Pfedpis pro méfeni hluku —
Technicka metoda (tfida presnosti 2).

**Mé&Feni vibraci provedeno v souladu s normou EN 28662-1 — Ruéni mechanizované naradi — Méfeni vibraci na rukojeti. Cast 1:
VSeobecné, a s normou EN 8662-8 — Ru¢ni mechanizované naradi — Méfeni vibraci na rukojeti. Cast 8: Lesticky a rota¢ni, vibracni a
excentrické brusky.

Specifikace vyrobku se mohou zménit bez pfedchoziho upozornéni.

* Hodnoty uvedené v tabulce byly naméfeny pfi laboratornich testech provadénych v souladu s uvedenymi predpisy a normami a nejsou
vhodné pro vyhodnocovani rizik. Hodnoty naméfené na individualnich pracovistich mohou byt jiné nez deklarované hodnoty. Skute¢-

né expozi¢ni hodnoty a stuperi Skodlivosti nebo ohrozZeni pracovnika zavisi na konkrétni situaci a na okolnim prostfedi, individualnim
zpusobu prace, obrabéném materialu, architektonickém feseni pracovisté, dobé expozice a na fyzické kondici pracovnika. Spole¢nost
KWH Mirka, Ltd. nenese zadnou odpovédnost za jakékoli $kody vzniklé nasledkem pouziti deklarovanych hodnot pro ucely individualniho
vyhodnoceni rizika namisto skute¢nych expozi¢nich hodnot.

Dalsi informace o bezpec¢nosti a ochrané zdravi pfi praci naleznete na téchto webovych strankach:
https://osha.europa.eu/en (Evropa)
http://www.osha.gov (USA)



Privodce odstranovanim zavad

Priznak

Mozna pficina

Reseni

Nizky vykon anebo nizké
volnobézné otacky

Nedostate¢ny tlak vzduchu

Zkontrolujte tlak vzduchu pfi otakach naprazdno
v misté pfipojky hadice na lesticce. Tlak musi mit
hodnotu 6,2 baru (90 psig/620 kPa).

Ucpany tlumi¢

Demontaz tlumice viz ¢ast ,Rozebrani skiiné".
Tlumié (polozka 51) je mozné proplachnout vhod-
nym Gisticim prostfedkem a odstranit tak veskeré
necdistoty. Pokud tlumi¢ neni mozné fadné vycistit,
vymérite jej. (Viz ¢ast ,Montaz skiiné“.)

Zanesené vstupni sitko

Vycistéte vstupni sitko vhodnym Gisticim prostied-
kem. Pokud sitko nelze vygistit, vymérite jej.

Jedna nebo nékolik opotfebovanych nebo

poskozenych lopatek

Namontujte kompletni sadu novych lopatek (pro
zajisténi spravné funkce je nutné vymeénit véechny
lopatky). VSechny lopatky potfete kvalitnim olejem
pro pneumatické naradi. Viz ¢ast ,Rozebrani
motoru“ a ,Montaz motoru“.

Vnitfni netésnost skfiné motoru — proje-
vuje se zvySenou spotfebou vzduchu a
niz8imi nez obvyklymi otackami

Zkontrolujte spravné sestaveni motoru a pojistného
krouzku. Zkontrolujte, zda neni poskozen pojistny
krouzek nebo jeho drazka. Vyjméte sestavu

motoru a namontuijte ji zpét. Viz ¢ast ,Rozebrani
motoru“ a ,Montaz motoru“.

Opotiebené soucasti motoru

Zajistéte celkovou opravu motoru. Obratte se na
autorizované servisni stfedisko spole¢nosti Mirka.

Opotifebovana nebo poskozena loziska
vietena

Opotfebovana nebo poskozena loziska vymérite.
Viz ,Rozebrani vyvazovaciho hfidele a vietena“
a ,Loziska vietena, AirSHIELD™ a sestava vyva-
Zovaciho hfidele*.

Netésnost ovladace otacek
anebo dfiku ventilu.

Znecisténa, zlomena nebo ohnuté pruzina

ventilu, ventil nebo sedlo ventilu

Rozeberte, zkontrolujte a vymérite opotfebované
nebo poskozené dily. Viz kroky 2 a 3 v ¢asti ,Roze-
brani skiiné" a kroky 2 a 3 v ¢asti ,Montaz sk¥ine*.

Vibrace/hruby chod

Nespravny kotou¢

Pouzivejte pouze podlozky uréené pro vase
naradi.

Pridavna podlozka nebo jiny material

Pouzivejte pouze brusné kotouce a podlozky urée-
né pro naradi. Na podlozku lesticky nepfipevriujte
zadné predméty, které nejsou vyslovné uréeny

k pouziti s podlozkou nebo lestickou.

Nevhodné mazani nebo nahromadéni
Gastic cizich materialt

Rozeberte lesticku a vycistéte ji vhodnym gisticim
prostfedkem. Sestavte lesticku. (Viz ,Servisni
pfirucka*.)

Opotfebované nebo poskozené predni
nebo zadni loZisko motoru

Opotfebovana nebo poskozena loziska vymeérite.
Viz ¢ast ,Rozebrani motoru“ a ,Montaz motoru*“.

Poznamka: V&echny kapitoly uvedené v &asti ,Redeni* naleznete na konci pFirucky v &asti ,Servisni pokyny"“.
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Mirka 10.000 rpm tohands 77 mm (3")

og 125 mm (5") oscillerende rondel-

MIRKRA ::

Jeppo 26.02.2016

Overensstemmelsesdeklaration

KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland

MIRKNA

erkleerer, at det alene er vores ansvar, at produkterne 77 mm (3") 0og125 mm (5") 10.000 rpm tohands oscillerende rondelpudser (se
"Produktkonfiguration/specifikationer’-tabellen for den aktuelle model), for hvilke denne deklaration geelder, er i overensstemmelse med
felgende standard(er) eller andre normative dokumenter: EN ISO 15744:2008 samt forordninger i direktiv 89/392/EQF med eendringer i
direktiverne 91/368/EQF & 93/44/EQF samt 93/68/EQF direktiver og konsoliderende direktiv 2006/42/EC

Sted og dato for udstedelse

Virksomhed

Stefan Sjoberg, Executive Vice President

Brugervejledning

Fejls@gningsguide

Omfatter — Side med dele, Fortegnelse over dele, Reserve-
delssaet for rondelpudser, Garanti, Laes venligst, og felg, Kor-
rekt brug af vaerktej, Arbejdsstationer, Ibrugtagningsvejledning,
Brugervejledning, Produktkonfiguration/specifikationstabel,

Vigtigt
Lees disse vejledninger omhyg-
geligt igennem inden installering,
brug, service eller reparation
af dette veerktgj. Opbevar
denne vejledning et sikkert og
tilgeengeligt sted.

Producent/Leverandgr
KWH Mirka Ltd

Kraevede personlige vaernemidler

66850 Jeppo, Finland Sikkerhedsbriller Andedreetsveern
TIf.: + 358 20 760 2111 .
Fax: +358 20 760 2290 Sikkerhedshandsker Horeveern
Anbefalet luftslangediameter Anbefalet maksimal Lufttryk
slangelengde Maksimalt arbejdstryk 6,2 bar 90 psig
10 mm 3/8" 8 meter 25 fod Anbefalet minimum Ingen oplysninger

Overseettelse af brugervejledning



Lees venligst, og falg

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, kan fas hos: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1, kan fas hos:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018

3) Nationale og regionale forordninger.

Korrekt brug af veerktgjet

Denne rondelpudser er designet til slibning af alle typer materiale
dvs. metal, trae, sten plastik osv. ved brug af slibeprodukter,
beregnet hertil. Anvend ikke rondelpudseren til andre formal end
de specificerede uden forst at rette forespergsel til producenten
eller en af producenten autoriseret forhandler. Anvend ikke
underlagsplader med en lavere arbejdshastighed end 10.000 rpm
fri hastighed.

Arbejdsstationer

Veerktojet er beregnet til at anvendes som handveerktgj. Det an-
befales altid, at brugeren af veerktgjet star pa et stabilt underlag.
Det kan anvendes i alle positioner, men man bgr pa forhand sikre
sig, at brugeren befinder sig i en sikker arbejdsstilling pa et stabilt
underlag med et stabilt greb i slibemaskinen samt er opmaerksom
pa, at rondelpudseren kan forarsage en vridningsreaktion. Se
afsnittet "Brugervejledning”.

Ibrugtagningsvejledning

Anvend en ren, smurt luftkilde, der giver et ensartet lufttryk pa 6,2
bar (90 psig) til veerktejet, nar veerktgjet benyttes med handtaget
trykket helt ind. Det anbefales at anvende en godkendt luftslange
med dimensioner pa maksimalt 10 mm (3/8”) x 8 m (25 fod). Det
anbefales, at vaerktgjet kobles til luftkilden iht. figur 1.

Forbind ikke veerktgijet til luftsystemet uden en tilkoblet afluknings-
ventil, som er nem at komme til. Luftkilden bar veere smurt. Det
anbefales pa det kraftigste, at anvende et Iuftfilter, en regulator og
en smgreanordning (FRL), som vist pa figur 1, da dette forsyner
vaerktgjet med ren smurt luft med det korrekte tryk. Naermere
oplysninger om dette udstyr kan fas hos din forhandler. Hvis et
sadant udstyr ikke benyttes, ber veerktejet smeres manuelt.

For at smare vaerktajet manuelt, afkobles luftslangen, og der
dryppes 2 til 3 draber egnet pneumatisk motorolie som fx Fuiji
Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 eller Shell TORCULA® 32 ind i
slangens ende (maskinens luftindtag). Forbind atter veerktojet

til maskinen, og lad veerktgjet kare pa lave omdrejning et par
sekunder for at lade luften cirkulere olien. Benyttes veerktgjet ofte,
ber det smeares dagligt, eller hvis det begynder at kere langsom-
mere eller tabe kraft.

Det anbefales, at lufttrykket ved vaerktgjet er 6,2 bar (90 psig), nar
vaerktgjet karer. Vaerktgojet kan kgre ved lavere tryk, men aldrig
ved et hgjere tryk end 6,2 bar (90 psig).

Brugervejledning

1) Lees hele vejledningen igennem, inden vaerktgjet benyttes. Alle brugere skal veere
instrueret i, hvordan veerktgjet anvendes, og de skal vaere bekendt med sikke-
hedsreglerne. Al service og reparation ma kun udfgres af uddannet personale.

2) Du skal sikre dig, at veerktgjet er frakoblet luftkilden. Vaelg et egnet slibemateriale,
og saet det fast pa underlagspladen. Vaer omhyggelig med at centrere slibemateri-

alet pa underlagspladen.

3) Benyt altid de kraevede vaernemidler, nar vaerktgjet
anvendes.

4) Ved slibning ber veerktgjet altid anbringes pa arbejs-
emnet, inden der teendes for det. Fjern altid veerktejet
fra arbejdsemnet, inden du slukker for veerktgjet. Dette
vil forhindre, at der opstar dybe spor pa arbejdsemnet
som felge af for hgj hastighed for sliberondellen.

5) Luftkilden skal altid frakobles, inden sliberondel eller
underlagsplade monteres, justeres eller fiernes pa
rondelpudseren.

6) Seorg altid for et stabilt fodfaeste/en stabil arbejdsstilling,
og vaer opmaerksom pa rondelpudserens vridningsreak-
tion.

7) Benyt kun originale reservedele.

8) Kontroller altid, at det emne, der skal slibes, er anbragt
sikkert og stabilt for at forhindre, at det flytter sig.

9) Tjek slange og fittings regelmaessigt for slid. Baer ikke
veerktgjet i slangen; veer altid omhyggelig med, at
rondelpudseren ikke startes, mens du beaerer veerktejet
med tilkoblet luftkilde.

10) Overskrid ikke det anbefalede maksimale lufttryk.
Benyt de anbefalede veernemidler.

11) Veerktgjet er ikke elektrisk isoleret. Benyt det ikke
steder, hvor der er mulighed for kontakt med elektriske

Lukket rorslajfesystem med
heeldning i luftstremmens retning

Til veerktajsstation

Filter

Regulator

Smoreanordring
} Lufigennemstramning

Draenvenﬂ\\

Lufttarrer

Tiltislutning pa eller
nerheden af vaerklajet

installationer, gasrer, vandrer osv. Tjek arbejdsomradet inden brug.
12) Serg for, at beveegelige dele ikke kommer i kontakt med tej, band, rengerings-
klude osv., da dette kan resultere i, at kroppen traekkes hen mod arbejdsomradet

og maskinens bevaegelige dele, hvilket kan veere meget farligt.
13) Hold heenderne vaek fra den roterende underlagsplade under brug.

14) Hvis veerktojet ikke fungerer, som det ber, skal det gjeblikkelig tages ud af brug,

og der skal sgrges for service og reparation.

15) Lad ikke rondelpudseren kere med fri hastighed uden at tage forholdsregler til at
beskytte personer og genstande mod skader, hvis slibepapiret eller pladen skulle

lgsne sig.



ktkonfiguration/specifikationer: 10.000 rpm oscillerende rondelpudser

Pladester- Produkt “Vibra-
Oscillerin relse mm Modelnum- nettovaegt Hojde Langde *Stojniveau | Effekt watt Luftforbrug tions- * Usikker-
9 " mer 9 mm (") mm (") dBA (HP) LPM (scfm) niveau hedsfaktor
) kg (Ibs) e
ROP2-
77 (3) 1,18 (2,6) | 108,2(4,26) | 251,9(9,9) 80 276 (0,37) 538 (19) 59 1,5
12 mm 312NV
(21 ROP2-
125 (5) 512NV 1,23 (2,71) | 109,6 (4,31) | 277,0 (10,9) 81 343 (0,46) 594 (21) 58 15

Lydtesten udferes i overensstemmelse med EN ISO 15744:2008 — Maling af lydniveau for ikke-elektrisk handveerktej — Stgjmalingskode
— Teknisk metode (grad 2).

Vibrationstesten udferes i overensstemmelse med EN 28662-1 Baerbart el-handveerktej — Maling af vibration ved handtaget. Del 1:
Generelt og EN 8662-8, 1997 Beerbart el-handvaerktgj — Maling af vibration ved handtaget. Del 8: Pudsemaskiner samt roterende,
rondel- og oscillerende rondelslibemaskiner.

Specifikationer kan andres uden forudgaende meddelelse.

*De i tabellen anfgrte vaerdier stammer fra laboratorietest under fastsatte forhold med angivne koder og standarder og er ikke tilstraek-
kelige til risikovurdering. Veerdier, malt pa en bestemt arbejdsplads, kan vaere forskellige fra de oplyste veerdier. De faktiske eksponerings-
veerdier og sterrelsen af de risiko- og sikkerhedsfaktorer, et individ udseettes for, er forskellige for de forskellige situationer, og afhaenger
af omgivelserne, maden personen arbejder pa, det bearbejdede materiale, udformningen af arbejdsstationen samt eksponeringstiden og
brugerens fysiske kondition. KWH Mirka, Ltd. kan ikke holdes ansvarlig for konsekvenserne af at benytte oplyste vaerdier i stedet for de
faktiske eksponeringsveerdier til individuel risikobedemmelse.

Yderligere oplysning om arbejdssundhed og -sikkerhed findes pa felgende websites: https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (USA)



Fejlfindingsguide

Symptom

Mulig arsag

Lasning

Ingen kraft og/eller lav fri
hastighed

Utilstraekkeligt lufttryk

Tjek luftslangetrykket ved rondelpudserens indtag,
mens veerktojet kerer med fri hastighed. Det skal
veere 6,2 Bar (90 psig/620 kPa).

Tilstoppet lyddaemper(e)

Se afsnittet "Demontering af maskinhus” om de-
montering af lyddeemper. Del 51, lyddeemper, kan
gennemskylles med et rent, egnet renggringsmid-
del, indtil alle urenheder og tilstopninger er fiernet.
Kan lyddeemperen ikke renses tilstraekkeligt,
udskiftes den. (Se afsnittet "Montering af maskin-
hus”).

Tilstoppet indlgbssi

Rens indlgbssien med en ren, egnet rensemiddelo-
plasning. Bliver sien ikke ren, udskiftes den.

En eller flere slidte eller knaekkede
lameller

Monter et komplet szet nye lameller (alle lameller
ber udskiftes for korrekt funktion). Overstryg alle
lameller med kvalitetsolie til pneumatisk vaerktaj.
Se "Demontering af motor” og "Montering af
motor”.

Intern luftlzekage i motorhuset viser sig
som et hgjere luftforbrug og en lavere
hastighed end normalt.

Kontroller motorens opstilling, og at laseringen
sidder rigtigt. Kontroller for skader pa O-ringen
i laseringssporet. Fjern motormonteringen, og
monter den igen. Se "Demontering af motor” og
"Montering af motor”

Slidte motordele

Udfer service pa motoren. Kontakt et autoriseret
Mirka servicecenter.

Slidte eller knaekkede spindellejer

Udskift de slidte eller knaekkede lejer. Se "De-
montering af balanceaksel og spindelaksel”, samt
"Montering af spindelaksellejer, AirSHIELD™ og
balanceaksel”.

Luftlzekage gennem has-
tighedskontrollen og/eller
ventilhuset.

Snavset, knaekket eller bgjet ventilfieder,
ventil eller ventilsaede.

Demonter, inspicer og udskift slidte eller skadede
dele. Se Trin 2 og 3 i "Demontering af maskinhus”
og Trin 2 og 3 i "Montering af maskinhus”.

Vibration/Uensartet gang

Forkert plade

Brug kun de pladestgrrelser og vaegte, der er
beregnet til maskinen.

Brug af ekstra interfaceplade eller andet
materiale

Brug kun de sliberondeller og/eller interface, der
er beregnet til maskinen. Fastger ikke andet til
rondelpudserens pladeoverside end det, der er
specielt designet til at benyttes sammen med
pladen eller rondelpudseren.

Utilstraekkelig smearing eller ophobning
af affald.

Demonter rundelpudseren, og renger med et egnet
rengeringsmiddel. Monter slibemaskinen. (Se
"Servicemanual”)

Slidte eller gdelagte bag- eller forlejer

Udskift de slidte eller adelagte lejer. Se "Demonter-
ing af motor” og "Montering af motor”.

Bemeerk: Alle de afsnit, der henvises til under "Lesning”, findes til sidst i manualen "Servicevejledning”
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Mirka 10.000 U/min Zweihand 77
mm (3") und 125 mm (5") Exzen-
terpoliermaschine

MIRKRA

Konformitatserklarung
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finnland
Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die Produkte 77 mm (3") und 125 mm (5") 10.000 U/min Zweihand Exzenterpolierma-
schinen (siehe Tabelle ,Produktkonfiguration/Spezifikationen* fiir spezielle Modelle), auf die sich diese Erklarung beziehen, mit der/den
folgende(n) Norm(en) oder dem/den normativen Dokument(en) Ubereinstimmt/en: EN ISO 15744:2008. Die Bestimmungen der 89/392/
EWG, erganzt durch die Richtlinien 91/368/EWG, 93/44/EWG und 93/68/EWG und die konsolidierte Richtlinie 2006/42/EG werden

befolgt.
Jeppo 26.02.2016 MIRKA %
Ort und Datum Unternehmen Stefan Sjoberg, Leitender Geschéftsfiihrer
Gebrauchsanweisung Wichtig

Inhalt — Teileseite, Teileliste, Ersatzteil-Sets fiir Poliermaschi- | Lesen Sie diese Anleitung durch,
nen, Bitte lesen und beachten, BestimmungsgemaRe Verwen- | bevor Sie dieses Geréat in Betrieb
dung, Arbeitsplatz, Inbetriebnahme, Bedienungsanleitung, nehmen, warten oder reparieren.
Produktkonfiguration/Spezifikationen, Fehlerbehebung. Bewahren Sie diese Bedienungsan-|
leitung sorgfaltig und griffbereit auf.

Hersteller/Lieferant Erforderliche persoénliche Schutzausriistung

KWH Mirka Ltd. .

66850 Jeppo, Finnland Schutzbrille Atemschutzmaske

Tel.: +358 20 7602111 .

Fax: +358 20 7602290 Schutzhandschuhe Gehdrschutz
Empfohlene GroRe der Empfohlene maximale Luftdruck
Luftleitung — Minimum Schlauchlénge Maximaler Betriebsdruck 6,2 bar 90 psig

10 mm 3/8" 8m Empfohlener Mindestdruck NA NA

Ubersetzung der Original-Anleitung
20




Bitte lesen und beachten

1) Alilgemeine Unfallverhiitungs- und Gesundheitsvorschriften,
Teil 1910, OSHA 2206, erhaltlich bei: Superintendent of Docu-
ments; Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Sicherheitscode fiir tragbare Druckluftwerkzeuge, ANSI B186.1
erhaltlich bei: American National Standards Institute, Inc.; 1430
Broadway; New York, New York 10018

3) Nationale und ortliche Bestimmungen.

Bestimmungsgemale Verwendung

Diese Poliermaschine ist fiir das Polieren unterschiedlicher
Materialarten, wie z. B. Metall, Holz, Stein, Kunststoff usw. vor-
gesehen, wobei ein firr den jeweiligen Zweck geeignetes Schleif-
mittel zu verwenden ist. Diese Poliermaschine darf nicht ohne
Riicksprache mit einem vom Hersteller autorisierten Handler fur
einen anderen als den angegebenen Zweck verwendet werden.
Es dirfen keine Stitzteller verwendet werden, deren Betriebsge-
schwindigkeit unter 10.000 U/min liegt.

beitsplatz

Das Werkzeug ist als handgefiihrtes Werkzeug vorgesehen.
Es wird empfohlen, dass der Benutzer bei der Verwendung des
Werkzeugs immer auf festem Untergrund steht. Das Werkzeug
kann in jeder beliebigen Position eingesetzt werden, wenn der Be-
nutzer fir einen sicheren Stand sorgt und das Werkzeug sicher in
der Hand halten kann. AufRerdem muss er jederzeit darauf gefasst
sein, dass die Schleifmaschine ein Riickschlagmoment ausiiben
kann. Siehe Abschnitt ,Bedienungsanleitung".

Inbetriebnahme des Werkzeugs

Benutzen Sie eine saubere geschmierte Luftversorgung, die die
Maschine unter Vollast mit einem gemessenen Luftdruck von

6,2 bar/psig versorgt. Es wird empfohlen, einen zugelassenen
Luftschlauch mit einem Durchmesser von @10 mm/3/8" und einer
maximalen Lange von 8 m zu verwenden. Es wird empfohlen, das
Werkzeug wie auf Abb. 1 zu sehen, an die Druckluftversorgung
anzuschlieRen.Verbinden Sie das Geréat nur dann mit der Druck-
luftversorgung, wenn Sie zuvor ein leicht erreichbares und einfach
zu bedienendes Absperrventil angebracht haben. Die Druckluft
muss geschmiert sein. Es wird dringend empfohlen, einen FRL,

d. h. einen kombinierten Filter, Regler und Schmierstoffgeber

zu verwenden, siehe Abb. 1. Dieser sorgt dafiir, dass das Gerat
mit sauberer, geschmierter Luft mit dem richtigen Druck versorgt
wird. Weitere Informationen Uber diese Ausriistung erhalten Sie
von lhrem Handler. Ohne einen FRL muss das Gerat manuell
geschmiert werden.Um das Gerat manuell zu schmieren, nehmen
Sie den Druckluftschlauch ab und geben 2-3 Tropfen eines
pneumatischen Motorenschmierdls, wie z. B. Fuji Kosan FK-20,
Mobil ALMO 525 oder Shell TORCULA® 32 in das Schlauchen-
de (Einlass) der Maschine. SchlieBen Sie danach das Gerat
wieder an die Druckluft an und lassen Sie es langsam fiir einige
Sekunden laufen, damit die Luft das Ol verteilen kann. Falls das
Gerat regelmaRBig im Einsatz ist, muss es taglich geschmiert
werden, jedoch spatestens dann, wenn es langsamer wird oder
an Leistung verliert.Es wird empfohlen, dass der Luftdruck bei
laufendem Werkzeug 6,2 bar/90 psig betragt. Das Werkzeug kann
mit geringerem Druck betrieben werden, der maximale Druck darf
aber niemals 6,2 bar (90 psig) Ubersteigen.

Bedienungsanleitung

itte lesen Sie die Bedienungsanleitung durcl

Benutzer mussen in die Hand apung

des Gerates eingewiesen werden und die Sicherheitsbestimmungen kennen. Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten dirfen nur von

geschultem Personal ausgefiihrt werden.
2

Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug nicht an die Druckluftversorgung angeschlossen ist. Wahlen Sie ein passendes Schleifmittel

und befestigen Sie dieses am Stltzteller. Achten Sie darauf, dass Sie das Schleifmittel mittig auf dem Stltzteller zentrieren.

3) Tragen Sie immer die vorgeschriebene Schutzausriistung, wenn Sie das Gerat benutzen.

4) Beim Schleifen das Gerat vor dem Starten immer zuerst auf der Arbeitsflache aufsetzen und immer von der Arbeitsflaiche wegneh-
men, bevor es gestoppt wird. Dies verhindert, dass die Oberflache durch die Ubergeschwindigkeit des Schleifmittels beschadigt wird.

5) Immer die Druckluftzufuhr zur Poliermaschine unter-
brechen, bevor Sie ein Schleifmittel wechseln oder
sonstige Arbeiten am Stttzteller ausflihren.

6) Sie miissen unbedingt immer stabil stehen und/oder
eine stabile Position eingenommen haben und immer
darauf gefasst sein, dass die Schleifmaschine ein
Riickschlagmoment ausiiben kann.

7) Es durfen nur die entsprechenden Ersatzteile verwen-

det werden.

Stellen Sie immer sicher, dass das zu schleifende Ma-

terial sicher befestigt ist, damit es sich nicht bewegen

kann.

Uberpriifen Sie Schlauch und Anschlussstiicke

regelmaRig auf VerschleiR. Tragen Sie das Werkzeug

niemals am Schlauch und stellen Sie unbedingt sicher,
dass das Werkzeug nicht startet, wahrend es getragen
wird und an die Druckluftquelle angeschlossen ist.

10) Verwenden Sie niemals einen hoheren als den
maximal zugelassenen Luftdruck. Verwenden Sie
unbedingt die empfohlene Sicherheitsausriistung.

11) Das Werkzeug ist elektrisch nicht isoliert. Verwen-
den Sie es nicht an Orten, an denen die Mdglichkeit
besteht, dass es mit unter Spannung stehenden
Stromleitungen, Gasrohren, Wasserrohren usw. in
Beriihrung kommt. Uberpriifen Sie das Arbeitsumfeld
vor Beginn der Arbeit.

8

9

zur Kupplung
am oder in der
N&hn dne Wark=aine

Geschlossenes Ringleistungssystem
in Richtung des Luftstroms geneigt

2ur
Werkzeugstation

Filter

Regler

Schmierstoffgeber
* Luftstrom

Ab\assvenlil\

Luftschlauch

Luftverdichter
und Tank

Lufttrockner

12) Passen Sie auf, dass sich Kleidung, Krawatte, Haar, Putzlappen usw. nicht in den beweglichen Teilen des Werkzeugs verfangen.
Sollte sich etwas verfangen, wird der Kérper an das Werkstlck und die beweglichen Teile der Maschine herangezogen, was sehr
gefahrlich sein kann.

13) Die Hande dirfen wahrend des Poliervorgangs den sich drehenden Pad unter keinen Umsténden beriihren.

14) Wenn das Werkzeug eine Stérung zu haben scheint, miissen Sie es sofort auler Betrieb nehmen und dafiir sorgen, dass es gewar-
tet und repariert wird.

15) Erhéhen Sie nicht die Geschwindigkeit des Werkzeugs, ohne zuvor Sicherheitsmalhahmen zum Schutz von Personen oder Objek-
ten vor sich I6senden Schleifmitteln oder Pads durchgefiihrt zu haben.
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in Exzenterpoliermaschine

Polier- . . N

Hub padgré- | Modellnum- Ptroduk_tn:tt- Hohe mm Lange Schalll- Leistung Luftverbrauch Sl:hwm-l **Unsicher-
v Be mm mer ogewic (W] mm (") pege! Watt (HP) Ipm (scfm) gungspfge heitsfaktor
) kg dBA m/s’
770) Rop2- 118(26) | 1082 (4,26) | 251.9(9.9) | 80 | 276(0,37) 538 (19) 59 15
12,0 mm 312NV ) ’ ! ) ) ) ) ) )

(/27 ROP2-

125 (5) e 1,23(2,71) | 1096 (4,31) | 277,0(109) | 81 343 (0,46) 594 (21) 58 15

Der Schalltest wurde gemaR EN ISO 15744:2008 Messung der Gerduschemissionen von handgefiihrten, nicht-elektrischen Kraftgera-
ten ausgefiihrt— — Gerauschmessverfahren — Verfahren der Genauigkeitsklasse 2.

**Der Schwingungstest wurde gemaR EN 28662-1. Handgefiihrte, tragbare Kraftgerate ausgefiihrt — Schwingungsmessung am Griff.
Teil 1: Allgemeines und EN 8662-8, 1997. Handgefiihrte, tragbare Kraftgerate — Schwingungsmessung am Griff. Teil 8: Poliermaschi-
nen und rotierende, auBermittige und Exzenter Schleifmaschinen.

Spezifikationen kénnen zu jeder Zeit ohne vorausgegangene Ankiindigung geandert werden.

*Die Werte in den Tabellen stammen von Laborpriifungen in Ubereinstimmung mit angegebenen Richtlinien und Grundnormen und sind
nicht fiir eine Risikobewertung ausreichend. Die Werte an einem bestimmten Arbeitsplatz kénnen hoher als die erklarten Werte sein. Die
tatsachlichen Werte und das tatsachliche Risiko/die tatséchliche Verletzungsgefahr, denen eine Person ausgesetzt wird, sind fiir jede
Situation einmalig und von der Umgebung, der Arbeitsweise der betreffenden Person, dem verwendeten Material, dem Arbeitsplatz sowie
von der Arbeitsdauer und der kérperlichen Konstitution des Benutzers abhangig. KWH Mirka, Ltd. kann nicht fiir eventuelle Konsequen-
zen verantwortlich gemacht werden, falls statt der tatsachlich auftretenden Werte bei der jeweiligen Risikobewertung die deklarierten
Werte zugrunde gelegt werden.

Weitere Informationen tiber Arbeitsgesundheit und -sicherheit sind auf folgenden Webseiten erhaltlich:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (USA)
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Fehlerbehebung

Symptom

Mégliche Ursache

Lésung

Niedrige Kraft und/oder niedri-
ge freie Drehzahl

Ungentigender Luftdruck

Den Luftdruck am Einlass der Poliermaschine kon-
trollieren, wahrend das Geréat mit freier Drehzahl
lauft. Er muss 6,2 bar (90 psig/620 kPa) betragen.

Schalldampfer zugesetzt.

Im Abschnitt ,Demontage des Gehauses" wird
beschrieben, wie man den Schalldampfer ausbaut.
Der Schalldampfer Teil Nr. 51 kann mit einer
sauberen, geeigneten Reinigungslésung gesplilt
werden, bis alle Verschmutzungen und Verstop-
fungen entfernt sind. Falls der Schalldampfer nicht
ordnungsgemaf gereinigt werden kann, muss er
ausgetauscht werden. (Siehe Abschnitt ,Montage
des Gehauses".)

Verstopfter Lufteinlassfilter

Den Lufteinlassfilter mit einer sauberen, geeigne-
ten Losung reinigen. Falls der Filter nicht gereinigt
werden kann, muss er ausgetauscht werden.

Ein oder mehrere Blatter abgenutzt oder
gebrochen

Ein komplettes Set an neuen Blattern installieren
(fir einen optimalen Betrieb missen alle Blatter
ausgetauscht werden). Alle Blatter mit einem
Qualitatsol fir pneumatische Gerate bestreichen.
Siehe ,Demontage des Motors" und ,Montage des
Motors*.

Luft-Leckage im Motorgehause, zu erken-
nen an tiberhéhtem Luftverbrauch und
niedriger Drehzahl.

Kontrollieren Sie, ob der Motor richtig justiert ist
und der Verschlussring ordentlich sitzt. Kontrollie-
ren Sie, ob der O-Ring in der Verschlussringnut
beschadigt ist. Den Motor demontieren und wieder
montieren. Siehe ,Demontage des Motors" und
,Montage des Motors".

Teile des Motors abgenutzt

Den Motor Uiberholen. Bitte wenden Sie sich an ein
autorisiertes Mirka Service Center.

Abgenutzte oder gebrochene Spindellager

Die abgenutzten oder gebrochenen Lager
austauschen. Beschreibung in den Abschnitten
,Demontage von Achsenstabilisator und Spindel*
und montage von ,Spindellager, AirSHIELD™ und
Achsenstabilisator®.

Luft entweicht aus Geschwin-
digkeitsregelung und/oder
Ventilschaft.

Ventilschaft, Ventil oder Ventilsitz schmut-
zig, gebrochen oder verbogen.

Abgenutzte oder beschadigte Teile demontieren,
priifen und ersetzen. Siehe Schritte 2 und 3

im Abschnitt ,Demontage des Geh&auses* und
die Schritte 2 und 3 im Abschnitt ,Montage des
Gehauses".

Starke Vibrationen oder
unruhiger Lauf

Falsches Pad

Nur Polierpads von richtiger Grée und korrektem
Gewicht verwenden, die fiir die Maschine vorge-
sehen sind.

Hinzufliigen von Zwischenteller oder
anderen Materialien

Nur Schleifmittel und/oder Stiitzteller von richtiger
Grofe und korrektem Gewicht verwenden, die fir
die Maschine vorgesehen sind. Nichts an/auf der
Oberflache des Polierpads anbringen/auftragen,
was nicht eigens flr den Gebrauch mit Pad und
Poliermaschine vorgesehen ist.

Unzureichende Schmierung oder
Verschmutzung durch Aufbau von
Fremdstoffen.

Die Poliermaschine demontieren und mit einer
geeigneten Reinigungslésung reinigen. Die
Poliermaschine wieder zusammenbauen. (Siehe
,Wartungshandbuch*)

Abgenutzte(s) oder gebrochene(s)
Motorlager

Die abgenutzten oder gebrochenen Lager
austauschen. Siehe ,Demontage des Motors" und
,Montage des Motors".

Hinweis: Alle Abschnitte, die unter ,Lésung“ genannt werden, sind am Ende der Bedienungsanleitung unter
,Wartungsanweisungen” aufgefiihrt.

DOC A2301
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MaApikég oTIABWTAG TUXiOG TPO-
X16g Mirka 10.000 ZAA AUo xepiwv
77 mm (3 in.) ka1 125 mm (5 in.)

MIRKRA

AAAWON cuPPOPPWONG
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, PivAavdia
ONAWVOUNE pE OTTOKAEIOTIKA £uBUVN OTI Ta TTPoIdVTa TTaApIKOT OTIABWTEG TUXaiag TPoXIds 77 mm (3 in.) kar 125 mm (5 in.) 10.000 ZAA

Avo xepiwv (BA. Tov Trivaka “Alagépewan TTPoIdVTOG/TEXVIKA XapaKTNPIOTIKG” YIa TO GUYKEKPIUEVO HOVTEAO), OTO OTTOIO AvaPEPETAl N
TapoUoa SAAWGT), CUPHOPPWVOVTAI JE TO f Ta TTAPOKATW TTPATUTTA Kal GAAa KavovioTikG éviutra: EN ISO 15744:2008. Z0pgwva pe
TIg dlatdEelg Tng odnyiag 89/392/EOK, 6mrwg TpoTrotroiBnkav pe Tig 0dnyieg 91/368/EOK, 93/44/EOK kai 93/68/EOK kai Tnv odnyia

evotroinong 2006/42/EK.
Jeppo 26.02.2016 MIRKM %
ToTog kal nuepopnvia ¢kdoong Eraipeia Stefan Sjoberg, EKTeAEOTIKOG QVTITTPOESPOGATOHOU

Pwan TPoIGVTOG/Mivakeg TEXVIKWVY XapaKTNPIOTIKWY, O8nydg oﬁnvl’sg o€ a0QAAEG Kal TTPOORA-
QVTIHETWTTIONG TTPORBANMATWY. OIPO PEPOG.

03nyigg yia 1o XEIPIOTA ZNMOVTIKO
MepiAapBavel Tig evotnTeg — ZeAida e€apTnudTWY, AioTa AIOBAOTE TIPOCEKTIKA TIG
e€apTnATWY, KIT aviaAAakKTIKGV oTIABWTH, Avdyvwon Kai 0dnyieg Trou akoAouBolv Trpiv

. A . " ; €YKOTAOTHAOETE, XPNOIUOTIOINOE-
guuuopzpwcn, Zo’ucTn xpron TO’U spva)\zlgu, ZTgSpon apvaglug, TE, OUVTNPRAOETE 1 ETTIOKEUGOETE
Evapgn Aemoupyiag Tou epyaleiou, Odnyieg xpnong, AlGHOP- | 10 Trapov epyaleio. PUAGETE TIg

KaraokeuaoTtRg/MpounBeutig ATTaITOUNEVOG ATOMIKOG EEOTTAICUOG AT PaAEiag
KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo, ®ivAavdia
TnA.: +358 20 760 2111

g +358 20 760 2290

luoAid aopaleiog Mdaokeg avaTtrvorg

[avria ao@aAciag  MpoaTarteuTikd akong

ZuVIOTWHEVO pEyeBog Méy10TO OUVIGTWUEVO UR- Mieon aépa
A - _ A ) A MéyioTn mriean Aeimoupyiag 6,2 bar 90 psig
YPOuuAG aépa — EAdxIoTO KOG EUKOMTITOU CWARVA ) ¢
10 mm 3/8in 8 pétpa 25 16810 ZUVIOTWHEVO EAGXIOTO AE AE
MpwtdTUTTEG 0BNYiEG
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Avdyvwaon Kal CUPHOPQWON

1) Mevikoi kavoviopoi BIoPNXaviKAg AoQAAEIAg Kal UYIEIVAG,
Mépog 1910, OSHA 2206, diaBéoipo armmd: Superintendent
of Documents; Government Printing Office; Washington DC
20402

2) Kwdikag ao@aAeiag yia popntd epyaAeia TETmETPEVOU aépa,
ANSI B186.1 diaBéoipo amd: American National Standards
Institute, Inc., 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Kavoviouoi katd MoAiTeia kai kaTd 16TTouC.

2WaTH XpPrjon Tou £py

O AeiavTrpag/oTIABwTAG €xel oxedIOTE yia va TPiBel UAIKO KEBE
TUTIOU, SNACdK PETAAAT, §UAQ, TIETPA, TTAQOTIKA K.T.A. PE péoa
TPIYipaTog TTou TrpoopilovTal yia To OKOTTO autdv. Mn xpnaoipo-
TIOIEITE TO AEIGVTAPA/OTIABWTH yia OKOTIO SIAPOPETIKG OTTO AUTOV
TTOU TTPOBAETTETAN XWPIG VO OUMBOUAEUTEITE TOV KATAOKEUATTH 1
Tov £§ouaiodoTnuévo aTméd autdv TTpounBeuTr|. Mnv XpnoidoTIolEiTe
TTEAPOTO UE OVOUAOTIKH TIMA OTPOQWY pIKpdTEPN atrd 10.000
o.a.A.

2108pu0i epyaaciag

To TTapov epyaleio TTPOOPIZETAl VIO XPrON WG EPYTAEIO XEIPOG.
ZUVIOTATAl O XEIPIOTAG Va OTEKETAI TIAVW o€ 0TaBEPS ddTedo. To
epyaAeio utropei va xpnoipotroinBei o€ otroladrTote B€on, epocov
0 XEIPIOTAG eival o€ aTaBepr| oTAaN, £XEI OTABEPN ETTAPN HE TO
€PYOAEIO KOl PE TO TIATWHA, KOl CUVEIBNTOTIOINOE! OTI 0 OTIABWTAG
HTTOPEi VO dNPIOUPYNTEI pIa POTTT) avTidpaong. BA. Tnv evotnTta
“Odnyieg xpriong”™.

‘Evapén Asitoupyiag Tou epyaleiou

O Temeapévog aépag TIPETTEN va eival KaBapadg, va TTEPIEXE!
AiITTavTikG Kai n Triean Tou aTo epyaAeio TTpéTrel va gival 6,2 bar (90
psig), 6Tav 1o epyaleio AeiToupyei e To yKAQ Tratnpévo aTo TEpUA.
ZUVIOTATAI N XPAON EYKEKPIPEVNG Ypaupng aépa 10 mm (3/8 in.)
péyioTou prikoug 8 m (25 ft). ZuvioTtatal To epyaAeio va ouvOeDEi
HE TNV TTApOoxn aépa 6TTWG Qaivetal oTo ZXAHa 1.

Mnv ouvdéeTe To epyaleio 01O CUGTNHA YPAUHAG GéPa XwPig va
oupTTEPIAGBETE pia BaABida SIaKOTIAG peE AveTn TTPOCRACN Kal
€UKOAO XeIpIoPO. O aépag TPETTEI va TIEPIEXE! AITTAVTIKG. ZUVIOTA-
Tal 1IBIATEPT VO XPNOIPOTIOIEITAI EVO GUYKPOTNHA PE GIATPO aépa,
puBpioT Tieong kai cuaTtnua Aimavong (FRL) érwg atreikovidetal
oT0 ZXAMaA 1 yia TNV TTapox aépa CWOTAG TTOIOTNTAG KAl THEONG
010 €PYAAEi0. AETITOPEPEIES YIa TETOIOV ECOTTAIOO PTTOPEITE VO
AGBeTe amd Tov TTPOPNOEUTH 0aG. Av dEV XPNOIUOTIOIEITAI TETOIOG
€€OTTAIONAG, TO epyaAeio Ba TTPETTEl var AITTaiveTal XEIPOKIvVNTA.

Ma va AITTAvETE XEIpoKivnTa TO EPYAAEi0, ATTOOUVOEDTE TN YPAUMA
aépa kal BaATe oTnVv uTTodoXN (€10650U) GEPT TOU PNXAVAHATOG 2
pe 3 oTayoveg katdAAnAou AadioU AiTravong TTveupaTikoU KivnTripa
61w eivai 1o Fuji Kosan FK-20, To Mobil ALMO 525 A 1o Shell
TORCULA® 32. ETravacuvd£oTe To epyaAgio oTnv TTapoxn

aépa Kal aPrioTe TO EPYAAEIO va AEITOUPYHOEl apyd yia HEPIKG
OeUTEPOAETTTA, WOTE va KUKAOQOPRoel To AddI. Av To epyaleio xpn-
OIPOTIOIEITA CUXVE, NITTAiVETE TO O€ NuePnala Baon 1 NITTaiveTé T0
K&Be opd TTou To epyaAeio apxidel va xdavel SUvaun f va TrEQTouv
0l OTPOYEG TOU.

ZuvioTaTal n TTieon aépa oTo epyaleio va gival 6,2 bar (90 psig)

He To epyaAeio oTn Aeitoupyia. To epyaleio pTropei va Aeitoupyei
o€ XaunAOTEPEG TTETEIG, AAAG TTOTE UYNASTEPEG aTTd 6,2 bar (90
psig).

Odnyieg xpriong

1) AlaBdoTe OAeg TIG 0dnYieg TTPIV XPNOIUOTIOINCETE TO TTAPOV epyaleio. OAol o1 XEIPIOTEG
TIPETTEI va £XOUV AABel TTARPN KATAPTION yia TN XPAON TOU Kal va yvwpi{ouv TOUG KAVOVEG
acaleiag. OAeg ol epyaaieg G€PPIG Kal ETTIOKEUNG TTPETTEI va EKTEAOUVTAI ATTO KATOPTI-

OMEVO TTIPOCWTTIKO.

2) BePaiwBeite 611 T0 €pyaleio £xel amroouvdeBei atrd TNV TTapoxr aépa. ETIAEETE KatdAAnAo
HECO TPIYIPATOG KOl OTEPEWOTE TO OTO TIEAUA. KEVTPAPETE TIPOTEKTIKG TO PHECO TPIWINATOG

aTo TéAPa.

3) ®opdre TTAVTA TOV ATTAITOUHEVO EEOTTAIONG aoPaAEiag GTav XPNOIPOTIOIETE TO TTAPOV

£pyaAeio.

Ma 1o TPiYIYOo, TOTTOBETEITE TTAVTA TTPWTA TO EpYaAEio

TIGVW OTNV ETTIPAVEIT KATEPYATIOG KA, HETA, EVEPYOTTOI-

£iT€ TO epyaAeio. AQaIpEiTe TTAVTA TO epyaAgio aTd TNV

EMQAVEIN KATEPYATTOG TIPIV ATTEVEPYOTTOINCETE TO EPYQ-

Aeio. ‘ET1o1 atmro@eUyeTal n SnuIoupyia aUAGKWOEWY GTNV

ETMIPAVEIR KaTEPYaaiag Adyw UTTEPBOAIKAG TaxUTnTaG TOU

péoOU TPIYINATOG.

5) ATOOUVOEETE TIGVTA TNV TTAPOXH aépa TTPOG TO OTIABWTA

TIPIV TOTTOOETATETE, PUBUICETE 1) APAIPETETE TO HETO

TPIYiYaTog fj To TéApa.

Na @povTiCeTe TTavVTa va oTéKETTE OTABEPS Kal/r) va €XETE

oTaBepr) OTAON OWHATOG KAl VA EI0TE TIPOETOINATHEVOL

ylat TN POTIA avTidpacng TTOU avaTITUCCETAl OTTO TO

OTIABWTH.

) XpNnOIPOTIOIEITE HOVO OWOTA AVTAAAGKTIKG.

8) Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI N ETTIPAVEIQ TTOU TTPOKEITAI VA
TPIQTEN €ival KAAG OTEPEWMEVN WOTE VA PNV PTTOPET Va
KIVNOEi.

9) EAéyxeTe TAKTIKG TOV EUKAPTITO CWARAVA KOl Ta €60p-
TAMATA TOU yia @Bopd. Mnv peTagpépeTe TO EpyaAeio
KPATWVTAG TO ATTO TOV EUKAPTITO CWARVA. AV HETAPEPETE
TO epyaAgio evw n Tpopodoaia aépa eival TuVOESEPEVN,
Va €i0TE TTAVTA TTPOCEKTIKOI WOTE VA PNV PTTOPEi va
gvepyoTToindei n TTapoyn aépa.

10) Mnv utrepBaiveTe TN PEYIOTN GUVICTWHEVN TTiECN
aépa. XpnoIPOTIOIEITE TOV £EOTTAIONO QOPaAEiag OTTWG
guVvIoTATal.

11) To epyaleio dev diaBETel NAEKTPIKA povwan. Mnv 1o

K=

2

TMpog 0ovBEapo
070 1 KoV 070 epyakeio

A K0 i ouhniioeur e dion

NiakAdBwon
amooTpayyiong

paipikd
BarBida

Mpog oTadpsd
epyakeiou ¢

Soaipic

BaABiGa
aroorptnon N/

Znpavifipag aépa

Aepoouymieatri
xa Soyelo

XPNOIUOTIOIEITE OE TTEPITITWOEIG OTIOU EVOEXETAI VA EABEI O€ ETTAPN) PE NAEKTPIKEG YPAUMES
UTTO TAON, PHE CWANVWOEIG agpiou, CWANVWOEIG vePoU K.T.A. EAEYXETE TNV TTEPIOXN €£PYOTI-
ag TIPIV EEKIVATETE TN Xprion.

12) MNpoaoéxeTe WOTE Ta KIVOUPEVA PEPN TOU £pYaAEiou va pnv EABouv o€ £TTaQn PE Ta poUxa,
N ypapata fj Ta poAAId oag, Travid kaBapiopoU K.1.A. Av gupBei KAt TEToI10, TO CWHA 0OG
Ba TaOoTEl 0TV ETMIPAVEIR KATEPYATTIAG KAl OTA KIVOUHEVA JEPN TOU PNYXAVAUATOG, Kal Ba
£KTEDEITE O€ pEYAAO KivOuvo.

13) AlaTnproTE Ta X£PIO 0OG PHOKPIA OTTO TO TIEPICTPEPOUEVO TIEAPA KATd TN Xpron.

14) Av 10 epyaAeio TTapouaiddel SUTAEITOUPYia, OTAPATHOTE Va TO XPNOIUOTIOIEITE KAl KAVOVi-
OTE yIa O€PRIG Kal ETTIOKEUN.

15) Mnv a@rveTe To epyaleio va aveBAoel HEYIOTEG OTPOPEG XWPIG va AABETE PETPA YIa
Va TTPOCTATEWETE ATOHA 1) AVTIKEIJEVA OTTO TNV ATIWAEIQ TOU JECOU TPIYWINATOG A TOU
TEAPATOG.
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Alaudpewon TTPoidvTog/TeXVIKA XapaKTNPIOTIKA: MNMaAPIKOG OTIABWTRG TUXAiog

TpoxIdg 10.000 XAA

*Emi-
MéyeBog KaBapo i, . _
MéyeBog | TéApa- ApiBuég Bépog “Yyog o€ Mikog o€ rr:69 loxug Watt KaravaAwon E,"""'BD ,ZUVTEAE
. H N A Bopu- . d6vnong oTig afeBai-
TPOXIGS | Tog mm povTéAou POI6VTOg mm (in.) mm  (in.) Bou (HP) aépa LPM (scfm) mis2 émrac
(in.) kg (Ibs.) JBA

538 (19) 59 15

12,0 mm 77 (3) ROP2-312NV 1,18 (2,6) 108,2 (4,26) | 251,9(9,9) 80 276 (0,37)
58 1.5

(172in.) | 125(5) | ROP2-512NV | 1,23 (2,71) | 109,6 (4,31) | 277,0(10,9) | 81 343 (0,46) 594 (21)
*H Sokiur BopuBou Trpaypatotoifnke cUp@wva pe 1o EN ISO 15744:2008 — Mn nAekTpikd epyaleia xeipdg — Kwdikag uétpnang
Bopupou — Mnxavikr uéBodog (katnyopia 2).

**H dokipr) dévnong Tpayyatotroidnke cUp@wva pe 1o EN 28662-1 ®opntd epyaAeia 10x00g - MéTpnan Twv SovAoEwy oTn Xel-
poAapr]. Mépog 1: M'evika kai EN 8662-8, 1997 ®opntd epyaleia ioxuog - Mérpnon Twv dovricewv oTn xeipoAaBr]. Mépog 8: TpiBeia
OoTINBWONG Kal TIEPICTPOPIKA, EAAEITTTIKG Kal TUXAQG TPOXIAG AEIQVTIKA.

T TEXVIKG XOPAKTNPIOTIKG EVOEXETAI VO GAAGEOUV Xwpig TTponyoupEvn €150TToINON.

* Ol TIPEG TTOU ava@EéPOVTal OTOV TTIVOKO TIPOEPXOVTAI OTTO DOKIUEG OE EPYAOTAPIO CUMPWVA PE TOUG TTPOBAETTOPEVOUG KWIIKEG Kal TTPOTU-
I, KOl OeV ApKOUV yial EKTIHACEIG TOU KIVOUVOU. Ol TIHEG PETPNONG OE OUYKEKPIPEVO XWPO £pYACiag eVEEXETAI VO SIAQEPOUV ATTO TIG TIHEG
Trou dnAwvovrtal. O1 TIMEG TG TTPAYHATIKAG €KBETNG Kal TO UYOog Tou KivaUvou A TG BAaBeprig emidpacng o€ dTopo dlapEPouv o€ KABe
TrepioTaon Kai §aptwvTal atd 1o TePIBAAAOY, TOV TPOTIO £PYACiAg TOU ATOHOU, TO UAIKO TTOU DEXETAI TNV KATEPYAOIA, TO OXESIACHS TOU
oTabpou epyaaiag KaBwg Kal aTré To Xpdvo €kBeang Kal Tn QUOIKN katdaTaon Tou xproTn. H etaipeia KWH Mirka Ltd. dev @épel euBUvn
VIO TIG GUVETTEIEG TNG XPAONG TWV SNAWHEVWY TIHWV QVTi TWV TIHWY TG TIPAYHATIKAG EKBEONG YIa TNV EKTIUNGN OTTOIOUSATIOTE ATOUIKOU

KIVOUvVou.
MepIoaoTEPEG TTANPOPOPIES VIO TNV UVYIEIVA KAl TNV a0@AAEIa 0TNV epyaaia pmropolv va AngBouv atrd Toug TTapakdTw IOTOTOTIOUG:

https://osha.europa.eu/en (Eupw1rn)
http://www.osha.gov (HIMA)
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Odnyo6¢ avTIHETWTTIONG TTPORANMAT

ZOpPTITWHO

Evdexopevn aitia

Auon

XapnAf amédoon kai/f xapn-
NG 0TPOPEG Xwpig popTio.

AveTapkrg Trieon agpa

EAéyETe TV Trieon Tou aépa oTtnv €icodo Tou
OoTIABWTH evW To epyaAgio AeIToupyei Xwpig gopTio.
Mpéel va gival 6,2 bar (90 psig/620 kPa).

O 1 ol OIYaOTAPEG £XOUV UTTOUKWOEI

BA. Tnv evétnTa “ATroouvappoAdynan TepIBAfpa-
T0G” Yl TNV agaipeon Tou olyaoTripa. O olyaoTh-
pag 51 pmopei va EeAUBEi pe kaBapd, KatdAAnAo
Sidhupa kaBapiopoU péxp! va agaipeBolv OAa Ta
Eéva owpaTa Kal EYTTOdIA. AV eV KOTOOTEN EQIKTO
va KaBapioeTe KAAG TO OlyaOTHPA, AVTIKATACTAOTE
Tov. (BA. TNV evéTnTa “ZuvappoAdynon TepIBAR-
parog”).

To @iATpo €106d0U €Xel BOUAWODEI

KaBapioTe 1o @iATpo €106d0u pe kKatdAAnAo, kaba-
pd didAupa kabapiopoU. Av Sev KATaoTEl EQIKTO va
KaBapioeTe TO QIATPO, AVTIKATACTACTE TO.

‘Eva i TepioadTepa @Bappéva i XaAaouE-
va TrTepUyia

TotroBeTrOTE £V OAOKANPO OET VEWV TITEPUYiWV
(y1a Tn owoTr Aeitoupyia, OAa Ta TITEPUYIa TTPETTEN
va avTikaBioTavtal padi). ETaAeiyte 6Aa Ta mTepU-
yI0 € TTOI0TIKG AGDI TIVEUPATIKWY EPYaAEiwy. BA.
“AmroouvappoAdynan kivnTApa” Kai “ZuvapuoAoyn-
on kivnTipa”.

Eowrtepikni diappor aépa oTo TePiBANua
TOU KIVNTAPA, TTOU UTTOONAWVETAI OTTO ave-
Baopévn katavaAwan aépa Kal HEIWPEVN
TaxutnTa.

EAéyEte 6T 0 KIvNTHPAgG eival euBuypappIopévog
owoTd Kal 6T 0 SakTUAIOG aoPaAiong edpAdel
owoTd. EAéygTe primwg o dakTuAiog O oTnv
£YKOTT Tou dakTuAiou ac@ANIong TTapousiddel
gnuid. Egaydyete To OUYKPATNUA TOU KIvRTAPA Kal
eTTavatomoBeToTE T0. BA. “"ATTooUVappoAdynon
KivnTApa” Kal “ZuvappoAdynaon KivntApa”.

DBappéva eapTripaTa KIVNTHPA

EkTeAEOTE YEVIKA ETTIOKEUN TOU KIVNTAPA. ETTIKOIVW-
VAoTE pe egouaiodotnuévo kévipo oépPig Mirka.

DBappéva i XaAaopEVa POUAEPGY
ATPAKTOU

AvTIKATAOTAOTE Ta POAPUEVA I} XOAAOUEVD POUAE-
pav. BA. “AmroouvappoAéynon e§looppotinth Ggo-
Va Kal aTPAKTOU” Kal “ZUuvapHoAGynon poulepdy

arpdkTou, AirSHIELD™ kai e§lcoppotrnTr) dgova’”.

Alappon aépa até Tov
QAUEOUEIWTH OTPOPWV Kal/f TO
oTéAexog BaABidag.

Nepwpévo, oTTaoPEVO 1) AUYIOUEVO EATH-
plo BaABidag, BaABida | £édpa BaABidag.

ATIOGUVOPPOANOYNOTE, ETTIOEWPNOTE KAl AVTIKO-
TaoTAOTE POappéva 1} XaAaopéva Tepdyxia. BA. Ta
BriuaTa 2 kai 3 oTo “ATToouvVapPUoAdYNCN TTEPI-
BAAuaTa” kal BApaTta 2 Kai 3 oTo “ZuvapuoAdynon
TepIBARUaTOS”.

QAovnoeig/akavovioTn Ael-
Toupyia

Eo@aApévo mTéApa

XpnoiyoTroieite pévo éAPaTa KatdAAnAou yia 1o
pnxavnua peyéboug kai Bapoug.

MpooBikn ouvdeTIkoU TTEAPATOG 1) GAAOU
UAIKOU

XpnoiyoTroleite povo péoa TPIYINATOG Kal/fj ouvde-
TIKG KATAAANAQ yia TO pnxavnua. Mnv oTeEpeWVETE
TiTTOTa OTNV EM@PAVEIX TTEAPATOG TOU OTIABWTH TTOU
Oev E€xel oxedIOOTEN €I0IKA yia Xprion HE TO TTEAUQ
Kail 10 oTIABWTA.

AkaTdAANAN AiTTavon r} cuoowpeuon
EEvwv OWPATWY.

AtmoouvappoloynoTe 1o OTIABWTH Kal KaBapioTe pe
kat@AAnAo diGAupa kaBapiopou. ETravacuvappo-
AoynoTe 1o oTIABWTH. (BA. “Eyxelpidio oépBIg”.)

DBapPEVa i) XAAAOUEVO POUAEUGY KIVNTA-
pa, EUTTPOG A THow

AvTIKATAOTAOTE T POAPUEVA I} XaAAOUEVT
pouAepav. BA. “AtroouvappoAdynon KivnTripa” kai
“ZuvappoAdynon Kivntipa’.

nueiwon: OAa Ta TpAPATa OTa OTToia YiVETAI TTAPATIOUTTA OTN OTAAN “AUcn” BpiokovTal oTo TEAOG TOU eyxeIpIdiou OTNV evOTNTA

“Odnyieg oépPIg”.
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Mirka 10,000 rpom Two-handed
77 mm (3 in.) and 125 mm (5 in.)
Random Orbital Polisher

MIRKRA

Declaration of conformity
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland

declare on our sole responsibility that the products 77 mm (3 in.) and 125 mm (5 in.) 10,000 rpm Two-handed Random Orbital Polisher

(see “Product Configuration/Specifications” table for particular model) to which this declaration relates are in conformity with the following

standard(s) or other normative document(s): EN ISO 15744:2008. Following the provisions of 89/392/EEC as amended by 91/368/EEC,
93/44/EEC and 93/68/EEC Directives, and consolidating Directive 2006/42/EC.

Jeppo 26.02.2016 MIRKA

Place and date of issue Company Stefan Sjoberg, CEO
Operator Instructions Important
Includes — Parts Page, Parts List, Polisher Spare Parts Kits, Read these instructions care-

Please Read and Comply, Proper Use of Tool, Work Stations, | fully before installing, operating,
Putting the Tool Into Service, Operating Instructions, Product servicing or repairing this tool.
Configuration/Specifications Tables, Trouble Shooting Guide Keep these instructions in a safe
accessible location.

Manufacturer/Supplier Required Personal Safety Equipment
KWH Mirka Ltd. i
66850 Jeppo, Finland Safety Glasses ~ Breathing Masks
Tel: + 358 20 760 2111 i
Fax: +358 20 760 2290 Safety Gloves Ear Protection
Recommended Airline Recommended Maximum Air Pressure
Size — Minimum Hose Length Maximum Working Pressure 6.2 bar 90 psig
10 mm 3/8 in 8 meters 25 feet Recommended Minimum NA NA

Original Instructions
28



Please Read and Comply with

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 22086, available from: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1 available from:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018

3) State and Local Regulations.

Proper Use of Tool

This grinder/polisher is designed for sanding all types of materials
i.e. metals, wood, stone, plastics, etc. using abrasive designed

for this purpose. Do not use this grinder/polisher for any other
purpose than that specified without consulting the manufacturer or
the manufacturer’s authorized supplier. Do not use back-up pads
that have a working speed less than 10,000 rpm free speed.

Work Stations

The tool is intended to be operated as a hand-held tool. It is
always recommended that the tool be used when standing on a
solid floor. It can be used in any position but before any such use,
the operator must be in a secure position and have a firm grip
and footing, and be aware that the polisher can develop a torque
reaction. See the section “Operating Instructions”.

Putting the Tool into Service

Use a clean lubricated air supply that will give a measured air
pressure at the tool of 6.2 bar (90 psig) bar when the tool is run-
ning with the lever fully depressed. It is recommended to use an
approved 10 mm (3/8 in.) x 8 m (25 ft) maximum length airline. It
is recommended that the tool be connected to the air supply as
shown in Figure 1.

Do not connect the tool to the airline system without incorporating
an easy to reach and operate air shut-off valve. The air supply
should be lubricated. It is strongly recommended that an air filter,
regulator and lubricator (FRL) be used as shown in Figure 1 as
this will supply clean, lubricated air at the correct pressure to

the tool. Details of such equipment can be obtained from your
supplier. If such equipment is not used then the tool should be
manually lubricated.

To manually lubricate the tool, disconnect the airline and put 2 to
3 drops of suitable pneumatic motor lubricating oil such as Fuji
Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 or Shell TORCULA® 32 into the
hose end (inlet) of the machine. Reconnect the tool to the air
supply and run the tool slowly for a few seconds to allow air to
circulate the oil. If the tool is used frequently, lubricate it on a daily
basis or lubricate it if the tool starts to slow or lose power.

It is recommended that the air pressure at the tool is 6.2 bar (90
psig) while the tool is running. The tool can run at lower pressures
but never higher than 6.2 bar (90 psig).

Operating | ctions

1) Read all instructions before using this tool. All operators must be fully trained in its
use and be aware of these safety rules. All servicing and repairs must be carried

out by trained personnel.

2) Make sure the tool is disconnected from the air supply. Select a suitable abrasive
and secure it to the back-up pad. Take care to center the abrasive on the back-up

pad.

3) Always wear the required safety equipment when using this tool.

4) When sanding always place the tool on the work then start
the tool. Always remove the tool from the work before stop-
ping. This will prevent gouging of the work due to excess
speed of the abrasive.

5) Always disconnect the air supply from the polisher before
fitting, adjusting or removing the abrasive or back-up pad.

6) Always adopt a firm footing and/or position and be aware of
the torque reaction developed by the polisher.

7) Use only correct spare parts.

8) Always ensure that the material to be sanded is firmly fixed
to prevent its movement.

9) Check the hose and fittings regularly for wear. Do not carry
the tool by its hose; always be careful to prevent the tool
from being started when carrying the tool with the air supply
connected.

10) Do not exceed the maximum recommended air pressure.
Use safety equipment as recommended.

11) The tool is not electrically insulated. Do not use where there
is a possibility of coming into contact with live electricity,
gas pipes, water pipes, etc. Check the working area before
operation.

12) Take care to avoid entanglement of the moving parts of the
tool with clothing, ties, hair, cleaning rags, etc. If entangled,
it will cause the body to be pulled towards the work and
moving parts of the machine, which can be very dangerous.

13) Keep hands clear of the spinning pad during use.

To Coupler
at or near Tool

Closed Loop Pipe System
Sloped in the direction of air flow

e
Ball Valve

To Tool Station

Lubricator
Ball Valve

Drain Valve \

Air Dryer

Air Compressor
and Tank

14) If the tool appears to malfunction, remove from use immediately and arrange for

servicing and repair.

15) Do not allow the tool to free-speed without taking precautions to protect any per-

sons or objects from the loss of the abrasive or pad.
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Product Configuration/Specifications: 10,000 rom Random

Pad Product Net N *Noise Power . N - . -~ .
Orbit Size mm N'\:I:r:j:e:r Weight kg Hel%i:t)mm Len?i:]h)mm Level watts A"&v?::f'rzt;o" L:\;erar::los? U:;i';:mty
(in.) (pounds) - - dBA (hp)
120mm | 77(3) | ROP2-312NV | 1.18(2.6) | 108.2(4.26) | 251.9(9.9) | 80 | 276(0.37) 538 (19) 59 15
(12in.) | 125(5) | ROP2-512NV | 1.23 (2.71) | 109.6 (4.31) | 277.0 (10.9) | 81 343 (0.46) 594 (21) 5.8 15

*The noise test is carried out in accordance with EN ISO 15744:2008 — Hand-held non-electric power tools — Noise measurement
code — Engineering method (grade 2).

**The vibration test is carried out in accordance with EN 28662-1 Hand-held portable power tools — Measurement of vibration at

the handle. Part 1: General and EN 8662-8, 1997 Hand-held portable power tools — Measurement of vibration at the handle. Part 8:
Polishers and rotary, orbital and random orbital sanders.

Specifications subject to change without prior notice.

* The values stated in the table are from laboratory testing in conformity with stated codes and standards, and are not sufficient for risk
evaluation. Values measured in a particular work place may be different from the declared values. The actual exposure values and
amount of risk r harm experienced by an individual are unique to each situation and depend upon the surrounding environment, the way
in which the individual works, the particular material being worked, work station design as well as upon the exposure time and the physi-
cal condition of the user. KWH Mirka, Ltd. cannot be held responsible for the consequences of using declared values instead of actual
exposure values for any individual risk assessment.

Further occupational health and safety information can be obtained from the following websites:
https://osha.europa.eu/en (Europe)
http://www.osha.gov (USA)
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Troubleshooting Guide

Symptom

Possible Cause

Solution

Low power and/or low free
speed.

Insufficient air pressure.

Check air line pressure at the inlet of the Polisher
while the tool is running at free speed. It must be
6.2 Bar (90 psig/620 kPa).

Clogged Muffler(s).

See the “Housing Disassembly” section for Muffler
removal. The item 51 Muffler can be back-flushed
with a clean, suitable cleaning solution until all con-
taminants and obstructions have been removed.

If the Muffler cannot be properly cleaned then
replace it. (See the “Housing Assembly” Section).

Plugged Inlet Screen.

Clean the Inlet Screen with a clean, suitable
cleaning solution. If the Screen cannot be cleaned,
replace it.

One or more worn or broken Vanes.

Install a complete set of new Vanes (all vanes must
be replaced for proper operation). Coat all vanes
with quality pneumatic tool oil. See “Motor Disas-
sembly” and “Motor Assembly”.

Internal air leakage in the Motor Housing
indicated by higher than normal air con-
sumption and lower than normal speed.

Check for proper Motor alignment and Lock Ring
engagement. Check for damaged O-Ring in Lock
Ring groove. Remove Motor Assembly and rein-
stall the Motor Assembly. See “Motor Disassembly”
and “Motor Assembly”.

Motor parts worn.

Overhaul Motor. Contact authorized Mirka Service
Center.

Worn or broken Spindle Bearings.

Replace the worn or broken Bearings. See “Shaft
Balancer and Spindle Disassembly” and “Spindle
Bearings, AirSHIELD™ and Shaft Balancer As-
sembly”.

Air leakage through the Speed
Control and/or Valve Stem.

Dirty, broken or bent Valve Spring, Valve
or Valve Seat.

Disassemble, inspect and replace worn or dam-
aged parts. See steps 2 and 3 in “Housing Disas-
sembly” and steps 2 and 3 in “Housing Assembly”.

Vibration/rough operation.

Incorrect Pad

Only use Pad sizes and weights designed for the
machine.

Addition of interface pad or other material.

Only use abrasives and/or interfaces designed for
the machine. Do not attach anything to the Polisher
Pad face that was not specifically designed to be
used with the Pad and Polisher.

Improper lubrication or buildup of foreign
debris.

Disassemble the Polisher and clean in a suitable
cleaning solution. Reassemble the Polisher. (See
“Service Manual”.)

Worn or broken rear or front Motor
Bearing(s).

Replace the worn or broken Bearings. See “Motor
Disassembly” and “Motor Assembly”.

Note: All sections referred to under “Solution” are located at the end of the manual in “Service Instructions”

DOC A2301
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Pulidoras Rotorbitales Mirka
10.000 rpm A dos manos de 77 mm
(3 pulgadas) y 125 mm (5 pulgadas)

MIRKRA

Declaracién de conformidad.
KWH Mirka Ltd.
66850 Jepua, Finlandia

declaramos bajo nuestra responsabilidad exclusiva que los productos Pulidoras Rotorbitales 10.000 rpm. a dos manos de 77 mm (3

pulgadas) (véase la Tabla de “Configuracion/Especificaciones de Producto”) correspondiente a este modelo concreto) a los que se
refiere esta declaracion se ajustan al estandar o estandares siguientes u otros documentos normativos: EN ISO 15744:2008. Con ar-
reglo a las disposiciones de la norma 89/392/CEE modificada por las Directivas 91/368/CEE, 93/44/CEE y 93/68/CEE vy la Directiva de

consolidacion 2006/42/CE.

Jeppo 26.02.2016 MIRKA %

Lugar y fecha de emisién Compafiia Stefan Sjoberg, Vicepresidente Ejecutivo

Instrucciones del Operador Importante
Incluye: Pagina de Recambios, Lista de Recambios, Kits de
Recambios de la Lijadora, Lea Atentamente y Cumpla Con,
Superficies de Trabajo, Poniendo en Marcha la Herramienta,
Instrucciones de Manejo, Tablas de Configuracion/Especifica-
ciones de Producto, Guia de Solucién Rapida de Problemas.

Lea detenidamente estas instruc-
ciones antes de la instalacion,
funcionamiento, mantenimiento o
reparacion de esta herramienta.
Guarde estas instrucciones en
un lugar accesible y seguro.

Productor/proveedor Equipo de seguridad personal requerido:

KWH Mirka Ltd. ) . )

66850 Jepua, Finlandia Gafas de Seguridad Mascaras de Filtros contra el Humo

Tel: + 358 20'760 2111 Guantes de Seguridad Proteccion Auditiva

Fax: +358 20 760 2290

Tamaio recomendado de Longitud Maxima Reco- Presion de aire
linea de aire - Minimo mendada de la Manguera | Presion de trabajo maxima 6,2 bar 90 psig
10 mm 3/8 pulgadas 8 metros 25 pies Minimo recomendado NP NP

Traduccién del manual original
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Lea y siga las instrucciones

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, disponible de: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1 disponible de:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018

3) Normativa estatal y local.

Uso adecuado de la herramienta

Esta pulidora/esmeriladora ha sido disefiada para lijar todo tipo
de materiales: metales, madera, piedra, plasticos, etc. con el uso
de abrasivos destinados a tales efectos. No utilice esta pulidora/
esmeriladora para cualquier otro propésito distinto al especificado
sin consultar al fabricante o al proveedor autorizado del fabri-
cante. No utilice platos de apoyo con una velocidad de trabajo
libre inferior a 10.000 rpm.

Superficies de trabajo

El funcionamiento de la herramienta esta previsto como una
herramienta manual. Siempre se recomienda que la herramienta
se utilice sobre un piso sélido. Puede mantenerse en cualquier
posicion, pero antes de dicho uso, el operador debera estar en
una posicion segura y firme, vigilando que la pulidora pueda
desarrollar una reaccion de par. Véase el apartado “Instrucciones
Operativas”.

Poniendo en marcha la herramienta

Utilice un suministro de aire lubricado limpio que proporcione

una presion de aire cuantificada a la herramienta de 6,2 bar (90
psig) cuando la herramienta funcione con la palanca totalmente
pulsada. Se recomienda utilizar una longitud de linea de aire
maxima aprobada de 10 mm (3/8 pulgadas) x 8 m (25 pies). Se
recomienda conectar la herramienta al suministro de aire tal como
se muestra en la Figura 1.

No conecte la herramienta al sistema de la linea de aire sin incor-
porar una valvula de desconexion de facil alcance y operacion. El
suministro de aire debera estar lubricado. Se recomienda encare-
cidamente el uso de un regulador y un engrasador o dispositivo
de lubrificacién del filtro de aire (FRL) tal como se muestra en la
Figura 1 ya que éste suministrara aire limpio y lubricado a la pre-
sion correcta a la herramienta. Puede obtener detalles relativos

a dicho equipo de su proveedor. Si no se utiliza este equipo, la
herramienta debera lubrificarse manualmente.

Para lubrificar manualmente la herramienta, desconecte la linea
de aire y deposite de 2 a 3 gotas de aceite lubricante de motor
neumatico idéneo, como Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 o
Shell TORCULA® 32 en el extremo del manguito (entrada) de la
maquina. Reconecte la herramienta al suministro de aire y deje
que funcione lentamente durante unos segundos para permitir
que el aire haga circular el aceite. Si la herramienta se utiliza
con frecuencia, se lubrificara diariamente o se lubrificara si la he-
rramienta empieza a reducir velocidad o a perder potencia.

Se recomienda una presion de aire de la herramienta de 6,2 bar
(90 psig) mientras la herramienta esté en funcionamiento. La her-
ramienta puede funcionar a presiones inferiores, pero nunca por
encima de los 6,2 bar (90 psig).

Instrucciones de manejo

1) Lea todas las instrucciones antes de usar esta herramienta. Todos los operadores deberan estar plenamente formados en su uso y
conocer estas reglas de seguridad. Todas las operaciones de mantenimiento y reparacion deberan asignarse a personal formado.

2

Centre cuidadosamente el abrasivo en la almoh-

adilla de apoyo.

Lleve siempre el equipo de seguridad requerido al

utilizar esta herramienta.

En las operaciones de lijado, coloque la he-

rramienta en la superficie en cuestion y después

conéctela. Retire siempre la herramienta del

trabajo antes de desconectarla. Con ello evitara

hacer mella en la superficie debido a una veloci-

dad excesiva del abrasivo.

Retire siempre el suministro de aire de la pulidora

antes de equipar, ajustar o retirar el abrasivo o

almohadilla de apoyo.

Adopte siempre una posicion segura y/o y firme y

esté pendiente de la reaccion del par que muestre

la pulidora.

7) Utilice unicamente los recambios correctos.

8) Asegurese siempre de que el material a lijar esté

firmemente fijado para evitar su movimiento.

Compruebe con regularidad el uso y desgaste

de la manguera y los accesorios. No sujete la

he-rramienta por la manguera; tenga siempre

cuidado de evitar conectar la herramienta cuando

la transporte y ésta esté conectada al suministro

de aire.

10) No supere la maxima presion de aire recomenda-
da. Utilice el equipo de seguridad recomendado.

11) La herramienta no dispone de aislamiento eléc-
trico. No la utilice cuando exista la posibilidad de

3

4

5

6

9

Hacia el

Vélvula de
drenaje \ /

Acoplador en,
o cerca de, la Herramienta

Asegurese de que la herramienta esté desconectada de la toma de aire. Elija un abrasivo adecuado y fijelo en el plato de soporte.

El Circuito Cerrado de Tubos esta
inclinado en la direccion del flujo de aire

Hacia la Base
de Herramientas &

Filtro

Vélvula
de bola

Regulador

Lubricador

Vélvula * Flujo de Aire

de bola

Manguera
de Aire

Compresor de
Aire y Depdsito

entrar en contacto con carga eléctrica, tubos de gas, tubos de agua, etc. Compruebe el area de operacién antes de la operacion.
12) Procure evitar que las partes moéviles de la herramienta se enreden con prendas de vestir, cuerdas, cabellos, trapos de limpieza, etc.
Si se enreda, la carcasa cedera hacia las partes en funcionamiento y moéviles de la maquina, pudiendo resultar muy peligroso.
13) Mantenga las manos alejadas de la almohadilla de rotacién durante el uso.
14) Si el funcionamiento de la herramienta es inadecuado, desconéctela de inmediato y avise al servicio de mantenimiento y reparacio-

nes.

15) No deje funcionar la herramienta a velocidad libre sin tomar las precauciones necesarias para proteger a cualquier persona u objeto

de la pérdida del abrasivo o almohadilla.

Secador de Aire



Configuracion/Especificaciones del Producto: 10.000 rpm Pulidoras Rotorbitales

Peso neto

Plato Altura en Longitud en | *Nivel de | Vatios de . *Nivel de .
N - Modelo del producto N N Consumo de aire N iz Factor de
Orbita Tamafio en mm . mm mm ruido potencia vibracién . N
Numero en kg LPM (scfm) incertidumbre
(pulg.) " (pulg.) (pulg.) dBA (HP) m/s2
(libras)
ROP2-
12 77 (3) 312NV 1,18 (2,6) 108,2 (4,26) | 251,9(9,9) 80 276 (0,37) 538 (19) 59 15
(112in.) )
125 (5) ROP2 | 128271) | 1006(431) | 2770(10,9) 81 343 (0,46) 594 (21) 58 15

La prueba de ruido se ha llevado a cabo segun EN ISO 15744 :2008: Medicion de ruido producido por herramientas portatiles de potencia no

eléctricas.

La prueba de vibracion se ha llevado a cabo de acuerdo a EN 28662-1. Herramientas de potencia portatiles — Medicién de vibracién en la empu-
fadura. Parte 1: General y EN 8662-8, 1997.
Herramientas de potencia portatiles — Medicion de vibracion en la empufiadura. Parte 8: Pulidoras y lijadoras rotatorias, orbitales y rotorbitales

Especificaciones sujetas a cambios sin previo aviso.

*Los valores indicados en la tabla proceden de pruebas de laboratorio en conformidad con los codigos y estandares citados y no son suficien-
tes para la evaluacion de riesgos. Los valores cuantificados en un lugar de trabajo concreto pueden diferir con respecto a los valores declara-
dos. Los valores de exposicion real y la cantidad de riesgo o dafio que experimenta un individuo son unicos de cada situacion y dependen del
entorno circundante, del modo en que trabaja el individuo, del material concreto que se esté trabajando, del disefio de la superficie de trabajo,
asi como del tiempo de exposicion y de la condicion fisica del usuario. No se puede responsabilizar a KWH Mirka, Ltd. de las consecuencias
del uso de valores declarados en sustitucion de valores de exposicion real con respecto a cualquier valoracion del riesgo individual.

Puede obtener informacién adicional en materia de salud y seguridad laboral visitando los siguientes sitios web:

https://osha.europa.eu/en (Europa)

http://www.osha.gov (EE.UU.)
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Solucion rapida de problemas

Sintoma

Causa posible

Solucion

Baja potencia y/o baja velocidad libre

Insuficiente presion de aire

Compruebe la presion de la linea de aire en

la Entrada de la Pulidora rotatorio mientras la
herramienta esté funcionando a velocidad libre.
Debera ser de 6,2 bar (90 psig/620 kPa).

Silenciador(es) atascado(s)

Véase el apartado “Desensamblaje de Carca-
sas” con respecto a la retirada del Silenciador.
El Silenciador de la partida 51 puede someterse
a retrolavado con una solucién limpiadora
idénea hasta la eliminacién de todos los con-
taminantes y obstrucciones.

Si el Silenciador no puede limpiarse ade-
cuadamente después de sustituirlo. (Véase el
Apartado “Ensamblaje de la Carcasa”).

Pantalla de entrada obturada

Limpie la Pantalla de Entrada con una solucién
de limpieza adecuada. Si la Pantalla no se
limpia, sustitdyala.

Uno o mas alabes desgastados o
rotos

Instale un juego completo de nuevos Alabes
(todos los alabes deberan sustituirse para
obtener un funcionamiento adecuado). Recubra
todos los alabes con aceite de herramientas
neumaticas de calidad. Véase “Desensamblaje
del Motor” y “Ensamblaje del Motor”.

Fugas de aire internas en la Carcasa
del Motor indicadas por un consumo
de aire superior al normal y una veloci-
dad inferior a la normal.

Compruebe la correcta alineacion del Motor y
el enganche del Anillo de Bloqueo. Compruebe
posibles anillos toroidales dafados en la ranura
del anillo de bloqueo. Retire el ensamblaje del
motor y reinstalelo. Véase “Desensamblaje del
Motor” y “Ensamblaje del Motor”.

Piezas del motor usadas

Revisién general del motor. Pédngase en contac-
to con un centro de servicio Mirka autorizado.

Rodamientos del vastago usados o
rotos

Sustituya los Rodamientos rotos o gastados.
Véase “Equilibrador del Eje y Desensamb-
laje del Vastago” y “Cojinetes del Vastago,
AIrSHIELD™ y Ensamblaje del Equilibrador
del Eje”.

Fugas de aire a través del Control de
Velocidad y/o Vastago de la Valvula.

Muelle de la Valvula sucio, roto o
doblado, Valvula o Asiento de la
Valvula.

Desmonte, inspeccione y sustituya las piezas
usadas o dafiadas. Véase las Etapas 2y 3 de *
Desensamblaje de la Carcasa” y las Etapas 2 y
3 de “Ensamblaje de la Carcasa”.

Vibracion/Funcionamiento irregular

Plato incorrecto

Utilice inicamente Tamafios y Pesos de Platos
disefiados para la maquina.

Adicion de plato de interfaz u otro
material

Utilice Unicamente abrasivos y/o interfaces
disefiados para la maquina. No adhiera ningun
material a la cara de Plato de la Pulidora que
no esté especificamente disefiado para ser
utilizado con el Plato y la Pulidora.

Lubrificacién o adicién inadecuada de
materias extrafas.

Desmonte la Lijadora y limpiela en una solucién
limpiadora adecuada. Ensamble la pulidora.
(Véase “Manual de Reparaciones”)

Rodamientos frontales o posteriores
desgastados o rotos

Cambie los rodamientos rotos o dafiados. Ver
“Desensamblaje del motor” y “Ensamblaje del
motor”.

Nota: Todos los apartados a los que se hace alusion en el epigrafe “Solucién” figuran al final del manual, en el apartado “Instrucciones

de Servicio”
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MIRKRA

Mirka 10 000 p/min 77 mm (3 tol-
li) ja 125 mm (5 tolli) elektriline
kahe kdega kasutatav ekstsent-

rikpoleermasin

Vastavusdeklaratsioon

KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Soome

teatab ainuvastutusel, et selle deklaratsiooniga seotud 77 mm (3 tolli) ja 125 mm (5 tolli) 10 000 p/min elektriline kahe kdega kasutatav

ekstsentrikpoleermasin (vt konkreetse mudeli tabelit , Toote konfiguratsioon/spetsifikatsioonid”) vastab jargmistele standarditele voi
muudele normdokumentidele. EN ISO 15744:2008. Jargib direktiivi 89/392/EMU sétteid, mida on parandatud direktiividega 91/368/EMU,
93/44/EMU ja 93/68/EMU, ning on kooskélas direktiiviga 2006/42/EU.

()

Jeppo 26.02.2016 MIRKA
Véljaandmise koht ja kuupaev Ettevote Stefan Sjoberg, juhtiv asepresident
Juhised kasutajale NB!

Sisaldab jargmisi peatiikke: ,Osade leht’, ,Osade loend”, ,Po-
leermasina varuosade komplektid”, ,Lugege jaotist”, ,Tdoriista
dige kasutamine”, ,T66jaamad”, , Tooriista kasutuselevétmine”
ja ndustuge sellega”, ,Kasutusjuhised”, , Toote konfiguratsioon/
spetsifikatsioonid”, , Térkeotsingujuhend”.

Enne todriista komplekteerimist,
kaitamist, hooldamist ja remon-
timist lugege hoolikalt juhiseid.
Hoidke juhiseid turvalises ja
hélpsasti kattesaadavas kohas.

Tootjal/tarnija
KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Soome
Tel: + 358 20 760 2111
Faks: +358 20 760 2290

Kaitseprillid

Kaitsekindad

Kohustuslikud isikukaitsevahendid

Respiraatorid

Kérvakaitsevahendid

Soovitatav 6hukanali

suurus — minimaalselt
10 mm 3/8 tolli

Soovitatav maksimaalne

vooliku pikkus
8 meetrit 25 jalga

Maksimaalne t66rohk
Soovitatav miinimum

Ohuréhk
6,2 baari 90 psig
Puudub  Puudub

36

Originaal instruktsiooni tolge




Lugege jaotist

1) Tegevusala ildised ohutus- ja tervishoiumaéarused, osa 1910,
OSHA 2206, saadaval: Superintendent of Documents; Govern-
ment Printing Office; Washington DC 20402

2) Kaasaskantavate pneumotddriistade ohutuskoodeks, ANSI
B186.1 saadaval: American National Standards Institute, Inc.;
1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Riigi ja kohalikud maarused.

Tooriista 6ige kasutamine

Lihvija/poleerija on mdeldud igat tiilipi materjalide, naiteks metalli,
puidu, kivi, plasti jms lihvimiseks, kasutades sobivat poleerketast.
Arge kasutage lihvijat/poleerijat muul kui ettenéhtud otstarbel,
iima tootja vdi tootja volitatud tarnijaga konsulteerimata. Arge
kasutage poleertaldu, mille t66kiirus koormuseta on vahem kui

10 000 p/min.

Tookohad

Tooriist on moeldud kasutamiseks kasitoriistana. Tooriista kasu-
tamisel on soovitatav alati seista stabiilsel pérandal. Seda saab
kasutada igas asendis, kuid kdigepealt peab kasutaja seisma
kindlalt stabiilsel alusel ning vétma arvesse, et poleermasin véib
tekitada poordejou reaktsiooni. Vaadake jaotist ,Kasutusjuhised”.

Kasu

,100riista to0

da seadmine” ja nd
tuge sellega

Kasutage puhast, maaritud 6hukompressorit, mille hurdhk t66-
riista juures on 6,2 baari (90 psig), kui tooriista hoob on taielikult
alla vajutatud. Soovitatav on kasutada heakskiidetud Shuvoolikut
labimddduga 10 mm (3/8 tolli) ja pikkusega kuni 8 m (25 jalga).
Tooriist on soovitatav ihendada Shukompressoriga joonisel 1
naidatud viisil.

Arge iihendage toériista 6hukanalisiisteemiga, millel puudub hdlp-
sasti juurdepaasetav ja kasutatav 6husulgeklapp. Ohukompressor
peab olema maaritud. Tungivalt soovitatav on kasutada Shufiltrit,
regulaatorit ja maarimisseadet (FRL) joonisel 1 nadidatud viisil,
kuna sel juhul jouab todriista puhas, dige rohuga ning maardeai-
net sisaldav 6hk. Seadmete kohta saate lisateavet tarnijalt. Kui
neid seadmeid ei kasutata, tuleb tdoriist kasitsi maarida.

Tooriista kasitsi maarimiseks eemaldage dhukanal ja kandke
masina voolikuliitmikku (sisselase) 2—3 tilka sobivat pneumomoo-
tori maardedli, nagu Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 v6i Shell
TORCULA® 32. Uhendage tdériist shukompressoriga ja kéitage
tooriista aeglaselt moni sekund, et lasta 6hul dli laiali kanda. Kui
tooriista kasutatakse sageli, maarige seda iga paev voi siis, kui
tooriist aeglustub voi selle voimsus hakkab kaduma.

Tooriista kaitamise ajal on soovitatav Shurdhk tooriistas 6,2 baari
(90 psig). Tooriista voib kaitada vaiksema rohuga, kuid mitte
kunagi suurema rohuga kui 6,2 baari (90 psig).

juhised

-

Enne todriista kasutamist lugege labi kdik juhised. Kdik kasutajad peavad olema

labinud valjadppe ja tundma neid ohutusjuhiseid. Kdiki hooldus- ja remonditéid

tohivad teha ainult véljadppe saanud tootajad.
2

Veenduge, et tooriist ei ole 6hukompressoriga tihendatud. Valige t66 jaoks sobiv

poleerketas ja kinnitage see poleertalla kilge. Tsentreerige poleerketas ettevaatli-

kult poleertallale.

3) Kandke tooriista kasutamisel alati ndutud isikukaitsevahendeid.

4) Lihvimisel asetage tooriist alati enne kaivitamist

toopinnale. Enne seiskamist eemaldage tooriist alati

toopinnalt. See aitab valtida téopinna sisse kaevumist
poleerketta liigse kiiruse tottu.

Enne poleerketta voi -talla paigaldamist, reguleerimist

ja eemaldamist katkestage alati ihendus dhukompres-

soriga.

Veenduge alati, et teie jalgealune ja/voi asend on

kindel, ning votke arvesse poleermasina tekitatavat

poordejou reaktsiooni.

7) Kasutage ainult sobivaid varuosi.

8) Veenduge alati, et lihvitav materjal on kindlalt paigal.

9) Kontrollige voolikut ja kinnitusi regulaarselt kulumise
suhtes. Arge hoidke tédriista voolikust ja olge vooliku-
ga Uhendatud todriista kandmisel alati ettevaatlik, et
valtida tooriista kaivitumist.

10) Arge kasutage maksimaalsest soovitatavast 6huréhust
suuremat rohku. Kasutage soovitatavaid kaitsevahen-
deid.

11) Téériistal ei ole elektriisolatsiooni. Arge kasutage
tooriista, kui see voib kokku puutuda elektrivoolu,
gaasitorude, veetorudega jms. Enne t66 alustamist
kontrollige té6kohta.

12) Valtige riiete, sidemete, juuste, puhastuslappide jms
takerdumist todriista liikuvate osade vahele. Takerdu-

5

6

Uhendus liitmikuga
tooriista kiiljes voi laheduses

Uhendus tésjaamagal

Regulaator

Médrija

* Ohuvool

Tihjendusklapp —

Ohukuivati

Ohukompressor ja paak

misel tdmbab tooriist kehaosad téopinna ja seadme liikuvate osade poole ning see

voib olla véga ohtlik.
13) Hoidke kéed tooriista kasutamise ajal poorlevast tallast eemal.

14) Kui tooriist torgub, I6petage kohe selle kasutamine ja viige see hooldusse voi

remonti.

15) Arge laske tédriistal vabalt liikuda, kasutamata ettevaatusabindusid, et valtida
Umbritsevate inimeste voi esemete tabamist ootamatult lahtitulnud poleerketta voi

-tallaga.
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Toote konfiguratsioon/spetsifikatsioonid: 10 000 p/min elektriline ekstsentrikpoleermasin

Poleer-
. -~ - . i
M_oju_— talla Mudeli Toote Kérgus, Pikkus, mm Mii- Volrr_|sus 6_hut_arve, I||t_r|t " Vll?rat- * Madrama-
ringi suurus, number netokaal, kg mm (tollid) (tollid) ratase, vattides minutis (kuupjal- | sioonitase, tustegur
1abimo6t mm (naelad) dBA (hj) ga minutis) m/s?
(tollid)
120mm | 77(3) | ROP2-312NV | 1,18(2,6) | 108,2(4,26) | 251,9(9,9) 80 276 (0,37) 538 (19) 5,9 15
(1210lli) | 125 (5) | ROP2-512NV | 1,23 (2,71) | 109,6 (4,31) | 277,0 (10,9) | 81 343 (0,46) 594 (21) 58 15

* Mira mooétmisel jargiti standardit EN 1ISO 15744:2008 — mitteelektrilised kasitddriistad — miira mddtmise koodeks — tehnoloogiline
meetod (2. klass).

** Vibratsiooni mdotmisel jargiti standardit EN 28662-1 — elektrilised kasitodriistad — kaele rakenduva vibratsiooni mé&tmine. 1. osa:
ldine ja EN 8662-8, 1997 ,Kaasaskantavad elektrilised kasitdoriistad — vibratsiooni méétmine kaepideme juures”. 8. osa: poleerimis-
masinad, poéordlihvkettad ja korraparatu liikumisega poordlihvkettad.

Spetsifikatsioonid vdivad ette teatamata muutuda.

* Tabelis margitud vaartused pdhinevad laboris tehtud katsetel, mille puhul jargiti kehtivaid koodekseid ja standardeid ning need ei ole
piisavad riski hindamiseks. Konkreetses to6kohas mdddetud vaartused voivad margitud vaartustest erineda. Tegelikult rakenduvad
vaartused ja isikule tekkiv risk voi kahju olenevad olukorrast ja keskkonnast, isiku todmeetoditest, to6deldavast materjalist, tdokoha
struktuurist ning té6ajast ja kasutaja fllsilisest seisundist. KWH Mirka, Ltd ei vastuta tagajargede eest, mis tulenevad riskide hindamisel
tegelike vaartuste asemel margitud vaartuste kasutamisest.

Lisateavet to6tervishoiu ja -ohutuse kohta leiate jargmistelt veebisaitidelt:

https://osha.europa.eu/en (Euroopa)
http://www.osha.gov (Ameerika Uhendriigid)
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Probleem

Véimalik pdhjus

Lahendus

Madal véimsus ja/voi madal
vabakiirus

Ebapiisav 6huréhk

Kontrollige 6hukanali réhku poleermasina sissevo-
tuava juures, kui tooriist todtab vabakiirusel. R6hk
peab olema 6,2 baari (90 psig / 620 kPa).

Ummistunud summuti(d)

Vaadake teavet summuti eemaldamise kohta
jaotisest ,Korpuse demonteerimine”. Detaili

51 (summuti) saab |&bi loputada puhta sobiva
puhastuslahusega, kuni kogu mustus ja takistused
on eemaldatud. Kui summutit ei 6nnestu korralikult
puhastada, siis asendage see uuega. (Vt jaotist
,Korpuse monteerimine”).

Ummistunud 6hufilter

Puhastage 6hufiltrit puhta ja sobiliku puhastus-
vahendiga. Kui filtrit ei saa puhastada, vahetage
see vélja.

Uks v&i mitu purunenud laba

Paigaldage uute rootorilabade komplekt (seadme
heas tookorras hoidmiseks tuleb kdik rootorila-
bad vahetada). Katke rootorilabad kvaliteetse
pneumodliga. Vt jaotisi ,Mootori demonteerimine”
ja ,Mootori monteerimine”.

Mootorikorpuse seesmist dhuleket naitab
tavalisest suurem hutarve ja madalam
kiirus.

Kontrollige mootori diget paigutust ja lukustusronga
kinnitumist. Kontrollige, ega lukustusrdnga soones
olev réngastihend pole kahjustatud. Eemaldage
mootorikoost ja paigaldage see uuesti. Vt jaotisi
,Mootori demonteerimine” ja ,Mootori monteeri-
mine”.

Mootori osad on kulunud

Remontige mootorit. Votke thendust Mirka volita-
tud hoolduskeskusega.

Kulunud v6i purunenud spindlilaagrid

Asendage kulunud v&i purunenud laagrid. Vt jactisi
,Vollitasakaalusti ja spindli demonteerimine” ning
,Spindlilaagrite, AirSHIELD ™-i ja véllitasakaalusti
monteerimine”.

Ohuleke kiiruse juhtseadme ja/
voi klapitlive kaudu.

Maardunud, purunenud voi paindunud
klapivedru, klapp voi klapipesa.

Demonteerige detailid, uurige neid ja asendage
kulunud v6i kahjustunud detailid uutega. Vt etappe
2 ja 3 jaotises ,Korpuse demonteerimine” ning
etappe 2 ja 3 jaotises ,Korpuse monteerimine”.

Vibratsioon / ebatihtlane t66

Sobimatu poleertald

Kasutage ainult sellele masinale méeldud suuruse
ja kaaluga poleertaldu.

Liidestalla lisamine v6i muu materjali
kasutamine

Kasutage ainult sellele masinale méeldud suuruse
ja kaaluga poleerkettaid ja/véi liideseid. Arge kin-

nitage poleermasina tallapinnale midagi, mis pole
mdeldud talla ja poleermasinaga kasutamiseks.

Ebapiisav maarimine vai priigi kogune-
mine

Votke poleermasin koost lahti ja puhastage sobiliku
puhastusvahendiga. Pange poleermasin uuesti
kokku. (Vt hooldusjuhendit.)

Kulunud véi purunenud mootori taga- voi
esilaagrid

Asendage kulunud v&i purunenud laagrid. Vt jaotisi
,Mootori demonteerimine” ja ,Mootori monteeri-
mine”.

Markus. Koik veerus ,Lahendus” viidatud jaotised asuvad kasutusjuhendi I6pus peatiikis ,Hooldusjuhised”
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Mirka 10.000 k/min Kahden
kaden 77 mm (3") ja 125 mm (5")
epakeskokiillotuskone

MIRKRA

Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Oy KWH Mirka Ab
FIN-66850 Jepua
Vakuutamme omalla vastuullamme, etté tuotteet 77 mm (3") ja 125 mm (5") 10.000 k/min kahden kaden epakeskokiillotuskoneet (ks.
mallikohtainen taulukko "Tuotteen kokoonpano/Tekniset tiedot”), joita tdméa vakuutus koskee, tayttavat seuraavien standardien tai muiden|
maaraysten vaatimukset: EN ISO 15744:2008. Direktiivin 89/392/ETY direktiiveissa 91/368/ETY, 93/44/ETY ja 93/68/ETY saadettyjen
lisdysten seka konsolidoidun direktiivin 2006/42/EY ehtojen mukaisesti.

Jeppo 26.02.2016 MIRKRA

Paikka ja aika Yritys Stefan Sjéberg, toimitusjohtaja
Kayttoohjeet Tarkeaa
Siséalté — Osasivu, Osaluettelo, Kiillotuskoneen varaosasarjat, | Lue ndmaé ohjeet huolellisesti
Lue ja noudata, Koneen oikea kayttd, Tydasemat, Koneen ennen tdman koneen asennusta,
kayttoonotto, Kayttdohjeet, Laitekokoonpano/Tekniset tiedot, kayttéa, huoltoa tai korjausta.
Vianetsintdopas. Sailytd nama ohjeet hyvin saata-

villa turvallisessa paikassa.

Valmistaja/Toimittaja Vaadittavat henkilonsuojaimet
Oy KWH Mirka Ab o i -
FIN-66850 Jepua Suojalasit Hengityksensuojain
Puh: 020-760 2111 s L
Fax: 020-760 2290 Suojakéasineet Kuulonsuojaimet
Suositeltava ilmaletkun Suositeltava letkun enim- limanpaine
koko — vahintian méispituus Enimmaistydpaine 6,2 baria 90 psig
10 mm 3/8" 8 metria 25 jalkaa Suositeltu vahimmaistyopaine Ei saatavilla
Ei saatavilla

Kaannds alkuperaisesta englanninkielisesta kayttdohjeesta
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Lue ja noudata

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206. Tilausosoite: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1. Tilausosoite:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018

3) Kansalliset ja paikalliset maaraykset

Koneen oikea kaytto

Tama kiillotuskone on suunniteltu kaikentyyppisen materiaalin,
kuten metallin, puun, kiven, muovin jne. hiomiseen kyseiseen
tarkoitukseen suunniteltua hiomatuotetta kayttaen. Ala kayta tata
hioma/kiillotuskonetta mihinkdan muuhun kuin edella maariteltyyn
tarkoitukseen neuvottelematta valmistajan tai valmistajan
valtuuttaman kauppiaan kanssa. Ala kayta alustalloja, joiden
tyodstonopeus on alle 10.000 k/min.

Tybasennot

Kone on tarkoitettu kadessa pidettavaksi tydkaluksi. Konetta
kaytettdessa on aina suosil vaa seisoa tukevalla alustalla.
Kone voi kaytettaessa olla missa asennossa tahansa edellyttéen,
etta kayttaja seisoo tukevassa, tasapainoisessa asennossa,

pitéa koneesta varmalla otteella ja on tietoinen siita, ettd kone voi
kehittaa yllattavia ja voimakkaita vaantoliikkeita (reaktiivinen vaan-
tdmomentti). Katso kohta "Kayttéohjeet”.

Kaytt

Koneen kayttodnotto

Kayta puhdasta, voideltua paineilmaa, jolla saadaan koneeseen
mitattu 6,2 barin (90 psig) ilmanpaine koneen kaydessa kayn-
nistysvipu taysin alas painettuna. Suosittelemme kaytettavaksi
hyvéaksyttya paineilmaletkua, jonka halkaisija on 10 mm (3/8") ja
pituus enintdan 8 m (25 jalkaa). Kone on suositeltavaa kytkea
paineilmalaitteeseen kuvan 1 mukaisesti.

Al4 kytke konetta paineilmajérjestelmaan ilman helppokéyt-
toista hyvin kasilla olevaa sulkuventtiilid. Konetta on kaytettava
voidellulla paineilmalla. Erittdin suositeltavaa on kayttaa suodatin/
saadin/voiteluyksikkda (FRL) kuvan 1 osoittamalla tavalla niin,
ettd koneeseen saadaan puhdasta, voideltua paineilmaa oikealla
paineella. Yksityiskohtaista tietoa suositeltavista yksikdista saat
jalleenmyyjiltdmme. Jos voiteluyksikkda ei kayteta, kone on
voideltava kasin.

Voidellaksesi koneen kasin irrota paineilmaletku ja tipauta letkun
paahan (tuloliitantaan) 2-3 tippaa koneeseen sopivaa paineilma-
moottorin voiteludljya, esim. Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525
tai Shell TORCULA® 32. Kytke kone uudelleen paineilmasyéttoon
ja kayta sita pienilla kierroksilla muutaman sekunnin ajan 6ljyn
kierrattdmiseksi. Jos konetta kaytetaan usein, toista voitelu paivit-
tain tai voitele se, jos kone alkaa kayda hitaammin tai menettaa
tehoaan.

Suositeltava ilmanpaine konetta kaytettdesséa on 6,2 baria (90
psig). Konetta voidaan kayttaa pienemmallakin paineella, mutta ei
koskaan yli 6,2 barilla (90 psig).

jeet

1) Lue kaikki ohjeet ennen koneen kayttoa. Kaikkien konetta kayttévien on osattava kayttaa konetta ja tunnettava nama
turvamaaraykset. Kaikki huolto- ja korjausty6t on annettava koulutetun henkildston tehtavaksi.
2) Varmista, ettd kone on kytketty irti paineilmasyotosta. Valitse sopiva hiomatuote ja kiinnita se pitavasti alustallaan.

Keskita hiomatuote huolellisesti alustallalle.
3) Kayta aina vaadittuja turvavarusteita kayttédessasi tata konetta.

4) Aseta kone aina hiottavan pinnan paalle ennen kaynnistamista. Nosta kone aina pois hiottavalta pinnalta ennen pysayt-
tamista. Tama estaa syvien urien muodostumisen pintaan hiomatuotteen suuren nopeuden vuoksi.

5) Irrota paineilmaletku kiillotuskoneesta aina ennen
hiomatuotteen tai alustallan kiinnitysta, saatamis-
ta tai irrotusta.

6) Seiso aina tukevassa asennossa konetta kayt-
taessasi ja varaudu voimakkaisiin vaantoliikkei-
siin, joita kone voi kehittaa.

7) Kayta vain oikeita varaosia.

8) Varmista aina, etta hiottava materiaali on kiinni-
tetty kunnolla paikoilleen niin, etté se ei paase
likkumaan tyostettaessa.

9) Tarkasta saanndllisesti ilmaletkun ja liitinten mah-
dolliset kulumiset. Al4 kanna konetta letkusta.
Varmista aina, ettei kone paase kaynnistymaan,
kun kannat sita paineilmasyo6ttd kytkettyna.

10) Al3 ylita suositeltua enimmaéisilmanpainetta.
Kayta turvavarusteita suositusten mukaisesti.

11) Kone ei ole sahkderistetty. Al3 siis kayta sita pai-
koissa, missa on mahdollisuus joutua kosketuk-
siin séhkovirran, kaasuputkien, vesiputkien jne.
kanssa. Tarkista tydalue ennen tyon aloittamista.

12) Pida vaatteet, solmiot, hiukset, puhdistusrievut
jne. loitolla koneen liikkuvista osista. Koneeseen
tarttuessaan ne vetavat kayttajaa kohti tyostet-
tavaa kohdetta ja koneen liikkuvia osia, mika voi
olla hyvin vaarallista.

13) Pida kadet etaalla pyorivasta tallasta kayton
aikana.

14) Jos koneessa iimenee toimintahairio, poista kone
valittomasti kaytosta ja toimita se huollettavaksi
jaltai korjattavaksi.

Tybkalun liitimeen

Tyokaluasemalle

Tyhjennysventiili j\

Suljettu putkisto on kallistettu
ilmavirran suuntaan

Saadin

Voitelulaite

Palloventtil  imavirta

limankuivain

limaletku

limakompressori
fa séilis

15) Ole varovainen kayttdessa konetta tyhjakaynnilla estaaksesi henkil- tai esinevahingot, jos hiomapyéro tai alustalla

irtoaa koneesta.
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Tuotteen kokoonpano/Tekniset tiedot: 10.000 k/min epakeskokiillot

" Alustal- Tuotteen . *Aani- P P
Epa_lfes- Jan koko | Mallinumero nettopaino Korkelll‘s Pltuuﬁ taso Teho (hv) limankulutus Tarinata- Epavar-_
koliike " mm (") mm (") LPM (scfm) so m/s? muuskerroin
mm (") kg (paunaa) dBA
12,0 mm 77 (3) ROP2-312NV 1,18 (2,6) 108,2 (4,26) | 251,9(9,9) 80 276 (0,37) 538 (19) 59 1,5
(172") 125 (5) | ROP2-512NV | 1,23 (2,71) | 109,6 (4,31) | 277,0(10,9) | 81 343 (0,46) 594 (21) 58 1,5

Aénitasokoe on suoritettu EN ISO 15744:2008:n mukaisesti — Ei-sahkokayttdiset kasikoneet — Melunmittausmenetelma — Tekninen
menetelma (tarkkuusluokka 2).

Tarinatesti on suoritettu ISO 28662-1:n mukaisesti — Kaésikoneet. Tarinan mittaus kadensijasta. Osa 1: Yleista ja EN 8662-8, 1997
Kasikoneet — Tarinan mittaus kadensijasta. Osa 8: Kiillotuskoneet seka pydrivat, epakesko- ja tasohiomakoneet.

Pidatamme oikeuden teknisiin muutoksiin iiman ennakkoilmoitusta.

* Taulukon arvot on saatu laboratoriokokeista ilmoitettujen saéntojen ja standardien mukaisesti eivatka ne ole riittavia riskien arviointiin.
Tietylla tyopaikalla mitatut arvot voivat poiketa iimoitetuista arvoista. Todelliset altistumisarvot seka yksittaiselle henkildlle aiheutuvan
riskin tai koetun haitan maara riippuvat kulloisestakin tyétilanteesta, tydymparistdsta, tydskentelytavasta, tyostettavasta materiaalista,
tydaseman suunnittelusta seka altistumisajasta ja kayttajan fyysisesta kunnosta. Oy KWH Mirka Ab:ta ei voida pitaa vastuussa seurauk-
sista, jos yksildlliseen riskinarviointiin kaytetaan ilmoitettuja arvoja todellisten altistumisarvojen sijasta.

Lisaa tydsuojelu- ja tydturvallisuustietoja on saatavissa seuraavilta web-sivustoilta:

https://osha.europa.eu/en (Eurooppa)
http://www.osha.gov (USA)
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Vianetsintaohjeet

Ongelma

Mahdollinen syy

Toimenpide

Alhainen teho ja/tai pyori-
misnopeus

Riittdmaton iimanpaine

Tarkista syottopaine kiillotuskoneen tuloliitannasta,
kun kone kay tyhjakayntia. Se on oltava 6,2 baria
(90 psig/620 kPa).

Tukkeutuneet d&anenvaimentimet

Katso &énenvaimentimen irrotusohjeet kohdasta
”Kotelon purkaminen”. Aénenvaimennin (osa 51)
voidaan puhdistaa huuhtelemalla sité sopivassa
puhtaassa pesuliuoksessa, kunnes kaikki saasteet
ja tukkeumat on poistettu. Jos d&anenvaimenninta
ei saa taysin puhtaaksi, se on vaihdettava uuteen.
(Katso kohta "Moottorikotelon kokoonpano”).

Tukkeutunut tuloilmasuodatin

Puhdista tuloilmasuodatin sopivalla, puhtaalla
pesuliuoksella. Jos suodatin ei puhdistu, vaihda
se uuteen.

Lamellisiivista yksi tai useampi kulunut tai
katkennut.

Asenna taydellinen sarja uusia lamellisiipia (jotta
kone toimisi kunnolla, kaikki siivet on vaihdettava).
Sivele kaikki siivet korkealaatuisella paineilma-
tyokaluille tarkoitetulla 6ljylla. Katso "Moottorin
purkaminen” ja "Moottorin kokoonpano”.

Moottorikotelossa sisdinen iimavuoto, joka
ilmenee normaalia runsaampana ilman-
kulutuksena tai normaalia hitaampana
nopeutena.

Tarkasta moottorin sovitus ja lukkorenkaan kiin-
nitys. Tarkasta, onko lukkorenkaan urassa oleva
O-rengas vaurioitunut. Irrota moottorikokoonpano
ja asenna se uudelleen paikoilleen. Katso "Mootto-
rin purkaminen” ja "Moottorin kokoonpano”.

Kuluneet moottorin osat

Huollata moottori. Ota yhteys Mirkan valtuutta-
maan huoltoliikkeeseen.

Kuluneet tai katkenneet karalaakerit.

Vaihda kuluneet tai katkenneet laakerit. Katso
"Tasapainoakselin ja karan purkaminen” ja "Karan,
AirSHIELD ™-komponenttien ja tasapainoakselin
asennus”.

limavuoto nopeudensaatimes-
ta ja/tai venttiilin karasta.

Likainen, vioittunut tai taipunut venttiilin
jousi, venttiili tai venttiilin

istukka.

Pura, tarkasta ja vaihda kuluneet tai vioittuneet
osat. Katso vaiheet 2 ja 3 kohdista "Kotelon purka-
minen” ja "Kotelon kokoonpano”.

Tarina/epatasainen toiminta

Vaara alustalla

Kayta vain koneeseen tarkoitettua tallakokoja ja
-painoja.

Vaara valilaippa tai muu materiaali.

Kayta vain koneeseen tarkoitettua hiomapyéroa ja/
tai vélilaippaa. Ala kiinnita alustallaan mitaan, mita
ei ole erityisesti tarkoitettu kaytettavaksi kyseisen
kiillotuskoneen ja alustallan kanssa.

Virheellinen voitelu tai karstan muodos-
tuminen

Pura kiillotuskone ja puhdista osat sopivalla
puhdistusliuoksella. Kokoa kiillotuskone. (Ks.
"Huolto-ohjeet”.)

Kuluneet tai katkenneet takimmaiset tai
etummaiset moottorilaakerit.

Vaihda kuluneet tai katkenneet laakerit. Katso
“Moottorin purkaminen” ja "Moottorin kokoonpano”.

Huom: Kaikki sarakkeen "Toimenpide” alla mainitut kohdat I6ytyvéat "Huolto-ohjeista” ohjekirjan lopusta.
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MIRKRA

Polisseuse orbitale aléatoire a
deux mains Mirka 10 000 tr/min
77 mm (3 po) et 125 mm (5 po)

déclarons sous notre entiére responsabilité que les produits Polisseuses orbitales aléatoires & deux mains 77 mm (3 po) et 125 mm

(5 po) 10 000 tr/min (voir la table Configuration/ Caractéristiques pour obtenir 'information concernant le modéle pour lesquelles la
présente attestation est délivrée) sont conformes aux normes suivantes et/ou autres documents normatifs : EN ISO 15744:2008. Confor-
mément aux dispositions de la Directive 89/392/CEE modifiée par les directives 93/68/CEE, 93/44/CEE et 91/368/CEE et codifiant la

Jeppo 26.02.2016

Déclaration de conformité

KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlande

directive 2006/42/CE.

MIRKA

Ort und Datum

Unternehmen

Stefan Sjoberg, Leitender Geschaftsfihrer

Notice d’utilisation

Comprend : Vue éclatée, Liste des piéces, Kits de pieces
détachées polisseuse, Veuillez lire et respecter, Utilisation
correcte de 'outil, Postes de travail, Mise en service de l'outil,
Mode d’emploi, Tableaux Configuration/Caractéristiques du

produit, Guide de dépannage.

Important

Lire attentivement ces ins-
tructions avant I'installation,
I'exploitation, I'entretien ou la
réparation de cet outil. Conser-
ver ces directives aux fins de
consultation ultérieure.

Fabricant/Fournisseur
KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Finlande

Tél. : +358 20 760 2111

Fax : +358 20 760 2290

Equipement de protection individuelle requis

Lunettes de protection

Gants de sécurité

Masques respiratoires

Protections auditives

Taille du tuyau d’alimen-
tation en air recomman-
dée — Minimum

10 mm 3/8 po

Longueur maximale du

tuyau recommandée
8m 25 pi

Pression d’air
Pression de service maximale 6,2 bars 90 psig
Minimale recommandée NA NA
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Veuillez lire et respecter

1) Reglements généraux en matiére de santé et de sécurité, ar-
ticle 1910, OSHA 2206, disponibles aupres de : Superintendent
of Documents; Government Printing Office ; Washington DC
20402

2) Code de sécurité des outils pneumatiques portatifs, ANSI
B186.1 disponible aupres de : American National Standards
Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Les reglementations nationales et locales.

Utilisation correcte de I'outil

Cette ponceuse/polisseuse est destinée a poncer les matériaux
de tous types, par exemple, le métal, le bois, la pierre, les ma-
tieres plastiques, etc., en utilisation combinée avec des disques
abrasifs appropriés. Ne pas utiliser cette ponceuse/polisseuse
a d’'autres fins que celles spécifiées, sans en avoir au préalable
informé le fabricant ou le revendeur agréé. Ne pas utiliser de
plateaux-supports qui ont une vitesse de travail a vide inférieure
410 000 tr/min.

Postes de travail

La machine a été congue pour une utilisation manuelle Il est
recommandé a 'opérateur de se tenir bien d’aplomb sur un sol
ferme, le corps stable et I'outil bien en main. Il peut étre utilisé
dans n'importe quelle position mais avant une telle utilisation,
I'opérateur doit &tre dans une position stable et tenir fermement
I'appareil, étre bien stable sur ses pieds et étre conscient que
I'outil peut avoir une réaction de torsion. Voir la section « Mode
d’emploi ».

Mise en service de l'outil

Utiliser une alimentation en air lubrifiée et propre ; la pression
d’air mesurée a l'outil (en service, le levier enfoncé a fond) doit
étre de 6,2 bars (90 psig). Il est conseillé d’utiliser une conduite
d’air comprimé homologuée de 10 mm (3/8 po), d’une longueur
maximale de 8 m (25 pi). Se référer a la figure 1 pour brancher
I'outil a I'alimentation en air.

Ne pas brancher I'outil au circuit d’air comprimé en I'absence d’'un
robinet de sectionnement d’accés facile. L'alimentation en air

doit étre lubrifiée. Il est en outre fortement recommandé de poser
un filtre & air, un régulateur et un lubrificateur (FRL) (Figure 1)
pour alimenter I'outil en air propre, lubrifié et & la bonne pression.
S’informer aupres de son fournisseur d’outillage sur les caracté-
ristiques d’un tel équipement. Si ce type d’équipement n’est pas
utilisé, I'outil devra alors étre lubrifié manuellement.

A ces fins, débrancher la conduite d’air, puis verser 2 a 3 gouttes
d’huile de graissage pour moteurs pneumatiques dans I'entrée
de la conduite (coté arrivée d’air). Huiles appropriées : Fuji Kosan
FK-20, Mobil ALMO 525 ou Shell TORCULA® 32. Rebrancher
I'outil a 'alimentation d’air, puis le faire tourner & bas régime
quelques secondes pour favoriser une bonne lubrification. Lors
d’un usage fréquent, lubrifier I'outil tous les jours ou en cas de
baisse de régime ou perte de puissance.

La pression d’air recommandée a l'outil en service est de 6,2 bars
(90 psig), ce qui évite de dépasser la vitesse de rotation maxi-
male. L'outil peut étre utilisé a des pressions inférieures, mais ne
doit jamais excéder 6,2 bars (90 psig).

Mode d’emploi

1) Lire toutes les instructions avant d'utiliser cet outil. Tous les opérateurs doivent avoir suivi une formation compléte sur son
utilisation et avoir pris connaissance de ces consignes de sécurité. Tout I'entretien et les réparations doivent étre effectués par un

personnel qualifié.

~

port. S'assurer de bien centrer I'abrasif sur le plateau.

Toujours porter I'équipement de protection individuelle

requis quand on utilise cet outil.

Pour le pongage, toujours faire démarrer 'outil apres

I'avoir appliqué sur le matériau. Toujours retirer I'outil de

la surface avant de I'arréter. Cela empéche de produire

un creux en raison de la grande vitesse de I'abrasif.

Toujours débrancher le tuyau d’air comprimé de I'outil

avant d’installer, d’ajuster ou d’enlever I'abrasif ou le

plateau-support.

6) Toujours adopter une posture stable, une prise ferme et
étre conscient de I'effet de couple de la polisseuse.

7) Utiliser uniquement les pieces détachées homologuées.

8) Toujours s'assurer que la piece a poncer est bien fixée
de maniére a ne pas bouger.

9) Vérifier régulierement 'usure du tuyau et des raccords.
Ne pas transporter I'outil en le tenant par le tuyau ;
éviter de mettre en marche l'outil par inadvertance en le
déplagant lorsque le tuyau est raccordé.

10) Ne jamais dépasser la pression d’air maximale recom-
mandée. Observer les recommandations concernant
I'équipement de sécurité.

11) L'outil n’est pas isolé électriquement. Ne pas I'utiliser
en cas de contact possible avec un équipement sous
tension, des conduites de gaz ou d’eau, etc. Controler la
zone de travail avant de commencer.

12) Redoubler de vigilance avec les pieces mobiles et tenir a

&

K=

S

Vers le raccord
pour l'outil

S’assurer que I'outil est débranché de I'alimentation d’air. Choisir un abrasif approprié et le fixer soigneusement sur le plateau-sup-

Systéme de conduites en boucle
fermée orienté dans le sens de I'écoulement d’air

Canalisation
de purge

Vers l'outil

Filtre

Robinet
abille

Régulateur

Lubrificateur
{ Debit dair

Vanne de
drainage \

Dessiccateur
d'air

Tuyau d'air

Compresseur
dair et réservoir

distance les vétements, cravates, cheveux, chiffons et objets suspendus flottants. Cela peut étre trés dangereux.

13) Garder aussi les mains éloignées du disque en rotation.

14) En cas de dysfonctionnement de I'outil, cesser immédiatement le travail et procéder a son entretien ou a sa réparation.
15) Ne pas laisser I'outil tourner a vide sans prendre au préalable des précautions afin de protéger les personnes et les objets se
trouvant a proximité du risque que représente un disque abrasif ou un plateau qui se détachent.



Configuration/Caractéristiques du produit : Polisseuse orbitale aléatoire 10 000 tr/min

*Ni-
. . N
Excentri- Ta_llle du N° de Poids ne_t Hauteur Longueur Veau | pissance | Consommation vaea.u de **Facteur
e disque N du produit so- o N vibrations ™ N
cité modéle " mm (po) mm (po) W (HP) d’air I/min (scfm) 2 d’incertitude
(po) kg (livres) nore m/s’
dBA
108,9,2
12 mm 77(3) | ROP2-312NV | 1,18 (2,6) 4.26) 251 (9,9) 80 276 (0,37) 538 (19) 59 15
(1/2 po) :
125(5) | ROP2-512NV | 1,23(2,71) | 109,6 (4,31) | 277,0(10,9) | 81 343 (0,46) 594 (21) 538 15

* Niveaux de bruit déclarés ; mesures effectuées conformément a la norme EN ISO 15744:2008 — Outils manuels a commande méca-
nique — Code d’évaluation du bruit — Méthode d’ingénierie (niveau 2).

** Niveaux de vibration déclarés conformément a la norme EN 28662-1 : Machines a moteur portatives — mesurage des vibrations au
niveau des poignées. Partie 1 : Généralités et EN 8662-8, 1997 Machines a moteur portatives — mesurage des vibrations au niveau
des poignées. Partie 8 : Polisseuses-lustreuses et ponceuses rotatives, orbitales et orbitales spéciales.

Les spécifications sont sujettes a changement sans préavis.

* Les valeurs indiquées dans le tableau proviennent de tests réalisés en laboratoire, conformément auxcodes et normes cités et ne
suffisent pas a évaluer les risques. Les valeurs mesurées sur le lieu de travail peuvent étre différentes de celles déclarées. Les valeurs
d’exposition réelles et le niveau de risque ou de dommages subie par une personne sont spécifiques a chaque situation et dépendent
du milieu environnant, de la fagon dont I'individu travaille, du matériau particulier sur lequel s’effectue le travail, de la conception du
poste de travail ainsi que de la durée d’exposition et de la condition physique de I'utilisateur. KWH Mirka, Ltd. ne peut pas étre tenu pour
responsable des conséquences de I'utilisation des valeurs déclarées au lieu des valeurs réelles d’exposition pour toute évaluation de
risque individuelle.

Des informations complémentaires concernant la santé et la sécurité au travail peuvent étre obtenues sur les sites suivants :
https://osha.europa.eu/en(Europe)
http://www.osha.gov (USA)
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uide de dépannage

Probléme

Cause possible

Solution

Puissance faible et/ou vitesse
a vide basse

Pression d’air insuffisante

Veérifier la pression de la conduite d’air a 'admis-
sion de la polisseuse pendant que I'outil fonctionne
a vide. Elle doit étre de 6,2 bars (90 psig/620 kPa).

Silencieux encrassé(s)

Voir la section « Démontage du boitier » pour la
dépose du silencieux. L'article 51 Silencieux peut
étre rincé a l'aide d’une solution de nettoyage
appropriée jusqu'a ce que tous les contaminants et
les salissures aient été supprimés. Si le silencieux
ne peut pas étre correctement nettoyé, il faudra

le remplacer. (Voir la section « Assemblage du
boitier »).

Filtre d’entrée colmaté

Nettoyez le filtre d’entrée avec une solution de net-
toyage propre, appropriée. Si le filtre ne peut pas
étre correctement nettoyé, il faudra le remplacer.

Un ou plusieurs palettes usées ou
cassées

Montez un jeu complet de nouvelles palettes
(toutes les palettes doivent étre remplacées pour
un fonctionnement correct). Lubrifiez toutes les
palettes avec de I'huile pour outil pneumatique
de qualité. Voir « Démontage du moteur » et «
Montage du moteur ».

Fuites d’air interne dans le boitier du mo-
teur indiquées par une consommation d’air
supérieure a la normale et par une vitesse
inférieure a la vitesse normale.

Veérifiez I'alignement correct du moteur et I'en-
clenchement de la bague de verrouillage. Vérifiez
I'état du joint torique dans la gorge de la bague de
verrouillage. Démontage du moteur et Remontage
du moteur. Voir « Démontage du moteur » et «
Montage du moteur ».

Pieces moteur usées

Révision du moteur. Contacter un Centre d’entre-
tien agréé Mirka.

Roulements de broche usés ou détériorés

Remplacer les roulements usés ou détériorés. Voir
« Démontage d'arbre d’équilibrage et de broche »
et « Montage de la broche, de 'AirSHIELD™ et de
I'arbre d’équilibrage ».

Fuites dair a travers la com-
mande d’accélération et/ou la
tige de clapet.

Ressort de clapet, clapet ou siége de
clapet sale, détérioré ou déformé.

Démonter, inspecter et remplacer les piéces usées
ou endommagées. Voir les étapes 2 et 3 sous «
Démontage du boitier » et les étapes 2 et 3 sous «
Montage du boitier ».

Vibrations / Fonctionnement
irrégulier

Plateau incorrect

Utiliser uniquement des dimensions et des poids
de plateaux congus pour la machine.

Ajout d’une interface ou d’'un autre
matériau

Utiliser uniqguement des abrasifs et/ou des inter-
faces congus pour la machine. Ne rien fixer sur
la surface du plateau de la polisseuse qui n'a pas
été spécifiquement congu pour étre utilisé avec
ces produits.

Mauvaise lubrification ou accumulation de
poussiere et débris.

Démonter la polisseuse et la nettoyer dans une
solution de nettoyage appropriée. Remonter la
polisseuse. (Voir « Manuel d’entretien »)

Roulement(s) avant ou arriére de moteur
usé(s) ou endommagé(s)

Remplacer les roulements usés ou détériorés.
Voir « Démontage du moteur » et « Montage du
moteur ».

Remarque : Tous les articles visés a la rubrique « Solution » se trouvent a la fin du manuel sous « Instructions

d’entretien ».
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MIRKRA

Mirka dvoruéni ekscentri€ni alat
za poliranje 10.000 o./min 77 mm
(3in.)i125 mm (5in.)

izjavljuje na svoju izri¢itu odgovornost da je dvoruéni ekcenstriéni alat za poliranje 77 mm (3 in.) i 125 mm (5 in.) 10.000 okretaja u minuti

(pogledaijte tablicu ,Konfiguracija/specifikacije proizvoda” za odredeni model) na koji se ova izjava odnosi sukladan sljede¢im normama

ili drugim normativnim dokumentima: EN ISO 15744:2008. Prema odredbama 89/392/EEZ kako je izmijenjeno Direktivama 91/368/EEZ,
93/44/EEZ i 93/68/EEZ i konsolidiraju¢om Direktivom 2006/42/EZ.

Izjava o sukladnosti
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finska

=1

Jeppo 26.02.2016 MIRKA
Mjesto i datum izdavanja Tvrtka Stefan Sjéberg, izvréni potpredsjednik
Upute za rukovatelja Vazno

Sadrzaj: Stranica s dijelovima, Popis dijelova, Kompleti rezer-
vnih dijelova za alat za poliranje, Procitajte i poStujte propise,
Pravilna uporaba alata, Radne stanice, Stavljanje alata u rad,
Upute za rad, Tablica konfiguracija/specifikacije proizvoda,

Vodi¢ za rjeSavanje problema.

Pozorno procitajte ove upute
prije postavljanja, rada, servisi-
ranja ili popravljanja ovoga alata.
Ove upute Cuvajte na sigurnom i
dostupnom mjestu.

Proizvodac¢/dobavlja¢
KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Finska

Tel: +358 20 760 2111

Faks: +358 20 760 2290

Potrebna osobna zastitna oprema

Zastitne naoCale  Maska

Zastitne rukavice Zastita za usi

za disanje

Preporucena dimenzija

razvoda zraka — Minimum
10 mm 3/8in

Preporuc¢ena maksimalna
duljina cijevi

8 metara

25 stopa

Maksimalni radni tlak
Preporuceni minimum

Tlak zraka
6,2 bara 90 psig
N/D N/D
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1) Opce propise o industrijskoj sigurnosti i zdravlju, dio 1910,
OSHA 2206, dostupno kod: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) kod za prijenosne zracne alate, ANSI B186.1 dostupan kod:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018

3) drzavne i lokalne propise

Pravilna uporaba alata

Ova brusilica/alat za poliranje konstruiran je za brusenje svih vrsta
materijala, tj. metala, drva, kamena, plastike itd. uporabom abra-
zivnih sredstava osmisljenih za tu svrhu. Nemojte rabiti brusilicu/
alat za poliranje za bilo koju svrhu osim navedene bez prethodnog
savjetovanja s proizvodacem ili ovlastenim dobavljacem proi-
zvodaca. Nemojte rabiti podloZne plo¢e koje nisu predvidene za
slobodan rad na vise od 10.000 o/min.

Radne stanice

Alat je namijenjen upotrebi u svojstvu ruénog alata. Preporucuje
se alat uvijek koristiti stojeci na €vrstoj podlozi. Alat se moze upo-
trebljavati u bilo kojem poloZaju, ali rukovatelj prije upotrebe mora
biti u sigurnom polozaju, évrsto drzati alat i imati dobro uporiste za
noge te biti svjestan da okretni moment alata za poliranje moze

u slucaju otpora zaokrenuti alat u smjeru suprotnom od vrtnje
radnog dijela. Pogledajte odjeljak ,Upute o radu®.

Stavljanje alata u rad

Koristite Cisti podmazani dovod zraka koji na alatu daje izmjereni
tlak zraka od 6,2 bara (90 psig) kada alat radi s potpuno pritisnu-
tom polugom. Preporuéuje se uporaba odobrenog razvoda zraka
maksimalnog promjera i duljine 10 mm (3/8 in.) x 8 m (25 ft).
Preporucuje se alat prikljuciti na dovod zraka kako je prikazano
na Slici 1.

Prikljucite alat na sustav razvoda zraka tek nakon $to u sustav
ugradite zaporni ventil do kojeg je jednostavno doci i kojim se lako
rukuje. Dovod zraka treba biti podmazan. Preporucuje se uporaba
zracnog filtra, regulatora i nauljivaca (FRL) kako je prikazano na
Slici 1 jer ¢e time u alat dolaziti ¢ist, podmazan zrak pri odgova-
raju¢em pritisku. Pojedinosti o takvoj opremi moZete dobiti od
svojega dobavljaca. U slu¢aju da se takva oprema ne rabi, alat
treba ruéno podmazivati.

Za ruéno podmazivanje alata iskopcajte razvod zraka i u ulazni
dio alata (strana prema crijevu) nanesite 2 do 3 kapi odgovaraju-
¢eg pneumatskog motornog ulja za podmazivanje kao $to je Fuji
Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 ili Shell TORCULA® 32. Ponovno
prikljucite alat na dovod zraka i polako ga pokrenite na nekoliko
sekundi kako bi protok zraka prosirio ulje na sve dijelove kojima
je to potrebno. Ako se alat ¢esto koristi, podmazivanje vrsite
svakodnevno ili u slu¢aju da alat po¢ne usporavati, odnosno gubiti
snagu.

Preporucuje se da tlak zraka na alatu tijekom rada bude 6,2 bara
(90 psig). Alat moze raditi pri nizem tlaku, ali nikada visem od 6,2
bara (90 psig).

Upute o

-

radu

Prije uporabe alata procitajte sve upute. Svi rukovatelji moraju u potpunosti biti

osposobljeni za uporabu alata i poznavati ova sigurnosna pravila. Servis i popravke

mora izvr$avati za to obuc¢eno osoblje.

2) Provjerite je li alat iskop&an iz dovoda zraka. Odaberite pogodno abrazivno sred-
stvo i priévrstite ga na podloznu plocu. Budite pazljivi i brusni materijal centrirajte na

podloznu plo¢u.

3) Priuporabi alata uvijek nosite potrebnu zastitnu opremu.

4) Alat prije brusenja uvijek stavite na radnu povrsinu i

tek ga potom pokrenite. Alat prije zaustavljanja uvijek

maknite s radne povrsine. To ¢e sprijeciti nastanak

udubljenja na radnoj povrsini zbog okretanja abrazivnog
sredstva.

Prije postavljanja, pode$avanja ili uklanjanja abrazivnog

sredstva ili podlozne ploce uvijek iskopcajte dovod zraka

u alat za poliranje.

Uvijek nadite ¢vrsto uporiste i/ili zauzmite ¢vrst polozaj

nogu i budite svjesni reakcije okretnog momenta koji

razvija alat za poliranje.

7) Koristite samo odgovarajuce rezervne dijelove.

8) Uvijek provjerite je li predmet koji treba brusiti dobro

pri¢vrs¢éen kako se ne bi pomicao.

Redovito provjeravajte istroSenost crijeva i priklju¢aka.

Alat ne nosite drzeci ga za crijevo, uvijek budite paZljivi

kako biste sprijecili pokretanje alata dok ga nosite uz

dovod zraka je priklju¢en.

10) Nemojte prekoraciti maksimalni preporuceni tlak zraka.
Koristite preporu¢enu sigurnosnu opremu.

11) Alat ne sadrzi elektri¢nu izolaciju. Ne koristite ga ako
postoji mogucnost kontakta s elektricnom energijom,
plinskim cijevima, vodenim cijevima itd. Prije rada
pregledajte podrucje rada.

S

2

L

Do spojnice na
alatu ili blizu alata

Sustav zatvorene petlje
nagnut u smjeru dotoka zraka
Krak odvoda

Kuglasti
entil

Prema radnoj
stnidlata ||

Kuglasti
ventil

Regulator

Nauljivaé

Kuglasti
ventil

Odvodni ventil
Y

Susilo zraka

Zracna cijev

Kompresor zraka
i spremnik

12) Pazite da se odjeca, kravate, kosa, krpe za ¢is¢enje itd. ne zapletu u pomicne dije-
love alata. Ako se zapletu, to ¢e uzrokovati povlacenje tijela prema radnoj povrsini i

pomiénim dijelovima uredaja $to moZze biti vrlo opasno.
13) Prilikom uporabe ruke drzite dalje od rotirajuc¢eg podloska.

14) Ako se €ini da je alat pokvaren, odmah prekinite uporabu te dogovorite servis i

popravak.

15) Nemojte dopustiti da alat slobodno radi bez poduzimanja mjera opreza za zastitu

osoba ili predmeta od odvajanja abrazivnog sredstva ili podloska.



figuracija/specifikacije proizvoda: Ekscentri¢ni alat za poliranje od 10.000

Orbi- Velicina Tezina “Ra- **Razina
podlos- " ; Visina mm | Duljinamm | zina Napajanje, | Potrosnja zraka . - **Faktor neo-
talno Broj modela proizvoda N N vibracija N
. ka mm (in.) (in.) buke vata (hp) LPM (scfm) 2 dredenosti
kretanje ) kg (funte) m/s’
(in.) dBA

12,0 mm 77 (3) ROP2-312NV 1,18 (2,6) 108,2 (4,26) | 251,9(9,9) 80 276 (0,37) 538 (19) 59 1,5
(172in.) | 125 (5) | ROP2-512NV | 1,23 (2,71) | 109,6 (4,31) | 277,0(10,9) | 81 343 (0,46) 594 (21) 58 15

* Test buke izvr§ava se sukladno normi EN ISO 15744:2008 — Ruéni neelektri¢ni alati — Kod za mjerenje buke — InZenjerska metoda
(stupanj 2).

** Test vibriranja izvrSava se sukladno normi EN 28662-1 — Rucni prijenosni elektri¢ni alati — Mjerenje vibracija rucke. 1. dio: Opc¢enito
i norma EN 8662-8, 1997 Ru¢ni prijenosni elektri¢ni alati — Mjerenje vibracija rucke. 8. dio: Alati za poliranje i rotacijski, orbitalni i
slu¢ajno orbitalni alati za brusenje pijeskom.

Specifikacije su podloZne promjeni bez prethodne obavijesti.

* Vrijednosti navedene u tablici uzete su iz laboratorijskih testiranja sukladnih navedenim propisima i normama te nisu dovoljne za
procjenu opasnosti. Vrijednosti izmjerene na odredenom radnom mjestu mogu se razlikovati od navedenih vrijednosti. Stvarna izlozenost
i rizik ili Steta po pojedinca jedinstveni su za svaku situaciju i ovise o okruzenju, nacinu rada pojedinca, vrsti materijala koji se obraduje,
dizajnu radne stanice kao i o vremenu izloZenosti i fizickom stanju korisnika. Tvrtka KWH Mirka, Ltd. ne moze se smatrati odgovornom za
posljedice uporabe navedenih vrijednosti umjesto stvarnih vrijednosti izloZenosti za svaku individualnu procjenu rizika.

Daljnje informacije o zastiti zdravlja na radu i sigurnosti mozete dobiti na sljede¢im web mjestima:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (SAD)
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Vodi¢ za rjeSavanje proble

Simptom

Moguéi uzrok

Rjesenje

Mala snaga i/ili niska slobodna
brzina

Nedovoljan tlak zraka

Provijerite tlak zraka u cijevi na ulazu u alat za
poliranje dok alat slobodno radi. Tlak mora biti 6,2
bara (90 funti po kvadratnom inc¢u / 620 kPa).

Zacepljene prigusnice

Upute o uklanjanju prigusnice procitajte u odjeljku
,Rastavljanje kucista“. Prigunica 51 moze se Cistiti
odgovarajucim sredstvom za ¢is¢enje dok se ne
uklone sve necistoce i komadici. Ako se prigusnica
ne moze potpuno odistiti, zamijenite je. (Pogledajte
odjeljak ,Sastavljanje kucista").

Prljave mreZzice na dovodu

MrezZice ocistite Cistom, prikladnom otopinom za
Giscenje. Ako se zaslon ne moze odistiti, zamijenite
ga.

Jedno krilce ili viSe njih istroseno je ili
potrgano

Promijenite cijeli set krilaca (sva krilca moraju se
zamijeniti kako bi alat ispravno radio). Premazite
sva krilca kvalitetnim uljem za pneumatske alate.
Pogledajte odjeljke ,Rastavljanje motora“ i ,Sastav-
ljanje motora*“.

Na propustanje zraka u ku¢istu motora
moze ukazivati potro$nja zraka veca od
normalne i brzina manja od normalne.

Provijerite je li motor pravilno poravnat i jesu li uljne
brtve dobro postavljene. Provijerite je li O-prsten
koji se nalazi u utoru uljne brtve oste¢en. Uklonite
sklop motora i ponovno ga slozite. Pogledajte
odjeljke ,Rastavljanje motora“ i ,Sastavljanje
motora*“.

IstroSeni dijelovi motora

Popravite motor. Obratite se ovlastenom servisnom
centru tvrtke Mirka.

IstroSeni ili oSteceni lezajevi osovine

Zamijenite istroSene ili oste¢ene lezajeve. Procitaj-
te ,Rastavljanje osovine za uravnotezenje i oso-
vine” i ,Sastavljanje lezajeva osovine, prepreke
AirSHIELD™ i osovine za uravnotezenje”.

Propustanje zraka kroz
jedinicu za kontrolu brzine i/ili
stabla ventila.

Prljava, o$tecena ili savijena opruga
ventila, ventil ili sjedalo ventila.

Rastavite, pregledajte i zamijenite istroSene ili
oStecene dijelove. Procitajte korak 2 i 3 u odjeljku
.Rastavljanje kucista” te korak 2 i 3 u odjeljku
,Sastavljanje kucista”.

Vibracija/isprekidan tijek rada

Neodgovarajuéi podlozak

Upotrebljavajte podloske koji su veli¢inom i tezi-
nom namijenjeni za upotrebu s ovim alatom.

Dodatne spuzvaste podloge ili drugi
materijali

Upotrebljavajte samo spuzvaste podloge ili brusne
materijale koji su veli¢éinom i tezinom namijenjeni
za upotrebu s ovim alatom. Na podlozak alata

za poliranje nemojte priévrséivati nista $to nije
posebno namijenjeno za upotrebu s podloskom

ili alatom.

Lose podmazivanije ili nakupljanje ostataka
materijala.

Rastavite alat za poliranje i oCistite ga odgovaraju-
éim sredstvom za ¢iSéenje. Ponovno sastavite alat
za poliranje. (Pogledajte ,Priru¢nik za servisira-
nje.)

IstroSeni ili oSteceni strazniji ili prednji
leZajevi motora

Zamijenite istroSene ili oStecene leZajeve. Pogle-
dajte odjeljke ,Rastavljanje motora" i ,Sastavljanje
motora®“.

Napomena: Svi odjeljci koji se spominju u odjeljku ,RjeSenja“ nalaze se na kraju priru¢nika u dijelu ,Upute za servisiranje”.

DOC A2301
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Mirka 10 000 rpm kétkezes

77 mm-es (3 hiivelykes) és

125 mme-es (5 hiivelykes) excen-
terpolirozé

MIRKRA

Megfelel6ségi nyilatkozat
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finnorszag
onallo felelésséggel kijelenti, hogy a jelen nyilatkozat targyat képezé termékek — a 77 mm-es (3 hiivelykes) és 125 mm-es (5 hiivelykes)

10 000 rpm kétkezes excenterpolirozé — (lasd az adott termékhez tartozé , Termékkonfiguracio és -specifikacio” tablazatot) megfelelnek
az alabbi szabvanyoknak és tovabbi irdanyadd dokumentumoknak: EN ISO 15744:2008; Megfelel tovabba a 91/368/EGK és 93/44/EGK
altal modositott 89/392/EGK szamu és 93/68/EGK iranyelv, valamint az 6sszefoglalé 2006/42/EK iranyelv eldirasainak.

Jeppo 26.02.2016 MIRKRA
Kiallitas helye és ideje Vallalat Stefan Sjéberg, ligyvezet alelndk

Kezel6i utmutato Fontos
Tartalom — Alkatrészoldal, Alkatrészlista, A polirozo tartalé- A gép iizembe helyezése, hasz-
kalkatrész-készletei, Elolvasni és betartani, A gép helyes hasz- | nélata, karbantartasa és javitasa
nalata, Munkaallomasok, A gép tizembe helyezése, Kezeldi el6tt olvassa el a jelen utmutatot.
utmutatd, Termékkonfiguracio és -specifikacio tablazatok, Ezt az Gtmutatot hozzaférhetd

Hibakeresési utmutato. helyen kell tartani.

Gyarté/forgalmazo Sziikséges munkavédelmi felszerelések

KWH Mirka Ltd. x - P

66850 Jeppo, Finnorszag Védészemiveg  Légzémaszk

Tel: + 358 20 760 2111 w ) o

Fax: +358 20 760 2290 Veédbkesztyl Hallasvedd

Ajanlott légbecsatlakoza- Ajanlott maximalis cs6- Légnyomas

si méret — minimum hossz Maximalis tizemi nyomas 6,2 bar 90 psig
10 mm 3/8 hiivelyk 8m 25 1ab Ajanlott minimum - -

Eredeti utmutato
52



Elolvasni és betartani A gép lizembe helyezése

1) Altalanos munkavédelmi szabalyok, 1910. rész, OSHA 2206, Biztositson tiszta, olajozott siritettlevegé-ellatast, amely teljesen
beszerezhetd: Superintendent of Documents; Government lenyomott miikddtetokar mellett futd gép esetén 6,2 bar (90 psig)
Printing Office; Washington DC 20402 mért nyomasu. Ajanlott egy szabvanyos 10 mm (3/8 hiivelyk) x

2) Hordozhato siiritett levegds gépek biztonsagi kodexe, 8 m (25 lab) maximalis hosszlsagu légbecsatlakozas hasznalata.
ANSI B186 1 beszerezhet6: American National Standards A gépet ajanlott az 1. bra szerint csatlakoztatni a siritettieve-
Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018 g6-ellatasra.

3) Allami és helyi rendelkezések.
A gépet tilos kdnnyen hozzaférhet6 és miikddtethet6 lezardszelep
P P beiktatasa nélkil csatlakoztatni a siritett levegés rendszerre.

A gep he'yeS hasznalata A siritettlevegé-ellatasnak olajozottnak kell lennie. Kifejezetten
ajanlott az 1. abran lathatd légsz(iré, szabalyzé és olajozé (FRL)
hasznalata, mert ez tiszta, olajozott és megfelelé nyomasu stiritett
levegét biztosit a gépnek. Az ilyen eszkdzrél a forgalmazé biztosit
részletes tajékoztatast. Ha nem ilyen rendszerrél taplaljak, akkor
a gépet manualisan olajozni kell.

Ezzel a kdszorivel/polirozéval barmely anyagl munkadarab (fém,
fa, k6, mianyag stb.) csiszolhato az illeté anyagnak megfeleld
csiszoldlappal. Tilos a kdszort/polirozét a rendeltetési céljatol el-
téré miiveletre hasznalni a gyartéval vagy a hivatalos forgalmazo-
val val6 elézetes konzultacio nélkdl. Tilos a 10 000 rpm Uresjarati

sebesség alatti névieges értekl tartélapok hasznalata. A gép manualis olajozasahoz csatlakoztassa le a sliritett leveg-

6rél, és juttasson 2—3 csepp megfelelé pneumatikus motorolajat

Munkaallomasok (pl. Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 vagy Shell TORCU-
LA® 32) a gép csébemenetébe. Csatlakoztassa ismét a gépet
A gépet rendeltetése szerint kézi szerszamkeént kell hasznalni. a s(ritett levegéhoz, és futtassa lassan néhany masodpercig,
Minden esetben ajanlott a géppel valo munkavegzes kézben hogy az olaj eloszoljon benne. A gép gyakori hasznalata esetén
stabil talajon allni. A munkavégzés tetszéleges testhelyzetben naponta kell olajozni, illetve akkor, ha a gép lassan indul vagy
torténhet, de hasznalat el6tt a kezelének biztonsagos poziciot ereje csokken.
kell felvennie, biztos kézzel kell fognia a polirozégépet, és stabil A stiritett levegé ajanlott nyomasa futd gép mellett 6,2 bar
talajon kell alinia, felkésziilve az inditasi nyomaték hatasara. Lasd (90 psig). A szerszam alacsonyabb nyomassal mikddtethetd, de
a ,Kezel6i utmutatd” cimi fejezetet. 6,2 bar (90 psig) felett nem.

Kezel6i utmutatd

-

A gép haszndlata el6tt a teljes Utmutatét el kell olvasni. Minden kezel6nek részlete-
sen ismernie kell a gép hasznalatat. Minden karbantartast és javitast szakképzett
személlyel kell elvégeztetni.
Ellendrizze, hogy a gép le van-e vélasztva a siritettlevegé-ellatasrol. Valassza ki
a kivant csiszoldlapot, majd rogzitse fel az csiszolétalpra. A csiszoldlapot gondosan
igazitsa a csiszoldtalp kdzepére.
3) A gép hasznalatakor mindig viselni kell az el6irt munka-
védelmi felszereléseket.
Csiszolaskor elébb mindig helyezze a gépet a munkada-
rabra, és csak azutan inditsa el. A gépet ledllitas el6tt
mindig emelje el a munkadarabtdl. Ezzel megel6zheté a
munkadarabnak a csiszoldlap tul nagy sebessége miatti
bevésddése.
A csiszoldlap, illetve a csiszololap felhelyezése, igazi-
tasa vagy leszerelése el6tt mindig meg kell sziintetni a
polirozégép stritettlevegs-ellatasat.
6) Mindig stabil testhelyzetben kell allini, illetve elhelyez- g‘;‘gf;
kedni, felkészllve a polirozégép inditasi nyomatékanak
hatasara.
7) Csak a géphez valo tartozékokat szabad hasznalni. \eeresnészelep\
8) Minden esetben gondoskodni kell a csiszolandé mun-
kadarab stabil rogzitésérél, nehogy az elmozduljon.
9) Ellendrizze rendszeresen a csovek és szerelvények
allapotat. Tilos a szerszamot a csénél fogva emelni. Min-  agépnél vagy annak kizelében
den esetben iigyelni kell, hogy a siritettlevegé-ellatasra  cnelvezkedd csatakozoelem felé
kotott gép mozgataskor el ne induljon. Kompresszor
10) A maximalis ajanlott Iégnyomas értéket tilos meghaladni. & levegdtartaly
Hasznalja az ajanlott munkavédelmi felszereléseket.
11) A gép elektromosan nem szigetelt. Tilos olyankor
hasznalni, ha hozzaérhet feszliltség alatti villamos veze-
tékhez, gaz- vagy vizvezetékhez stb. Hasznalat el6tt a
munkakoérnyezetet meg kell vizsgalni.
12) Ugyelni kell, nehogy a ruhazat, a pantok, a haj, a tisztitérongy stb. a gép mozgd
alkatrészébe akadjon. Ha ez megtorténik, akkor a gép a munkadarabhoz ranthatja
a testet, és a mozgo alkatrészek nagy veszélyt jelenthetnek.
13) Hasznalat k6zben ne nyuljon kézzel a forgd laphoz.
14) Ha a gép miikddése helytelennek tiinik, azonnal meg kell szakitani annak haszna-
latat, és szervizelését, javitasat kell kezdeményezni.
15) Tilos a gépet anélkil teljes fordulatszamra felporgetni, hogy a kézelben elhelyez-
kedd személyeket és targyakat az esetleg levald csiszold- vagy tartdlaptol véds
ovintézkedéseket megtenné.

»

Légéramlés iranyaban dontdtt,
zart hurkd cs6rendszer

K=

leeresztd

olyds szelep

2 munkahely felé

S

légszérits
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Termékkonfiguracié és -specifikacio 000 rpm sebességi

Talpmé- . - — s
Rezgés- | ret, mm .  Netto Magas- | pooz mm | 23 Teljesit- Levegdfogyasz- | **vibraciés bizony-
palya (hii- Modellszam tomeg, kg sag, mm (hiivelyk) szint | mény, watt tas LPM (scfm) szint m/s? talansagi
velyk) (font) (hiivelyk) dBA (LE) tényezé
12,0 mm 77 (3) ROP2-312NV 1,18 (2,6) 108,2 (4,26) | 251,9(9,9) 80 276 (0,37) 538 (19) 59 1,5
(2htv.) | 125 (5) | ROP2-512NV | 1,23 (2,71) | 109,6 (4,31) | 277,0 (10,9) | 81 343 (0,46) 594 (21) 58 15

*A zajvizsgalat az EN ISO 15744:2008 szabvany nem elektromos kéziszerszamokra vonatkozo eléirasa szerint tortént — Zajmérési
kod — Uzemi médszer (2. szint).

**Avibracios vizsgalat az EN 28662-1 szabvany hordozhat6 kézi szerszamgépekre vonatkozo elbirasa szerint tortént — Vibracio meé-
rése a markolatnal. 1. rész: Altalanos, valamint az EN 8662-8, 1997 szabvany hordozhato kézi szerszamgépekre vonatkozo el6irasa
szerint tértént — Vibracié mérése a markolatnal. 8. rész: Polirozégépek, valamint forgo-, rezgé- és excentercsiszolok.

A specifikacio el6zetes értesités nélkil megvaltozhat.

* A tablazatban kozolt értékek a megadott kddoknak és szabvanyoknak megfelel6 laboratériumi vizsgalatok eredményei, amelyek nem
elegendbek kockazatelemzéshez. A tényleges munkakornyezetben mért értékek az itt megadott értékektdl eltérhetnek. Az egyes szemé-
lyekre vonatkozé tényleges expozicios értékeket, valamint az adott helyzetre érvényes kockazat, illetve karosodas mértékét a kornyezet,
az egyéni munkamaodszer, a ténylegesen megmunkalt anyag, a munkahely kialakitasa, tovabba az expozicids id6 és a kezeld fizikai
allapota egylttesen hatarozza meg. A KWH Mirka, Ltd. nem vallal feleldsséget annak kdvetkezményeiért, ha az egyéni kockazatelemzés
tényleges expozicids értékei helyett az itt megadott értékeket veszik figyelembe.

A munkavédelemmel kapcsolatos tovabbi tudnivalékat az alabbi webhelyek ismertetik:

https://osha.europa.eu/en (Eurépa)
http://www.osha.gov (USA)
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Hibakeresési Utmutato

Hibajelenség

Lehetséges ok

Megoldas

az Uresja

Alacsony a teljesitmény vagy

rasi sebesség

Elégtelen légnyomas

A szerszam uresjarata kozben ellendrizze a lég-
nyomast a polirozé bemeneténél. Az eldirt érték
6,2 bar (90 psig / 620 kPa).

Eltémoédott hangtompitd(k)

A Haz szétszerelése” rész ismerteti a hangtompitd
leszerelését. A 51. szamu hangtompito tiszta és
megfelel6 oldattal visszadblithetd, hogy az dsszes
szennyezGdés és idegen anyag eltdvozzon. Ha a
hangtompité nem tisztithaté megfeleléen, akkor
cserélje ki. (Lasd a ,Haz dsszeszerelése” cimi
részt.)

Eltémoédott bemeneti sziiré

Tisztitsa meg a bemeneti sz(ir6t megfeleld
tisztitdoldattal. Ha a sz(ir6é nem tisztithato, akkor
cserélje ki.

Egy vagy tobb kopott vagy sériilt lapat

Szereljen fel U], teljes lapatkészletet (a megfelelé
miikodéshez az &sszes lapatot cserélni kell).
Kenjen minéségi pneumatikus olajat az 6sszes
lapatra. Lasd a ,Motor szétszerelése” és ,Motor
Osszeallitasa” cimii részt.

Bels6 motorhazi légszivargas okozta
tulzott Iégfogyasztas és normalisnal
alacsonyabb sebesség.

Ellendrizze a motor illeszkedését, és hogy a pon-
tos helyén van-e a zarogy(rd. Ellenérizze, nem
sérllt-e a tomitégylir a zarogylir(i hornyaban.
Szerelje ki, majd szerelje vissza a motorszerel-
vényt. Lasd a ,Motor szétszerelése” és ,Motor
Osszedllitasa” cimii részt.

Elhasznalodott motoralkatrészek

Generalozni kell a motort. Forduljon egy hivatalos
Mirka szervizhez.

Kopott vagy sérilt tengelycsapagy

Cserélje az kopott vagy sériilt csapagyakat. Lasd
JKiegyenlité tengely és tengely szétszerelése”
és ,Tengelycsapagy, AirSHIELD™ és kiegyenlité
tengely Osszeallitasa”.

balyzonal
szarnal.

Légszivargas a sebességsza-

| vagy a szelep-

Szennyez6dott, sériilt vagy elgdrbilt sze-
leprugo, a szelep vagy a szelepiilés.

Szerelje szét, vizsgalja meg és cserélje az elhasz-
nalédott vagy sériilt alkatrészeket. Lasd a ,Haz
szétszerelése”, valamint a ,Haz dsszedllitasa 2.
és 3. lépését.

mikodik

A gép vibral vagy egyenetlendl

Nem megfeleld talp

Csak a gépnek megfelelé méretli és tomegl
csiszoldtalp hasznalhato.

Nem megfeleld csiszolotalp-illeszték vagy
egyéb anyag

Csak a gépnek megfelel6 csiszoldlap, illetve illesz-
ték hasznalhaté. Tilos a csiszolétalphoz régziteni
barmely olyan targyat, amely nem kifejezetten

a csiszoldtalphoz készilt.

Hibas kenés vagy feltapadt szennyezédés

Szerelje szét, majd megfeleld tisztitéoldattal
tisztitsa meg a polirozét. Szerelje 6ssze ismét a
polirozét. (Lasd: ,Szervizelési Utmutato”)

Kopott vagy sériilt hatsé vagy ellilsé
motorcsapagy(ak)

Cserélje az kopott vagy sériilt csapagyakat. Lasd
a ,Motor szétszerelése” és ,Motor dsszeadllitasa”
cim{ részt.

Ne feledje: A ,Megoldas” oszlopban hivatkozott 0sszes szévegrész a szervizelési Utmutaté végén talalhaté meg.
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Lucidatrice rotorbitale Mirka a
10.000 giri/min. a due mani da
77 mm (3 pollici) e 125 mm (5

pollici)

MIRKRA

Dichiarazione di conformita
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlandia
dichiara sotto la propria responsabilita che le lucidatrici rotorbitali a 10.000 giri/min. da 77 mm (3 pollici) e 125 mm (5 pollici) (vedere la
Tabella “Configurazione/specifiche del prodotto” per il modello corrispondente) a cui si riferisce la presente dichiarazione sono conformi
alla(e) seguente(i) normativa(e): EN ISO 15744:2008, ai sensi della Direttiva 89/392/CEE, modificata dalle Direttive 91/368/CEE, 93/44/
CEE e 93/68/CEE, e codificata dalla Direttiva 2006/42/CE.

Jeppo 26.02.2016 MIRKMA \%@

Luogo e data Azienda Stefan Sjoberg, Vice Presidente Esecutivo
Istruzioni per 'uso Importante
Contenuto: Ricambi, Distinte dei ricambi, Kit Ricambi per la Leggere attentamente queste
Lucidatrice, Normative di riferimento, Uso corretto dell’'utensi- istruzioni prima di installare, uti-
le, Postazioni di lavoro, Messa in servizio dell'utensile, Istru- lizzare, sottoporre ad assistenza
zioni per I'uso, Tabelle Configurazione/specifiche del prodotto, | o riparare I'utensile. Conservare
Guida alla Ricerca dei Guasti. le istruzioni in un luogo sicuro e
facilmente accessibile.

Produttore/fornitore Dispositivi di protezione individuale richiesti

KWH Mirka Ltd. L - . . .

66850 Jeppo, Finlandia Occhiali protettivi Mascherine respiratorie

Tel.: +358 20 760 2111 ) - X .

Fax: +358 20 760 2290 Guanti protettivi  Cuffie protettive
Sezione min raccomanda-| Lunghezza max raccoman- Pressione dell’aria

ta — linea aria compressa data del tubo Pr'elssione max di esercizio 6,2 bar 90 psig

10 mm (3/8 pollici) 8 metri 25 piedi Minima raccomandata ND ND

Traduzione delle Istruzioni Originali in lingua inglese
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Normative di riferimento

1) Normative di salute e sicurezza industriali generali, Parte 1910,
OSHA 22086, disponibile presso: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Codice di sicurezza per gli utensili pneumatici portatili, ANSI
B186.1, disponibile presso: American National Standards Insti-
tute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Normative statali e locali.

Uso corretto dell’utensile

Questa levigatrice/lucidatrice & progettata per tutti i tipi di
materiali, ad es. metalli, legno, pietra, plastica ecc. utilizzando gli
appositi abrasivi. Non utilizzare la levigatrice/lucidatrice per altri
scopi prima di aver consultato il produttore oppure un fornitore
autorizzato dal produttore. Non utilizzare platorelli con velocita di
esercizio inferiore a 10.000 giri/min.

Postazioni di lavoro

Questo utensile deve essere utilizzato come un utensile manuale.
Si raccomanda di utilizzare sempre I'utensile in posizione eretta
su una superficie stabile. L'utensile si puo trovare in qualsiasi
posizione, ma 'operatore deve sempre assumere una posizione
sicura, con una salda presa e un buon appoggio sui piedi, ed
essere consapevole che la lucidatrice pud generare una coppia di
reazione. Vedere la sezione “Istruzioni per I'uso”.

Messa in servizio dell’'utensile

Utilizzare una fonte d’aria pulita e lubrificata con una pressione
dell'aria misurata all’'utensile di 6,2 bar (90 psig) con la leva
dell'utensile premuta a fondo. Si raccomanda un tubo dell’aria da
10 mm (3/8 pollici) con una lunghezza massima di 8 m (25 piedi)
e di collegare l'utensile all'alimentazione dell’aria come illustrato
in Figura 1.

Non collegare I'utensile al tubo dell’aria prima di aver installato
una valvola di intercettazione dell’aria facilmente accessibile.
L'aria deve essere lubrificata. Si raccomanda di installare un
filtro/regolatore/lubrificatore (FRL) come illustrato in Figura 1 per
garantire I'erogazione di aria pulita e lubrificata alla pressione
corretta. Per maggiori informazioni, rivolgersi al proprio fornitore.
In assenza di tale dispositivo, 'utensile deve essere lubrificato
manualmente.

Per lubrificare manualmente I'utensile, scollegare il tubo dell’aria
e applicare 2-3 gocce di olio lubrificante per motori pneumatici
appropriato come Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 o Shell
TORCULA® 32 sul lato di ingresso del flessibile della macchina.
Ricollegare I'utensile all'alimentazione dell'aria e farlo funzionare
a basso regime per alcuni secondi per distribuire I'olio. In caso di
utilizzo frequente, I'utensile deve essere lubrificato quotidiana-
mente oppure quando inizia a perdere velocita o potenza.

Si raccomanda una pressione dell’aria all’'utensile di 6,2 bar (90
psig) quando I'utensile & in funzione. L'utensile pud funzionare a
pressioni inferiori, ma mai superiori a 6,2 bar (90 psig).

Istruzioni per l'uso

1) Leggere attentamente le istruzioni prima di utilizzare I'utensile. Tutti gli operatori
devono essere addestrati specificatamente e osservare le presenti norme di sicu-
rezza. Tutti gli interventi di assistenza e le riparazioni devono essere effettuati da

personale addestrato.

2) Accertarsi che 'utensile sia scollegato dall’alimentazione dell'aria. Scegliere un
abrasivo appropriato e fissarlo al platorello. Prestare attenzione a centrare I'abrasi-

vo sul platorello.

3) Indossare sempre i dispositivi di protezione individuale previsti.

4) Posizionare sempre I'utensile sul pezzo prima di avviarlo e
sollevarlo sempre prima di spegnerlo, per evitare il rischio di
danni al pezzo a causa della velocita eccessiva dell’abrasi-
vo.

5) Scollegare sempre la lucidatrice dall’alimentazione dell'aria
prima di montare, regolare o smontare |'abrasivo oppure il
platorello.

6) Adottare sempre un buon appoggio sui piedi e/o una posi-
zione adeguata e prestare attenzione alla coppia di reazione
della lucidatrice.

7) Utilizzare esclusivamente ricambi corretti.

8) Verificare sempre che il materiale da levigare sia fissato
saldamente per evitare che si muova.

9) Verificare regolarmente che il flessibile e i raccordi non siano
usurati. Non trasportare I'utensile per il flessibile e prestare
attenzione affinché non possa avviarsi accidentalmente
durante il trasporto con I'alimentazione dell’aria collegata.

10) Non superare la pressione dell'aria massima raccomandata.
Utilizzare i dispositivi di sicurezza raccomandati.

11) L'utensile non ¢ isolato elettricamente. Non utilizzarlo
qualora sussista il rischio di contatto con cavi sotto tensione,
tubi del gas, tubi dell'acqua ecc. Verificare I'area di lavoro
prima dell'uso.

Impianto a ciruito chiuso, pendenze
in direzione del flusso d'aria

Al postazione
utensile

Filtro

Valvola a
sfera

Regolatore
Lubrificatore

Valvola a sfera

Valvola
di spurgﬁ\ s

Allinnesto dellutensile

0 vicino allutensile Flessibile del'aria

Compressore e
serbatoio delfaria

12) Prestare attenzione affinché indumenti, cravatte, capelli, stracci ecc. non possano
impigliarsi nelle parti mobili dell'utensile con conseguente rischio di gravi lesioni

personali.
13) Mantenere lontane le mani dal platorello rotante durante 'uso.

14) In caso di malfunzionamento, smettere immediatamente di utilizzare I'utensile,

ripararlo o sottoporlo a manutenzione.

15) Non lasciar girare a vuoto I'utensile prima di aver adottato le precauzioni neces-
sarie per proteggere eventuali persone oppure oggetti dalla caduta dell’abrasivo o

del platorello.
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Configurazione/specifiche del prodotto idatri itale da 10.000 giri/min.

Dimen- *Li-
sioni del Peso netto Altezza Lunghez- vello - **Livello di - .
Orbita platorel- ::Il::;rlz del prodotto mm za mm acu- Vc:ttte(nczc) COS:':T:C;’";”a vibrazioni i::::;:z:'
lo mm kg (libbre) (pollici) (pollici) stico m/s?
(pollici) dBA
12,0 mm 77 (3) ROP2-312NV 1,18 (2,6) 108,2 (4,26) | 251,9(9,9) 80 276 (0,37) 538 (19) 59 1,5
(112
pollici) 125(5) | ROP2-512NV | 1,23 (2,71) | 109,6 (4,31) | 277,0(10,9) | 81 343 (0,46) 594 (21) 5,8 15

* 1l test di rumorosita ¢ stato effettuato secondo la norma EN ISO 15744:2008 — Utensili portatili non elettrici — Procedura per la misu-
razione del rumore — Metodo tecnico progettuale (grado 2).

** |l test di vibrazioni ¢ stato effettuato secondo la norma EN 28662-1 — Macchine utensili portatili — Misura delle vibrazioni sull'im-
pugnatura. Parte 1: Generalita, ed EN 8662-8, 1997 Macchine utensili portatili — Misura delle vibrazioni sull'impugnatura. Parte 8:
Lucidatrici e levigatrici rotative, orbitali e rotorbitali.

Specifiche soggette a modifiche senza preavviso.

* | valori riportati in tabella sono stati ottenuti mediante test di laboratorio in conformita alle procedure e alle normative indicate e non sono
sufficienti per la valutazione dei rischi. | valori misurati in un posto di lavoro specifico potrebbero differire rispetto a quelli dichiarati. | valori
di esposizione effettivi e il rischio individuale sono unici per ogni situazione e dipendono dall’ambiente circostante, dalla metodologia di
lavoro individuale, dal materiale specifico lavorato, dal design della postazione di lavoro nonché dal tempo di esposizione e dalle condi-
zioni fisiche dell'utente. KWH Mirka, Ltd. non potra essere ritenuta responsabile per eventuali conseguenze derivanti dall’'uso dei valori
dichiarati anziché dei valori di esposizione effettivi per qualsiasi valutazione dei rischi individuale.

Per ulteriori informazioni su salute e sicurezza sul lavoro & possibile consultare i seguenti siti web:

https://osha.europa.eu/en(Europa)
http://www.osha.gov (USA)
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uida alla Ricerca dei Guasti

Sintomo

Possibile causa

Soluzione

Perdita di potenza e/o bassa
velocita a vuoto.

Pressione dell'aria insufficiente.

Verificare la pressione dell’aria in ingresso alla
lucidatrice con l'utensile in funzione a vuoto. Deve
essere 6,2 bar (90 psig/620 kPa).

Silenziatore(i) intasato(i).

Vedere la sezione “Smontaggio dell'alloggiamento”
per la rimozione del silenziatore. Il silenziatore
(51) puo essere risciacquato con una soluzione
detergente appropriata in modo da rimuovere tutta
la sporcizia ed eventuali ostruzioni. Qualora non
sia possibile pulirlo in modo adeguato, il silenzia-
tore deve essere sostituito. (Vedere la sezione
“Montaggio dell’alloggiamento”).

Filtro della presa d’aria intasato.

Pulire il filtro della presa d’aria con una soluzione
detergente appropriata. Qualora non sia possibile
pulirlo in modo adeguato, il filtro deve essere
sostituito.

Una o piu alette usurate o danneggiate.

Installare un set completo di alette nuove (per
assicurare il corretto funzionamento dell’'utensile
devono essere sostituite tutte le alette). Applicare
un olio per utensili pneumatici di qualita a tutte le
alette. Vedere “Smontaggio del motore” e “Montag-
gio del motore”.

Perdita d’aria interna nell'alloggiamento
del motore indicata da un consumo d’aria
superiore e da una minore velocita rispetto
al normale.

Verificare il corretto allineamento del motore e
l'innesto dell'anello di chiusura. Verificare che
I'O-Ring nella scanalatura dell'anello di chiusura
non sia danneggiato. Rimuovere il gruppo motore
e reinstallarlo. Vedere “Smontaggio del motore” e
“Montaggio del motore”.

Componenti del motore usurati.

Revisionare il motore. Contattare un centro di
assistenza autorizzato Mirka.

Cuscinetti del mandrino usurati o dan-
neggiati.

Sostituire i cuscinetti usurati o danneggiati. Vedere
“Smontaggio di bilanciere dell’asta e mandrino”

e “Montaggio di cuscinetti del mandrino, Air-
SHIELD™ e bilanciere dell'asta”.

Perdita d’aria attraverso il
comando di velocita e/o lo
stelo della valvola.

Molla della valvola, valvola o sede della
valvola sporche, danneggiate o piegate.

Smontare, ispezionare e sostituire i particolari
usurati o danneggiati. Vedere i punti 2 e 3 in
“Smontaggio dell’alloggiamento” ed i punti 2 e 3 in
“Montaggio dell’alloggiamento”.

Vibrazioni/funzionamento
irregolare.

Platorello errato.

Utilizzare esclusivamente platorelli di dimensioni
e/o pesi progettati per I'utensile.

Aggiunta di interfaccia o altro materiale.

Utilizzare esclusivamente abrasivi e/o interfacce
progettati per I'utensile. Non fissare alcun materia-
le al platorello che non sia stato progettato specifi-
catamente per I'uso con platorello e lucidatrice.

Lubrificazione insufficiente o accumulo di
corpi estranei.

Smontare la lucidatrice e pulirla con una soluzione
detergente appropriata. Riassemblare la lucidatri-
ce. (Vedere il “Manuale di assistenza”.)

Cuscinetto(i) anteriore(i) o posteriore(i) del
motore usurato(i) o danneggiato(i).

Sostituire i cuscinetti usurati o danneggiati.
Vedere “Smontaggio del motore” e “Montaggio del
motore”.

Nota: Tutte le sezioni indicate in “Soluzione” si trovano alla fine del manuale, in “Istruzioni per I'assistenza”.
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JESF 4~ & Bl

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part
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Bl N1910, J5 Ml A R2206) . LUFORRTL Y
AFTEFEJ, Superintendent of Documents; Government
Printing Office; Washington DC 20402
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F 9, American National Standards Institute, Inc.;

Broadway; New York, New York 10018
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MIRKRA

Mirka 10 000 rpm dviem ranko-
mis valdomas 77 mm (3 col.)

ir 125 mm (5 col.) ekscentrinis
orbitinis poliruoklis

Jeppo 26.02.2016

Atitikties deklaracija
LKWH Mirka Ltd."
66850 Jeppo, Suomija
patvirtina masy atsakomybe, kad 77 cm (3 col.) ir 125 mm (5 col.) 10 000 rpm dviem rankomis valdomas ekscentrinis orbitinis poliruoklis
(konkrety modelj Zr. lenteléje ,Gaminio konfigaracija / specifikacijos”), su kuriuo susijusi $i deklaracija, atitinka nurodytg standartg (-us)
arba kitg norminj dokumentg (-us): EN ISO 15744:2008. Pagal 89/392/EEB nuostatas, pakeistas Direktyvomis 91/368/EEB, 93/44/EEB ir|
93/68/EEB bei jungtine Direktyva 2006/42/EB.

MIRKA

S0)

Leidimo vieta ir data

Jmoné

Stefan Sjoberg, vykdantysis viceprezidentas

Operatoriaus instrukcijos

Sudaro: daliy puslapis, daliy sgrasas, poliruoklio atsarginiy
daliy rinkiniai, batina perskaityti ir laikytis, tinkamas jrankio
naudojimas, darbo vietos, jrankio paruo$imas naudoti, valdy-
mo instrukcijos, gaminio konfigiracijos / specifikacijy lentelés,

trikéiy Salinimo vadovas.

Svarbu

Prie$ montuodami, valdydami,
jrankj, atidZiai perskaitykite Sias
instrukcijas. Laikykite Sias ins-
trukcijas saugioje pasiekiamoje
vietoje.

Gamintojas / tiekéjas

LKWH Mirka Ltd.*

Reikalinga asmens saugos jranga

66850 Jeppo, Suomija Apsauginiai akiniai Kvépavimo kaukés

Tel. + 358 20 760 2111 P, ] .

Faks. + 358 20 760 2290 Apsauginés pirstinés Ausy apsaugos priemonés
Oro slégis

Rekomenduojamas oro

linijos dydis — maziausiai

10 mm

3/8 col.

Rekomenduojamas di-
dzZiausias Zarnos “gis Rekomenduojamas minimumas netaikoma

8 metrai

Maksimalus darbinis slégis 6,2 bar 90 psig

25 pédos | netaikoma

Vertimas i$ angly kalbos
68



Batina perskaityti ir laikytis

1) Bendrieji pramonés saugos ir sveikatos reglamentai, dalis —
1910, OSHA 2206. Kur galima gauti: Superintendent of Docu-
ments; Government Printing Office; Washington DC 20402.

2) Nesiojamuyjy pneumatiniy jrankiy saugos kodeksas, ANSI
B186.1. Kur galima gauti: American National Standards Institu-
te, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Salies ir vietiniai reglamentai.

Tinkamas jrankio naudojimas

Sis 8lifuoklis / poliruoklis skirtas jvairiy tipy medziagoms, t. y.
metalams, medienai, akmeniui, plastikams ir kt., $lifuoti / poliruoti
naudojant abrazyva. Nenaudokite $io $lifuoklio / poliruoklio
nenurodytu tikslu prie$ tai nepasitare su gamintoju arba jgaliotuoju
gamintojo tiekéju. Nenaudokite $lifavimo padu, kuriy darbinis
greitis mazZesnis nei 10 000 rpm laisvaja eiga.

Jrankis skirtas naudoti laikant rankose. Rekomenduojama
naudojant jrankj visada stovéti ant tvirty grindy. Jj galima naudoti
bet kokioje padétyje, bet pries tokj naudojima operatorius turi
bati saugus, tvirtai suimti, stovéti bei Zinoti, kad galima poliruoklio
reakcija dél sukimo momento. Zr. skyrelj ,Valdymo instrukcijos*.

Jrankio paruoSimas naudoti

Naudokite $varig suteptg oro tiekimo sistema, kuri uztikrinty
irankyje iSmatuojama 6,2 bar (90 psig) oro slégj, kai jrankis veikia
svirtelei esant visiSkai nuspaustai. Rekomenduojama naudoti
patvirtinta 10 mm (3/8 col.) skersmens ir daugiausia 8 m (25 ped.)
ilgio oro linijg. Rekomenduojama jrankj prijungti prie oro tiekimo
sistemos, kaip pavaizduota 1 pav.

Nejunkite jrankio prie oro linijos sistemos nejrenge lengvai pa-
siekiamo ir valdomo oro uztvarinio voztuvo. Oro tiekimo sistemg
batina sutepti. Primygtinai rekomenduojama naudoti oro filtrg,
reguliatoriy ir teptuvg (FRL), kaip pavaizduota 1 pav. Tai leis tiekti
i jrankj $vary, tinkamo slégio ora, kurio sudétyje yra tepalo. Tokios
irangos detaliy galima gauti i$ tiekéjo. Jei tokia jranga nenaudoja-
ma, jrank] reikéty sutepti patiems.

Tepant jrankj patiems, reikia atjungti oro linijg ir j jrenginio Zarnos
gala (jsiurbimo angag) jlasinti 2 ar 3 lasus tinkamos pneumatinio
variklio tepimo alyvos, pavyzdziui, ,Fuji Kosan FK-20“, ,Mobil
ALMO 525* arba ,Shell TORCULA® 32“. Vél prijunkite jrankj prie
oro tiekimo sistemos ir létai keletg sekundziy paleiskite veikti, kad
alyva galéty cirkuliuoti. Jeigu jrankis naudojamas daznai, tepkite jj
kasdien arba tada, kai jrankis ima |ététi arba netekti galios.
Rekomenduojamas oro slégis veikian¢iame jrankyje — 6,2 bar

(90 psig). Jrankis gali veikti ir esant mazesniam slégiui, bet slégis
negali vir§yti 6,2 bar (90 psig).

Valdymo instrukcijos

1) Prie$ naudodami §j jrankj, perskaitykite visas instrukcijas. Visi operatoriai turi bati
gerai paruosti jj naudoti ir susipazinti su Siomis saugos taisyklémis. Visus techninés
priezidros ir remonto darbus turi atlikti paruosti darbuotojai.

Isitikinkite, kad jrankis atjungtas nuo oro tiekimo sistemos. Pasirinkite tinkamg abra-

zyva ir pritaisykite jj prie $lifavimo pado. PasirGpinkite, kad abrazyvas baty $lifavimo

pado viduryje.

Naudodami §j jrank] visada turékite reikalingg saugos jrangg.

Kai norite $lifuoti, visada i$ pradziy priglauskite jrankj prie darbinio

pavir§iaus, tada jj jjunkite. Prie$ i§jungdami, visada i$ pradziy

patraukite jrankj nuo darbinio pavirSiaus. Taip nei§skaptuosite
darbinio pavirSiaus dél per didelio abrazyvo greicio.

Visada prie$ montuodami, reguliuodami arba $alindami abrazyvg

ar slifavimo padg nutraukite oro tiekimg j poliruokl].

Visada tvirtai atsistokite ir Zinokite, kad galima poliruoklio reakcija

dél sukimo momento.

Naudokite tik tinkamas atsargines dalis.

Visada jsitikinkite, kad pavirsius, kurj ruosiatés $lifuoti, yra gerai

pritvirtintas ir nejudés.

Reguliariai patikrinkite, ar Zarna ir jungtys nesusidévéjusios. Ne-

neskite jrankio paéme uz Zarnos. Visada saugokités, kad ne$dami

irankj su prijungta oro tiekimo sistema netycia jo nejjungtuméte.

10) NevirSykite didZiausio rekomenduojamo oro slégio. Naudokite
rekomenduojamg saugos jranga.

11) Jrankis néra izoliuotas nuo elektros srovés. Nenaudokite ten, kur
galimas kontaktas su elektros srove, dujy ar vandens vamzdziais
ir kt. Prie§ naudodami patikrinkite darbo vieta.

12) Saugokités, kad judancios dalys nejtraukty drabuziy, raisteliy,
plauky, valymo skiauciy ir pan. Taip nutikus, kGinas staiga pritrau-
kiamas prie darbinio pavir§iaus ir judanc¢iy masinos daliy — tai gali
bati labai pavojinga.

13) Dirbdami laikykite rankas atokiai nuo besisukancio pado.

14) Jei jrankis sugenda, nedelsdami nustokite naudoti ir pasirGpinkite technine priezidra
bei remontu.

15) Neleiskite jrankiui veikti laisvaja eiga nepasirliping asmeny arba objekty apsauga
nukritus abrazyvui arba padui.

Irankio stotelés link

Filtras
Rutulinis

Regulatorius
voRluvas

Lubrikatorius
Rutulinis
voztuvas

| Oro srautas

ISleidimo voztuvas \
S

Oro dziovintuvas

| jungt, esandia rankyje arba prie jo
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Gaminio konfigaracija / specifikacijos: 10 000 rpm ekscentrinis orbitinis poliruoklis

Pado Gaminio *Triuks- “*Neapibrés-
Orbi dydis Modelio grynasis Aukstis ligis mm mingu- Galiava- | Oro sanaudos | **Vibracijos Neaplbrez
rbita : : . . . y ties koefici-
mm numeris svoris kg mm (col.) (col.) mo lygis tais (ag) I/min. (scfm) lygis m/s? entas
(col.) (svarais) dBA
120mm | 77() |ROP2:312NV | 1,18(26) | 108,2(4,26) | 251,9 (9.9) 80 276 (0,37) 538 (19) 59 15
(12col) | 125(5) | ROP2-512NV | 1,23 (2,71) | 109,6 (4,31) | 277,0 (10,9) 81 343 (0,46) 594 (21) 58 15

*TriukSmo tyrimas atliekamas pagal EN ISO 15744:2008 — rankiniai neelektriniai mechaniniai jrankiai — triukSmo matavimo kodeksas
— gamybos budas (2 klasé).

**Vibracijos tyrimas atliekamas pagal EN 28662-1 — rankiniai nesiojamieji mechaniniai jrankiai —vibracijos matavimas ties rankena.
1 dalis. Bendroji informacija ir EN 8662-8, 1997 — neSiojamieji rankiniai mechaniniai jrankiai — vibracijos matavimas ties rankena. 8
dalis. Poliruokliai ir sukieji, orbitiniai ir ekscentriniai orbitiniai $lifuokliai.

Specifikacijos gali bati pakeistos be iSankstinio jspéjimo.

* Lenteléje nurodytos vertés gautos i$ laboratoriniy tyrimy, atitinkanciy nurodytus kodeksus ir standartus, bet jy nepakanka norint jvertinti
pavojy. Konkrecioje darbo vietoje iSmatuotos vertés gali skirtis nuo deklaruojamy ver€iy. Faktinés poveikio vertés ir asmens patiriamo
pavojaus arba Zalos lygis skiriasi kiekvienoje situacijoje ir priklauso nuo darbo aplinkos, asmens darbo bldo, konkre¢ios medziagos, su
kuria dirbama, darbo vietos konstrukcijos, poveikio laiko ir naudotojo fizinés baklés. ,KWH Mirka, Ltd.“ negali bati laikoma atsakinga uz
pasekmes, jeigu atliekant individualy rizikos vertinimg yra vadovaujamasi deklaruotosiomis, o ne faktinémis poveikio vertémis.

Daugiau informacijos apie profesing sveikatg bei sauga galima rasti Siose interneto svetainése:

https://osha.europa.eu/en (Europa);
http://www.osha.gov (JAV).
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Trik€iy Salinimo vadovas

Pozymis Galima priezastis Sprendimas

Nepakankamas oro slégis Patikrinkite oro linijos slégj poliruoklio jleidimo
angoje, jrankiui veikiant laisvaja eiga. Jis turi bati
6,2 bar (90 psig/620 kPa).

Uzsikim$es slopintuvas (-ai) Kaip nuimti slopintuva, Zr. skyriuje ,Korpuso
iSardymas”. 51 elementas (slopintuvas) gali bati
plaunamas $variu tinkamu plovimo tirpalu, kol

bus pas$alinti visi terSalai ir klidtys. Jei nepavyksta
tinkamai i$valyti slopintuvo, jj pakeiskite. (Zr. skyriy
,Korpuso montavimas®).

Uzsikim$es jleidimo angos sietas Nuvalykite oro jleidimo angos sietg Svariu, tinkamu
valymo tirpalu. Jei sieto nepavyksta isvalyti, jj
pakeiskite.

Susidévéjusi arba sultzusi viena ar Sumontuokite visg naujy menteliy komplekta (kad

daugiau menteliy tinkamai veiktu, reikia pakeisti visas menteles).

Maza galia ir (arba) mazas

Jai ? . L Patepkite visas menteles kokybiska pneumatiniy
aisvosios eigos greitis

jrankiy alyva. Zr. skyrius ,Variklio ardymas* ir
,Variklio surinkimas*.

Oro nuotékj variklio korpuso viduje rodo Patikrinkite, ar variklis tinkamai islygiuotas ir
didesnés nei jprasta oro sgnaudos ir uzfiksuotas fiksavimo Ziedas. Patikrinkite, ar nepa-
mazesnis nei jprasta greitis. Zeistas O raidés formos Ziedas, esantis fiksavimo

Ziedo griovelyje. Pasalinkite variklio mazgg ir su-
montuokite i§ naujo. Zr. skyrius ,Variklio ardymas*
ir ,Variklio surinkimas*“.

Susidévéjusios variklio dalys Atlikite kapitalinj variklio remontg. Kreipkités j
igaliotajj ,Mirka“ techninés priezidros centrg.

Susidévéje ar sulize suklio guoliai Pakeiskite susidévéjusius ar suldZusius guolius. Zr.
skyrius ,Balansavimo veleno ir suklio iSardymas*”

ir ,Suklio guoliy, ,AirSHIELD ™" ir balansavimo
veleno surinkimas®.

. e Nesvari, suldzusi ar sulenkta voztuvo ISardykite, patikrinkite ir pakeiskite susidévéjusias
Per greicio valdiki ir (arba) spyruoklé, voZtuvas ar voztuvo lizdas ar pazeistas dalis. Zr. skyriy ,Korpuso i$ardymas*
voZztuvo strypg prateka oras. ir ,Korpuso montavimas* 2 bei 3 veiksmus.
Netinkamas padas Naudokite tik jrenginiui skirto dydzio ir svorio
padus.
Salycio pado ar kitos medziagos jtrau- Naudokite tik jrenginiui skirtus abrazyvus ir (arba)
kimas sgsajas. Nieko netvirtinkite prie poliravimo pado
pavirSiaus, jei tas elementas nepritaikytas naudoti
Vibracija / netolygus veikimas su padu ir poliruokliu.
Netinkamas tepimas arba pasaliniy ISardykite poliruoklj ir nuvalykitevtinkamu valymo
medziagy sankaupos tirpalu. Vél surinkite poliruoklj. (Zr. ,Techninés

priezidros vadovas*.)

Susidévéjes arba suliZes galinis ar prieki- | Pakeiskite susidévéjusius ar suliZzusius guolius. Zr.
nis variklio guolis (-iai) skyrius ,Variklio ardymas* ir ,Variklio surinkimas*.

Pastaba: visi skyriai, nurodyti skiltyje ,Sprendimas®, yra vadovo pabaigoje, skyriuje ,Techninés priezitros
instrukcijos”.

DOC A2301 Rev 02/26/16
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Mirka 10 000 apgr./min 77 mm (3 col-
lu) un 125 mm (5 collu) divroku
ekscentra orbitala slipmasina

MIRKRA

Atbilstibas deklaracija
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Somija
vienigi uz savu atbildibu apliecina, ka 77 mm (3 collu) un 125 mm (5 collu) 10 000 apgr./min divroku ekscentra orbitala slipmasina
(konkréto modeli skatiet tabula “Izstradajuma konfiguracija/tehniskie dati”), uz kuru attiecas T deklaracija, atbilst $adu standartu vai citu
normativo dokumentu prasibam: EN ISO 15744:2008. Atbilstiba ir noteikta saskana ar Direktivas 89/392/EEK prasibam, nemot véra
Direktivas 91/368/EEK, 93/44/EEK un 93/68/EEK ietvertos labojumus, un konsolidétas Direktivas 2006/42/EK prasibam.

Jeppo 26.02.2016 MIRKMA %

Izdo$anas vieta un datums Uznémums Stefans Sjebergs [Stefan Sjoberg], izpilddirektorsjums
Lietotaja instrukcija Svariga informacija
letvertas sadalas: “Detalu lapa”, “Detalu saraksts”, “PuléSanas | Pirms instrumenta salikSanas,
masinas rezerves dalu komplekti”, “Obligati ievérojamie darbinasanas, apkopes vai
noteikumi”, “Instrumenta pareiza lieto$ana”, “Darba vietas”, labo$anas ripigi izlasiet o ins-
“Instrumenta ekspluatacijas saksana”, “Lietodanas noradi- trukciju. Glabajiet $o instrukciju
jumi”, “Izstradajuma konfiguracija/tehniskie dati”, “Problému dro$a un viegli pieejama vieta.
novér§anas noradijumi”.
Razotajs/piegadatajs NepiecieSamie individualie aizsardzibas Iidzekli
KWH Mirka Ltd. . . . )
66850 Jeppo, Somija Aizsargbrilles Respiratori
Talr.: +358 20 760 2111 ) o ) ) o
Fakss: +358 20 760 2290 Aizsargcimdi Dzirdes aizsargierices
leteicamais gaisa vada leteicamais maksimalais Gaisa spiediens
lielums — minimalais éjﬁtenes garums Maksimalais darba spiediens: 6,2 bari 90 psig
10 mm 3/8 collas 8 metri 25 padas leteicamais minimalais spiediens: nav attiecinams
nav attiecinams

Sakotnéja instrukcija
72



Obligati ieveérojamie noteikumi

. Visparigi nozares noteikumi par drosibu un veselibu,

1910. dala, OSHA 2206, kurus var iegt Seit: Superintendent
of Documents; Government Printing Office; Washington DC
20402

Parnésajamo pneimatisko instrumentu dro§ibas kodekss,
ANSI B186.1, kuru var iegdt Seit: American National Standards
Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018
Valsts un vietéjie noteikumi.

Instrumenta pareiza lietoSana

ST slipmasina/pulésanas masina ir paredzéta jebkura veida
materialu, tostarp metala, koka, akmens, plastmasas un citu
materialu, slipésanai, izmantojot §im nolikam paredzétu slipma-
terialu. Neizmantojiet $o slipmasinu/pulésanas masinu nekadam
citam mérkim, iznemot noradtto, ja pirms tam neesat konsultéjies
ar razotaju vai razotaja pilnvaroto izplatitaju. Nelietojiet atbalsta
paliktnus, kuru darba atrums tuk$gaita ir mazaks par 10 000 apgr./

N

w

El
=

Darba vietas

Instrumentu ir paredzeéts lietot ka rokas instrumentu. Lietojot
instrumentu, ir ieteicams stavét uz stabilas virsmas. Instrumentu
var lietot jebkura pozicija, tacu pirms darba sak$anas lietotajam
ir janostajas drosa pozicija, ciesi jasatver instruments, jaienem
stabila staja un jasagatavojas puléSanas masinas radita griezes
momenta ietekmei. Skatiet sadalu “LietoSanas noradijumi”.

Instrumenta ekspluatacijas sakSana

Lietojiet tiru, ieellotu gaisa padeves avotu, kas, darbinot instru-
mentu ar pilnu jaudu, nodro$ina instrumenta 6,2 baru (90 psig)
gaisa spiedienu (mérito). leteicams izmantot apstiprinatu 10 mm
(3/8 collas) gaisa vadu, kura garums neparsniedz 8 m (25 pédas).
Instrumentu ieteicams pievienot gaisa padeves avotam, ka tas ir
redzams 1. attéla.

Pievienojot instrumentu gaisa vada sistémai, noteikti uzstadiet
viegli sasniedzamu un lietojamu gaisa padeves slégvarstu. Gaisa
padeves avots ir jaieello. Ir stingri ieteicams lietot gaisa filtru,
regulatoru un ellotaju (FRL), ka tas ir redzams 1. attéla, jo tadéjadi
rikam tiek nodrosinata tira un iee||ota gaisa padeve, uzturot
nepiecieSamo spiedienu. Lai sanemtu papildinformaciju par $adu
aprikojumu, sazinieties ar piegadataju. Ja $§ads aprikojums netiek
lietots, instruments ir manuali jae|lo.

Lai manuali ieellotu instrumentu, atvienojiet gaisa vadu un
iekartas caurules savienotaja (ieplades atveré) iepiliniet 2 vai

3 pilienus piemérotas pneimatiska motora ellas, pieméram, Fuji
Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 vai Shell TORCULA® 32. Atkartoti
pievienojiet instrumentu gaisa padeves avotam un dazas sekun-
des darbiniet instrumentu ar mazu darbibas atrumu, lai ar gaisa
plismu izplatitu e|lu sistéma. Ja instruments tiek bieZi lietots,
ellojiet to katru dienu vai tad, kad samazinas ta darbibas atrums
vai pazeminas jauda.

Instrumenta darbibas laika ir ieteicams instrumenta nodrosinat
6,2 baru (90 psig) gaisa spiedienu. Instrumentu var darbinat art
ar zemaku spiedienu, tacu spiediens nekada gadijuma nedrikst
parsniegt 6,2 barus (90 psig).

LietoSanas noradijumi

1. Pirms §T instrumenta lietoSanas izlasiet visus noradijumus. Visiem lietotajiem ir pil-
niba jaapgust instrumenta lietoSana un jaiepazistas ar Siem dro$ibas noteikumiem.
Visas apkopes un remonta darbibas ir javeic atbilstosi apmacitiem darbiniekiem.

2. Parliecinieties, ka instruments ir atvienots no gaisa padeves avota. Izvélieties
piemérotu slipmaterialu un piestipriniet to pie atbalsta paliktna. Piestipriniet slipma-

terialu atbalsta paliktna vidd.

3. Stradajot ar instrumentu, noteikti lietojiet nepiecieSamo
aizsargaprikojumu.

4. Slipéjot iedarbiniet instrumentu tikai péc tam, kad tas ir
atbalstits pret apstradajamo virsmu. Pirms instrumenta
apturésanas noteikti nonemiet to no apstradajamas
virsmas. Tadéjadi tiks novérsta virsmas saskrapésana
slipmateriala parmérigi liela grieSanas atruma ietekmé.

5. Pirms slipmateriala vai atbalsta paliktna uzstadiSanas,
reguléSanas vai nonemsanas noteikti partrauciet gaisa
padevi puléSanas masinai.

6. Vienmér ienemiet stabilu staju un/vai poziciju un saga-
tavojieties puléSanas masinas radita griezes momenta
ietekmei.

7. Lietojiet tikai atbilsto$as rezerves dalas.

8. Vienmér nodrosiniet, lai slip&jamais materials batu ciesi
nostiprinats un nekustétos.

9. Regulari parbaudiet, vai §|atene un savienojumi nav
nodilusi. Nesot instrumentu, nesatveriet to aiz §|atenes,
un, ja instrumentam ir pievienots gaisa padeves avots,
uzmanieties, lai neiedarbinatu instrumentu.

10. Neparsniedziet maksimalo ieteicamo gaisa spiedienu.
Lietojiet aizsargaprikojumu saskana ar ieteikumiem.

11. Instrumentam nav elektroizolacijas. Nelietojiet instru-
mentu, ja tas var saskarties ar spriegumam pieslégtiem
vadiem, gazes caurulém, Gdens caurulém un citiem

Uz savienotaju pie
instrumenta vai ta tuvuma

Noslégta loka caurulu sistéma,

kas ir novietota slipi gaisa plasmas virziena
Iztuk$osanas
atzars

Uz darba ‘
vietu

Filtrs

Regulators

Lodvarsts
Eljnica

Lodvarsts * Gaisa plasma

Iztukosanas
varsts \ L

Gaisa Zavétajs

Gaisa
sJatene

Gaisa kompresors
un tvertne

lidzigiem objektiem. Pirms instrumenta lietoSanas parbaudiet darba zonu.

12. Uzmanieties, lai nepielautu apgérba, sai$u, matu, tirisanas lupatinu un citu lidzigu
objektu iekerSanos kustigajas dalas. lekerSanas izraisa kermena parau$anu apstra-
data objekta un instrumenta kustigo dalu virziena, radot nopietnu apdraudé&jumu.

13. LietoSanas laika netuviniet rokas rotgjosajam paliktnim.

14. Ja konstatéjat instrumenta darbibas traucéjumus, nekavéjoties partrauciet instru-

menta lietoSanu un nododiet to apkopes un remonta veik$anai.

15. Nedarbiniet instrumentu tuk$gaita, ja nav veikti nepiecieSamie piesardzibas pasa-
kumi personu vai objektu aizsardzibai pret aizmestu slipmaterialu vai paliktni.



Izstradajuma konfiguracija/tehniskie dati: 10 000 apgr./min ekscentra orbitala

puléSanas masina

Paliktna Izstra- "Trok-
izmér’s Modela dajuma Augstums Garums S$na Jauda (vati Gaisa patérins (I/ | **Vibracijas **Nepre-
Orbita (mm numurs tirsvjars k mm (mm lime- s)) min (standarta limenis cizitates
Svars kg (collas)) (collas)) nis kubikpédas/min)) (m/s?) koeficients
(collas)) (marcinas) (dBA)
12,0 mm 77 (3) ROP2-312NV 1,18 (2,6) 108,2 (4,26) | 251,9(9,9) 80 276 (0,37) 538 (19) 59 1,5
(1/2 col-
las) 125(5) | ROP2-512NV | 1,23 (2,71) | 109,6 (4,31) | 277,0(10,9) | 81 343 (0,46) 594 (21) 58 15

*Trok$na Iimena parbaude ir veikta saskana ar §ada standarta prasibam: EN ISO 15744:2008 — Rokas parnésajamie mehaniskas
piedzinas darbariki. — Trok§na mérisanas kodekss. |- nZzeniermetode (2. klase).

**Vibracijas parbaude ir veikta saskana ar $adu standartu prasibam: EN 28662-1 — Rokas parnésajamie mehaniskas piedzinas darba
riki. Roktura vibracijas mériSana. 1. dala: visparéjas prasibas, un EN 8662-8, 1997 — Rokas parnésajamie mehaniskas piedzinas
darba riki. Roktura vibraciju mériSana. 8. dala: puléSanas ripas un rotacijas, orbitalas un ekscentra orbitalas slipmasinas.

Tehniskie dati var tikt mainiti bez iepriek$éja bridinajuma.

* Tabula noraditas vértibas ir iegatas, laboratorija veicot parbaudes saskana ar noraditajiem kodeksiem un standartiem, tapéc ar tam
nepietiek riska novértésanai. Konkréta darba vieta veikto mérijumu vértibas var atskirties no noraditajam vértibam. Faktiskas iedarbibas
vertibas un riska vai kaitéjuma Iimenis, kuram tiek paklauta persona, katra situacija ir atSkirigi un ir atkarigi no apkartéjas vides, personas
ricibas, apstradajama materiala, darba vietas iekartojuma, ka arf lietotaja fiziska stavokla un ta, cik ilgi lietotajs ir paklauts troksnim un
vibracijai. Uznémums KWH Mirka, Ltd. neuznemas atbildibu par sekam, kuras izraisa personas riska novértéjums, pamatojoties uz nora-
ditajam vertiba, nevis faktiskajam iedarbibas vértibam.

Papildinformaciju par arodveselibu un drosibu var iegat talak noraditajas vietnés.

https://osha.europa.eu/en (Eiropa)
http://www.osha.gov (ASV)
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Problému novérsanas noradijumi

Probléma

lespé&jamais célonis

Risinajums

Maza jauda un/vai mazs darbi-
bas atrums tuksgaita.

Nepietiekams gaisa spiediens.

Parbaudiet spiedienu gaisa vada pie puléSanas
masinas iepludes atveres, darbinot instru-
mentu tuksgaita. Spiedienam ir jabat 6,2 bari
(90 psig/620 kPa).

Aizsprostots skanas slapétajs(-i)

Noradijumus par skanas slapétaja nonemsanu
skatiet sadala “Korpusa izjauk$ana”. Skanas sla-
pétaju (dalas Nr. 51) var skalot ar tiru, piemérotu
tiriSanas I1dzekli, [1dz no ta ir izvaditi visi netirumi
un ir noverst aizsprostojums. Ja skanas slapétaju
nevar atbilstosi iztirit, nomainiet to. (Skatiet sadalu

“Korpusa montaza”.)

Aizsprostots ieplldes atveres siets.

|ztiriet iepltdes atveres sietu ar tiru, piemérotu tiri-
Sanas $kidumu. Ja sietu nevar iztirit, nomainiet to.

Viena vai vairakas nodilusas vai saltizusas

lapstinas.

Uzstadiet pilnu jaunu lapstinu komplektu (lai
nodros$inatu pareizu darbibu, ir janomaina visas
lapstinas). leellojiet visas lapstinas ar kvalitativu
pneimatisko instrumentu ellu. Skatiet sadalas

“Motora izjauk$§ana” un “Motora montaza”.

Uz iek$&ju gaisa nopladi motora korpusa
norada lielaks gaisa patérins neka parasti

un mazaks atrums neka parasti.

Parbaudiet, vai ir pareizi novietots motors un nofik-
séts sprostgredzens. Parbaudiet, vai gredzenveida
blive fiksacijas gredzena gropé nav bojata. Izne-
miet motora bloku un ievietojiet to atpaka|. Skatiet
sadalas “Motora izjauk§ana” un “Motora montaza”.

NodiluSas motora dalas.

Motora kapitalremonts. Sazinieties ar pilnvarotu
Mirka apkopes centru.

Nodilusi vai salGizusi varpstas gultni

Nomainiet nodilusos vai salGizu$os gultnus. Skatiet
sadalu Varpstas lidzsvarotaja un varpstas izjauk-
$ana un Varpstas gultnu, AirSHIELD™ un varpstas
lidzsvarotaja montaza.

Gaisa noplide caur darbibas
atruma kontroles ierici un/vai
varsta kajinu.

Netira, saliizusi vai saliekusies varsta
atspere, varsts vai varsta ligzda.

|zjauciet ierici, parbaudiet dalas un nomainiet
nodilusas vai bojatas dalas. Skatiet 2. un 3. dar-
bibu sadalas “Korpusa izjauk$ana” un “Korpusa
montaza”.

Vibracija/nevienmériga
darbiba.

Nepiemérots paliktnis.

Lietojiet tikai konkrétajai iekartai piemérota izméra
un svara paliktnus.

Pievienots apdares paliktnis vai cits
materials.

Lietojiet tikai konkrétajai iekartai paredzétos slip-
materidlus un/vai apdares paliktnus. Nepiestipriniet
puléSanas masinas paliktna virsmai nekadas dalas
vai materialus, kas nav Tpasi paredzéti lietoSanai ar
pamatni vai puléSanas masinu.

Nepareiza e|loSana vai aréju netirumu
uzkrasanas.

|zjauciet puléSanas masinu un iztiriet to, izmantojot
piemérotu tiriSanas skidumu. Samontégjiet pulésa-
nas masinu. (Skatiet apkopes rokasgramatu.)

Nodilusi vai saltzusi aizmugurgjie vai
priek$é&jie motora gultni.

Nomainiet nodilusos vai salGizu$os gultnus. Skatiet
sadalas “Motora izjauk$ana” un “Motora montaza”.

Piezime. Visas kolonna “Risinajums” noraditas sadalas ir ietvertas rokasgramatas beigas sadala “Apkopes noradijumi”.

Dok. Nr. A2301
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MIRKRA

Mirka 10.000 TPM Tweehandige
77 mm (3 in) en 125 mm (5 in)
excentrische polijstmachine

Conformiteitsverklaring
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland

verklaart onder eigen verantwoordelijkheid dat de producten 77 mm (3 in) en 125 mm (5 in) 10.000 TPM Tweehandige excentrische
polijstmachine (zie tabel “Productconfiguratie/Specificaties” voor het specifieke model) waarop deze verklaring betrekking heeft, in
overeenstemming zijn met de volgende norm(en) of andere normatieve document(en): EN ISO 15744:2008. Conform de bepalingen in
89/392/EEG als gewijzigd bij richtlijnen 91/368/EEG, 93/44/EEG en 93/68/EEG en consoliderende richtlijn 2006/42/EU.

S0)

Jeppo 26.02.2016 MIRKA
Plaats en datum van uitgifte Bedrijf Stefan Sjoberg, Executive Vice President
Gebruiksaanwijzing Belangrijk

Bevat — Onderdelenpagina, Onderdelenlijst, Reserveon-
derdelenkits polijstmachine, Lees en volg deze instructies,
Correct gebruik van het apparaat, Werkplaats, Ingebruikna-
me, Gebruiksaanwijzing, Productconfiguratie/Specificaties,

Problemen oplossen.

Lees deze instructies zorgvuldig
door alvorens het apparaat te
installeren, bedienen, onderhou-
den of repareren. Bewaar deze
instructies op een veilige en
toegankelijke plaats.

Fabrikant /leverancier
KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Finland

Tel.: +358 20 760 2111

Fax: +358 20 760 2290

Veiligheidsbril

Veiligheidshandschoenen

Vereiste persoonlijke veiligheidsuitrusting

Stofmasker

Gehoorbescherming

Aanbevolen maat van

luchtleiding — minimaal
10 mm 3/8in

Aanbevolen maximale Luchtdruk
slanglengte Maximale werkdruk 6,2 bar 90 psig
8 meter 25 feet Aanbevolen minimum n.v.t. n.v.t.

Vertaling van de originele instructies
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Lees en volg deze instructies

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, verkrijgbaar bij: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1, verkrijgbaar
bij: American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broad-
way; New York, New York 10018

3) Nationale en lokale regelgeving.

Correct gebruik van het apparaat

Deze slijp-/polijstmachine is ontworpen voor het schuren van
alle soorten materialen, d.w.z. metaal, hout, steen, kunststof
enz. in combinatie met schuurproducten die daarvoor bedoeld
zijn. Gebruik de slijp-/polijstmachine niet voor andere dan de
gespecificeerde doeleinden zonder eerst de fabrikant of de door
de fabrikant geautoriseerde leverancier te raadplegen. Gebruik
geen steunschijven met een onbelast toerental dat lager is dan
10.000 TPM.

Werkplaats

Het apparaat is bedoeld als handgereedschap. Het wordt altijd
aanbevolen het apparaat te bedienen terwijl u op een stevige
ondergrond staat. Het apparaat kan in elke positie gebruikt
worden. De gebruiker moet daarvédr echter in een veilige positie
staan, het gereedschap stevig vasthouden en goed letten op het
tegendraaimoment dat de polijstmachine kan genereren. Zie de
paragraaf “Gebruiksaanwijzing”.

Ingebruikname

Gebruik een schone en gesmeerde luchttoevoer die bij het appa-
raat een afgemeten luchtdruk geeft van 6,2 bar (90 psig) wanneer
het apparaat in bedrijf is met de hendel volledig ingedrukt.
Aanbevolen wordt om gebruik te maken van een goedgekeurde
luchtleiding van 10 mm (3/8 in) x 8 m (25 ft) maximale lengte.
Aanbevolen wordt om het apparaat op de luchttoevoer aan te
sluiten zoals aangegeven in Figuur 1.

Sluit het apparaat niet aan op het luchtleidingsysteem zonder
dat er een makkelijk bereikbare en bedienbare luchtafsluitklep is
ingebouwd. De luchttoevoer moet gesmeerd zijn. Wij raden met
klem aan om een luchtfilter, regelaar en smeerinrichting (filter,
regulator and lubricator of FRL) te gebruiken zoals aangegeven
in Figuur 1 om het apparaat te voorzien van schone, gesmeerde
lucht op de juiste druk. Voor nadere details over dergelijke appa-
ratuur kunt u contact opnemen met uw leverancier. Als dergelijke
apparatuur niet wordt gebruikt, moet het apparaat handmatig
worden gesmeerd.

Om het apparaat handmatig te smeren, koppelt u de luchtlei-
ding los en brengt u 2 tot 3 druppels geschikte smeerolie voor
pneumatische motoren, zoals Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525
of Shell TORCULA® 32, aan in het slanguiteinde (inlaat) van de
machine. Sluit het apparaat weer aan op de luchttoevoer en laat
het apparaat enkele seconden langzaam draaien om de olie door
de lucht te laten circuleren. Als het apparaat vaak wordt gebruikt,
smeert u het dagelijks of wanneer het apparaat langzamer of
minder krachtig gaat werken.

Aanbevolen wordt om een luchtdruk van 6,2 bar (90 psig) aan te
houden als het apparaat draait. Het apparaat werkt ook bij een
lagere druk, maar nooit bij een druk die hoger ligt dan 6,2 bar

(90 psig).

Gebruiksaanwijzing

1) Lees alle instructies door voordat u dit apparaat gebruikt. Alle gebruikers moeten volledig getraind zijn
voor het gebruik van het apparaat en op de hoogte zijn van deze veiligheidsregels. Alle onderhouds- en
reparatiewerkzaamheden moeten worden uitgevoerd door opgeleid personeel.

»

Zorg ervoor dat het apparaat is losgekoppeld van de luchttoevoer. Kies een geschikt schuurmateriaal

en bevestig het aan de steunschijf. Ga zorgvuldig te werk en plaats het schuurmateriaal midden op de

steunschijf.

Draag bij het gebruik van dit apparaat altijd de vereiste

veiligheidsuitrusting.

Bij het schuren plaatst u altijd eerst het apparaat op het

werkstuk en start u daarna het gereedschap. Verwijder het

apparaat altijd van het werkstuk voordat u het uitschakelt.

Dit voorkomt groeven in uw werkstuk door extra snelheid

van het schuurmateriaal.

Koppel altijd de luchttoevoer los van de polijstmachine

voordat u het schuurmateriaal of de steunschijf aanbrengt,

verstelt of verwijdert.

6) Zorg altijd voor een stevige ondergrond en/of houding en
let goed op het tegendraaimoment dat de polijstmachine
kan genereren.

7) Gebruik alleen de juiste reserveonderdelen.

8) Zorg er altijd voor dat het materiaal dat geschuurd wordt
stevig is vastgezet en niet kan bewegen.

9) Controleer de slang en de bevestigingen regelmatig op
slijtage. Houd het apparaat niet vast aan de slang en
zorg ervoor, dat het apparaat nooit start wanneer u het
apparaat draagt terwijl de luchttoevoer is aangesloten.

10) Zorg ervoor dat u de aanbevolen maximale luchtdruk niet
overschrijdt. Gebruik de aanbevolen veiligheidsuitrusting.

11) Het apparaat is niet elektrisch geisoleerd. Gebruik het
apparaat niet als het in contact kan komen met objecten
die onder stroom staan, gasleidingen, waterleidingen enz.
Controleer voor gebruik het werkgebied.

)

K=

S

Naar koppeling
van of nabij het gereedschap en tank

Naar werkplaats

Filter

Regelaar
Smeerinrichting

Kogelklep * Luchtstroom

Luchtdroger

Luchtslang

Luchtcompressor-

12) Zorg ervoor dat de bewegende delen van het apparaat niet verstrikt raken in kleding, dassen, haar, reini-
gingsdoeken enz. Als dat toch gebeurt, wordt het lichaam richting het werkstuk en bewegende delen van

de machine getrokken. Dit kan zeer gevaarlijk zijn.

13) Houd tijdens het gebruik de handen op een veilige afstand van de draaiende schijf.
14) Bij een schijnbare storing aan het apparaat stopt u onmiddellijk met het gebruik en maakt u een afspraak

voor onderhoud en reparatie.

15) Laat het apparaat niet vrij ronddraaien zonder voorzorgsmaatregelen te nemen om mensen of voorwer-
pen te beschermen tegen losgeraakte schuurmaterialen of schijven.



Productconfiguratie/Specificaties: 10.000 TPM Excentrische poli

Schijf- Netto- " Ge Luchtver- | *Trilling-
Schuuruit- Modelnum- gewicht Hoogte Lengte mm | luidsni- | Vermogen " . **Onzeker-
grootte ) A bruik LPM sniveau N
slag " mer product kg mm  (in) (in) veau Watt (pk) heidsfactor
mm (in) (scfm) m/s?
(pound) dBA
12.0 mm 77 (3) ROP2-312NV 1,18 (2,6) 108,2 (4,26) | 251,9(9,9) 80 276 (0,37) 538 (19) 59 1,5
(1/21in) 125 (5) | ROP2-512NV | 1,23 (2,71) | 109,6 (4,31) | 277,0 (10,9) 81 343 (0,46) 594 (21) 58 15

*De geluidstest is uitgevoerd conform EN ISO 15744:2008 — Niet-elektrisch aangedreven handgereedschap — Geluidmeetmethode —
Praktijkmethode (klasse 2).

**De trillingstest is uitgevoerd conform EN 28662-1 Draagbare handgereedschappen met motoraandrijving - meting van mechanische
trillingen aan het handvat. Deel 1: Algemeen en EN 8662-8, 1997 Draagbare handgereedschappen met motoraandrijving - metingen
van mechanische trillingen aan het handvat. Deel 8: Polijstmachines en schuurmachines met een roterende, excentrische of pende-
lende beweging.

Specificaties kunnen zonder voorafgaande aankondiging worden gewijzigd.

* De waarden in de tabel zijn bepaald op grond van laboratoriumtests overeenkomstig de vermelde voorschriften en normen en zijn niet
toereikend voor een risicobeoordeling. Waarden die worden opgemeten in een echte werkomgeving kunnen afwijken van de weerge-
geven waarden. De daadwerkelijke blootstellingswaarden en de mate van risico of gevaar waaraan iemand blootstaat, verschillen per
situatie en zijn afhankelijk van de omgeving, de werkwijze van de desbetreffende persoon, het materiaal dat wordt bewerkt, de opzet van
de werkplek en de blootstellingsduur en de lichamelijke conditie van de gebruiker. KWH Mirka Ltd. kan niet aansprakelijk worden gesteld
voor de gevolgen van het gebruik van de vermelde waarden in plaats van de daadwerkelijke blootstellingswaarden voor een risicobeoor-
deling.

Ga voor meer informatie over gezondheid en veiligheid op het werk naar de volgende websites:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (VS)
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Problemen oplossen

Probleem

Mogelijke oorzaak

Oplossing

toerental

Laag vermogen en/of onbelast

Onvoldoende luchtdruk

Controleer de druk van de luchtleiding bij de inlaat
van de polijstmachine terwijl het apparaat onbelast
draait. Deze druk moet 6,2 bar (90 psig/620 kPa)
bedragen.

Verstopte geluiddemper(s)

Zie de paragraaf “Demontage van de behuizing”
voor het verwijderen van de geluiddemper. Onder-
deel 51, de geluiddemper, kan worden uitgespoeld
met een geschikt, zuiver reinigingsmiddel tot alle
vervuiling en verstopping verwijderd is. Als de
geluiddemper niet grondig kan worden schoonge-
maakt, dient deze vervangen te worden. (Zie de
paragraaf “Montage van de behuizing”).

Verstopte inlaatbescherming

Maak de inlaatbescherming schoon met een zuiver
en geschikt reinigingsmiddel. Als de bescherming
niet kan worden schoongemaakt, dient deze
vervangen te worden.

Eén of meer versleten of kapotte bladen

Monteer een volledige set nieuwe bladen (voor
een juiste werking moeten alle bladen worden ver-
vangen). Breng op alle bladen een laag kwalitatief
goede olie voor pneumatisch gereedschap aan.
Zie “Demontage van de motor” en “Montage van
de motor”.

Interne luchtlekkage in de motorbehui-
zing; luchtverbruik hoger dan normaal en
toerental lager dan normaal.

Controleer of de motor goed is uitgelijnd en of de
borgring goed zit. Controleer of de O-ring in de
groef van de borgring beschadigd is. Verwijder
de motorassemblage en plaats deze terug. Zie
“Demontage van de motor” en “Montage van de
motor”.

Motoronderdelen versleten

Inspecteer de motor. Neem contact op met een
erkend Mirka Service Center.

Spindellagers versleten of kapot

Vervang de versleten of kapotte lagers. Zie
“Demontage van asstabilisator en spindel” en
“Montage van spindellagers, AirSHIELD™ en
asstabilisator”.

Luchtlekkage via de toerental-
regeling en/of klepsteel.

Smerige, kapotte of verbogen klepveer,
klep of klepzitting.

Demonteer, controleer en vervang de versleten of
beschadigde onderdelen. Zie stappen 2 en 3 in
“Demontage van de behuizing” en stappen 2 en 3
in “Montage van de behuizing”.

Trilling/ongelijkmatige werking

Onjuiste schijf

Gebruik alleen voor deze machine ontworpen
schijfgroottes en -gewichten.

Toevoeging van interface-schijf of ander
materiaal.

Gebruik alleen voor deze machine ontworpen
schuurmaterialen en/of interfaces. Breng niets aan
op het schijfoppervlak van de polijstmachine dat
niet speciaal is ontworpen voor gebruik in combi-
natie met de schijf en de polijstmachine.

Onjuiste smering of ophoping van vreem-
de deeltjes.

Haal de polijstmachine uit elkaar en maak deze
schoon met een geschikt reinigingsmiddel. Zet de
polijstmachine weer in elkaar. (Zie “Onderhouds-
handleiding”.)

Versleten of kapot(te) motorlager(s) voor
of achter

Vervang de versleten of kapotte lagers. Zie
“Demontage van de motor” en “Montage van de
motor”.

Opmerking: Alle paragrafen waarnaar onder “Oplossing” wordt verwezen, vindt u aan het eind van de handlei-

ding bij “Onderhoudsinstructies”.

DOC A2301 Rev 02/26/16
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MIRKRA

125 mm (5")

Mirka tohendig eksentersliper
med 10 000 o/min, 77 mm (3") og

erkleerer pa eget ansvar at produktene tohendige eksenterslipere med 10 000 o/min, 77 mm (3") og 125 mm (5") (se tabellen “Produkt-
konfigurasjon/spesifikasjoner” for denne modellen) som denne erkleeringen gjelder, samsvarer med faelgende standard(er) eller andre
normative dokumenter: EN ISO 15744:2008. Disse samsvarer med bestemmelsene i 89/392/EQF med endringer i direktivene 91/368/

Samsvarserklaering
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland

EQF, 93/44/EQF og 93/68/EQDF og radsdirektiv 2006/42/EF.

)

Jeppo 26.02.2016 MIRKA
Sted og utstedelsesdato Selskap Stefan Sjoberg, viseadministrerende direktar
Betjeningsinstruksjoner Viktig

Innhold: Deleside, Deleliste, Reservedelssett til polerings-
maskinen, Les og overhold fglgende, Ta verktayet i bruk,
Arbeidsstasjoner, Ta verktoyet i bruk, Betjeningsinstruksjoner,
Tabeller for produktkonfigurasjon/spesifikasjoner, Feilsgkings-

veiledning.

Les disse instruksjonene grundig
for installasjon, bruk, service el-
ler reparasjon av dette verktayet.
Oppbevar disse instruksjonene
pa et trygt, lett tilgjengelig sted.

Produsent/leverandor
KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Finland

TIf.: +358 20 760 2111

Faks: +358 20 760 2290

Pakrevd personlig verneutstyr

Anbefalt storrelse pa

luftslange — minimum
10 mm 3/8"

8 meter

Anbefalt maksimal slange-

lengde

Vernebriller Andedrettsvern
Vernehansker Herselsvern
Lufttrykk
Maksimalt arbeidstrykk 6,2 bar 90 psig
25 fot Anbefalt minimalt IIR IIR
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Les og overhold fglgende

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 22086, kan fas fra: Superintendent of Documents; Go-
vernment Printing Office; Washington DC 20402, USA

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1, kan fas fra:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018, USA

3) Statlige og regionale forskrifter.

Korrekt bruk av verktgyet

Denne slipe-/poleringsmaskinen er utviklet for sliping av alle
typer materialer, inkludert metall, tre, stein, plast o.l. ved hjelp av
slipematerialer som er beregnet til slik bruk. Denne poleringsmas-
kinen ma ikke brukes til andre formal enn det som er spesifisert
uten radfering med produsenten eller produsentens autoriserte
leverander. Ikke bruk underlagsskiver med lavere arbeidshastig-
het enn 10 000 o/min_ fri hastighet.

Arbeidsstasjoner

Verktoyet er beregnet for bruk som handverktey. Brukeren av
verktoyet bor alltid sta pa et solid underlag. Det kan brukes i ulike
posisjoner, men fer bruk ma operatgren innta en sikker stilling, ha
fast grep og fotfeste, og veere oppmerksom pa at poleringsmaski-
nen kan forarsake en momentreaksjon. Se kapittelet "Betje-
ningsinstruksjoner".

Ta verktgyet i

Bruk ren Iufttilifersel med smereolje som gir malt lufttrykk ved
verktoyet pa 6,2 bar (90 psig) nar verkteyet gar med hendelen
helt trykket inn. Bruk en godkjent luftslange pa maks. 10 mm
(3/8") x 8 m (25 fot). Verktayet ber kobles til luftforsyningen som
vist i figur 1.

Ikke koble verktayet til luftslangesystemet uten en luftavsten-
gingsventil som er enkel & na og betjene. Luftforsyningen skal
inneholde smeareolje. Benytt Iuftfilter, regulator og smereenhet
(FRL), som vist i figur 1, for & forsyne verkteyet med ren luft med
smagreolje og riktig trykk. Detaljerte opplysninger om slikt utstyr
kan fas fra leverandgren. Hvis slikt utstyr ikke benyttes, skal
verktgyet smares manuelt.

Koble fra luftslangen og tilfer to—tre draper egnet hydraulikkolje,
som Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 eller Shell TORCULA®
32, i maskinens slangeende (innlgp) hvis verkteyet skal smares
manuelt. Koble verktayet til luftforsyningen igjen og la verktayet
ga rolig i noen sekunder, slik at luften kan fordele oljen. Hvis verk-
tayet brukes ofte, ma det smeres daglig eller nar det blir tregere
eller mister kraft.

Lufttrykket pa verkteyet ber veere 6,2 bar (90 psig) mens verktey-
et er i gang. Verktoyet kan ga med lavere trykk, men ikke mer enn
6,2 bar (90 psig).

Betjeningsinstruksjoner

-

opplaering i bruken og vaere oppmerksom pa disse sik-

kerhetsinstruksjonene. Alt service- og reparasjonsarbeid

ma utferes av opplaert personell.

Kontroller at verktoyet er koblet fra luftforsyningen. Velg

et egnet slipemiddel og fest det til underlagsskiven. Sen-

trer slipematerialet pa underlagsskiven.

Bruk alltid nedvendig verneutstyr ved bruk av dette verk-

tayet.

Ved sliping ma verktgyet alltid plasseres pa arbeidet for

det startes. Loft alltid verktoyet fra arbeidet for det slas

av. Dette vil forhindre at det oppstar hakk i arbeidet pa
grunn av for hgy hastighet pa slipeskiven.

5) Fjern alltid luftforsyningen til poleringsmaskinen far
montering, justering eller fierning av slipematerialet eller
underlagsskiven.

6) Finn alltid stedig fotfeste og/eller stilling, og veer opp-
merksom pa poleringsmaskinens momentreaksjon.

7) Bruk kun riktige reservedeler.

8) Serg alltid for at materialet som skal slipes er godt festet
for a forhindre at det beveger seg.

9) Se etter slitasje pa slangen og armaturet med jevne
mellomrom. Ikke bzer verktoyet etter slangen, og vaer
oppmerksom sa verktayet ikke starter nar du baerer
verktgyet med luftforsyningen tilkoblet.

10) Ikke overskrid maksimalt anbefalt lufttrykk. Bruk sikker-
hetsutstyr i samsvar med det som er anbefalt.

11) Verktoyet er ikke elektrisk isolert. Ma ikke brukes pa
steder der det er fare for kontakt med stremfgrende
ledninger, gassrer, vannrgr e.l. Kontroller arbeidsomra-
det for oppstart.

»

&

K=

Til kopling pa eller
neer verktoyet

Les alle instruksjoner far du bruker verktgyet. Alle operaterer ma ha fatt full

Lukket rersystemhelling i
luftstremningens retning

Til verktoystasjon

Filter
Regulator

Smereenhet

Dreneringsventil
Y

Luftkompressor og -tank

Lufttarker

12) Pass pa at ikke bevegelige deler pa verktgyet kommer i kontakt med klzer, slips,
har, kluter e.l. Dette kan fore til at kroppen blir trukket mot arbeidet og maskinens
bevegelige deler og fare til sveert farlige situasjoner.

13) Hold hendene unna den roterende underlagsskiven under bruk.

14) Hvis verktayet ikke fungerer som det skal, ma det straks tas ut av bruk og sendes til
service og reparasjon.

15) La aldri verktoyet ga pa fri hastighet uten a ta forholdsregler for a beskytte personer
eller objekter mot partikler fra slipematerial eller skive.
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n/spesifikasjoner: Eksentersliper med 10 000 o/min

Skive- Produktets *Stoy- " **Vibra- "
Bane storrelse Mod::;r:um- nettovekt, ’:"?;t:e)' L:]nmggf)!, nivd | Effekt (hk) Luﬂ‘fo(rsk::rfl:'l:)llmln. sjonsniva Usllf(ak:tTrets-
mm (") kg (pund) dBA m/s?
12,0 mm 77 (3) ROP2-312NV 1,18 (2,6) 108,2 (4,26) | 251,9(9,9) 80 276 (0,37) 538 (19) 59 1,5
(172") 125 (5) | ROP2-512NV | 1,23 (2,71) | 109,6 (4,31) | 277,0(10,9) | 81 343 (0,46) 594 (21) 58 15

*Steytesten utfares i samsvar med EN ISO 15744:2008 — Kraftdrevet ikke-elektrisk handverktay — Regler for staymaling — Teknisk
metode (klasse 2).

**VVibrasjonspraven er utfert i samsvar med EN 28662-1 — Kraftdrevet handverktey — Maling av vibrasjonsemisjon pa handtaket. Del 1:
Generelt og EN 8662-8, 1997, Kraftdrevet handverktey — Maling av vibrasjonsemisjon pa handtaket. Del 8: Pussemaskiner og slipere
med roterende, sirkulerende og tilfeldig roterende bevegelser.

Spesifikasjonene kan bli endret uten varsel.

*Verdiene som er oppgitt i tabellen skriver seg fra laboratorietesting i samsvar med angitte koder og standarder, og er ikke tilstrekkelig for
risikovurdering. Verdier som er malt pa en bestemt arbeidsplass kan veere ulike de oppgitte verdiene. De faktiske eksponeringsverdiene
og risiko- og skadefaktorene for en person er unike for hver enkelt situasjon og avhenger av omgivelsene, maten personen jobber pa,
materialet som bearbeides, utformingen av arbeidsstasjonen samt pa eksponeringstiden og brukerens fysiske form. KWH Mirka, Ltd. kan
ikke holdes ansvarlig for konsekvenser av a bruke angitte verdier i stedet for faktiske eksponeringsverdier for individuelle risikovurderin-

ger.

Ytterligere informasjon om arbeidsmilje kan fas fra felgende nettsider:

https://osha.europa.eu/en (Europa)

http://www.osha.gov (USA)
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Feilsgkingsveiledning

Symptom

Mulig arsak

Lasning

Liten kraft og/eller lav fri
hastighet

Utilstrekkelig lufttrykk

Sjekk lufttrykket ved innlepet pa poleringsmaski-
nen mens verkteyet gar med fri hastighet. Det skal
veere pa 6,2 bar (90 psig/620 kPa).

Tilstoppede lyddempere

Se "Demontering av motorhus” for & fa informasjon
om hvordan du fierner lyddemperen. Artikkel 51,
lyddemper, kan spyles med et rent, egnet rengje-
ringsmiddel til alle kontaminanter og obstruksjoner
er fiernet. Hvis lyddemperen ikke kan rengjeres
skikkelig, ma den skiftes ut. (Se "Montering av
motorhus”).

Tilstoppet innlgpsfilter

Rengjer innlgpsfilteret med en ren, egnet ren-
gjeringslgsning. Hvis filteret ikke kan rengjores
skikkelig, ma det skiftes ut.

En eller flere slitte eller brukne lameller

Sett inn et helt nytt sett lameller (alle lameller ma
skiftes ut for at maskinen skal fungere korrekt).
Smer alle lameller med pneumatisk verktayolje. Se
"Demontering av motor” og "Montering av motor”.

Intern luftiekkasje i motorhuset, viser seg
som hgyere luftforbruk enn vanlig og
lavere hastighet enn vanlig.

Sjekk motorens plassering og at laseringen er
pa plass. Sjekk om O-ringen i laseringsporet er
skadet. Ta ut motoren og sett den inn pa nytt. Se
"Demontering av motor” og "Montering av motor”.

Slitte motordeler

Overhal motoren. Kontakt et autorisert Mirka-ser-
vicesenter.

Slitte eller skadde spindellagre

Skift ut slitte eller skadde lagre. Se “Demontering
av balanseaksel og spindelaksel” og “Montering av
spindellagre, AirSHIELD™ og balanseaksel”.

Luftlekkasje gjennom has-
tighetsreguleringen og/eller
ventilhuset.

Skitne, brukne eller bayde ventilfjeerer,
ventil eller ventilsete.

Demonter, undersgk og skift ut slitte eller skadde
deler. Se trinn 2 og 3 i "Demontering av motorhus”
og trinn 2 og 3 i "Montering av motorhus”.

Vibrasjon/ujevn gang

Ukorrekt underlagsskive

Bruk kun skivestgrrelser og vekter som er beregnet
for maskinen.

Tillegg av mellomskive eller annet
materiale

Bruk kun slipematerialer og/eller mellomskiver som
er beregnet for maskinen. Ikke fest produkter som
ikke er spesielt beregnet pa slik bruk til polerings-
maskinens underlagsskive.

Utilstrekkelig smaring eller oppbygging av
fremmedpartikler.

Demonter poleringsmaskinen og rengjer med et
egnet rengjeringsmiddel. Sett poleringsmaskinen
sammen igjen. (Se "Serviceinstruksjoner”.)

Slitte eller edelagte motorlagre foran
eller bak

Skift ut slitte eller skadde lagre. Se "Demontering
av motor” og "Montering av motor”.

Merk: Alle kapitler det henvises til under "Lasning” befinner seg pa slutten av handboken under "Servicein-

struksjoner”.
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MIRKRA

10 000 obr./min
(3 cale) lub 125

DWURECZNA POLERKA OSCY-
LACYJNA Mirka o predkosci

i stopie 77 mm
mm (5 cali)

Deklaracja zgodnosci
KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Finlandia

os$wiadcza, pod rygorem petnej odpowiedzialnosci, ze dwureczna Polerka Oscylacyjna o stopie 77 mm (3 cale) lub 125 mm (5 cali) i

predkosci 10 000 obr./min (patrz ,Tabele konfiguracji i specyfikacji produktu” — tabela dotyczgca niniejszego modelu), ktérej dotyczy
niniejsza deklaracja, jest zgodna z wymaganiami ponizszych standardéw oraz innych dokumentéw normatywnych EN ISO 15744:2008.
EN ISO 15744:2008. Urzadzenie jest zgodne z wymogami dyrektywy 89/392/EWG, z pdzniejszymi zmianami, wprowadzonymi wraz z

dyrektywami 91/368/EWG, 93/44/EWG, 93/68/EWG oraz dyrektywg konsolidujacg 2006/42/WE.

Jeppo 26.02.2016 MIRKA
Miejsce i data wystawienia Firma Stefan Sjéberg, Wiceprezes Wykonawczy
Instrukcje dla operatoréw Wazne!

Podrecznik zawiera nastepujace rozdziaty: Rysunek ztoze-
niowy, Wykaz czesci, Czgéci zamienne, Przeczytaj i zastosuj,
Wiasciwe uzytkowanie narzedzia, Stanowiska robocze,
Woprowadzenie narzedzia do uzytku, Instrukcja obstugi, Tabele
konfiguraciji i specyfikacji produktu, Diagnostyka nieprawidto-
WOSCi.

Przed przystgpieniem do montazu,
uzytkowania, serwisowania lub
naprawy narzedzia, nalezy za-
poznacé sig z niniejszg instrukcja.
Przechowuj instrukcje w bezpiecz-
nym, tatwo dostepnym miejscu i
zachowaj jg do wykorzystania w
przysztosci.

Producent/Dystrybutor
KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Finlandia

Tel.: +358 20 760 2111

Faks: +358 20 760 2290

Okulary ochronne

Rekawice ochronne

Wymagane srodki ochrony osobistej

Maski oddechowe

Ochronniki stuchu

Rekomendowany prze- Rekomendowana mak- Cisnienie powietrza
kr6j przewodu pneuma- symalna diugos¢ weza 'S\)"Oaks}'ma'“e ci$nienie robocze 6,2 bara
.. psig
tycznego — minimum pngumatycznego ) Rekomendowane minimum nie dotyczy
10 mm 3/8 cala 8 metrow 25 stop nie dotyczy

Oryginalna instrukcja uzytkowania
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Przeczytaj i zastosuj

1) Ogolne przepisy dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

(Czes¢ 1910, OSHA 2206), wydane przez : Superintendent

of Documents; Government Printing Office; Washington DC

20402

2) Kodeks bezpieczenstwa dla przenosnych narzedzi pneuma-
tycznych (ANSI B186.1) wydany przez: American National
Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York
10018

3) Centralne przepisy rz:

dowe oraz przepisy lokalne

Wiasciwe uzytkowanie narzedzia

Urzadzenie zostato zaprojektowane do obrébki wszystkich rodza-

jow materiatu tj. metali, drewna, kamienia, tworzyw sztucznych itp.
przy wykorzystaniu opracowanych do tego celu materiatéw $cier-

nych. Nie uzywaj narzedzia do celéw innych niz wyszczegélnione

bez konsultacji z producentem lub autoryzowanym dystrybutorem.
Nie uzywaj podktadek, ktérych predkos¢ robocza jest mniejsza niz
10 000 obr./min.

Stanowiska robocze

Narzedzie wymaga sterowania rgcznego. Podczas pracy z
urzadzeniem zaleca sig¢ sta¢ stabilnie na twardym podtozu.
Maszyne mozna obstugiwaé w kazdej pozycji, jednak przed
kazdym uruchomieniem operator powinien ustawi¢ sie¢ w stabilnej
pozycji i mocno uchwycié urzgdzenie, bedac $wiadomym ryzyka
wystagpienia reakcji momentu obrotowego. Patrz rozdziat ,Instruk-
cja obstugi”.

Wprowadzenie narzedzia do uzytku

Podczas pracy narzedzia przy maksymalnym obnizeniu dzwigni,
nalezy zapewni¢ nawiew czystego, naolejonego powietrza
bezposrednio do tgcznika i przewodu powietrza, ktére zapewni
mu miarowe ci$nienie 6,2 bara (90 psig). Zaleca sie stosowanie
zatwierdzonego przewodu powietrza

o wymiarach 10 mm (3/8 cala) x 8 m (25 stép) Zaleca sie pod-
taczy¢ narzedzie do urzadzenia doprowadzajgcego powietrze w
sposob pokazany na Rys. 1.

Nie nalezy podtacza¢ narzedzia do systemu doprowadzajgcego
powietrze, nie majgc swobodnego dostgpu do zaworu zamykajg-
cego. Nawiewane powietrze powinno by¢ naolejone. Zaleca sie
uzycie filtra powietrza, regulatora oraz smarownicy (FRL) zgodnie
z Rys. 1, w celu zapewnienia doptywu do narzedzia czystego,
naolejonego powietrza pod odpowiednim cisnieniem. Szczegoty
dotyczace niniejszego wyposazenia mozna uzyskac u lokalnego
dystrybutora. W przypadku braku takiego systemu, narzedzie
powinno by¢ naolejane recznie.

W tym celu nalezy odtgczy¢ przewdd powietrza i zaaplikowaé

na wlocie weza od 2 do 3 kropli odpowiedniego oleju do silnikéw
pneumatycznych, takiego jak na przyktad Fuji Kosan FK-20, Mobil
ALMO 525 lub Shell TORCULA® 32. Nastepnie nalezy ponownie
podiaczy¢ narzedzie do doptywu powietrza i wigczajac je na kilka
sekund na niskie obroty pozwoli¢, aby powietrze rozprowadzito
olej. W przypadku czestej eksploatacji, urzadzenie nalezy naole-
ja¢ codziennie lub wowczas, gdy traci ono na mocy.

Podczas pracy narzedzia zaleca sig utrzymywanie ci$nienia po-
wietrza na poziomie 6,2 bara (90 psig). Narzedzie moze pracowac
przy niskich warto$ciach ci$nienia dostarczanego powietrza,
jednak nigdy nie powinno ono przekraczac¢ 6,2 bara (90 psig).

Instrukcja obstugi

1

Przed rozpoczegciem pracy z narzedziem uwaznie przeczytaj instrukcje. Kazdy uzytkownik musi zosta¢ w petni

przeszkolony w zakresie eksploatacji narzedzia oraz musi zna¢ przedstawione w podreczniku zasady bezpie-
czenstwa. Wszystkie czynno$ci serwisowe i naprawcze powinny by¢ wykonywane przez przeszkolony do tego

celu personel.
2

Upewnij sie, ze urzadzenie jest odtgczone od systemu dostarczajgcego powietrze. Wybierz odpowiedni mate-

riat $cierny i przymocuj go do podktadki. Ostroznie wycentruj materiat Scierny na krazku.
3) Podczas pracy z narzedziem zawsze korzystaj z wymaganych akcesoriéw ochronnych.

4) Przed wigczeniem urzgdzenia i rozpoczeciem prac szlifier-

skich przystaw narzedzie do obrabianego materiatu. Przed

wytaczeniem urzgdzenia upewnij sie, ze jest ono odsuniete
od obrabianego materiatu. Takie podejscie zapobiegnie
powstawaniu ztobien zwigzanych z nadmierng predkoscig
dziatania materiatu $ciernego.

Przed zdjeciem, regulacjg lub dopasowaniem podktadki oraz

krazkow $ciernych, zawsze odcinaj doptyw powietrza od

polerki.

Podczas pracy przyjmuj stabilng pozycje i mocno trzymaj

urzgdzenie, majgc na uwadze ryzyko wystapienia reakcji

momentu obrotowego.

7) Uzywaj jedynie zatwierdzonych czesci zamiennych.

8) Upewnij sie, ze obrabiany materiat jest stabilny i nie porusza

sig.

Regularnie sprawdzaj przewody i faczniki pod katem

zuzycia. Nie przeno$ narzedzia trzymajac je za przewod;

nie wolno dopusci¢ do uruchomienia narzedzia podczas
przenoszenia go przy podigczonym systemie doprowadza-
nia powietrza.

10) Nie dopuszczaj do przekroczenia maksymalnego reko-
mendowanego poziomu cisnienia powietrza. Korzystaj ze
$rodkéw ochrony osobistej zgodnie z zaleceniami.

11) Narzedzie nie jest zaizolowane. Nie uzywaj narzedzia w

5

6

9

Uklad rurowy w obwodzie zamknigtym,
pochylony zgodnie z kierunkiem
przeplywu powietrza

odpowietrzajaca

Zawer plywakowy

Do obwodu
narzedzia

1 praeptyw powietrza

Osuszacz powietrza

Do facznika
taczacego z narzedziem 2
peumatyczny

Zbiorniki
kompresor powietrza

miejscach, gdzie istnieje ryzyko kontaktu z elementami bedgcymi pod napieciem, rurami z gazem i/lub wodo-
ciggami. Przed rozpoczeciem operacji, sprawdz miejsce wykonywania pracy.

12) Nalezy zwréci¢ szczegolng uwage, aby ubranie, wiosy, sznurowadta czy tez Scierki nie wplataty sie¢ w ruchome
czesci urzadzenia. W przypadku wplgtania sie w/w przedmiotéw w ruchome komponenty, maszyna moze
zostac przyciggnigta w kierunku ciata uzytkownika i spowodowac ryzyko powaznego urazu.

13) Trzymaj rece w bezpiecznej odlegtosci od obracajacej sie podktadki.

14) Jezeli narzedzie wydaje sie nie dziata¢ poprawnie, nalezy natychmiast przerwa¢ prace i skontaktowac si¢ z

serwisem w celu dokonania naprawy.

15) Nie dopuszczaj do swobodnego dziatania urzadzenia bez podjecia $rodkéw ostroznosci wzgledem oséb
postronnych i pobliskich przedmiotéw znajdujacych sie w obszarze pracy, poniewaz istnieje ryzyko oderwania

sie podktadki lub materiatu $ciernego od narzedzia.
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iguracja i specyfikacje prod : Polerka Oscylacyjna 10 000 o

Rozmiar Waga pro- *Po-
pod- 92 p Wysokosé Dlugosé N Zuzycie powie- . N **Nie-
A . Numer duktu netto ziom " Poziom ix
Obrét ktadki w wmm wmm (w Moc (KM) | trza l/min (stopy " 2 pewnosé
modelu w kg (w hatasu . H drgan m/s’ .
mm (w (calach) calach) szescienne/min) pomiaru
funtach) dBA
calach)
12,0 mm 77 (3) ROP2-312NV 1,18 (2,6) 108,2 (4,26) | 251,9(9,9) 80 276 (0,37) 538 (19) 59 1,5
(1/2cala) | 125 (5) | ROP2-512NV | 1,23 (2,71) | 109,6 (4,31) | 277,0 (10,9) | 81 343 (0,46) 594 (21) 58 15

Pomiar hatasu zostat przeprowadzony zgodnie z wymogami standardu EN I1SO 15744:2008, dotyczacego sterowanych recznie narze-
dzi z napgdem nieelektrycznym — kod pomiaru hatasu — metoda techniczna (klasa 2).

Pomiar wibracji zostat przeprowadzony zgodnie z wymogami standardu EN 28662-1 — Pomiar drgan na rekojesci. Cze$¢ 1: Norma
ogdlna oraz EN 8662-8, 1997 dla elektronarzedzi przenosnych obstugiwanych recznie — Pomiar drgan na rekojesci Czes¢ 8: Polerki
oraz szlifierki rotacyjne, orbitalne i orbitalne specjalne.

Dane specyfikacji technicznych mogg ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.

* Wartosci podane w tabeli pochodza z testéw laboratoryjnych przeprowadzonych zgodnie z podanymi kodami i standardami i nie
stanowig wystarczajgcego materiatu do dokonania dostatecznej oceny ryzyka. Wartosci zmierzone w okreslonym $rodowisku roboczym
moga by¢ inne niz deklarowane. Faktyczne wartosci oraz ryzyko zwigzane z zagrozeniem dla operatora roéznig sig¢ w zaleznosci od danej
sytuacji. Ma na nie wptyw otaczajgce srodowisko, sposob pracy, rodzaj obrabianego materiatu, organizacja stanowiska pracy, jak réowniez
okres czasu, w ktérym uzytkownik ma kontakt z urzadzeniem, a takze jego kondycja fizyczna. KWH Mirka, Ltd. nie ponosi odpowie-
dzialnosci za konsekwencje stosowania wartosci deklarowanych, zamiast faktycznych wartosci wystawienia uzytkownika na dziatanie
szkodliwych czynnikéw okreslonych w indywidualnej analizie ryzyka.

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa i higieny pracy mozna uzyskaé¢ na nastepujacych stronach internetowych:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (USA)
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Poradnik rozwigzywania problemow

Objawy

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Niska moc i/lub niska predkosc
bez obcigzenia.

Zbyt niskie ci$nienie pneumatyczne

Sprawdz ci$nienie w instalacji doprowadzajgcej
powietrze do polerki, pozostawiajgc urzgdzenie
wigczone i dziatajgce bez obcigzenia. Cisnienie
musi wynosi¢ 6,2 bara (90 psig/620 kPa).

Zapchany tlumik/thumiki

Informacje na temat demontazu ttumika znajdziesz
w rozdziale ,Demontaz Obudowy”. W celu usunie-
cia zanieczyszczen i niedroznosci tlumika (Art. nr
51) mozna go przeptuka¢ odpowiednim ptynem
czyszczacym. Jesli Tlumika nie mozna wyczyscié,
woéwczas nalezy go wymienic. (Patrz rozdziat
,Montaz Obudowy”).

Zatkany filtr wlotu powietrza

Przeczys$¢ $wiatto wlotu powietrza odpowiednim
srodkiem czyszczacym. Jesli Swiatta wlotu nie
mozna wyczysci¢, nalezy je wymienic.

topatka lub fopatki wirnika ulegty zuzyciu
lub zniszczeniu

Zamontuj kompletny zestaw topatek (dla zapewnie-
nie optymalnego dziatania, wymienione muszg zo-
sta¢ wszystkie topatki). Nasmaruj wszystkie fopatki
dobrej jakosci olejem do narzedzi pneumatycz-
nych. Patrz ,Demontaz Silnika” i ,Montaz Silnika”.

Wewnetrzny przeciek powietrza w obudo-
wie silnika, ktére wynikiem jest wyzsze niz
zwykle zuzycie powietrza i mniejsza niz
zwykle predko$¢ obrotowa.

Sprawdz umiejscowienie silnika i zamocowanie
pierécienia mocujgcego. Upewnij sig, ze nie zostat
uszkodzony o-ring w wyztobieniu pierscienia
mocujgcego. Wyjmij silnik i przeprowadz jego
ponowny montaz. Patrz ,Demontaz Silnika” i
,Montaz Silnika”.

Zuzyte czesci silnika

Przeprowadz przeglad silnika. Skontaktuj sie z
autoryzowanym centrum serwisowym firmy Mirka.

Zuzyte lub zniszczone wrzeciona fozy-
skowane

Uszkodzone lub zuzyte tozyska podlegajg wymia-
nie. Patrz rozdziaty ,Demontaz stabilizatora watka i
wrzeciona” oraz ,Montaz tozysk wrzeciona, ostony
AirSHIELD™ oraz stabilizatora watka”.

Przeciek powietrza w regula-
torze predkosci i/lub trzpieniu
Zaworu.

Zanieczyszczona, zniszczona lub wygieta
sprezyna zaworu, zawor lub gniazdo
zZaworu.

Wszystkie zuzyte lub zniszczone czgsci nalezy
zdemontowac, sprawdzi¢ i wymieni¢. Patrz kroki
2 i 3 w rozdziatach ,Demontaz Obudowy” oraz
,Montaz Obudowy”.

Drgania/szarpanie

Zle dobrana podktadka

Korzystaj wytgcznie podktadek o rozmiarze i wa-
dze przeznaczonej do uzytku z tg maszyng.

Dodatkowe wykorzystanie przektadki lub
innego materiatu

Korzystaj wytgcznie z przektadek i materiatow
$ciernych przeznaczonych do uzytku z tg maszy-
ng. Nie podigczaj do talerza polerskiego zadnego
produktu, ktéry nie zostat zaprojektowany do
uzytku z niniejszg polerka.

Nieprawidtowe smarowanie lub nagroma-
dzenie zanieczyszczen.

Zdemontuj polerke i przeczy$é czesci odpowied-
nim $rodkiem czyszczgcym. Wykonaj ponowny
montaz polerki. (Patrz ,Instrukcja serwisu tech-
nicznego”.)

Zuzyte lub zniszczone tylne lub przednie
fozysko(a)

Uszkodzone lub zuzyte tozyska podlegajg wymia-
nie. Patrz ,Demontaz Silnika” i ,Montaz Silnika”.

Uwaga! Petna tre$¢ dotyczaca sekcji ,Rozwigzanie” znajduje si¢ na koncu podrecznika w rozdziale , Instrukcja serwisowa”
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Mirka 10.000 rpm Duplo Apoio
77 mm (3 pol.) e 125 mm (5 pol.)
POLITRIZ ORBITAL RANDOMICA

MIRKRA

Declaragéo de conformidade
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlandia
Declaro que é de nossa responsabilidade que os produtos 77 mm (3 pol.) e 125 mm (5 pol.) 10.000 rpm POLITRIZ ORBITAL
RANDOMICA de duplo apoio (Veja Tabela de “Configuragdes/Especificagdes do Produto” para cada Modelo especifico) aos quais esta
declaragéo se refere com o(s) seguinte(s) padrao(des) ou outro(s) documento(s) normativo(s) EN ISO 15744:2008. Seguindo as deter-
minagdes 89/392/CEE com as emendas 91/368/CEE e 93/44/CEE 93/68/CEE e a Diretiva consolidada 2006/42/CE.

Jeppo 26.02.2016 MIRKA
Local e data da emissdo Empresa Stefan Sjoberg, Vice-presidente executivo
Instrugoes para o Operador Importante

Inclui — Ler e Cumprir, Uso Apropriado da Ferramenta, Esta-
¢des de Trabalho, Colocar a Ferramente em Uso, Instrugdes mente antes de instalar, operar,
de Operagéo, Configuragdes/Especificagdes do Produto, fazer manutencéo ou reparar
Pagina de Pegas, Lista de Pecas, Kits de pegas de reposicdo | esta ferramenta. Mantenha estas

Leia estas instrugdes atenta-

para Lixadeira, Guia de Solugdes de Problemas. instrugdes em local seguro e
acessivel.
Fabricante/Fornecedor Equipamento de Seguranga Pessoal Requerido
KWH Mirka Ltd. . . .
66850 Jeppo, Finlandia Oculos de Seguranga Méscara Respiratoria
Tel: + 358 20 760 2111 ~ L
Fax: +358 20 760 2290 Luvas de Seguranca Protegao Auditiva

Tamanho Minimo Reco- Comprimento Maximo da Pressao do ar

mendado da Linha de ar | Mangueira Recomendado | Pressdoméaxima de trabalho 6,2bar 90 psig
10 mm 3/g pol. 8 metros 25 pés Minima recomendada NA NA

Tradugéo das Instrugdes originais
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Ler e Cumprir

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, disponivel em: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1 disponivel em:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018

3) Regulamentagdes e legislagdes locais

Uso Apropriado da Ferramenta

Esta politriz foi desenhada para lixar todos os tipos de materiais,
como metais, madeira, pedra, plasticos, etc., usando abrasivos
indicados para esse fim. Ndo use esta politriz para nenhum outro
proposito que o especificado, sem consultar o fabricante. Ndo use
suportes que sejam indicados para velocidade de trabalho menor
que 10.000 rpm.

Estagdes de Trabalho

Esta ferramenta foi feita para funcionar como ferramenta manual.
E recomendado que se use sempre a ferramenta estando o
operador parado sobre uma base firme. Pode-se usar em qual-
quer posi¢do, mas o operador deve em todo momento manter
uma posigao segura, segurando a ferramenta com firmeza, e
deve ter em conta que a politriz pode desenvolver uma reagéo de
torcdo. Ver segao “Instrugcdes de Uso

Colocar a Ferramente em Uso

Use uma fonte de ar limpa e lubrificada que dé uma presséo de
ar medida a ferramenta de 6,2 bar (90 psig) quando a ferramenta
estiver funcionando com a alavanca completamente pression-
ada. E recomendado o uso de uma mangueira de ar aprovada
de 10 mm (3/8 pol.) x 8 m (25 pés) de comprimento maximo. E
recomendado que a ferramenta se conecte a fonte de ar como
mostrado na Fig.1.

Nao conecte a ferramenta ao sistema de ar sem incorporar uma
valvula de corte do fluxo de ar facil de alcangar e operar. A fonte
de ar deve estar lubrificada. E altamente recomendavel que o
filtro de ar, registro e lubrificante sejam usados como mostrado na
Fig.1, ja que isso fornecera ar limpo e lubrificado e com a pressao
correta para a ferramenta. Informagdes detalhadas sobre esses
equipamentos podem ser obtidas através de seu fornecedor. Se
estes equipamentos ndo forem utilizados, entdo a ferramenta
devera ser lubrificada manualmente.

Para lubrificar manualmente a ferramenta, desconecte a
mangueira de ar e ponha 2 ou 3 gotas de 6leo lubrificante
préprio para motores pneumaticos como Fuji Kosan FK-20, Mobil
ALMO 525 ou Shell TORCULA® 32 na entrada da mangueira

da maquina. Conecte novamente a ferramenta a fonte de ar e
opere lentamente a ferramenta durante alguns segundos para
permitir que o 6leo circule pelo ar. Se a ferramenta for usada
frequentemente, lubrifique-a diariamente ou lubrifique-a quando
perder forga ou velocidade.

E recomendado que a pressao do ar da ferramenta seja de

6,2 bar (90 psig) enquanto esteja em funcionamento. A fer-
ramenta pode funcionar com pressdes mais baixas, mas nunca
acima de 6,2 bar (90 psig).

Instrucdes de Uso

1) Leia todas as instrugdes antes de usar esta ferramenta. Todos os operadores devem ser treinados
para seu uso e ter conhecimento destas regras de seguranca. Todas as operagdes de servigo e reparo

devem ser executadas por pessoal treinado.

2) Assegure-se de que a ferramenta esteja desconectada da fonte de ar. Selecione um abrasivo apro-
priado e com cuidado coloque-o no suporte. Tenha cuidado e centre o abrasivo no suporte.
3) Sempre use equipamento de seguranca requerido quando estiver usando esta ferramenta.

4) Quando lixar, sempre coloque a ferramenta sobre
a superficie a trabalhar, entéo ligue a ferramenta.
Sempre retire a ferramenta da superficie trabalhada
antes de parar. Isto evitara riscar a superficie devido
a velocidade excessiva do abrasivo.

5) Desconecte sempre a fonte de ar antes de montar,
ajustar ou retirar o abrasivo ou o suporte.

6) Mantenha sempre uma postura firme e tenha ciéncia
da reagéo de torgdo desenvolvida pela ferramenta.

7) Use somente pecgas de reposigdo corretas.

8) Assegure-se sempre de que o material a ser lixado
esta bem fixado, impossibilitando seu movimento.

9) Verifique regularmente a mangueira e as conexdes
para prevenir o desgaste. Ndo carregue a ferramenta
pela mangueira; sempre tenha o cuidado de que
a ferramenta nao seja ligada quando estiver car-
regando com a fonte de ar conectada.

10) N&o exceda a pressdo de ar maxima recomendada.
Use o equipamento de seguranga recomendado.

11) Aferramenta ndo esta isolada eletricamente. Nao
a use onde houver a possibilidade de entrar em
contato com cabos elétricos, canos de gas, canos de
agua, etc. Cheque a area antes da utilizagéo.

12) Tome cuidado para que as partes méveis da fer-
ramenta ndo prendam em roupas, gravatas, cabelos,
panos de limpeza, etc. Caso isso ocorra, o objeto
sera atraido para a superficie trabalhada e as partes
mdveis da maquina e pode ser muito perigoso.

13) Mantenha as maos longe do suporte durante o uso.

Para o acoplador em ou
perto da ferramenta

Inclinagoes do sistema de
tubulagao em circuito fechado

Para a estacio de
ferramentas

Filtro

Vélvula Regulador
esférica

Lubrificador

Valvula * Fluxo de ar

esférica

Purgador\

Secador de ar

Mangueira de ar

Compressor de ar e Tanque:

14) Se a ferramenta parecer funcionar mal, suspenda o uso imediatamente e providencie reparo.
15) N&o permita que a ferramenta funcione sem tomar medidas que protejam pessoas ou objetos contra a

perda do abrasivo ou disco.
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Configuracdes/ Especificagdes do Produto : 10.000 rpom POLITRIZ ORBITAL RANDOMICA

Tamanho Numero Peso Liquido Altura mm Compri- *Nivel de Poténcia Consumo de Ar *Nivel de * Fator
Orbita Suporte Modelo do Produto Kg (pol.) mento mm Ruido watts (HP) LPM vibragao Variavel
mm. (pol.) (libras) pol. (pol.) dBA (scfm) m/s?
2 77 (3) ?102?\‘2\; 1,18 (2,6) 108,2 (4,26) | 251,9(9,9) 80 276 (0,37) 538 (19) 59 15
mm
(1/2 pol.) _
125 (5) ?%F,:‘ZV 123@271) | 109,6(431) | 2770 (10,9) 81 343 (0,46) 594 (21) 58 15

A prova de ruido foi feita em conformidade com EN ISO 15744:2008 — Ferramentas de poténcia néo elétricas portateis — cddigo de medida de ruido
— Engineering method (grade2).

A prova de vibragao foi feita em conformidade com a EN 28662-1. Ferramentas de poténcia portateis — Medigéo de vibragdo na empunhadura. Parte
1: Geral e EN 8662-8, 1997.
Ferramentas de poténcia portateis — Medi¢cdo de vibragcdo da empunhadura. Parte 8: Lixadeiras orbitais randémicas, polidoras.

As especificagdes estéo sujeitas a alteragdo sem aviso prévio.

*As especificagdes estipuladas na tabela vém de testes de laboratdrio realizados em conformidade com cédigos e padrdes pré-estabelecidos

e ndo sao suficientes para avaliar os riscos. Os valores medidos em um lugar de trabalho especifico podem ser diferentes que os valores
declarados. Os valores efetivos expostos e a quantidade de risco e dano sofrido por um individuo s&o Unicos para cada situagéo e depende do
meio ambiente, a forma como cada individuo trabalha, o material especifico usado, a posi¢do de trabalho, assim como o tempo de exposi¢cédo e
condicdes fisicas do usuario. A KHW Mirka ndo podera ser responsabilizada por consequéncias de usar os valores declarados em vez de valores
reais para qualquer avaliagao de risco.

Mais informagdes sobre salide ocupacional e seguranga podem ser obtidas na Internet nos seguintes sites:
https://osha.europa.eu/en (Europa) http://www.fundacentro.gov.br (Brasil)

http://www.osha.gov (Estados Unidos
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Guia de Solucao de Problemas

Sintomas

Possivel Causa

Solugao

Baixa Poténcia e/ou
Baixa Velocidade Livre

Pressao do ar insuficiente

Verifique a presséo da linha de ar na entrada da
Politriz, enquanto a ferramenta esta funcionando
em velocidade livre. Deve ser 6,2 bar (90 psig/
620 kPa).

Silenciador(es) obstruido(s)

Veja a segao “Desmontagem da carcaga” para
remover o silenciador. O silenciador pode ser
lavado com uma solugéo limpa e adequada até
que todas as impurezas e obstru¢des tenham sido
removidas. Se o Silenciador ndo puder ser limpo
apropriadamente, entéo o substitua.

(Ver secgéo “Montagem da carcaga”).

Filtro de entrada obstruido

Limpe o filtro de entrada com uma solugéo limpa e
adequada. Se o filtro ndo limpar, substitua-o.

Uma ou mais palheta gasta ou quebrada

Instale um jogo completo de palhetas novas (todas
as palhetas devem ser trocadas para um funciona-
mento correto). Cubra todas as palhetas com ¢leo
de qualidade para ferramenta pneumatica. Ver

“Desmontagem do Motor” e “Montagem do Motor”.

Vazamento interno de ar na carcaga do
motor indicado pelo aumento do consumo
de ar e queda na velocidade normal

Verifique se o motor e o anel de travamento estéo
bem fixados. Verifique se o anel O-Ring esta
danificado ou rompido. Retire o motor e instale-o
novamente. Ver “Desmontagem do Motor” e
“Montagem do Motor”.

Pecas gastas do motor

Faca a revisdo do motor. Contate um Servigo
Autorizado Mirka.

Eixo dos rolamentos gastos ou quebrados

Substitua os rolamentos gastos ou quebrados. Ver
“Desmontagem do eixo contrapeso” e “Montagem
do eixo de rolamento, AIRSHIELD™ e eixo
contrapeso”.

Vazamento de ar através do
Controle de Velocidade e/ou
da Valvula

Mola da valvula, valvula ou anel sujo,
quebrado ou danificado

Desmonte, inspecione e substitua pegas gastas
ou avariadas. Ver passos 2 e 3 em “Desmontagem
da carcaga” e passos 2 e 3 em “Montagem da
carcaga”.

Vibragdo/Funcionamento
irregular

Suporte incorreto

Use somente tamanhos e pesos desenhados para
a maquina.

Outros materiais acoplados a interface
ou suporte

Use somente abrasivo e/ou interface desenhado
para a maquina. Ndo adapte nada no suporte que
nao seja especificamente desenhado para ser
usado com o suporte e a Politriz.

Lubrificagé@o imprépria ou acimulo de
pariculas estranhas

Desmonte a Politriz e limpe com uma solugéo
de limpeza adequada. Monte a Politriz. (Ver
“Instrugdes de Servigo”)

Rolamentos gastos ou quebrados

Substitua os rolamentos gastos ou quebrados. Ver
“Desmontagem do Motor” e “Montagem do Motor”.

Nota: Todas as segdes referenciadas abaixo de “Solugdes” encontram-se ao final do manual em “Instrugdes de Servigo”.

DOC A2301
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Masina de lustruit speciala pentru
doua maini Mirka cu 10.000 rpm,
de 77 mm (3 in.) si 125 mm (5 in.)

MIRKRA

Declaratie de conformitate
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlanda
declara pe propria raspundere ca Masina de lustruit speciala pentru doua maini de 77 mm (3 in.) si 125 mm (5 in.) cu 10.000 rpm (Con-
sultati tabelul ,,Configuratie/specificatii produs” in privinta anumitor modele) la care se refera declaratia este conforma cu urmatoarele
standarde sau documente normative: EN ISO 15744:2008. Cu respectarea prevederilor 89/392/CEE modificata de Directivele 91/368/
CEE, 93/44/CEE si 93/68/CEE si de Directiva cadru 2006/42/CE.

Jeppo 26.02.2016 MIRKMA %

Locul si data emiterii Companie Stefan Sjoberg, Vicepresedinte Executiv
Instructiuni pentru operator Important
Include — Pagina cu piese, Lista de piese, Seturi de piese Cititi cu atentie aceste instruc-
de schimb pentru masina de lustruit, Va rugam sa cititi si sa tiuni inainte de instalarea,
respectatj, Utilizarea corespunzatoare a sculei, Statji de lucru, | operarea, intretinerea sau
Punerea sculei in functiune, Instructiuni de operare, Configu- repararea acestei scule. Pastrati
ratie/Specificatji produs, Ghid de depanare. aceste instructiuni intr-o locatie
accesibila si sigura.
Producator/Furnizor Echipament de protectie personala obligatoriu
KWH Mirka Ltd. . . N < .
66850 Jeppo, Finlanda Ochelari de siguranta Masti de respirat
Tel.: +358 20 760 2111 P . « . s
Fax: +358 20 760 2290 Manusi de siguranta Protectie auditiva
Dimensiune recomandata Lungime maxima reco- Presiunea aerului
a furtunului pneumatic — mandata a furtunului , L ,
Minimum Presiune de lucru maxima 6,2 bar 90 psi (r)
10 mm 3/8 in. 8 metri 25 picioare Minima recomandata NA NA

Instructiuni originale
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Va rugam sa cititi si sa respectati

1) Reglementari generale de siguranta si sanatate in industrie,
Partea 1910, OSHA 22086, disponibil la: Superintendent of Do-
cuments; Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Cod de siguranta pentru scule pneumatice portabile, ANSI
B186.1 disponibil la: American National Standards Institute,
Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Reglementari nationale si locale.

Utilizarea corespunzatoare a sculei

Aceasta masina de slefuit/lustruit este proiectata pentru slefuirea
tuturor tipurilor de materiale, de exemplu metale, lemn, piatra,
materiale plastice etc. folosind hértie abraziva proiectata in acest
scop. Nu utilizati aceasta masina de slefuit/lustruit pentru alte
scopuri decat cele specificate, fard a consulta producatorul sau
furnizorul autorizat de acesta. Nu utilizati discuri de sprijin care au
o viteza de lucru mai mica de 10.000 rpm la mersul in gol.

Statii de lucru

Aceasta scula este proiectata pentru a fi utilizatd manual. Este
recomandat sa utilizati intotdeauna scula stand pe o podea solida.
Scula poate fi utilizata in orice pozitie, dar inainte de aceasta,
operatorul trebuie sa fie intr-o pozitie sigura, sa aiba priza buna,
avand un echilibru stabil si sa aiba in vedere ca masina de lustruit
poate dezvolta o reactie la cuplu. Consultati sectiunea ,Instructi-
uni de operare”.

Punerea sculei in functiune

Utilizati o sursa de alimentare cu aer curata si lubrifiata, care va
furniza o presiune masurata a aerului la scula de 6,2 bar (90 psi
(r)) atunci cand scula functioneaza cu maneta complet apasata.
Este recomandat sa utilizati o conducta de aer aprobata cu lun-
gimea maxima de 10 mm (3/8 in.) x 8 m (25 ft). Este recomandat
ca scula sa fie conectata la sursa de alimentare cu aer ca in
Figura 1.

Nu conectati scula la un sistem de alimentare cu aer fara a
include un ventil de inchidere usor de atins si operat. Sursa de
alimentare cu aer trebuie sa fie lubrifiata. Este recomandat cu
tarie sa utilizati un filtru de aer, regulator si lubrificator (FRL) ca
in Figura 1, deoarece acestea vor furniza aer curat, lubrifiat i la
presiunea corecta in sculd. Puteti obtine informatii despre aceste
echipamente de la furnizorul dvs. Daca aceste echipamente nu
sunt utilizate, atunci scula trebuie lubrifiatd manual

Pentru a lubrifia manual scula, deconectati conducta de aer si pu-
neti 2—3 picaturi de ulei de motor pneumatic potrivit, de exemplu
Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 sau Shell TORCULA® 32,

n capatul furtunului (admisia) aparatului. Reconectati scula la
alimentarea cu aer si lasati-o sa functioneze incet timp de cateva
secunde pentru a permite aerului sa puna uleiul in migcare. Daca
scula este utilizata frecvent, lubrifiati-o zilnic sau atunci cand
incepe sa piarda putere.

Este recomandat ca presiunea aerului la nivelul sculei sa fie de
6,2 bar (90 psi (r)) cat timp aceasta este in functiune. Scula poate
functiona la presiuni mai mici, dar niciodatd mai mari de 6,2 bar
90 psi (r)).

Instructiuni de operare

1) Cititi toate instructiunile nainte de a utiliza aceasta scula. Toti operatorii trebuie sa fie instruiti
complet in legatura cu utilizarea ei si sa cunoasca aceste reguli de siguranta. Toate operatiile
de intretinere si reparatii trebuie efectuate de catre personal instruit.

2) Asigurati-va ca scula este deconectata de la alimentarea cu aer. Selectati un material abraziv
potrivit si fixati-l pe discul de sprijin. Centrati materialul abraziv pe acesta.

3) Cand utilizati aceasta scula, purtati intotdeauna echipamentul de protectie obligatoriu.

4) Cand slefuiti, asezati intotdeauna scula pe piesa de lucru, apoi porniti-o. indepartati intot-
deauna scula de pe piesa de lucru inainte de oprire. Aceste masuri de precautie vor preveni
crestarea piesei de lucru din cauza vitezei excesive a
materialului abraziv.

5) Indepartati intotdeauna alimentarea cu aer a masinii de
lustruit inainte de montarea, reglarea sau indepartarea
materialului abraziv sau a discului de sprijin.

6) Adoptati intotdeauna o pozitie in care sa aveti echilibru
si/sau o pozitie ferma si luati in considerare reactia la
cuplu dezvoltatd de masina de lustruit. |

7) Utilizati numai piese de schimb corespunzatoare.

8) Asigurati-va intotdeauna ca materialul de slefuit este
fixat bine pentru a preveni deplasarea acestuia.

9) Verificati regulat daca exista uzura la nivelul furtunului si
fitingurilor. Nu transportati scula tinand de furtun; aveti
grija intotdeauna sa preveniti pornirea accidentala a
sculei atunci cand o transportati conectata la alimenta-
rea cu aer.

10) Nu depasiti presiunea maxima recomandata a aerului.
Utilizati echipamentul de protectie conform recomanda-
rilor.

11) Scula nu este izolata electric. Nu o utilizati acolo unde
exista posibilitatea de intrare in contact cu conductori/
piese aflate sub tensiune, conducte de gaz sau de apa
etc. Verificati zona de lucru inainte de desfasurarea
activitatji.

12) Aveti grija sa evitati contactul dintre elementele mobile
ale sculei si piese de imbracaminte, cravate, par, lavete de curatat etc. n caz de contact,
corpul va fi tras catre piesa de lucru si componentele mobile ale aparatului, iar acest lucru
poate fi foarte periculos.

13) Pastrati mainile la distanta de discul rotativ in timpul utilizarii.

14) Daca scula pare ca functioneaza defectuos, scoateti-o imediat din functiune si solicitati repa-
rarea si intretinerea acesteia.

15) Nu lasati scula sa functioneze liber fara a lua masuri de precautie pentru protejarea oricaror
persoane sau obiecte de posibila desprindere a materialului abraziv sau a discului.

Sistemul de conducte cu bucla inchisa
se inclin n direca fluxului de aer

La stafia de scule

Robinet
cu bila

Regulator

Element de lubrifiere

Robinet
cu bila

1 Flux de aer

Robinet de drenare \

Uscator de aer

Catre cupla de la
sau de langa scula

Furtun de aer

Compresor §i
rezervor de aer
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Configuratie/Specificatii produs: Masina de lustruit orbitala speciala cu 10.000 rpm

. . *Nivel
Dimensi- -
s une disc Numar G[eutate naltime in | Lungime in de Putere, W Consum de aer, .vaeI‘ a.l **Factor de
Orbita N neta produs N N zgo- vibratiei v
in mm model Ka (i mm (inch) | mm (inch) (hp) Ipm (scfm) Js? variatie
(in.) g (livre) mot m/s’
) dBA
12,0 mm 77 (3) ROP2-312NV 1,18 (2,6) 108,2 (4,26) | 251,9(9,9) 80 276 (0,37) 538 (19) 59 1,5
(172in.) | 125 (5) | ROP2-512NV | 1,23 (2,71) | 109,6 (4,31) | 277,0(10,9) | 81 343 (0,46) 594 (21) 58 15

*Testul de zgomot este efectuat in conformitate cu EN ISO 15744:2008 — Masini portabile manuale neelectrice — Cod de masurare a
zgomotului — Metoda tehnica (clasa de exactitate 2).

**Testul de vibratii este executat in conformitate cu standardul EN 28662-1, Scule electrice portabile manuale — Masurarea vibratiilor
la nivelul manerului. Partea 1: Informatii generale si EN 8662-8, 1997 Masini portabile manuale electrice — Masurarea vibratiilor la
nivelul manerului. Partea 8: Masini de lustruit si masini de slefuit rotative, orbitale si orbitale speciale.

Specificatiile pot fi schimbate fara notificare prealabila.

* Valorile specificate in tabel provin din teste efectuate n laborator in conformitate cu standardele si codurile declarate, nefiind suficiente
pentru evaluarea riscurilor. Valorile masurate intr-o anumita zona de lucru pot fi mai mari decat cele declarate. Valorile efective ale
expunerii si nivelul de risc sau accidentare la care este supus un individ sunt specifice pentru fiecare situatie si depind de urmatorii factori:
mediul inconjurétor, modul de lucru al individului, materialul cu care se lucreaza, configuratia statiei de lucru, precum si de timpul de
expunere si conditia fizica a utilizatorului. KWH Mirka, Ltd. nu poate fi responsabila pentru consecintele utilizarii valorilor declarate n locul
valorilor efective pentru expunere, pentru nicio evaluare individuala a riscurilor.

Mai multe informatii despre sanatate ocupationald si siguranta pot fi obtinute prin vizitarea urmatoarelor site-uri web:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (SUA)
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id de depanare

Simptom

Cauza posibila

Solutie

Putere redusa si/sau turatie de
rotire libera scazuta

Presiune insuficientd a aerului

Verificati presiunea din conducta de aer, la admisia
masinii de lustruit, in timp ce scula functioneaza in
rotatie libera. Aceasta trebuie sa fie de 6,2 bar (90

psi (r)/620 kPa).

Amortizor(oare) infundat(e)

Consultati sectiunea ,Demontarea carcasei”
pentru informatii despre demontarea amortizorului
de zgomot. Amortizorul (51) poate fi clatit cu o
solutie de curatare adecvatd, pana cand sunt
eliminate substantele contaminante si murdaria
care il blocheaza. Daca amortizorul de zgomot nu
poate fi curatat, schimbati-I. (Consultati sectiunea
,Montarea carcasei”).

Sita de admisie colmatata

Curatati sita de admisie cu o solutie de curatare
adecvata. Daca sita de admisie nu poate fi curata-
ta, schimbati-o.

Una sau mai multe palete uzate sau
deteriorate

Instalati un set complet de palete noi (pentru o
functionare corespunzatoare trebuie inlocuite toate
paletele). Acoperiti toate paletele cu ulei de calitate
pentru scule pneumatice. Consultati ,Demontarea
motorului” si ,Montarea motorului”.

Scurgerea de aer spre interior de la
carcasa motorului este indicata de un
consum de aer mai mare decat valoarea
normala si de o viteza mai scazuta decat
cea normala.

Verificati alinierea corespunzatoare a motorului si
cuplarea inelului de blocare. Verificati daca este
deteriorata garnitura inelara din canelura inelului
de blocare. indepartati ansamblul motor si apoi
reinstalati-l. Consultati ,Demontarea motorului” si
,Montarea motorului”.

Componente de motor uzate

Reconditionati motorul. Contactati Centrul de
service autorizat Mirka.

Rulmentii axului sunt uzati sau deteriorati

Tnlocuiti rulmentji uzati sau deteriorati. Consultati
sectiunile ,Demontarea tijei de echilibru si a axului”
si ,Montarea rulmentilor axului, AirSHIELD™ si a
tijei de echilibru”.

Scurgerea aerului prin contro-
lul vitezei si/sau tija supapei.

Arc de supapa, supapa sau scaun de
supapa murdare, deteriorate sau indoite.

Dezasamblatj, inspectati si inlocuiti componentele
uzate sau deteriorate. Consultati etapele 2 si 3 din
sectiunea ,Dezasamblarea carcasei” si etapele 2 si
3 din ,Asamblarea carcasei”.

Vibratii/functionare neuniforma

Disc incorect

Utilizati numai discuri cu dimensiunile si greutatile
adecvate pentru aparat.

Adaugarea de material de interfatd sau
alte materiale

Utilizati numai material abraziv si/sau de interfata
proiectat pentru aparat. Nu atasati nimic pe fata
discului masinii de lustruit, care sa nu fi fost special
proiectat pentru utilizarea cu discul sau masina

de lustruit.

Lubrifiere necorespunzatoare sau acumu-
lare de reziduuri straine.

Demontati masina de lustruit si curatati-o cu o
solutie adecvata. Reasamblati masina de lustruit.
(Consultati ,Manualul de service”.)

Rulmenti de motor faté/spate uzati sau
deteriorati

Tnlocuiti rulmentji uzati sau deteriorati. Consultati
,Demontarea motorului” si ,Montarea motorului”.

Nota: Toate sectiunile la care se face referire in capitolul ,Solutie” se gasesc la sfarsitul manualului, in ,Instructiuni de service”

DOC A2301
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[Bypy4Has poTopHO-opbuUTanbHas
nonupoBasnbHasa mawuHa Mirka co

ckopocTbio BpalweHusi 10 000 06./MuH
“ AMaMeTpoM AuCKa-noaowBbl 77 MM
(3 arorima) n 125 mm (5 gronmos)

ﬂeKnapau,Mﬂ COOTBETCTBUA
Komnanna KWH Mirka Ltd.
66850, Venno (Jeppo), duHnsHANS
OTBETCTBEHHO 3asiBIISIET, YTO ABYPYYHas pPOTOpPHO-opbuTanbHas nonvposansHas MalinHa Mirka co ckopocTbto BpatueHus 10 000 06./

MWH 1 AWameTpoM Aucka-noaoLBbl 77 Mm (3 atoiima) n 125 MM (5 AtoriMoB) (CM. Tabnuuy KOHMUrypaLmii v TEXHUYECKMX XapakTe-
PWCTVK ANt KOHKPETHOW MOAENN) COOTBETCTBYIOT TPEGOBaHUSIM CefyoLWMX CTaHAAPTOB U MHBIX HOPMATMBHBIX AoKkyMeHToB: EN ISO
15744:2008. CornacHo ycnosusim aupekTtuebl 89/392/EEC ¢ nonpaskamu avpektvs 91/368/EEC, 93/44/EEC n 93/68/EEC, a Takxe ¢

yyeTom aupekTusbl 2006/42/EC. %
Jeppo 26.02.2016 MIRKA

CredbaH LLIEGepr (Stefan Sjoberg), ncnonHUTENbHLIA BULE-NPE3NAEHT

MecTo v fara Bbinycka Opranusauus

PykoBoacTBO no akcnnyartauum BaxHo!

HacrTosilee pykoBoAcTBO BKMtoYaeT B cebst cneayiolve Mepen Havanom niobbix pacor,
pasgenbi: «Manenve B pasobpaHHom Buge», «MepeyeHb Z?gaa:‘;lb':ei a"ﬁggz’m"ﬂéggﬁ;ﬂy-
fetaneny, «HaBopbl 3an4acTern NonMpoBasnbHOM MalLMHbI», KUBAHUEM 1t PEMOHTOM JGHHOTO
«HopmatuBHasa gokymeHTauus», «HasHaveHne», «Pabovee N30envs, HeoBXOAMMO BHUMATENb-
MecTo», «BBog B akcnnyatauutoy, «kcnnyatauusy, «KoH- HO O3HAKOMWUTBCS C HACTOSILLIM
hurypaums n TeEXHUYECKkUEe XxapakTepucTukny», «YCTpaHeHue pyKOBOACTBOM. PYKOBOACTBO

Hewcnpam—aoc‘reﬁ». AOMKHO XPaHUTbCA B HAAEXHOM U
NerkogocTynHoOM mecTe.

MpousBoguTens / nocrae- Heob6xoaumbie cpeacTBa MHAMBUAYaNbHOMW 3aWmThbl
mk ) 3allumnTHbIE O4KM Pecnupatopebi
KWH Mirka Ltd.
66850, Vlenno (Jeppo), Gurnanams PaGoumte pykaBuLibl CpeqcTBa 3alUMTLI OPraHoB Criyxa
Ten.: + 358 20 760 2111 pyKasiy pen ! Op y
dakc: +358 20 760 2290
PekomeHayeMbI MU- PekomeHaoyemas makcu- [aBneHue Bo3ayxa
HUManbHbIA AMameTp ManbHas AnuHa wnadra | MakoumaneHoe paGodee aasnerve 6,2 6ap
8m 25 cpyToB 90 dpyHTOB/KB. ALOMM
nmHun noﬂa‘llﬂ BO3FyXa PEKomeHnyemoe MUWHUManbHoe pa60qee AasneHue
10 Mm 3/8 pronima _ _

MepeBoa OpurnHanbHbIx VIHCTPYKUMIA C @HITNIACKOTO A3bika
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HOpMaTI/IBHaFl AOOKyMeHTauunA

BBoa B akcnnyarauuio

1) General Industry Safety & Health Regulations (O6wwve npasuna
TEeXHUKM 6e30MacHOCTU 1 OXpaHbl TPyAa B MPOMBbILLIEHHOCTH),
Part 1910, OSHA 2206. W3patens: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402.

2) Safety Code for Portable Air Tools (MpaBuna TexHukn 6e3onacHo-
CTU Npu paboTe ¢ NopTaTUBHLIM MHEBMATUYECKAM UHCTPYMEH-
Tom), ANSI B186.1. M3pnatens: American National Standards
Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018.

3) depepanbHble U perMoHarbHble HOPMaTUBHbIE aKThl.

HasHadeHune

Hacroswas nonupoBasnbHas MalnHa npegHasHayvyeHa ansa

NONMPOBKM MaTepuUarnos BCEX TUMOB, B T.4. METaroB, APeBECHHbI,
KaMHs1, NnacTMace 1 T.A., C UCMOMNb30BaHNeM npeaHasHaueHHbIX
Ans 3T0ro abpasuBHbLIX MaTepuarnos. 3anpeLyaeTcs UCrnomnL30BaTL
NONMPOBarbHYI0 MaLLKHY B MioBbIX MHBIX Liensix 6e3 cornacoBaHus
C Npou3BOAMTENEM UMK OdULManbHBIM Aunepom. 3anpeLlaeTcs
MCMOMb30BaTh C JaHHON MaLLMHON AVUCKU-MOAOLLBbI, PACCHUTAHHbIE
Ha CKOpOCTb BpalleHusi 6e3 Harpyskv meHee 10 000 06./MyH

Pabouee mecTo

[laHHbBIN MHCTPYMEHT SIBMSIETCS pyyHbIM. HacTosiTensHo peko-
MeHAayeTcs paboTaTb C MHCTPYMEHTOM, CTOSi Ha TBepaoM nony. B
npouecce paboTbl MOMOXEHNE UHCTPYMEHTa MOXET BbiTb NH0ObLIM.
OpHako nepea Hayanom kaxaow onepauum HeobxoaMmo npuaaTth
Teny yCTOW'II/IBoe NONoOXeHne. I'Ipm 3TOM cnefyeT HaaexHo
yAaepXxusaTtb NHCTPYMEHT 1 TBEPAO CTOATbL Ha HOorax. HeOGXO,CLI/lMO
YYNTbIBaTb BO3MOXHOCTb OTA@4YM OT MHCTPyMeHTa. CM. pasaen
«Jkennyartauus».

SkcnnyaTaums

Ha vHCTpyMeHT cneayeT noaasaTth YMCTbIN BO3ayX ¢ fobaene-

HMEeM Macra OT UCTOYHMKa, 0BecneynBaroLLero U3MepeHHoe Ha
WHCTpYMeHTe AaBneHue, paBHoe 6,2 6ap (90 yHTOB/KB. AtoiM) npu
paboTe MHCTPYMEHTa B YCIOBUAX OMYLLEHHOrO B KpaiHee HkHee
nonoXeHne ApoCccenbHoro pelvara. Mogayy Boszyxa pekomeHayeTcs
OCYLLECTBNSATh MO NUHWN YTBEPXKAEHHOW KOHCTPYKLMM AnameTpom 10
MM (3/8 aroiima) u anuHoi He Gonee 8 m (25 ¢dyToB). PekomeHayemast
cxema NOAKITYEeHNS MHCTPYMEHTa K UCTOYHUKY BO3[lyxa npeAcTaBne-
Ha Ha puc. 1.

Ha tpy6onpoBoge nogayn Bo3ayxa k UHCTPYMEHTY [orkeH BbiTb
npeaycMOTPEeH NerkogoCTyMHbIA M NPOCTOW B 3KCMyaTaLumy OTCeYHOM
knanaH. MNMogaBaemblii BO3AYX AOMKEH COAEPXaTb HEKOTOpPOe Konuye-
cTBO Macna. HactositensHo PEeKoMeHOYyeTCA pacrnonioXuTb BO31:lyLLIHbIﬁ
UnLTP, PErynnpoBOYHbI KNanaH 1 CMa3odHoe YCTPONCTBO B nocrne-
[0BaTenbHOCTU, NPEeACTaBNEHHON Ha pUc. 1 (PUNbLTP, perynupytoLwmin
KrnanaH, CMa3o4HOe YCTPOICTBO). 3TO MO3BONNT 0GECTeUnTL Nofady
Ha UHCTPYMEHT YUCTOro Bo3ayxa ¢ uo6aaneHmeM macna nog Hagne-
Xalmm aasneHvem. Ceeaexnst o6 ykazaHHOM 060pyAoBaHUu MOryT
6bITb npefocTasneHbl AUNepoM KOMNaHun. Ecnun AaHHoe 06opy/:(oaa-
HUe OTCYTCTBYET, UHCTPYMEHT [O/MKEH CMa3blBaTbCA BPY4YHYHO.

[Insi cMasku MHCTPYMEHTa BPYUHYIO CrieflyeT OTCOEAUHUTb BO3AYLLHYIO
TIMHWIO, MOCE Yero BNUTb B LLNAHT (BryCKHOE OTBEPCTUE) UHCTPYMEH-
Ta 1Be-TpU Kannu NoAxoAsLLEro CMasoyHoro Macna Ans nHesmaru-
Yeckux asuratenen (Hanpumep, Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525
v Shell TORCULA® 32). 3atemM HEOGX0AMMO BHOBb NMOACOEANHUTL
BO3/YLUHYIO JIMHUIO U BKIOYNTH UHCTPYMEHT Ha HECKOMBKO CEKyHA Ha
Mariol CKOPOCTU BpalLeHus. [pu 3TOM [BIXeHne Bo3ayxa obecneunt
pacnpefenexue macna. Mpy 4acToM UCNONb30BAHUU UHCTPYMEHTa
€ro HeoOXOAMMO CMa3blBaTb EXeAHEBHO NGO NpY NOSIBNIEHUM Npu-
3HaKOB CHWKEHWS CKOPOCTU BPALLEHMS W MOTEPU MOLLHOCTM.
PekomeHyemoe aaBnexve Bo3ayxa, NoAaBaeMoro Ha paGoTatoLLmi
WHCTPYMEHT, cocTaBsnsieT 6,2 6ap (90 dyHTOB/KB. AtoiiM). [peBbilLeHne
YKa3aHHOro 3Ha4eHMst He JoMyCKaeTcsl, 0iHako BO3MOXHaA SKClyaTa-
LSt MHCTPYMeHTa npu 6ornee HU3KOM AaBneHnm.

1) I'Iepe,q Ha4yanom UCnonbL30BaHUA NHCTPYMEHTa HeO6XO,C|VIMO TWarenbHO U3y4nTb JaHHOe PYKOBOACTBO. Bce nvua, pa60Ta|0u.uAe
C UHCTPYMEHTOM, OOMMKHbI I'IpOl7ITVI MOMHbI Kypc HEOSXOIJMMOI'O OﬁyquMﬂ 1 O3HAKOMUTLCA C HACTOALLUMU NpaBuUiaMmn TEXHUKN
6esonacHocTu. Niobble pa60TbI, CBA3aHHble C TEXHUYECKUM OGCJ'Iy)KI/IBaHl/ISM N PEMOHTOM NHCTPYMEHTA, AOSIKHbI BbINOMHATHCA

KBaJ'IVId)IALI,VIpOBaHHbIM nepcoHanom.

»

y,ClOCTOBepl/ITbCﬂ, YTO MHCTPYMEHT OTCOEAMHEH OT UCTOYHMKA CXaToro Bosayxa. BblﬁpaTb I'IO,C[XOF(;ILL(MI;I aGpaSMBHbIﬁ mMatepuan

1 3aKpenuTb ero Ha AuckKe-noaoLlBe. ﬂpm 3TOM HBOGXOIZLI/IMO O6paTI/ITb ocoboe BHUMaHue Ha npasunbHoOe UeHTpupoBaHue

a6pa3v|BHoro mMarepunana OTHOCUTENbHO ANCKAa-NOA4OLUBbI.

&

3amThI.
Mepen HaYanom NoOnMpoBKN HEOGXOANMO MOMECTUTL UHCTPY-
MeHT Ha obpabaTbiBaeMyto MOBEPXHOCTb 1 JULLL 3aTeM BKITO-
yuTh ero. o 3aBeplueHnn paboTsl criepyeT BHavane ybpatb
VHCTPYMeHT ¢ obpabaTbiBaeMoii MOBEPXHOCTU U MHLLb 3aTeM
OTKMIOUMTL ero. 3To No3BonuT nsbexarb obpasoBaHus 6oposa
Ha obpabaTbiBaeMoii MOBEPXHOCTW BCMEACTBUE YPE3MEPHO
BbICOKOW CKOPOCTM BpallieHWst abpasvBHOro Matepuarna.
Mepen Hayanom niobbix paboT, CBS3aHHBIX C 3aKpenneHneM,
repemeLLeHnem 1 yaaneHnem abpasusHoro matepuana u
[UCKa-NOAOLLBbLI OTCOEAUHUTL OT MHCTPYMEHTA LUNaHr nogauv
Bo3ayxa.

B npouecce paboTbl ¢ UHCTPYMEHTOM HEOBXOAUMO MOCTOSIHHO
TBEPAO CTOSITb Ha Horax, AepXaTb Teno B yCTONYNBOM MOIoXKe-
HUM U GbITb FOTOBBLIM K BO3MOXHOW OTAa4e OT MHCTPYMEHTa.

B npoLiecce peMoHTa MHCTpyMEeHTa crieflyeT Ucrnomnb30BaThb
Hapnexalive 3anyactu.

Mepen Hayanom paboTbl HEOGXOAUMO YAOCTOBEPUTLCS, HTO
obpabaTbiBaeMblii TpeAMET HaAeXHOo 3akpenseH Bo usbexa-
HUE ero CMeLLeHus.

B TeueHwue Bcero BpemMeHu pa6OTbI C UHCTPYMEHTOM HeOGXO,D,VIMO ncnonb3oBaTb Haanexawine cpeacrsa I/IH[J,VIBVI[ZLyaJ'IbHOVI

o

(1 Sawyras oncrema Toy6 ¢ Haknonom

K patiosemy wecry

ounsTp
Perynupylowyit knanas

Cwmax0iHoe yCTpoicTE0

Crvehoit
KnanaH

N

i Ocyurens soxyca
K coeanutensHoit

MydTe, pacronoxeHHoi

Ha MHCTPYMEHTE W BGTaH Hero
wnakr

Bosaywkbin

KOMNPeCcop 1 Gannon

Heo6x0A1MO perynsipHoO NPOBEpsiTh LWaHT U (OUTUHTA Ha MPEAMET U3HOCa. 3anpeLuaeTcs AepxaTb UHCTPYMEHT 3a wnaxr. Mpu

npucoeavHeHHOM K MHCTPYMEHTY LaHre HEOSXOIJMMO crneanTb 3a Tem, 4yTOGbI HE Aonyckatb CJ'Iy'vlaI7IHOI'O BKMNKOYEHUA UHCTPY-

MeHTa.

10) laBneHve noaaBaeMoro Bo3ayxa He JOIPKHO NpeBbiLlaTh MakcUMarnbHoe pekoMeHayemoe 3HadeHre. B npovecce paboTsl ¢
VHCTPYMEHTOM CrieAyeT UCMoNb30BaTh PEKOMEHAYeMbIe CPEACTBA 3aLUUTI.

11) B KOHCTPYKLIMM YCTPOICTBA He NpefyCcMOTPEeHa anekTpuyeckas u3onsums. 3anpeLlaeTcst UCNoNb3oBaTh YCTPOMCTBA B Cryyasix,
KOria OHO MOXET COMPUKOCHYTHCS C ANEKTPUYECKMMM MPOBOAAMU MOZ, HAaNpshKeHWeM, ra3oBbIMy TpyGamm, BOAONPOBOAHLIMU
Tpy6amu v T.n. MNepen Hayanom pabot HeobxoarMO OCMOTPETb 30HY paboT.

12) B npouecce paboTbl HeO6X0AUMO CreAUTb 3a TeM, YTOGbI ABKYLLMECS YAaCTV MHCTPYMEHTa He 3aLenuiuch 3a Ofexay, WHyp-
KU1, BOFIOChI, BETOLLb W T.M. OTO MOXET CTaTb NPUYMHON 3aTArMBaHWs YacTel Tena B 30Hy paboT U MOMy4YeHUst TSHKENbIX TPaBM.

13) B npouecce paboTbl HEOGXOANMO AepXaTb PyKV Ha AOCTAaTOMHOM yAareHuu oT BpallaloLLerocs Ancka.

14) B cniyyae oGHapy»eHUsi NpU3HaKkoB HENCTIPaBHOCTY MHCTPYMEHTa Heo6X0AMMO HEMEANEHHO OCTaHOBUTL paboTy U OTNpaBUTbL

MHCTPYMEHT B PEMOHTHYIO MacTepCKy!o.

15) He cneayet gonyckarb CBOGOAHOMO BpaLLEeHWs AM1cKka MHCTPYMEHTA, He 06ecrneyns NpeaBapuTensHO 3alumTy NpUCYTCTBYOLIUX
MWL 1 OKPYXaIOLLUX MPEAMETOB OT BO3MOXHOrO pasneTa abpasvBHOMO Marepuana 1 AMCcKa-noAoLLBbI.
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KoHdburypaums n TexHM4Yeckme xapakTepUCcTUKU: POTOPHO-OpBUTanbHas Nonmpo-

BanbHasd MalunHa co ckopocTbto BpaweHus 10 000 06./MuH

Ouna-

Op6urTa, M:.I:'-, * Ypo- ** Norpew-
pMM ’ K‘;-no- Macca 6e3 BbicoTa, Onuna, Mm BeHb Mouy- Pacxop Bo3ayxa, | ** Bubpoy- HOCTb
(Broii- OwWELI Mogens YNaKoBKM, MM (Aron- ( |ov'|n;|b|) wyma, | HocTk, BT n/MuH (ky6. CKOopeHue, usmepeHus
‘:AH) A . ’ Kr (chpyHTBI) Mbl) A aB (n.c.) hyTbI/MUH) m/c? BUGpOYCKO-

i (A) penus, m/c?
(Aroii-
Mbl)
120 77(3) | ROP2-312NV | 1,18(2,6) | 108,2(4,26) | 251,9(9,9) 80 276 (0,37) 538 (19) 59 15
(112) 125(5) | ROP2-512NV | 1,23 (2,71) | 109,6 (4,31) [ 277,0(10,9) | 81 | 343(0,46) 594 (21) 58 15

* OnpegeneHve ypoBHS LymMa NPOBOAMIOCH cornacHo TpeboaHusm ctangapta EN ISO 15744:2008 Hand-held non-electric power
tools. Noise measurement code. Engineering method (grade 2) («Py4HOI HeaneKTpUYECKUil MEXaHN3NPOBaHHbI MHCTPYMEHT. MNpasu-
na U3MepeHusi ypoBHsI LWyMa. TexHuyeckas MeToamKa (knacc 2)»).

** OnpepeneHve ypoBHs BUGpaLmm NpoBOAMIIOCH cornacHo TpebosaHusm cTaHgapta EN 28662-1 Hand-held portable power tools

— Measurement of vibration at the handle, Part 1: General («Py4Hoit NOPTaTUBHbIN MEXaHW3UPOBaHHbIN UHCTPYMEHT. M3amepeHnne
Bubpauun y pykosTku. Yactb 1. Oblyme ceenenus») n EN 8662-8,1997 Hand-held portable power tools — Measurement of vibration at
the handle — Part 8: Polishers and rotary, orbital and random orbital sanders («Py4Hol NOPTaTUBHbIN MEXaHWU3NPOBaHHbI UHCTPYMEHT.
M3amepeHue Brbpaummn y pykositku. Yactb 8. MonuposarbHble MallvHbl, a Taloke POTOpHbIe, OpbuTaribHble U KCLIEHTPUKOBbLIE Op6i-
TanbHble WNNGOoBanbHbLIE MaLLUHbI»).

TexHu4Yeckune XxapakTepucTukn MoryT BbiTb U3MEHEHbI 6e3 NpeBapUTENbHOTO YBEAOMIEHUS.

* YkasaHHble B Tabnuue 3Ha4YeHWs NonyyeHsl B Xoae NabopaTopHbIX UCMbITAHWA, NPOBEAEHHbIX B COOTBETCTBUN C TpeGoBaHUAMY yka-
3aHHbIX CTAHAAPTOB, W SBNAIOTCS HEAOCTATOYHBLIMU NS OLEHKM PUCKOB. Pe3ynbTaThbl 3MEpeHnit Ha paBounx MecTax MoryT oTnn4aThes
OT [JaHHbIX 3HaYEHW. PaKTUYeCKVe YPOBHY BO3AENCTBUS W hakTUYecKasi ONacHOCTb AJ1s 3[0POBbs ONepaTopa SBMSOTCS YHUKabHbIMM
ANS KaXA0N KOHKPETHOW CUTYaLMN 1 3aBUCST OT OKPYXatoLLIMX YCIOBUIA, METOAOB PaboThl, UCNOMb3yeMbIX MaTepuanos, 0COGEHHOCTEN
pabouero mecta, a TaKkke OT NPOACIKUTENBHOCTU PaBoThbl U huanyeckoro coctosiHus onepatopa. Komnanust KWH Mirka, Ltd. He HeceT
OTBETCTBEHHOCTb 3a UCMOJb30BAHNE 3asIBMEHHbIX 3HAYEHUI BMECTO (haKTUYECKN UMEIOLLIMXCS MPU OLIEHKE BO3MOXHbIX PUCKOB ANs
300pOBbA Oneparopa.

[lononHuTenbHble CBEEHNS O NPOU3BOACTBEHHO MMrMeHe 1 TeXHUKe 6e30MacHOCTU MoryT GbiTb NOMyYeHbl Ha crieadytoLmx Be6-caiiTax:
https://osha.europa.eu/en (EBpona)
http://www.osha.gov (CLLA)
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HewucnpaBHocTb

BoamoxHas npuynHa

Cnocob ycTpaHeHust

Huakas MoLHoCTb 1 (Unu)
HU3Kasi CKOPOCTb CBOGOAHOMO
BpalleHns

HepocTtaTtoyHoe aaBneHve Bo3agyxa

[MpoBepuTb AaBneHve NMHAN NoJaYm Bo3ayxa Ha
BXxoge nonwposaanoﬁ MalUuHbI B YCIIOBUAX €€
cBo6oaHoro BpalleHusi. OHO AOMKHO COCTaBMATh
6,2 6ap (90 cyHTOB/KB. Atoiim / 620 kla)

BacopeHue rmywuTens (ryLmTenei)

CHSITb MyLUMTENb COIMacHO yKasaHusiM pasaena
«Pasbopka kopnycay. [nywmtens 51 moxet 6biTb
NPOMBIT 06PATHBLIM MOTOKOM NOAXOASLLEro YACTOrO
MOIOLLIEro PacTBOpa A0 MOMHOTO yAaneHns 3arpsis-
HEHWIt 1 3acopoB. Ecnu rnywnTens He yaaetcs
OTMbITb, OH AOMKEH GbiTb 3aMeHeH (CM. pasaen
«CBopka koprnyca»)

3acop BMyCcKHOrO ceTyatoro hunsTpa

MpOMbITb BNYCKHOWN CeTHaTbIi hUNLTP NOAXO-
AALMM YUCTbIM MOKOLLMM pacTBopoM. Ecnin
ceTyaTblil PUNLTP HE YAAETCS OTMbITb, OH JOIHKEH
6bITb 3amMeHeH

O,ClHa WM HECKOMbKO NonacTei usHoLle-
Hbl UK BbIWX N3 CTPOSA

YCTaHOBUTL MOMHbIA KOMMIEKT HOBbIX JIONacTei.
[nsa obecneyeHus Hagnexatyen paboTbl
yCTpoiicTBa HEOGXOANMO 3aMEHUTL BCE MOMacTu.
HaHecTu Ha kaayio nonacTb BbICOKOKa4ECTBEH-
HO€e Macro Ansi MHeBMaTUYeCkUX UHCTPYMEHTOB.
Cwm. pasgenbl «Pasbopka gsuratensa» n «Coopka
Asuratens»

BHyTpeHHsisi yTeuka Bo3ayxa B Kopryce
[BUraTensi, Ha KOTOPYH yKa3blBatoT
HELUTATHO BbICOKUI Pacxof Bo3ayxa v
HELUTATHO HU3Kasi CKOPOCTb BpaLLEHUs!

YOocTOBEpUTLCS B OTCYTCTBUM NEPEKOCOB
ABuratens v Hagnexatyen dukcaumum Kpyrnon
LLNMLEBON ranku. YA0CTOBEPUTBLCS, YTO KOMbLEBOE
yNoTHeHne B xenobe Kpyrnown WhinLeBow ranku
He noBpexaeHo. CHSATb 1 BHOBb YCTaHOBUTb
psuratens B cbope. CMm. pasgensl «Pasbopka
psuratensi» n «Cbopka gsuratens»

W3Hoc petanen asuratens

ﬂBVII'aTeJ'Ib HYXXOaeTCAa B KanuTarbHOM peMOHTe.
O6paTUTLCS B YNOMHOMOYEHHbIV CEPBUCHBIN
LeHTp komnanum Mirka

V3HOLWEeHHbIe unu BblleaLne n3 cTposa
NOALWNMHUKK WnnuHaens

3aMeHUTb U3HOLLEHHbIE WU BbILLEALLNE N3 CTPOS
nopwwmnHukn. Cm. pasgensl «Pastopka ypaBHo-
BeLUMBaloLLEro Bana v wnuHgens» n «Cbopka
NOALWMMHKKOB LWNWUHAEens, yana AirSHIELD™ u
ypaBHOBELUMBAIOLLETO Banay

YTeuka Bosayxa yepes pery-
NATOP CKOPOCTM U (MNK) LLITOK
KnanaHa

3arpsisHeHHble, BbllLeLIne U3 CTPOS Unn
AedopM1poBaHHble NpyxuHa knanaHa,
KnanaH unu ceasno knanawa.

Pa3zobpathb knanaH, OCMOTPETb ero AeTanu,
3aMeHNTb U3HOLLEHHbIe 1 NoBpeXAeHHble aeTanu.
Cm. nyHKTbI 2 1 3 pasgena «Pasbopka kopnycay, a
Takke NyHKTbI 2 1 3 pasaena «Cbopka kopnyca»

Bubpauus n (unn) npepbi-
BucTas pabota

HeHapgnexawmin auck-nogolusa

YcTaHOBUTb AVCK-NOAOLUBY Haanexatiero pasme-
pa n maccbl

Hanuuve npoKnagku nnun VHOW OCHACTKK

He ucnonb3soBath HeHagnexatume abpasuBHble
mMatepuansl 1 (unv) npoknagku. He yctaHasnmeaTb
Ha MoBEepPXHOCTb AMCKa-NOAOLLBbI kakue Gbl TO HU
6bI0 ANEMEHTbI OCHACTKW, HE NpeaHa3HaYeHHbIe
[ns! UCMOMNb30BaHUs C AaHHbIM AYCKOM-TOLOLIBON
W [@aHHOW NONMpPOBarnbHOW MaLUMHOW

HeHagnexalas cmaska unu ckonmneHve
3arpssHeHuin

Pasobpatb nonvpoBanbHy MallMHy U NPOMbITh
ee noaxoasLmMm MotLLmm pacteopom. Cobpatb
nonunpoBarnbHyto MaLvHy (cM. «PykoBOACTBO Nno
TEXHUYECKOMY 0BCNYXMBAHUIO»)

V3HOLEHHbIe nnu BbllweaLune n3 cTpos
3aHWe nnu nepegHuMe NogLnnHuKn
Asuratens

3aMeHNTb N3HOLLEHHbIE UMK BbILLEALLNE N3 CTPOS
nopwwmnHukn. Cm. pasgensl «Pastopka asurate-
na» n «CBopka asurarens»

anMeHaHMe. Bce nofgpasaensl, ynomMmsiHyTble B CTOI'IGLle «Cnocob YCTpaHeHUs», HaXOAATCS B KOHLUE PYKO-
BOACTBa B pasgene «TexHuyeckoe OGCJ'Iy)KIABaHVIe N PEMOHT».
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MIRKRA

(3-in

Dvoroc¢na 77- in 125-milimetrska

5-paléna) polirna naprava z

izsredinskim krozenjem Mirka z

10.000 vrt./min

S polno odgovornostjo izjavljamo, da so 77- in 125-milimetrske (3- in 5-paléne) dvoroéne polirne naprave z izsredinskim kroZzenjem
z 10.000 vrt./min (glejte tabelo “Konfiguracija/specifikacije izdelka” za posamezni model), na katere se nana$a ta izjava, v skladu z
naslednjimi standardi ali drugimi normativnimi dokumenti: EN ISO 15744:2008. V skladu z dolo¢bami direktive 89/392/EGS, kakor je bila
spremenjena z direktivami 91/368/EGS, 93/44/EGS, 93/68/EGS in s precis¢eno direktivo 2006/42/ES.

Izjava o skladnosti
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finska

Jeppo, 26. 02. 2016 MIRKA
Kraj in datum izdaje podjetje Stefan Sjoberg, izvr$ni direktor
Navodila za uporabo Pomembno

Vklju€ujejo: Stran z deli, Seznam delov, Kompleti nadomestnih
delov polirne naprave, Preberite in upoStevajte, Pravilna

uporaba orodja, Delovne postaje, Uporaba orodja, Navodila za
uporabo, Tabele konfiguracije/specifikacij izdelka, Navodila za

odpravljanje tezav

Pred namestitvijo, uporabo

ali vzdrzevanjem tega orodja
natancéno preberite ta navodila.
Shranite ta navodila na varnem
in dostopnem mestu.

Proizvajalec/dobavitelj
KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Finska

Tel.: +358 20 760 2111

Faks: +358 20 760 2290

Obvezna osebna varnostna oprema

Zasctitna ocala Dihalne maske

ZascCitne rokavice Za$éita za uSesa

Priporocena velikost

zraénega voda — najmanj
10 mm 3/8 palca

Priporocena najvecja
dolzina cevi
8 metrov 25 ¢evljev

Zracni tlak
Najvecji delovni tlak 6,2 bara 90 psig
Priporo¢ena najmanj$a vrednost ni podatka ni podatka
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Preberite in upoStevajte

1) Okvirna direktiva o varnosti in zdravju pri delu, del 1910, OSHA
2206, na voljo pri: Superintendent of Documents; Government
Printing Office; Washington DC 20402

2) Pravila varnega ravnanja s prenosnimi pnevmatskimi orodji,
ANSI B186.1, na voljo pri: American National Standards Insti-
tute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Drzavni in lokalni predpisi

Pravilna uporaba orodja

Ta brusilna/polirna naprava je zasnovana za brusenje vseh vrst
materialov, tj. kovin, lesa, kamna, plastike itd., z brusilnimi sredstvi
za ta namen. Polirne/brusilne naprave ne uporabljajte za druge
namene, kot so dolo¢eni, ne da bi se prej posvetovali s proizva-
jalcem ali pooblas¢enim dobaviteljem. Ne uporabljajte podloznih
blazinic z delovno hitrostjo, nizjo od 10.000 vrt./min prostega teka.

Delovne postaje

Orodje deluje kot ro¢no orodje. Vedno je priporocljivo, da orodje
uporabljate, ko stojite na trdnih tleh. Med uporabo je lahko orodje
v katerem koli poloZaju, vendar mora biti upravljalec pred takSno
uporabo na varnem poloZaju z dobrim oprijemom in oporo za
noge ter mora upostevati, da lahko pride do sunka brusilne/polirne
naprave. Glejte poglavje “Navodila za uporabo”.

Uporaba orodja

Uporabite ¢ist podmazan dovod zraka, ki bo med delovanjem
orodja in pri do konca pritisnjeni ro€ici sprejel izmerjen zracni tlak
na orodju s 6,2 bara (90 psig). Priporo¢ljivo je, da uporabite odob-
reno najvecjo dolzino zra¢nega voda 10 mm (3/8 palca) x 8 m (25
Cevljev). Priporogljivo je tudi, da je orodje povezano z dovodom
zraka, kot je prikazano na sliki 1.

Orodja ne povezite na sistem zranega voda, ¢e niste vgradili
lahko dostopnega zra¢nega zapornega ventila, ki je preprost za
uporabo. Dovod zraka je treba namazati. Zelo priporoéljivo je, da
zracni filter, regulator in napravo za mazanje (FRL) uporabljate,
kot je prikazano na sliki 1, saj s tem zagotovite Cist in namazan
zrak pri ustreznem tlaku na orodje. Podrobnosti glede taksne
opreme najdete pri dobavitelju. Ce takéne opreme ne boste
uporabljali, morate orodja roéno namazati.

Ce zelite orodje ro&no namazati, odklopite zraéni vod in namazite
2-3 kapljice ustreznega olja za mazanje pnevmatskega motorja,
kot je Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 ali Shell TORCULA®
32, v konec cevi (dovod). Ponovno povezite orodje z dovodom
zraka in ga pustite, da nekaj sekund deluje pocasi, da zrak razsiri
olje. Ce orodje pogosto uporabljate, ga mazite vsak dan ali ga
namazite, e zac¢ne delovati pocasi ali izgublja moc.

Priporoéljivo je, da je med delovanjem zraéni tlak na orodju 6,2
bara (90 psig). Orodje lahko deluje pri nizjem tlaku, nikoli pa pri
tlaku, ki je vi§ji od 6,2 bara (90 psig).

Navodila za uporabo

1) Pred uporabo tega orodja preberite vsa navodila. Vsi upravljalci morajo biti povsem
usposobljeni za uporabo orodja in upostevati varnostna pravila. Vsa servisna in

vzdrZzevalna dela mora opraviti usposobljeno osebje.

»

Preverite, ali je orodje izklju¢eno iz dovoda zraka. Izberite ustrezno brusilno

sredstvo in ga pritrdite na podlozno blazinico. Poskrbite, da je brusilno sredstvo na

sredini podlozZne blazinice.

Pri uporabi tega orodja imejte vedno obvezno zas¢itno

opremo.

Pri brusenju orodje vedno postavite na delovno povr$ino

pred vklopom orodja. Pred zaustavitvijo orodja tega vedno

umaknite z delovne povrsine. Tako ne bo prislo do izdolbe-
nja delovne povrsine zaradi prekomerne hitrosti brusilnega
sredstva.

5) Pred namestitvijo, prilagajanjem ali odstranjevanjem brusil-
nega sredstva ali podloZne blazinice vedno odklopite dovod
zraka iz polirne naprave.

6) Vedno prilagodite trdno podlago in/ali polozaj ter upostevaj-
te sunke polirne naprave.

7) Uporabljajte samo ustrezne nadomestne dele.

8) Vedno zagotovite, da je material za brusenje trdno pritrjen
in je onemogoceno njegovo premikanje.

9) Redno preverjajte obrabo cevi in nastavkov. Orodja ne
nosite za njegovo cev; vedno pazite, da ne pride do vklopa
orodja, ko ga nosite s prikljuéenim dovodom zraka.

10) Ne presezite najvecjega priporocenega zracnega tlaka.
Uporabite zascitno opremo v skladu s priporo€ili.

11) Orodje ni elektricno izolirano. Ne uporabljajte, ¢e obstaja
moznost stika z elektricno napetostjo, s plinskimi cevmi, z
vodovodnimi cevmi itd. Pred uporabo preverite obmocje
delovanja.

12) Pazite, da se premicni deli orodja ne zapletejo z obladili,

&

K=

Do spojnika na orodju
aliv njegovi biizini

Sistem cevi zaprte zanke

Do postaje orodja

Krogiicni
ventil

Osvosniventi —_ |

Suilnik zraka

Kompresor in
posoda za zrak

lasmi, s kravatami, Cistilnimi krpami itd. Sicer lahko pride do vle¢enja telesa proti

delu in premiénim delom stroja, kar je lahko zelo nevarno.
13) Med uporabo se z rokami ne dotikajte vrtece se blazinice.

14) Ce se zdi, da orodje ne deluje pravilno, nemudoma prenehaijte z uporabo in se
dogovorite za servis in popravilo.

15) Orodje ne sme delovati v prostem teku, ¢e prej z ustreznimi zascitnimi ukrepi ne
preprecite nevarnosti izmeta brusilnega sredstva ali podloZne blazinice za ljudi ali
predmete.



figuracije/specifikacije izdelka: polirna naprava z izsredinskim kroZzenjem

z 10.000 vrt./min

Velikost
pod- & Neto teza *Raven **Raven
Nihajni lozne Stevilka izdelka v Visina v Dolzina v hrupa v Mo¢ v Poraba zraka v I/ tresliajev v **Faktor
krog blazini- modela " mm (palci) | mm (palci) P vatih (HP) min (scfm) 1aj negotovosti
kg (funti) dBA m/s?
cevmm
(palci)
12,0 mm 77 (3) ROP2-312NV | 1,18 (2,6) | 108,2(4,26) | 251,9 (9,9) 80 276 (0,37) 538 (19) 59 1,5
(1/2 pal- 277,0
ca) 125 (5) | ROP2-512NV | 1,23 (2,71) | 109,6 (4,31) (109) 81 343 (0,46) 594 (21) 58 15

*Preizkus hrupnosti je izveden v skladu s standardom EN ISO 15744:2008 — Neelektriéna ro¢na orodja — Merjenje hrupa — Tehni¢ne
metode (2. stopnja).

**Preizkus vibracij je izveden v skladu z EN 28662-1 — Ro¢na prenosna elektri¢na orodja — Merjenje vibracij na ro¢aju. del 1: Splosno
in EN 8662-8, 1997 Gnana ro¢na orodja — Meritev vibracij na ro¢ajih. del 8: Orodja za poliranje ter rotacijski in vibracijski brusilniki ter
brusilniki z izsredinskim krozenjem.

Pridruzujemo si pravico do spremembe specifikacij brez predhodnega obvestila.

* V tabeli navedene vrednosti so dolo¢ene v laboratorijskih preizkusih v skladu z navedenimi pravilniki in standardi ter ne zadostujejo za
oceno tveganja. Izmerjene vrednosti na dolo¢enem delovnem mestu se lahko razlikujejo od navedenih vrednosti. Vrednosti dejanske
izpostavljenosti in stopnja tveganja ali $kode za posameznika se razlikujejo za vsako posamezno situacijo in so odvisni od okolice,
nacina upravljanja strojev, obdelave dolo¢enega materiala, zasnove delovne postaje ter ¢asa izpostavljenosti in fizicne pripravljenosti
uporabnika. Podjetje KWH Mirka, Ltd. ne prevzema nikakr$ne odgovornosti za posledice uporabe navedenih vrednosti namesto vrednosti
dejanske izpostavljenosti za nobeno individualno oceno tveganja.

Dodatne informacije o varnosti in zdravju pri delu lahko dobite na naslednjih spletnih mestih:

https://osha.europa.eu/en (Evropa)
http://www.osha.gov (ZDA)
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Navodila za odpravljanje napak

Tezava

Mozen vzrok

Resitev

Nizke porabe energije in/ali

Nezadosten tlak zraka.

Preverite tlak zracnega voda na vhodu polirne
naprave, medtem ko je orodje v prostem teku. Biti
mora 6,2 bara (90 psig/620 kPa).

Zamaseni dusilniki.

Za odstranitev dusilnikov si oglejte “Razstavljanje
ohisja”. Element 51, dusilnik, lahko izperete s
Cisto ustrezno cistilno raztopino, da odstranite
vso umazanijo in ovire. Ce dusilnika ni mogoge
ustrezno ocistiti, ga zamenjajte. (Glejte poglavje
“Sestavljanje ohisja”).

Zama$ena mreza za dovod.

Ocistite mreZo za dovod s ¢isto ustrezno Eistilno
raztopino. Ce mreze ni mogoce ocistiti, jo zame-
njajte.

nizke hitrosti v prostem teku.

Eno ali ve¢ obrabljenih ali zlomljenih
lamel.

Namestite celoten komplet novih lamel (za
ustrezno delovanje morate zamenjati vse lamele).
Namazite vse lamele s kakovostnim oljem za pnev-
matska orodja. Oglejte si poglavji “Razstavljanje
motorja” in “Sestavljanje motorja”.

Notranje uhajanje zraka v ohi§ju motorja,
oznaceno z vi§jo porabo zraka od normal-
ne in nizjo hitrostjo od normalne.

Preverite ustrezno poravnavo motorja in aktivacijo
zaklepnega obroca. Preverite, ali sta O-tesnilo in
zaklepni obro¢ poskodovana. Odstranite sklop mo-
torja in ga ponovno namestite. Oglejte si poglavji
“Razstavljanje motorja” in “Sestavljanje motorja”.

Deli motorja so obrabljeni.

Natancno preglejte motor. Obrnite se na pooblas-
Eenega serviserja podjetja Mirka.

Obrabljeni ali zlomljeni lezaji vretena.

Zamenjajte obrabljene ali zlomljene lezaje. Glejte
poglavja “Centrirnik gredi in razstavljanje vretena”
in “Lezaji vretena, AirSHIELD™ in sklop centrirnika
gredi”.

Uhajanje zraka skozi krmilni
element za hitrost in/ali cev
ventila.

Umazana, zlomljena ali zvita vzmet venti-
la, ventil ali sedez ventila.

Razstavite, preglejte in zamenjajte obrabljene
ali poskodovane dele. Oglejte si koraka 2 in 3 v
poglavju “Razstavljanje ohisja” ter koraka 2 in 3
poglavja “Sestavljanje ohigja”.

Vibracije/grobo delovanje.

Nepravilna podlozna blazinica.

Uporabljajte blazinice z velikostmi in s tezami,
dolo¢enimi samo za stroj.

Dodatek vmesne blazinice ali drugega
materiala.

Uporabljajte brusilna sredstva in/ali vmesnike, do-
lo¢ene samo za stroj. Na sprednjo stran podlozne
blazinice polirne naprave ne pritrjujte nicesar, kar
ni posebej namenjeno za uporabo z blazinico ali
polirno napravo.

Nepravilno mazanje ali nabiranje tujkov.

Razstavite polirno napravo in jo oistite v ustrezni
¢istilni raztopini. Sestavite polirno napravo. (Glejte
“Priro¢nik”.)

Obrabljeni ali zlomljeni zadniji ali sprednji
leZaji motorja.

Zamenjajte obrabljene ali zlomljene lezaje. Oglejte
si poglavji “Razstavljanje motorja” in “Sestavljanje
motorja”.

Opomba: Vsi odseki iz poglavja “Resitev” se nahajajo na koncu priro¢nika v “Navodilih za vzdrzevanje”.
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MIRKRA

Dvoruéna orbitalna polirka
dvostrukog dejstva Mirka, brzine
10.000 o/min, od 77 mm (3 in.) i

125 mm (5in.)

Izjava o uskladenosti
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finska
prema sopstvenoj odgovornosti izjavljujemo da su proizvodi, dvoruéne orbitalne polirke dvostrukog dejstva brzine 10.000 o/min. od 77
mm (3 in.) i 125 mm (5 in.) (u odeljku ,Konfiguracija/specifikacije proizvoda“ pogledajte tabelu za odgovaraju¢i model), na koje se ova
izjava odnosi, uskladeni sa slede¢im standardima ili drugim normativnim dokumentima: EN ISO 15744:2008. Prema zahtevima Direktive
89/392/EEZ dopunjenim Direktivama 91/368/EEZ i 93/44/EEZ, 93/68/EEZ i konsolidovanom Direktivom 2006/42/EZ.

Sy0)

Jeppo 26.02.2016 MIRKA
Mesto i datum izdanja Kompanija Stefan Sjoberg, izvréni potpredsednik
Uputstva za rukovaoca Vazno

Sadrzi odeljke — Stranica sa delovima, Spisak delova,
Kompleti rezervnih delova za polirku, Procitajte i primenite,
Pravilna upotreba alatke, Radne stanice, Upotreba alatke,
Uputstva za rad, Tabela konfiguracije/specifikacija proizvoda,

Vodi¢ za otklanjanje problema.

alatke.

mestu.

Pazljivo procitajte ova uputstva
pre postavljanja, rada,
servisiranja ili popravljanja ove

bezbednom i lako dostupnom

Cuvaijte ova uputstva na

Proizvodac¢/dobavlja¢
KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Finska

Tel.: +358 20 760 2111

Faks: +358 20 760 2290

Neophodna licna zastitna oprema

Zastitne naocCare

Zastitne rukavice Zastita za sluh

Respiratorna maska

Preporucena veli¢ina
vazdusnog voda:

minimalno -

10 mm 3/8 in.

Preporuc¢ena maksimalna

8 metara

duzina creva

25 stopa

Preporuceni minimum

Maksimalni radni pritisak

Vazdus$ni pritisak

6,2 bara 90 psig
N/D N/D
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Proditajte i primenite

1) Opéti industrijski propisi za bezbednost i zdravlje, deo
1910, OSHA 2206, izdavac: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Bezbednosna pravila za prenosne alatke na komprimovani
vazduh, ANSI B186.1, izdava¢: American National Standards
Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Drzavni i lokalni propisi.

Pravilna upotreba alatke

Ova brusilica/polirka je namenjena za brusenje svih vrsta
materijala, tj. metala, drva, kamena, plastike itd. pomoc¢u brusnih
papira namenjenih za tu svrhu. Nemojte da koristite ovu brusilicu/
polirku ni za jednu drugu namenu, sem navedene, ako se niste
prvo posavetovali sa proizvodacem ili njegovim ovlas¢enim
zastupnikom. Nemojte da koristite podmetace umetaka koji imaju
radnu brzinu manju od 10.000 o/min bez opterec¢enja.

Radne stanice

Alatka je namenjena da se koristi kao ru¢na alatka. Preporucuje
se da alatku koristite samo kada stojite na ¢vrstom tlu. Alatka
moze da se koristi u svakom poloZaju, ali pre svake takve
upotrebe rukovaoc mora da zauzme bezbedan poloZaj, da ¢vrsto
drzi alatku i da stabilno stoji i mora biti svestan da moze doci do
nezeljene reakcije polirke usled obrtnog momenta. Pogledajte
odeljak ,Uputstva za rad".

Upotreba alatke

Koristite dovod vazduha sa Cistim podmazivanjem koji ¢e
obezbediti odgovarajuci vazdusni pritisak na alatki od 6,2 bara
(90 psig), kada alatka radi sa polugom pritisnutom do kraja.
Preporucuje se upotreba odobrenog vazdusnog voda maksimalne
duzine 10 mm (3/8 in.) x 8 m (25 ft). Preporucuje se da alatka
bude prikljuéena na dovod vazduha na nacin prikazan na slici 1.

Nemojte da prikljucite alatku na sistem vazdusnog voda ako nije
postavljen ventil za prekid dovoda vazduha kojem se lako moze
prici i rukovati. Dovod vazduha mora da bude podmazan. Strogo
se preporucuje da se koriste vazdusni filter, regulator i mazalica
(FRL), kao $to je prikazano na slici 1, jer ¢e se samo tako alatki
obezbediti dovod ¢istog, podmazanog vazduha ispravnog pritiska.
Detaljne informacije o takvoj opremi mozete da dobijete od svog
dobavljaca. U slu¢aju da se ne koristi takva oprema, alatku treba
ruéno podmazivati.

Da biste ruéno podmazali alatku, odvojite vazdu$ni vod i nanesite
od 2 do 3 kapi odgovarajuceg ulja za podmazivanje pneumatskog
motora, kao $to je npr. Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 ili Shell
TORCULA® 32, na kraj creva (ulaz) na masini. Ponovo prikljucite
alatku na dovod vazduha i pustite da polako radi nekoliko

sekundi da biste omogucili cirkulaciju ulja putem vazduha. Ako
Cesto koristite alatku, redovno je podmazujte svakog dana ili je
podmazite kada pocne da se usporava ili gubi snagu.

Za vreme rada preporucuje se vazdus$ni pritisak u alatki od 6,2
bara (90 psig). Alatka moze da radi i pri nizim pritiscima, ali nikada
ne na vis§im od 6,2 bara (90 psig).

Uputstva za rad

%) Sistem cevovoda zatvorene petlje

nagnut u smeru toka vazduha

1) Pazljivo procitajte sva uputstva za rad pre koris¢enja ove alatke. Svi rukovaoci
moraju da budu potpuno obuceni za njeno kori§¢enje i upoznati sa ovim
bezbednosnim pravilima. Sva servisiranja i popravke mora da obavlja obu¢eno
osoblje.

2) Proverite da li je alatka odvojena od dovoda vazduha. |zaberite odgovarajuci
brusni papir i pricvrstite ga za podmeta¢ umetka. Dobro centrirajte brusni papir na
podmetacu umetka.

3) Uvek nosite potrebnu zastitnu opremu kad koristite ovu
alatku.

4) Prilikom brusenja, alatku uvek postavite na mesto rada,

a zatim pokrenite alatku. Pre zaustavljanja, alatku uvek
odmaknite od mesta rada. Tako cete spreciti stvaranje
Zlebova na mestu rada zbog prevelike brzine brusnog
papira.

5) Pre ugradnje, podesavanja ili uklanjanja brusnog papira
ili podmetaca umetka uvek odvojte dovod vazduha od
polirke.

6) Uvek obezbedite stabilan stav i/ili polozaj i imajte u vidu
reakciju obrtnog momenta koju moze da stvori polirka.

7) Koristite samo ispravne rezervne delove.

8) Pobrinite se da materijal koji treba da se brusi bude
uévrscéen da biste sprecili njegovo pomeranje.

9) Redovno proveravajte da li na crevima i spojevima ima
tragova istrosenosti. Alatku nemojte da nosite drzeci
je za crevo; budite oprezni da biste sprecili eventualno
pokretanje alatke kada je nosite dok joj je priklju¢en
dovod vazduha.

10) Nemojte da prekoracujete maksimalni preporuceni
vazdus$ni pritisak. Koristite zastitnu opremu, kao $to je
preporuceno.

11) Alatka ne poseduje elektri¢nu izolaciju. Ne koristite

Do spojnice na
alatki ili blizu nje

Do stanice
za alatke ¢

Filter

Kugliéni
ventil

Regulator

Podmazivaé

Kugliéni ventil * Tok vazduha

Ispusni ventil
b

Susat vazduha

Crevo za

dovod vazduha

Vazdu$ni kompresor
i rezervoar

alatku na mestima na kojima bi mogla da dode u kontakt sa strujnim vodovima,
cevima za gas, vodovodnim cevima itd. Pre pocetka rada proverite radnu oblast.

12) Budite pazljivi da biste izbegli da pokretni delovi alatke zahvate odecu, vezice,
kosu, krpe za ¢iS¢enje itd. U sluc¢aju zahvatanja, moZete da budete povuceni
prema pokretnim delovima masine, koji mogu da budu veoma opasni.

13) Ruke drzite dalje od rotiraju¢ih umetaka dok su u upotrebi.

14) Ako alatka po¢ne neispravno da radi, odmah je uklonite iz upotrebe i organizujte

servisiranje i popravku.

15) Ne dozvolite da alatka radi bez opterecenja ako niste preduzeli mere
predostroznosti kako biste zastitili sve osobe ili predmete od ispadanja brusnog

papira ili podloge.



Konfiguracija/specifikacije proizvoda: Orbitalna polirka dvostrukog dejstva brzine

10.000 o/min
Veli¢ina Neto tezi *Ni Potro&ni Ni
umetka " eto tezina Visina u Duzina u vo Snagau W otrosnja _ Nivo **Faktor
Krug Broj modela | proizvoda u N N buke vazduha LPM vibracija .
umm mm (in.) mm (in.) (KS) 2 neodredenosti
(in) kg (funtama) dBA (scfm) m/s
12,0 mm 77 (3) ROP2-312NV 1,18 (2,6) 108,2 (4,26) | 251,9(9.,9) 80 276 (0,37) 538 (19) 59 1,5
(172in.) | 125 (5) | ROP2-512NV | 1,23 (2,71) | 109,6 (4,31) | 277,0(10,9) | 81 343 (0,46) 594 (21) 58 15

*Ispitivanje buke sprovedeno je u skladu sa standardom EN ISO 15744:2008 — Ruéne neelektricne alatke — Pravila za ispitivanje buke
— InZenjerska metoda (klase 2).

**Test na vibracije sproveden je u skladu sa standardom EN 28662-1 ru¢nih neelektri¢nih alatki — merenje vibracija kod rucke. Deo
1: Opste i EN 8662-8, 1997 ru€ne neelektri¢ne alatke — merenje vibracija kod ru¢ke. Deo 8: Polirke i rotacione brusilice, orbitalne
brusilice i orbitalne brusilice dvostrukog dejstva.

Zadrzavamo pravo na izmene specifikacija bez prethodnog obavestenja.

* Vrednosti navedene u tabeli predstavljaju vrednosti laboratorijskih ispitivanja u skladu sa navedenim zakonima i standardima i nisu
dovoljne za procenu rizika. Vrednosti izmerene na odredenom radnom mestu mogu da se razlikuju od objavljenih vrednosti. Stvarne
vrednosti izloZenosti i koli¢ina rizika ili Stete koju pojedinac moze da iskusi, jedinstveni su za svaku situaciju i zavise od okruzenja, nacina
na koji pojedinac radi, odredenog materijala koji se obraduje, konstrukcije radne stanice, kao i vremena izloZzenosti i fizicke kondicije
korisnika. Kompanija KWH Mirka, Ltd. ne moze da se smatra odgovornom za posledice koje mogu nastati koris¢enjem objavljenih
vrednosti umesto stvarnih vrednosti izloZenosti za bilo koju individualnu procenu rizika.

Ostale informacije o bezbednosti i zastiti zdravlja na radnom mestu moZete da pronadete na slede¢im veb-lokacijama:

https://osha.europa.eu/en (Evropa)
http://www.osha.gov (SAD)
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Vodi¢ za otklanjanje problema

Simptom

Moguéi uzrok

Resenje

Mala snaga i/ili mala brzina
rotacije u slobodnom hodu.

Nedovoljan vazdus$ni pritisak

Proverite pritisak u vazdusnom vodu na ulazu
polirke dok alatka radi bez optereéenja. Pritisak
mora biti 6,2 bara (90 psig/620 kPa).

Zapusen prigusivac (prigusivaci)

Pogledajte odeljak ,Rastavljanje kucista“ za
skidanje prigusivaca. Stavku 51, prigu$ivac,
moguce je isprati ¢istim, odgovarajuc¢im rastvorom
za CiS¢enje dok se svi zagadivaci i smetnje ne
uklone. Ako prigusiva¢ nije moguce ispravno
ocistiti, zamenite ga. (Pogledajte odeljak
,Sastavljanje kucista“).

Zapu$ena ulazna reSetka

Ocistite ulaznu reSetku cistim, odgovaraju¢im
rastvorom za ciSéenje. Zamenite reSetku ukoliko je
nije moguce odistiti.

Jedna ili vise pohabanih ili slomljenih
lopatica

Postavite ceo set novih lopatica (sve lopatice
se moraju zameniti da bi se omogucio ispravan
rad). Premazite sve lopatice kvalitetnim uljem
za pneumatske alatke. Pogledajte naslove
,Rastavljanje motora“ i ,Sastavljanje motora*“.

Unutradnje propustanje vazduha u
kucistu motora na koje ukazuje povec¢ana
potro$nja vazduha i smanjena brzina.

Proverite da li je motor centriran kako treba i da
li blokiraju¢i prsten dobro hvata. Proverite da

li u Zlebu blokiraju¢eg prstena postoji oste¢en
O-prsten. Skinite sklop motora i ponovo ga
postavite. Pogledajte naslove ,Rastavljanje
motora“ i ,Sastavljanje motora*“.

Pohabani delovi motora

Remontujte motor. Obratite se ovlaséenom Mirka
servisnom centru.

Pohabani ili neispravni vretenasti lezajevi.

Zamenite pohabane ili neispravne leZajeve.
Pogledajte odeljke ,Rastavljanje uravnotezivaca
osovine i vretena“ i ,Sastavljanje stitnika vretena,
AIrSHIELD™ i uravnoteZivaca osovine®.

Propustanje kroz kontrolu
brzine i/ili telo ventila.

Prljava, neispravna ili iskrivljena opruga
ventila, ventil ili leZiste ventila.

Rastavite, proucite i zamenite pohabane ili
ostecene delove. Pogledajte 2. i 3. korak u odeljku
,Rastavljanje kucista“ i 2. i 3. korak u odeljku
,Sastavljanje kucista“.

Vibracije/grub rad

Neodgovarajuéi podmetac

Koristite samo podmetace odgovarajuce velicine i
teZine za ovu masinu.

Dodavanje medu-podmetaca ili drugog
materijala

Koristite samo brusni papir i/ili umetke dizajnirane
za ovu masinu. Nemojte spajati ni§ta na povrsinu
podmetaca polirke $to nije namenski dizajnirano
da se koristi sa tim podmetacem ili polirkom.

Neodgovarajuée podmazivanje ili
nakupljanje naslaga stranih tela.

Rasklopite polirku i ocistite je odgovaraju¢im
rastvorom za c€is¢enje. Ponovo sklopite polirku.
(Pogledajte ,Uputstvo za servisiranje®.)

Pohabani ili neispravni zadnji ili prednji
leZajevi motora

Zamenite pohabane ili neispravne lezajeve.
Pogledajte naslove ,Rastavljanje motora“ i
,Sastavljanje motora“.

Napomena: Svi odeljci na koje upucuje “Resenje” nalaze se na kraju priru¢nika u “Uputstva za servisiranje”
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Mirka 10 000 rpm, 77 mm (3 tum)
och 125 mm (5 tum) Roterande
polermaskin med tvahandsfatt-
ning

MIRKRA

Forsakran om 6verensstammelse
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland
forsakrar harmed att produkten 77 mm (3 tum) och 125 mm (5 tum) 10 000 rpm roterande polermaskin med tvahandsfattning (se
tabellen "Produktinformation/Specifikationer” fér respektive modell), for vilken denna férsékran géller, dverensstdmmer med foljande
standard(er) eller andra normativa dokument: EN ISO 15744:2008. | enlighet med bestdammelserna i direktiv 89/392/EEG, &ndrat genom
direktiv 91/368/EEG, 93/44/EEG och 93/68/EEG och konsoliderat genom direktiv 2006/42/EG.

Jeppo 26.02.2016 MIRKMA
Ort och datum Bolag Stefan Sjoberg, Vice VD
Bruksanvisning Viktigt
Inkluderar — Komponensida, Komponentlista, Reservdelskit Las dessa instruktioner noggrant
for polermaskiner, Las igenom och folj, Ratt anvandning av fére installation, anvéndning, ser-
verktyget, Arbetsstationer, Bérja anvanda verktyget, Anvanda- | vice eller reparation av verktyget.
rinstruktioner, Tabeller med produktkonfiguration/specifikatio- | Forvara instruktionerna pé ett
ner, Problemsdkningsguide sékert, men latt atkomligt, stélle.
Tillverkare/leverantor Erforderlig personlig skyddsutrustning
KWH Mirka Ltd. ) )
66850 Jeppo, Finland Skyddsglaségon  Andningsskydd
Tel: +358 20 760 2111 .
Fax: +358 20 760 2290 Skyddshandskar ~ Horselskydd
Rekommenderad storlek Rekommenderad max- Lufttryck
pé luftrér — minimum |§ngd pé luftroret Maximalt arbetstryck 6,2 bar 90 psig
10 mm 3/8 tum 8 meter 25 fot Minsta rekommenderade tryck NA NA

Overséttning av bruksanvisning
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Las igenom och folj

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 22086, kan bestéllas via: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402, USA.

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1, kan bestallas
via: American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broad-
way; New York, New York 10018, USA.

3) Nationella och lokala bestammelser.

Ratt anvandning av verktyget

Denna slip-/polermaskin ar avsedd for slipning av alla slags
material, t.ex. metall, tra, sten, plast etc. med slipmaterial speciellt
utformade for dessa andamal. Anvand inte slip-/polermaskinen
for andra andamal an de specificerade, utan att forst radfraga
tillverkaren eller tillverkarens auktoriserade leverantér. Anvand
inte underlagsplattor som har lagre hastighet an 10 000 rpm fri
hastighet.

Arbetsstationer

Verktyget ska anvandas som handverktyg. Anvandaren re-
kommenderas att alltid sta pa ett stadigt underlag nar han eller
hon arbetar med verktyget. Innan polermaskinen startas maste
anvandaren befinna sig i en séker position pa ett stadigt underlag
med ett fast grepp om maskinen samt vara medveten om att

det kan uppsta en momentreaktion vid uppstarten. Se avsnittet
”"Bruksanvisning”.

Bdrja anvanda verktyget

Anvand en ren oljad luftkélla som ger ett jamnt lufttryck pa 6,2
bar (90 psig) till verktyget da verktyget anvands med handtaget
fullt nedtryckt. Det rekommenderas att man anvander ett godkant
luftrér pa max. 10 mm x 8 m. Det rekommenderas att verktyget
kopplas till luftkallan enligt Bild 1.

Koppla inte verktyget till luftsystemet utan att inkludera en
luftstdngningsventil som ar latt att komma at. Luftkéllan bor vara
oljad. Det rekommenderas att man anvander luftfilter, regulator
och olja (FRL) som visas pa Bild 1, eftersom verktyget da forses
med ren oljad luft med rétt tryck. Detaljerad information om sadan
utrustning kan fas fran din aterforséaljare. Om sadan utrustning
inte anvands bor verktyget oljas manuellt.

For att olja verktyget manuellt, koppla bort luftréret och applicera
2 till 3 droppar lamplig motorolja, t.ex. Fuji Kosan FK-20, Mobil
ALMO 525 eller Shell TORCULA® 32 i luftréret (inloppet) pa ma-
skinen. Koppla verktyget till luftkéllan igen och lat det ga med lag
hastighet i nagra sekunder, sa att oljan far cirkulera. Om verktyget
anvands ofta bor det smorjas dagligen eller nar verktyget borjar
ga langsammare eller forlorar kraft.

Det rekommenderas att lufttrycket vid verktyget &r 6,2 bar (90
psig) nar verktyget ar igang. Verktyget kan fungera med lagre
tryck, men aldrig hogre a@n 6,2 bar (90 psig).

Bruksanvisning

Las igenom alla instruktioner fére anvandning av verktyget. Alla anvandare bor kunna anvéanda verktyget och vara medvetna

om sakerhetsforeskrifterna. Alla service- och reparationsarbeten maste utféras av utbildad personal.

centrerat pa underlagsplattan.

Anvand alltid erforderlig sakerhetsutrustning.

Placera alltid verktyget pa arbetsstycket innan

du startar det. Ta alltid bort verktyget fran arbets-

stycket innan du sténger av det. Det forhindrar
att djupa spar uppstar i arbetsstycket pa grund
av for hog hastighet pa sliprondellen.

Koppla alltid fran Iufttillférseln innan du monterar,

justerar eller tar bort slipmaterialet eller under-

lagsplattan.

Sta alltid pa ett stadigt underlag/i en saker stall-

ning och var medveten om att det kan uppsta en

momentreaktion vid uppstarten av polermaski-
nen.

Anvand endast korrekta reservdelar.

Se allltid till att materialet som ska slipas sitter

fast ordentligt, sa att det inte ror sig.

Kontrollera slangen och kopplingarna regelbun-

det med avseende pa slitage. Lyft inte verktyget

i slangen och se till att verktyget inte startas nar

du bar det med lufttillférseln pakopplad.

10) Overskrid inte det rekommenderade maximala
lufttrycket. Anvand rekommenderad sakerhetsut-
rustning.

11) Verktyget ar inte elektriskt isolerat. Anvand det
inte pa platser dar det finns elkablar, gasror,
vattenledningar eller liknande i narheten. Kont-
rollera arbetsomradet innan du startar verktyget.

12) Se till att rorliga delar inte kommer i kontakt med
klader, slipsar, har, rengdringsdukar m.m. Om
verktyget fastnar i nagot finns det risk for att

S

Till koppling vid eller
i narheten av verktyget

Se till att koppla fran Iufttillforseln. Valj ett lampligt slipmaterial och fast det pa underlagsplattan. Se till att slipmaterialet ar

i Slutet rrsystem, lutar i
luftfiodesriktningen

Till
verktyget ¢

Filter

Kulventil Regulator

Olja

Kulventi { Luftisde

Dréneringsventil \
v

Lufttorkare

Luftkompressor
och tank

anvandaren dras mot arbetsstycket och maskinens rorliga delar, vilket kan vara mycket farligt.
13) Hall héanderna borta fran den roterande underlagsplattan under anvandning.
14) Om verktyget inte fungerar som det ska, stdng genast av det och lamna in det pa service eller reparation.
15) Lat inte verktyget kora fritt utan att vidta sakerhetsatgarder for att skydda personer eller foremal fran skador orsakade av att

slippappret eller underlagsplattan lossnar.



figuration/Specifikationer: 10 000 rpm Roterande polermaskin

Storlek
pa i i e
Oscille- | under- | Modellnum- | Produktens | iy im | Langd, mm | "HY9" | Effekt Luftférbrukning If | . viera- Mitto-
rin \agsplat- mer nettovikt, kg (tum) (tum) niva (hk) min (scfm) tionsniva lerans
9 'g r‘r’|m (pounds) dBA m/s? (K-faktor)
(tum)
120mm | 77(3) | ROP2-312NV | 1,18 (2,6) | 108,2(4,26) | 251,9(9.9) 80 276 (0,37) 538 (19) 5,9 15
(172tum) | 425 (5) | ROP2-512NV | 1,23 (2,71) | 109,6 (4,31) | 277,0 (10,9) | 81 343 (0,46) 594 (21) 58 15

*Bullertestet har utforts i enlighet med EN ISO 15744:2008 — Barbara icke-elektriska handverktyg — Bullermatmetod — Teknisk metod
(grad 2).

**Vibrationstestet har utforts i enlighet med EN ISO 28662-1 — Barbara elektriska handverktyg — Matning av vibrationer vid handtaget.
Del 1: Allméant och EN 8662-8, 1997 Barbara elektriska handverktyg — Matning av vibrationer vid handtaget. Del 8: Polermaskiner,
putsmaskiner med cirkular rorelse samt putsmaskiner med oscillerande och roterande-oscillerande rorelse.

Specifikationerna kan komma att &ndras utan foregaende meddelande.

*Vardena som anges i tabellen har uppmatts vid laboratorietester i enlighet med angivna koder och standarder och bér inte anvandas
for riskbeddmning. Varden som uppméts pa enskilda arbetsplatser kan skilja sig fran de angivna vardena ovan. De faktiska expone-
ringsvardena och skaderiskerna som en enskild anvandare utsatts for ar unika och beror pa hur personen arbetar, arbetsmaterialet och
utformningen av arbetsplatsen, liksom pa exponeringstiden och anvandarens fysiska tillstand. KWH Mirka Ltd. kan inte hallas ansvarigt
for konsekvenser av att de angivna vardena anvands i stéllet for de faktiska exponeringsvardena vid en enskild riskbedémning.

Ytterligare information om arbetshélsa och arbetssakerhet finns pa féljande webbplatser:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (USA)
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Felsokningsguide

Symptom

Méjlig orsak

Lésning

Kraftlés och/eller lag hastighet

Otillrackligt lufttryck

Kontrollera lufttrycket vid luftintaget nér polerma-
skinen gar med fri hastighet. Det maste vara 6,2
bar (90 psig/620 kPa).

Igensatt(a) ljuddampare

Se avsnittet "Demontering av maskinhus” for att ta
bort ljuddémparen. Komponent nr 51, ljuddéampa-
ren, kan tvattas med ett lampligt reng6ringsmedel
for att fa bort alla orenheter och hinder. Om
ljuddé@mparen inte kan rengéras ordentligt bér den
bytas ut. (Se avsnittet "Montering av maskinhus”.)

Igensatt inloppssil

Rengér inloppssilen med ett Iampligt rengdrings-
medel. Om inloppssilen inte kan rengéras ska den
bytas ut.

En eller flera lameller &r slitha/skadade

Installera en komplett uppséttning nya lameller
(alla lameller maste bytas ut for att maskinen ska
fungera ordentligt). Bestryk alla lameller med en
pneumatisk verktygsolja av hog kvalitet. Se "De-
montering av motor” och "Montering av motor”.

Internt luftlackage i motorn, visar sig som
hégre luftférbrukning @n vanligt och lagre
hastighet an vanligt

Kontrollera att motorn ar korrekt placerad och

att lasringen sitter fast. Kontrollera om O-ringen i
lasringssparet ar skadad. Montera ur motorn och
montera in den pa nytt. Se "Demontering av motor”
och "Montering av motor”.

Slitna motordelar

Lamna in motorn pa service. Kontakta ett auktori-
serat Mirka servicecenter.

Slitna eller skadade spindellager

Byt ut de slitna eller skadade lagren. Se "Demonte-
ring av balansaxel och spindelaxel” och "Montering
av spindelaxellager, AirSHIELD™ och balansaxel”.

Luftlackage genom hastighets-
kontrollen och/eller ventilhuset

Smutsig, sondrig eller krokig ventilfjader,
ventil eller ventilsate

Demontera, kontrollera och byt ut slitna eller ska-
dade delar. Se steg 2 och 3 under "Demontering
av maskinhus” och steg 2 och 3 under "Montering
av maskinhus”.

Vibration/ojamn gang

Felaktig underlagsplatta

Anvand endast de storlekar och vikter som &r
anpassade for maskinen.

Tillagg av mellanlaggsplatta eller annat
material

Anvand endast de slipmaterial och/eller mellan-
laggsplattor som ar anpassade for maskinen.
Fast ingenting pa polermaskinens underlagsplatta
som inte ar speciellt konstruerat for att anvandas

i kombination med den aktuella underlagsplattan
och polermaskinen.

Otillracklig smorjning eller skrapbildning

Demontera polermaskinen och rengér med ett
lampligt rengéringsmedel. Montera polermaskinen
igen. (Se "Servicemanual’”).

Slitna eller skadade bak- eller framlager

Byt ut de slitna eller skadade lagren. Se "Demonte-
ring av motor” och "Montering av motor”.

Observera: Alla avsnitt som refereras till under "Losning” finns i slutet av manualen under "Serviceinstruktioner”.
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MIRKRA

Makineleri

Mirka 10.000 devir/dakika (rpm)
iki Kollu 77 mm (3 ing) ve 125 mm
(5 ing) Rastgele Orbital Cilalama

bu beyanin ilgili oldugu 77 mm (3 ing) ve 125 mm (5 ing) 10.000 devir/dakika (rpm) Iki Kollu Rastgele Orbital Cilalama Makinesi (Bkz.

belirli modele iligkin “Uriin Konfigiirasyonu/Teknik Ozellikler” tablosu) triinlerinin, asagidaki standart(lar) ve diger normatif belge(ler) ile

uyumlu oldugunu, sadece kendi sorumlulugunda olmak kaydi ile beyan eder: EN ISO 15744:2008. 91/368/EEC, 93/44/EEC ve 93/68/
EEC Yoénergeleri ve ek 2006/42/EC Yoénergesi ile degistirilen 89/392/EEC hukimlerine uygundur.

Uygunluk Beyani
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlandiya

=50

Jeppo 26.02.2016 MIRKA
Tanzim yeri ve tarihi Sirket Stefan Sjoberg, Bagkan Yardimcisi
Kullanici Talimatlan Onemili

igindekiler — Pargalar Sayfasi, Pargalar Listesi, Cilalama
Makinesi Yedek Parga Kitleri, Litfen Okuyun ve Uygulayin,
Aletin Dogru Kullanimi, I Istasyonlari, Aleti Servise Alma,
isletim Talimatlari, Uriin Konfigtirasyonu/Teknik Ozellikler,

Sorun Giderme Kilavuzu.

Bu aletin montaj, calistirma,
servis veya onarim g¢aligmalarin-
dan once, bu talimatlari dikkatle
okuyun. Bu talimatlari emniyetli,
ulaglilabilir bir yerde muhafaza
edin.

Uretici/Tedarikgi
KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Finlandiya
Tel: +358 20 760 2111
Faks: +358 20 760 2290

Gerekli Kisisel Koruyucu Donanim

Guvenlik Gozltkleri

Guvenlik Eldivenleri

Soluma Maskeleri

Kulak Koruyucu Ekipman

Onerilen Havayolu Ebadi

— Minimum
10 mm

3/8in¢

Onerilen Maksimum Hor-
tum Uzunlugu

8 metre

Maksimum Calisma Basinci 6,2 bar 90 psig
25 feet Onerilen Minimum NA NA

Hava Basinci

12

Orijinal Talimatlar



fen Okuyun ve Uygulayin

1) Genel Endustriyel Saglik ve Guvenlik Yonetmelikleri, Kisim
1910, OSHA 2206, Kaynak: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Taginabilir Havali Aletler Igin Giivenlik Yasasi, ANSI B186.1
Kaynak: American National Standards Institute, Inc.; 1430
Broadway; New York, New York 10018

3) Yerel ve Ulusal Diizenlemeler

Aletin Dogru Kullanimi

Bu taslama/cilalama makinesi metal, ahsap, tas, plastik, vb. her
tlrli malzemeyi, bu amagcla tretilen zimparay kullanarak zim-
paralamak lizere tasarlanmistir. Bu taglama/cilalama makinesini,
Ureticiye veya Ureticinin yetkili saticisina danismadan, belirtilenler
disinda herhangi bir amagla kullanmayin. 10.000 d/d (devir/daki-
ka) serbest hizdan daha disuk ¢alisma hizina sahip destekleme
pedlerini kullanmayin.

is istasyonlar

Alet, bir el aleti olarak kullaniimak lzere tasarlanmistir. Aletin
her zaman sabit bir zemin lGzerinde ayakta durarak kullaniimasi
onerilir. Alet herhangi bir konumda kullanilabilir, ancak kullanim
oncesinde operatdr, makineyi elleriyle sikica kavramis durumda
olmali, ayaklari sabit zeminde glivenli bir pozisyonda durmali ve
cila makinesinin bir tork reaksiyonu gelistirebileceginin bilincinde
olmalidir. Bkz. “Isletim Talimatlar” balimi.

Aleti Servise Alma

Alet, kol tam basili durumda cgalisirken, 6,2 bar (90 psig) dege-
rinde &lclilen bir hava basincini verecek, temiz bir yaglanmis
hava beslemesi kullanin. Onaylanmis 10 mm (3/8 ing) x 8 m (25
ft) maksimum uzunlukta bir hava yolunun kullaniimasi énerilir.
Aletin hava beslemesine Sekil 1'de gésterilen bigimde baglanmasi
onerilir.

Aleti hava yolu sistemine, ulagiimasi ve calistiriimasi kolay hava
kesme valfini dahil etmeden baglamayin. Hava beslemesi yag-
lanmalidir. Bir hava filtresi, regilator ve yaglayicinin (FRL) Sekil
1'de gosterilen bicimde kullaniimasi, bu, alete dogru basingta
temiz, yaglanmis hava saglayacagindan, énemle tavsiye edilir. Bu
ekipmanin ayrintilarini tedarikginizden edinebilirsiniz. Bu tir bir
ekipman kullaniimiyorsa, alet manuel olarak yaglanmalidir.

Aleti manuel olarak yaglamak i¢in, hava yolu baglantisini kesin
ve Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 veya Shell TORCULA® 32
gibi uygun bir pnématik motor yagindan 2 ila 3 damlayr makinenin
(giris) hortum ucuna damlatin. Aleti hava beslemesine tekrar bag-
layin ve havanin yag sirklile etmesi igin, birka¢ saniye yavasca
calistirin. Alet sik kullaniliyorsa, her giin veya alet yavaslamaya
veya gli¢ kaybetmeye basladiginda yaglayin.

Aletteki hava basincinin, aletin galismasi sirasinda 6,2 bar (90
psig) olmasi onerilir. Alet daha diislik basinglarda da galisabilir,
ancak basing kesinlikle 6,2 bar (90 psig) degerini asmamalidir.

isletim Talimatlari

-

konusunda tam egitimli ve bu gtvenlik kurallarini
onarim galigmalari egitimli personel tarafindan yi

Imelidir.
2

Bu aleti kullanmadan énce tiim talimatlari okuyun. Tim operatorler, aletin kullanimi
farkinda olmalidir. Tim servis ve

Aletin hava beslemesi ile olan baglantisinin kesildiginden emin olun. Uygun bir

zimpara segin ve destekleme pedine sabitleyin. Zimparayi, destekleme pedinin

lizerinde dikkatle ortalayin.

Bu aleti kullanirken gerekli glivenlik donanimini mutlaka

kullanin.

Zimparalama iglemi sirasinda, aleti her zaman 6nce

isin Uzerine yerlestirin ve sonra galistirin. Aleti her

zaman isin Uzerinden kaldirdiktan sonra durdurun. Bu,

zimparanin asiri hizi nedeniyle galisma alaninda kanal

acllmasini 6nleyecektir.

Cila makinesine giden hava beslemesini, zimpara veya

destekleme pedini her takma, ayarlama veya sokme

islemi 6ncesinde gikartin.

Ayaklarinizi ve/veya pozisyonunuzu her zaman sikica

sabitleyin ve cila makinesinin olusturabilecegi tork

reaksiyonuna karsi dikkatli olun.

7) Sadece dogru yedek parcalari kullanin.

8) Zimparalanacak malzemenin hareketini 6nlemek igin her

zaman sikica sabitlenmis olmasini saglayin.

Hortumu ve baglanti pargalarini, aginmaya karsi dizenli

araliklarla kontrol edin. Aleti hortumundan tutarak tasi-

mayin; aletin, hava beslemesi bagl durumda tasinirken

calismaya baslamasini 6nlemek igin her zaman dikkatli

olun.

10) Onerilen maksimum hava basincini asmayin. Giivenlik
ekipmanlarini 6nerilen sekilde kullanin.

11) Aletin elektrik yalitimi bulunmamaktadir. Elektrik akimi,
dogal gaz borulari, su borulari, vb. ile temas etme

3

4

5

6

9

Aletteki veya
yakinindaki baglayiciya

Hava akig! yéniinde Egimli
Kapali Devre Boru Sistemi

Alet istasyonuna
Filtre

Regiilator
Yaglayici

Bilya Valf * Hava akis!

Drenaj vanasi \
v

Havall kurutucu

Hava
hortumu

Hava kompresorii ve tanki

olasiliginin bulundugu yerlerde kullanmayin. Operasyon éncesinde galigma alanini

kontrol edin.

12) Aletin hareketli pargalarinin giysiler, kordonlar, saglar, temizlik bezleri, vb. ile
dolagsmamasina dikkat edin. Dolasti§i takdirde, viicudun Gizerinde calisilan ise
ve makinenin hareketli pargalarina dogru ¢ekilmesine ve son derece tehlikeli bir

duruma neden olacaktir.
13) Kullanim sirasinda ellerinizi donen pedden uzak tutun.

14) Alet arizali galisiyor goriinimiindeyse, derhal kullanmayi sona erdirin ve servis ve

onarimini ayarlayin.

15) insan veya cisimleri zimpara veya ped kaybindan koruma tedbirlerini almadan,

aletin serbest hizda galismasina izin vermeyin.
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figlirasyonu/Ozellikler: 10.000 d/d (rpm) Rastgele Orbital Cilalama Makinesi

*Gii-
Ped P P - .
Yori Ebadi Urlin Net | vy ceiik | Uzuniuk | ™0 | Gicwatt | Hava Tiiketimi Titresim | g jirsizlik
oriinge Model No. Agirhgr kg . . Sevi- Seviyesi L
mm d mm (ing) mm (ing) " (hp) LPM (scfm) Js? Faktori
(in¢) (pound) yesi m/s’
dBA
120mm | 77(3) | ROP2-312NV | 1,18 (2,6) | 108,2(4,26) | 251,9(9,9) | 80 276 (0,37) 538 (19) 5,9 15
(172ing) | 125 (5) | ROP2-512NV | 1,23 (2,71) | 109,6 (4,31) | 277,0 (10,9) | 81 343 (0,46) 594 (21) 58 15

* Gurdiltd testi, EN 1ISO 15744:2008 — Elektrikli olmayan sarjli/pilli el aletleri — Giiriiltli 6lglim kodu — Mihendislik ydntemi (kademe 2)
uyarinca gergeklestirilmistir.

** Titresim testi, “EN 28662-1 Tasinabilir elektrikli el aletleri — Sapta titresim 6lglimi” uyarinca gergeklestirilmistir. Bélim 1: Genel ve
EN 8662-8, 1997 Tasinabilir elektrikli el aletleri — Sapta titresim 6lgiimii. Bolim 8: Cilalama makineleri ve déner, orbital ve rastgele
orbital zimparalama makineleri.

Teknik ézellikler 6n-ihbarsiz degistirilebilir.

* Tabloda belirtilen degerler, belirtilen kural ve standartlara uyumlu laboratuvar testlerinden alinmistir ve risk degerlendirmesi igin yeterli
degildir. Belirli bir is yerinde olciilen dederler, beyan edilen degerlerden farkli olabilir. Fiili maruziyet degerleri ve risk miktari veya bireyin
yasadidi hasar, duruma 6zeldir ve gevreleyen ortama, bireyin ¢alisma sekline, islenen belirli malzemeye, is istasyonunun tasarimina, ma-
ruziyet sliresine ve kullanicinin fiziksel kosullarina dayanir. KWH Mirka, Ltd., herhangi bir bagimsiz risk degerlendirmesinde fiili maruziyet
degerleri yerine beyan edilen degerleri kullanmanin dogurabilecegi sonuglardan sorumlu tutulamaz.

Mesleki saglik ve glivenlik bilgilerine iliskin ayrintili veriler, asagidaki web sitelerinde mevcuttur:

https://osha.europa.eu/en (Avrupa)
http://www.osha.gov (ABD)
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Sorun Giderme Kilavu

Belirti

Olasi Neden

Cozim

Distik guc ve/veya disik
serbest hiz

Yetersiz hava basinci

Alet serbest hizda galisirken, Cilalama Makinesinin
girisindeki hava hatti basincini kontrol edin. 6,2 bar
(90 psig/620 kPa) olmalidir.

Tikal Ses Emici(ler)

Ses Emicinin gikartilmasi igin, bkz. “Gévde De-
montaji” bélimi. Uriin 51 Ses Emici, temiz, uygun
bir temizlik sollisyonuyla tiim kirletici maddeler ve
engeller giderilinceye dek geri yikanabilir. Ses Emi-
ci tam olarak temizlenemiyorsa yenisiyle degistirin.
(Bkz. “Govde Montaji” Bolimi).

Tikal Girig Elegi

Girig Elegini temiz, uygun bir temizleme soliisyonu
ile temizleyin. Elek temizlenemiyorsa, yenisiyle
degistirin.

Bir veya daha fazla sayida asinmis veya
kirik Vana

Komple yeni bir vana setini monte edin (dogru
isletim igin tim vanalar degistiriimelidir). Tim
vanalari kaliteli bir pnomatik alet yagi ile kaplayin.
Bkz. “Motor Demontaji" ve “Motor Montaji”.

Motor Goévdesinde, normal hava tiiketimin-
den daha yiiksek ve normal hizdan daha
disiik degerlerle kendini gésteren dahili
hava sizintisi.

Gerekli Motor hizalamasini ve Kilit Halkasi baglan-
tisini kontrol edin. Kilit Halkasi olugundaki hasarl
O-Halkasini kontrol edin. Motor Takimini sokiin

ve tekrar monte edin. Bkz. “Motor Demontaji" ve
“Motor Montaji”.

Motor pargalari aginmis

Motoru revizyondan gegirin. Yetkili Mirka Servis
Merkezi ile irtibat kurun.

Asinmig veya kirik Mil Rulmanlari

Asinmis veya kirik rulmanlari degistirin. Bkz.
“Denge Safti ve Mil Demontaji” ve “Mil Rulmanlari,
AirSHIELD™ ve Denge Safti Montaji”.

Hiz Kumandasi ve/veya
Subap Govdesi yoluyla hava
sizintisi.

Kirli, kirik veya bukulmis Vana Yayi, Vana
veya Vana Yatag.

Asinmis veya hasarli pargalari sokiin, kontrol edin
ve yenileriyle degistirin. Bkz. “Gévde Demontaji”
bélimiinde Adim 2 ve 3 ile “Gévde Montaji” boli-
miinde Adim 2 ve 3.

Titresim/duzensiz galisma

Hatali Ped

Sadece makine igin tasarlanmis Ped ebatlarini ve
agirliklarini kullanin.

Araylz pedinin veya diger materyalin
eklenmesi

Sadece makine i¢in tasarlanmis zimpara ve/veya
arayuzleri kullanin. Cilalama Pedinin yiziine, Ped
ve Cilalama Makinesi ile birlikte kullanim igin 6zel
olarak tasarlanmamis herhangi bir sey eklemeyin.

Uygun olmayan sekilde yaglama veya
yabanci kirlerin birikimi.

Cilalama Makinesini demonte edin ve uygun bir
temizleme solusyonunda temizleyin. Cilalama Ma-
kinesini tekrar monte edin. (Bkz. “Servis Kilavuzu”.)

Asinmis veya kirik arka veya 6n Motor
Rulman(lar)

Asinmis veya kirik rulmanlari degistirin. Bkz.
“Motor Demontaji” ve “Motor Montaji”.

Not: “Cézim” baghgr altinda belirtilen tim béltmler, kilavuzun sonundaki “Servis Talimatlari” kisminda yer almaktadir

DOC A2301
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Mirka 10,000 rpm XIER 77 =X
(3 T~p) 1125 ZK (5 TE~p)
1T = HE PN

Ttk R
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland
HRAEIAI I ME—SHEA B, P2 77 22K (3 FE5H) M 1256 22K (5 %) 10,000 rpm R MIEIIEHL RRERS, B2 W P2
B/ 2 CHILAE M 756 LR bRl s A a0k EN IS0 15744:2008, 34 89/392/EEC LK 91/368/EEC. 93/44/EEC
Fil 93/68/EEC 15T H5 4 Maifbi 4 2006/42/EC 1%k

Jeppo 26.02.2016 MIRKA
R b AR H NH Stefan Sjoberg, TR
FrAE DL HEFER

WG - BT, TGS WIS WP | R RE, B2 T
Sy IERVEA LR, RS, 4EE TR RAEUH. PRaACE/ | BT, D X

AR MR 3K e B R AL 22 4% B (L
AL E .

i) 32 s /B RS TN e 4k %
KWH Mirka Ltd. . =
66850 Jeppo, Finland ZANREE RRATTES
g + 358 20 760 2111 )
4t£: +358 20 760 2290 LETH LA
WA R - 5eh W KR K [E

R TAEE S 6.2 bar 90 psig
10 =K 3/8 Hisf 8 K 25 PR [V ETGN TEH AEH

JE 46t )
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T b B 5

1) — R4 S HREEM, Part 1910, OSHA 2206, #f
J7: Superintendent of Documents; Government Printing
Office; Washington DC 20402

2) (BB TR 2440, ANST B186. 1 42{£77: American
National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway; New
York, New York 10018

3) JHEHTT R

IR TR
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LAY 10 22K (3/8 k) x 8 K (25 W xa)\kr*”f
A UURIRE 1 R TR .
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RHBAE BS 1 I'DJ .

TEFAA TN, b0 20 BRI T 75 1) 2 4 B

FTEERS, 54 ‘U BENURAEIN AR, 73 H 3 AL
FTEESEIUR, BN BB IFESHL, P IBENL, A

o A B ) BRI L AT S
FEL%E YT BT B R AL AT,
<

WAZRUAE R AR (AL R/ B, 3 T AL
PR AE -

U IE R .

W OREATHT BE (OB R A2 5, B 1L R 2
SEWE A OB RIS A B Sl TR, D125
HHE Sy (EFEARIE R S RN TR, BN
1, BikTHAS).
A R U
ALHBHES

WAL
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Y%k, {CNTBEEEANEIRT LB KRR

I KEER, VI FERE 2 AT ARl X
e
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FELHECE / BUA&: 10,000 rpm FEMLRIEHLGHL

BRA, R e ey VR Ery Hl = -

. AN e PR T | mE K | KE XK O HE (5 B IDH (cnf R T
fhid% i‘?*j&)(% ities = () G+ b jﬁﬁ ) FEAUIE LPM (scfm) iy RN VESE
12,0 77 @) | RoP2-312W | 118 (2.6) (14082'62) 2519(9.9) | 80 | 276(0.37) 538 (19) 5.9 L5
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KWH MIRKA LTD
Finland

Brazil Mirka Brasil Ltda.

Canada Mirka Abrasives Canada Inc.
China Mirka Trading Shanghai Co., Ltd
Finland & Baltics KWH Mirka Ltd
France Mirka Abrasifs s.a.r.l.
Germany Mirka Schleifmittel GmbH
India Mirka India Pvt Ltd

Italy Mirka ltalias.r.l.

Mexico KWH Mirka Mexicana, S.A.de C.V.

Russia Mirka Rus LLC

Singapore Mirka Asia Pacific Pte Ltd
Spain KWH Mirka Ibérica S.A.U.
Sweden Mirka Scandinavia AB

Turkey Mirka Turkey Zimpara Ltd Sirketi
United Kingdom Mirka (UK) Ltd

USA Mirka Abrasives, Inc

For contact information,
please visit www.mirka.com

Quiality from start to finish



