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BRUKSANVISNING
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Las och forsta alltid bruksanvisningen och sakerhetsinformationen
innan maskinen tas i drift!



OBS!

Informationen i denna handbok ar avsedd som en vagledning fér anvandning av dessa
maskiner och utgor inte en del av nagot avtal. De uppgifter som finns i boken har erhallits
fran maskintillverkaren och andra kallor. Trots att alla anstrangningar har gjorts for att
sakerstalla korrektheten i dessa uppgifter, vore det opraktiskt att verifiera varje enskild
detalj. Vidare kan utvecklingen av maskinen innebara att den levererade utrustningen i vissa
avseenden skiljer sig fran beskrivningarna i denna handbok. Det ar darfér anvandarens
ansvar att forsakra sig om att den beskrivna utrustningen eller processen ar lamplig for det
avsedda andamalet.

Begransad garanti

Vi gor allt for att sakerstalla att vara produkter uppfyller héga kvalitets- och
hallbarhetsstandarder och lamnar garanti till den ursprungliga konsumenten/képaren av
vara produkter att varje produkt ar fri fran material- och tillverkningsfel enligt féljande:
Ett (1) ars begransad garanti pa alla produkter, om inget annat anges.

Denna garanti galler inte for fel som uppstar direkt eller indirekt pa grund av felaktig
anvandning, missbruk, vardsléshet eller olyckor, normalt slitage, reparationer eller andringar
som utférts utanfor vara anlaggningar, eller bristande underhall.

Vi ar under inga omstandigheter ansvariga for dodsfall, personskador, egendomsskador
eller for indirekta, tillfalliga, sarskilda eller foljdskador som uppstar vid anvandning av vara
produkter.

For att utnyttja denna garanti maste produkten eller den felaktiga delen skickas till oss for
undersokning, med porto forbetalt. Bevis pa inkdpsdatum samt en férklaring av
reklamationen ska medfélja varan.

Om var inspektion visar att ett fel foreligger, kommer vi antingen att reparera eller ersatta
produkten, eller aterbetala kdpesumman om reparation eller ersattning inte kan utféras
snabbt och enkelt — under férutsattning att kunden accepterar aterbetalning. Vi star for
kostnaden att returnera den reparerade produkten eller ersattningsprodukten.

Om det daremot konstateras att inget fel finns, eller att felet uppstatt av orsaker som inte
omfattas av garantin, ska anvandaren sta for kostnaden for férvaring och retur av produkten.

Tillverkaren forbehaller sig ratten att nar som helst andra specifikationer i takt med
kontinuerliga forbattringar av utrustningens kvalitet.

Upphovsratt

Upphovsratten till denna instruktionsbok tillhér oss och far inte reproduceras eller kopieras
utan vart skriftliga tillstand.



L3s och forstd hela instruktionsmanualen innan du

VARNING!

forsoker installera eller anvdanda denna maskin

10.

11.

12.

. Endast utbildad personal.
Denna maskin &r konstruerad och avsedd att anvandas
endast av korrekt utbildad och erfaren personal. Om du inte
ar bekant med saker anvandning av fras-/borrmaskiner,
anvand inte maskinen forran du har fatt ratt utbildning och
kunskap.

. Behall skyddsanordningar pa plats.
Séakerhetsskydd ska alltid vara monterade och i fungerande
skick.

. Ta bort justeringsnycklar och verktyg.
Innan maskinen startas, kontrollera att alla justeringsnycklar
och verktyg ar borttagna fran maskinen.

. Minska risken for oavsiktlig start.
Se till att strombrytaren star i laget OFF (av) innan verktyget
ansluts till elnatet.

. Tvinga inte verktyget.
Anvand alltid verktyget i den takt det ar konstruerat for.

. Anvand rétt verktyg.
Forsok inte anvanda ett verktyg eller tillbehor for ett arbete
som det inte ar avsett for.

. Underhall verktygen noggrant.
Hall verktygen vassa och rena for basta och sakraste
prestanda. Folj instruktionerna for smoérjning och byte av
tillbehor.

. Koppla alltid ur maskinen.
Koppla bort maskinen fran strémkallan innan du justerar
eller servar den.

. Kontrollera skadade delar.
Undersok att rérliga delar ar korrekt justerade, att inga delar
ar trasiga, att montering ar saker, och att inget annat
paverkar maskinens funktion.

Sténg av strommen.
Lamna aldrig maskinen obevakad. Vanta tills maskinen har
stannat helt innan du gar darifran.

Hall arbetsomradet rent.
Oordning och skrap pa arbetsbanken kan orsaka olyckor.

Anvand inte i farliga milj6er.
Anvand inte elverktyg i fuktiga eller vata miljder, och utsatt
dem inte for regn. Se till att arbetsomradet ar val upplyst.

13. Hall barn och besdkare borta.
Alla besdkare ska hallas pa sakert avstand fran arbetsomradet.

14. Gor verkstaden barnsakert.
Anvand hanglas, huvudstrombrytare och ta bort startnycklar.

15. Bér lamplig kladsel.

Lost sittande klader, handskar, slipsar, ringar, armband eller annan
smyckning kan fastna i rorliga delar. Halkfria skor rekommenderas.
Anvand skydd for langt har. Bar inte handskar.

16. Anvand alltid skyddsglasdgon.

Anvand aven ansikts- eller dammskydd om arbetet genererar
damm. Vanliga glasdgon har endast stottaliga linser och ar inte
sakerhetsglaségon.

17. Strack dig inte for langt.
Hall alltid en stabil fotstallning och balans.

18. Placera inte hander nara frashuvudet
medan maskinen ar i drift.

19. Utfér inga instaliningsarbeten
medan maskinen ar igang.

20. Las och forsta alla varningsskyltar
som finns pa maskinen.

21. Om denna manual.

Denna manual ar avsedd att bekanta dig med de tekniska
aspekterna av denna fras/borrmaskin. Den &r inte, och var aldrig
avsedd att vara, en utbildningsmanual.

22. Underlatenhet att félja dessa varningar
kan leda till allvarliga personskador.

23. Halsofara fran damm.

Vissa typer avdamm som uppstar vid slipning, sagning, borrning
och andra byggrelaterade aktiviteter kan innehalla kemikalier som
ar kanda for att orsaka cancer, fosterskador eller andra
reproduktionsskador.

24. Minska din exponering.

Risken beror pa hur ofta du utfér denna typ av arbete. Fér att
minska exponeringen, arbeta i valventilerade utrymmen och
anvand godkand skyddsutrustning.
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SPECIFIKATIONER

Kapaciteter:

Swing 6ver badd: 200 mm (8")

Swing over tvarslid: 115 mm (4-3/5")
Avstand mellan dubbar: 330 mm (13")

Spindelhus:

Spindelgenomgang: 20 mm (4/5")
Kona i spindelnos: MT3

Antal spindelvarvtal: 6
Varvtalsomrade: 140-1710 r/min

Matning och gangning:

Antal metrisk gangor: 11

Omrade for metrisk ganga: 0,4-3,0 mm

Antal tumgangor: 11

Omrade fér tumganga: 8-28 TPI
Langdmatningens omrade: 0,05-0,15 mm/varv

Tvarslid och vagn:

Verktygshallartyp: Fyrvags

Max. slag for 6ver- (kompound-) slid: 70 mm (2-4/5")
Max. slag for tvarslid: 115 mm (4-3/5")

Max. slag for langdslid/vagn: 350 mm (16")

Dubbdocka:
Dubbdockans spindelslag: 20 mm (4/5")
Kona i dubbdockans spindel: MT2

Ovrigt:
Huvudmotor: 3/4 HK, 1 fas, 240 V

Dimensioner:

Langd: 1050 mm (42")
Bredd: 580 mm (23")
Hojd: 550 mm (22")
Vikt: 105 kg (231 Ibs)
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VARNING!
Las och forsta hela innehallet i denna manual innan
du forsoker installera eller anvidnda maskinen!

Underlatenhet att folja detta kan leda till allvarliga
personskador!

FORPACKNINGENS INNEHALL

1 st Svarv

1 st P100 trebackschuck (monterad pa svarven)

1 st Chuckskydd (monterat pa svarven)

1 st Verktygsskydd (monterat pa svarven)
1 st Dubbdockstdd (valfritt tillbehor)

1 st Medfdljande stod (valfritt tillbehdr)

1 st Fyrbackschuck (valfritt tillbehor)

1 st Planskiva (valfritt tillbehor)

1 st Bruksanvisning

1 st Verktygslada

INNEHALL | VERKTYGSLADA (Fig. 1)

1 st Kilrem 0-710

1 st Center Morse nr 2

1 st Center Morse nr 3

1 st Chucknyckel 6 mm

1 st Insexnyckel 6 mm

1 st Dubbelandad nyckel 810 mm

1 st Dubbelandad nyckel 12—14 mm

1 st Dubbelandad nyckel 17—19 mm

1 st Fyrkantsnyckel till verktygshallare 8 mm
12 st Vaxelhjul

OVERSIKT AV MASKINEN
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UPPACKNING OCH RENGORING

Ta bort den tralada som omger svarven helt och hallet.

Kontrollera att alla tillbehor till maskinen finns med enligt packlistan.
Skruva loss svarven fran botten av transportladan.

Valj en plats for svarven som ar torr, val upplyst och har tillrackligt med utrymme
for att du ska kunna komma at maskinen fran alla fyra sidor.

Anvand lamplig lyftutrustning for att forsiktigt lyfta svarven fran botten av
transportladan. Lyft aldrig i spindeln. Kontrollera att svarven ar i balans innan du
flyttar den till ett stabilt bord eller stativ.

For att undvika att svarvbadden vrids, maste placeringen vara helt plan och jamn.
Bulta fast svarven i stativet (om sadant anvands). Om den monteras pa ett bord,
anvand genomgaende bultar for basta stabilitet.

Rengor alla rostskyddade ytor med ett milt kommersiellt Idsningsmedel, fotogen
eller diesel. Anvand inte lacknafta, bensin eller thinner, eftersom dessa kan skada
malade ytor. Tack sedan alla rengjorda ytor med en tunn film av 20W maskinolja.

Ta bort tacklocket till andvaxeln. Rengor alla delar i vaxelmekanismen noggrant
och smarj in kugghjulen med ett kraftigt fett som inte slungas av vid drift.

GRUNDRITNING

180 120
~k5- —-
670
820 8
Fig. 3



LUBRICATION

VARNING!

Svarven maste smorjas vid alla smorjpunkter
och alla oljebehallare fyllas till ratt niva innan
maskinen tas i bruk!

Underlatenhet att félja detta kan orsaka
allvarliga skador pa svarven!

Spindelhus — Ta bort locket till spindelhuset innan
pafylining (A, Fig. 4). Oljan ska na upp till markeringen
i oljeskadesglaset (B, Fig. 4). Tém oljan helt genom att
ta bort avtappningspluggen (C, Fig. 5) och rengér alla
rester. Fyll pa ny olja efter den férsta manaden. Byt
darefter oljan i spindelhuset varannan manad.

Vaxelhjul (andvaxlar) — Smorj oljekoppen (D, Fig. 5)
med 20W maskinolja en gang per dag.

Overslid (topp-slade) — Smérj de tva oljekopparna (E,
Fig. 6) med 20W maskinolja en gang per dag.

Tvarslid — Smorj en oljekopp (F, Fig. 6) och en
oljekopp (G, Fig. 7) med 20W maskinolja en gang per
dag.

Vagn (langdslid) — Smorj de fyra oljekopparna (H, Fig.
6) med 20W maskinolja en gang per dag.

Dubbdocka — Smorj de tva oljekopparna (J, Fig. 8)
med 20W maskinolja en gang per dag.

Matarskruv (leadscrew) — Smorj en oljekopp (K, Fig. 8)
och tva oljekoppar (L, Fig. 4) med 20W maskinolja en
gang per dag.




ELEKTRISKA ANSLUTNINGAR

VARNING!
Anslutning av svarven och allt annat elektriskt
arbete far endast utféras av behorig elektriker!
Underlatenhet att folja detta kan orsaka
allvarliga personskador samt skador pa
maskin och egendom!

Innan maskinen ansluts till elnatet, kontrollera att
natets elektriska varden 6verensstammer med
svarvens elektriska specifikationer.

Anvand kopplingsschemat (Fig. 9) vid anslutning
av svarven till elnatet.

VARNING!
Se till att svarven ar korrekt jordad!
Underlatenhet att géra detta kan leda till
allvarliga personskador och skador pa
anvandaren!
Motor (E, Fig. 11)
Motorn &r markt 3/4 HK, 1 fas, 240 V, 50 Hz.
Kontrollera att den tillgangliga spanningen pa platsen
dar svarven ska anvandas 6verensstammer med
maskinens markdata.

Sarskilda specifikationer kan tillhandahallas beroende
pa kundens land och tillganglig spanning.

Se till att bada faserna (L, N) ar korrekt anslutna.
Felaktig eller defekt anslutning gor garantin ogiltig.

Symptom pa felaktig anslutning:

Motorn blir varm direkt (inom 3—4 minuter).

Motorn gar ojamnt, bullrigt eller utan kraft.
Magnetstrémbrytare (B, Fig. 10)

Denna har funktion fér nédstopp, fram-/backrotation, och
ger skydd for svarven och dess elektriska komponenter.
Gron knapp markt “I” startar motorn.

R&d knapp markt “O” stanger av motorn.

Under ett skyddslock sitter en vippstrombrytare (A, Fig.
10) som anvands for att vaxla rotationsriktning.

FOR = Framatrotation
REV = Bakatrotation

Viktigt: Se alltid till att spindeln har stannat helt innan
du andrar rotationsriktning med denna strémbrytare!
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Chuckskydd (D, Fig. 10)

Monterat pa en svangbar arm pa den 6vre, framre
delen av spindelhuset.

Skyddet kan fallas upp for att ge atkomst till chucken
nar maskinen star stilla och ska alltid fallas tillbaka
over chucken vid drift.

Nar skyddet 6ppnas bryts strommen automatiskt
genom mikrobrytaren (G, Fig. 11).

Skydd for vaxelhjul (C, Fig. 10)

Nar du 6ppnar detta skydd for att byta vaxlar eller
utféra service pa svarven, stannar maskinen
automatiskt via mikrobrytaren (F, Fig. 11).

Nar arbetet ar klart — stang alltid av svarven via
strombrytaren innan du bryter elférsérjningen.

A VARNING!
Koppla alltid bort svarven fran strémkallan vid
underhall, justering eller reparation!
- Underlatenhet att géra detta kan orsaka allvarliga
personskador!




ALLMAN BESKRIVNING

Svarvbadd (A, Fig. 12)

Svarvbadden ar tillverkad av gjutjarn med lag
vibrationsniva och hog styvhet.

Badden utgdr en stabil grund och integrerar
spindelhuset och drivsystemet. Den &r avsedd for
montering av svarvens slade och matarskruv samt for
att styra sladens och dubbdockans rérelser langs
maskinen.

Spindelhus (B, Fig. 12)

Spindelhuset innehaller arbets-spindeln med
lagerarrangemang och drivsystem.
Arbets-spindeln éverfor huvudrérelsen under
svarvningsprocessen via kugghjul och haller
arbetsstycket med hjalp av en
fastspanningsanordning (t.ex. chuck).
Spindeln drivs av en motor genom remskivor.

Framslade (C, Fig. 13)

Framsladen ar monterad pa vagnen. Snabb
forflyttning av framsladen sker via ett kuggstangs- och
kugghjulssystem som sitter pa badden och
mandvreras med ett handhjul pa framsladen.
Automatisk lAngdmatning sker via matarskruven.

Vagn (D, Fig. 14)
Vagnen innehaller reglage for olika matningsrorelser
och fungerar som stod for framsladen.

Tvarslid (E, Fig. 14)

Tvarsliden ar monterad pa vagnen och rér sig pa en
svalstjartstyrning (dovetail) som kan justeras for spel
med hjalp av en glidklack (gib).

Overslid (F, Fig. 14)

Oversliden ar monterad pa tvarsliden via en T-skruv
och kan vridas 360 grader. Den ror sig pa en
svalstjartstyrning och har bade justerbar glidklack och
lasskruv.

Verktygshallare (G, Fig. 14)

Verktygshallaren ar monterad pa en centrumpivot
ovanpa oversliden.

Den har en fyrpositionsmekanism med "klick"-lasning
som fixerar hallaren i huvudaxelns riktning.
Verktygshallaren kan lasas i valfri vinkel med hjalp av
lasbygeln pa verktygshallaren.
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Dubbdocka (H, Fig. 15)

Dubbdockan kan lasas i valfri position langs badden
med en bult.

Den ar utrustad med en kraftig spindel (quill) som kan
foras framat och bakat.

Dubbdockan anvands for centrering och borrning, for
att stddja langa axlar, for svarvning mellan dubbar
samt vid svarvning av langa, smala koniska detaljer.

Matarskruv (I, Fig. 15)

Matarskruven, som ar placerad under sitt skydd,
roterar via olika vaxeluppsattningar i férhallande till
spindelns varvtal.

Detta mdjliggér gangsvarvning med olika stigningar
samt automatisk matning av vagnen nar automatisk
matning ar aktiverad.

Vaxelhus (J, Fig. 16)

Vaxelhuset sitter pa sidan av spindelhuset och bestar
av remskivor och vaxelhjul.

Motorns rotation dverfors till spindeln via remskivorna,
medan matning och gangning styrs av vaxelhjulen och
matarskruven.

For att kunna svarva langa arbetsstycken, 6ppna
locket (K, Fig. 16).

Dubbstdd (L, Fig. 17)

Dubbstddet anvands som stoéd for langa axlar pa den
fria sidan av dubbdockan.

Det monteras pa svarvbadden och fasts undertill med
bult, mutter och lasbricka.

De rorliga stodfingrarna maste smorjas kontinuerligt
vid kontaktpunkterna mot arbetsstycket for att undvika
fortida slitage.

Medféljande stdd (M, Fig. 17)

Det medfdljande stédet monteras pa vagnen och foljer
skarverktygets rorelse.

Endast tva stddfingrar anvands, eftersom den tredje
positionen upptas av sjalva skarverktyget.

Det anvands vid svarvning av langa, smala
arbetsstycken och forhindrar att dessa bojs eller
vibrerar under bearbetning.

ST

Fig. 15




OPERATION

VARNING!
Byt aldrig hastighet medan svarven ar i drift!

Underlatenhet att folja detta kan orsaka
allvarliga skador pa svarven!

Vaxelspakar for spindelhastighet (A, B, Fig. 18)

Dessa spakar sitter pa den évre framre delen av spindelhuset.
Genom att flytta spakarna at hoger eller vanster kan du valja
mellan sex olika spindelvarvtal.

Reglage pa framsladen (C, D, Fig. 19) -
Automatisk langdmatning och gangsvarvning aktiveras genom Fig. 18
att trycka spaken (C) nedat for att koppla in, och dra den uppat
for att koppla ur.

Handhjulet (D) anvands for manuell forflyttning av vagnen
langs svarvbadden.

Tvarslidsreglage (E, Fig. 19)
Tvérsliden forflyttas manuellt framat och bakat med detta
reglage.

Rotera medurs for att fora sliden framat.
Rotera moturs for att fora den bakat.

Reglage for éversliden (F, G, H, Fig. 19)
Reglagen sitter i anden av 6versliden.

Rotera handtaget medurs eller moturs for att flytta eller
positionera dversliden.

Lasspaken for verktygshallaren (G) sitter ovanpa
verktygshallaren.
Rotera moturs for att lossa och medurs for att spanna fast.

Svarvning av koner med 6versliden:

Lossa de tva muttrarna (H) pa vardera sidan av 6versliden.
Darefter kan éversliden roteras till dnskad vinkel.

Nar ratt position ar installd, dra &t muttrarna igen.

Dubbdockans reglage (G, H, |, K, L, Fig. 20)

Dubbdockans hylsa (H) anvands for att halla verktyg sasom
borr eller centrumspets.

Hylsan lases med lasspaken (l) — rotera moturs for att lossa,
medurs for att spanna.

Handhjulet (G) anvands for att fora hylsan framat (medurs)
eller bakat (moturs).

Sjalva dubbdockan kan lasas pa badden med lasningen (K).
Vid tung belastning, dra at bulten pa hoéger sida av badden.

Sidoforskjutning av dubbdocka:

Tva justerskruvar (L) i dubbdockans bas anvands for att
forskjuta dubbdockan i sidled vid konisk svarvning.

Lossa den ena skruven samtidigt som du drar at den andra for
att skapa dnskad offset.
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For detta andamal maste l[asmuttern forst lossas.

For att férhindra att dubbdockan oavsiktligt dras ut
ur svarvbadden har en sakringsskruv (M, Fig. 21)
monterats i slutet av badden.

FORSIKTIGHET!

kontrol_léra alltid att ‘dubbdockar.\' och_hylsa_h ar
ordentligt fastspanda vid svarvning mellan dubbar!

Spindelvarvtal
En etikett ar fastsatt pa spindelhuset som visar
tabellen for varvtalsinstallningar (N, Fig. 22).
Den visar de olika spindelhastigheterna enligt
foljande tabell:

140
250
390
600
1080
1710

A

B

WIN =W =

Matning/Gangning

En etikett (P, Fig. 23) ar fast pa skyddet for vaxelhjulen.

Den visar: Matningshastigheter for langdsvarvning (rak
svarvning), Vaxelkonfigurationen for langdmatning,
samt Vaxeluppsattningarna fér metrisk och tumganga.

Matnings- och gangtalen visas i tabellen nedan:

FEEDING CHANGE GEARS

MM A 8 c D

0060 | 48 | 120 | 24 | 127
0075 | 36 | 120 | 48 | 127
0100 | 45 | 75 | 32 | 127
050 | 45 | 75 | 48
THREAD  CHANGE GEARS THREAD CHANGE GEARS
walalelcec]l ] Ml a]lB]c
040 | 45 | 72 75 8 54 | 45 | 127 | 32
050 | 54 | 75 72 9 54 | 45 | 127 | 36
070 | 63 | 75 60 10 S4 | 45 | 127 | 40
080 | 54 | 120 45 11 54 | a5 | 127 | 44
100 | 54 | 120 36 12 54 | 45 | 127 | 48
.25 §0 | 120 32 14 54 45 | 127 | 56
150 | 54 | 120 24 16 54 | 45 | 127 | 64
1.78 63 | 120 24 18 54 T2.] e 49
200 | 54 | 36 | 120 | 60 20 45 | 75 | 127 | 40
250 | 54 | 36 | 120 [ 48 24 45 | 75 | 127 | 48
300 | 54 | 24 | 120 | 60 28 45 | 75 | 127 | 56

219 =

Fig. 21




ADJUSTMENT

FORSIKTIGHET!
Efter en tids anvindning kan vissa rorliga
delar behdva justeras pa grund av slitage.

Glidklack for 6versliden (A, B, Fig. 24)

Lossa muttrarna och justera skruvarna (A) nagot
medurs.

Dra sedan at muttrarna igen.

Oversliden kan lasas fast med lasskruven (B) for att
forhindra odnskad rorelse.

Glidklack for tvarsliden (C, D, Fig. 25)

Lossa muttrarna och justera skruvarna (C) nagot
medurs.

Dra darefter at muttrarna igen.

Tvarsliden kan lasas fast med lasskruven (D) for att
forhindra axiell rorelse under bearbetning.

Klamplatta for vagnen (E, G, Fig. 25-26)

De tva framre klamplattorna pa vagnen (E) ar
monterade pa vardera sidan med fyra insexskruvar.
Lossa skruvarna, demontera klamplattan och planslipa
den vid behov.

Den bakre klamplattan ar monterad pa samma satt —
lossa skruvarna, ta bort plattan och slipa om vid behov.

For att hindra vagnen fran att réra sig axiellt under
plansvarvning, kan den lasas med lasskruven (G, Fig.
26).

Vid sparsvarvning rekommenderas ocksa att vagnen
lases for att uppna basta precision.

-14 -




DRIVSYSTEM
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Beskrivning av vaxlar, skruvar och muttrar enligt-foljande tabell:

Montering Headstcok
Del Nr. 1 2 3 4 5 6 7 8 9 A0 Lat | 128 ) 1S
Del Namn Gear

Specifikation| 44T | 19T | 28T | 52T | 36T | 45T | 25T | 44T | 35T | 55T | 45T | 18T | 30T

Montering Change Gear
Del Nr. 1411516 [ 17 | 18 | 19 | 20| 21 | 22 | 23 | 24 | 25 | 26 | 27
Del Namn Gear

Specifikation| 24T | 32T | 36T | 40T | 44T | 45T | 48T | 54T | 56T | 60T | 63T | 64T | 72T | 75T

Montering Apron Cross Slide| Leadscrew| Top Slide | Tailstock
Del Nr. 28 129 | 30| 3132 |33| 34|35 |36 |37|38|39]|40]| M
Del Namn Gear Gear Rack| Nut | Bolt | Nut | Bolt | Nut | Bolt | Nut | Bolt
Specifikation §20T(127T 17T | S1T | 17T 2mm 3mm 2mm 2mm

Remark

-15 -
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Fig. 28
Detaljer om lager enligt foljande tabell:
Parts No. | Model No. Name Specification Quantity

1 104 Deep Sloot Ball Bearing 20%x42%x12 1
2 104 Deep Sloot Ball Bearing 20x42x12 1
3 103 Deep Sloot Ball Bearing 17x35x10 1
4 103 Deep Sloot Ball Bearing 17x35x10 1
5 46107 Agular Contact Ball Bearing 35x62x14 1
6 46108 Agular Contact Ball Bearing 40x68%15 1
{ 103 Deep Sloot Ball Bearing 17%x35x10 1
8 103 Deep Sloot Ball Bearing 17x35x10 1
9 103 Deep Sloot Ball Bearing 17x35x%10 1
10 103 Deep Sloot Ball Bearing 17x35%10 1
11 8104 Thrust Ball Bearing 20x35%x10 2
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UNDERHALL

For att bevara maskinens noggrannhet och livslangd ar det viktigt att utféra regelbundet
underhall under driftperioden.

Allman vard

For att bibehalla svarvens precision och funktionalitet kravs varsam hantering, renlighet samt
regelbunden smérjning och oljning.

Endast genom noggrant underhall kan du sakerstalla att maskinens arbetsprecision forblir
konstant.

A Koppla alltid ur maskinen fran elnatet innan du utfor rengoring, underhall eller reparation!

Smorjning fore anvandning
Smorj alla glidytor Iatt innan varje anvandning.
Vaxelhjulen och matarskruven ska ocksa smarjas latt med litiumbaserat fett.

Rengoring under drift

Span som faller ner pa glidytorna ska rengéras omedelbart. Kontrollera ofta att span inte hamnat
mellan vagnen och svarvbaddens styrningar. -

Asfaltfiltarna bér rengéras med jamna mellanrum.

A\ ROor aldrig span med bara hander!

Skarpa metallspan kan orsaka djupa skarsar.

Rengoéring efter anvandning
Efter varje arbetsdag ska alla span tas bort och maskinens olika delar rengoras.
Applicera darefter ett tunt lager maskinolja pa alla obelagda metallytor for att forhindra rost.

Noggrannhet och skydd

For att bevara bearbetningsnoggrannheten ska du skydda:

Dubbarna, Chuckens monteringsyta, Svarvbaddens styrningar.

Undvik mekaniska skador eller onodigt slitage genom felaktig anvandning eller styrning.

Reparationer
Om skador eller funktionsfel upptacks, ska underhall eller reparation utféras omedelbart for att
forhindra foljdskador.

FELSOKNING
Problem Mojlig orsak Lésning
Verktyget ar slott Slipa om verktyget
Atbetsstyckets yta ar for grov Verktygetﬂa"draf (S\{!ktar) Spanp verktyget med mindre Minska
Matningen &r for hog matningen
Radien pé verktygsspetsen ar fér liten |Oka radien pa verktygsspetsen
K ] Dubbarna dr inte centrerade Justera dubbdockan till centrum
k : - i )
A s A kil Oversliden &r inte korrekt inriktad Rikta in éversliden noggrant
. Matningen ar for hog Minska matningen
i Sl L el Spindellagren &r [6sa Justera och dra at spindellagren
Centrum blir varmt IArbetsstycket har expanderat av varme ILossa dubbdockans centrum nagot
- Skérhastigheten &r for hog Sank skarhastigheten
NJavsagevnsiteiuahg Tvarmatningen ar for hog Sank tvdrmatningen
3 Kilvinkeln &r for liten, Spindellagren &r [6sa Oka kilvinkeln pa verktyget, Justera
Verktygseggen gar av ;
spindellagren
) ) ) Verktyget &r felmonterat, Fel gangstigning ar [YuStera verktyget till centrumhajd
Felaktig ganga eller fel dimension vald, Arbetsstycket har fel matt Stall in ratt gangstigning
' Byt till @mne med korrekt storlek

-17 -



PARTS LIST FOR

BV20L-1

Keep Read and Understand the Operation Manual and Safety Information
Before Operated!






Lathe bed assembly

Part s No. |Description Specification QTY' Part s No. | Description |Specification |QTY"
1 Motor Pulley 1 23 Washer 8 4
2 Motor Mounting Plate 1 24 Screw M6X18 4
3 Bed 1 25 Spring Washer 6 4
4 Bracket 1 26 Motor 550w 1
5 Sleeve 1 27 Key
6 Leadscrew 1 28 Oil Cup 6 3
7 Pushing Ring 1 29 Screw . M5X16 2
8 Sleeve 1 30 Taper P!n 5X20 4
9 Connection Ring 1 31 Taper Pin 6X20 2
e e

crew

1; gi::r 1 34 Screw M5X10 2

35 Key 4X25 1
13 Washer 2 36 |Screw M5X10 7
14 Change Gear 5 Switeh -
12 |veasher 1 38 |Screw M5X16 2
15 __[Flange 1 39 |Taper Pin 2X5 7
21 Screw M8X20 4 40 = AX16 >
22 |Bpiiig Wdshier 8 4 41 |Round Nut M18X1.5 2




Lathe coverassembly

Parts No. |Description Specification QTY'

1 Cover 1

2 Cover Braket 1

3 Shaft 1

4 Knob 1
21 Handle 10X40 1
22 Pin 3X25 2
23 Screw M3X8 12
24 Hinge 50 2
25 Nut M3 12




Lathe headstock assembly

31 31
Parts No. |Description Specification| QTY’ Parts No. |Description Specification | QTY'

1 Washer 1 19 Shaft Collar 1
2 Change Gear 1 20 Plate 2
3 Washer 1 31 Screw M5X16 2
4 Change Gear 1 32 Screw M3X8 1
5 Bushing 1 33 Key 4X6 1
6 Shaft 1 34 Oil Cup 6 1
7 Quadrant 1 35 Bolt M8X20 1
8 Nut 1 36 Washer 8 1
e Main Casting 1 37 Screw M5X15 1
10 Cover 1 38 Screw M5X15 4
11 Shift Fork 2 39 Screw M5X6 1
12 Shaft Collar 1 40 Screw M5X12 2
13 Shift Hub 1 41 Spring 2
14 Handle Base 1 42 Steel Ball 3 2
15 Handle 1 43 Screw M5X10 6
16 Handle 1 44 Screw M5X10 2
17 Handle Base 1 45 Oil Window M16X1.5 1
18 Shift Hub 1




Lathe apron

assembly

Par ts No. |Description Specification| QTY" Parts No. [Description Specification | QTY'
1 Cear Shaft 1 20 Handle Base 1
3 Bracket 21 Handle 1
e B " 31 |Key 5X10 1
4 |Hulf Nut 2 32 [Oil Cup 5 1
5 TR 1 33 Screw M5X18 4
6 |Half Nut Cam 2 L e 0 3
B =y 7 35 Pin 6X25 2
B Shaft ] 36 CClip 16 1
5 Sieain ] 37 Pin BX25 g

38 Key 4X28 1
10 Leadscrew Cover 1 39 R MAX6 >
11 [Pl - 1 40 [Screw M5X22 1
12 Main Casting 2 41 Scraw M5X15 1
13 Wheel Flange 1 47 Serew 5X25 1
14 Sleeve 1 43 Screw M5X12 3
15 Scale Ring 2 44 Nut M10 1
16 Handwheel 1 45 Ball 6 1
17 Bolt 1 46 Spring 0.8X6X25 1
18 Adjust Screw 1 47 Nut M12X1.25 1
19 Handle 1 43 Screw MB8X10 1




Lathe cross slide assembly

21 22 21

Parts No. Pescription S pecification |QTY' Parts No. |Description Specification | QTY'
1 Cross Slide 1 16 Plate
2 Shaft 1 21 Screw MBX25 10
3 Cross Nut 1 22 Qil Cup 6 4]
4 Cross Screw 1 23 Nut M6 4
B Hub 1 24 Set Screw M5X30 4
6 Scale Ring 1 25 Set Screw M6X10 1
7 Handle Body 1 26 Screw MBX25 2
8 Handle 1 27 Lock Nut M10X1.5 2
9 Gib 1 28 Key 4X22 1
10 Saddle 1 29 Taper Pin 2X12 1
11 Strip 1 30 Screw M8X25 4
12 Front Strip 1 31 Taper Pin 6X32 2
13 Wiper 2 32 Screw M8X32 1
14 Plate 2 33 Screw M5X12 8
Ta Wiper 2




Lathe top slide assembly

Parts No. |Description Specification| QTY" Parts No. |Description Specification | QTY'
4 Knob 1 1 Handle 2
2 Handle Shaft 1 20 Scale Label 1
3 Hnadle Base 1 31 Spring 0.8X5X8 1
4 Washer 1 32 Set Screw M4X10 1
5 Post Base 1 33 Set Screw M5X6 2
6 Stop 1 34 Nut M5 1
7 Sleeve 1 35 Set Screw M5X18 1
8 Compound Slide 1 36 TBolt MEX20 2
9 Gib 1 37 Nut M6 2
10 Nut 1 38 Allen Screw M5X20 1
11 Screw 1 39 Set Screw 6 2
12 Swivel Slide 1 40 Screw M5X20 2
13 Compound Screw 1 41 Key 1
14 Frame i 42 Lock Nut M10X1 2
15 Scale Plate 1 43 Taper pin 3X16 1
16 Scale Ring 1 44 Rivet 2X6 2
17 Handle Body 1 45 Screw B




Lathe tailstock assembly

Parts No. |Description Specification| QTY Parts No. |Description Specification | QTY
1 Bolt 1 15 Base 1
2 Handle 1 16 Screw 1
3 Handwheel 1 17 Clamp Plate 1
4 Scale Ring 1 20 Nut W8 1
5 Flange 1 21 Screw M4X10 4
6 Sleeve 1 22 Key 4X6 1
i Screw 1 23 Screw M5X10 1
8 Nut 1 24 Screw MBX8 1
9 Quill 1 25 Qil Cup 8 2
10 Body 1 26 Taper Pin 4X6 1
11 Handle 1 27 Screw MB6X18 1
12 Handle Base 1 28 TBolt M12X90 1
13 Nut 1 29 Washer 12 1
14 Bracket 1 30 Nut W12 1









