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arts List

Item P/N Description Qty.
1 _|AOS001 THROTTLE HANDLE 1
2 |AOS002 THROTTLE VALVE 1
3 |AOS003 VALVE STEM 1
A |A0S107 O-RING AND VALVE SPRING KIT
4 | AOS004 O-RING 1
5 |AOS005 VALVE SPRING 1
6 | AOS006 AIR REGULATOR 1
A |A0S107 O-RING AND VALVE SPRING KIT
7_|AOS007 O-RING 2
B |AO0S109 MUFFLER AND O-RING KIT
8 |AOS008 O-RING 1
9 |AOS009 MUFFLER FELT 2
10 |AOS010 MUFFLER PLATE 1
11 |AOSO011 AIR INLET BUSHING 1
12 |AOS012 ROTOR 1
13 |AOS013 SPACER 1
14 |AOS014 FRONT END PLATE 1
15 |AOS015 SPRING PIN 3
C |AOSs121 BEARING AND VANES KIT
17 |A0S017 BALL BEARING 1
8 |AOS008 O-RING 1
18 |AOS018 BEVEL PINION 1
20 |AOS020 CYLINDER 1
C |AOs121 BEARING AND VANES KIT
21 |AOS021 VANES 4
22 |AOS022 REAR END PLATE 1
C |AOs121 BEARING AND VANES KIT
23 |AOS023 BALL BEARING 1
24 |AOS024 ARBOR CASING 1
25 |AOS025 OILER 1

26 |AOS026 ARBOR 1
27 |AOS027 BALL BEARING 1
28 |AOS028 BEVEL GEAR 1
30 |AOS030 BALL BEARING 1
31 |AOS031 WAVE WASHER 1
32 |AOS032 DUST SEAL 1
33 |AOS033 ARBOR BEARING CAP 1
34 |AOS034 LOCK NUT 1
35 |AOS035 COUNTER WEIGHT 1
36 |AOS036 SET SCREW 1
D |AOS137 SPINDLE BEARING ASSEMBLY

37 |AQS037 BALANCE SHAFT 1
38 |AOS038 BALL BEARING 2
39 |AOS039 SANP RING 2

40 | AOS040 HEX.SOCKET BUTTON HEAD SCREW 1
E |AOS141 BOOT AND BOOT CLAMP KIT

41 |AO0S041 BOOT 1

42 | AOS042 BOOT CLAMP 1

43 |AOS043 GRIP(Mirka) 1

44 | AOS044 THROTTLE LEVER 1

45 | AOS045 SPRING PIN 1

46 | AOS046 QUICK LOCK PLATE ASSEMBLY 1
F |AOS147 SCREW KIT

47 | AOS047 HEX.SOCKET BUTTON HEAD SCREW 4

48 QUICK LOCK BACKING PAD 32mm (1 1/4") PSA, SOFT 1

QUICK LOCK BACKING PAD 32mm (1 1/4”) GRIP, SOFT 1

49 | AOS049 1/4" FEMALE PLATE 1

F |AOS147 SCREW KIT

50 |AOS050 HEX SOCKET FLAT CONUNTERSUNK SCREW 4
51 32mm BACKING PAD PSA, SOFT 1
52 |AOS052 L SHAPE HEX. WRENCH(2.5mm) 1
53 |AOS053 L SHAPE HEX. WRENCH(2.0mm) 1
54 |AOS054 SPACER (@17mm x @21.8mm x 0.05mm) OPT
55 |AOS055 SPACER (@26mm x @29.5mm x 0.05mm) OPT




Spare Parts Kits

< &

A nos107 O-Ring & Valve Spring Kit B A0S 109 Muffler & O-Ring Kit C Aos121 Bearing & Vanes Kit
Code: 8992331071 Code: 8992331091 Code: 8992331211

iy
ii

D A0s137 Spindle Bearing Kit E A0s141 Boot & Clamp Kit F A0S147 Screw Kit
Code: 8992331371 Code: 8992331411 Code: 8992331471
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‘brnoea mawmnHa 3a wnudoBaHe
MIRKRN e
AOS 32 mm (1 1/4 in.)

[eknapauus 3a CbOTBETCTBME
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, PuHnaHans
[eknapupame Ha cBosi COGCTBEHa OTTOBOPHOCT, Ye NpoayKTuTe
‘briosa potaumoHHa MalmHa 3a wnncosare 32 mm (1'/4 in.) 8500 06/MuH (BuxTe Tabnuuarta ,KoHdurypaums/cneundukaumm Ha
npoaykTa“ 3a KOHKpETHWUSA Mogen),
3a KOUTO Ce OTHacs Tasu Aeknapauus, CbOTBETCTBAT Ha CNeAHUTE CTaHAapTV Unu Apyrn HopmaTtveHM fokymeHTn EN ISO 15744:2008.
Mpunarart ce pasnopenbute Ha Oupektvea 89/392/ENO, nameHexa c Avpektveu 91/368/EUO, 93/44/ 1 93/68/EMO n
KoHconuaupaHe Ha Oupektvea 2006/42/EO

Jeppo 28.03.2016 MIRKA

MsicTo 1 aata Ha usgaBsaHe KomnaHusi Stefan Sjoberg, MaBeH nanbnHUTENEH AUPEKTOP

WHcTpyKuum 3a onepatopa BaxHo

Bkntousa — Mornisi, npoyeTeTe 1 cna3eaiTe, MpasunHa pabota | BHumatenHo npouetete

C UHCTpyMeHTa, PaboTHu cTaHuuu, MNyckaHe Ha UHCTpyMeHTa Te3n UHCTPYKUUK, Npeaun ga

B ekcnnoarauusi, IHCTpyKumv 3a ekcnnoartauus, Tabnuum ¢ MHCTanupare, pabotute,
KOHGurypaumsTa/cneumdmkaummuTe Ha npogykTa, CtpaHmua ¢ | 06cnyxsate unm pemoHTupate
yacTi, Crieumdukaums Ha yacTuTe, VIHCTpyKUMK 3a oTcTpaHs- | TO31 MHCTPYMeHT. 3anaseTe

BaHe Ha Hen3npaBHOCTU. Te31 UHCTPYKLUW Ha CUTYPHO 1
TECHOLOCTBLITHO MSCTO.

MpousBoaguTen/goctaBumnK Heo6xoaumu nuyHM npeanasHu cpeacTea

Mirka Ltd.

66850 Jeppo duHnaHaus 3awmTHu ouuna [uxatenHun macku

Ten.: + 358 20 760 2111

dakc: +358 20 760 2290 3awuTHN pbKaBMLmM AHTUDOHM

MpenopbynTenHa nMHusa MpenopbuuTenHa HansraHe Ha Bb3ayxa

3a nogaBaHe Ha Bb3AyX MaKCcumManHa )
M MakcumanHo paboTtHo HansraHe 6.2 bar 90 psig

MHUManeH pasme_p AbIXKWHA Ha MapKy4a MpenopbunTeneH MUHUMYM Hama Hsawma
10 mm 3/8in 8 meTpa 25 yta

OpI/IFI/IHaI'IHI/I NHCTPYKUUU



Mons, npoyeteTe 1 cnassante

I'IyCKaHe Ha MHCTPYMEeHTa B eKcnjioatauns

1) O6Lum NpomuLLNeHn Hapeabu 3a sapase 1 6e30nacHoCT Ha
paboTHoTo MsicTo, yacT 1910, OSHA 2206, HanuyHm oT: Superin-
tendent of Documents; Government Printing Office; Washington DC
20402

2) Kopekc 3a 6€30MacHOCT 3@ NPEHOCUMM MHEBMATUYHN UHCTPYMEHTH,
ANSI B186.1, HanuyeH oT: American National Standards Institute,
Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) [ObpKaBHU 1 MECTHU Hapeaotu.

[MpaBunHa pabota ¢ MHCTPYMEHTa

Tasu malwwvHa 3a WwnnudosaHe e NpeHasHaueHa 3a WndosaHe Ha
BCSIKaKBY BUAOBE MaTepuanu, T.e. MeTanu, AbpBo, KamMbk, nNnactmaca
1 Apyru, ¢ nomoluTa Ha abpasusu, NpeaHasHaveHu 3a Lenta. He
13non3BanTe Tasn MallnHa 3a WnnoBaHe 3a Lenu, pasnuyHmu

OT nocoyeHuTe, 63 [1a Ce KOHCYnTMpaTe C NPOM3BOAUTENS UMK C
YNbAHOMOLLIEHWS OCTaBYMK. He n3nonaeaiite noanoxku, YsTo
paboTtHa ckopocT e no-Hucka ot 8500 06/MuH cBoGOAHa CKOPOCT.

PaboTtHu ctaHumn

VHCTPYMeHTBT e npeAHasHayeH 3a ynotpeba kato pb4eH MHCTPYMEHT.
MpenopbYMTENHO € MHCTPYMEHTBT Aa Ce U3Mon3Ba BUHaru JokaTto
onepatopbT € 3acTaHan Ha TebpA noA. ToBa Moxe Aa cTaBa B
Npou3BosIHa NO3nLMs, HO Npeaw Besika ynotpeba onepatopbT TpsibBa
Aa 3aeme crabunHa nosa, xBaLLanku 30paB0o UHCTpYMEHTa 1 CTbNBankn
cTabunHo Ha noga u TpsibBa Aa e HasicHo, Ye MaluvHaTa 3a WwnudosaHe
MOXe [ja pearupa Ha BbpTSLLA MOMEHT. BuxTe pasnen ,MIHCTpykumn
3a ekcnnoaraumsa“.

Vanonagaiite YCTO, CMa3aHO MoaaBaHe Ha Bb3yX, KOETO MOXe Aa OCUrypu
KOHTPONMPaHO HansraHe Ha Bb3ayxa KbM UHCTPyMeHTa oT 6,2 bar (90 psig),
KOFaTo MHCTPYMEHTBLT PaBoTh NpU HAMbHO HATUCHAT NOCT. MpenopbLYUTENHO
e fa uanonssate ofobpeHa NuHUA 3a nogaeaHe Ha Bb3ayx 10 mm (3/8 in.) x
MakcumanHta gbmxuHa 8 m (25 ft). MpenopbynTenHo e MHCTPYMEHTBT fa ce
CBBbPXkKE KbM MOAABAHETO Ha Bb3/yX KaKTo € rokasaHo Ha durypa 1.

He cabpaBaiiTe MHCTPYMEHTa kKbM CUCTEMaTa 3a NoAaBaHe Ha Bb3flyX,

6e3 a MOHTUpaTe NECHOAOCTBIEH U fIECEH 3a 3a[eiCTBaHe Bb3ayLIeH
cnupateneH knanaH. MoaaBaHeTo Ha Bb3AyX Tpsibea Aa e cMasaHo. CunHo
NpenopbYMTENHO € /1a Ce M3NoN3sa BbazlyLieH GUnTbP, perynatop u
masuneH moayn (FRL) kakTo e nokasaHo Ha ®urypa 1, Tbit kaTo Te Lie
OCUrypsIT NOABAHETO Ha YMCT, CMa3aH Bb3AyX C NOAXOAALLO HansraHe
KbM UHCTPyMeHTa. MogpoGHOCTN OTHOCHO ToBa 0GOpPYABaHE MOXETE Aa
nosyunTe OT BalLMs JOCTABYUK. AKO HE Ce WU3Mon3sa noao6Ho oGopyasaHe,
VHCTPYMEHTBT TPsibBa Aa Ce CMa3Ba PbYHO.

3a la CMaxeTe UHCTPYMEHTa PbyHO, Pa3eavHETE NMHUsSTA 38 noaaBaHe

Ha Bb3/lyX 1 rocTaseTe 2 /10 3 Karku NoAXoAsiio Macro 3a cMassaHe Ha
NHEBMATUYHWM BKraTenu ot Tuna Ha Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525
vnu Shell TORCULA® 32 B kpasi Ha Mapky4a (Ha Bxofa) Ha MalumHaTa.
CBbpKETE OTHOBO NHCTPYMEHTA KbM MOAABAHETO Ha Bb3/lyX U 10 BKIlioYeTe
6aBHO 3a HAKOMKO CEKYHaM, 3a [1a N03BONNUTE Bb3AYXLT f1a Pa3Hece MacoTo.
AKO UHCTPYMEHTBT Ce M3MON3Ba YecTo, ro CMasBaiTe eXeaHEBHO UM ro
CMa3BaiiTe, Korato MHCTPYMEHTBT 3aroyHe fa 3abaBsi CKOpOCTTa C1 Unu fia
ry6un MOLLHOCT.

TMpenopbYUTENHO € HamnsraHeTo Ha Bb3ayxa, NojasaH KbM UHCTPYMEHTa, Aa
e 6,2 bar (90 psig), korato MHCTPYMEHTBT paboTn. MHCTpYMEHTbT Moxe Aa
paBoTu NpW NO-HUCKN HAMSIFAHWS, HO HWKOra Npw No-BUCOKM oT 6,2 bar (90
psig)-

|/|HCprKLI,MVI 3a eKcnsioarauuna

1) MpoueTeTe BCUUKM UHCTPYKLMK, NPEAM Aa W3ron3saTte TO3W UHCTPYMEHT. Beuyku onepatopu Tpsibea Aa ca HambiiHO 0ByyeHu 3a
ynotpebara My 1 ja ca 3anosHaTi ¢ Npasunara 3a 6e30nacHoCT. Bcsiko cepBuaHO 06CryKBaHe 1 PEMOHT TpsiGBa Aa Ce U3BbpLUBA OT

0ByyeH nepcoHar.

2) YBeperTe Ce, Ye UHCTPYMEHTLT € paseAvHEH OT NMoAaBaHeTo Ha Bb3aayX. M3bepeTe noaxoasiy, abpasus 1 ro NocTaBeTe BbpXy
noanoxkara. BHumasaiTe v LeHTpoBaTe abpasusa BbpXy NOAOKKaTa.

3) BuHaru HoceTe Heo6XoaMMUTE NYHK NPeAnasHn CpeacTaa.
4) Korato unudosate, BUHarn nocTaBsiiTe MHCTPYMEHTa
BbpXy paboTHaTa NOBLPXHOCT U Cried ToBa cTapTupanTte
VHCTpyMeHTa. BuHarv otaensiTe UHCTpyMeHTa oT
paboTHaTa NOBLPXHOCT, Npeau Aa ro cnpete. Tosa Lie
npeaoTBpaTti U3abrbaBaHe Ha paboTHaTa NOBLPXHOCT
ropaay npekaneHo B1Mcokarta ckopocT Ha abpasusa.

5) BuHaru paseguHsBainTe NnofaBaHETO Ha Bb3ayX

KbM MallMHaTa 3a WrudoBaHe, Npeay Aa nocrassTe,
HacTpoBarte Unu emMoHTupare abpasuea unm
noanoxkara.

6) BuHarv cTbnBaiTe cTabunHo u/unm 3aemaiite
cTabunHa nosa u 6baeTe NOArOTBEHN 3a peakumsiTa

Ha BbPTSILLWSt MOMEHT, pa3ByBaH OT MallMHaTa 3a
wnndosaHe.

7) NanonsBaiTe camo NOAXOAALLM PE3EPBHN YaCTu.

8) BuHaru ce yBepsBaiite, Ye MatepuanbT, KOUTO Lue
wnudosarte, e 34paBo 3akpereH, 3a Ja NpefoTspaTuTe
HEroBOTO [BIKEHME.

9) PepoBHo nposepsiBaiiTe Mapkyya v UTUHIUTE 3a
M3HocBaHe. He HoceTe MHCTpyMeHTa 3a Mapky4a My.
BuvHarv BHUMaBaiiTe 1 3bsreaiite aa ctaptupare
VHCTPYMEHTa, 40KaTO ro  MpeHacsiTe CbC CBbP3aHO
rofaBaHe Ha Bb3yX.

10) He npeBuLwaBaiite MakcMManHo NPenopbYUTENHOTO
HansiraHe Ha Bb3ayxa. V13nonsearite npeanasHu cpeacTsa
CbIMacHO NpenopbkUTE.

Kom coepuutens npw
W 6130 A0 UHCTpyMeHTa

Haknorena 3aTsopena TpBGONPOBOAHA
CUCTeMa 0 MOCOKa Ha B3y LIHUR NOTOK

Npo6ika 3a
vsTouBaNe

Chepuen knanan

KoM cranuuara
Ha WHCTpyMeHTa

dunTup

Coepuuen Perynatop
Knanan

Masunen mogyn
Chepuen * Bb3gyuen notok
Knanaw

Kpar 3a

Vscywnren
32 Bb3AYX

Maprys
3a Bm3AyX

Buaaywen
KoMnpecop 1 pesepsoap

11) MHCprMEHT'bT HEe € eNneKTpUYecKn U3onmpaH. He nanonseaiTte Ha mecTa, KbAETO CbLUeCTBYyBa OMACHOCT OT OCblleCTBABaHE Ha
KOHTaKT C 4aCTu noj HanpexeHue, rasosn Tp'b6VI, BOOHU Tp'bﬁl/l N TH. I'IposepeTe paGOTHaTa 30Ha npegu 3ano4ysaHe Ha paﬁoTa.

12) Brumagaiite n I'Ipe[J,OTBpaTﬂBaVITe 3axBallaHeTo Ha Apexu, Bpb3KW, KOCa, napuarnu 3a no4McTBaHe U T.H. OT NOABWMXHUTE 4acTu Ha
WHCTpyMeHTa. B CJ'Iy‘-IaI;I Ha 3axBallaHe € Bb3MOXHO TANOTO Aa 6'b,Ele N3TErneHo KbmM pa60THaTa MOBBPXHOCT U MOABWXHUTE YacTu Ha

MalmnHaTa, KOeTo MOXe [a € MHOro onacHo.

13) MaseTe pbLeTe cu OT BbPTSLLATa Ce NOANOXKA Mo Bpeme Ha paboTa.

14) Ao MHCTPYMEHTBT Ce NoBpeay, HesabaBHO NpekpaTteTe paboTaTa ¢ Hero 1 ro npefaiiTe 3a CEPBU3HO 0BCMYXBaHE 1 PEMOHT.
15) He nossonsiBaiiTe MHCTPYMEHTLT Aa paboTh Ha npaseH xof, 6e3 Aa npeanpreMeTe NPeBaHTUBHU MEPKM 3a nuuaTa unm
npeaMeTVTe B Cyyaii Ha U3XBbpYaHe Ha abpasnBa Unu noanoxkara.



ypauusi/cneumdukaumnm Ha npogykTa: 8500 06/mnH AOS mm (1 1/4 in

PotauuoHHa Pasmvep Ha Homep Ha Heto BucounHa | ObmkuHa | MouHocT Pasxon Ha *LLlymosmn *Huso Ha *HecurypHocT
noanoxkara mogena Terno Ha mm mm BbB Bb3AyX I/min HUBa BuGpaLmumn K
mm (in.) npoaykTa (Hya) (Hua) BaToBe (scfm) dBA m/s2 mis2
kg (naynpa) (k.c.)
3 mm (1/8 32 104,5 156,9 357
in.) (1 1/4) AOS130NV 0,60 (1,32) 4,11) (6,18) (0,48) 509 (18) 75,5 2,22 0,72

M3nuTtBaHeTo Ha LWyM e usBbplueHo B cboTBeTcTBME ¢ EN ISO 15744:2008 — PBYHO AbpKaHu HeenekTpuyeckn MalwmnHn — Kog 3a
n3MepBaHeTo Ha Wwyma — VxeHepeH mMeTog (knac Ha TouHocT 2) u EN ISO 11203:2009 emuTvpaH akyCTUYEH LYM OT MallWHU 1
o6opyapaHe — OnpepensiHe Ha eMUCUUTE Ha HUBATa Ha 3BYKOBO HarsiraHe Ha paboTHa CTaHLUMS U APYTU MO3ULMKM OMpeaernieHn OT HUBOTO
Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT.

M3nutBaHeTo Ha BUGpaLmm e u3BbpLLEHO B cboTBeTcTBME ¢ EN ISO 28927-3, NpeHOCMMU pbYHU MaLLUHW — METOZ 3a U3NUTBaHe 3a
OLieHsiBaHe Ha n3NbyeHnTe BUGpauum — Yact 3: Monvpally MalnHy U pOTaLMOHHM, KPBroBW U eKCLIEHTPUKOBM LLNMEOBBYHN MaLLIVH.

CneumdukaummTe ca NpeameT Ha npomsiHa 6e3 NpeaBapuUTENHO YBELOMIIEHNE.

*CTolHOCTUTe, NocoYeHn B Tabnuuara, ca ot nabopaTopHu M3NUTBaHWS B CbOTBETCTBUE C MOCOYEHUTE HOPMATUBHU JOKYMEHTU 1
CTaHAapTV U He ca [OCTaTb4yHU 3a OLieHKa Ha pucka. CTOMHOCTUTE, M3MEPEHN Ha KOHKPETHOTO paBoTHO MSICTO, MoraT fa ca Mo-BUCOK
oT nocoyeHnTe. CTOMHOCTUTE Ha pearnHoTO U3naraHe 1 HUBOTO Ha pycka Unu BPegHOCTTa, U3NUTaHU OT AaZleHU NULe, ca YHUKanH BbB
BCsika CUTyaLWsi M 3aBUCSIT OT OKONHaTa cpeaa, MHAMBUAYaNHUS HaYuH Ha paboTa, KOHKpEeTHUst 06paboTBaH MaTepuarn, KOHCTPyKUMsiTa
Ha paboTHaTa cTaHuus, KakTo 1 OT BPEMETO Ha manaraHe u M3n4eckoTo CbCTosiHUE Ha noTpebuTens. Mirka, Ltd. He moxe na 6bae
noABeAeHa Moz OTFOBOPHOCT 3a MOCHeANLMTE OT U3MOM3BaHETO Ha MOCOYEHNUTE CTOMHOCTU BMECTO peariHuTe CTOMHOCTY Ha u3naraHe 3a
BCsika OTAErHa oLeHKa Ha pucka.

[onbnHuTtenHa nHdopmaums 3a 3gpaseTo U 6e3onacHoCTTa Ha paboTHOTO MSICTO MOXeETe Aa BUAUTE Ha crieaHuTe yeb cTpaHuum:
https://osha.europa.eu/en (3a Espona)
http://www.osha.gov (3a CALL)

WHCTpyKuMmM 3a rpecupate:

JpBXTE UHCTPYMEHTA B XOPU3OHTANHO NOSIOXeHNe, 3a Aa nonagHe
rpecTta Ha npaBUHOTO MSCTO.

C noaxopdsiLy TakanamuT CMaxeTe € rpec 3a 3bOHW Npefasku (¢
MonubaeHoB Avcyndua) npe3 oTBopa 3a cmassaHe (25) upes 2 go 3
HanomnBeaHus Ha 24 yaca pabora.




0CTBO 3a OTKpMBaHe Ha HeEU3NpaBHOC

CumnTtom

BeposiTHa npuunHa

Pelenne

Hucka moLHOCT n/unm Hucka
CKOPOCT Ha NpaseH Xop.

HepoctaTbyHo HandraHe Ha Bb3ayxa.

MpoBepeTe HaNsIraHETo Ha Bb3/AyXOnpoBoaa Ha
BXO/la Ha WHCTPYMEHTA, KOraTo MHCTPYMEHTLT
paboTu Ha npaseH xop. To Tpsbea fa 6bae 6,2 bar
(90 psig/620 kPa).

3anywweH(n) sarnywuten(u).

Moxe fJa ce HanpaBu HacpellHO MpoMVBaHe Ha
3arywuTtensa C NOAXOoAsLW, noYucTeBall pasTeop,
AokaTto 6'b,an OTCTPaHeHn BCUYKU 3aMbpCsABaHUA U
npenaTcTBus. Ako 3armywmuTendaT He MoXe Aa G'bﬂe
noyucteH fobpe, ro cmeHete. CMeHeTe Broxkarta
Ha 3arnywuTens.

BanyLueH BXxoaeH MpexecT hunTbp.

MouncTeTe BXOOHWS MPEXeCT (UITHP C YNUCT,
NOAXOASLL MOYMCTBALL, Pa3TBOP. AKO MPEXECTUST
duUnNTBP He Moxe Aa 6bae nouncTeH fobpe,
CMeHeTe ro.

E,ElHa nnn noBeye U3HOCEHU Nnn cHyneHn
nonatku.

MoHTvpaiiTe KOMNNEKT HOBYW NonaTku (3a npasun-
Ha paboTa TpsibBa Aa ce CMEHAT BCUYKM nonaTtku).
HamasxeTe BCuuky nonaTkv ¢ ka4ecTBeHO Macro
3a MHEBMAaTUYHU UHCTPYMEHTH.

BbTpellieH Tey Ha Bb3ayX B koprnyca Ha
[BWraTensi, KOWTo ce xapakTepusupa ¢
NO-BUCOKO OT HOPMArHOTO NoTpebne-
HUE Ha Bb3ayX 1 06OPOTH, MO-HUCKN OT
HopMasHuTe.

MpoBepeTe 3a NPaBUIHOTO LIEHTPOBaHE Ha fBura-
Tens n 3axsalyaHe Ha O-npbcTeHa. MposepeTe 3a
nospefeH O-NpbCTeH B NpeaHaTa KpaiiHa nnaHka.
JeMOHTUpaiTe 1 MOHTVPaiiTe OTHOBO Moayna Ha

asuratens.

W3HoceHun YacTu Ha gsuratens.

M3BbplueTe OcHOBEH PEMOHT Ha ABuratens. Cebp-
XeTe ce C 0TopuanpaH cepeuseH LeHTbp Mirka.

W3HoceHun unm CYyyneHu narepu Ha
BPETEeHOTO.

CMeHeTe U3HOCEHUTE Unn CYyneHu narepu.

WanyckaHe Ha Bb3ayx npe3
perynatopa Ha Bb3aayxa n/unu
cTebnoTo Ha knanaHa.

3ambpceHa, CcHyneHa unv orbHata npyxu-
Ha Ha knanaHa, knanaH unu O-NpbCTeH.

Pasrnobere, nposepeTe U CMeHeTe N3HOCeHUTe
nnu noBpeneHn 4actu.

Bubpauuun/HepaBHoMepHa

HenpaanHa NOANOXKa.

W3nonagaiite camo MOASIOXKKN C NpefHasHa4yeHuTe
3a MalmHaTta pasmepu u Terna.

[lo6aBsiHe Ha MeXANHHA NOAMNOXKKA UMK
Apyr matepuan.

M3nonaganTte camo abpasunsu u/mnvm MeXanHHN
NoANOXKY, MpeJHa3HaveHn 3a malvHata. He
3akpenBaiiTe KbM MoasioxKkaTa Ha MHCTpYMeHTa
HULLIO, KOETO He € CneLmanHo NpeaHasHayYeHo 3a

paGora. N3non3saHe C NOANOXKaTa v MHCTPYMEHTa.
HenpaBunHo cmasBaHe Unu HaTpyneaHe Pasarnoberte MHCTPyMeHTa 1 o NOYMCTETE B NOAXO-
Ha BBLHLUHM YacTuuy. s nouncTealy pasteop. Crnobete MHCTpyMeHTa.
W3HoceH(1) unu cuyneH(n) 3ageH(Hmn) unn | CMeHeTe U3HOCEHUTE UM CHYNEHNTE narepu.
npeaeH(Hn) narep(v) Ha asuratens.
AOS130NV Rev 01/05/17



MIRKRA

Mirka 8 500 ot./min
AOS 32 mm (1 1/4 palce)

Jeppo 28.03.2016

Prohlaseni o shodé
Spolec¢nost Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finsko
prohlasuje na vlastni odpovédnost, Ze vyrobky
uhlova orbitalni bruska 8 500 ot./min 32 mm (1'/4 palce) (konkrétni model viz tabulka ,Technické Gdaje / konfigurace vyrobku*),
kterych se prohlaseni tyka, jsou ve shodé s nasledujicimi normami nebo jinymi normativnimi dokumenty EN ISO 15744:2008. Ustano-
veni 89/392/EHS a novelizovanych smérnic 91/368/EHS, 93/44/EHS a 93/68/EHS a slucujici smérnice 2006/42/ES

MIRKNA

Misto a datum vydani

Spolec¢nost

Stefan Sjoberg, CEO

Navod k obsluze

Obsahuje — Prectéte si a dodrzujte pokyny, Spravné pouzivani

naradi, Pracovisté, Uvedeni nafadi do provozu, Navod
k obsluze, Tabulky technickych tdajti / konfiguraci vyrobku,
Stranka dilt, Seznam dil, Privodce odstrafiovanim zavad.

Dulezité

Tyto pokyny si prectéte pred
instalaci, uvedenim do provozu a
provadénim udrzby nebo oprav
tohoto naradi. Pokyny uschovejte
na bezpecném a pristupném
misté.

Vyrobce/dodavatel
Spolecnost Mirka Ltd.
66850 Jeppo Finsko

Tel.: + 358 20 760 2111
Fax: +358 20 760 2290

Vyzadované osobni ochranné prostredky

Ochranné bryle

Ochranné rukavice

Respiratory

Ochrana sluchu

Doporucena svétlost

vzduchové hadice — minimalni

10 mm 3/8 palce

Doporucéena maximalni
délka hadice

8 metr(i

25 stop

Tlak vzduchu
Maximalni pracovni tlak
Doporuc¢eny minimalni

6,2 baru 90 psig
NA NA

Originalni navod k obsluze




Prectéte si a dodrzujte pokyny

1) Bezpecnost a ochrana zdravi pfi praci, ¢ast 1910, OSHA 2206,
k dispozici: Superintendent of Documents; Government Print-
ing Office; Washington DC 20402

2) Bezpecnostni pfedpisy pro pneumatické naradi, ANSI B186.1,
k dispozici: American National Standards Institute, Inc.; 1430
Broadway; New York, New York 10018

3) Narodni a mistni predpisy

Spravné pouzivani naradi

Bruska je uréena pro brouseni véech typt material( (napf.

kovu, dieva, kamene, plastl aj.) brusnymi kotouci uréenymi

pro tyto Ucely. Bez pfedchozi konzultace s vyrobcem nebo
autorizovanym dodavatelem vyrobce brusku nepouzivejte k jinym
nez specifikovanym ucelim. Nepouzivejte podlozky pro brusny
kotoug, které jsou uréeny pro otacky naprazdno nizsi nez 8 500
ot./min.

Pracovisté

Naradi je ureno pro ruéni pouzivani. Pfi praci s naradim

je doporuceno stat na pevném povrchu. Naradi je funkéni v
jakékoli poloze. Pred takovym pouzitim musi obsluha zaujmout
bezpecnou polohu, musi se pevné drzet nebo stat a vzit v tvahu,
Ze naradi mlze vyvinout reakéni moment. Viz ¢ast ,Navod k
obsluze”.

Uvedeni naradi do provozu

Pouzijte Cisty stlateny vzduch s pfidavkem maziva a pracovnim
tlakem (méfeno u pfipojky naradi) 6,2 baru (90 psig) s naradim

v chodu a spousti zcela stisknutou. Doporucujeme pouzit schvale-
nou vzduchovou hadici o svétlosti 10 mm (3/8 palce) a maximalni
délce 8 m (25 ft). Doporuceny zpUsob pfipojeni naradi je uveden
na obrazku 1.

Nepfipojujte nafadi k rozvodu stlaéeného vzduchu bez snadno
dosazitelného a funkéniho uzaviraciho ventilu. Stlaéeny vzduch
by mél obsahovat mazivo. Dirazné doporu€ujeme pouzivat
vzduchovy filtr, regulator a lubrikator (FRL), viz obr. 1, které naradi
zajistuji dodavku Cistého mazaného vzduchu pod spravnym
tlakem. Informace o tomto vybaveni ziskate u svého dodavatele.
Pokud takové vybaveni nepouzivate, je tfeba naradi promazavat
ruéné

PFi ruénim mazani odpojte hadici pfivodu vzduchu a do vstupni
pfipojky hadice kapnéte 2 az 3 kapky vhodného oleje pro mazani
pneumatickych motort, napfiklad Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO
525 nebo Shell TORCULA® 32. Pfipojte naradi zpét k privodu
vzduchu a nechejte je nékolik sekund pomalu bézet, aby se olej
rozptylil. Pokud nafadi pouzivate ¢asto, promazavejte je kazdy
den nebo pokazdé, kdyz za¢nou klesat otacky nebo vykon.
Doporuceny tlak vzduchu na pfipojce naradi je 6,2 baru (90 psig)
pfi bézZicim naradi. Naradi Ize pouzivat i pfi niz§im tlaku vzduchu,
ale nikdy ne pfi tlaku vy$$im nez 6,2 baru (90 psig).

Navod k obsluze

1

Pred pouzitim nafadi si prectéte vSechny pokyny. VSichni uzivatelé musi byt kompletné

proskoleni o zplisobu pouzivani a bezpec¢nostnich pravidlech. Jakékoli servisni prace nebo

udrzbu smi provadét pouze kvalifikovany personal.
2

Zkontrolujte, zda je naradi odpojeno od pfivodu vzduchu. Vyberte vhodny brusny kotou¢ a

pfipevnéte jej na podlozku. Opatrné pfipevnéte kotou¢ na stfed podlozky.

3

P¥i praci s naradim vzdy pouzivejte pfedepsané

osobni ochranné prostredky.

P¥i brouseni nejprve poloZzte brusny kotou¢ na

obrobek a poté naradi zapnéte. Pfed vypnutim vzdy

nejprve zvednéte brusny kotou¢ z obrobku. Zabranite
tim vytvoreni prohlubné na obrobku zptsobené
nadmeérnou rychlosti brusného kotouce.

Pfed nasazovanim, sefizovanim nebo snimanim

brusného kotouce vzdy nejprve odpojte pfivod vzdu-

chu.

6) Vzdy zaujméte stabilni postoj nebo polohu a vezméte
v Uvahu kroutici moment, ktery naradi vyviji.

7) Pouzivejte pouze spravné nahradni dily.

8) Vzdy zkontrolujte, zda je brouseny material pevné
uchycen tak, aby se nemohl pohybovat.

9) Pravidelné kontrolujte opotfebeni hadice a pfipojky.
Neprenasejte naradi za hadici a pokud naradi
pfenasite s pfipojenou hadici, dbejte, aby nedoslo k
jeho nahodnému spusténi.

10) Neprekracujte doporué¢eny maximailni tlak vzduchu.
Pouzivejte doporucené bezpecnostni vybaveni.

11) Naradi neni elektricky izolovano. Nepouzivejte je na

mistech, kde by mohlo dojit ke kontaktu s povrchem

pod napétim, plynovym potrubim, vodovodnim
potrubim apod. Pfed zahajenim brouseni misto prace
zkontrolujte.

4

S

Kpfipojce natadi

Potrubni systém uzaviené smycky
se sklonem ve sméru proudéni vzduchu

K pracovisti

Filtr

kulovy Regulator
ventil
Lubrikator

kulovy  pratokvaduchu
ventil

Drenazni ven(l\\

Susic vzduchu

Vzduchova
hadice

Vzduchovy kompresor
se vzdusnikem

12) Davejte pozor, aby se do pohyblivych ¢asti naradi nezapletly ¢asti obleceni, tkanicky, viasy,
hadry na ¢isténi apod. Zapleteni muze zpUsobit velmi nebezpecéné pfitazeni téla smérem k

obrobku a souc¢astem nafadi v pohybu.

13) P¥i praci udrzujte ruce v bezpecné vzdalenosti od brusného kotouce.
14) V pripadé zavady prestarite naradi pouzivat a zajistéte provedeni opravy nebo Udrzby.
15) Nenechavejte naradi volné bézet bez zajisténi ochrany osob nebo pfedméttl pro pfipad odlét-

nuti ¢astice nebo kotouce.



Technické udaje / konfigurace vyrobku: 8 500 ot./min AOS 32 mm (1 1/4 palce)

Okruh Rozmér Cislo modelu Cista Vyska Délka Vykon (k) Spotfeba *Uroveri | *Uroveri *Nejistota
podlozky hmotnost mm mm vzduchu I/min hluku vibraci méfeni
mm (palce) vyrobku (palce) (palce) (scfm) dBA m/s2 K
kg (libry)
m/s2
3 mm (1/8 32 104,5 156,9
palce) (1 1/4) AOS 130NV 0,60 (1,32) 4,11) (6,18) 357 (0,48) 509 (18) 75,5 2,22 0,72

Méreni hluku provedeno v souladu s normou EN ISO 15744:2008 — Neelektricka ruéni naradi — Pfedpis pro méfeni hluku — Technicka
metoda (tfida pfesnosti 2) a norma EN ISO 11203:2009 Akustika — Hluk vydavany naradim a vybavenim — Ur€eni hladin akustického tlaku
na pracovisti a jinych zadanych mistech z hladin akustického vykonu.

Méreni vitgraci provedeno v souladu s normou EN ISO 28927-3, Ruéni mechanizované naradi — Zkusebni metoda pro hodnoceni emise
vibraci — Cast 3: Lesticky a rotacni, vibraéni a excentrické brusky.

Specifikace vyrobku se mohou zménit bez pfedchoziho upozornéni.

*Hodnoty uvedené v tabulce byly naméreny pfi laboratornich testech provadénych v souladu s uvedenymi pfedpisy a normami a nejsou
vhodné pro vyhodnocovani rizik. Hodnoty namérené na individualnich pracovistich mohou byt vys$si nez deklarované hodnoty. Skutecné
expozi¢ni hodnoty a stuperi $kodlivosti nebo ohroZeni pracovnika zavisi na konkrétni situaci a na okolnim prostredi, individualnim zptsobu
prace, obrabéném materialu, architektonickém feseni pracovisté, dobé expozice a na fyzické kondici pracovnika. Spole¢nost Mirka, Ltd.
nenese zadnou odpovédnost za jakékoli Skody vzniklé nasledkem pouziti deklarovanych hodnot pro tcely individualniho vyhodnoceni
rizika namisto skute¢nych expozi¢nich hodnot.

Dalsi informace o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci naleznete na téchto webovych strankach:
https://osha.europa.eu/en (Evropa)
http://www.osha.gov (USA)

Navod k mazani:

Umistéte nastroj do vodorovné polohy, aby mazivo zlistalo ve spravném
umisténi.

Vhodnou mazaci pistoli aplikujte 2 az 3 davky maziva loZiskového kola
(disulfid molybdenu) do maznice (25). Toto mnozstvi staci na 24 hodin
pouzivani nastroje.




Privodce odstranovanim zavad

Priznak

Mozna pficina

Reseni

Nizky vykon anebo nizké
volnobézné otacky.

Nedostatecny tlak vzduchu.

Zkontrolujte tlak vzduchu pfi otackach naprazdno
v misté pfipojky hadice na naradi. Tlak musi mit
hodnotu 6,2 baru (90 psig / 620 kPa).

Ucpany tlumic.

Tlumi¢ je mozné proplachnout vhodnym gisticim
prostfedkem a odstranit tak veSkeré necistoty. Po-
kud tlumi¢ neni mozné fadné vydistit, vymérite jej.
Vymeéiite viozku tlumice.

Zanesené vstupni sitko.

Vycistéte vstupni sitko vhodnym ¢isticim prostfed-
kem. Pokud sitko nelze vycistit, vymérite jej.

Jedna nebo nékolik opotfebovanych nebo
poskozenych lopatek.

Namontujte kompletni sadu novych lopatek (pro
zajisténi spravné funkce je nutné vymeénit vSechny
lopatky). VSechny lopatky potfete kvalitnim olejem
pro pneumatické naradi.

Vnitfni netésnost skiiné motoru — proje-
vuje se zvySenou spotfebou vzduchu a
niz8imi nez obvyklymi otackami.

Zkontrolujte spravné sestaveni motoru a O-krouz-
ku. Zkontrolujte, zda neni poSkozen O-krouzek

v pfednim Cele. Vyjméte sestavu motoru a
namontuijte ji zpét.

Opotfebené soucéasti motoru.

Zajistéte celkovou opravu motoru. Obratte se na
autorizované servisni stfedisko spole¢nosti Mirka.

Opotiebovana nebo poskozena lozZiska
vietena.

Vymérite opotfebovana nebo poskozena loZiska.

Netésnost vzduchového regu-
latoru nebo dfiku ventilu.

Znecisténa, zlomena nebo ohnuta pruzina
ventilu, ventil nebo O-krouzek.

Rozeberte, zkontrolujte a vymérite opotfebované
nebo poskozené dily.

Nespravna podlozka.

Pouzivejte pouze podlozky uréené pro vase
naradi.

Pfidavna podlozka nebo jiny material.

Pouzivejte pouze brusné kotouce a podlozky urce-
né pro naradi. Na podlozku naradi nepfipevriujte
zadné predméty, které nejsou vyslovné uréeny

Vibrace/hruby chod. k pouziti s podlozkou nebo naradim.
Nevhodné mazani nebo nahromadéni Rozeberte nafadi a vycistéte je vhodnym Cisticim
Castic cizich materiall. prostfedkem. Naradi opét sestavte.
Opotiebované nebo poskozené predni Opotfebovana nebo poskozena loziska vymérite.
nebo zadni loZisko motoru.
AOS130NV Rev 01/05/17



M I RKR Mirka 8.500 omdrejninger pr. minut
AOS 32 mm (1 1/4 in.)

S|

Overensstemmelseserkleering
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland
erkleerer, at det alene er vores ansvar, at produktet
32 mm (1'/4 in.) 8.500 omdrejninger pr. minut AOS (Angle Orbital Sander/vinkelrondelsliber) (se tabellen “Produktsammenszetning/
pecifikationer” for den specifikke model), for hvilken denne deklaration er gaeldende, er i overensstemmelse med falgende standard(er)
eller andre normative dokumenter EN ISO 15744:2008. | overensstemmelse med forordninger i direktiv 89/392/E@F med aendringer i
direktiverne 91/368/EQF & 93/44/EQF, 93/68/EQDF og konsoliderende direktiv 2006/42/

Jeppo 28.03.2016 MIRKA
Sted og dato for udstedelse Virksomhed Stefan Sjoberg; CEO
Brugsanvisning Vigtigt

Omfatter — Folgende bedes laest og overholdt, Korrekt brug af Lees dennve blrugsanwsnlng
omhyggeligt inden installering,

veerktgjet, Arbejdspladser, Ibrugtagning af veerktejet, Brugs- 0 N .
isnina. Tabell Produkt tnina/ ifikati betjening, service eller reparation
anvisning, Tabellerne Produktsammenszetning/specifikationer, | _¢'oy o veerktgj. Brugsanvisnin-

Tilbehgrsside, Komponentliste, Fejlfinding. gen skal opbevares sikkert og
tilgeengeligt.
Producent/Leverander Pakraevede personlige vaernemidler
Mirka Ltd X }
66850 Jeppo, Finland Sikkerhedsbriller Andedreetsveern
TIf.: + 358 20 760 2111 )
Fax: + +358 20 760 2290 Sikkerhedshandsker Hgreveern
Anbefalet trykluftslange Anbefalet Maks. Lufttryk
Storrelse — Minimum Slangelangde Maksimalt arbejdstryk 6.2bar 90 psig
10 mm 3/8in 8 meter 25feet | Anbefalet Min. - -

Overseettelse af brugervejledning



Falgende bedes lzest og overholdt

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910, OSHA
2206 (generelle arbejdssikkerheds- og sundhedsregler, afsnit
1910), der kan rekvireres fra: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402.

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1 (sikkerhedskode
for baerbart trykluftveerktej), der kan rekvireres fra: American
National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York,
New York 10018.

3) Nationale og regionale regulativer.

Korrekt brug af veerkigjet

Denne slibemaskine er designet til slibning af alle typer materialer,
dvs. metal, tree, sten, plastik osv. med brug af et slibeprodukt, der
er beregnet hertil. Slibemaskinen ma ikke benyttes til andre formal
end de specificerede uden at rette forespargsel til producenten
eller den af producenten autoriserede leverander. Der ma ikke
benyttes saler, der er beregnet til en arbejdshastighed pa under

8.500 rpm fri hastighed.
bejdsstationer

Veerktojet er beregnet til at blive benyttet som handvaerktej. Det
anbefales altid, kun at benytte veerktgjet, nar man star pa et stabilt
underlag. Det kan benyttes i alle positioner, men brugeren skal
befinde sig i en sikker position med fast fodfaeste og et fast greb
om veerktgjet, inden det benyttes, da slibemaskinen kan give en
vridningsreaktion. Se afsnittet “Brugsanvisning”.

Ibrugtagning af veerktgjet

Benyt ren smurt luftkilde, der giver et malt lufttryk pa 6,2 bar (90
psig), nar veerktejet kerer med betjeningshandtaget helt trykket
ind. Det anbefales at benytte en godkendt trykluftslange med
dimensioner pa maksimalt 10 mm (3/8 in.) x 8 m (25 ft). Det anbe-
fales, at veerktgjet sluttes til luftkilden som vist pa Figur 1.

Veerktojet ma ikke forbindes til trykluftsystemet, uden at der er
indsat en lukkeventil til lufttilferslen, der er nem at na og betjene.
Luftkilden ber veere smurt. Det anbefales pa det kraftigste at be-
nytte et luftfilter, en regulator og en smgreanordning (FRL), som
vist pa Figur 1, da dette vil forsyne veerktgjet med ren, smurt luft
med det korrekte tryk. Oplysninger vedrgrende et sadant udstyr
kan indhentes hos forhandleren. Benyttes et sadant udstyr ikke,
skal veerktojet smgres manuelt.

Ved manuel smering af veerktgjet fiernes trykluftslangen, og der
tilsaettes 2 til 3 draber af en egnet smereolie til pneumatiske
motorer som fx Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 eller Shell
TORCULA® 32 i maskinens slangeende (luftindtag). Forbind
igen veerktgjet til luftkilden, og lad vaerktgjet kger langsomt i et
par sekunder for at lade luften cirkulere olien. Benyttes vaerktgjet
jeevnligt, ber det smeres dagligt, eller hvis vaerktgjet begynder at
kore langsommere eller miste kraft.

Det anbefales, at lufttrykket i vaerktgjet er 6,2 bar (90 psig), nar
veerktojet korer. Vaerktojet kan kere ved lavere tryk, men aldrig
ved hgjere tryk end 6,2 bar (90 psig).

1) Lees hele brugsanvisningen igennem, inden veerktgjet tages i brug. Alle operaterer skal vaere
uddannet i brugen af dette vaerktej og bekendt med disse sikkerhedsregler. Al service og

reparation skal udferes af uddannet personale.

2) Tijek, at lufttilferslen til veerktejet er afbrudt. Veelg et egnet slibeprodukt, og fastger det pa

salen. Veer omhyggelig med at centrere slibeproduktet pa salen.

3) Beer altid de kreevede personlige veernemidler, nar dette vaerktej benyttes.
4) Under slibning skal veerktgjet altid forst anbringes pa emnet og derefter startes. Fjern altld

veerktgjet fra emnet, inden veerktgjet stoppes. Dette vil
forhindre udhulning af emnet som folge af, at slibeproduktets
hastighed er for hgj.

5) Slibemaskinens luftkilde skal altid veere frakoblet, inden
slibeproduktet eller salen monteres, justeres eller fiernes.

6) Serg altid for et sikkert fodfzeste, og/eller sta i en sikker posi-
tion, og veer opmaerksom pa, at slibemaskinen kan give en
vridningsreaktion.

7) Brug kun korrekte reservedele.

8) Serg altid for, at det emne, der skal slibes, er forsvarligt
fastgjort for at forhindre, at det bevaeger sig.

9) Kontroller regelmaessigt slange og fittings for slid. Veerktajes
ma ikke beeres i slangen; veer altid omhyggelig med at sikre,
at veerktgjet ikke kan startes, mens det baeres med tilsluttet
luftkilde.

10) Det anbefalede maksimale lufttryk ma ikke overskrides.
Benyt sikkerhedsudstyret som anbefalet.

11) Veerktgjet er ikke elektrisk isoleret. Ma ikke benyttes, hvor
der er risiko for at komme i kontakt med noget stremfgrende,
gasledninger, vandledninger osv. Tjek arbejdsomradet,
inden arbejdet pabegyndes.

12) Serg for, at veerktgjets bevaegelige dele ikke kan fa fat i tgj,
band, har, rengeringsklude osv., da dette kan resultere i, at
kroppen treekkes hen mod arbejdsomradet, og maskinens
bevaegelige dele kan vaere meget farlige.

) Lukket rorsiffesystom med
haeldning i luftstrammens retning

Til verktojsstation

Kugleventil

Drmnvenm\

Lufttarrer

Luftkompressor og beholder-

Tiltislutning pa eller i
nerheden af vaerkiojet

13) Hold haenderne veek fra den roterende sal, mens maskinen er i brug.
14) Hvis veerktgjet ikke fungerer korrekt, tages det gjeblikkelig ud af brug, og der skal sgrges for

service og reparation.

15) Veerktgjet ma ikke kore med fri hastighed, uden at der tages forholdsregler til at beskytte
personer eller genstande mod slibeprodukter eller saler, der evt. lgsner sig fra maskinen.

t Lufigennemstromning



Produktsammensaetning/specifikationer: 8.500 rpom AOS 32 mm (1 1/4 in.)

Rondel Salster- Model Num- Produkt Hgjde Leengde Kraft Luftforbrug I/ *Stejniveau *Vibra- *Usikkerhed
relse mer nettovaegt mm (inch) | mm (inch) watt min. (Stan- dBA tion- K
mm (in.) kg (pounds) (hk) dard kubikfod/ sniveau m/s2
min.) m/s2
. 32 104,5 156,9 357
3 mm (1/8in.) (1 114) AOS130NV | 0,60 (1.32) @1 6.148) 048) 509 (18) 75,5 2,22 0,72

Stejtesten er udfert i overensstemmelse med EN ISO 15744:2008 — |kke elektriske handmaskiner — Metode til maling af stgj — Teknisk
metode (klasse 2) samt EN ISO 11203:2009. Akustik — Stgj fra maskiner og udstyr — Maling af lydtryk ved operaterens gre (stgjemission)
— Beregning pa grundlag af lydeffektniveau.

Der udfgres vibrationstest i overensstemmelse med EN ISO 28927-3, Kraftdrevne handmaskiner — Prgvningsmetoder til evaluering af
vibrationsemission — Del 3: Polermaskiner, rystepudsere, oscillerende slibemaskiner og pudsemaskiner med roterende bevaegelse.

Specifikationer kan blive endret uden forudgaende varsel.

*De i tabellen anforte veerdier stammer fra laboratorietest i overensstemmelse med de anferte koder og standarder og er ikke tilstraek-
kelige til risikovurdering. Veerdier, malt ved en bestemt arbejdsstation, kan veere hgjere end de anfarte veerdier. De faktiske eksponer-
ingsveerdier og sterrelsen af risiko- eller skadegraden, en person kan blive udsat for, er specielle for den enkelte situation og afhaenger
af det omgivende miljg, personens made at arbejde pa, det specielle materiale, der bearbejdes, arbejdsstationens udformning samt
eksponeringstiden og brugerens fysiske kondition. Mirka, Ltd. kan ikke holdes ansvarlig for konsekvenserne ved at benytte de anferte
veerdier i stedet for de faktiske eksponeringsveerdier til brug ved den individuelle sikkerhedsvurdering.

Yderligere oplysninger om arbejdssundhed og sikkerhed kan hentes pa felgende hjemmesider:
https://osha.europa.eu/en (Europa)

http://www.osha.gov (USA)

Smereinstruktioner:

Hold vaerktgjet i en vandret position for at holde fedtstoffet i den korrekte

position.

Applicer lejefedtstoffet (molybdzendisulfid) med en egnet fedtsprojte via
(25) smereanordningen med 2 til 3 stempeltryk til 24 timers anvendelse.




Fejlsagningsguide

Symptom

Mulig arsag

Losning

Svag styrke og/eller lav fri
hastighed.

Utilstraekkeligt lufttryk.

Tjek lufttrykket ved veerktgjets indtag, mens det
kerer med fri hastighed. Det skal vaere 6,2 bar (90
psig/620 kPa).

Tilstoppet lyddeemper(e).

Lyddeemperen kan skylles igennem med en ren,
egnet rengeringsmiddeloplgsning, indtil alle uren-
heder og tilstopninger er fiernet. Kan lyddeemperen
ikke renses tilstraekkeligt, udskiftes den. Udskift lyd-
daemperindsatsen.

Tilstoppet indlgbssi.

Rens indlgbssien med en ren, egnet rengerings-
middeloplgsning. Kan sien ikke renses tilstraekke-
ligt, udskiftes den.

En eller flere slidte eller knaekkede
lameller.

Monter et komplet saet nye lameller (alle lameller
skal udskiftes for at opna korrekt funktion). Over-
stryg alle lameller med kvalitetsolie til pneumatisk
veerktgj.

Intern luftleekage i motorhuset, der viser
sig som et starre luftforbrug og lavere
hastighed end normalt.

Tjek, at motoren er korrekt sporet, og at O-ringen
sidder korrekt. Tjek, om O-ringen i den forreste
endeplade er beskadiget. Tag motormonteringen
ud, og seet den pa plads igen.

Slidte motordele.

Fa foretaget et serviceeftersyn af motoren. Kontakt
et autoriseret Mirka Servicecenter.

Slidte eller gdelagte spindellejer.

Udskift de slidte eller gdelagte lejer.

Luftlaekage via luftkontrollen
og/eller ventilhuset.

Snavset, knaekket eller bgjet ventilfjeder,
ventil eller O-ring.

Demonter, inspicer, og udskift slidte eller beskadi-
gede dele.

Vibration/ujaevn gang.

Forkert pude.

Brug kun de pudestgrrelser og -veegte, der er
beregnet til maskinen.

Brug af interface eller andet materiale.

Brug kun slibeprodukter og/eller interfaces, der er
designet til maskinen. Der ma ikke seettes andet

pa veerktgjets saloverside end det, der er specifikt
designet til brug sammen med salen og veerktejet.

Utilstraekkelig smering eller ophobning af
affaldsprodukter.

Demonter veerktgjet, og renger det med en egnet
renggringsmiddeloplasning. Demontering af
veerktojet.

Slidte eller knzekkede bag- eller forlejer i
motoren.

Udskift de slidte eller knaekkede lejer.

AOS130NV

Rev 01/05/17



Mirka 8 500 1/min
AOS 32 mm (1 1/4 in.)

Konformitatserklarung
Mirka Ltd. 66850 Jepua, Finnland
erklart in eigener Verantwortung, dass die Produkte
32 mm (1"/4in.) 8 500 1/min Winkel-Schwingschleifer (siehe “Produktkonfiguration/Spezifikationen”, Tabelle fir das jeweilige Modell),
auf das sich diese Erklarung bezieht, mit der/den folgenden Norm(en) oder anderen normativen Dokument(en) ibereinstimmt: EN
ISO 15744:2008. Die Bestimmungen der 89/392/EWG, erganzt durch die Richtlinien 91/368/EWG, 93/44/EWG & 93/68/EWG und die
konsolidierte Richtlinie 2006/42/EG werden befolgt.

Jeppo 28.03.2016 MIRKA
Ort und Datum Unternehmen Stefan Sjéberg, CEO
Bedienungsanleitung Wichtig

g Lesen Sie diese Anleitungen vor der
Installation, Bedienung, Wartung
oder Reparatur dieses Werkzeugs
sorgfaltig durch. Verwahren Sie
diese Anleitung an einem sicheren
und zugéanglichen Ort.

Erforderliche personliche Schutzausriistung

Inhalt — Bitte lesen und beachten, Ordnungsgemafer Umgan:
mit dem Werkzeug, Arbeitsplatze, Inbetriebnahme des Werk-
zeugs, Bedienungsanleitung, Tabellen mit Produktkonfigurati-|
on/-spezifikationen, Teileseite, Teileliste, Fehlerbehebung.

Hersteller/Lieferant

Mirka Ltd. }
66850 Jeppo Finland Schutzbrille Atemschutzmasken
Tel.: + 358 20 760 2111 . . )
Fax: +358 20 760 2290 Sicherheitsschuhe Gehdrschutz
Empfohlener Luftschlauch Empfohlene maximale Luftdruck
GroRe — Minimum Schlauchlénge Maximaler Betriebsdruck 6,2 bar 90 psig
210 mm 8 meter Empfohlener Minimaldruck NA NA

Ubersetzung der Original-Anleitung

20



Bitte lesen und beachten

1) Aligemeine Unfallverhiitungsvorschriften, Teil 1910, OSHA
2206, erhaltlich bei: Superintendent of Documents; Govern-
ment Printing Office; Washington DC 20402

2) Sicherheitscode fiir tragbare Druckluftwerkzeuge, ANSI
B186.1 erhaltlich bei: American National Standards Institute,
Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Nationale und értliche Bestimmungen.

OrdnungsgemafRer Umgang mit dem
Werkzeug

Diese Schleifmaschine ist fiir das Schleifen aller Materialarten,
wie z. B. Metalle, Holz, Stein, Kunststoffe usw. vorgesehen, wobei
ein fur den jeweiligen Zweck geeignetes Schleifmittel zu verwen-
den ist. Diese Schleifmaschine darf nicht ohne Ricksprache mit
einem vom Hersteller autorisierten Handler fiir einen anderen als
den angegebenen Zweck verwendet werden. Es diirfen keine
Schleifteller verwendet werden, deren Betriebsgeschwindigkeit
unter 8 500 1/min liegt.

Arbeitsplatze

Das Werkzeug ist als handgefiihrtes Werkzeug vorgesehen. Es

wird stets empfohlen, dass der Benutzer bei der Verwendung

des Werkzeugs immer auf einem festen Untergrund steht. Das
Werkzeug kann in jeder Position verwendet werden, der Benutzer
muss aber vor jeder Verwendung sicher und rutschfest stehen
und das Werkzeug fest in der Hand halten. AuRerdem muss

er jederzeit darauf gefasst sein, dass die Schleifmaschine ein
Ruckschlagmoment ausiiben kann. Siehe Abschnitt ,Bedienung-

Inbetriebnahme des Werkzeugs

Verwenden Sie eine saubere Druckluftquelle mit Oler, die, wenn
das Werkzeug mit voll durchgedriicktem Hebel lauft, einen am
Werkzeug gemessenen Luftdruck von 6,2 bar (90 psig) liefert. Es
wird empfohlen, einen zugelassenen 10 mm (3/8 in.) x 8 m (25 ft)
(Maximallange) Luftschlauch zu verwenden. Es wird empfohlen,
das Werkzeug wie in Abbildung 1 dargestellt an die Druck-
luftquelle anzuschlieBen.

Das Werkzeug darf nicht ohne zwischengeschaltetes und leicht
zu erreichendes Absperrventil an die Druckluftversorgung ang-
eschlossen werden. Die Druckluftversorgung sollte mit einem Oler
ausgestattet sein. Es ist aulerst empfehlenswert, dass, wie in Ab-
bildung 1 dargestellt, ein Lulftfilter, ein Regulator und ein Luftdler
(FRL) verwendet wird, weil dem Werkzeug dadurch saubere,
geodlte Luft mit dem korrekten Druck zur Verfligung gestellt wird.
Genauere Angaben zu solcher Ausriistung erhalten Sie von Ilhrem
Handler. Wenn eine solche Ausriistung nicht verwendet wird,
sollte das Werkzeug von Hand gedlt werden.

Um das Werkzeug von Hand zu 6len, sind der Luftschlauch
abzunehmen und 2-3 Tropfen eines geeigneten Schmierdls fir
Pneumatikmotoren (z. B. Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525
oder Shell TORCULA® 32) in den Schlauchanschluss (Zuleitung)
der Maschine zu tropfeln. Nachdem das Werkzeug wieder an die
Druckluftversorgung angeschlossen wurde, muss das Werkzeug
einige Sekunden lang langsam laufen gelassen werden, damit
das Ol zirkulieren kann. Bei haufiger Verwendung des Werkzeugs
muss es taglich, oder wenn das Werkzeug nur trage anlauft oder
an Leistung verliert geschmiert werden.

Der Luftdruck am laufenden Werkzeug sollte 6,2 bar (90 psig)
betragen. Das Werkzeug kann mit geringerem Druck betrieben
werden, der Druck darf aber niemals 6,2 bar (90 psig) Uberstei-
gen.

sanleitun
Bedienungsanleitung

1) Lesen Sie vor Verwendung des Werkzeugs alle Anleitungen unbedingt durch. Jeder Benutzer muss fir die Verwendung des
Werkzeugs voll geschult und sich dieser Sicherheitsanweisungen bewusst sein. Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten miissen von

geschultem Personal durchgefiihrt werden.

2) Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug nicht an die Druckluftversorgung angeschlossen ist. Wahlen Sie ein geeignetes Schleifmittel

aus und befestigen Sie es am Schleifteller. Sie missen
das Schleifmittel sorgfaltig auf dem Schileifteller zentri-
eren.

3) Tragen Sie bei der Verwendung des Werkzeugs immer
die erforderliche Schutzausriistung.

4) Beim Schleifen missen Sie das Werkzeug vor dem
Starten immer auf das Arbeitsstlick aufgesetzt haben.
Vor dem Stoppen des Werkzeugs missen Sie es immer
vom Arbeitsstiick abgenommen werden. Dieses beugt
einem Ausmeileln des Arbeitsstiicks aufgrund einer
Uberhéhten Geschwindigkeit des Schleifmittels vor.

5) Trennen Sie die Schleifmaschine vor dem Ansetzen,
Justieren oder Abnehmen des Schleifmittels oder des
Schleiftellers immer von der Druckluftquelle.

6) Sie missen unbedingt immer stabil stehen und/oder
eine stabile Position eingenommen haben und immer
darauf gefasst sein, dass die Schleifmaschine ein Riick-
schlagmoment ausiiben kann.

7) Es durfen nur ordnungsgemaie Ersatzteile verwendet
werden.

8) Stellen Sie immer sicher, dass das zu schleifende
Material sicher befestigt ist, damit es sich nicht bewegen
kann.

9) Uberprifen Sie Schlauch und Anschlussstiicke
regelmaBig auf Beschadigungen. Tragen Sie das
Werkzeug niemals am Schlauch und stellen Sie unbed-
ingt sicher, dass das Werkzeug nicht startet, wahrend es
getragen wird und an die Druckluftquelle angeschlossen

ist.

10) Verwenden Sie niemals einen hoheren als den maximal
zugelassenen Luftdruck. Verwenden Sie unbedingt die
empfohlene Sicherheitsausriistung.

zur Kupplung
am oder in der
Néhe des Werkzeugs

Geschlossenes Ringleistungssystem
in Richtung des Luftstroms geneigt

zur
Werkzeugstation

Filter

Kugel-
ventil

Regler

Schmierstoffgeber
* Luftstrom

Ab\assvemi\\

Lufttrockner

Luftschlauch

Luftverdichter
und Tank

11) Das Werkzeug ist elektrisch nicht isoliert. Verwenden Sie es nicht an Stellen, an denen die Mdglichkeit besteht, dass es mit unter
Spannung stehenden Stromleitungen, Gasrohren, Wasserrohren usw. in Berlihrung kommt. Uberpriifen Sie das Arbeitsumfeld vor

Beginn der Arbeit.

12) Passen Sie auf, dass sich Kleidung, Krawatte, Haar, Putzlappen usw. nicht in den beweglichen Teilen des Werkzeugs verfangen.
Sollte sich etwas verfangen, wird der Kérper an das Werkstlick und die beweglichen Teile der Maschine herangezogen, was sehr

gefahrlich sein kann.

13) Die Hande dirfen wahrend der Verwendung die sich drehende Scheibe unter keinen Umsténden beriihren.
14) Wenn das Werkzeug eine Stérung zu haben scheint miissen Sie es sofort aufler Betrieb nehmen und dafiir sorgen, dass es gewar-

tet und repariert wird.

15) Lassen Sie das Werkzeug niemals frei laufen, ohne dass Vorkehrungen zum Schutz von Personen oder Gegenstanden gegen

abfliegende Schleifmittel oder Scheiben ergriffen wurden.



onfiguration/Spezifikationen: 8 500 1/min AOS 32 mm (1 1/4 in.)

Exzentrizitat Scheiben- Modellnum- Produktnet- Hohe Lange Leistung Luftverbrauch *Schallpe- *Schwin- *Un-
gréRe mer togewicht mm (in.) mm (in.) Watt (HP) Ipm (scfm) gel dBA gungspe- genauigkeit
mm (in.) kg (pounds) gel m/s2 K
m/s2
3 mm (1/8in.) (1312/4) AOS130NV | 0,60 (1,32) (1‘?‘1"15) (165$%?) 357 (0,48) 509 (18) 755 222 072

Der Schalltest wurde gemaR EN ISO 15744:2008 - Handgehaltene nicht-elektrisch betriebene Maschinen - Gerduschmessverfahren -
Verfahren der Genauigkeitsklasse 2 und EN ISO 11203:2009 Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Geraten — Bestimmung
von Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten aus dem Schallleistungspegel ausgefiihrt.

Der Schwingungstest wurde geman 1ISO 28927-3 ausgefiihrt, Handgehaltene motorbetriebene Maschinen - Messverfahren zur Ermittlung
der Schwingungsemission — Teil 3: Poliermaschinen sowie Rotationsschleifer, Schwingschleifer und Exzenterschleifer.

Anderung der Spezifikationen ohne vorherige Ankiindigung vorbehalten.

*Bei den in der Tabelle angegebenen Werten handelt es sich um Labormesswerte, die in Ubereinstimmung mit den benannten Codes

und Normen aufgenommen wurden und fiir eine Risikoanalyse nicht ausreichend sind. Die an einem speziellen Arbeitsplatz gemessenen
Werte kdnnen groRer ausfallen als die angegebenen Werte. Die tatsachlichen Expositionswerte und damit die gesamten Risiken und
Gefahren, denen eine Person ausgesetzt ist, sind fiir jede Situation einzigartig und hangen von der Umgebung, der jeweiligen Arbeits-
weise, dem jeweils zu bearbeitenden Material, der Gestaltung des Arbeitsplatzes und auch von der Expositionsdauer und der kérperlichen
Verfassung des Benutzers ab. Mirka, Ltd. kann nicht fir die Folgen verantwortlich gemacht werden, wenn fiir jegliche individuelle Risiko-
analyse statt der tatsachlichen Expositionswerte die angegebenen Werte verwendet werden.

Weitergehende Informationen zur Sicherheit und zum Gesundheitsschutz bei der Arbeit konnen den folgenden Webseiten entnommen
werden:

https://osha.europa.eu/en (Europa)

http://www.osha.gov (USA)

Schmieranweisungen:

Halten Sie das Werkzeug in einer horizontalen Position, damit das
Schmierfett an die richtige Position gelangt.

Pumpen Sie 2 bis 3 Portionen des Getriebefetts (Molybdandisulfid) mit
einer geeigneten Schmierpistole in den (25) Oler fiir 24 Stunden Einsatz.
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Fehlerbehebung

Symptom

Mégliche Ursache

Lésung

Geringe Leistung und/oder
niedrige freie Drehzahl.

Ungentigender Luftdruck.

Den Luftdruck am Einlass des Gerats kontrollieren,
wahrend das Gerat mit freier Drehzahl lauft. Er
muss 6,2 bar (90 psig/620 kPa) betragen.

Schalldampfer zugesetzt.

Der Schalldampfer kann mit einer sauberen, geeig-
neten Reinigungslosung gesplilt werden, bis alle
Verschmutzungen und Verstopfungen entfernt sind.
Falls der Schalldampfer nicht ordnungsgemai ge-
reinigt werden kann, muss er ausgetauscht werden.
Schalldampfereinsatz austauschen.

Verstopfter Lufteinlassfilter.

Den Lufteinlassfilter mit einer sauberen, geeigne-
ten Losung reinigen. Falls der Filter nicht gereinigt
werden kann, muss er ausgetauscht werden.

Ein oder mehrere Blatter abgenutzt oder
gebrochen.

Einen komplett neuen Blattersatz installieren (fir
einen optimalen Betrieb missen alle Blatter ausge-
tauscht werden). Alle Blatter mit einem Qualitatsél
fiir pneumatische Gerate bestreichen.

Luft-Leckage im Motorgehause, zu erken-
nen an tberhohtem Luftverbrauch und
niedriger Drehzahl.

Kontrollieren Sie, ob der Motor richtig justiert

ist und der O-Ring ordentlich sitzt. Kontrollieren
Sie, ob der O-Ring in der vorderen Endplatte
beschadigt ist. Den Motor demontieren und wieder
montieren.

Teile des Motors abgenutzt

Den Motor liberholen. Bitte wenden Sie sich an ein
autorisiertes Mirka Service Center.

Abgenutzte oder gebrochene Spindellager.

Tauschen Sie die abgenutzten oder gebrochenen
Lager aus.

Luft entweicht aus dem Luft-
regler und/oder Ventilschaft.

Ventilfeder, Ventil oder O-Ring schmutzig,
gebrochen oder verbogen.

Abgenutzte oder beschadigte Teile demontieren,
priifen und ersetzen.

Starke Vibrationen oder
unruhiger Lauf

Falsches Pad.

Nur Polierpads von richtiger Gré8e und korrektem
Gewicht verwenden, die fiir die Maschine vorge-
sehen sind.

Hinzuftigen von Zwischentellern oder
anderen Materialien.

Nur Schleifmittel und/oder Stitzteller verwenden,
die fur die Maschine vorgesehen sind. Nichts an/
auf der Oberflache des Polierpads anbringen/auf-
tragen, was nicht ausdriicklich fir den Gebrauch

mit Pad und Poliermaschine vorgesehen ist.

Unzureichende Schmierung oder
Verschmutzung durch Aufbau von
Fremdstoffen.

Das Werkzeug demontieren und mit einer geeig-
neten Reinigungslosung reinigen. Das Werkzeug
wieder zusammenbauen.

Abgenutzte/s oder gebrochene/s hintere/s
oder vordere/s Motorlager.

Die abgenutzten oder gebrochenen Lager aus-
tauschen.

AOS130NV
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MIRKRA

Mirka 8.500 Z.A.A.
AOS 32 mm (1 1/4 in.)

AARAwon cuppépewong
Mirka Ltd.

66850 Jeppo, divAavdia

SNAWVOUE PE aTTOKAEIOTIKY EUBUVN OTI TA TTPOIGVTA
Twviako TraApiké TpiReio 32 mm (14 in.) 8.500 g.a.A. (BA. Tov Tivaka “Ailauopewan TTPoIGVTOG/TEXVIKG XapaKTNPIOTIKE” yia To
OUYKEKPIMEVO HOVTEND) OTO OTTOI0 AVAQEPETAI N TTAPOUTA SHAWCT GUUHOPPWVETAI HE TO 1) TA TIAPAKATW TTPATUTIA KOl GAAC KAVOVIOTIKG
éviutra EN 1ISO 15744:2008. Zupgwva Pe Tig dlatdelg Tng odnyiag 89/392/EOK, dtrwg TpoTtroTroiidnkav e Tig odnyieg 91/368/EOK,
93/44/EOK & 93/68/EOK ka1 Tnv evotroinon tng odnyiag 2006/42/EK

Jeppo 28.03.2016 MIRKNA

TéTog Kal nuepounvia £kdoong Eraipeia

Stefan Sjoberg, ekTeAeOTIKOG AVTITTPOCWTTOG

0Odnyigg yia 1o XEIPIOTA

MepiAapBaver Tig evoTNTEG — AVAyVWOT KOl CUPHOPPWOT, Tw-
O Xprion Tou epyaAeiou, ZTabpoi epyaciag, ‘Evapén Asitoup-
yiag Tou epyaleiou, Odnyieg xpriong, Alapdpwaon TrPoidvTog/
Mivakeg TEXVIKWV XAPOKTNPIOTIKWY, ZeAida e§apTnuaTWY,
NioTa opTnUaTWY, OdNYOS AVTILETWTTIONG TTPOBANHATWY.

ZNHAVTIKO

AlaBAoTE TTPOTEKTIKA TIG

odnyieg Tmou akoAouBouv TTpIvV
€YKATAOTAOETE, XPNOIUOTIOINOETE,
OUVTNPAOETE I\ ETIIOKEUAOETE

To TTapPOV epyaheio. PuAGgTe

TIG 00NYiEG O ATPAAEG Kall
TPOCRACINO PEPOG.

KaraokeuaoTng/MpounBeutng
Mirka Ltd.

66850 Jeppo, PivAavdia

TnA.: + 358 20 760 2111

®ag: +358 20 760 2290

luaAid aopaleiag

[avria aopaAeiag

ATTQITOUNEVOG ATOMIKOG EEOTTAICUOG Ao PaAgiag
Mdokeg avarrvorig

MpooTareuTiKé aKong

ZUVIOTWHEVN YPAUMNA aépa

ZUVIOTWHEVO HEYIOTO

Micon aépa

MéyeBog - EAaxioTo pAKOG £0KAPTITOU CWARVa|Méviom Tieon Aertoupyiag 6,2 bar 90 psig
10 mm 3/8in 8 pétpa 25 ft. ZUVIOTWHEVO EAGXIOTO AE AE
MpwtdTUTTEG 0BNYiEG
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Avdyvwaon Kal GUPPOp®Waon

1) Tevikoi Kavoviopoi Blopnxavikig ao@AAeiag kai uyieiviig, Mépog
1910, OSHA 2206, diaBéaipo amd: Superintendent of Docu-
ments; Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Kwdikag ao@aAeiag yia ¢opnTd epyaleia TTETTIETPEVOU aépa,
ANSI B186.1 diabéaipo amd: American National Standards
Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Kavoviopoi katd MoAiTeia Kal katé TOTTouG.

2WOTA XPron Tou epyaAciou

To Trapov Tpifeio £xel oxedlaoTel yia va TpiBel UAIKS kaBe TUTTOU,
dnAadn PETaAAa, §UAQ, TTETPA, TTAQOTIKA K.T.A. PE péOa TPIWIHATOG
TToU TrpoopifovTal YIa TO OKOTTO auTdv. Mnv XpnoIJOTIOIEITE

TO TTaPOV TPIREIO yia OKOTIO SIAPOPETIKG ATTé QUTOV TTOU
TIPOBAETTETAI XWPIG VO GUUPBOUAEUBEITE TOV KATAOKEUQOTH 1] TOV
£€0UOI0D0TNPEVO ATTO QUTOV TTPOUNBEUTH. MNnV XpnoIlOTIOIEITE
TEAPOTO HE OVOUOOTIKN TIMA OTPOQWV HIKPATEPN atTd 8.500 0.a.A.

21008uoi epyaaiag

To TTapov epyaAeio TTpoopideTal yia Xprion wg EPYaAEio XeIPOg.
ZUVIOTATAI O XEIPIOTAG VO OTEKETAI TIAVW O€ OTaBePS dATTEDO.
MTropei va xpnoipotroin®ei o€ otroladnTroTe B€0m, EQOTOV O
XEIPIOTAG eival og aTaBepr) 0TAON, éXEl OTABEPN ETTAPN HE TO
£pYaAEio Kal PE To TTATWHA, KAl GUVEISNTOTTOINTE! OTI TO TPIBEI0
UTTOPEi va dnuIoupyAael pia potrA avTidpaong. BA. Tnv evotnTa
“Odnyieg xprong”.

O
o

‘Evapén Aeimtoupyiag Tou epyaAciou

O memeoPEVOG aépag TTPETTEN Va €ival KABAPOG, va TIEPIEXEI AITTAVTIKO
Kol n TTieon Tou aTo epyaeio TTpETrel va ival 6,2 bar (90 psig), 6tav
T0 epyaAeio AEITOUPYED PE TO YKAQ! TTATNPEVO OTO TEPHA. ZUVIOTATAI N
XPon eykekpipévng ypapuig aépa 10 mm (3/8 in.) péyioTou prikoug
8 m (25 ft). ZuvioTdTal To epyaleio va cuvdEBE Ue TNV TTAPOXT aEpa
OTTWG QaiveTal aTo ZXAKa 1.

Mnv ouvdéeTe TO EpYaAEio 0TO CUOTNHA YPOPUAG OEPA XWPIG va
oupTTePIAGBETE pia BaABida SIakoTIAG pe AveTn TTpOoRacn Kal EUKOAO
XeIpIopo. O agpag TPETTEl va TEPIEXEI AITTAVTIKO. ZuvioTdTal ISIaiTepal
Va XPNOIYOTIOIEITAl éva CUYKPOTNHA HE QIATPO aépa, pubuioTh
Trieong kai ooTnua Airavong (FRL) 6Tiwg atreikovideTtal a1o ZXAua

1 yia TNV TTapoxr aépa owoTHG TTOIGTNTAG Kal THEDNG OTO £pyaAEio.
NETITOUEPEIES VIO TETOIOV €EOTTAICUO UTTOPEITE Va AGBETE OTTO TOV
TIPOUNBEUTH 0aG. Av Oev XpNOIJOTIOIEITAI TETOIOG £EOTTAICUOG, TO
epyaAeio Ba TTpéTel va AiTTaiveTal XelpokivnTa.

Ma va AITTdveTe xelpokivnTa 10 EpYaAEio, ATTOOUVOETTE TN YPAUUN
aépa Kal BAATE oTNV UTTOdOX! aépa Tou UnXavriparog 2 ye 3
oTayéveg kardAAnAou Aadiol AiTravong TrveupaTikoU KivRTApa 6Tiwg
eival 1o Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 rj Shell TORCULA®
32. EmavacuvdéaTe To epyaleio oTnv TTapoxr aépa Kal agroTe

To epyaAeio va AeiIToupyroel apyd yia PePIKE OEUTEPOAETTTA, WOTE
va KUKAO@opriael To AddI. Av To epyalgio XpnoIPOTIOIEITaI OUXVE,
NiTTaiveTé 1O O€ nUeprola Bdaon 1 NITTaiveTé To KGBe Popd TTou TO
epyaheio apxigel va xavel SUvapn A va TTEQTOUV Ol OTPOPEG TOU.
ZuvioTdTal n Tieon aépa oTo epyaAeio va gival 6,2 bar (90 psig) pe
T0 epyaAeio oTn Aeitoupyia. To epyaleio pTTopei va Asitoupyei o€
XapnASTepeg ETeIG, aAAG TTOTE uwnAdTEPES aTTd 6,2 bar (90 psig).

YiEG XeIpIoUOU

AlaBaoTe OAeG TIG 0dNYieg TTPIV XPNOIPOTIOINCETE TO TTAPOV epyaAeio. OAol ol XEIPIOTEG TTPETTEN va £xouv AdBEl TTARipn KaTdpTion
Yo T XPron Tou Kal va yvwpidouv Toug Kavoves ac@aleiag. To o€pPIg Kal ol ETTIOKEUEG TIPETTEI VO EKTEAOUVTAI OTTO KATAPTIOHEVO
TIPOCWTTIKO.

BeBaiwBeite 611 T0 epyaleio £xel atmoouvdeBei atmrd T Tapoxn aépa. ETIAEGTE KATAAANAO PHECO TPIYWINATOG KAl OTEPEWOTE TO OTO
TrEApQ. KevTpApETE TIPOOEKTIKA TO HECO TPIWIMATOG OTO TTEAUA.

Dopdre TTAVTA TOV ATTAITOUPEVO OTTAIONG aopaAEiag
&Tav XPNOIPOTIOIETE TO TTAPOV EPYaAEio.

Ma To TPiYIO, TOTTOBETEITE TTAVTA TTPWTA TO EPYAAEio
TIAVW OTNV ETTIPAVEIA KATEPYATIAG Kal, PETA,
EVEPYOTTOIEITE TO EPYaAEio. AQaipeiTe TTAVTA TO EpYOAEiO
aTrd TNV ETMIPAVEI KATEPYATIAG TTPIV ATTEVEPYOTTOINCETE
T0 epyaAeio. ‘ETol amogelyeTe Tn dnuioupyia
QUAGKWOEWY OTNV ETTIPAVEIR AOYW TNG UTTEPBOAIKIG
TaxUTNTOG TOU HECOU TPIYINATOG.

ATTOoUVOEETE TIAVTA TV TTAPOXN aéPa TTPOG TO TPIREio
TIPIV TOTTOBETHOETE, PUBKICETE 1} APAIPECETE TO PECO
TPIYiUaTog f To TrEAp.

Na @povTileTe TTAVTa va 0TEKEOTE OTABEPA KO/

va £xeTE OTABEPN OTACN CWHATOG KAl Va €i0TE
TIPOETOINACUEVOI Yia TN POTTH AvVTi®pacNg TToU
avarrTuooeTal amd 1o TpIREio.

XPNOIUOTIOIEITE HOVO CWOTA AVTAAAAKTIKA.

Na BeBaiiveaTe TravTa 4TI N ETMPAVEIA TTOU TTPOKEITA
va TPIQTEN €ival KAAG OTEPEWNEVN WOTE VA UNV PTTOPE(
va KIvnBEei.

EAéyxeTe TAKTIKG TOV €0KAPTITO CWARvVa Kal T
£EapTANATE TOU Yia @Bopd. Mnv pETaQEPETE TO
£PYOAEIO KPATWVTAG TO ATTO TOV EUKANTITO CWARva. Av
HETAPEPETE TO EPYAAEio eV n Tpopodoaia agpa eival
ouvdedePEVN, va i0TE TTAVTA TTPOCEKTIKOI WOTE VAl UV
uTTopEi va evepyotroindei n Trapoxr aépa.

£ KAeioTo KiKhwHa OWATVTEY b Khion

TIpog TNV Kare0Buva pof Tou aépa
MakhGwon

amooTpayyiong

7 Soapid
BaABida

Mpog oTabpsd
epyaeiou ‘

Tgaipik

Zgaipikd

BaABiGa Barica

amoopinyons N/

Znpavrripag aépa

Mpog o0vBeao
070 1] KoV 070 epyakeio

owhivag aépa
AspooupeaTi
xan Boxeio

10) Mnv uTrepBaiveTe TN PEYIOTN CUVIOTWHEVN TTiEON aépa. XpNoILOTIOIEITE TOV £EOTTAICHO QO@AAEiag OTTWG CUVIOTATAL.
11) To epyaAeio Sev DIABETEI NAEKTPIKT) HOVWOT. MnV TO XPNOIPOTIOIEITE O€ TTEPITITWOEIG OTTOU EVOEXETAI VOl EABEI O€ ETTAPH PE NAEKTPIKEG

YPAUPEG UTTO TAOT, HE CWANVWOEIG agPiou, CWANVWOEIG VEPOU K.T.A. EAEyXETE TNV TTEpIOXT £pyaciag TIpIvV EEKIVATETE TNV €pyacia.

12) MpooéxeTe WOTE Ta KIVOUPEVA PEPN TOU £pyaAeiou va pnv éABouv o€ eTTa@r pe Ta poUxa, TN ypaBdTa i Ta HoAANIG oag, Travid

KaBapiopou K.T.A. Av oupei KdTi T€T0I10, TO CWHA CAG Ba TIAOTE OTNV EMQPAVEIX KATEPYATTIOG KAl OTA KIVOUHEVA PEPN TOU
pnxavipaTog, Kai Ba ekTeBEiTE € PeyaAo Kivouvo.

13) AlaTnpAOTE Ta XEPIO OAG PAKPIG OTTO TO TIEPICTPEPOHEVO TIEALA KATA TN Xprion.
14) Av 10 epyaleio Trapouciadel SUTAEITOUPYIQ, OTAPATACTE VA TO XPNOIMOTIOIEITE KOl KAVOVIOTE yia O€PRIG Kal ETTIOKEUN.
15) Mnv a@rjvere To epyaAeio va aveBAcel PEYIOTEG OTPOPEG XWPIG VO AGBETE PETPA VIO VO TIPOCTATEWETE GTOHA I AVTIKEIPEVA ATTO TV

ATTWAEIO TOU HECOU TPIYIPATOG 1) TOU TTEAUATOG.
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Alauépewan TpoidvTog/Texvikd xapaktnpioTikd: 8.500 rpm AOS 32 mm (1 1/4in.)

MéyeBog MéyeBog ApiBuog KaBapd “Yyog Mrkog loxug Karavahwon *EmriTredo *Emimedo | *ABeBaidtnTa
TpOXIGg TIEAATOG HovTéAou Bapog mm (in.) mm (in.) Watt aépa LPM BopuBou d6vnong
mm (in.) TIPOoiéVTOg (HP) (scfm) dBA m/s2 m/s2
kg (Ibs.)
. 32 104,5 156,9 357
3 mm (1/8in.) (1 114) AOS130NV | 0,60 (1,32) @1 ©6.18) (048) 509 (18) 75,5 2,22 0,72

H Sokipr BopuBou Trpaypatotroifnke cUp@wva pe 1o EN ISO 15744:2008 — Mn nAekTpikd epyaleia xeipdg — Kwdikag pétpnang Bopuou
— Mnxavikr péBodog (katnyopia 2) kai EN ISO 11203:2009 — AKouoTIKr) — ©@6puUB0g EKTTEUTIOUEVOG ATTO PNXAVI AT KOl CUOKEUEG —
Mpoadlopiopdg TNG OTABUNG NXNTIKAG TTHEGNG EKTTOUTTAG O€ pia B€0n epyaaiag Kai o GAAEG kaBoplopéveg BECEIG aTTO T OTABUN NXNTIKAG
10x00G.

H Sokipr d6vnong mpayparotoibnke oupgwva pe 1o EN ISO 28927-3 — ®opntd epyaleia 10x00g — MéBoSol SOKIUAG yia TNV EKTINON
NG pETAdoaNG Twv dovroewv — Mépog 3: TpiReia oTIABWONG Kal TTEPIOTPOPIKE, EAAEITITIKG Kal TUXaiag TPOXIAG AEIavTIKG.

Ta TEXVIKG XOPOKTNPIOTIKG eVOEXETAI VA aAAGEOUV XWwpig TTPONyoUlEvn €150TT0IiNGT).

*OI TIpEG TTOU ava@EPOVTal GTOV TTIVOKA TTPOEPXOVTAI ATTO SOKIPEG OE EPYACTHPIO CUPPWVA HE TOUG TTPOBAETTOPEVOUG KWAIKEG KAl TIPOTUTTA,
Kal eV apkoUV yia eKTINAGCEIG Tou KIvOUvou. Ol TINEG PETPNONG O€ GUYKEKPIUEVO XWPO EPYATiag EVOEXETAI VO eival uYnASTEPEG OTTO TIG TIMEG
TT0U dnAWwvovTal. O1 TIWEG TNG TTPAYHATIKAG €KBEONG Kal TO UYOog Tou KIVEUvouU 1) TG BAaBepr|g eTidpaang o€ GTopo Slagépouv o€ KABE
TrepioTaon Kal e§apTwvTal atréd To TeEPIBAAAOV, TOV TPATTO Epyaaciag Tou atdpou, To UAIKS TTou SEXETAI TNV KATEPYAOI, TO OXEDIACHO TOU
oTaBuol epyaciag KaBwg Kal atréd To XpOvo EKBEONG KaI TN QUOIKK KaTdoTaon Tou Xprotn. H etaipeia Mirka Ltd. dev @épel euBivn yia Tig
OUVETTEIEG TNG XPNONG TWV SNAWHEVWY TIHWV QVTI TWV TIMWY TNG TTPAYHATIKAG €KBEONG yia TNV EKTIUNON OTTOIOUBATIOTE ATOUIKOU KIVOUVOU.

MepioodTEPEG TTANPOPOPIES VIO VYIEIVH KAl AOPAAEIQ OTNV Epyaaia utropolv va AngBouv aTréd Toug TTapaKaTw I0TATOTTOUG:
https://osha.europa.eu/en (Eupw1rn)
http://www.osha.gov (HIMA)

0dnyisg ypaocapioparog:

KpatrioTe 10 epyaleio o opiovTia BEan Kal QEPTE TO yPAOO 0T CWOTH
Béon.

E@apudaTe 10 ypdoo ypavadiou (d18€i0Uxo poAuPdaivio) pe KatdAAnAo
TOoTON ypdoou péoa amd 1o ypacadopdki (25), Tpoobétoviag 2 pe 3
060¢Ig MOoTOAIoU yia KABE 24 Wpeg AeIToupyiag.
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OdNYo6G avTIETWTTIONG TTPORANUATWY

ZOpPTITWHA

Evdexopevn artia

Auon

XapnAA amédoon Kai/fj xapn-
NG OTPOPEG XWPig popTio.

AVETTapKAG Triean aépa.

EAéyéTe TV Trieon Tou aépa oTnv gicodo Tou
epyaAEiou eV To epyaAeio AeIToupyei Xwpig popTio.
Mpéel va eival 6,2 bar (90 psig/620 kPa).

O 1| 0 OIYOOTAPEG £XOUV PTTOUKWOEL.

O olyaoTipag pmopei va §emAuBei pe kabapo, Ka-
TAANAO didAupa kKaBapiopoU PEXP! va apaipeBolv
OAa Ta &éva owpata Kal euTTédia. Av Sev KaTAOTE]
€QIKTO va KaBapioeTe KAAG TO OIYACTAPA, AVTIKATA-
OTAOTE TOV. AVTIKATAOTAOTE TO OTOIXEIO OlyacTrpa.

To @iATpo €106d0U €xXel BOUAWODEL.

KaBapioTe To @iATpo €106d0u pe katdAAnAo, kaba-
po didAupa kabapiopoU. Av dev KATaaTel EQIKTO va
KaBapioeTe TO QIATPO, AVTIKATAOTACTE TO.

‘Eva i TepIoadTepa PBapPEVA i XOAAOUE-
va TrTepuyia.

TotroBeTAOTE £va OAOKANPO OET VEWV TITEPUYiWV
(y1a Tn owoTr Aeitoupyia, 6Aa Ta TITEPUYIA TIPETTEN
va avTikaBioTavral padi). ETaAeiyTe OAa Ta TTepU-
Yo JE TTOI0TIKG AGDI TIVEUHATIKWY EPYAAEIWV.

Eowrtepikny dlappon aépa oTo TEPiBANpa
TOU KIVNTHAPA, TTOU UTTOBNAWVETAI OTTO ave-
Baopévn katavaAwan aépa Kal HEIWHEVN
TaxutnTa.

EAéyETe OTI 0 KIVNTAPAG €ival EUBUYPAPUITUEVOG
owaTd Kal 6T 0 dakTUAIoG O éxel eloayBei. EAéyETe
HUATTWG 0 daKTUAIOG O OTNV PTTPOCTIVH OKPIAVH
TAdKa Trapouciader {nuia. E§aydyete To ouykpoTn-
Ha TOU KIVITAPO KAl ETTAVATOTTOBETACTE TO.

DBappéva eGapTAPATA KIVNTHAPA.

EkTeAéOTE YEVIKA ETTIOKEUR TOU KIVNTAPA. ETTIKOIVW-
VAoTE e egoualodotnuévo kévipo oépPig Mirka.

®Oapuéva ) Xahaopéva pouleuav
atpdkTou.

AvTIKaTaoTAOTE Ta @BapUéva 1) XaAaouéva
POUAENAV.

BaABidag.

Aiappor) aépa atd 1o pubpi-
o1 aépa Kai/f To OTEAEXOG

Nepwpévo, oTTaopévo fi Auyiopévo eAati-
pio BaABidag, BaABida r) dakTUAIog O.

ATtroouvappoAoynoTe, ETTIOEWPAOTE Kal avTIKaTa-
oToTe @Bappéva ) XaAaopéva TEPaxIa.

Aovioeig/akavovioTn Ael-

Eo@aApévo méApa.

XpnoiyoTroleite pévo TéAJara katdAAnAou yia 1o
pnxavnua peyéboug kai Bapoug.

MpooBikn ouvdETIKOU TTEAPATOG ) GAAOU
UAIKoU.

XPNOIUOTIOIEITE POVO PECT TPIWINATOG KA/ OUVOE-
TIK& KATAAANAQ yIa TO pnxavnua. Mnv oTEpEWVETE
TiTToTa OTNV EMPAVEIR TTEAPATOG TOU EpyaAeiou
TToU 8ev €xel OXeDINOTEI €10IKA yia XpAon HE TO
TEAPQ Kal TO EpyaAgio.

Toupyia.
Akat@AAnAn Aitravon i cucowpeuon ATroouvappoAoynoTe To epyaleio Kal kaBapioTe pe
EEvwV OWPATWY. KartdAAnAo didAupa kabapiopou. ETravacuvappo-
AoyAoTe To epyaAeio.
®Oapuéva ) xahaopéva pouAepdyv KivnTr- | AVTIKATOOTAOTE Ta BappéVa i} XaAaopéva
pa, ePTTPAG 1 TTow. POUAENAV.
AOS130NV Rev 01/05/17
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Mirka 8,500 rpm
AOS 32 mm (1 1/4in.)

MIRKRA

Declaration of conformity
Mirka Ltd.
F1-66850 Jeppo, Finland
declare on our sole responsibility that the product
32 mm (1/4in.) 8,500 rpm Angle Orbital Sander (see “Product Configuration/Specifications” table for particular model)
to which this declaration relates is in conformity with the following standard(s) or other normative document(s) EN ISO 15744:2008. Following the
provisions of 89/392/EEC as amended by 91/368/EEC & 93/44/EEC 93/68/EEC Directives and consolidating Directive 2006/42/EC

Jeppo 28.03.2016 MIRKRA %

Place and date of issue Company Stefan Sjoberg, CEO
Operator Instructions Important
Includes — Please Read and Comply, Proper Use of Tool, Read these instructions care-
Work Stations, Putting the Tool Into Service, Operating In- fully before installing, operating,
structions, Product Configuration/Specifications Tables, Parts servicing or repairing this tool.
Page, Parts List, Trouble shooting guide. Keep these instructions in a safe
accessible location.

Manufacturer/Supplier Required Personal Safety Equipment
Mirka Ltd.

FI-66850 Jeppo Safety Glasses Breathing Masks
Finland Safety Gloves Ear Protection

Tel: + 358 20 760 2111
Fax: +358 20 760 2290

Recommended Airline Recommended Maximum Air Pressure
Size - Minimum Hose Length Maximum Working Pressure 6.2 bar 90 psig
10 mm 3/8in 8 meters 25 feet Recommended Minimum NA NA

Original Instructions
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Please Read and Comply with

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, available from: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1 available from:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018

3) State and Local Regulations.

Proper Use of Tool

This tool is designed for sanding all types of materials i.e. metals,
wood, stone, plastics, etc. using abrasive designed for this pur-
pose. Do not use this tool for any other purpose than that speci-
fied without consulting the manufacturer or the manufacturer’s
authorized supplier. Do not use backung pads that have a working
speed less than 8,500 rpm free speed.

Work Stations

The tool is intended to be operated as a hand-held tool. It is
always recommended that the tool be used when standing on a
solid floor. It can be used in any position but before any such use,
the operator must be in a secure position and have a firm grip and
footing, and be aware that the tool can develop a torque reaction.
See the section “Operating Instructions”.

Putting the Tool into Service

Use a clean lubricated air supply that will give a measured air
pressure at the tool of 6.2 bar (90 psig) bar when the tool is run-
ning with the lever fully depressed. It is recommended to use an
approved 10 mm (3/8 in.) x 8 m (25 ft) maximum length airline. It
is recommended that the tool be connected to the air supply as
shown in Figure 1.

Do not connect the tool to the airline system without incorporating
an easy to reach and operate air shut-off valve. The air supply
should be lubricated. It is strongly recommended that an air filter,
regulator and lubricator (FRL) be used as shown in Figure 1 as
this will supply clean, lubricated air at the correct pressure to

the tool. Details of such equipment can be obtained from your
supplier. If such equipment is not used then the tool should be
manually lubricated

To manually lubricate the tool, disconnect the airline and put 2 to
3 drops of suitable pneumatic motor lubricating oil such as Fuiji
Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 or Shell TORCULA® 32 into the
hose end (inlet) of the machine. Reconnect the tool to the air
supply and run the tool slowly for a few seconds to allow air to
circulate the oil. If the tool is used frequently, lubricate it on a daily
basis or lubricate it if the tool starts to slow or lose power.

It is recommended that the air pressure at the tool is 6.2 bar (90
psig) while the tool is running. The tool can run at lower pressures
but never higher than 6.2 bar (90 psig).

Operating Instructions

1) Read all instructions before using this tool. All operators must be fully trained in its use and
aware of these safety rules. All service and repair must be carried out by trained personnel.
2) Make sure the tool is disconnected from the air supply. Select a suitable abrasive and

secure it to the backung pad. Take care to center the
abrasive on the backung pad.

3) Always wear required safety equipment when using this
tool.

4) When sanding always place the tool on the work then
start the tool. Always remove the tool from the work
before stopping. This will prevent gouging of the work
due to excess speed of the abrasive.

5) Always disconnect the air supply from the tool before fit-
ting, adjusting or removing the abrasive or backung pad.

6) Always adopt a firm footing and/or position and be aware
of the torque reaction developed by the tool.

7) Use only correct spare parts.

8) Always ensure that the material to be sanded is firmly
fixed to prevent its movement.

9) Check the hose and fittings regularly for wear. Do not
carry the tool by its hose; always be careful to prevent
the tool from being started when carrying the tool with
the air supply connected.

10) Do not exceed the maximum recommended air pressure.
Use safety equipment as recommended.

11) The tool is not electrically insulated. Do not use where
there is a possibility of coming into contact with live
electricity, gas pipes, water pipes, etc. Check the working
area before operation.

12) Take care to avoid entanglement of the moving parts of

To Coupler
at or near Tool

Closed Loop Pipe System
Sloped in the direction of air flow

To Tool Station

Lubricator
Ball Valve

Drain Valve \

Air Compressor
and Tank

Figure 1

the tool with clothing, ties, hair, cleaning rags, etc. If entangled, it will cause the body to be
pulled towards the work and moving parts of the machine, which can be very dangerous.

13) Keep hands clear of the spinning pad during use.

14) If the tool appears to malfunction, remove from use immediately and arrange for service and

repair.

15) Do not allow the tool to free speed without taking precautions to protect any persons or

objects from the loss of the abrasive or pad.



Product Configuration/Specifications: 8,500 rpm AOS 32mm (1 1/4in.)

Orbit Pad Size Model Product Net Height Length Power Air Consump- *Noise | *Vibration | *Uncertainty
mm (in.) Number Weight mm (inch) | mm (inch) | watts (HP) | tion LPM (scfm) Level Level K
kg (pounds) dBA m/s? m/s?
. 32 104.5 156.9
3 mm (1/8in.) (1 1a) AOS130NV | 0.60 (1.32) @1n ©18) 357 (0.48) 509 (18) 755 222 0.72

The noise test is carried out in accordance with EN ISO 15744:2008 — Hand-held non-electric power tools — Noise measurement code
— Engineering method (grade 2) and EN ISO 11203:2009 Acoustics — Noise emitted by machinery and equipment — Determination of
emission sound pressure levels at a work station and other specified positions from the sound power level.

The vibration test is carried out in accordance with EN ISO 28927-3, Hand-held portable power tools — Test method for evaluation of vibra-
tion emission — Part 3: Polishers and rotary , orbital and random orbital sanders.

Specifications subject to change without prior notice.

*The values stated in the table are from laboratory testing in conformity with stated codes and standards and are not sufficient for risk

evaluation. Values measured in a particular work place may be higher than the declared values. The actual exposure values and amount
of risk or harm experienced to an individual is unique to each situation and depends upon the surrounding environment, the way in which
the individual works, the particular material being worked, work station design as well as upon the exposure time and the physical condi-
tion of the user. Mirka, Ltd. cannot be held responsible for the consequences of using declared values instead of actual exposure values

for any individual risk assessment.

Further occupational health and safety information can be obtained from the following websites:
https://osha.europa.eu/en (Europe)
http://www.osha.gov (USA)

Greasing Instructions:

Hold the tool in a horizontal position to keep the grease in the correct position.
Lubricate with gear grease (molybdenum disulfide) using a suitable grease gun
through the (25) Oiler with 2 to 3 plunges for 24 hours of use.
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Troubleshooting Guide

Symptom

Possible Cause

Solution

Low power and/or low free
speed.

Insufficient air pressure.

Check air line pressure at the Inlet of the tool while
the tool is running at free speed. It must be 6.2 bar
(90 psig/620 kPa).

Clogged Muffler(s).

The Muffler can be back-flushed with a clean, suit-
able cleaning solution until all contaminates and
obstructions have been removed. If the Muffler can
not be properly cleaned then replace it. Replace
Muffler Insert.

Plugged Inlet Screen.

Clean the Inlet Screen with a clean, suitable
cleaning solution. If the Screen cannot be cleaned,
replace it.

One or more worn or broken vanes.

Install a complete set of new Vanes (all vanes must
be replaced for proper operation). Coat all vanes
with quality pneumatic tool oil.

Internal air leakage in the Motor Housing
indicated by higher than normal air con-
sumption and lower than normal speed.

Check for proper Motor alignment and O-Ring
engagement. Check for damaged O-Ring in Front
End Plate. Remove Motor Assembly and re-install
the Motor Assembly.

Motor parts worn.

Overhaul Motor. Contact authorized Mirka Service
Center.

Worn or broken Spindle Bearings.

Replace the worn or broken Bearings.

Air leakage through the Air

Regulator and/or Valve Stem.

Dirty, broken or bent Valve Spring, Valve
or O-Ring.

Disassemble, inspect and replace worn or dam-
aged parts.

Vibration/rough operation.

Incorrect Pad.

Only use Pad sizes and weights designed for the
machine.

Addition of interface pad or other material.

Only use abrasives and/or interfaces designed for
the machine. Do not attach anything to the Tool's
Pad face that was not specifically designed to be
used with the Pad and Tool.

Improper lubrication or buildup of foreign
debris.

Disassemble the Tool and clean in a suitable
cleaning solution. Reassemble the Tool.

Worn or broken Rear or Front Motor
Bearing(s).

Replace the worn or broken Bearings.

AOS130NV

31

Rev 01/05/17




Mirka 8500 rpm
AOS 32 mm (1 1/4 in.)

Declaracién de conformidad
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlandia

declara bajo su Unica responsabilidad que los productos
32 mm (1'/2 in.) 8500 rpm Angle Orbital Sander (ver la tabla “Configuracion de Producto/Especificaciones” para cada modelo particu-
lar) a los que se refiere esta declaraciéon son conformes a la(s) siguiente(s) normativa(s) u otro(s) documento(s) reglamentario(s) EN

1ISO 15744:2008. Siguiendo las provisiones de 89/392/CEE tal y como han sido modificadas por las Directivas 91/368/CEE, 93/44/
CEE & 93/68/CEE y la Directiva consolidada 2006/42/CE

Jeppo 28.03.2016 MIRKMA
Lugar y fecha de emisién Compafiia Stefan Sjoberg, Director Ejecutivo
Instrucciones de manejo Importante
Incluye — Lea y siga las instrucciones, Uso adecuado de la Lea atentamente estas instruc-
herramienta, Superficies de trabajo, Poniendo en marcha la ciones antes de instalar, op-
herramienta, Instrucciones de manejo, Tablas de configura- erar o reparar esta herramienta.
cién de producto/especificaciones, Pagina de piezas, Lista de | Guarde estas instrucciones en
piezas, Guia de solucién de problemas. un lugar seguro y accesible.

Fabricante/Proveedor Equipo de Seguridad Personal Necesario
Mirka Ltd.

Fl-66850 Jepua Gafas de Seguridad Mascaras Respiratorias
Finlandia

Tfno.: +358 20 760 2111 Guantes de Seguridad Proteccion para los Oidos
Fax: +358 20 760 2290

Tamaio Recomendado Maxima Longitud Reco- Presion de Aire
de la Entrada de Aire — mendada de Manguera
Minimo Maxima Presion de Operacion 6,2 bar 90 psi
10 mm 38 in. 8 metros 25 pies Minimo Recomendado NA NA

Traduccién del manual original

32



Lea y Siga Atentamente

1) Normas Generales de los Sectores de Seguridad y Salud,

Parte 1910, OSHA 2206, disponibles en: Superintendent of

Documents; Government Printing Office; Washington DC
20402

2) Codigo de Seguridad para Herramientas Portatiles de Aire,
ANSI B186.1 disponible en: American National Standards

Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

Normativas Locales y Estatales.

Uso Correcto de la Herramienta

Esta lijadora ha sido disefiada para lijar todo tipo de materiales:
metales, madera, piedra, plasticos, etc. utilizando un abrasivo
disefiado con este proposito. No utilice este abrasivo para usos
distintos a aquellos que le especificamos sin consultar al fabri-
cante o a un proveedor autorizado de dicho fabricante. No utilice
almohadillas de apoyo con una velocidad de funcionamiento

inferior a 8500 rpm.
Superficies de Trabajo

Esta herramienta ha sido disefiada para ser su uso manual.
Siempre recomendamos que se utilice la herramienta sobre un
suelo resistente. Puede colocarse en cualquier posicion pero,
antes de tales usos, el operador debe situarse en una posicion
segura, con una buena sujecion y los pies en firme equilibrio, y
ser consciente de que la lijadora podria producir una reaccién de
torsion. Véase la seccion “Instrucciones de Manejo”.

Poniendo a Punto la Herramienta

Utilice un suministro de aire limpio y lubricado que proporcione a la
herramienta una presién de aire de 6,2 bar (90 psi) cuando esta esté
funcionando con la palanca presionada al maximo. Se recomienda
el uso de una entrada de aire reglamentaria de una longitud maxima
de 10 mm (3/8 in.) x 8 m (25 pies). Le recomendamos que la her-
ramienta esté conectada al suministro de aire tal y como se muestra
en la Figura 1.

No conecte la herramienta al sistema de entrada de aire sin incorpo-
rar una valvula de cierre de aire facil de alcanzar y operar. El sumi-
nistro de aire debe estar lubricado. Recomendacion importante: se
debe utilizar un FRL (filtro, regulador y lubricador) de aire tal y como
se muestra en la Figura 1, ya que este suministrara un aire limpio y
lubricado a la presion adecuada para la herramienta. Su proveedor
podra proporcionarle mas datos sobre esta clase de equipos. En
caso de no utilizarlo, debera lubricar la herramienta de forma manual

Para lubricar la herramienta de forma manual, desconecte el sumi-
nistro de aire e introduzca entre 2 y 3 gotas de un aceite lubricante
adecuado de motor neumatico (como Fuji Kosan FK-20, Mobil
ALMO 525 o Shell TORCULA® 32) por el extremo de la manguera
(entrada) de la maquina. Reconecte la herramienta al suministro de
aire y ponga en marcha la herramienta suavemente durante unos
segundos para que el aire haga circular el aceite. Si la herramienta
se utiliza con frecuencia, lubriquela a diario, o bien lubriquela si nota
que la herramienta empieza a funcionar con mas lentitud o a perder
fuerza.

Le recomendamos que la presion de aire de la herramienta se
mantenga a 6,2 bar (90 psi) siempre que la herramienta esté funcio-
nando. La herramienta puede funcionar a presiones mas bajas, pero
nunca por encima de 6,2 bar (90 psi).

Instrucciones de manejo

1) Lea todas las instrucciones antes de utilizar esta herramienta. Todo usuario debe conocer perfectamente su manejo y
estar al corriente de estas normas de seguridad. Cualquier tipo de mantenimiento o reparacion debera ser llevado a cabo

por personal cualificado.

2) Asegurese de que la herramienta esta desconectada del suministro de aire. Elija un abrasivo adecuado y asegurelo a la
almohadilla de apoyo. Tome la precaucion de centrar bien el abrasivo en la almohadilla de apoyo.
3) Lleve puesto el equipo de seguridad obligatorio siempre que utilice esta herramienta.

4) Para lijar, coloque siempre la herramienta sobre
la superficie de trabajo y a continuacién ponga
en marcha la herramienta. Quite siempre la her-
ramienta de la superficie antes de terminar. De este
modo evitara hacer melladuras sobre la superficie
debido a una velocidad excesiva del abrasivo.

5) Quite siempre el suministro de aire de la lijadora
antes de encajar, ajustar o quitar el abrasivo o la
almohadilla de apoyo.

6) Adopte siempre una postura firme, con los pies en
firme equilibrio, y sea consciente de la reaccion de
torsion que produce la lijadora.

7) Utilice inicamente piezas de recambio adecuadas.

8) Asegurese siempre de que el material que se va
a lijar esta firmemente sujeto para evitar que se
mueva.

9) Compruebe con regularidad el desgaste de la
manguera y los cierres. No sujete nunca la her-
ramienta por la manguera; procure siempre evitar
que la herramienta se ponga en marcha mientras el
suministro de aire esté conectado.

10) No sobrepase la maxima presion de aire recomen-
dada. Utilice el equipo de seguridad recomendado.

11) La herramienta no tiene aislamiento eléctrico. No
la utilice alli donde pueda entrar en contacto con
cables sueltos, conductos de gas, tuberias de agua,
etc. Examine el lugar de manejo antes de ponerla
en marcha.

Hacia el

Vélvula de
drenaje \ i/

Acoplador en,
o cerca de, la Herramienta

Hacia la Base
de Herramientas |||

Filtro

Valvula
de bola

Regulador

Lubricador
Valvula * Flujo de Aire
de bola

Manguera
de Aire

Compresor de
Aire y Depdsito

12) Procure evitar que las partes en movimiento de la herramienta se enreden con prendas de ropa, cordones, pelo, trapos
de limpieza, etc. En caso de enredarse, podria atraer al cuerpo hacia la superficie de trabajo y hacia las partes méviles

de la maquina, lo cual podria ser muy peligroso.

13) Mantenga las manos alejadas de la almohadilla giratoria durante el uso.
14) Si la herramienta da la impresién de no funcionar debidamente, retirela inmediatamente y solicite su revision y repara-

cion.

15) No permita que la herramienta funcione a velocidad sin carga sin haber tomado antes precauciones y proteger a perso-
nas y objetos de la pérdida de un posible desprendimiento del abrasivo o de la almohadilla.

Secador de Aire



Orbita Tamario de Numero de Peso Altura Longitud Vatios de Consumo de *Nivel *Nivel de | *Incertidum-
Almohadilla Modelo Neto del mm (in.) mm (in.) potencia Aire LPM (scfm) de Vibracién bre
mm (in.) Producto (HP) Ruido m/s2 K
kg (libras) dBA m/s2
. 32 104,5 156,9
3 mm (1/8in.) (1 114) AOS130NV | 0.60 (1,32) @1 ©6.18) 357 (0,48) 509 (18) 755 222 0,72

El test de ruido se ha llevado a cabo conforme a la norma EN ISO 15744:2008 — Herramientas portatiles no eléctricas — Cédigo de medicion del ruido
— Método técnico (grado 2) y EN ISO 11203:2009 Acustica — Ruido emitido por maquinarias y equipos — Establecimiento de los niveles de presion de
sonido emitidos en una zona de trabajo y otras posiciones indicadas por el nivel de potencia del sonido.

El test de vibracion se ha llevado a cabo conforme a la norma EN ISO 28927-3 Herramientas portatiles eléctricas — Medicién de la vibracién del asa —
Parte 3: Pulidoras y lijadoras rotatorias, orbitales y rotorbitales.

Las especificaciones estaran sujetas a cambios sin previa notificacion.

*Los valores indicados en la tabla proceden de testados en laboratorio, de conformidad con los cédigos y normas indicados, y no son
suficientes para realizar una evaluacion de los riesgos. Los valores medidos sobre una superficie de trabajo determinada podrian ser
mayores que los valores declarados. Los valores de exposicion reales y el grado de riesgo de dafios que pueda experimentar un usuario
varian en cada situacion y dependen del entorno, de la forma de trabajar del usuario, del material que esté siendo tratado y del disefio de
la superficie de trabajo, asi como del tiempo de exposicion y de las condiciones fisicas del usuario. Mirka, Ltd. no se hace responsable de
las consecuencias de utilizar los valores indicados, en vez de los valores reales de exposicién, para cualquier tipo de evaluacion individual
de riesgos.

Hallara mas informacién sobre salud y seguridad laboral en las siguientes paginas web:
https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (EE.UU.)

Instrucciones de Engrasado:

Sujete la herramienta en posicion horizontal para mantener el aceite en la
posicion adecuada.

Lubrique el Aceite de Engranaje (disulfuro de molibdeno) con una pistola
de aceite adecuada por medio del Engrasador (25) de 2 o 3 émbolos,
para obtener 24 horas de uso.
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uia de solucion de problemas

Sintoma

Posible causa

Solucion

Potencia baja y/o velocidad
libre baja.

Presion del aire insuficiente.

Compruebe la presion de la linea de aire en la
entrada de la herramienta mientras la herramienta
esté funcionando a velocidad libre. Debe ser de
6,2 bar (90 psig/620 kPa).

Silenciador(es) obturado(s).

El silenciador se puede limpiar y aclarar con un
liquido limpiador adecuado para eliminar del todo
las particulas contaminantes y obstructoras. Si el
silenciador no se puede limpiar como es debido,
cambielo por otro. Cambie el inserto del silenciador.

Pantalla de entrada conectada.

Limpie la pantalla de entrada con una solucion
limpiadora adecuada y limpia. Si no es posible
limpiar bien la pantalla, cambiela.

Una o mas paletas gastadas o rotas.

Instale un juego completo de paletas nuevas
(deben cambiarse todas las paletas para un
funcionamiento adecuado). Recubra todas las
paletas con un aceite de herramientas neumaticas
de calidad.

Fuga interna de aire en la carcasa del
motor indicada por un consumo de aire
mayor de lo normal y una velocidad
inferior a lo habitual.

Compruebe que el motor esta bien alineado y el
anillo en forma de O bien ajustado. Compruebe
el anillo en forma de O dafiado en la placa del
extremo frontal. Extraiga el montaje del motor y
reinstale el montaje del motor.

Piezas del motor gastadas

Revise el motor. Péngase en contacto con un
centro de reparaciones de Mirka.

Rodamientos de husillo rotos o gastados.

Cambie los rodamientos rotos o gastados.

Fuga de aire a través del re-
gulador de rire y/o del vastago
de la valvula.

Muelle de valvula, vélvula o anillo en
forma de O sucio, roto o torcido.

Desmonte, inspeccione y sustituya las piezas que
estén gastadas o rotas.

Vibracién/funcionamiento
brusco

Plato Incorrecto.

Utilice solamente tamafios y pesos de plato dise-
fiados para esta maquina.

Adicién de plato de interfaz u otros
materiales.

Utilice solamente un abrasivo y/o interfaz disefiado
para la maquina. No acople en la parte delantera
del plato de la herramienta nada que no haya sido
disefiado especificamente para ser utilizado con el
plato y la herramienta.

Lubricacion inadecuada o acumulacion de
residuos externos.

Desmonte la herramienta y limpiela con una
solucién de limpieza adecuada. Vuelva a montar
la herramienta.

Rodamiento(s) frontal(es) o trasero(s) del
motor roto(s) o gastado(s).

Cambie aquellos rodamientos que estén gastados
o rotos.

AOS130NV
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Mirka 8500 p/min
AOS 32 mm (1,25 tolli)

Vastavusdeklaratsioon
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland

kinnitab omal vastutusel, et
32 mm (1,25 tolli) ja 8500 p/min tédtav kasinurklihvija (vt mudelit tabelist , Toote konfiguratsioon/spetsifikatsioonid”),
millega deklaratsioon on seotud, vastab jargmis(t)ele standardi(te)le v6i muu(de)le normatiivdokumendile/-dokumentidele EN ISO
15744:2008. Vastab standardile 89/392/EMU, mida on muudetud direktiividega 91/368/EMU, 93/44/EMU ja 93/68/EMU ning koond-
direktiiviga 2006/42/EU

Jeppo 28.03.2016 MIRKA
Valjaandmise koht ja kuupaev Ettevote Stefan Sjoberg, tegevjuht
Juhised kasutajale Oluline mérkus

Enne todriista komplekteerimist,
kaitamist, hooldamist ja remon-
timist lugege juhiseid hoolikalt.
Hoidke juhiseid turvalises ja
hélpsasti kattesaadavas kohas.

Hélmab jargmisi jaoctisi: ,Lugege ja ndustuge”, ,Tooriista dige
kasutamine”, ,T60kohad”, , Tooriista kasutuselevotmine”,
4Kasutusjuhised”, tabelid , Toote konfiguratsioon / tehnilised
andmed”, ,Detailide leht”, ,Detailide loend”, , Térkeotsinguju-

hend”.
Toot{a/tarnija Kohustuslikud isikukaitsevahendid
Mirka Ltd.
ggii?eJeppo Kaitseprillid Respiraatorid
-I|=-ea|l:<s+: 32282207?%021212190 Kaitsekindad Kérvakaitsevahendid
Ohukanali soovitatav Vooliku soovitatav Ohurdhk
suurus — miinimum maksimumpikkus Maksimaalne t66réhk 6,2 baari 90 naela
10 mm 3/8 tolli 8 meetrit 25 jalga ruuttolli kohta
Soovitatav miinimum Puudub  Puudub

Originaal instruktsiooni tolge
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Lugege jaotist

1) Tegevusala lildised ohutus- ja tervishoiumaarused, osa 1910,
OSHA 2206, saadaval: Superintendent of Documents Govern-
ment Printing Office; Washington DC 20402

2) Kaasaskantavate pneumotddriistade ohutuskoodeks, ANSI
B186.1 saadaval: American National Standards Institute, Inc.;
1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Riigi ja kohalikud maarused.

Tooriista dige kasutamine

Lihvija on mdeldud igat tlilipi materjalide, naiteks metalli, puidu,
kivi, plasti jms lihvimiseks, kasutades sobivat abrasiivi. Arge
kasutage lihvijat Ghekski muuks otstarbeks tootjaga voi tootja
volitatud tarnijaga konsulteerimata. Arge kasutage taldu, mille
tookiirus koormuseta on vahem kui 8500 p/min.

T6okohad

Tegemist on kasitooriistaga. Tooriista kasutamisel on soovitatav
alati seista stabiilsel pdrandal. Todriista voib kasutada igas asen-
dis, kuid enne peab kasutaja leidma kindla asendi ja jalgealuse,
hoidma t6driista kindlalt kdes ning olema valmis lihvija vadndemo-
mendiks. Vaadake jaotist ,Kasutusjuhised”.

»100riista kasutuselevétmine” ja ndus-

tuge sellega

Kasutage puhast, maaritud 6hukompressorit, mille huréhk
tooriista juures on 6,2 baari (90 naela ruuttolli kohta), kui todriista
hoob on téielikult alla vajutatud. On soovitatav kasutada heakski-
idetud 6hukanalit Iabimddduga 10 mm (3/8 tolli) ja maksimaalse
pikkusega 8 m (25 jalga). To0riist on soovitatav Uhendada
o6hukompressoriga joonisel 1 naidatud viisil.

Arge lihendage toriista 8hukanalisiisteemiga, millel puudub
hélpsasti juurdepééasetav ja kasutatav 6husulgeklapp. Ohukom-
pressor peab olema maaritud. Tungivalt soovitatav on kasutada
ohufiltrit, regulaatorit ja maarimisseadet (FRL) joonisel 1 naidatud
viisil, kuna sel juhul jouab todriista puhas, dige réhuga ning
maardeainet sisaldav 6hk. Seadmete kohta saate lisateavet tarni-
jalt. Kui neid seadmeid ei kasutata, tuleb tooriist kasitsi maarida

Tooriista kasitsi maarimiseks eemaldage 6hukanal ja kandke 2-3
tilka sobivat pneumomootori maardedli, nagu Fuji Kosan FK-20,
Mobil ALMO 525 v&i Shell TORCULA® 32, masina voolikuliitmik-
ku (sisselase). Uhendage 6hukanal téoriistaga ja kaitage téoriista
aeglaselt méne sekundi, et lasta 6hul 6l laiali kanda. Kui tooriista
kasutatakse sageli, maarige seda iga paev voi siis, kui tooriist
aeglustub voi selle véimsus hakkab kaduma.

Tooriista kaitamise ajal on soovitatav 8hurdhk tooriistas 6,2 baari
(90 naela ruuttolli kohta). Tooriista voib kaitada vaiksema réhuga,
kuid mitte kunagi suurema réhuga kui 6,2 baari (90 naela ruuttolli
kohta).

Kasutusjuhised

1) Enne tooriista kasutamist lugege 1abi koik juhised. Koik kasutajad peavad
olema labinud véljadppe ja teadma ohutusreegleid. Tooriista tohivad hool-

dada ja remontida vaid valjadppe saanud isikud.

n

Veenduge, et tooriist ei oleks dhukompressoriga Ghendatud. Valige sobiv

abrasiiv ja kinnitage see talla kiilge. Kinnitage abrasiiv hoolikalt talla kes-

kele.

3) Kandke tooriista kasutamisel alati ndutavaid kaitseva-

hendeid.

Lihvimisel asetage tooriist alati enne kaivitamist toopin-

nale. Enne seiskamist eemaldage todriist alati todpinnalt.

See aitab valtida té6pinna sisse kaevumist abrasiivi

liigse kiiruse tottu.

5) Enne abrasiivi voi talla paigaldamist, reguleerimist ja
eemaldamist katkestage alati ihendus 6hukompres-
soriga.

6) Leidke alati kindel jalgealune ja/véi asend ning olge

valmis lihvija védndemomendi kompenseerimiseks.

Kasutage ainult sobivaid varuosi.

Veenduge alati, et lihvitav materjal oleks kindlalt paigal.

Kontrollige voolikut ja tarvikuid regulaarselt kulumise

suhtes. Arge hoidke tdériista voolikust ja olge voolikuga

Gihendatud todriista kandmisel alati ettevaatlik, et valtida

todriista kaivitumist.

10) Arge kasutage maksimaalsest soovitatavast 8huréhust
suuremat réhku. Kasutage soovitatavaid kaitsevahen-
deid.

11) Tooriistal ei ole elektriisolatsiooni. Arge kasutage
todriista, kui see voib kokku puutuda elektrivooluga,
gaasitorudega, veetorudega jms. Enne t66 alustamist
kontrollige tddkohta.

12) Valtige tooriista liikuvate osade takerdumist riietesse,

=

L

Uhendus liitmikuga
tooriista kiiljes voi laheduses

Uhendus tésjaamagal

Regulaator

Médrija

* Ohuvool

Tihjendusklapp —

Ohukuivati

Ohukompressor ja paak

sidemetesse, juustesse, puhastuslappidesse jms. Takerdumisel tombab
tooriist kehaosad toopinna ja seadme likuvate osade poole ning see voib

olla vaga ohtlik.
13) Hoidke kéed tooriista kasutamise ajal poorlevast tallast eemal.

14) Kui tooriist torgub, I6petage kohe selle kasutamine ja viige see hooldusesse

vOi remonti.

15) Arge laske téériistal koormuseta téétada, kui abrasiiv véi tald véib tabada

inimesi voi objekte.



Toote konfiguratsioon/spetsi

Lihvketta Suurus Mudeli Toote Kérgus Pikkus Voimsus Ohutarve, liitrit * * * Ebamaar-
mm (tolli) number netokaal mm mm vattides minutis (kuup- Miira- | Vibratsiooni- asus
kg (naela) (tolli) (tolli) (hobu- jalga minutis) tase, tase, m/s2 K
joudu) dBA
m/s2
3mm 32 104,5 156,9
(118 toll) (1,25) AOS 130NV 0,60 (1,32) @11 (6.18) 357 (0,48) 509 (18) 75,5 2,22 0,72

Mira modtmisel jargiti standardit EN 1ISO 15744:2008 — mitteelektrilised kasitdoriistad — miira médtmise koodeks — tehnoloogiline meetod
(2. klass) ja EN ISO 11203:2009 — akustika — masinate ja seadmete tekitatud miira — helirdhutaseme méaaramine t66- ja muudes piiritletud
kohtades helivéimsustaseme alusel.

Vibratsiooni mddtmisel jargiti standardit EN 1ISO 28927-3 — kaasaskantavad kasitooriistad — vibratsiooni hindamise katsemeetod —
3. osa: poleerimismasinad, poordlihvkettad ja korraparatu liikumisega poérdlihvkettad.

Spetsifikatsioonid véivad ette teatamata muutuda.

* Tabelis margitud vaartused pdhinevad laboris tehtud katsetel, mille puhul jargiti kehtivaid koodekseid ja standardeid ning need ei ole piisavad
riski hindamiseks. Konkreetses té6kohas méddetud vaartused voivad olla margitud vaartustest suuremad. Tegelikult rakenduvad vaartused ja
isikule avalduv risk voi kahju oleneb olukorrast ja keskkonnast, isiku tdéomeetoditest, tdddeldavast materjalist, td6koha struktuurist ning tédajast
ja kasutaja flusilisest seisundist. Mirka, Ltd ei vastuta tagajargede eest, mis tulenevad riskide hindamisel tegelike vaartuste asemel margitud
vaartuste kasutamisest.

Lisateavet to6tervishoiu ja -ohutuse kohta leiate jargmistelt veebisaitidelt:
https://osha.europa.eu/en (Euroopa)
http://www.osha.gov (Ameerika Uhendriigid)

Maarimisjuhised

Hoidke todriista horisontaalselt, et maare laheks bigesse kohta.
24-tunniseks kasutuseks maarige hammasratta maaret
(moliibdeendisulfiidi) sobiva maardepiistoliga labi 6lindu (25) 2 kuni 3
vajutusega.
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Probleem

Véimalik pdhjus

Lahendus

Madal véimsus ja/véi madal
vabakiirus.

Ebapiisav 6hurdhk.

Kontrollige lihvija sisselaskeava vooliku réhku, kui
tooriist todtab vabakaigul. Rohk peab olema 6,2
baari (90 psig / 620 kPa).

Ummistunud summuti(d).

Sammuti saab labi loputada puhta sobiva puhas-
tuslahusega, kuni kogu mustus ja takistused on
eemaldatud. Kui summutit ei dnnestu korralikult
puhastada, siis asendage see uuega. Vahetage
summuti sisestusosa vélja.

Ummistunud ohufilter.

Puhastage ohufiltrit puhta ja sobiliku puhastus-
vahendiga. Kui filtrit ei saa puhastada, vahetage
see valja.

Uks v6i mitu purunenud laba.

Paigaldage uute rootorilabade komplekt (seadme
heas téokorras hoidmiseks tuleb kdik rootorila-
bad vahetada). Katke rootorilabad kvaliteetse
pneumodliga.

Mootorikorpuse seesmist dhuleket naitab
tavalisest suurem Shutarve ja madalam
kiirus.

Kontrollige mootori diget reguleeritust ja O-ronga
kaasamist. Kontrollige, ega eesmises otsplaadis
olev réngastihend pole kahjustatud. Eemaldage

mootor ja paigaldage see uuesti.

Mootori osad on kulunud.

Remontige mootorit. Votke Gihendust Mirka volita-
tud hoolduskeskusega.

Kulunud v&i purunenud spindlilaagrid.

Asendage kulunud v6i purunenud laagrid.

Ohuleke 8huregulaatori ja/vdi
klapitiive kaudu.

Méaardunud, purunenud v&i paindunud
klapivedru, klapp v&i rongastinend.

Demonteerige detailid, uurige neid ja asendage
kulunud v6i kahjustunud detailid uutega.

Vibratsioon / ebaiihtlane t66.

Vale lihvtald.

Kasutage ainult sellele masinale méeldud suuruse
ja kaaluga poleertaldu.

Liidestalla lisamine v6i muu materjali
kasutamine.

Kasutage ainult sellele masinale méeldud suuruse
ja kaaluga poleerkettaid ja/véi liideseid. Arge
kinnitage todriista tallapinnale midagi, mis pole
mdeldud talla ja todriista kasutamiseks.

Ebapiisav maarimine vai priigi kogune-
mine.

Vétke tooriist koost lahti ja puhastage sobiliku
puhastusvahendiga. Pange t66riist uuesti kokku.

Kulunud véi katkised tagumised v6i eesmi-
sed mootorilaager/-laagrid.

Asendage kulunud v6i purunenud laagrid.

AOS130NV
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Mirka 8.500 k/min
AOS 32 mm (1 1/4”)

Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Oy Mirka Ab
FIN-66850 Jepua
vakuuttaa omalla vastuullaan, etta
32 mm (1"/4") 8.500 k/min Epakeskohiomakone (Katso mallikohtainen taulukko "Laitekokoonpano/Tekniset tiedot”),
jota tdma vakuutus koskee on seuraavien standardien tai muiden normatiivisten asiakirjojen mukainen: EN ISO 15744:2008. Direktiivin
89/392/ETY direktiiveissa 91/368/ETY, 93/44/ETY ja 93/68/ETY saadettyjen lisdysten seka konsolidoidun direktiivin 2006/42/EY

ehtojen mukaisesti.

Jeppo 28.03.2016 MIRKA
Paikka ja aika Yritys Stefan Sjoberg, toimitusjohtaja
Kayttoohjeet Tarkeaa
Sisalté — Lue ja noudata, Koneen oikea kayttd, Tybasemat, Lue nama ohjeet huolellisesti
Koneen kayttoonotto, Kayttoohjeet, Laitekokoonpano/Tekniset | ennen tdman koneen asennusta,
tiedot, Koneen osat, Osaluettelo, Vianetsintdopas. kayttoa, huoltoa tai korjausta.
Sailytd nama ohjeet hyvin saata-
villa turvallisessa paikassa.
Valmistaja/Toimittaja Vaadittavat henkildnsuojaimet
Oy Mirka Ab
FIN-66850 Jepua Suomi X X ) -
Puh: 020-760 2111 SUOJlaIa“s@ Hengntyksgnguolaln
Fax: 020-760 2290 Suojakéasineet Kuulonsuojaimet
Suositeltu paineilmajo- Suositeltu letkun limanpaine
hdon koko - vahintaan enimmaispituus EnimmaistyGpaine 6.2 bar 90 psig
10 mm 3/8in 8 metria 25 jalkaa Suositeltu vahimmaistyopaine Eisaatavissa Ei saatavissa

Kaannds alkuperaisesta englanninkielisesta kayttdohjeesta
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Lue ja noudata

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206. Tilausosoite: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1. Tilausosoite:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018

3) Kansalliset ja paikalliset maaraykset.

Koneen oikea kaytto

Tama hiomakone on suunniteltu kaikentyyppisen materiaalin,
kuten metallin, puun, kiven, muovin jne. hiomiseen kyseiseen
tarkoitukseen suunniteltua hiomapyoroa kayttaen. Ala kayta tata
hiomakonetta mihinkdan muuhun kuin edellda maariteltyyn tar-
koitukseen neuvottelematta valmistajan tai valmistajan valtuutta-
man edustajan kanssa. Al kayta alustalloja, joiden tyéstdnopeus
on alle 8.500 k/min.

Tama kone on kasikayttdinen. Konetta kaytettdessa on aina
suositeltavaa seisoa tukevalla alustalla. Kone voi kaytettdessa
olla missa asennossa tahansa edellyttéen, etta kayttaja seisoo
tukevassa, tasapainoisessa asennossa, pitda koneesta varmalla
otteella ja on tietoinen siita, etta kone voi kehittaa yllattavia ja
voimakkaita vaantéliikkeita (reaktiivinen vaantdomomentti). Katso
kohta “Kayttéohjeet”.

Koneen kayttdonotto

Kayta puhdasta, voideltua paineilmaa, jolla saadaan koneeseen
mitattu 6,2 barin (90 psig) iimanpaine koneen kaydessa kayn-
nistysvipu taysin alas painettuna. Suosittelemme kaytettavaksi
paineilmaletkua, jonka halkaisija on 10 mm (3/8”) ja pituus
enintdan 8 m (25 jalkaa). Kone on suositeltavaa kytkea paineilm-
alaitteeseen kuvan 1 mukaisesti.

Ala kytke konetta paineilmajarjestelmaan iiman helppokéayt-
toista hyvin kasilla olevaa sulkuventtiilid. Konetta on kaytettava
voidellulla paineilmalla. Erittéin suositeltavaa on kayttda suodatin/
saadin/voiteluyksikkoa (FRL) kuvan 1 osoittamalla tavalla niin,
ettd koneeseen saadaan puhdasta, voideltua paineilmaa oikealla
paineella. Yksityiskohtaista tietoa suositeltavista yksikdista saat
jalleenmyyjiltdmme. Jos voiteluyksikkda ei kayteta, kone on
voideltava kasin.

Voidellaksesi koneen kasin irrota paineilmaletku ja tipauta sen
tuloliitantédan 2-3 tippaa koneeseen sopivaa paineilmamoottorin
voiteludljya (esim. Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 tai Shell
TORCULA® 32). Kytke kone uudelleen tuloliitantédan ja anna sen
kayda pienilla kierroksilla muutaman sekunnin ajan 6ljyn kierrat-
tamiseksi. Jos konetta kaytetaan usein, toista voitelu paivittéin tai,
jos kone alkaa kayda hitaammin tai menettaa tehoaan.
Suositeltava iimanpaine konetta kaytettédesséa on 6,2 baria (90
psig). Konetta voidaan kayttaa pienemmallakin paineella, mutta ei
koskaan yli 6,2 barilla (90 psig).

Kayttdohjeet

1) Lue kaikki ohjeet ennen koneen kayttoa. Kaikkien konetta kayttavien on osattava kayttaa konetta ja tunnettava nama tur-
vamaaraykset. Kaikki huolto- ja korjausty6t on annettava koulutetun henkildston tehtavaksi.
2) Varmista, etté kone on kytketty irti paineilmalaitteesta. Valitse sopiva hiomapyord ja kiinnita se pitavasti alustallaan. Keskita

hiomapydré huolellisesti alustallalle.

3) Kayta aina vaadittuja turvavarusteita kayttaessasi tata konetta.

4) Aseta kone aina hiottavan pinnan péalle ennen
kaynnistamista. Nosta kone aina pois hiottavalta
pinnalta ennen pysayttamista. Tama estaa syvien
urien muodostumisen hiottavaan pintaan hioma-
laikan suuren nopeuden vuoksi.

5) Irrota paineilmaletku hiomakoneesta aina ennen
hiomapydrén tai alustallan kiinnitysta, saatamista
tai irrotusta.

6) Seiso aina tukevassa asennossa konetta kayt-
téessasi ja varaudu voimakkaisiin vaantoliikkei-
siin, joita kone voi kehittaa.

7) Kayta vain oikeita varaosia.

8) Varmista aina, ettd hiottava materiaali on kiin-
nitetty kunnolla paikoilleen niin, etta se ei paase
liikkumaan tyostettaessa.

9) Tarkasta saanndllisesti ilmaletkun ja liitinten
mahdolliset kulumiset. Al4 kanna konetta pain-
eilmaletkusta. Varmista aina, ettei kone paase
kaynnistymaan, kun kannat sita paineilmalaittee-
seen kytkettyna.

10) Al4 ylita suositeltua enimmaisilmanpainetta.
Kayta turvavarusteita suositusten mukaisesti.

11) Kone ei ole séhkderistetty. Al4 siis kayté sita pai-
koissa, missa on mahdollisuus joutua kosketuk-
siin sahkovirran, kaasuputkien, vesiputkien jne.
kanssa. Tarkista tydalue ennen tyon aloittamista.

12) Pida vaatteet, solmiot, hiukset, puhdistusrievut
jne. loitolla koneen liikkuvista osista. Tarttues-
saan koneeseen ne vetavat kayttajaa kohti
tyostettavaa kohdetta ja koneen liikkuvia osia,
mika voi olla hyvin vaarallista.

13) Pida kadet etaalla pyorivasta tallasta kayton aikana.

Tyokaluasemalle

Tyhjennysventiili j\

Tydkalun liittimeen

Suljettu putkisto on kallistettu
ilmavirran suuntaan

Suodatin

Saadin
Voitelulaite

Palloventii } timavirta

limankuivain

limakompressori
ja sili

14) Jos koneessa ilmenee toimintahairio, poista kone valittdmasti kaytosta ja toimita se huollettavaksi ja/tai korjattavaksi.
15) Ole varovainen kayttaessa konetta tyhjakaynnilla estaaksesi henkilo- tai esinevahingot, jos hiomapyord tai alustalla irtoaa

koneesta.



Laitekokoonpano/Tekniset tiedot: 8.500 rpm AOS 32 mm (1 1/4”)

Epakeskolike | Alustallan | Mallinumero Tuotteen Korkeus Pituus Teho W limankulutus *Adnitaso | *Tarinataso *Epévarmuusk-
koko nettopaino mm () mm () (HV) LPM (scfm) dBA m/s2 erroin
mm (%) kg (nau- K
laa) m/s2
o 32 104,5 156,9 357
3 mm (1/8”) (1 1/4) AOS130NV | 0,60 (1,32) @11 (6.18) (0,48) 509 (18) 75,5 2,22 0,72

Aanitasokoe on suoritettu EN 1ISO 15744:2008:n mukaisesti — Ei-sahkokayttoiset kasikoneet — Melunmittausmenetelma — Tekninen
menetelma (tarkkuusluokka 2) ja EN ISO 11203:2009 Akustiikka — Koneiden ja laitteiden melupaasté — Emissioddnenpainetasojen
maarittdminen tyoskentelypaikalla ja muissa maaratyissa paikoissa aanitehotasosta laskemalla.

Tarinatesti on suoritettu EN 1ISO 28927-3:n mukaisesti: Kasikoneet — Tarindpaaston arvioinnin mittausmenetelmat — Osa 3: Kiillotuskoneet
seka pyorivat, epakesko- ja tasohiomakoneet.

Pidatamme oikeuden teknisiin muutoksiin ilman ennakkoilmoitusta.

*Taulukon arvot on saatu laboratoriokokeista ilmoitettujen sdantéjen ja standardien mukaisesti eivétka ne ole riittavia riskien arviointiin.
Tietylla tyopaikalla mitatut arvot voivat olla iimoitettuja mittausarvoja korkeammat. Todelliset altistumisarvot seka yksittaiselle henkilélle
aiheutuvan riskin tai koetun haitan méara riippuu kulloisestakin tyotilanteesta, tydymparistosta, tyoskentelytavasta, tyostettavasta materiaa-
lista, tydaseman suunnittelusta seka altistumisajasta ja kayttdjan fyysisesta kunnosta. Oy Mirka Ab:ta ei voida pitda vastuussa seurauksista,
jos yksilolliseen riskinarviointiin kaytetaan ilmoitettuja arvoja todellisten altistumisarvojen sijasta.

Lisaa tydsuojelu- ja tydturvallisuustietoja on saatavissa seuraavilta web-sivustoilta:
https://osha.europa.eu/en (Eurooppa)
http://www.osha.gov (USA)

Voiteluohjeet:

Pida tydkalu vaakasuorassa niin, etta rasva pysyy oikeassa asennossa.
Lisaa 6ljynippaan (25) 2-3 painallusta rasvaa (molybdeenidisulfidi)
sopivalla rasvapuristimella 24 tunnin kaytoa varten.

42



Vianetsintaohjeet

Ongelma

Mahdollinen syy

Toimenpide

Alhainen teho ja/tai pyori-
misnopeus.

Riittamaton ilmanpaine.

Tarkista syéttopaine koneen tuloliitannasta, kun
kone kay tyhjakayntia. Se on oltava 6,2 baria (90
psig/620 kPa).

Tukkeutuneet d@nenvaimentimet.

Aanenvaimennin voidaan puhdistaa huuhtele-
malla sitd sopivassa puhtaassa pesuliuoksessa,
kunnes kaikki saasteet ja tukkeumat on poistettu.
Jos danenvaimenninta ei saa taysin puhtaaksi, se
on vaihdettava uuteen. Vaihda &anenvaimentimen
sisdosa.

Tukkeutunut tuloilmasuodatin.

Puhdista tuloilmasuodatin sopivalla, puhtaalla
pesuliuoksella. Jos suodatin ei puhdistu, vaihda
se uuteen.

Lamellisiivista yksi tai useampi kulunut tai

katkennut.

Asenna taydellinen sarja uusia lamellisiipia (jotta
kone toimisi kunnolla, kaikki siivet on vaihdettava).
Sivele kaikki siivet korkealaatuisella paineilmaty6-
kaluille tarkoitetulla &ljylla.

Moottorikotelossa sisainen iimavuoto, joka

ilmenee normaalia runsaampana ilman-
kulutuksena tai normaalia hitaampana
nopeutena.

Tarkasta moottorin sovitus ja O-renkaan kiinnitys.
Tarkasta, onko etupaatylevyssa oleva O-rengas
vaurioitunut. Irrota moottorikokoonpano ja asenna
se uudelleen paikoilleen.

Kuluneet moottorin osat

Huollata moottori. Ota yhteys Mirkan valtuutta-
maan huoltoliikkeeseen.

Kuluneet tai katkenneet karalaakerit.

Vaihda kuluneet tai katkenneet laakerit.

limavuoto iimasaatimesta ja/tai
venttiilin karasta.

Likainen, vioittunut tai taipunut venttiilin
jousi, venttiili tai O-rengas.

Pura, tarkasta ja vaihda kuluneet tai vioittuneet
osat.

Tarind/epatasainen toiminta

Véaara alustalla

Kaytéa vain koneeseen tarkoitettua tallakokoja ja
-painoja.

Vaara valilaippa tai muu materiaali.

Kayta vain koneeseen tarkoitettua hiomapyéroa ja/
tai vélilaippaa. Ala kiinnita koneen alustallaan mi-
taan, mita ei ole erityisesti tarkoitettu kaytettavaksi
kyseisen alustallan ja koneen kanssa.

Virheellinen voitelu tai karstan muodos-
tuminen

Pura kone ja puhdista osat sopivalla puhdistus-
liuoksella. Kokoa kone.

Kuluneet tai katkenneet takimmaiset tai
etummaiset moottorilaakerit.

Vaihda kuluneet tai katkenneet laakerit.

AOS130NV
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MIRKRN ooz
AOS 32 mm (1 1/4 in.)

Déclaration de conformité
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlande
déclare sous sa seule responsabilité que le produit suivant :
ponceuse orbitale 32 mm (1'/4in.) 8 500 tr/min pour pongage angulaire (voir le tableau « Configuration/Caractéristiques du produit
» pour le modéle concerné) auquel se référe cette déclaration, est conforme a la (aux) norme(s) suivante(s) ou a tout autre(s)
document(s) normatif(s) EN ISO 15744:2008. Conformément aux dispositions de la Directive 89/392/CEE modifiée par les directives
93/68/CEE, 93/44/CEE et 91/368/CEE et codifiant la directive 2006/42/CE

Jeppo 28.03.2016 MIRKRA
Ort und Datum Unternehmen Stefan Sjoberg, PDG
Manuel d’utilisation Important

Veuillez lire et respecter, Utilisation appropriée de l'outil,
Postes de travail, Mise en service de I'outil, Mode d’emploi,
Tableaux Configuration/caractéristiques du produit, Pieces
détachées, Liste des pieces, Guide de dépannage.

Lire attentivement ces
instructions avant l'installation,
I'exploitation, I'entretien ou la
réparation de cet outil. Conserver
ces directives aux fins de consul-
tation ultérieure.

Fabricant/Fournisseur Equipement de protection individuelle requis
Mirka Ltd.
66850 Jeppo Lunettes de protection Masques respiratoires
Finlande
Tél. : + 358 20 760 2111 < it . "
Fax - +358 20 760 2290 Gants de sécurité Protections auditives
Diamétre minimal recom- Longueur maximale recom- Pression d’air
mandé du tuyau d’air mandée Pression de service maximale 6,2 bars 90 Ib/po?
comprimé du tuyau d’air comprimé Minimale recommandée NA NA
10 mm 3/8 po 8 métres 25 pi

Traduction des instructions originales
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S’assurer de lire et respecter

1) Réglements généraux en matiére de santé et de sécurité,
article1910, OSHA 22086, disponibles aupres de : Superinten-
dent of Documents; Government Printing Office ; Washington
DC 20402

2) Code de sécurité des outils pneumatiques portatifs, ANSI
B186.1 disponible auprés de : American National Standards
Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Les réglementations nationales et locales.

Usage prévu

Cet outil pneumatique est congu pour étre utilisé avec les disques
abrasifs destinés au pongage des surfaces en métal, en bois,

en pierre, en plastique et autres matériaux. Ne pas utiliser cette
ponceuse a d’autres fins que celles spécifiées, sans consulter au
préalable le fabricant ou le fournisseur autorisé par le fabricant.
Ne pas utiliser de plateaux-supports qui ont une vitesse de travail
a vide inférieure & 8 500 tr/min.

Postes de travail

L'outil est destiné a étre utilisé comme un outil & main. Il est
recommandé a 'opérateur de se tenir bien d’aplomb sur un sol
ferme, le corps stable et I'outil bien en main. Il doit s’attendre a
ce que la ponceuse produise un effet de torsion. Voir la section, «
Mode d’emploi ».

Mise en service de l'outil

Utiliser une alimentation en air lubrifiée et propre ; la pression
d’air mesurée a l'outil (en service, le levier enfoncé a fond) doit
étre de 6,2 bars (90 psig). Il est conseillé d'utiliser une conduite
d’air comprimé homologuée de 10 mm (3/8 po), d’une longueur
maximale de 8 m (25 pi). Se référer a la figure 1 pour brancher
I'outil a la source d’air.

Ne pas brancher I'outil au circuit d’air comprimé en I'absence d’'un
robinet de sectionnement d’accés facile. L'alimentation en air

doit étre lubrifiée. Il est en outre fortement recommandé de poser
un filtre & air, un régulateur et un lubrificateur (FRL) (Figure 1)
pour alimenter I'outil en air propre, lubrifié et & la bonne pression.
S’informer aupres de son fournisseur d’outillage sur les caractéri-
stiques d’un tel équipement. Si ce genre d’équipement n’est pas
utilisé, I'outil doit alors étre lubrifié manuellement.

A ces fins, débrancher la conduite d’air, puis verser 2 a 3 gouttes
d’huile de graissage pour moteurs pneumatiques dans I'entrée
de la conduite (coté arrivée d’air). Huiles appropriées : Fuji Kosan
FK-20, Mobil ALMO 525 ou Shell TORCULA® 32. Rebrancher
I'outil a I'alimentation d’air, puis le faire tourner a bas régime
quelques secondes pour favoriser une bonne lubrification. Lors
d’un usage fréquent, lubrifier I'outil tous les jours ou en cas de
baisse de régime ou perte de puissance.

La pression d’air recommandée a l'outil en service est de 6,2 bars
(90 psig), ce qui évite de dépasser la vitesse de rotation maxi-
male. L'outil peut étre utilisé a des pressions inférieures, mais ne
doit jamais excéder 6,2 bars (90 psig).

Mode d’emploi

1) Lire toutes les instructions avant d'utiliser cet outil. L'opérateur doit avoir suivi une formation complete sur son utilisation
et avoir pris connaissance de ces consignes de sécurité. Toutes les révisions et réparations doivent étre effectuées par un

personnel qualifié.

2) S’assurer que l'outil est débranché de I'alimentation d’air. Choisir le produit abrasif qui convient puis le monter sur le plateau-

support. S’assurer de bien centrer I'abrasif sur le plateau-support.

3) Toujours porter I'équipement de protection requis quand
on utilise cet outil.

4) Pour le pongage, toujours faire démarrer I'outil aprés
I'avoir appliqué sur le matériau. Toujours retirer I'outil de
la surface avant de I'arréter. Cela empéche de produire
un creux en raison de la grande vitesse de I'abrasif.

5) Toujours débrancher le tuyau d’air comprimé de I'outil
avant d’installer, d’ajuster ou d’enlever I'abrasif ou le
plateau-support.

6) Toujours avoir une posture stable, une prise ferme et
étre conscient de I'effet de couple de la ponceuse.

7) Utiliser uniquement les pieces détachées homologuées.

8) Toujours s’assurer que la piéce a poncer est bien fixée
de maniére a ne pas bouger.

9) Vérifier réguliérement 'usure du tuyau et des raccords.
Ne pas transporter I'outil en le tenant par le tuyau;
éviter de mettre en marche l'outil par inadvertance en le
déplagant lorsque le tuyau est raccordé.

10) Ne jamais excéder la pression d'air maximale recom-
mandée. Observer les recommandations a propos de
I'équipement de sécurité.

11) L'outil n’est pas isolé électriquement. Ne pas I'utiliser
en cas de contact possible avec un équipement sous
tension, des conduites de gaz ou d’eau, etc. Controler
la zone de travail avant de commencer.

Vers le raccord
pour louti

4 Systéme de conduites en boucle

I

Vers l'outil

Filtre

Robinet
abille

Reégulateur

Lubrificateur

Robinet * Débit d'air

abille

Vanne de
drainage \

Dessiccateur
dair

Tuyau d'air

Compresseur
dair et réservoir

12) Prendre garde que les éléments rotatifs de I'outil ne s’entravent pas dans les vétements, les attaches, les cheveux, les chif-
fons de nettoyage ou les objets laches suspendus. Cela peut étre trés dangereux.

13) Garder aussi les mains éloignées de la broche ou du disque en rotation.

14) Si I'outil semble mal fonctionner, cesser immédiatement de ['utiliser et le faire réparer.

15) Eviter de faire tourner l'outil & vide sans protéger les personnes ou les objets contre les projections de pongage ou de

plateau-support.



Configuration/Caractéristiques du produit : Ponceuse AOS 8 500

Orbitale Dimensions Réf. du Poids net Hauteur Longueur Puis- Consomma- *Niveau *Niveau *Incertitude
du plateau modeéle du produit mm (po) mm (po) sance W tion d'air I/min sonore de K m/s2
mm (po) kg (Ib) (HP) (scfm) dBA vibrations
m/s2

3mm(i8po) | 2 4y | AOS13NV | 060(1.32) 2[?_‘1"15) (165%9) (gig) 509 (18) 755 2,22 0,72

La mesure du bruit est réalisée conformément aux normes EN 1SO 15744:2008 — Machines portatives a moteur non électriques — Code
pour le measurage du bruit — Méthode d’expertise (classe de précision 2) et EN ISO 11203:2009 Acoustique — Bruit émis par les machines
et équipements — Détermination des niveaux de pression acoustique d’émission au poste de travail et en d’autres positions spécifiées a
partir du niveau de puissance acoustique.

La mesure des vibrations est réalisée conformément a la norme EN ISO 28927-3, Machines a moteur portatives - Méthodes d’essai pour
I'évaluation de I'émission de vibrations — Partie 3 : Polisseuses-lustreuses et ponceuses rotatives, orbitales et orbitales spéciales.

Les spécifications sont sujettes a changement sans préavis.

* Les niveaux de bruit et de vibration indiqués dans le tableau ont été établis a la suite d’essais effectués en laboratoire conformé-
ment aux codes et aux normes prescrits. lls ne suffisent pas a I'évaluation des risques pour tous les types d’exposition. Les valeurs
mesurées sur le lieu de travail peuvent étre supérieures aux valeurs déclarées. Les valeurs d’exposition réelles et le niveau de risque
ou de danger pour une personne varient selon chaque situation : le milieu environnant, la méthode de travail de 'opérateur, la piéce
qui est usinée, 'aménagement du poste de travail, la durée de I'exposition et la condition physique de I'opérateur. En conséquence,
Mirka, Ltd. décline toute responsabilité a la suite de I'utilisation, comme référence, des valeurs déclarées au lieu des valeurs réelles
d’exposition pour évaluer le danger auquel une personne est exposée.

Des informations complémentaires concernant la santé et la sécurité au travail peuvent étre obtenues sur les sites suivants :
https://osha.europa.eu/en(Europe)
http://www.osha.gov (USA)

Consignes de graissage :

Maintenir I'outil horizontalement afin que la graisse reste dans la bonne
position.

Avec un pistolet graisseur adapté, appliquer la graisse pour engrenages
(disulfure de molybdéne) a travers le graisseur (25) en 2-3 immersions
pour une utilisation sur 24 heures.
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uide de dépannage

Probléme

Cause possible

Solution

Puissance faible et/ou vitesse
a vide basse.

Pression d’air insuffisante.

Vérifier la pression de la conduite d’air a 'admis-
sion de I'outil pendant que I'outil fonctionne a vide.
Elle doit étre de 6,2 bars (90 psig/620 kPa).

Silencieux obstrué(s).

Le silencieux peut étre rincé a I'aide d’une solution
de nettoyage appropriée jusqu'a ce que tous les
contaminants et les salissures aient été supprimés.
Si le silencieux ne peut pas étre correctement net-
toyé, il faudra le remplacer. Remplacer la cartouche
du silencieux.

Filtre d’entrée colmaté.

Nettoyez le filtre d’entrée avec une solution de net-
toyage propre, appropriée. Si le filtre ne peut pas
étre correctement nettoyé, il faudra le remplacer.

Une ou plusieurs palettes usées ou
cassées.

Montez un jeu complet de nouvelles palettes
(toutes les palettes doivent étre remplacées pour
un fonctionnement correct). Lubrifiez toutes les
palettes avec de I'huile pour outil pneumatique de
qualité.

Fuites d’air interne dans le boitier du mo-
teur indiquées par une consommation d’air
supérieure a la normale et par une vitesse
inférieure a la vitesse normale.

Vérifier le bon alignement du moteur et la mise en
place du joint torique. Vérifiez que le joint torique
de la plaque d’extrémité avant n’est pas endomma-
gé. Démontage et remontage du moteur.

Piéces moteur usées.

Révision du moteur. Contacter un Centre d’entre-
tien agréé Mirka.

Roulements de broche usés ou cassés.

Remplacer les roulements usés ou cassés.

Fuites dair a travers le
régulateur dair et/ou la tige
de clapet.

Ressort de clapet, clapet ou joint torique
sale, cassé ou déformé.

Démonter, inspecter et remplacer les pieces usées
ou endommagées.

Vibrations/fonctionnement

Plateau inadapté.

Utiliser uniquement des dimensions et des poids
de plateaux congus pour la machine.

Ajout d'un tampon interface ou de tout
autre matériau.

Utiliser uniquement des abrasifs et/ou des
interfaces congus pour la machine. Ne rien fixer
sur la surface du plateau de l'outil qui n'a pas été
spécifiquement congu pour étre utilisé avec ces

irrégulier. produits.
Mauvaise lubrification ou accumulation de | Démonter l'outil et le nettoyer dans une solution de
poussiere et débris. nettoyage appropriée. Remonter l'outil.
Roulement(s) avant ou arriére de moteur Remplacer les roulements usés ou détériorés.
usé(s) ou endommagé(s).
AOS 130NV Rev 01/05/17
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Mirka 8.500 o./min.
AOS 32 mm (1 1/4 in.)

Izjava o sukladnosti
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finska
izjavljuje da su sljedeci proizvodi:
kutne orbitalne brusilice od 32 mm (14 in.) 8.500 o./min. (pojedinosti o modelima potraZite u tablici “Konfiguracija/specifikacije proiz-
voda”)
na koje se odnosi ova izjava sukladni sliede¢im normama ili drugim normativnim dokumentima EN ISO 15744:2008. Prema odredbama
89/392/EEZ kako je izmijenjeno Direktivama 91/368/EEZ, 93/44/EEZ i 93/68/EEZ i konsolidirajucom Direktivom 2006/42/EZ

Jeppo 28.03.2016 MIRKMA
Mijesto i datum izdavanja Tvrtka Stefan Sjoberg, CEO
Upute za rukovatelja Vazno
Sadrzaj: Procitajte i poStujte propise, Pravilna uporaba alata, Pozorno procitajte ove upute
Radne stanice, Stavljanje alata u rad, Upute za rad, Tablica prije postavljanja, rada, servisir-
konfiguracija/specifikacije proizvoda, Stranica s dijelovima, anja ili popravljanja ovoga alata.
Popis dijelova, Vodi¢ za rjeSavanje problema Ove upute Cuvajte na sigurnom i
dostupnom mjestu.
Proizvodac¢/dobavljaé¢ Potrebna osobna zastitna oprema
Mirka Ltd.
66850 Jeppo Finska Zastitne naoCale  Maska za disanje
Tel: + 358 20 760 2111
Faks: +358 20 760 2290 Zastitne rukavice Zastita za usi
Preporuéena dimenzija Preporu¢ena maksimalna Tlak zraka
razvoda zraka — minimum duljina crijeva Maksimalni radni tlak 6.2 bara 90 psig
10 mm 3/8in 8 metara 25 stopa Preporuéeni minimum N/D N/D

Originalne upute
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Procitajte i poStujte propise

1) Opce propise o industrijskoj sigurnosti i zdravlju, dio 1910,
OSHA 2206, dostupno kod: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) kod za prijenosne zra¢ne alate, ANSI B186.1 dostupan kod:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018

3) drzavne i lokalne propise.

Pravilna uporaba alata

Ova brusilica konstruirana je za brusenje svih vrsta materijala,
tj. metala, drva, kamena, plastike itd. uporabom abrazivnih
sredstava osmisljenih za tu svrhu. Nemojte rabiti busilicu za
bilo koju svrhu osim navedene bez prethodnog savjetovanja s
proizvodacem ili ovlastenim dobavljaéem proizvodaca. Nemojte
rabiti podloZne ploce izradene za vrtnju ispod 8.500 o./min bez
opterecenja.

Radne stanice

Alat je namijenjen uporabi u svojstvu ruénog alata. Preporucuje
se alat uvijek koristiti stoje¢i na ¢vrstoj podlozi. Alat moZze biti

u bilo kojem polozaju, ali rukovatelj prije uporabe mora biti u
sigurnom poloZaju, ¢vrsto drzati alat i imati dobro uporiste za
noge te biti svjestan da okretni moment brusilice moze u slu¢aju
otpora zaokrenuti alat u smjeru suprotnom od vrtnje radnog dijela.
Pogledajte odjeljak “Upute o radu”.

Stavljanje alata u rad

Koristite ¢isti podmazani dovod zraka koji na alatu daje izmjereni
tlak zraka od 6,2 bara (90 psig) kada alat radi s potpuno pritisnu-
tom polugom. Preporucuje se uporaba odobrenog razvoda zraka
maksimalnog promjera i duljine 10 mm (3/8 in.) x 8 m (25 ft).
Preporucuje se alat prikljuciti na dovod zraka kako je prikazano
na Slici 1.

Prikljucite alat na sustav razvoda zraka tek nakon $to u sustav
ugradite zaporni ventil do kojeg je jednostavno do¢i i kojim se lako
rukuje. Dovod zraka treba biti podmazan. Preporucuje se uporaba
zracnod filtra, regulatora i nauljivaca (FRL) kako je prikazano

na Slici 1 jer ¢e time u alat dolaziti &ist, podmazan zrak pri
odgovaraju¢em pritisku. Pojedinosti o takvoj opremi mozete dobiti
od svojega dobavlja¢a. U slu¢aju da se takva oprema ne rabi, alat
treba ru¢no podmazivati.

Za ru¢no podmazivanje alata iskopc¢ajte razvod zraka i u ulazni dio
alata (strana prema crijevu) nanesite 2 do 3 kapi odgovarajuceg
pneumatskog motornog ulja za podmazivanje kao $to je Fuji
Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 ili Shell TORCULA® 32. Ponovno
prikljucite alat na dovod zraka i polako ga pokrenite na nekoliko
sekundi kako bi protok zraka prosirio ulje na sve dijelove kojima

je to potrebno. Ako se alat ¢esto koristi, podmazivanje vrsite
svakodnevno ili u slu¢aju da alat po¢ne usporavati, odnosno gubiti
snagu.

Preporucuje se da tlak zraka na alatu tijekom rada bude 6,2 bara
(90 psig). Alat moze raditi pri nizem tlaku, ali nikada viSem od 6,2
bara (90 psig).

Upute o radu

1

Prije uporabe alata procitajte sve upute. Svi rukovatelji moraju u potpunosti biti osposobljeni

za uporabu alata i poznavati ova sigurnosna pravila. Servis i popravke mora izvravati za to

obuceno osoblje.
2

Provjerite je li alat iskop&an iz dovoda zraka. Odaberite pogodno abrazivno sredstvo i

pricvrstite ga na podloznu plo¢u. Budite pazljivi i centrirajte abrazivno sredstvo na podloZznu

plocu.

3) Pri uporabi alata uvijek nosite potrebnu zastitnu

opremu.

Alat prije brusenja uvijek stavite na radnu povrsinu i

tek ga potom pokrenite. Alat prije zaustavljanja uvijek

maknite s radne povrsine. To ¢e sprijeciti nastanak
udubljenja na radnoj povrsini zbog okretanja abra-
zivnog sredstva.

Prije postavljanja, podeSavanja ili uklanjanja abra-

zivnog sredstva ili podlozZne ploce uvijek iskopcajte

dovod zraka u brusilicu.

Uvijek nadite ¢vrsto uporiste i/ili zauzmite ¢vrst

poloZaj nogu i budite svjesni reakcije okretnog mo-

menta koji razvija brusilica.

7) Koristite samo odgovarajuce rezervne dijelove.

8) Uvijek provjerite je li predmet koji treba brusiti dobro
pri¢vrséen kako se ne bi pomicao.

9) Redovito provjeravajte istro$enost crijeva i
priklju¢aka. Alat ne nosite drzeci ga za crijevo, uvijek
budite paZzljivi kako biste sprijecili pokretanje alata
dok ga nosite uz dovod zraka je prikljucen.

10) Nemojte prekoraditi maksimalni preporuceni tlak
zraka. Koristite preporu¢enu sigurnosnu opremu.

11) Alat ne sadrzi elektriénu izolaciju. Ne koristite ga ako
postoji mogucnost kontakta s elektricnom energijom,
plinskim cijevima, vodenim cijevima itd. Prije rada
pregledajte podrucje rada.

4

5

6

Do spojnice na
alatu ili blizu alata

Sustav zatvorene petlje
nagnut u smjeru dotoka zraka
Krak odvoda

Kuglasti
entil

Prema radnoj
stnidlata ||

Kuglasti
ventil

Regulator

Nauljivaé

Kuglasti
ventil

Odvodni ventil
Y

Susilo zraka

Zracna cijev

Kompresor zraka
i spremnik

12) Pazite da se odjeca, kravate, kosa, krpe za ¢isc¢enje itd. ne zapletu u pomicne dijelove alata.
Ako se zapletu, to ¢e uzrokovati povlaéenje tijela prema radnoj povrsini i pomiénim dijelovima

uredaja Sto moze biti vrlo opasno.
13) Prilikom uporabe ruke drzite dalje od rotiraju¢eg podloska.

14) Ako se ¢ini da je alat pokvaren, odmah prekinite uporabu te dogovorite servis i popravak.
15) Nemojte dopustiti da alat slobodno radi bez poduzimanja mjera opreza za zastitu osoba ili

predmeta od odvajanja abrazivnog sredstva ili podloSka.



Konfiguracija/specifikacije proizvoda: 8.500 o./min AOS 32 mm (1 1/4 in.)

Orbitalno Velicina Broj modela Neto teZina Visina Duljina Napa- Potro$nja zraka *Ra- *Razina *Nesig-
kretanje podlogka proizvoda mm (in.) mm (in.) janje, vata LPM (scfm) zina vibracija urnost
mm (in.) kg (funte) (HP) buke m/s2 K
dBA
m/s2
3 mm (1/8 in.) (131";4) AOS130NV | 0,60 (1,32) (1‘8‘1"15) (165’?':) 357 (0,48) 509 (18) 755 222 0.72

Test buke izvrSava se sukladno normi EN ISO 15744:2008 — Ruéni neelektri¢ni alati — Kod za mjerenje buke — InZzenjerska metoda
(stupanj 2) i EN ISO 11203:2009 Akustika — Buka koju zrace strojevi i oprema — Odredivanje razina zvuénoga tlaka emisije na radnome
mjestu i drugim specificiranim mjestima iz razine zvuéne snage.

Test vibriranja izvr§en je sukladno normi EN ISO 28927-3; Rucni prijenosni strojni alati — Ispitne metode za procjenu emisije vibracija —
3. dio: Alati za poliranje i kruzne, oscilacijske i ekscentri¢ne brusilice.

Specifikacije su podloZzne promjeni bez prethodne obavijesti.

*Vrijednosti navedene u tablici uzete su iz laboratorijskih testiranja sukladnih navedenim propisima i normama te nisu dovoljne za procjenu
opasnosti. Vrijednosti izmjerene na odredenom radnom mjestu mogu biti vec¢e od navedenih vrijednosti. Stvarna izloZenost i rizik ili $teta
po pojedinca jedinstveni su za svaku situaciju i ovise o okruzenju, nacinu rada pojedinca, vrsti materijala koji se obraduje, dizajnu radne
stanice kao i o vremenu izloZenosti i fizickom stanju korisnika. Tvrtka Mirka, Ltd. ne moZe se smatrati odgovornom za posljedice uporabe
navedenih vrijednosti umjesto stvarnih vrijednosti izloZenosti za svaku individualnu procjenu rizika.

Daljnje informacije o zastiti zdravlja na radu i sigurnosti mozZete dobiti na sljede¢im web mjestima:
https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (SAD)

Upute za podmazivanje:

Drzite alat vodoravno kako bi mast ostala u ispravhom poloZaju.
Ubrizgajte mast za zup&anike (molibden disulfid) odgovaraju¢im pistoljem
za mast kroz (25) podmaziva¢ s 2 do 3 uranjanja za 24 sata upotrebe.
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Vodi¢ za rjeSavanje problema

Simptom

Moguéi uzrok

Rjesenje

Mala snaga i/ili niska slobodna
brzina.

Nedovoljan tlak zraka.

Provijerite tlak zraka u cijevi na ulazu u alat dok
on slobodno radi. Tlak mora biti 6,2 bara (90 psig
/620 kPa).

Zacepljene prigusnice.

Prigusnica se moze distiti odgovarajuéim sredstvom
za ciS¢enje dok se ne uklone sve nedistoce i ko-
madici. Ako se prigu$nica ne moze potpuno o€istiti,
zamijenite je. Zamijenite umetak za prigusnicu.

Prljave mreZice na dovodu.

MrezZice odistite Cistom, prikladnom otopinom za
CiSéenje. Ako se zaslon ne moze ocistiti, zamijenite
ga.

Jedno krilce ili viSe njih istroseno je ili
potrgano.

Promijenite cijeli set krilaca (sva krilca moraju se
zamijeniti kako bi alat ispravno radio). Premazite
sva krilca kvalitetnim uljem za pneumatske alate.

Na propustanje zraka u kucistu motora
moze ukazivati potro$nja zraka veca od
normalne i brzina manja od normalne.

Provijerite ispravnu centriranost motora i dobar
dosjed O-prstena. Provijerite nije oste¢en O-prsten
na prednjoj ploci. Uklonite sklop motora i ponovno
ga slozite.

IstroSeni dijelovi motora.

Popravite motor. Obratite se ovlastenom servisnom
centru tvrtke Mirka.

IstroSeni ili oSteceni leZajevi vretena.

Zamijenite istrosene ili ostecene lezajeve.

Propustanje zraka kroz regula-
tor zraka i/ili stablo ventila.

Prljava, oSte¢ena ili savijena opruga
ventila, ventil ili O-prsten.

Rastavite, pregledajte i zamijenite istroSene ili
ostecene dijelove.

Vibracija/isprekidan tijek rada.

Neodgovarajuéi podlozak.

Upotrebljavajte podloske koji su veli¢inom i tezi-
nom namijenjeni za upotrebu s ovim alatom.

Dodatne spuzvaste podloge ili drugi
materijali.

Upotrebljavajte samo spuzvaste podloge ili brusne
materijale koji su veli¢inom i tezinom namijenjeni
za upotrebu s ovim alatom. Na podlozak alata
nemojte pri¢vrscivati niSta $to nije posebno namije-
njeno za upotrebu s podloskom ili alatom.

Lose podmazivanje ili nakupljanje ostataka
materijala.

Rastavite alat i ocistite ga odgovarajuéim sred-
stvom za Cis¢enje. Ponovno sklopite alat.

IstroSeni ili oSteceni straznji ili prednji
lezajevi motora.

Zamijenite istroSene ili ostecene lezajeve.

AOS130NV

51

Rev 01/05/17



Mirka 8500/perc sebességii
MIRKRA i
derékszogii rezgoécsiszolo

Megfeleléségi nyilatkozat
A Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finnorszag
onallo felelésséggel kijelenti, hogy a jelen nyilatkozat targyat képezé
8500/perc sebességli 32 mm-es (1'/4 hiivelykes) derékszogl rezgdesiszold (lasd az adott modell , Termékkonfiguracio és —specifikacio”
tablazata)
termék megfelel az aldbbi szabvanynak és tovabbi iranyadd dokumentumoknak: EN ISO 15744:2008 szabvany, a 91/368/EEK és
93/44/EEK altal médositott 89/392/EEK szamu és 93/68/EEK iranyelv, valamint az sszefoglald 2006/42/EK iranyelv.

Jeppo 28.03.2016 MIRKA
Kiallitas helye és ideje Vallalat Stefan Sjoberg, elnok vezérigazgatd
Kezel6i utmutato Figyelem:
Tartalom — Elolvasni és betartani, A gép helyes hasznalata, A gép lizembe helyezése,

Munkaallomasok, A gép lizembe helyezése, Kezelsi utmutato, | hasznalata, karbantartasa és
Termékkonfiguracio és -specifikacio tablazatok, Alkatrészoldal, | javitasa elétt olvassa el a jelen
Alkatrészlista, Hibakeresési utmutatd utmutatét. Ezt az utmutatét
hozzaférhet6 helyen kell tartani.

Gyarté/forgalmazo Sziikséges munkavédelmi felszerelések
Mirka Ltd. Védészemiiveg Légzémaszk
66850 Jeppo Finnorszag
Tel: + 358 20 760 2111 Védékesztyli Hallasvédé
Fax: +358 20 760 2290
Légcsatlakozo ajanlott Ajanlott maximalis Légnyomas
mérete — minimum cs6hossz Maximalis lizemi nyomas 6,2 bar 90 psig
10 mm 3/8in 8 méter 25 lab Ajanlott minimum - -

Eredeti utmutato
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Elolvasni és betartani A gép lzembe helyezése

1) Altalanos munkavédelmi szabalyok, 1910. rész, OSHA 2206, Biztositson tiszta, olajozott s(ritettieveg6-ellatast, amely teljesen
beszerezheté: Superintendent of Documents; Government lenyomott miikédtetskar mellett futd gép esetén 6,2 bar (90 psig)
printing Office, Washington DC 20402 mért nyomasu. Ajanlott egy szabvanyos 10 mm (3/8 hiivelyk) x 8 m

2) Hordozhat¢ sdritett leveg6s gépek biztonsagi koédexe, ANSI . L P . . .
B186.1 beszerezhetd: American National Standards Institute, (25 1ab) maximalis hosszUsagu légbecsatlakozas hasznalata. A gépet
Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018 ajanlott az 1. abra szerint csatlakoztatni a s(ritettlevegé-ellatasra.

3) Allami és helyi rendelkezések.
A gépet tilos kénnyen hozzaférhet6 és miikodtethet6 lezarészelep

gep helyeS hasznalata beiktatasa nélkiil csatlakoztatni a siritett levegés rendszerre. A
siritettlevegé-ellatasnak olajozottnak kell lennie. Kifejezetten ajanlott
A csiszologéppel barmely anyagti munkadarab (fém, fa, az 1. abran lathato Iégsziiré, szabalyzo és olajozé (FRL) hasznalata,
k&, miianyag stb.) csiszolhaté az illeté anyagnak megfeleld mert ez tiszta, olajozott és megfelel6 nyomasu siritett levegét biztosit
csiszolélappal. Tilos a csiszolégépet a rendeltetési céljatol eltérs @ 9épnek. Az ilyen eszk6zrél a forgalmazo biztosit részletes tajekoz-
miiveletre hasznalni a gyartoval vagy a hivatalos forgalmazoval tatast. Ha nem ilyen rendszerrél taplaljak, akkor a gépet manualisan
val6 elézetes konzultacio nélkiil. Tilos a 8500/perc iiresjarati olajozni kell.

sebesség alatti névleges értéki tartdlapok hasznalata. i . L . _
A gép manualis olajozasahoz csatlakoztassa le a sritett leveg6rol,
és juttasson 2-3 csepp megfelelé pneumatikus motorolajat (pl. Fuji

. P’ Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 vagy Shell TORCULA® 32) a gép
Munkaallomasok cs6bemenetébe. Csatlakoztassa ismét a gépet a siiritettlevegs-
A gépet rendeltetése szerint kézi szerszamként kell hasznalni. ellatlashoz, s futta§sa Iassap nehaqy masodperag, hogy az Ola{elo_.
h - ; . s szoljon benne. A gép gyakori hasznélata esetén naponta kell olajozni,
Minden esetben ajanlott a géppel valé munkavégzés kézben ; . . X .
B I A L illetve akkor, ha a gép lassan indul vagy ereje csokken.
stabil talajon allni. A munkavégzés tetszéleges testhelyzetben o PR . bty .
o . < < h . P A siritett levegé ajanlott nyomasa futé gép mellett 6,2 bar (90 psig).
torténhet, de hasznalat el6tt a kezel6nek biztonsagos poziciot . . S L
BN . 5 : o . . A szerszam alacsonyabb nyomassal miikddtethetd, de 6,2 bar (90
kell felvennie, biztos kézzel kell fognia a csiszologépet és stabil sig) felett nem
helyzetet kell felvennie a talajon, felkésziilve az inditasi nyomaték psig ’
hatasara. Lasd a ,Kezel6i utmutatd” cimi fejezetet

Kezel6i utmutatd

1) Agép hasznalata el6tt a teljes utmutatot el kell olvasni. Minden kezeldnek részletesen ismernie kell a gép hasznalatat, és
az itt megadott munkavédelmi szabalyokat. Minden karbantartast és javitast szakképzett személlyel kell elvégeztetni.
Ellendrizze, hogy a gép le van-e vélasztva a siritettlevegé-ellatasrol. Valassza ki a megfeleld csiszololapot, majd régzitse
a tartolapra. Gondosan igazitsa kdzépre a tartolapon a csiszoldlapot.
3) A gép hasznalatakor mindig viselni kell az el6irt munkavédelmi felszereléseket.
Csiszolaskor el6bb mindig helyezze a gépet a munkadarabra, és csak azutan inditsa el. A gépet leallitas el6tt mindig
emelje el a munkadarabtdél. Ezzel megel6zheté a
munkadarabnak a csiszoldlap tul nagy sebessége
miatti bevésddése.
A csiszoldlap, illetve a tartolap felhelyezése, megigazi-
tasa vagy eltavolitasa el6tt mindig meg kell sziintetni a
csiszologép sdritettlevegd-ellatasat.
Mindig stabil testhelyzetben kell allni, illetve elhelyez-
kedni, felkésziilve a csiszologép inditasi nyomatékanak amunkahely felé
hatasara. |
Csak a géphez vald tartozékokat szabad hasznalni.
8) Minden esetben gondoskodni kell a csiszolando
munkadarab stabil régzitésérél, nehogy az elmozdul-
jon.
Ellendrizze rendszeresen a csdvek és szerelvények
allapotat. Tilos a szerszamot a csénél fogva emelni. 'ee’esz“‘sze'e"\
Minden esetben tgyelni kell, hogy a sritettlevegs-
ellatasra kotott gép mozgataskor el ne induljon.
10) A maximalis ajanlott Iégnyomas értéket tilos meghalad-
ni. Hasznalja az ajanlott munkavédelmi felszereléseket.  agépnél vagy annak kozelében
11) A gép elektromosan nem szigetelt. Tilos olyankor elhelyezkedd csallakozdelem felé
hasznalni, ha hozzaérhet fesziltség alatti villamos
vezetékhez, gaz- vagy vizvezetékhez stb. Hasznalat
el6tt a munkakornyezetet meg kell vizsgalni.
12) Ugyelni kell, nehogy a ruhazat, a pantok, a haj, a
tisztitérongy stb. a gép mozgé alkatrészébe akadjon.
Ha ez megtorténik, akkor a gép a munkadarabhoz
ranthatja a testet, és a mozgé alkatrészek nagy veszélyt jelenthetnek.
13) Hasznalat kdzben ne nyuljon kézzel a forgd laphoz.
14) Ha a gép mukodése helytelennek tiinik, azonnal meg kell szakitani annak hasznalatat, és szervizelését, javitasat kell
kezdeményezni.
15) Tilos a gépet anélkil telies sebességre felpdrgetni, hogy a targyakat és a személyeket a levald csiszold- vagy tartélaptol
védo ovintézkedéseket megtenné.
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Termékkonfiguracio és -specifikacié: 8500/perc sebességl 32mm-es (1 1/4 hiive-

kes) derékszogli excentrikus csiszolo

Rezgéspalya Lapméret Modellszam Netté Magas- Hossz Teljesit- Levegéfogyasztas *za- *vibraciés *bizonyta-
mm tomeg sag mm mény LPM (scfm) jszint szint lansag
(hiivelyk) kg (font) mm (hiivelyk) watt dBA m/s2 K
(hiivelyk) (HP) mis2
3 mm (1/8 32 104,5 156,9 357
hivelyk) (14 AOS130NV 0,60 (1,32) @11 6.18) (0,48) 509 (18) 75,5 2,22 0,72

A zajvizsgélat alapja az EN 1SO 15744:2008 szabvany nem elektromos kéziszerszamokra vonatkozé el8irasa — Zajmérési kod — Uzemi
modszer (2. szint), valamint az EN I1SO 11203:2009 szabvany: Gépek és berendezések altal kibocsatott akusztikus zaj — munkaallomas
altal kibocsatott hangnyomasszint megallapitasa, valamint a hang energiaszintjéb6l meghatarozott egyéb poziciok.

A vibracios vizsgalat az EN ISO 28927-3 szabvany hordozhaté kézi szerszamgépekre vonatkozo elSirasa — Vizsgalati médszer a
kibocsatott vibracio értékelésére — szerint tortént. 3. rész: Polirozégépek, valamint forgé-, rezgé- és excentercsiszolok.

A specifikacio elézetes értesités nélkil megvaltozhat.

*A tablazatban kozolt értékek a megadott kodoknak és szabvanyoknak megfeleld laboratériumi vizsgalatok eredményei, amelyek nem
elegendbek kockazatelemzéshez. A tényleges munkakérnyezetben mért értékek az itt megadott értékeket meghaladhatjak. Az egyes
személyekre vonatkozo tényleges expozicios értékeket, valamint az adott helyzetre érvényes kockazat, illetve kdrosodas mértékét a
kérnyezet, az egyéni munkamodszer, a ténylegesen megmunkalt anyag, a munkahely kialakitasa, tovabba az expozicios id6 és a kezeld
fizikai allapota egytttesen hatarozza meg. A Mirka, Ltd. nem vallal felelésséget annak kdvetkezményeiért, ha az egyéni kockazatelemzés
tényleges expozicios értékei helyett az itt megadott értékeket veszik figyelembe.

A munkavédelemmel kapcsolatos tovabbi tudnivalékat az alabbi webhelyek ismertetik:
https://osha.europa.eu/en (Eurépa)
http://www.osha.gov (USA)

Zsirzasi utmutato:

Tartsa az eszkdzt vizszintes helyzetben, hogy a kenéanyag a megfelelé
poziciéba kerdljon.

Végezzen zsirzast fogaskerékzsirral (molibdén-diszulfattal) egy megfelelé
zsirzépisztollyal az olajozon (25) keresztiil, 24 6ra hasznalatra 2—-3
nyomast alkalmazva.
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Hibakeresési utmutato

Hibajelenség

Lehetséges ok

Megoldas

Alacsony a teljesitmény vagy
az Uresjarasi sebesség.

Elégtelen légnyomas.

A szerszam Uresjarata kdzben ellendrizze a lég-
nyomast a gép bemeneténél. Az elgirt érték 6,2 bar
(90 psig/620 kPa).

Eltémédott hangtompitd(k).

A hangtompité tiszta és megfelelé oldattal visz-
szabblithetd, hogy az Osszes szennyezddés és
idegen anyag eltdvozzon. Ha a hangtompité6 nem
tisztithaté megfeleléen, akkor cserélje ki. Cserélje
ki a hangtompité betétet.

Eltdmoédott bemeneti sz(ird.

Tisztitsa meg a bemeneti szir6t megfeleld
tisztitooldattal. Ha a sz{iré nem tisztithatd, akkor
cserélje ki.

Egy vagy tébb kopott vagy sériilt lapat.

Szereljen fel U, teljes lapatkészletet (a megfeleld
miikodéshez az dsszes lapatot cserélni kell). Ken-
jen minéségi pneumatikus olajat az 6sszes lapatra.

Belsé motorhazi légszivargas okozta
tulzott Iégfogyasztas és normalisnal
alacsonyabb sebesség.

Ellendrizze a motor illeszkedését, és hogy a pon-
tos helyén van-e a tomitégyird. Ellenérizze, nem
sérllt-e meg az eliilsé zardlap tomitdégyirije. Sze-
relje ki, majd szerelje vissza a motorszerelvényt.

Elhasznalodott motoralkatrészek.

Generalozni kell a motort. Forduljon egy hivatalos
Mirka szervizhez.

Kopott vagy sériilt tengelyorsécsapagy.

Cserélje a kopott vagy sériilt csapagyakat.

Légszival
nal vagy

rgas a légszabalyzo-
a szelepszarnal.

Szennyez6dott, sériilt vagy elgorbiilt
a szeleprugo, a szelep vagy a tomité-
gydrd.

Szerelje szét, vizsgalja meg és cserélje az elhasz-
nalédott vagy sériilt alkatrészeket.

A gép vibral vagy egyenetlentil

Nem megfeleld a talp.

Csak a gépnek megfelel6 méretl és tomegi
csiszolétalp hasznalhato.

Nem megfeleld csiszolotalp-illeszték vagy
egyéb anyag.

Csak a gépnek megfelel csiszoldlap, illetve
illeszték hasznalhaté. Tilos a gép csiszoldtalpahoz
régziteni barmely olyan targyat, amely nem kifeje-

mékadik. zetten a csiszolotalphoz és a géphez késziilt.
Hibas kenés vagy feltapadt szennyezdédés. | Szerelje szét, majd megfeleld tisztitdoldattal tisztit-
sa meg a gépet. Szerelje ismét 6ssze a gépet.
Kopott vagy sériilt hatsé vagy ellilsé Cserélje az kopott vagy sérlilt csapagyakat.
motorcsapagy(ak).
AOS130NV Rev 01/05/17
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MIRKRA oo
AOS 32 mm (1 1/4 pollici)

Dichiarazione di conformita
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlandia
dichiara sotto la propria responsabilita che i prodotti
Levigatrice orbitale angolare da 32 mm (1'/4 in. pollici) e 8.500 giri/min. (vedere la Tabella “Configurazione/specifiche del prodotto” per
il modello corrispondente) a cui si riferisce la presente dichiarazione sono conformi alla normativa EN ISO 15744:2008 ai sensi della
Direttiva 89/392/CEE, modificata dalle Direttive 91/368/CEE, 93/44/CEE e 93/68/CEE, e della Direttiva di consolidamento 2006/42/CE.

Jeppo 28.03.2016 MIRKA
Luogo e data Azienda Stefan Sjoberg, generalinis direktorius
Istruzioni per l'uso Importante
Contenuto: Normative di riferimento, Uso corretto dell'utensile, | Leggere attentamente queste
Postazioni di lavoro, Messa in servizio dell’'utensile, Istruzioni istruzioni prima di installare, uti-
per I'uso, Tabelle Configurazione/specifiche del prodotto, lizzare, sottoporre ad assistenza
Ricambi, Distinte dei ricambi, Guida alla ricerca dei guasti. o sostituire l'utensile. Conservare
le istruzioni in un luogo sicuro e
facilmente accessibile.
Produttore/fornitore Dispositivi di protezione individuale richiesti
Mirka Ltd.
66850 Jeppo Finlandia Occhiali protettivi Mascherine respiratorie
Tel.: + 358 20 760 2111 ) B ) .
Fax: +358 20 760 2290 Guanti protettivi Cuffie protettive
Sezm:et mt'"t')ma . Lunghezza massima orossi 5'955'9"9 g;'ba 00 o
raccomandata tubo aria - ressione max di esercizio ,2 bar psig
raccomandata flessibile Minima raccomandata ND ND

10 mm 3/8 pollici 8 metri 25 piedi

Traduzione delle Istruzioni Originali in lingua inglese
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Normative di riferimento

1) Normative di salute e sicurezza industriali generali, Parte 1910,
OSHA 22086, disponibile presso: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Codice di sicurezza per gli utensili pneumatici portatili, ANSI
B186.1, disponibile presso: American National Standards
Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Normative statali e locali.

Uso corretto dell’'utensile

Questa levigatrice & progettata per la levigatura di tutti i tipi di
materiali, ad es. metalli, legno, pietra, plastica ecc. utilizzando gli
appositi abrasivi. Non utilizzare la levigatrice per altri scopi prima
di aver consultato il produttore oppure un fornitore autorizzato
dal produttore. Non utilizzare platorelli con velocita di esercizio
inferiore a 8.500 giri/min.

Postazioni di lavoro

Questo utensile deve essere utilizzato come un utensile manuale.
Si raccomanda di utilizzare I'utensile in posizione eretta su una
superficie stabile. L'utensile si puo trovare in qualsiasi posizione
prima dell’'uso, ma 'operatore deve sempre assumere una
posizione sicura, con una salda presa e un buon appoggio sui
piedi, ed essere consapevole che la levigatrice pud generare una
coppia di reazione. Vedere la sezione “Istruzioni per I'uso”.

Messa in servizio dell’'utensile

Utilizzare una fonte d’aria pulita e lubrificata con una pressione
dell’aria misurata all’'utensile di 6,2 bar (90 psig) con la leva
dell'utensile premuta a fondo. Si raccomanda un tubo dell’aria da
10 mm (3/8 pollici) con una lunghezza massima di 8 m (25 piedi)
e di collegare I'utensile all'alimentazione dell’aria come illustrato
in Figura 1.

Non collegare I'utensile al tubo dell’aria prima di aver installato
una valvola di intercettazione dell'aria facilmente accessibile.
L'aria deve essere lubrificata. Si raccomanda di installare un
filtro/regolatore/lubrificatore (FRL) come illustrato in Figura 1 per
garantire 'erogazione di aria pulita e lubrificata alla pressione
corretta. Per maggiori informazioni, rivolgersi al proprio fornitore.
In assenza di tale dispositivo, I'utensile deve essere lubrificato
manualmente.

Per lubrificare manualmente I'utensile, scollegare il tubo dell'aria
e applicare 2-3 gocce di olio lubrificante per motori pneumatici
appropriato come Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 o Shell
TORCULA® 32 sul lato di ingresso del flessibile della macchina.
Ricollegare I'utensile all'alimentazione dell’'aria e farlo funzionare
a basso regime per alcuni secondi per distribuire I'olio. In caso di
utilizzo frequente, l'utensile deve essere lubrificato quotidiana-
mente oppure quando inizia a perdere velocita o potenza.

Si raccomanda una pressione dell’aria all’'utensile di 6,2 bar (90
psig) quando I'utensile & in funzione. L'utensile puo funzionare a
pressioni inferiori, ma mai superiori a 6,2 bar (90 psig).

Istruzioni per l'uso

1) Leggere attentamente le istruzioni prima di utilizzare I'utensile. Tutti gli operatori devono essere addestrati specificatamente e
osservare le presenti norme di sicurezza. Tutti gli interventi di assistenza e le riparazioni devono essere effettuati da personale ad-

destrato.

2) Accertarsi che l'utensile sia scollegato dall’alimentazione dell’aria. Scegliere un abrasivo appropriato e fissarlo al platorello. Prestare

attenzione e centrare I'abrasivo sul platorello.

) Indossare sempre i dispositivi di protezione individuale previsti.

3

4) Posizionare sempre |'utensile sul pezzo prima di av-
viarlo e sollevarlo sempre prima di spegnerlo, per evitare il
rischio di danni al pezzo a causa della velocita eccessiva
dell'abrasivo.

5) Scollegare sempre la levigatrice dall’alimentazione dell’aria
prima di montare, regolare o smontare I'abrasivo oppure il
platorello.

6) Adottare sempre un buon appoggio sui piedi e/o una
posizione adeguata e prestare attenzione alla coppia di
reazione della levigatrice.

) Utilizzare esclusivamente ricambi corretti.

) Verificare sempre che il materiale da levigare sia fissato
saldamente affinché non si possa muovere.

9) Verificare regolarmente che il flessibile e i raccordi non siano
usurati. Non trasportare |'utensile per il cavo e prestare
attenzione affinché non possa avviarsi accidentalmente
durante il trasporto con I'alimentazione dell’aria collegata.

10) Non superare la pressione dell'aria massima raccomandata.
Utilizzare i dispositivi di sicurezza raccomandati.

11) L'utensile non ¢ isolato elettricamente. Non utilizzarlo qua-
lora sussista il rischio di contatto con cavi sotto tensione, tubi
del gas, tubi dell’'acqua ecc. Verificare I'area di lavoro prima
dell'uso.

12) Prestare attenzione affinché indumenti, cravatte, ca-
pelli, stracci ecc. non possano impigliarsi nelle parti mobili
dell'utensile con conseguente rischio di gravi lesioni personali.

13) Mantenere lontane le mani dal platorello rotante durante I'uso.

All'innesto dell'utensile
0 vicino all utensile

Ala postazione
utensile |

Filtro

Valvola a
sfera

Regolatore

Lubrificatore

Valvola a sfera

Valvola
PN

Compressore e
serbatoio dell'aria

14) In caso di malfunzionamento, smettere immediatamente di utilizzare I'utensile e ripararlo o sostituirlo.
15) Non lasciar girare a vuoto l'utensile prima di aver adottato le precauzioni necessarie per proteggere eventuali persone oppure

oggetti dalla caduta dell’abrasivo o del platorello.

Essiccatore d'aria



Configurazione/specifiche del prodotto: 8.500 giri/min. mm (1 1/4 pollici)

Orbita Platorello Numero Peso netto Altezza Lunghe- Potenza Consumo d’aria *Liv- *Livello di *Incertezza
mm (pollici) modello prodotto mm zza (cv) LPM (scfm) ello vibrazioni K
kg (libbre) (pollici) mm acus- m/s2 m/s2
(pollici) tico
dBA
3 mm (1/8 32 104.5 156.9
polici) (14 AOS130NV 0.60 (1.32) @.11) 6.18) 357 (0.48) 509 (18) 755 222 0.72

Il test di rumorosita & stato effettuato secondo le norme EN ISO 15744:2008 — Utensili portatili non elettrici — Procedura per la misurazione del rumore
— Metodo tecnico progettuale (grado 2) ed EN ISO 11203:2009 Acustica — Rumore emesso dalle macchine e dalle apparecchiature — Determinazione
dei livelli di pressione sonora al posto di lavoro e in altre specifiche posizioni.

Il test di vibrazioni ¢ stato effettuato secondo la norma ISO 28927-3 — Utensili portatili elettrici — Metodi di prova per la valutazione dell’emissione
vibratoria — Parte 3: Lucidatrici e levigatrici rotative, orbitali e rotorbitali.

Specifiche soggette a modifiche senza preavviso.

*| valori riportati in tabella sono stati ottenuti mediante test di laboratorio in conformita alle procedure e alle normative indicate e

non sono sufficienti per la valutazione dei rischi. | valori misurati in un posto di lavoro specifico potrebbero essere superiori a quelli
dichiarati. | valori di esposizione effettivi e il rischio individuale sono unici per ogni situazione e dipendono dall'ambiente circostante,
dalla metodologia di lavoro individuale, dal materiale specifico lavorato, dal design della postazione di lavoro nonché dal tempo di es-
posizione e dalle condizioni fisiche dell'utente. Mirka, Ltd. non potra essere ritenuta responsabile per eventuali conseguenze derivanti
dall’'uso dei valori dichiarati anziché dei valori di esposizione effettivi per qualsiasi valutazione dei rischi individuale.

Per ulteriori informazioni su salute e sicurezza sul lavoro € possibile consultare i seguenti siti web:
https://osha.europa.eu/en(Europa)
http://www.osha.gov (USA)

Istruzioni per I'ingrassaggio:

Tenere l'utensile in posizione orizzontale per agevolare la corretta intro-
duzione del grasso.

Lubrificare con grasso per ingranaggi (bisolfuro di molibdeno) utilizzando
una pistola ingrassatrice adeguata attraverso I'Oliatore (25), applicando
2-3 pompate per 24 ore d'uso.
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uida alla ricerca dei guasti

Sintomo

Possibile causa

Soluzione

Perdita di potenza e/o bassa
velocita a vuoto.

Pressione dell'aria insufficiente.

Verificare la pressione dell’aria in ingresso all’'uten-
sile con l'utensile in funzione a vuoto. Deve essere
6,2 bar (90 psig/620 kPa).

Silenziatore(i) intasato(i).

Il silenziatore pud essere risciacquato con una solu-
zione detergente appropriata in modo da rimuovere
tutta la sporcizia ed eventuali ostruzioni. Qualora
non sia possibile pulirlo in modo adeguato, il silen-
ziatore deve essere sostituito. Sostituire I'inserto
del silenziatore.

Filtro della presa d’aria intasato.

Pulire il filtro della presa d’aria con una soluzione
detergente appropriata. Qualora non sia possibile
pulirlo in modo adeguato, il filtro deve essere
sostituito.

Una o piu alette usurate o danneggiate.

Installare un set completo di alette nuove (per
assicurare il corretto funzionamento dell’'utensile
devono essere sostituite tutte le alette). Applicare
un olio per utensili pneumatici di qualita a tutte le
alette.

Perdita d’aria interna nell’alloggiamento
del motore indicata da un consumo d’aria
superiore e da una minore velocita rispetto
al normale.

Verificare il corretto allineamento del motore e I'in-
serimento dell’O-Ring. Verificare che I'O-Ring nella
lamiera terminale anteriore non sia danneggiato.
Rimuovere il gruppo motore e reinstallarlo.

Componenti del motore usurati.

Revisionare il motore. Contattare un centro di
assistenza autorizzato Mirka.

Cuscinetti del mandrino usurati o dan-
neggiati.

Sostituire i cuscinetti usurati o danneggiati.

Perdita d’aria attraverso il
regolatore d’aria e/o lo stelo
della valvola.

Molla della valvola, valvola oppure O-ring
sporchi, danneggiati o piegati.

Smontare, ispezionare e sostituire i particolari
usurati o danneggiati.

Vibrazioni/funzionamento

Platorello errato.

Utilizzare esclusivamente platorelli di dimensioni
elo pesi progettati per I'utensile.

Aggiunta di interfaccia o altro materiale.

Utilizzare esclusivamente abrasivi e/o interfacce
progettati per I'utensile. Non fissare alcun materia-
le al platorello che non sia stato progettato specifi-
catamente per I'uso con platorello e utensile.

irregolare.
Lubrificazione insufficiente o accumulo di Smontare l'utensile e pulirlo con una soluzione
corpi estranei. detergente appropriata. Riassemblare I'utensile.
Cuscinetto(i) anteriore(i) o posteriore(i) del | Sostituire i cuscinetti usurati o danneggiati.
motore usurato(i) o danneggiato(i).
AOS130NV Rev 01/05/17
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A% 743/ 9: 8,500 rpm AOS 32 mm (1.25 ¢13])
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MIRKRA

Mirka 8 500 stk./min.

AOS 32 mm (1,25 col.)

Jeppo 28.03.2016

Atitikties deklaracija
,Mirka Ltd.“
66850 Jeppo, Suomija,

visiSkai atsakingai pareiSkia, kad gaminys

32 mm (1,25 col.) 8 500 stk./min. kampinis orbitinis $lifuoklis (konkrety modelj Zr. lenteléje ,Gaminio konfigtracija / specifikacijos”),

deél kurio pateikiama $i deklaracija, atitinka toliau nurodytg (-us) standartg (-us) ar kitg (-us) norminj (-ius) dokumentg (-us): EN ISO

15744:2008. Atitinka nuostatas, iSdéstytas 89/392/EEB, ir pastarojo dokumento pataisas, pateiktas direktyvose 91/368/EEB, 93/44/
EEB ir 93/68/EEB ir konsoliduotoje direktyvoje 2006/42/EB.

MIRKA

Leidimo vieta ir data

Jmoné

Stefan Sjoberg, CEO

Operatoriaus instrukcijos

Jas sudaro $ios dalys: ,Batina perskaityti ir laikytis*, , Tinkamas
jrankio naudojimas®, ,Darbo vietos*, ,Jrankio paruo$imas
naudoti*, ,Valdymo instrukcijos®, ,Gaminio konfiglracijos / spe-
cifikacijy lentelés®, ,Daliy puslapis®, ,Daliy sgrasas”, , Trik&iy

$alinimo vadovas®.

Svarbu

vietoje.

Prie§ montuodami, valdydami,
priziarédami ar remontuodami §j
irankj, atidZiai perskaitykite Sias
instrukcijas. Laikykite Sias in-
strukcijas saugioje pasiekiamoje

Gamintojas / tiekéjas
.Mirka Ltd.”

Reikalinga asmens saugos jranga

66850 Jeppo Suomija apsauginiai akiniai kvépavimo kaukés
Tel. + 358 20 760 2111 apsauginés pirstinés ausy apsaugos priemonés
Faks. + 358 20 760 2290
Rekomenduojamas oro linijos Rekomenduojamas Oro slégis
dydis — minimalus maksimalus zarnos ilgis Maksimalus darbinis slégis 6,2 bar 90 psig
10 mm 0,375 col. 8 metrai 25 pedos Rekomenduojamas minimalus netaik.  netaik.
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Batina perskaityti ir laikytis

1) Bendrieji pramonés saugos ir sveikatos reglamentai, dalis —
1910, OSHA 2206. Kur galima gauti: Superintendent of Docu-
ments; Government Printing Office; Washington DC 20402.

2) NesSiojamuyjy pneumatiniy jrankiy saugos kodeksas, ANSI
B186.1. Kur galima gauti: American National Standards Insti-
tute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018.

3) Valstijos ir vietiniai reglamentai.

Tinkamas jrankio naudojimas

Sio lifuoklio paskirtis — specialiai sukurtais abrazyvais $lifuoti visy
rasiy medziagas: metalg, medj, akmenj, plastika ir kt. Nenaudok-
ite Sio Slifuoklio jokiems kitiems darbams, i§skyrus nurodytuosius,
i§ pradziy nepasitare su gamintoju ar gamintojo jgaliotuoju tiekéju.
Nenaudokite $lifavimo pady, kuriy darbinis greitis mazesnis kaip 8
500 sak./min. laisvasis greitis.

Jrankis naudotinas kaip rankinis. Rekomenduojama naudojant
irankj visada stovéti ant tvirty grindy. Jj galima naudoti bet kokioje
padétyje, bet prie$ tai operatorius turi taip jsitaisyti, kad tvirtai
laikyty jrankj rankomis ir gerai remtysi kojomis. Batina nepamirsti,
kad jrankis dél sukimo momento reakcijos gali iSsprasti i$ ranky.
Zr. skyrelj ,Valdymo instrukcijos®.

Jrankio paruoSimas naudoti

Naudokite Svarig suteptg oro tiekimo sistema, kuri uztikrinty
irankyje iSmatuojama 6,2 bar (90 psig) oro slégj, kai jrankis veikia
svirtelei esant visiSkai nuspaustai. Rekomenduojama naudoti
patvirtintg 10 mm (0,375 col.) skersmens ir daugiausia 8 m (25
ped.) ilgio oro linijg. Rekomenduojama jrank prijungti prie oro
tiekimo sistemos, kaip pavaizduota 1 paveiksle.

Nejunkite jrankio prie oro linijos sistemos nejrenge lengvai
pasiekiamo ir valdomo oro stabdymo voztuvo. Oro tiekimo
sistemg batina sutepti. Labai rekomenduojama naudoti oro filtra,
reguliatoriy ir lubrikatoriy (FRL), kaip pavaizduota 1 paveiksle. Tai
leis tiekti j jrankj Svary, tepamg tinkamo slégio org. Tokios jrangos
detaliy galima gauti i$ tiekéjo. Jeigu tokia jranga nenaudojama,
jirankj reikia tepti patiems.

Tepant jrankj patiems, reikia atjungti oro linijg ir j masinos Zarnos
galg (jsiurbimo anga) jlasinti 2 ar 3 lasus tinkamos pneumatinio
variklio tepimo alyvos, pavyzdziui, ,Fuji Kosan FK-20“, ,Mobil
ALMO 525" arba ,Shell TORCULA® 32°. Vél prijunkite jrankj prie
oro tiekimo sistemos ir leiskite jam kelias sekundes padirbti léta
eiga, kad oras iSskirstyty alyva. Jeigu jrankis naudojamas daznai,
tepkite jj kasdien arba tada, kai jrankis ima |ététi arba netekti
galios.

Rekomenduojamas oro slégis veikianciame jrankyje — 6,2 bar
(90 psig). Jrankis gali veikti ir esant mazesniam slégiui, bet slégis
negali virsyti 6,2 bar (90 psig).

Valdymo instrukcijos

1) Prie$§ naudodami §j jrankj perskaitykite visas instrukcijas. Visi operatoriai turi bati
gerai iSmokyti naudoti jrankj ir Zinoti Sias saugos taisykles. Visus priezZitros ir remonto

darbus turi atlikti iSmokyti darbuotojai.
2

Isitikinkite, kad jrankis atjungtas nuo oro tiekimo sistemos. Parinkite tinkamg abrazyva

ir pritvirtinkite jj prie $lifavimo pado. Bukite atsargas ir Zitrékite, kad abrazyvas baty

Slifavimo pado centre.

3) Dirbdami $iuo jrankiu visada naudokite reikalaujamag

saugos jranga.

Kai norite $lifuoti, visada i$ pradziy priglauskite

irankj prie darbinio pavirSiaus ir tada jj jjunkite. Pries

iSjungdami visada i$ pradziy patraukite jrankj nuo
darbinio pavirSiaus. Taip iSvengsite jduby, kuriy

gali susidaryti darbiniame pavirSiuje dél per didelio

abrazyvo greicio.

Prie$ tvirtindami, reguliuodami ar nuimdami abrazyvag

arba $lifavimo pada, visada atjunkite $lifuoklio oro

tiekimo sistema.

6) Visada tvirtai remkités kojomis ir (arba) tvirtai
isitaisykite. Nepamirskite, kad galima $lifuoklio
sukimo momento reakcija.

7) Naudokite tik tinkamas atsargines dalis.

8) Visada jsitikinkite, kad pavirSius, kurj ruosiatés
Slifuoti, yra gerai pritvirtintas ir nejudés.

9) Reguliariai tikrinkite Zarng ir tvirtinimo detales, ar
nesusidévéjo. Neneskite jrankio paéme uz Zarnos.
Visada saugokités, kad neSdami jrankj su prijungta
oro tiekimo sistema netycia jo nejjungtuméte.

10) Nevir§ykite maksimalaus rekomenduojamo oro
slégio. Naudokite rekomenduojamg saugos jrangg.

11) Jrankis néra izoliuotas nuo elektros. Nenaudokite ten,
kur yra tikimybé paliesti laidus, kuriais teka srove,

4

5

| jungt, esancia irankyje arba prie jo

Irankio stotelés link

Filtras

Ru}ulws Reguliatorius
voztuvas
Lubrikatorius
Rutulinis
voztuvas

Bleidimo voztuvas —
W/

Oro dziovintuvas

dujy, vandens vamzdzius ir pan. Prie$ dirbdami patikrinkite darbo plotg.
12) Saugokités, kad judancios dalys nejtraukty drabuziy, raisteliy, plauky, valymo skiauciy
ir pan. Taip nutikus, kiinas yra staiga patraukiamas prie darbinio pavirSiaus ir judanciy

masinos daliy ir tai gali bati labai pavojinga.
13) Dirbdami laikykite rankas atokiai nuo besisukancio pado.

14) Jeigu atrodo, kad jrankis genda, i§ karto nutraukite darbg ir pasirGpinkite jo technine

priezidra bei remontu.

15) Neleiskite jrankiui suktis laisvaja eiga i$ pradziy neapsaugoje Zmoniy ar objekty nuo

galinCio atitrakti abrazyvo ar pado.



Gaminio konfigdracija / specifikacijos: 8 500 sik./min. AOS 32 mm (1,25 col.)

Orbita Pado Modelio Gaminio Aukstis ligis Galia Oro sgnaudos *TriukS8mingumo *Vibraci- *Netikslu-
dydis numeris grynoji mm mm vatais I/min. (scfm) lygis dBA jos lygis mas
mm (col.) masé (coliai) (coliai) (AG) m/s2 K
kg (svarai) m/s2
3 mm (0,125 32 104,5 156,9 357
col.) (1,25) AOS130NV | 0,60 (1,32) @11 6.18) 0.48) 509 (18) 755 2,22 0,72

Triuk§mingumo bandymas atliktas pagal EN ISO 15744:2008: Rankiniai jrankiai su neelektriniu varikliu. Triuk§mo matavimo taisyklés.
Ekspertinis metodas (2-oji tikslumo klasé) ir EN ISO 11203:2009: Akustika. Masiny ir jrenginiy skleidziamas triukSmas. Garso
spinduliuotés slégio lygiy darbo ir kitose nurodytose vietose nustatymas pagal garso galios lygj.

Vibracijos bandymas atliktas pagal EN ISO 28927-3: NeSiojamieji rankiniai varikliniai jrankiai. Vibracijy intensyvumo jvertinimo metodai.
3 dalis. Poliruotuvai ir sukieji, orbitiniai ir ekscentriniai orbitiniai Slifuotuvai.

Specifikacijos gali bati pakeistos be iSankstinio jspéjimo.

*Lenteléje pateiktos vertés yra pagrjstos laboratoriniais bandymais, atliktais pagal nurodytas taisykles ir standartus. Rizikai jvertinti jy
nepakanka. Tam tikroje darbo vietoje iSmatuotos vertés gali bati didesnés uz deklaruotgsias. Tikrosios poveikio vertés ir asmens patiriamo
pavojaus ar zalos dydis kiekvienoje situacijoje yra vis kitoks ir priklauso nuo darbo aplinkos, asmens darbo metodikos, apdorojamos
medziagos, darbo vietos jrengimo, taip pat nuo poveikio trukmeés ir dirbanciojo fizinés baklés. ,Mirka, Ltd.” negali bati laikoma atsakinga uz
pasekmes, jeigu atliekant individualy rizikos vertinimg yra vadovaujamasi deklaruotosiomis, o ne faktinémis poveikio vertémis.

Daugiau informacijos apie profesine sveikatg bei saugg galima rasti Siose interneto svetainése:
https://osha.europa.eu/en (Europa);
http://www.osha.gov (JAV).

Tepimo instrukcijos:

laikykite jrankj horizontalioje padétyje, kad tepalas neiSbégty;

pavaros tepalg (molibdeno disulfidg) tepkite karta per 24 naudojimo
valandas tinkamu tepimo jtaisu naudodami tepaling (25) ir pastumdami
stimoklj 2-3 kartus.
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Tri

Ciy Salinimo vadovas

Pozymis

Galima priezastis

Sprendimas

Maza galia ir (arba) mazas
laisvosios eigos greitis

Nepakankamas oro slégis

Patikrinkite oro linijos slégj jrankio jleidimo angoje,
jrankiui veikiant laisvaja eiga. Jis turi bati 6,2 bar
(90 psig / 620 kPa).

UzZsikim$es slopintuvas (-ai)

Slopintuvg galima praplauti $variu, tinkamu valymo
tirpalu, kol bus pasalinti visi ter$alai ir jstrige objek-
tai. Jei nepavyksta tinkamai iSvalyti slopintuvo, pa-
keiskite jj. Pakeiskite slopintuvo jdékla.

Uzsikim$es jleidimo angos sietas.

Nuvalykite oro jleidimo angos sietg Svariu, tinkamu
valymo tirpalu. Jei sieto nepavyksta iSvalyti, jj
pakeiskite.

Susidévéjusi arba suldZusi viena ar
daugiau menteliy.

Sumontuokite visg naujy menteliy komplektg (kad
tinkamai veikty, reikia pakeisti visas menteles).
Patepkite visas menteles kokybiSka pneumatiniy
jirankiy alyva.

Oro nuotékj variklio korpuso viduje rodo
didesnés nei jprasta oro sgnaudos ir
mazesnis nei jprasta greitis.

Patikrinkite motoro centravima ir tvirtinimo Ziedo
sukibimag. Patikrinkite, ar nepaZeistas sandarinimo
Ziedas priekinéje plokstéje. Nuimkite variklio blokg
ir vél uzdékite.

Susidéveéjusios variklio dalys

Atlikite kapitalinj variklio remonta. Kreipkités j
igaliotajj ,Mirka“ techninés priezitros centrg.

Susidéveéje ar sultize suklio guoliai.

Pakeiskite susidévejusius ar suldzusius guolius.

Per oro reguliatoriy ir (arba)
voztuvo strypg prateka oras.

Nesvari, sultzusi ar sulenkta voztuvo spy-
ruoklé, voZtuvas ar sandarinimo Ziedas.

I18ardykite, patikrinkite ir pakeiskite susidévéjusias
ar pazeistas dalis.

Vibracija / netolygus veikimas

Netinkamas padas.

Naudokite tik jrenginiui skirto dydZio ir svorio
padus.

Saly¢io pado ar kitos medziagos jtrau-
kimas.

Naudokite tik jrenginiui skirtus abrazyvus ir (arba)
sgsajas. Prie jrankio pado pavirSiaus netvirtinkite
jokio elemento, jei Sis nepritaikytas naudoti su
padu ir jrankiu.

Jrankis netinkamai suteptas arba yra
susikaupusiy pasaliniy medziagy.

ISardykite jrankj ir nuvalykite tinkamu valymo
tirpalu. IS naujo surinkite jrankj.

Susidéveéjes (-¢) arba sulliZes (-e) galinis
(-iai) arba priekinis (-iai) variklio guolis

(-iai).

Pakeiskite susidévejusius ar sulzusius guolius.

AOS130NV

7

Rev 01/05/17



MIRKRA

Mirka 8500 apgr./min
32 mm (1 1/4 collas) lenka orbitala
slipmasina

uznemoties vienpersonisku atbildibu, pazino, ka $is izstradajums
8500 apgr./min 32 mm (1"/4 collas) lenka orbitala slipmasina (informaciju par konkréto modeli skatiet tabula Izstradajuma konfiguracija/
tehniskie dati),uz kuru attiecas $is pazinojums, atbilst talak noraditajiem standartiem vai citiem normativajiem dokumentiem: EN ISO
15744:2008. Atbilstiba ir noteikta saskana ar Direktivas 89/392/EEK prasibam, Direktivas 91/368/EEK, 93/44/EEK un 93/68/EEK
ietvertajiem labojumiem un konsolidétas Direktivas 2006/42/EK prasibam.

Jeppo 28.03.2016

Pazinojums par atbilstibu

Mirka Ltd.
(66850 Jeppo, Somija),

MIRKNA

Izdo$anas vieta un datums

Uzpémums

Stefans Sébergs (Stefan Sjéberg)ﬁuémuma vaditajs

Noradijumi lietotajam

Tajos ir ietverti obligati ievérojamie noteikumi, informacija
par atbilstosu darbarika lietoSanu, darbstacijam un darbarika
ekspluatacijas saksanu, lieto$anas instrukcija, izstradajuma
konfiguracijas/tehnisko datu tabulas, detalu lapa, detalu
saraksts un problému novér§anas pamaciba.

Svariga informacija
Pirms $T darbarika uzstadisanas,
lietoSanas, apkopes vai remonta
rapigi izlasiet $os noradijumus.
Glabajiet Sos noradijumus drosa
un viegli pieejama vieta.

Razotajs/piegadatajs
Mirka Ltd.

66850 Jeppo Finland

Talr: +358 20 760 2111
Fakss: +358 20 760 2290

Aizsargbrilles

Aizsargcimdi

NepiecieSamais personiskas drosibas aizsargaprikojums

Respiratori

Dzirdes aizsargierices

leteicamais gaisa vada
lielums (minimalais)
10 mm 3/8 collas

leteicamais maksimalais

Slutenes garums
8 metri 25 pédas

Gaisa spiediens
Maksimalais darba spiediens: 6,2 bari 90 psig
leteicamais minimalais spiediens: nav nav

72
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Obligati ieveérojamie noteikumi Darbarika ekspluatacijas sak$ana

1. Visparigi nozares noteikumi par_(irgé?bu un veselibu, 1910. Lietojiet tiru, ieellotu gaisa padeves avotu, kas, darbinot darbariku ar
dala, OSHA 2206, kurus var iegat Seit: Superintendent of Docu-  pilniba nospiestu sviru, nodro$ina darbarika 6,2 baru (90 psig) gaisa

2. Parnésajamo saspiesta gaisa darbariku drosibas kodekss,
ANSI B186.1, kas ir pieejams Seit: American National Stan-

overnment Printing Office; Washington DC 20402. spiedienu (izmérito). leteicams izmantot apstiprinatu 10 mm (3/8 col-
las) gaisa vadu, kura garums neparsniedz 8 m (25 pédas). leteicams

dards Institute, Inc., 1430 Broadway, New York, New York darbariku pievienot gaisa padeves avotam, ka tas ir redzams 1. attéla.

3.

Valsts un vietgjie noteikumi.

Pievienojot darbariku gaisa vada sistémai, noteikti uzstadiet viegli
sasniedzamu un lietojamu gaisa padeves atslégSanas varstu. Gaisa

Darbarika atbilstosa lietoSana padeves avots ir jaieello. Ir stingri ieteicams lietot gaisa filtru,

regulatoru un e|lotaju, ka tas ir redzams 1. attéla, jo tadéjadi rikam

Si slipmasina ir paredzéta jebkura veida materialu, tostarp tiek nodrosinata tira un iee|lota gaisa padeve, uzturot nepieciesamo

metala, koka, akmens, plastmasas un citu materialu, slipé$anai,
izmantojot §im nollkam paredzétu slipmaterialu. Nelietojiet

$o slipmasinu citam noltkam, ka tikai noraditajam, pirms tam
nekonsultéjoties pie razotaja vai razotaja pilnvarota piegadataja.
Nelietojiet atbalsta paliktnus, kuru darba atrums ir mazaks par
8500 apgr./min tuksgaita.

spiedienu. Lai sanemtu papildinformaciju par $adu aprikojumu,
sazinieties ar piegadataju. Ja $ads aprikojums netiek lietots, darbariks
ir manuali jaello.

Lai manuali iee|lotu darbariku, atvienojiet gaisa vadu un darbarika
caurules savienotaja (iepludes atverg) iepiliniet 2 vai 3 pilienus
piemérotas pneimatiska motora ellas, pieméram, Fuji Kosan FK-20,

Darbstacijas Mobil ALMO 525 vai Shell TORCULA® 32. Atkartoti pievienojiet
darbariku gaisa padeves avotam un dazas sekundes darbiniet

Sis darbariks ir paredzéts lieto$anai, turot to rokas. Lietojot darbariku ar mazu atrumu, lai nodrosinatu ellas cirkulaciju sistéma
darbariku, ieteicams stavét uz stabilas virsmas. Darbariku var gaisa plismas ietekmé. Ja darbariks tiek biezi lietots, el|ojiet to katru
lietot jebkura pozi tacu pirms tam lietotajam ir janostajas dienu vai tad, kad samazinas ta darbibas atrums vai pazeminas
dro$a pozicija, ciesi jasatver darbariks, jaienem stabila staja un jauda.

jasagatavojas slipmasinas raditajai griezes momenta ietekmei. Darbarika darbibas laika ir ieteicams darbarika nodrosinat 6,2 baru
Skatiet sadalu “Lieto$anas noradijumi’. (90 psig) gaisa spiedienu. Darbariku var darbinat arT ar zemaku

1.

~

13.
14.

. Neparsniedziet maksimalo ieteicamo gaisa spiedienu.

. Darbarikam nav elektroizolacijas. Nelietojiet darbariku,

spiedienu, tacu spiediens nekada gadijuméa nedrikst parsniegt 6,2
barus (90 psig).

LietoSanas noradijumi

Pirms 8T darbarika lietoSanas izlasiet visus noradijumus. Visiem lietotajiem ir pilnigi jaapgust lietoSanas
pamaciba un jabat informétiem par Siem drosibas noteikumiem. Visas apkopes un remonta darbibas ir javeic
atbilstosi apmacitiem darbiniekiem.

Parliecinieties, vai darbariks ir atvienots no gaisa padeves avota. Izvélieties piemérotu slipmaterialu un
piestipriniet to atbalsta paliktnim. Uzmanigi novietojiet slipmaterialu atbalsta paliktna centra.
Izmantojot darbariku, noteikti lietojiet nepiecieSamo aizsargaprikojumu.

Slipéjot iedarbiniet darbariku tikai péc tam, kad tas ir P
atbalstits pret apstradajamo virsmu. Pirms darbarika \
Iztuk3osanas
atzars

Noslagta loka caurulu sistéma,
Kas ir novietota slipi gaisa plusmas virziena

apturésanas noteikti nonemiet to no apstradajamas
virsmas. Tadéjadi tiek novérsta virsmas saskrapésana
slipmateriala parmérigi liela grieSanas atruma ietekmé.
Pirms slipmateriala vai atbalsta paliktna uzstadisanas,
reguléSanas vai nonemsanas noteikti partrauciet gaisa
padevi slipmasinai.

Vienmér ienemiet stabilu staju un/vai poziciju un Uz darba ‘
sagatavojieties slipmasinas radita griezes momenta view
iedarbibai.

Lietojiet tikai atbilsto$as rezerves dalas.

Vienmér nodrosiniet, lai slipéjamais materials bitu ciesi

nostiprinats un nekustétos.

Regulari parbaudiet, vai $|atene un savienojumi nav IztukSosanas
nodilusi. Nesot darbariku, nesatveriet to aiz §|atenes; varsts \ i/
ja nesat darbariku, kuram ir pievienots gaisa padeves
avots, uzmanieties, lai neiedarbinatu darbariku.

Filtrs

Regulators

Lodvarsts

Eljnica

Lodvarsts

Gaisa Zavétajs

Lietojiet aizsargaprikojumu saskana ar ieteikumiem. s

aisa
3lutene
ja tas var saskarties ar spriegumam pieslégtiem
vadiem, gazes caurulém, Gdens caurulém un citiem
lidzigiem objektiem. Pirms lietoSanas parbaudiet darba
zonu.

Uz savienotaju pie Gaisa kompresors
instrumenta vai ta tuvuma un tvertne

. Uzmanieties, lai nepielautu apgérba, saisu, matu,

tiriSanas lupatinu un citu lidzigu objektu iekerSanos kustigajas dalas. Ja tas notiek, kermenis tiek parauts darba
virsmas un darbarika kustigo dalu virziena, radot nopietnu apdraudé&jumu.

LietoSanas laika netuviniet plaukstas rotéjosajam paliktnim.

Ja konstatéjat darbarika darbibas traucéjumus, nekavéjoties partrauciet darbarika lietoSanu un nododiet to
apkopei un remontam.

. Nedarbiniet darbariku tuk8gaita, ja neesat nodroSinajis visu tuvuma eso$o personu vai

objektu aizsardzibu pret darbibas laika aizsviestu slipmaterialu vai paliktni.
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Izstradajuma konfiguracija/tehniskie dati: 8500 apgr./min 32 mm (1 1/4 collas) lenka orbitala

Orbita Paliktna Modela no- Izstradajuma | Augstums | Garums Jauda Gaisa *Trok8na | *Vibracijas | *Nenoteiktibas
izmérs saukums tirsvars (mm (mm (vati patérins (I/ limenis limenis koeficients K
(mm (kg (collas) (collas) (Zs) min (standarta (dBA) (m/s2) (mis2)
(collas) (marcinas) kubikpédas/
min)
3 mm (1/8 32 104,5 156,9 357
collas) R AOS130NV 0,60 (1,32) @11 (6.18) (0.48) 509 (18) 75,5 2,22 0,72

Trok$nu lTmena parbaude ir veikta atbilstosi standartam EN ISO 15744:2008 — Rokas parnésajamie mehaniskas piedzinas darbariki
— Trok$na mérisanas kodekss — Inzeniermetode (2. klase) un standartu EN I1SO 11203:2009 Akustika — Masinu un iekartu emitétais
troksnis — Skanas emisijas spiediena [Tmenu noteikS§ana darba vieta un citas noraditas vietas no skanas jaudas limena.

Vibraciju parbaude ir veikta atbilstosi standartam EN ISO 28927-3 — Ar piedzinu aprikotie portativie rokturamie darbariki — Testé$anas
metodes vibraciju emisijas novértéSanai — 3. dala: PuléSanas ripas un rotacijas, orbitalds un ekscentra orbitalas slipmasinas.

Tehniskie dati var tikt mainiti bez iepriek$éja bridinajuma.

*Tabula noraditas vértibas ir iegttas, laboratorija veicot parbaudes saskana ar noraditajiem kodeksiem un standartiem, tapéc ar tam
nepietiek riska novértésanai. Konkréta darbavieta noméritas vértibas var bat lielakas par noraditajam vértibam. ledarbibas faktiskas
veértibas un riska vai kaitéjuma Iimenis, kuram tiek paklauta persona, katra situacija ir atskirigi un ir atkarigi no apkartéjas vides, personas
darbibam, apstradajama materiala, darbstacijas konstrukcijas, ka arT personas fiziska stavokla un laika, kuru persona ir paklauta iedarbibai.
Uznémums Mirka, Ltd. neuznemas atbildibu par sekam, ko var izraisit jebkur$ personas riska novértéjums, kas ir veikts, pamatojoties uz
noraditajam vértibam, nevis faktiskajam iedarbibas vértibam.

Papildinformaciju par arodveselibu un drosibu var iegt talak noraditajas vietnés.
https://osha.europa.eu/en (Eiropa)
http://www.osha.gov (ASV)

lezieSanas instrukcija

Turiet darbariku horizontali, lai zieZviela paliktu pareizaja vieta.

levadiet ziezvielu (molibdéna disulfidu) ar piemérotu iezieSanas pistoli,
izmantojot ellnicu (25). levérojiet, ka 24 ekspluatacijas stundu intervala ir
nepiecieSami 2-3 pilieni.
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Problému novérSanas noradijumi

Probléma

lesp&jamais célonis

Risinajums

Maza jauda un/vai mazs darbi-
bas atrums tuksgaita.

Nepietiekams gaisa spiediens.

Parbaudiet spiedienu gaisa vada pie instrumenta
ieplides atveres, darbinot instrumentu tuk$gaita.
Spiedienam ir jabat 6,2 bari (90 psig/620 kPa).

Nosprostoti skanas slapétaji.

Skanas slapétaju var skalot ar tira piemérota tiri-
Sanas lidzekla pretplismu, ITdz iztiriti visi netirumi
un noveérsts aizsprostojums. Ja skanas slapétaju
nevar pienacigi iztirit, nomainiet to. Nomainiet ska-
nas slapétaju.

Nosprostots iepludes atveres siets.

Iztiriet ieplUdes atveres sietu ar tiru, piemérotu tiri-
Sanas $kidumu. Ja sietu nevar iztirit, nomainiet to.

Viena vai vairakas nodilusas vai sallzusas

lapstinas.

Uzstadiet pilnu jaunu lapstinu komplektu (lai
nodro$inatu pareizu darbibu, ir janomaina visas
lapstinas). lee|lojiet visas lapstinas ar kvalitativu
pneimatisko instrumentu elu.

Uz iek$&ju gaisa nopludi motora korpusa
norada lielaks gaisa patérins neka parasti

un mazaks atrums neka parasti.

Parbaudiet, vai motora novietojums ir pareizs un
vai O gredzens ir pareizi pievienots. Parbaudiet,
vai gredzenveida blive priek$éja gala plaksné nav
bojata. Iznemiet motora bloku un uzstadiet to no
jauna.

Nodilusas motora dalas.

Motora kapitalremonts. Sazinieties ar pilnvarotu
Mirka apkopes centru.

Nodilusi vai salauzti darbrata gultni.

Nomainiet nodilu$os vai salauztos gultnus.

Gaisa noplade caur gaisa
regulatoru un/vai varsta kajinu.

Netira, sallzusi vai saliekusies varsta

atspere, varsts vai gredzenveida blive.

Izjauciet ierici, parbaudiet dajas un nomainiet
nodilu§as vai bojatas dalas.

Vibracija/nevienmériga

Nepiemérots paliktnis.

Lietojiet tikai konkrétajai iekartai piemérota izméra
un svara paliktnus.

Pievienots apdares paliktnis vai cits
materials.

Lietojiet tikai konkrétajai iekartai paredzétos slip-
materialus un/vai apdares paliktnus. Nepiestipriniet
darbarika paliktna virsmai nekadas dalas vai
materialus, kas nav Tpasi paredzéti lietoSanai ar

darbiba. paliktni vai darbariku.
Nepareiza e|loSana vai aréju netirumu Izjauciet instrumentu un iztiriet to, izmantojot
uzkrasanas. piemérotu tiriSanas $kidumu. Samontgjiet instru-
mentu.
Nodilis vai salzis aizmuguréjais vai Nomainiet nodilusos vai saltizu$os gultnus.
priek$éjais motora gultnis(-i).
AOS130NV Rev 01/05/17
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Mirka 8500 TPM
AOS 32 mm

Conformiteitsverklaring
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland
verklaart op onze eigen verantwoordelijkheid dat het product
32 mm 8500 TPM Angle Orbital Sander (Haakse excentrische schuurmachine) (zie tabel “Productconfiguratie/Specificaties” voor het
specifieke model) waarop deze verklaring betrekking heeft, in overeenstemming is met de volgende norm(en) of andere normatieve
document(en): EN ISO 15744:2008, volgens de bepalingen van richtlijn 89/392/EEG, zoals gewijzigd door richtlijnen 91/368/EEG,
93/44/EEG, 93/68/EEG en de consoliderende richtlijn 2006/42/EG.

Jeppo 28.03.2016 MIRKA
Plaats en datum van uitgifte Bedrijf Stefan Sjoberg, CEO
Gebruiksaanwijzing Belangrijk
] . . Lees deze instructies zorgvul-
Bevat — Lees en volg deze instructies, Correct gebruik van het dig door alvorens het apparaat te
apparaat, Werkplaats, Ingebruikname, Gebruiksaanwijzing, installeren, bedienen, onderhouden
Productconfiguratie/Specificaties, Onderdelenpagina, Onder- | of repareren. Bewaar deze instruc-
delenlijst, Problemen oplossen. ties op een veilige en toegankelijke
plaats.
Fabrikant/Leverancier Vereiste persoonlijke veiligheidsuitrusting
Mirka Ltd. - .
66850 Jeppo Finland Veiligheidsbril Stofmasker

Tel: + 358 20 760 2111

Fax: +358 20 760 2290 Veiligheidshandschoenen = Gehoorbescherming

Aanbevolen minimale Aanbevolen maximale Luchtdruk
luchtslangdiameter slanglengte Maximale luchtdruk 6,2 bar
10 mm 8 meter Aanbevolen minimum  N.v.t.

Vertaling van de originele instructies
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Lees en volg deze instructies

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,

OSHA 2206, verkrijgbaar bij: Superintendent of Documents;

Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1 verkrijgbaar
bij: American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broad-
way; New York, New York 10018

3) Nationale en lokale voorschriften.

Correct gebruik van het apparaat

Deze schuurmachine is ontworpen voor het schuren van alle
soorten materiaal, zoals metaal, hout, steen, kunststof etc. in
combinatie met schuurproducten die voor dit apparaat bedoeld
zijn. Gebruik de schuurmachine niet voor andere dan de ge-
specificeerde doeleinden zonder eerst de fabrikant of de door de
fabrikant geautoriseerde leverancier te raadplegen. Gebruik geen
steunschijven met een loopsnelheid lager dan 8500 TPM.

Werkplaats

Het apparaat is bedoeld als handgereedschap. Het wordt altijd
aanbevolen het apparaat te bedienen terwijl u op een stevige on-
dergrond staat. Het apparaat kan in elke positie gebruik worden.
De gebruiker moet daarvoor echter in een veilige positie staan,
het gereedschap stevig vasthouden en erop bedacht zijn dat de
schuurmachine een tegendraaimoment kan ontwikkelen. Zie het
gedeelte “Gebruiksaanwijzing”.

Apparaat in gebruik nemen

Gebruik een schoon en gesmeerd luchttoevoersysteem dat een
gelijkmatige luchtdruk levert van 6,2 bar wanneer de hendel van
het apparaat volledig ingedrukt wordt. Het wordt aanbevolen een
goedgekeurde luchtslang te gebruiken met een doorsnede van 10
mm en een maximale lengte van 8 m. Het gereedschap dient op
het luchttoevoersysteem te worden aangesloten zoals getoond in
Afbeelding 1.

Sluit het gereedschap niet aan op een luchtdruksysteem dat

niet is voorzien van een gemakkelijk te bereiken en te bedienen
luchtafsluitklep. De luchttoevoer moet gesmeerd worden. Het
wordt sterk aanbevolen om een combinatie van filter, regelaar en
smeerinrichting (FRL) te gebruiken, zoals getoond in Afbeelding
1. Deze combinatie zorgt ervoor dat het apparaat schone, ges-
meerde lucht krijgt met de juiste druk. Uw leverancier kan u meer
gegevens verstrekken over dergelijke apparatuur. Als dergelijke
apparatuur niet wordt gebruikt, dient het apparaat handmatig
gesmeerd te worden.

Om het apparaat handmatig te smeren, ontkoppelt u de lucht-
toevoer en brengt u 2 tot 3 druppels geschikte smeerolie voor
pneumatische apparatuur, zoals Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO
525 of Shell TORCULA® 32, in de slangkoppeling (luchtinlaat)
van de machine aan. Sluit de luchttoevoer weer aan en laat het
apparaat gedurende enkele seconden langzaam draaien zodat de
lucht de olie doet circuleren. Als het apparaat vaak gebruikt wordt,
smeert u het dagelijks of wanneer het trager begint te draaien of
aan kracht verliest.

Het wordt aanbevolen een luchtdruk van 6,2 bar aan te houden
als het apparaat in gebruik is. Het apparaat werkt ook bij een
lagere druk, maar mag nooit bij een druk hoger 6,2 bar gebruikt
worden.

Gebruiksaanwijzing

Lees alle instructies voordat u dit apparaat gaat gebruiken. Alle gebruikers moeten goed geinformeerd zijn over het bedienen van het

apparaat en de bijbehorende veiligheidsvoorschriften. Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden moeten worden uitgevoerd door

opgeleid personeel.

n

Controleer of het apparaat is losgekoppeld van de luchttoevoer. Kies een geschikt schuurmateriaal en bevestig het aan de steun-

schijf. Plaats het schuurmateriaal altijd zorgvuldig in het midden van de steunschijf.

s

schuurmateriaal.

Sluit voordat u het schuurmateriaal aanbrengt,

verplaatst of verwijdert altijd de luchttoevoer naar de

schuurmachine af.

De gebruiker moet altijd in een stevige positie staan

en bedacht zijn op een tegendraaimoment van de

schuurmachine.

Gebruik uitsluitend correcte reserveonderdelen.

Zorg er altijd voor dat het materiaal dat geschuurd

wordt stevig is vastgezet en niet kan bewegen.

Controleer de slang en de koppelingen regelmatig op

slijtage. Draag het gereedschap nooit aan de slang.

Zorg ervoor dat het apparaat niet gestart kan worden

als u het gereedschap vervoert met een aangesloten

luchttoevoersysteem.

10) Overschrijd de aanbevolen maximale luchtdruk niet.
Gebruik de aanbevolen veiligheidsuitrusting.

11) Het gereedschap is niet elektrisch geisoleerd.
Gebruik het niet waar er een kans bestaat op contact
met elektriciteits-, gas- en waterleidingen etc. Con-
troleer uw werkgebied voordat u aan de slag gaat.

12) Zorg ervoor dat de bewegende delen van het appa-
raat niet verstrikt kunnen raken in kleding, stropdas-
sen, haren, schoonmaakdoeken etc. Uw lichaam kan
dan naar het werkstuk en de bewegende delen van
de machine worden getrokken, wat erg gevaarlijk kan
zijn.

e 2 S

Naar koppeling
van of nabij het gereedschap en tank

Draag altijd de vereiste veiligheidsuitrusting bij het gebruik van dit apparaat.

Plaats voordat u gaat schuren het apparaat op het materiaal dat geschuurd moet worden en start pas daarna het apparaat. Verwijder

het apparaat van het werkstuk voordat u het uitschakelt. Dit voorkomt groeven in uw werkstuk
A

door extra snelheid van het

Gesloten ringleidingensysteem
aflopend in de richting van de luchtstroom

Naar werkplaats

Filter

Regelaar
Smeerinrichting

Kogelklep * Luchtstroom

Luchtdroger

Luchtslang

Luchtcompressor-

13) Houd tijdens het gebruik de handen op een veilige afstand van de draaiende schijf.
14) Als blijkt dat het apparaat niet goed functioneert, staak dan onmiddellijk het gebruik en maak een afspraak voor onderhoud en repa-

ratie.

15) Laat het apparaat niet vrij ronddraaien zonder voorzorgsmaatregelen te nemen ter bescherming van mensen of voorwerpen door

rondvliegende schuurmaterialen of schijven.
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Productconfiguratie/Specificaties: 8500 TPM AOS 32 mm

Excentrisch Doorsnede Modelnum- Net- Hoogte Lengte Vermogen Luchtverbruik *Gelu- *Vibra- *Onzeker-
schuur- mer togewicht mm mm Watt I/min ids- tieniveau heidsfactor
schijf product niveau m/s2 K
mm kg dBA m/s2
3mm 32 AOS130NV 0,60 104,5 156,9 357 509 75,5 2,22 0,72

De geluidstest is uitgevoerd conform EN ISO 15744:2008 — Niet-elektrisch aangedreven handgereedschap — Geluidmeetcode —
Praktijkmethode (klasse 2) en EN ISO 11203:2009 — Akoestiek — Geluid uitgestraald door machines en toestellen - Bepaling van
geluidsdrukniveaus op de werkplek en op andere aangegeven plekken.

De trillingstest is uitgevoerd conform EN ISO 28927-3 — Draagbare handgereedschappen — Beproevingsmethoden voor de evaluatie van
de trillingsemissie — Deel 3: Polijst- en roterende machines, excentrische of pendelende beweging.

De specificaties kunnen zonder voorafgaande kennisgeving gewijzigd worden.

*De waarden in de tabel zijn het resultaat van laboratoriumtests in overeenstemming met de vermelde normen en voorschriften en zijn
niet voldoende voor een risico-evaluatie. Waarden die worden gemeten in een echte werkomgeving kunnen hoger liggen dan de vermel-
de waarden. De feitelijke blootstellingswaarden en risico’s of persoonlijke schade zijn in elke situatie verschillend en hangen af van de
werkomgeving, de manier waarop de persoon werkt, het specifieke materiaal waarmee gewerkt wordt, de opstelling van de werkplaats,
de werkduur en de lichamelijke conditie van de gebruiker. Mirka, Ltd. kan niet verantwoordelijk worden gesteld voor de gevolgen als de
weergegeven waarden gebruikt worden in plaats van de feitelijke blootstellingswaarden voor elke specifieke risicoanalyse.

Meer informatie over veiligheid en gezondheid op het werk vindt u op de volgende websites:
https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (VS)

Instructies voor het invetten:

Houd het apparaat horizontaal vast om het vet in de juiste positie te
houden.

Breng het tandwielvet (molybdeendisulfide) met een geschikte vetspuit
aan door de (25) smeernippel; 2 of 3 slagen per 24 gebruiksuren.
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Problemen oplossen

Probleem

Mogelijke oorzaak

Oplossing

Laag vermogen en/of onbelast
toerental.

Onvoldoende luchtdruk.

Controleer de druk van de luchtleiding bij de inlaat
van het apparaat terwijl het apparaat onbelast
draait. Deze druk moet 6,2 bar (90 psig/620 kPa)
bedragen.

Verstopte geluiddemper(s).

De geluiddemper kan worden uitgespoeld met een
geschikt, zuiver reinigingsmiddel tot alle vervuiling
en verstoppingen verwijderd zijn. Als de geluiddem-
per niet grondig kan worden schoongemaakt, dient
deze vervangen te worden. Vervang inzetstuk voor
geluiddemper.

Verstopte inlaatbescherming.

Maak de inlaatbescherming schoon met een zuiver
en geschikt reinigingsmiddel. Als de bescherming
niet kan worden schoongemaakt, dient deze
vervangen te worden.

Eén of meer versleten of kapotte bladen.

Monteer een volledige set nieuwe bladen (voor
een juiste werking moeten alle bladen worden ver-
vangen). Breng op alle bladen een laag kwalitatief
goede olie voor pneumatisch gereedschap aan.

Interne luchtlekkage in de motorbehui-
zing; luchtverbruik hoger dan normaal en
toerental lager dan normaal.

Controleer of de motor goed is uitgelijnd en of
de O-ring goed zit. Controleer of de O-ring in de
voorste eindplaat beschadigd is. Verwijder de
motorassemblage en plaats deze terug.

Motoronderdelen versleten.

Inspecteer de motor. Neem contact op met een
erkend Mirka Service Center.

Spindellagers versleten of kapot.

Vervang de versleten of kapotte lagers.

Luchtlekkage via de luchtrege-
laar en/of klepsteel.

Smerige, kapotte of verbogen klepveer,
klep of O-ring.

Demonteer, controleer en vervang de versleten of
beschadigde onderdelen.

Trilling/ongelijkmatige werking.

Onjuiste schijf.

Gebruik alleen voor deze machine ontworpen
schijfgroottes en -gewichten.

Toevoeging van interface-schijf of ander
materiaal.

Gebruik alleen voor deze machine ontworpen
schuurmaterialen en/of interfaces. Breng niets aan
op het schijfoppervlak van het apparaat dat niet
speciaal is ontworpen voor gebruik in combinatie
met de schijf en het apparaat.

Onjuiste smering of ophoping van vreem-
de deeltjes.

Haal het apparaat uit elkaar en maak dit schoon
met een geschikt reinigingsmiddel. Zet het appa-
raat weer in elkaar.

Versleten of kapot(te) motorlager(s) voor
of achter.

Vervang de versleten of kapotte lagers.

AOS130NV
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MIRKRA

Mirka 8 500 o/min
AOS 32 mm (1 1/4”)

32 mm (1'/4”) eksentersliper med 8 500 o/min (se tabellen “Produktkonfigurasjon/spesifikasjoner” hvis du gnsker & se en spesiell modell)
som denne erkleeringen gjelder for, er i samsvar med falgende standarder eller andre normative dokumenter: EN ISO 15744:2008. |
samsvar med bestemmelsene i 89/392/EQF med endringer i direktivene 91/368/EQF, 93/44/EQF oa 93/68/EQF og direktivbekjent-

Samsvarserkleering
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland
erkleerer pa eget ansvar at produktene

gjerelse 2006/42/EF

Jeppo 28.03.2016 MIRKRA
Sted og utstedelsesdato Selskap Stefan Sjéberg, konsernsjef
Betjeningsinstruksjoner Viktig

Omfatter: Les og overhold falgende, Korrekt bruk av verkteyet, | Les disse instruksjonene

Operatarplasser, Ta verktayet i bruk, Betjeningsinstruksjoner,
Produktkonfigurasjon/spesifikasjoner-tabeller, Deler, Deleliste,

Feilsgkingsveiledning.

grundig fer installasjon, bruk,
service eller reparasjon av
dette verktoyet. Oppbevar disse
instruksjonene pa et trygt, lett
tilgjengelig sted.

Produsent/leverander Pakrevet personlig verneutstyr

Mirka Ltd. .

66850 Jeppo Finland Vernebriller Andedrettsvern

TIf.: + 358 20 760 2111

Faks: +358 20 760 2290 Vernehansker Horselsvern
Anbefalt luftslange- Anbefalt maksimal Lufttrykk

dim. — minimum
10 mm 3/8”

slangelengde
8 meter 25 fot

Maksimalt arbeidstrykk
Anbefalt minimalt IIR IIR

6,2 bar 90 psig
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Les og overhold fglgende

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, kan fas fra: Superintendent of Documents; Gov-
ernment Printing Office; Washington DC 20402, USA.

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1, kan fas fra:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018, USA.

3) Statlige og regionale forskrifter.

Korrekt bruk av verktgyet

Denne sliperen er utviklet for sliping av alle typer materialer,
inkludert metall, tre, stein, plast o.l. ved hjelp av slipemateri-

aler som er beregnet til slik bruk. Denne eksentersliperen ma

ikke brukes til andre formal enn det som er spesifisert uten a
konsultere produsenten eller produsentens autoriserte leverander.
Ikke bruk underlagsskiver med lavere arbeidshastighet enn 8 500
o/min. fri hastighet.

Arbeidsstasjoner

Verktgyet er beregnet for bruk som handverktgy. Det anbefales
alltid at brukeren av verktoyet star pa et solid underlag. Det kan
brukes i ulike posisjoner, men fgr bruk ma operatgren innta en
sikker stilling, ha fast grep og fotfeste, og veere oppmerksom pa at
eksentersliperen kan forarsake en momentreaksjon. Se kapittelet
“Betjeningsinstruksjoner”.

Ta verktayet i bruk

Bruk ren Iufttilfersel med smeareolje som gir malt lufttrykk ved
verktoyet pa 6,2 bar (90 psig) nar verkteyet gar med hendelen
helt trykket inn. Bruk en godkjent luftslange pa maks. 10 mm
(3/8”) x 8 m (25 fot). Verktoyet ber kobles til luftforsyningen som
vist i figur 1.

Ikke koble verktayet til luftslangesystemet uten en luftavsteng-
ingsventil som er enkel & na og betjene. Luftforsyningen skal
inneholde smareolje. Benytt Iuftfilter, regulator og smareenhet
(FRL), som vist i figur 1 for & forsyne verkteyet med ren luft med
smgring og riktig trykk. Detaljerte opplysninger om slikt utstyr kan
fas fra leveranderen. Hvis slikt utstyr ikke benyttes, skal verktayet
smgres manuelt

Koble fra luftslangen og tilfgr to—tre draper egnet hydraulik-
ksmereolje, som Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 eller Shell
TORCULA® 32, i maskinens slangeende (innlep) hvis verktayet
skal smgres manuelt. Koble verkteyet til luftforsyningen igjen og
la verkteyet ga rolig i noen sekunder, slik at luften kan fordele
oljen. Hvis verktayet brukes ofte, ma det smeares daglig eller nar
det blir tregere eller mister kraft.

Lufttrykket pa verkteyet ber veere 6,2 bar (90 psig) mens verk-
tayet er i gang. Verktoyet kan ga med lavere trykk, men ikke mer
enn 6,2 bar (90 psig).

Betjeningsinstruksjoner

1) Les alle instruksjoner for du bruker verktgyet. Alle brukere ma ha fatt full opplaering
i bruken og vaere oppmerksom pa disse sikkerhetsinstruksjonene. Alt service- og

reparasjonsarbeid ma utfgres av opplaert personell.

2) Kontroller at verktayet er koblet fra luftforsyningen. Velg et egnet slipemateriale og
fest det pa underlagsskiven. Sentrer slipematerialet nayaktig pa underlagsskiven.

3) Bruk alltid verneutstyr ved bruk av dette verktayet.

4) Ved sliping ma verktoyet alltid plasseres pa arbeidsstykket for det startes. Loft alltid

verktoyet fra arbeidsflaten fgr det slas av. Dette forhindrer at
det dannes spor i arbeidsstykket pa grunn av for hgy slipehas-
tighet.

5) Fjern alltid luftforsyningen til slipemaskinen far montering,
justering eller fierning av slipematerialet eller underlagsskiven.

6) Finn alltid stedig fotfeste og/eller stilling, og veer oppmerksom
pa slipemaskinens momentreaksjon.

7) Bruk kun riktige reservedeler.

8) Serg alltid for at materialet som skal slipes, er godt festet for a
forhindre at det beveger seg.

9) Se etter slitasje pa slangen og armaturet med jevne mellom-
rom. lkke beer verktoyet etter slangen, og vaer oppmerk-
som sa verktoyet ikke starter nar du baerer verktoyet med
luftforsyningen tilkoblet.

10) Ikke overskrid maksimalt anbefalt lufttrykk. Bruk sikkerhetsut-
styr i samsvar med det som er anbefalt.

11) Verktoyet er ikke elektrisk isolert. Ikke bruk pa steder der det
er mulighet for kontakt med stremferende ledninger, gassrer,
vannrgr e.l. Kontroller arbeidsomradet for oppstart.

12) Pass pa at ikke bevegelige deler pa verktayet kommer i kon-
takt med kleer, slips, har, kluter e.l. Dette kan fore til at krop-
pen blir trukket mot arbeidsstykket og maskinens bevegelige
deler og fare til sveert farlige situasjoner.

13) Hold hendene unna den roterende underlagsskiven under
bruk.

A0 Lukket rorsystemheling
7 °
f uftstremningens retning

Avigpsgren

Kuleventil

Til verktoystasjon ‘

Filter

Regulator
Smoreenhet

Kuleventil * Luftstremning

Dreneringsventil-
Y

Luftterker

Til kopling p4 eller Luftkompressor og -tank

naer verktoyet

14) Hvis verktayet ikke fungerer som det skal, ma det straks tas ut av bruk og sendes

til service og reparasjon.

15) La aldri verktgyet ga pa fri hastighet uten a ta forholdsregler for & beskytte per-
soner eller gjenstander mot at slipematerialet eller underlaget faller av.
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konfigurasjon/spesifikasjoner: 8 500 o/min AOS 32 mm (1 1/4”)

Bane Under- Modellnum- Produktets Hoyde Lengde Effekt Luftforbruk I/ *Steyniva *Vibras- *Avvik
lagsstar- mer nettovekt mm () mm () (hk) min. (scfm) dBA jonsniva K
relse kg (pund) m/s2 m/s2
mm (‘)
u 32 104,5 156,9 357
3 mm (1/8") (1 114 AOS130NV 0,60 (1,32) @11 6.18) (0.48) 509 (18) 75,5 2,22 0,72

Steytesten er utfert i samsvar med EN ISO 15744:2008 —Kraftdrevet ikke-elektrisk handverktay — Regler for staymaling — Teknisk metode
(klasse 2) og EN ISO 11203:2009 Akustikk — Stey fra maskiner og utstyr — Bestemmelse av emisjonslydtrykknivaer fra lydeffektnivaer ved
en operatgrplass og ved andre angitte plasser.

Vibrasjonsprgven er utfert i samsvar med EN ISO 28927-3 — Kraftdrevet handverktay — Pravingsmetoder for maling av vibrasjonsemisjon
— Del 3: Pussemaskiner og slipere med roterende, sirkulerende og tilfeldig roterende bevegelser.

Spesifikasjonene kan bli endret uten varsel.

*Verdiene som er oppgitt i tabellen, skriver seg fra laboratorietesting i samsvar med angitte koder og standarder og er ikke tilstrekkelig for
risikovurdering. Verdier som er malt pa en bestemt arbeidsplass kan vaere hgyere enn de oppgitte verdiene. De faktiske eksponeringsver-
diene og risiko- og skadefaktorene for en person er unike for hver enkelt situasjon og avhenger av omgivelsene, maten personen jobber
pa, materialet som bearbeides, utformingen av arbeidsstasjonen samt pa eksponeringstiden og brukerens fysiske form. Mirka, Ltd. kan
ikke holdes ansvarlig for konsekvenser av a bruke angitte verdier i stedet for faktiske eksponeringsverdier for individuelle risikovurdering-
er.

Ytterligere informasjon om arbeidsmiljo kan fas fra fzlgende nettsider:
https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (USA)

Smereanvisninger:

Hold verktayet i horisontal stilling slik at smarefettet holdes pa rett plass.
Press to til tre pumpeslag med tannhjulsfett (molybdendisulfid) gjiennom
smgreinnretningen (25) med en egnet fettpresse. Dette rekker til 24
timers bruk.
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Feilsgkingsveiledning

Symptom

Mulig arsak

Losning

Liten kraft og/eller lav fri
hastighet.

Utilstrekkelig lufttrykk.

Sjekk lufttrykket ved innlepet pa verktoyet mens
verktgyet gar med fri hastighet. Det skal veere pa
6,2 bar (90 psig/620 kPa).

Tilstoppede lyddempere

Lyddemperen kan spyles med en ren, egnet rengjg-
ringslasning til alle urenheter og hindringer er fjer-
net. Hvis lyddemperen ikke kan rengjeres skikkelig,
ma den skiftes ut. Skift lyddemperinnsats.

Tilstoppet innlgpsfilter.

Rengjer innlgpsfilteret med en ren, egnet ren-
gjeringslesning. Huvis filteret ikke kan rengjeres
skikkelig, ma det skiftes ut.

En eller flere slitte eller brukne lameller.

Sett inn et helt nytt sett lameller (alle lameller ma
skiftes ut for at maskinen skal fungere korrekt).
Smer alle lameller med pneumatisk verktgyolje.

Intern luftlekkasje i motorhuset, viser seg
som hgyere luftforbruk enn vanlig og
lavere hastighet enn vanlig.

Kontroller at motoren er riktig innrettetet og at
O-ringen er pa plass. Kontroller om O-ringen i den
fremre endeplaten er skadet. Ta ut motoren og sett
den inn pa nytt.

Slitte motordeler

Overhal motoren. Kontakt et autorisert Mirka-ser-
vicesenter.

Slitte eller edelagte spindellagre.

Skift slitte eller edelagte spindellagre.

Luftlekkasje gjennom luftregu-
latoren og/eller ventilskaftet.

Skitten, knekt eller bayd ventilfjeer, ventil
eller O-ring.

Demonter, undersgk og skift ut slitte eller skadde
deler.

Vibrasjon/ujevn gang

Feil underlagsskive.

Bruk kun skivestgrrelser og vekter som er beregnet
for maskinen.

Tillegg av mellomskive eller annet
materiale.

Bruk kun slipemidler og/eller mellomskiver som er
beregnet for maskinen. Ikke fest produkter som
ikke er spesielt beregnet pa bruk sammen med
verktgyets underlagsskive og verktgyet.

Utilstrekkelig smering eller oppbygging av
fremmedpartikler.

Demonter verktoayet og rengjer med en egnet
rengjaringslasning. Monter verktayet.

Slitt(e) eller edelagt(e) lager bak eller
foran pa motoren.

Skift ut slitte eller skadde lagre.

AOS130NV
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MIRKA

Mirka 8500

obr./min

AOS 32 mm (1 1/4 cala)

32 mm (1'/4 cala) 8500 obr./min Szlifierka orbitalna katowa (patrz ,Konfiguracja i specyfikacje produktu”, tabela dotyczgca niniejszego
modelu) ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z wymaganiami ponizszych standardéw oraz innych dokumentéw normaty-
wnych EN ISO 15744:2008. Urzadzenie jest zgodne z wymaganiami dyrektywy 89/392/EWG z pdzniejszymi zmianami wprowadzonymi
wraz z dyrektywami 91/368/EWG, 93/44/EWG, 93/68/EWG oraz dyrektywg konsolidujgcg 2006/42/WE.

Deklaracja zgodnosci

Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Finlandia
niniejszym oswiadcza, ze produkt,

Jeppo 28.03.2016 MIRKA
Miejsce i data wystawienia Firma Stefan Sjoberg, Dyrektor Generalny
Instrukcje dla operatoréw Wazne!

Podrecznik zawiera nastgpujgce rozdziaty: Przeczytaj i zasto-

suj, Wtasciwe uzytkowanie narzedzia, Stanowiska robocze,

Serwisowanie urzadzenia, Instrukcje dot. uzytkowania, Konfi-
guracja i specyfikacje produktu, Rysunki czesci, Wykaz czesci,

Rozwigzywanie probleméw

Przed przystgpieniem do montazu,
uzytkowania, serwisowania lub
naprawy narzedzia, nalezy zapoznac
sie z niniejszg instrukcjg. Przechowuj
instrukcje w bezpiecznym, tatwo
dostepnym miejscu i zachowaj jg do
wykorzystania w przysztosci.

Producent/Dystrybutor
Mirka Ltd.

66850 Jeppo Finlandia

Tel.: + 358 20 760 2111

Faks: +358 20 760 2290

Wymagane srodki ochrony osobistej

Okulary ochronne

Rekawice ochronne

Maski oddechowe

Ochronniki stuchu

Rekomendowany doptyw
powietrza

Minimalny rozmiar
10 mm 3/8 cala

Rekomendowana maksy-
malna
dlugos¢ weza

8 metrow

25 stép

Cisnienie powietrza

Maksymalne ci$nienie robocze 6,2 bara
Rekomendowane minimum

90 psig
nie dotyczy nie dotyczy

Oryginalna instrukcja uzytkowania
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Przeczytaj i zastosu;j

1) Ogodlne przepisy dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy
(Czes¢ 1910, OSHA 2206), wydane przez : Superintendent of
Documents; Government Printing Office; Washington DC 20402
2) Kodeks bezpieczenstwa dla przenosnych narzedzi pneumatyc-
znych (ANSI B186.1) wydany przez: American National Standards
Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Centralne przepisy rzadowe oraz przepisy lokalne

Wiasciwe uzytkowanie narzedzia

Szlifierka zostata zaprojektowana do szlifowania wszystkich
rodzajéw materiatu tj. metali, drewna, kamienia, tworzyw
sztucznych itp. przy wykorzystaniu opracowanych do tego celu
materiatéw $ciernych. Nie uzywaj szlifierki do celéw innych niz
wyszczegodlnione bez konsultacji z producentem lub autory-
zowanym dystrybutorem. Nie uzywaj podktadek, ktérych predkos¢
robocza jest mniejsza niz 8500 obr./min

anowiska robocze

Narzedzie wymaga sterowania recznego. Podczas pracy z
urzadzeniem zaleca sig¢ stac stabilnie na twardym podtfozu.
Maszyne mozna obstugiwa¢ w kazdej pozycji, jednak przed
kazdym uruchomieniem operator powinien ustawic¢ sie w stabilnej
pozycji i mocno uchwyci¢ urzadzenie, bedac $wiadomym ryzyka
wystgpienia reakcji momentu obrotowego. Patrz rozdziat ,Instruk-
cje dot. uzytkowania”

Serwisowanie urzgdzenia

Podczas pracy narzedzia przy maksymalnym obnizeniu dzwigni, nalezy
zapewni¢ nawiew czystego, naolejonego powietrza bezposrednio
dotgcznika i przewodu powietrza, ktére zapewni mu miarowe ci$nienie
6,2 bara (90 psig). Zaleca si¢ stosowanie zatwierdzonego przewodu
powietrzao wymiarach 10 mm (3/8 cala) x 8 m (25 stép) Zaleca sig
podtgczy¢ narzedzie do urzadzenia doprowadzajgcego powietrze w
sposob pokazany na Rys. 1.

Nie nalezy podigcza¢ narzgdzia do systemu doprowadzajgcego
powietrze, nie majgc swobodnego dostepu do zaworu zamykajgcego.
Nawiewane powietrze powinno by¢ naolejone. Zaleca sig uzycie filtra
powietrza, regulatora oraz smarownicy (FRL) zgodnie z Rys. 1, w celu
zapewnienia doptywu do narzedzia czystego, naolejonego powietrza
pod odpowiednim ci$nieniem. Szczegoty dotyczace niniejszego
wyposazenia mozna uzyskac¢ u lokalnego dystrybutora. W przypadku
braku takiego systemu, narzedzie powinno by¢ naolejane recznie.

W tym celu nalezy odtgczy¢ przewdd powietrza i zaaplikowaé na wlocie
weza od 2 do 3 kropli odpowiedniego oleju do silnikéw pneumatyc-
znych, takiego jak na przyktad Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 lub
Shell TORCULA® 32. Nastegpnie nalezy ponownie podigczy¢ narzedzie
do systemu dostarczajgcego powietrze i wigczajac je na kilka sekund na
wolne obroty pozwoli¢, aby powietrze rozprowadzito olej. W przypadku
czestej eksploataciji, urzadzenie nalezy naoleja¢ codziennie lub wowc-
zas, gdy traci ono na mocy.

Podczas pracy narzedzia zaleca sig utrzymywanie ci$nienia powi-
etrzana poziomie 6,2 bara (90 psig). Narzedzie moze pracowac przy
niskich warto$ciach ci$nienia dostarczanego powietrza, jednak nigdy nie
powinno ono przekraczac 6,2 bara (90 psig).

Instrukcje dot. uzytkowania

1) Przed rozpoczeciem pracy z narzedziem uwaznie przeczytaj instrukcje. Wszyscy operatorzy urzadzenia powinni zosta¢
nalezycieprzeszkoleni w zakresie uzytkowania urzadzenia i powinni przestrzegac niniejszych zasad bezpieczenstwa. Wszystkie
czynnosci serwisowe i naprawcze powinny by¢ wykonywane przez przeszkolony do tego celu personel.

2) Upewnij sig, Ze urzadzenie jest odigczone od systemu dostarczajgcego powietrze. Wybierz odpowiedni krazek $cierny i przymocuj
go precyzyjnie do podktadki. Wycentruj krazek $cierny na podktadce.

&L

4) Przed wigczeniem urzadzenia i rozpoczeciem prac szli-
fierskich przystaw narzedzie do obrabianego materiatu.
Przed wytaczeniem urzadzenia upewnij sig, ze jest ono
odsuniete od obrabianego materiatu. Takie podejscie
zapobiegnie powstawaniu ztobien zwigzanych z
nadmierng predkoscig dziatania materiatu $ciernego.

5) Przed zdjgciem, regulacjg lub dopasowaniem podktadki
oraz krazkow sciernych, zawsze odcinaj doptyw powi-
etrza.

6) Podczas pracy przyjmuj stabilng pozycje i mocno
trzymaj urzadzenie, pamietajac o ryzyku wystagpienia
reakcji momentu obrotowego.

7) Uzywaj jedynie zatwierdzonych czesci zamiennych.

8) Upewnij sig, ze obrabiany materiat jest stabilny i nie
porusza sie.

9) Regularnie sprawdzaj przewody i taczniki pod katem

zuzycia. Nie przeno$ narzedzia trzymajac je za prze-

wad; nie wolno dopusci¢ douruchomienia narzgdzia
podczas przenoszenia go przy podigczonym systemie
doprowadzania powietrza.

Nie dopuszczaj do przekroczenia maksymalnego

rekomendowanego poziomu ci$nienia powietrza.

Korzystaj ze $rodkéw ochrony osobistej zgodnie z za-

leceniami. Narzedzie nie jest zaizolowane. Nie uzywaj

narzedzia w miejscach, gdzie istnieje ryzyko kontaktu z

elementami bedgcymi pod napieciem, rurami z gazem

10)

Do facznika
faczacego z narzedziem

Podczas pracy z narzedziem zawsze korzystaj z wymaganych akcesoriéow ochronnych.

Uklad rurowy w obwodzie zamknigtym,
pochylony zgodnie z kierunkiem
przeplywu powietrza

Do obwodu
narzedzia ‘

Zawér
plywakowy,

Zawér
plywakowy

Zawor

Osuszacz powietrza
Waz
peumatyczny

Zbiorniki
kompresor powietrza

i/lub wodociggami. Przed rozpoczeciem operacji, sprawdz miejsce wykonywania pracy.
12) Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage, aby ubranie, wtosy, sznurowadta czy tez Scierki nie wplataty sie¢ w ruchome czesci urzadzenia.
W przypadku wplatania si¢ w/w przedmiotéw w ruchome komponenty, maszyna moze zosta¢ przyciagnigta w kierunku ciata

uzytkownika i spowodowac ryzyko powaznego urazu.

13) Trzymaj rece w bezpiecznej odlegtosci od obracajacej sie podktadki.
14) Jezeli narzedzie wydaje sig nie dziata¢ poprawnie, nalezy natychmiast przerwac prace i skontaktowac si¢ z serwisem w celu

dokonania naprawy.

15) Nie dopuszczaj do swobodnego dziatania urzadzenia bez podjecia srodkéw ostroznosci wzgledem oséb postronnych i pobliskich
przedmiotéw, poniewaz istnieje ryzyko oderwania si¢ materiatu $ciernego lub naktadki.
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Konfiguracja i specyfikacje produktu Szlifierka 8500 obr./min, 32 mm (1 1/4 cala)

Obrot Rozmiar Numer Waga Wysoko$¢ | Diugosc Moc Zuzycie *Pozi- | *Poziom *Wspoétczynnik
podktadki modelu produktu mm (cale) mm (HP) powietrza I/ om wibracji niepewnosci
mm (cale) netto (cale) min (stopy hatasu m/s2 K
kg (funty) szescienne/ dBA /s2
min) mis
3 mm (1/8 32 0,60 104,5 156,9 357
cala) (1 1a) AOS130NV (132) @11 ©6.18) (0.48) 509 (18) 75,5 222 0,72

Pomiar hatasu zostat przeprowadzony zgodnie z wymogami standardu EN ISO 15744:2008 dotyczacego sterowanych recznie narzedzi
z napedem nieelektrycznym — pomiar hatasu — metoda techniczna (klasa 2) oraz normy EN ISO 11203:2009 dotyczacej akustyki —
Hatas emitowany przez maszyny i urzadzenia — Wyznaczanie pozioméw ci$nienia akustycznego emisji na stanowisku pracy i w innych
okreslonych miejscach na podstawie poziomu mocy akustycznej.

Pomiar wibracji zostat przeprowadzony zgodnie z wymogami normy EN ISO 28927-3, Narzedzia z napedem — Metody badawcze
okreslenia emisji drgan — Czesc¢ 3: Polerki oraz szlifierki rotacyjne, orbitalne i orbitalne specjalne.

Dane specyfikacji technicznych mogg ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.

*Warto$ci podane w tabeli pochodzg z testéw laboratoryjnych przeprowadzonych zgodnie z podanymi kodami i standardami i nie stanowig
wystarczajgcego materiatu do dokonania dostatecznej oceny ryzyka. Warto$ci zanotowane w miejscu pracy moga by¢ wyzsze niz
wartoscideklarowane. Faktyczne wartosci oraz ryzyko zwigzane z zagrozeniem dla operatora réznig si¢ w zaleznosci od danej sytuacii.
Ma na nie wptyw otaczajace srodowisko, sposéb pracy, rodzaj obrabianego materiatu, organizacja stanowiska pracy, jak réwniez czas,

w ktérym uzytkownik ma kontakt z urzadzeniem, a takze jego kondycja fizyczna. Mirka, Ltd. nie ponosi odpowiedzialno$ci za konse-
kwencje stosowania warto$ci deklarowanych, zamiast faktycznych warto$ci wystawienia uzytkownika na dziatanie szkodliwych czynnikéw
okreslonych w indywidualnejanalizie ryzyka.

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa i higieny pracy mozna uzyska¢ na nastepujacych stronach internetowych:
https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (USA)

Instrukcje dotyczace smarowania:

Przytrzymaj narzedzie w pozycji poziomej, aby smar zostat poprawnie
rozprowadzony.

Woprowadz smar (dwusiarczek molibdenu) za pomocg odpowiedniej
praski smarowej oraz (25) smarownicy z 2 lub 3 szlifami — smarowanie
wystarcza na 24 godziny pracy.
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adnik rozwigzywania problemow

Objawy

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Niska moc i/lub niska predkosc
bez obcigzenia.

Zbyt niskie cisnienie pneumatyczne.

Sprawdz cisnienie w instalacji doprowadzajacej
powietrze do narzedzia, pozostawiajgc urzadzenie
wigczone i dziatajgce bez obcigzenia. Cisnienie
powinno wynosi¢ 6,2 bara (90 psig/620 kPa).

Zapchany thumik/thumiki.

W celu usuniecia zanieczyszczen i niedroznosci thu-
mika, mozna go przeptukiwa¢ odpowiednim ptynem
czyszczacym. Jesli ttumika nie mozna wyczyscic,
nalezy go wymieni¢. Wymien wktadke do ttumika.

Zatkane $wiatto wlotu powietrza.

Przeczys¢ swiatto wlotu powietrza odpowiednim
$rodkiem czyszczgcym. Jesli Swiatta wlotu nie
mozna wyczysci¢, nalezy je wymienic.

topatka lub topatki wirnika ulegty zuzyciu
lub zniszczeniu.

Zamontuj kompletny zestaw topatek (dla zapewnie-
nie optymalnego dziatania, wymienione muszg
zosta¢ wszystkie topatki). Nasmaruj wszystkie
topatki dobrej jako$ci olejem do narzedzi pneuma-
tycznych.

Wewnetrzny przeciek powietrza w obudo-
wie silnika, ktére wynikiem jest wyzsze niz
zwykle zuzycie powietrza i mniejsza niz
zwykle predkos¢ obrotowa.

Upewnij sie, ze silnik jest odpowiednio osadzony i
sprawdz zamocowanie o-ringu. Sprawdz, czy nie
zostat uszkodzony o-ring w przednim pier$cieniu
mocujgcym. Wyjmij silnik i przeprowadz ponowny
montaz silnika.

Zuzyte czesci silnika.

Przeprowadz przeglad silnika. Skontaktuj sie z
autoryzowanym centrum serwisowym firmy Mirka.

Zuzyte lub uszkodzone tozyska wrzeciona.

Wymien zuzyte lub uszkodzone tozyska.

Przeciek powietrza w regula-
torze doptywu powietrza i/lub
trzpieniu zaworu.

Zanieczyszczona, zniszczona lub wygieta
sprezyna zaworu, zawor lub o-ring.

Wszystkie zuzyte lub zniszczone cze$ci nalezy
zdemontowaé, sprawdzi¢ i wymienic.

Drgania/szarpanie.

Zle dobrana podktadka.

Korzystaj wytgcznie podktadek o rozmiarze i wa-
dze przeznaczonej do uzytku z tg maszyna.

Dodatkowe wykorzystanie przektadki lub
innego materiatu.

Korzystaj wytacznie z przektadek i materiatow
$ciernych przeznaczonych do uzytku z tg maszy-
ng. Nie podigczaj do talerza zadnego produktu,
ktory nie zostat zaprojektowany do uzytku z
niniejszym talerzem lub narzedziem.

Nieprawidtowe smarowanie lub nagroma-
dzenie zanieczyszczen.

Zdemontuj narzedzie i przeczy$¢ czgsci odpo-
wiednim $rodkiem czyszczgcym. Przeprowadz
ponowny montaz narzedzia.

Zuzyte lub zniszczone tylne lub przednie
tozysko(a).

Wymien uszkodzone lub zuzyte tozyska.

AOS130NV
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Mirka 8.500 rpm —
AOS 32 mm (1 1/4 pol.)

Declaragao de conformidade
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlandia
declaramos, por nossa exclusiva responsabilidade, que os produtos
Lixadeira orbital angulada de 8.500 rpm e 32 mm (1'/4 pol.) (consulte a tabela “Configuragéo/especificagdes do produto” para visuali-
zar o modelo especifico) aos quais esta declaragéo esta relacionada estdo em conformidade com o(s) padrao(des) a seguir e outros
documentos normativos EN ISO 15744:2008. Seguindo as disposi¢des de 89/392/CEE conforme alterado pelas diretivas 91/368/CEE,
93/44/CEE e 93/68/CEE e consolidando a diretiva 2006/42/CE

MIRKA

Jeppo 28.03.2016
Local e data da emissao Empresa Stefan Sjoberg, CEO
Instrugoes do operador Importante
Inclui — Leia e cumpra, Uso adequado da ferramenta, . . .
~ = . Leia estas instrugdes com at-
Estagdes de trabalho, Colocagao da ferramenta em servigo, ~ .
engao antes de instalar, operar,

Instrugdes de operagao, Tabela Configuragdes/Especificagdes N =
do produto, Pagina de pegas, Lista de pecas, Guia de solugdo realizar manutengdo ou reparar

’ ’ ’ esta ferramenta. Guarde estas
de problemas. instrugdes em um local seguro
de facil acesso

Fabricante/fornecedor Equipamento de seguranga individual exigido

Mirka Ltd. B}

66850 Jeppo Finlandia Oculos de seguranga Mascaras de respiragéo

Tel: + 358 20 760 2111 B )

Fax: +358 20 760 2290 Luvas de seguranga Protegédo auricular

Linha de ar recomendada Maximo recomendado Presséao de ar
Tamanho - Minimo Comprimento da mangueira | Pressao maxima operacional 6.2 bar 90 psig

10 mm 3/8 pol. 8 metros 25 peés Minimo recomendado ND ND

Tradugéo das Instrugdes originais
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Leia e mantenha a conformidade com

1) Regulamentagdes gerais sobre seguranga e saude, se¢édo
1910, OSHA 2206, disponiveis em: Superintendent of Docu-
ments; Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Caodigo de seguranga de ferramentas pneumaticas portateis,
ANSI B186.1 disponivel em: American National Standards
Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Regulamentagdes estaduais e locais.

Uso adequado da ferramenta

Esta lixadeira foi projetada para lixar todos os tipos de materiais,
ou seja, metais, madeira, pedra, plastico, etc. usando um abra-
sivo destinado para esta finalidade. N&o use esta lixadeira para
nenhuma outra finalidade além da especificada sem consultar o
fabricante ou o fornecedor autorizado do fabricante. Nao use su-
portes de apoio que tenham uma velocidade operacional inferior
a 8.500 rpm de velocidade livre.

Estacdes de trabalho

A ferramenta é destinada para ser operada como uma ferramenta
portatil. Sempre recomenda-se que a ferramenta seja usada
sobre uma estrutura sélida. Ela pode estar em qualquer posigéao,
mas antes de tal uso, o operador deve estar em uma posicéo se-
gura com uma empunhadura e base firmes, e estar ciente de que
a lixadeira pode desenvolver uma reagéo ao torque. Consulte a
secdo “Instrugdes de operagao”.

Colocacéao da ferramenta em servigo

Use um suprimento de ar lubrificado limpo que fornecera uma
pressdo de ar medida na ferramenta de 6,2 bar (90 psig) quando
a ferramenta estiver funcionando com a alavanca totalmente
pressionada. Recomenda-se o uso de uma linha de ar de compri-
mento maximo de 10 mm (3/8 pol.) x 8 m (25 pés). Recomenda-
se que a ferramenta esteja conectada ao suprimento de ar
conforme mostrado na Figura 1.

Né&o conecte a ferramenta ao sistema de linhas de ar sem incluir
uma valvula de fechamento de ar facil de acessar e operar. O
suprimento de ar deve estar lubrificado. Recomenda-se enfati-
camente que um filtro de ar, regulador e lubrificador (FRL - filter,
regulator and lubricator) sejam usados conforme mostrado na
Figura 1, ja que eles fornecerdo um suprimento de ar limpo e
lubrificado na pressao correta para a ferramenta. Detalhes desse
equipamento podem ser obtidos junto ao seu fornecedor. Se
esse equipamento ndo for usado, entdo a ferramenta devera ser
lubrificada manualmente

Para lubrificar a ferramenta manualmente, desconecte a linha de
ar e coloque de 2 a 3 gotas de 6leo lubrificante adequado para
motores pneumaticos como Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525
ou Shell TORCULA® 32 na extremidade da mangueira (entrada)
da maquina. Reconecte a ferramenta ao suprimento de ar e
coloque-a em funcionamento lentamente por alguns segundos
para permitir que o ar faga circular o dleo. Lubrifique a ferramenta
diariamente se ela for usada com frequéncia ou se comegar a
apresentar lentiddo ou a perder forga.

Recomenda-se que a pressao de ar na ferramenta seja de 6,2
bar (90 psig) enquanto a ferramenta estiver funcionando. A
ferramenta pode funcionar em pressdes inferiores, mas nunca
superiores a 6,2 bar (90 psig).

Instrugdes de operagao

Leia todas as instrugdes antes de usar esta ferramenta. Todos os operadores devem ser totalmente treinados quanto ao seu

uso e estar cientes destas normas de seguranga. Todo o servigo e reparo devem ser desempenhados pela equipe treinada.

n

Certifique-se de que a ferramenta esteja desconectada do suprimento de ar. Selecione um abrasivo adequado e prenda-o ao

suporte de apoio. Tenha cuidado e centralize o abrasivo no suporte de apoio.

2L

Ao lixar, sempre coloque a ferramenta na area de

trabalho para liga-la. Sempre retire a ferramenta

da area de trabalho antes de desligar. Isso evitara

o cinzelamento do trabalho devido ao excesso de

velocidade do abrasivo.

5) Sempre remova o suprimento de ar da lixadeira
antes de acoplar, ajustar ou remover o abrasivo ou o
suporte de apoio.

6) Sempre adote uma base e/ou posigao firme, e esteja
ciente da reagao ao torque desenvolvida pela lixa-
deira.

7) Use somente as pegas de reposigdo corretas.

8) Sempre certifique-se de que o material a ser lixado
esteja preso com firmeza para evitar sua movimenta-
cao.

9) Verifique regularmente se ha desgaste na mangueira
e nos encaixes. Nao transporte a ferramenta pela
sua mangueira; sempre tome cuidado para que a
ferramenta n&o seja ligada quando transportada com
o suprimento de ar conectado.

10) Nao exceda a pressdo de ar maxima recomendada.
Use o equipamento de seguranga conforme recomen-
dado.

11) Aferramenta néo é eletricamente isolada. Nao a use

onde houver possibilidade de contato com energia

elétrica ativa, tubulagdes de gas, tubulagdes de agua,
etc. Verifique a area de trabalho antes da operagéo.

Para a estacio de
ferramentas

Para o acoplador em ou
perto da ferramenta

) Sempre use o equipamento de seguranga exigido ao usar esta ferramenta.

Inclinagoes do sistema de
tubulagao em circuito fechado

Filtro

Vélvula Regulador
esférica
Lubrificador

Valvula * Fluxo de ar

esférica

Purgador\

Secador de ar

Mangueira de ar

Compressor de ar e Tanque:

12) Tenha cuidado para evitar o emaranhamento das pecas moéveis da ferramenta com roupas, gravatas, cabelos, panos de
limpeza, etc. Se houver um emaranhamento, isso fara com que o corpo seja puxado na direcdo da area de trabalho e da

maquina, e pode ser muito perigoso.
13) Mantenha as maos longe do suporte giratério durante o uso.

14) Se parecer que a ferramenta esta funcionando mal, interrompa o uso imediatamente e providencie a manutengao e o reparo.
15) Nao permita que a ferramenta funcione em velocidade livre sem adotar precaugdes para proteger as pessoas ou objetos

contra a perda do abrasivo ou do suporte.



Configuragdes/especificagdes do produto: 8.500 rpm AOS 32 mm (1 1/4 pol.)

Orbita Tamanho Numero do Peso Altura Compri- Watts de Consumo de ar *Nivel *Nivel de *Incerteza
do suporte modelo liquido do mm (pol.) mento poténcia LPM (scfm) de vibragao K
mm (pol.) produto mm (pol.) (cv) ruido m/s2 m/s2
kg (libras) dBA
3 mm 32 104,5 156,9
(118 pol) (1 114y AOS130NV | 0,60 (1,32) e 618) 357 (0,48) 509 (18) 75,5 2,22 0,72

O teste de ruido ¢ realizado de acordo com EN ISO 15744:2008 — Ferramentas portateis ndo elétricas — Codigo de medigéo de ruido —
Método de engenharia (categoria 2) e EN ISO 11203:2009 Acustica — Ruido emitido por maquinario e equipamentos — Determinagdo dos
niveis de pressdo sonora de emissdo em uma estagao de trabalho e outras posigdes especificadas a partir do nivel de poténcia sonora.

O teste de vibragdo é realizado de acordo com EN ISO 28927-3, Ferramentas portateis elétricas — Método de teste para avaliagéo da
emisséo de vibragdes — Parte 3: Politrizes e lixadeiras orbitais giratdrias e aleatdrias.

As especificagbes estédo sujeitas a alteragcdo sem aviso prévio.

*Os valores informados na tabela séo dos testes de laboratério em conformidade com os cédigos e padrdes estaduais, e ndo sédo suficientes
para a avaliagéo dos riscos. Os valores medidos em um local de trabalho especifico poderédo ser mais altos do que os valores declarados. Os
valores de exposi¢ao reais e a quantidade de risco ou lesdes sofridas por um individuo sdo exclusivos de cada situagdo e dependem do ambi-
ente ao redor, da forma como o individuo trabalha, do material especifico sendo trabalhado, do desenho da estagédo de trabalho, assim como
do tempo de exposi¢do e da condi¢ao fisica do usuario. A Mirka, Ltd. ndo pode ser responsabilizada pelas consequéncias do uso dos valores
declarados em vez dos valores de exposi¢do real de nenhuma avaliagdo de risco individual.

Outras informagdes sobre salde e seguranga ocupacionais podem ser obtidas nos seguintes sites:
https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (EUA)

Instrugdes de lubrificagao:

Segure a ferramenta em uma posigao horizontal, para manter o lubrifi-
cante na posigéo correcta.

Utilize a massa lubrificadora (dissulfeto de molibdénio) com uma pistola
de lubrificagcéo adequada, através do oleador (25), com 2 a 3 doses para
24 horas de uso.
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uia de solugao de problemas

Sintoma

Possivel causa

Solugéo

Baixa poténcia e/ou velocida-
de livre baixa.

Pressao de ar insuficiente.

Verifique a pressao da linha de ar na entrada da
ferramenta enquanto esta estiver funcionando em
velocidade livre. Deve ser de 6,2 bar (90 psig/620
kPa).

Silenciador(es) entupido(s).

O silenciador pode ser limpo com uma solugéo de
limpeza limpa e adequada até que todos os conta-
minantes e obstrugdes tenham sido removidos. Se
néo for possivel limpar o silenciador adequadamen-
te, substitua-o. Substitua a insergéo do silenciador.

Filtro de entrada entupido.

Limpe o filtro de entrada com uma solugéo de
limpeza limpa e adequada. Se no for possivel
limpar o filtro, substitua-o.

Uma ou mais ventoinhas desgastadas ou
quebradas.

Instale um conjunto completo de ventoinhas novas
(todas as ventoinhas devem ser substituidas vi-
sando a operagao adequada). Cubra todas as ven-
toinhas com déleo para ferramentas pneumaticas.

Vazamento de ar interno no alojamento do
motor indicado pelo consumo de ar maior
do que o normal e pela velocidade mais
lenta do que o normal.

Verifique se o alinhamento do motor e a conexao
do anel térico estdo adequados. Verifique se o
anel térico na placa terminal dianteira esta danifi-
cado. Remova o conjunto do motor e reinstale o
conjunto do motor.

Pecas do motor desgastadas.

Vistorie o motor. Entre em contato com o Centro
de manutencgéo autorizado da Mirka.

Mancais dos fusos desgastados ou
quebrados.

Substitua os mancais desgastados ou quebrados.

Vazamento de ar através do
regulador de ar e/ou haste da
valvula.

Mola da valvula, vélvula ou anel térico
sujo, quebrado ou empenado.

Desmonte, inspecione e substitua as pegas des-
gastadas ou danificadas.

Vibragédo/operagao irregular.

Suporte incorreto.

Use somente tamanhos e pesos de suporte proje-
tados para a maquina.

Adigéo de suporte de interface ou outro
material.

Use somente interfaces e/ou abrasivos projetados
para a maquina. Nao conecte nada a face do
suporte da ferramenta que n&o tenha sido especi-
ficamente projetado para ser usado com o suporte
e a ferramenta.

Lubrificagéo inadequada ou acimulo de
sedimentos estranhos.

Desmonte a ferramenta e limpe com uma
solugédo de limpeza adequada. Volte a montar a
ferramenta.

Mancais do motor traseiros ou dianteiros
desgastados ou quebrados.

Substitua os mancais desgastados ou quebrados.

AOS130NV

91

Rev 01/05/17



Mirka 8.500 rpm
AOS 32 mm (1 1/4 in.)

Declaratie de conformitate
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlanda
declaram pe propria raspundere ca produsele
Masina de slefuit orbitala si unghiulara de 32 mm (14 in.) 8.500 rpm (Consultati tabelul ,Configuratie/specificatjii produs” privind
modelul respectiv)
la care se refera aceasta declaratie, este in conformitate cu urmatoarele standarde sau alte documente normative EN ISO
15744:2008. Cu respectarea prevederilor 89/392/CEE amendata de Directivele 91/368/CEE, 93/44/CEE si 93/68/CEE si de Directiva
cadru 2006/42/CE

Jeppo 28.03.2016 MIRKA
Locul si data emiterii Companie Stefan Sjoberg, Director Executiv
Instructiuni pentru operator Important

Cititi cu atentie aceste
instructiuni Tnainte de instala-
rea, operarea, intretinerea sau
repararea acestei scule. Pastrati
aceste instructiuni intr-o locatie
accesibila si sigura.

Sunt incluse — Va rugam sa le cititi si sa le respectat,
Utilizarea corespunzatoare a sculei, Statji de lucru, Punerea
sculei Tn functiune, Instructiuni de operare, Configuratie/Tabele
de specificatii, Pagina componentelor, Lista componentelor,
Ghidul de depanare

Producator/Furnizor Echipament de protectie personala obligatoriu

Mirka Ltd. Ocbhelari de siguranta Masti de respirat
66850 Jeppo Finlanda
Tel.: + 358 20 760 2111 Ménusi de siguranta Protectie auditiva
Fax: +358 20 760 2290
Marime recomandata Lungime maxima Presiunea aerului
linie de aer - minima recomandaté a furtunului |Presiune de lucru maxima 6,2 bar 90 psi (r)
10 mm 3/8in 8 metri 25 picioare Minima recomandata Neaplicabil Neaplicabil

Instructiuni originale
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Va rugam sa cititi si sa respectat capitolul Punerea sculei in functiune

1) Reglementari generale de siguranta si sanatate in industrie, Utilizati o sursa de alimentare cu aer curata si lubrifiata, care va

Partea 1910, OSHA 2206, disponibil la: Superintendent of furniza o presiune masurata a aerului la scula de 6,2 bar (90 psi (r))
Documents; Government Printing Office; Washington DC

20402 atunci cand scula functioneaza cu maneta complet apasata. Este
2) Cod de siguranta pentru scule pneumatice portabile, ANSI recomandat sa utilizgti o condlucvté de aer aprobata de 10 mm E3/.8
B186.1 disponibil la: American National Standards Institute, in.) x 8 m (25 ft) lungime maxima. Este recomandat ca scula sa fie
Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018 conectata la sursa de alimentare cu aer ca in Figura 1.

3) Reglementari nationale si locale.

o Nu conectati scula la un sistem de alimentare cu aer fara a include
Utilizarea co spunzatoare a sculei un ventil de inchidere usor de atins si operat. Sursa de alimentare cu
aer trebuie sa fie lubrifiatd. Este recomandat cu tarie sa utilizati un

Aceasta masina de slefuit este proiectata pentru slefuirea tuturor filtru de aer, regulator si lubrificator (FRL) ca in Figura 1, deoarece
tipurilor de materiale, de exemplu metale, lemn, piatra, materiale acestea vor furniza aer curat, lubrifiat si la presiunea corecta in scula.
plastice etc. folosind hartie abraziva proiectata in acest scop. Nu Puteti obtine informatiji despre aceste echipamente de la furnizorul

utilizati aceastad masina de slefuit pentru alte scopuri decat cele dvs. Daca aceste echipamente nu sunt utilizate, atunci scula trebuie
specificate, fara a consulta producatorul sau furnizorul autorizat lubrifiatd manual

de acesta. Nu utilizati discuri de sprijin care au o viteza de lucru

mai mica de 8.500 rpm la mersul in gol. Pentru a lubrifia manual scula, deconectati conducta de aer si puneti

" 2 - 3 picaturi de ulei de motor pneumatic potrivit, de exemplu Fuji
Statii de lucru Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 sau Shell TORCULA® 32, in capétul
x = " = r—— furtunului (admisia) aparatului. Reconectati scula la alimentarea cu
Aceasta scula este proiectata pentru a fi utilizatd manual. Este b , N N X A
RSN A .~ aer silasati-o sa functioneze incet timp de cateva secunde pentru a
recomandat sa utilizati intotdeauna scula stand pe o podea solida. . s i = S ox
e e P permite aerului sa puna uleiul in migcare. Daca scula este utilizata
Scula poate fi utilizata in orice pozitie, dar inainte de aceasta, e P RN
L e e e o frecvent, lubrifiati-o zilnic sau atunci cand incepe sa piarda putere.
operatorul trebuie sa fie intr-o pozitie sigura, cu priza buna, . X . ox £
- . . x o y ) Este recomandat ca presiunea aerului la scula sa fie de 6,2 bar (90
avand un echilibru stabil si cunoscand ca masina de slefuit poate . Jou A N .
. X ) oot psi (r)) cat timp aceasta este in functiune. Scula poate functiona la
dezvolta o reactie la cuplu. Consultati sectiunea ,Instructiuni de ST N L = . N X
operare” presiuni mai mici, dar niciodata mai mari de 6,2 bar (90 psi (r)).

Instructiuni de operare

1) Cititi toate instructiunile inainte de a utiliza aceasta scula. Toti operatorii trebuie sa fie instruiti complet in legatura
cu utilizarea ei si sa cunoasca aceste reguli de siguranta. Toate operatiile de intretinere si reparatii trebuie
efectuate de catre un personal instruit.

2) Asigurati-va ca scula este deconectata de la alimentarea cu aer. Selectati un material abraziv potrivit i fixati-l pe

discul de sprijin. Aveti grija sa centrati materialul abraziv pe discul de sprijin.

Cand utilizati aceasta sculd, purtati intotdeauna echipamentul de protectie obligatoriu.

4) Cand slefuiti, agezati intotdeauna scula pe piesa de

lucru, apoi porniti-o. Indepartati intotdeauna scula de

pe piesa de lucru inainte de oprire. Aceasta va preveni

crestarea piesei de lucru din cauza vitezei excesive a

materialului abraziv.

indepartati intotdeauna alimentarea cu aer a masinii de

slefuit inainte de montarea, reglarea sau indepartarea

materialului abraziv sau a discului de sprijin.

Adoptati intotdeauna un echilibru si/sau pozitie ferme }

si luati in considerare reactia la cuplu dezvoltata de

masina de slefuit.

Utilizati numai piese de schimb corespunzatoare.

8) Asigurati-va intotdeauna ca materialul de slefuit este

fixat bine pentru a preveni deplasarea acestuia. Robinet de crenare

Verificati regulat daca exista uzura la furtun si fitinguri. \

Nu transportati scula tinand de furtun; aveti grija intot-

deauna sa preveniti pornirea accidentala a sculei atunci

cand o transportati conectata la alimentarea cu aer.

10) Nu depasiti presiunea maxima recomandata a

&L

Sistemul de conducte cu bucla inchisa
se inclind in directia fluxului de aer

o

La statja de scule

2

Filtru

Robinet

cubils Regulator

)

Element de lubrifiere

Robinet
cu bila

L

Uscator de aer

aerului. Utilizati echipamentul de protectie conform Cé": C‘{'P‘aﬂe ‘ar Furtun de aer
. sau de langa sculd
recomandanlo_r. . ) o Compresorsi
11) Scula nu este izolata electric. Nu utilizati acolo unde rezervor de aer

exista o posibilitate de intrare in contact cu conductori/
piese aflate sub tensiune, conducte de gaz sau de apa
etc. Verificati zona de operare inainte de desfasurarea
activitatii.

12) Aveti grija sa evitati contactul dintre elementele mobile ale sculei si piese de imbracaminte, cravate, par, lavete
de curatat etc. In caz de contact, corpul va fi tras cétre piesa de lucru si componentele mobile ale aparatului, iar
acest lucru poate fi foarte periculos.

13) Pastrati mainile la distanta de discul rotativ in timpul utilizarii.

14) Daca scula pare ca functioneaza defectuos, scoateti-o imediat din functiune si aranjati sa fie intrefinuta si
reparata.

15) Nu lasati scula in rotatie libera fara a lua masuri de precautie pentru protejarea oricaror persoane sau obiecte de
pierderea materialului abraziv sau a discului.
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Specificatii produs: 8.500 rpm AOS 32 mm (1 1/4 in.)

Orbita Dimensiune | Numar model Greutate Tnaltime Lungime Putere, W | Consum de aer, *Nivel *Nivel de *Incertitu-
disc netd produs | mm (inch) | mm (inch) (CP) Ipm (scfm) de vibratji dine
mm (in.) kg (livre) zgo- m/s2 K m/s2
mot
dBA
3mm(iin) | 2 " AOS130NV | 0,60 (1,32) (148‘1"15) g?g’) 357 (0,48) 509 (18) 755 2,22 0,72

Testul de zgomot este efectuat in conformitate cu EN ISO 15744:2008 — Masini portabile manuale neelectrice — Cod de masurare
a zgomotului — Metoda tehnica (clasa de exactitate 2) si cu EN ISO 11203:2009 Acustica — zgomot emis de utilaje si echipamente
— Stabilirea nivelurilor de presiune a emisiilor de zgomot la o statie de lucru si la alte distante specificate fata de nivelul de putere a
sunetului.

Testul de vibratii este efectuat in conformitate cu EN ISO 28927-3 — Masini portabile manuale cu motor — Metode de testare pentru
evaluarea emisiei de vibratji. Partea 3: Masini de lustruit si masini de slefuit rotative, orbitale si orbitale speciale.

Specificatiile pot fi schimbate fara notificare prealabila.

*Valorile specificate Tn tabel provin din teste efectuate in laborator in conformitate cu standardele si codurile declarate, nefiind suficiente
pentru evaluarea riscurilor. Valorile masurate la un anumit loc de munca pot fi mai mari decét cele declarate. Valorile efective ale expunerii
si cantitatea de risc sau vatamare la care este supus un individ sunt unice pentru fiecare situatie si depind de urmatorii factori: mediul
inconjurator, modul de lucru al individului, materialul respectiv la care se lucreaza, proiectarea statiei de lucru, precum si de timpul de
expunere si starea fizica a utilizatorului. Mirka, Ltd. nu poate fi responsabila pentru consecintele utilizarii valorilor declarate in locul valorilor
efective de expunere, pentru nicio evaluare individuala a riscurilor.

Mai multe informatii de sanatate ocupationala si siguranta pot fi obtinute prin vizitarea urmatoarelor site-uri web:
https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (SUA)

Instructiuni de lubrifiere:

Tineti instrumentul in pozitie orizontala pentru a mentine lubrifiantul in
pozitia corecta.

Aplicati lubrifiantul pentru angrenaje (Molybdenum Disulfide) cu o pompa
de lubrifiant adecvata prin (25) gresorul cu 2 sau 3 pistoane pentru
utilizare timp de 24 de ore.
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id de depanare

Simptom

Cauza posibila

Solutie

Putere redusa si/sau turatie de
rotire libera scazuta.

Presiune insuficientd a aerului.

Verificati presiunea din conducta de aer, la admisia
sculei, in timp ce aceasta functioneaza in rotatie
libera. Aceasta trebuie sa fie de 6,2 bar (90 psi
(r)/620 kPa).

Amortizoare infundate.

Amortizorul de zgomot poate fi curatat sub jet de
solutie de curatare adecvata, pana cand sunt eli-
minate particulele contaminante si murdaria care il
obtureaza. Daca amortizorul de zgomot nu poate fi
curatat corect, schimbati-l. Elementul amortizorului
de zgomot.

Sita de admisie colmatata.

Curatati sita de admisie cu o solutie de curatare
adecvata. Daca sita de admisie nu poate fi curata-
ta, schimbati-o.

Una sau mai multe palete uzate sau
deteriorate.

Instalati un set complet de palete noi (pentru o
functionare corespunzatoare trebuie inlocuite toate
paletele). Acoperiti toate paletele cu ulei de calitate
pentru scule pneumatice.

Scurgerea de aer spre interior de la
carcasa motorului este indicata de un
consum de aer mai mare decéat valoarea
normala si de o viteza mai scazuta decat
cea normala.

Verificati alinierea corespunzatoare a motorului si
cuplarea garniturii inelare. Verificati daca este de-
teriorata garnitura inelara din placa de capat fata.
ndepartati ansamblul motor si apoi reinstalatj-I.

Componente de motor uzate.

Reconditionati motorul. Contactati Centrul de
service autorizat Mirka.

Rulmentii axului sunt uzatj sau deteriorati.

Tnlocuiti rulmentii uzati sau deterioratj.

Scurgerea aerului prin regula-
torul de aer si/sau tija supapei.

Arc de supapa, supapa sau scaun de
supapa murdare, deteriorate sau garnitura
inelara.

Dezasamblati, inspectati si inlocuiti componentele
uzate sau deteriorate.

Vibratji/functionare neuni-
forma.

Disc incorect.

Utilizati numai discuri cu dimensiunile si greutatile
adecvate pentru aparat.

Adaugarea de material de interfata sau
alte materiale

Utilizati numai material abraziv si/sau de interfata
proiectat pentru aparat. Nu atasati nimic pe fata
discului uneltei, care sa nu fi fost special proiectat
pentru utilizarea cu discul sau unealta.

Lubrifiere necorespunzatoare sau acumu-
lare de reziduuri straine.

Demontati unealta si curatati-o cu o solutie adec-
vata. Reasamblati unealta.

Rulmenti de motor fatd/spate uzati sau
deteriorati.

Tnlocuiti rulmentii uzati sau deterioratj.

AOS130NV
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MIRKA
AOS 32 mm (1 1/4 proiima)

[eknapauns cooTBeTCTBUS
Komnanusa Mirka Ltd.
66850, Vlenno (Jeppo), GuHnsHans
OTBETCTBEHHO 3asBIISET, YTO U3Aenust
yrrosas opburansHas wnndosansHas MawmrHa 32 mm (1'/2 aroima) 8500 06./MUH (AaHHbIE KOHKPETHOM MOAENW CM. B Tabnuue
«KoHdurypaums n TexHu4eckme xapakTepucTukm» )

COOTBETCTBYET TpebGOoBaHUAM CrefyoLLmMX CTaHAAPTOB U UHbIX HOpMaTUBHBIX AokymeHToB: EN ISO 15744:2008. CornacHo ycnosusim
avipekTuBbl 89/392/EEC ¢ nonpaskamu aupektus 91/368/EEC, 93/44/EEC v 93/68/EEC, a Takke ¢ y4eTom AvpekTusbl 2006/42/EC

Jeppo 28.03.2016 MIRKMA

MecTo n gata Bbinycka Opl’aHI/lSaLlMﬂ

PykoBoacTBO no akcnnyartauuu BHumanue!

HacTosiliee pykoBOACTBO BKIIOYaET B ceBsi creayiolme pas- E':ﬂpaeaﬂ‘ :S‘;aé"“on'gH’}'gi;'& pator,

Aenbl: «HopmaTtueHasa gokymeHTauus», «HasHaveHve», «Pa- SKCnnyaTaLyen, TexHNUeckAM

6oyee MecTo», «BBOZ B aKCMyaTaLmio», «OKCnnyatauus», 06CnyXMBaHMEM 1 PEMOHTOM

«KoHuUrypaLms 1 TexHuieckne XxapakTepucTukiy, «Magenne | AGHHOTO U3AENWs, HEOGXOAMMO
~ BHUMaTENbHO 03HAKOMUTbLCA

B paso6paHH0M'que», «lMepeyeHb getaneiy, «YcTpaHeHve C HACTOSLLYM PYKOBOACTBOM.

HencnpaBHOCTEN . PyKoBOACTBO AOMKHO XpaHUTLCS

CredcbaH LLIEGepr (Stefan Sjoberg), reHepanbHbIn ApekTop

B HaZleXXHOM Unu NerkogocTynHOM
MecTe.

I'Ipowsao,qwrenb / nocTtaBLWUK HeOGXOAMMbIe cpeacrTtea MHAMBMAyaﬂbHOﬁ 3aWuTbl
Mirka Ltd.
66850 Jeppo Finland 3allnTHbIE O4KN Pecnupatopbl
Ten.: + 358 20 760 2111 PabGouve pykaBuLbl CpeqcrBa 3alyuThl OpraHoB criyxa
dakc: +358 20 760 2290
PexomeHpyemb1ii PekomeHayemas [OaBneHue Bo3ayxa
MWHUManbHbIN AMAMeTP | makcuMmanbHas AnNUHa

MakcumansHoe paboyee aaBneHve
NinHuM nopayun B°3F'-}’xa wraHra 6,26ap 90 hyHTOB/KB. AtOiIM
10 Mm 3/8 prorima 8m 25 chyToB

PeKomeH,qyemoe MUHUManbHoe paﬁoqee AasneHuve

MepeBoa OpurnHanbHbIx VIHCTPYKUMIA C @HITNIACKOTO A3bika
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HOpMaTI/I BHaA OOKyMeHTaunA

BBog B akcnnyaTauuio

1) General Industry Safety & Health Regulations (O6wwe
npaBuna TeXHUKV 6e30MacHOCTU 1 OXpaHbl Tpyaa B
npombiluneHHocTtu), Part 1910, OSHA 2206. U3patens:
Superintendent of Documents; Government Printing Office;
Washington DC 20402.

Safety Code for Portable Air Tools (MpaBuna TexHuku
6e3onacHoCTV Npu paboTe C MoOpTaTUBHBIM MHEBMATUYECKUM
uHcTpymeHTom), ANSI B186.1. Mapatens: American National
Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York
10018.

3) ®epeparnbHble N pervoHasnbHble HOPMaTUBHbIE aKTbl.

asHa4vyeHune

HaCTOSlLL[aSl LUﬂMd)OBaJ'IbHaﬂ MallnHa npegHasHaveHa ana
mﬂMd)OBaHMH MaTepuarnos BCeX TUMOB, B T.4. METasnsos,
[peBecuHbl, KaMHs, NacTmMace U T.4., C UCNoMb3oBaHNEM
npegHasHa4yeHHbIX A58 3Toro aﬁpaSVIBHbIX marepunanos.
3anpeu.laeTcsl ncnonb3oBaTtb LLIJ'IVICbOBaJ'IbHyPO MalnHy B
TOBbIX UHBIX uenax 6e3 cornacoBaHus ¢ npoun3sogutenem

uwnn Od.')IALI,I/IaJ'IbeIM Aunepom. 3anpeu.|aeTc;| ucnonb3osaTb C
,anHOIZ MalUUHOM AUCKN-NOAOLBbI, paCCYUTaHHble Ha CKOPOCTb
BpalleHusi 6e3 Harpysku meHee 8500 06./MUH.

»

Pabouee mecto

[aHHbI MHCTPYMEHT SBNSIETCS pyYHbIM. HacTosTensHo
pekomMeH/yeTcsi paboTaTb C UHCTPYMEHTOM, CTOS Ha TBEPAOM
nony. B npotiecce paboTbl NONOXEHNE MHCTPYMEHTa MOXET BbITb
ntobbiM. OfHako nepep Hayanom Kaxaow onepauum Heobxoammo
npuaaTh Teny ycTonunsoe nomnoxeHwe. MNpu aTom cneayet
Ha[eXHO yAepXu1BaTb UHCTPYMEHT U TBEPAO CTOATb Ha HOrax.
Heo6x0anMO yunTbIBaTb BO3MOXHOCTb OTAAYM OT MHCTPYMEHTa.
Cm. paspen «3kcnnyataums».

Ha vHcTpymeHT criefyeT nogaBath YUCThIN BO3AyX C AoGaBneHnem
macna oT UCTOYHMKa, 06ecrneynBaloLLEro N3MepeHHoe Ha
VHCTpyMeHTe AaBneHune, paBHoe 6,2 6ap (90 cyHTOB/KB. AtorM)

npu pa6oTe UHCTPYMEHTa B YCIOBUSIX OMYLLEHHOTO B KpaiHee
HIWKHee MoMoXeHWe ApOCCenbHOro pblyara. Mogayy Bosdyxa
peKkoMeHIyeTCsi OCYLLECTBIISATH MO JIMHAN YTBEPXAEHHOM
KOHCTpyKuun anameTtpom 10 mm (3/8 Atoiima) n AnuHoi He Gonee 8
M (25 chyToB). PekomeHayemas cxema nogKmiodeHUst UHCTpyMeHTa K
MCTOYHUKY BO3AyXa npefcTaBnieHa Ha puc. 1.

Ha TpyGonpoBoge nogayun Boagyxa k MHCTPYMEHTY AOIDKeH BbiTh
npesycMOTPEH NerkofoCTYMHbIV U MPOCTON B AKCMIyaTaLmm
oTceyHol knanaH. MofaBaeMblit BO3ayX JOMKeH coaepxaTb
HEKOTOpOe KoNM4ecTBO Macna. HactosTensHo pekomeHayeTcs
pacnonoXuTb BO3AYLUHbIA UMLTP, PEryNIMPOBOYHbINA KnanaH 1
CMa3o4HOe YCTPOWCTBO B MOCIEA0BaTENbHOCTY, NpeAcTaBneHHOM
Ha puc. 1 (huneTp, perynupyowmin knanaH, cMasouHoe
YCTPOWCTBO). ATO NO3BONUT 0BecnevnTb nogady Ha MHCTPYMEHT
yucToro Boagyxa ¢ fobaBreHreM macna noa Hagnexaiyum
nasneHvem. CeeaeHns 06 ykazaHHOM 060OpyAoBaHUM MOTYT BbiTb
npefocTaBneHsl Aunepom komnanuu. Ecnn gaHHoe o6opynoBaHue
OTCYTCTBYET, NHCTPYMEHT AOIDKEH CMa3blBaTbCs BPYUHYIO.

[nst cMa3ku MHCTPyMeHTa BPYUHYIO CrieflyeT OTCOeAUHUTb
BO3AYLUHYIO FIMHUIO, MOCTIe Yero BMUTb B LUMaHr (BMyckHoe
OTBEpCTUE) MHCTPYMEHTa BE-TPU Kanmu NoAXOAsLIEro CMa30o4HOro
macna Ans nHeBMaTuyeckux Asurateneit (Hanpumep, Fuji Kosan
FK-20, Mobil ALMO 525 nnu Shell TORCULA® 32). 3atem
HeoBXoanMOo BHOBb MOACOEAVNHNTL BO3AYLLUHYIO MMHMIO U BKIIOYUTL
VHCTPYMEHT Ha HECKOJbKO CEKyH/, Ha Masoii CKOpOCTY BpaLLEeHUs.
Mpu aTom ABIDKEHNE Bo3dyxa 0GECNeUUT pacnpeaerneHe macna.
Mpu YacToM UCMONb30BaHNN UHCTPYMEHTA €10 HEOBXOANMO
CcMa3biBaThb eXeJHEBHO NGO Npy MOSIBNIEHNN MPU3HAKOB CHIKEHWS!
CKOPOCTU BPALLEHMNS 1 MOTEPU MOLLIHOCTH.

PekomeHayeMoe fjaBreHne Bo3ayxa, NogaBaemMoro Ha
paboTatoLmnin MHCTpyMeHT, cocTaBnsieT 6,2 6ap (90 dyHTOB/KB.
nioiim). MpeBbillieHne yka3aHHOTO 3Ha4eHust He JonyckaeTcs,
0/1Hako BO3MOXHa 3KCryaTaLusi MHCTpYyMeHTa npu 6ornee HU3Kom
[laBneHuu.

Akcnnyatauns

I'Iepe/q Ha4anom 1cnonb3oBaHUA UHCTPYMEeHTa HeOGXO/:lMMO TwarenbHO U3y4nTb JaHHOe pyKOBOACTBO. Bce nuua, paGOTaK)IJ.LVIS C UHCTPYMEHTOM,

AOIMKHbI I'IpOIhTVI NONHbIN Kypc HeOsXO/JI/IMOI'O OGyHeHMFI W O3HAKOMUTbLCS C HAaCTOAWNMU NpaBUammn TEXHUKN 6esonacHocTu. Jltobble paGOTbI,
CBAA3aHHble C TEXHUYEeCKUM 06CJ'Iy>KI/lBaHI/IeM N PEMOHTOM UHCTPYMEHTA, A0MKHbI BbIMOMHATLCA KBaJ'II/IqJMLLMpOBaHHbIM nepcoHanom.

n

Ha ucke-nogoLuse. Mpu 3ToM Heobxoanmo obpaTuTe ocoboe
BHUMaHWE Ha NpaBUribHOE LIEHTPUPOBaHME abpasMBHOMO
maTtepuana OTHOCUTENbHO ANCKA-NOAOLLBHI.

B TeueHwe Bcero BpemMeHu paboTbl C MHCTPYMEHTOM Heobxoanmo
MCMoNb30BaTh HaANexXalne CpeacTsa MHAMBIUAYaNbHO 3aLLNThI.
Mepen Ha4ano WnunhoBaHNs HEOBXOANMO NMOMECTUTL UHCTPYMEHT
Ha obpabaTbiBaemyto NOBEPXHOCTb U NWLLL 3aTEM BKITOUUTL €TO0.
lMo 3aBepLueHun paboThl crieayeT BHavane yopaTb MHCTPYMEHT C
o6pabaTbiBaemoii MOBEPXHOCTM 1 NULLL 3aTeM OTKIOYNTL ero. 3To
no3BonuT nabexarb obpazosaHus 6oposa Ha obpabaTbiBaemon
MOBEPXHOCTN BCNEACTBUE YPE3MEPHO BbICOKOW CKOPOCTN
BpalleHus abpa3nBHOro Matepuana.

Mepen Ha4anom nobbix paboT, CBA3AHHLIX C 3aKpenneHnem,
nepemelleHnem 1 yaaneHmem abpasnBHoro matepuana v aucka-
MOZOLLBLI OTCOEANHNTL OT UHCTPYMEHTA LUMaHr Noaayn Bosayxa.

B npouecce paboTkl C UHCTPYMEHTOM HEOBXOANMO NOCTOSIHHO
TBEPAO CTOSATb Ha Horax, AepxaTh Tero B yCTONYMBOM NONOXEHN
1 BbITb FOTOBLIM K BO3MOXHOWN OTAAYe OT MHCTPYMEHTA.

B npoLiecce peMoHTa MHCTPyMEHTa CrieayeT UCMonb3oBaTh

E

o

2

2

YLlOCTOBepI/lTbCﬂ, YTO UHCTPYMEHT OTCOEANHEH OT UCTOYHUKA CXKaToro Bosayxa. BblspaTb noaxoaaLmniA aﬁpa:il’lEHbll:l martepuan v 3akpenutb ero

3awKHyTas! CUCTEMa TPYG C HAKTIOHOM
B HaNpaBneHV Tk B03AYXa

K patosemy wecry|

onnetp

Waposoi
xnanan

Perynupyloli knanak
CMasouHoe yeTpoiicrao

Waposoi
Knanan

Cruaroi
KnanaH \

Haanexallve 3anyactu. Ocywnrens Bosayxa
Mepen Ha4anom paboTbl HEOBXOAMMO YAOCTOBEPUTLCS, YTO
obpabaTbiBaemblil NpeAMeT HafieXHO 3akperneH Bo nsbexanue
€ro CMeLLeHUs.

Heo6xoanMO perynsipHo NpoBepsiTh WNaHr U UTUHIU Ha NpeaMeT

n3Hoca. 3anpeLyaeTcs AepXaTb MHCTPYMEHT 3a wwinaHr. Mpu

MPUCOEANHEHHOM K MHCTPYMEHTY LUNaHre Heobxoanmo cneanTb 3a

TeMm, 4ToObl He onyckaTk Cly4aiiHOro BKIIOYEHWUS MHCTPYMEHTa.

10) AaBneHve nogaBaeMoro Bo3ayxa He JOMKHO NpeBbillaTh
MakcumarbHoe pekoMeHayemoe 3HaueHne. B npouecce pabotel ¢
WHCTPYMEHTOM CrieflyeT UCMONb30BaThk PeKOMEeHAyeMble CpeacTBa
3aWNThI.

11) B KOHCTPYKLMM YCTPOICTBA HE NPeAyCMOTPEHa 3nekTpuieckas 13onsums. 3anpeLlaeTca Ucnonb3oBaTh YCTPONCTBA B CIy4asix, KOrAa OHO MOXeT
COMPUKOCHYTLCA C ANEKTPUYECKMMI NPOBOAAMM MO/, HANPsKEHUEM, ra30BbIMU TpyGamu, BOAONPOBOAHLIMK TpyGamu 1 T.n. Mepep Havanom paGoT
HeoBX0AMMO OCMOTPEThL 30HY paboT.

12) B npouecce paboTbl HEOBXOANMO CreaNTL 3a TeM, HYTOBbI ABUXYLLMECH HaCTV UHCTPYMEHTA HE 3aLenunuch 3a oAex/ay, WHYPKW, BONOCHI, BETOLb 1
T.n. OTO MOXET CTaTb NPUYNHON 3aTAMMBaHUS YacTei Tena B 30Hy paboT 1 NOMyYeHUs TSHKENbIX TPaBM.

13) B npouecce paboTbl HEOBXOANMO AepkaTb PyKkM Ha [JOCTAaTOYHOM yAarneHuu oT BpalliatoLLEerocs amucka.

14) B criy4ae o6HapyxeHUs NPU3HaKOB HEMCNPaBHOCTU HCTPYMEHTa HeOBX0AMMO HEMEANEHHO OCTaHOBUTL PaboTy M OTNPaBUTL UHCTPYMEHT B
PEMOHTHYIO MacTepCKyto.

15) He cneayet fonyckaTtb CBOGOAHOIO BpaLLEHUs AVcka MHCTPYMEHTa, He 06ecrneunB NpeaBapuTenbHO 3aLLuTy NPUCYTCTBYIOLLMX ML U OKPYXKatoLLNX
NpeAMETOB OT BO3MOXHOrO paanieta abpasnBHOro Matepuana 1 AUCKa-noaoLLBbI.
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N TEXHNYECKME : AOS 8500 06./MuH, 32 mm (1 1/4 gronma

Op6uta, Mm [uametp Mopenb Macca 6e3 BebicoTa, [nuxa, MoLuHoCTb, Pacxon * * YpoBeHb *
(ArorimbI) Aucka- ynaKkoBKM, MM MM Bt (n.c.) Bo3ayxa, n/ YpoBeHb | BUGPALMM, | orpelHoCTb
NoAOLWBbI, Kr (chyHTbI) (nroiimbl) (nroiimbl) MUH (Ky6. wyma, m/c2 K, m/c2
MM yTbI/MUH) b (A)
(Aroimbl)
32 104,5 156,9
3 (1/8) (1) AOS130NV | 0,60 (1,32) @11) (6.18) 357 (0,48) 509 (18) 75,5 2,22 0,72

OnpepeneHne ypoBHs LyMa NpoBoAMIOCh cornacHo Tpeboeanusim ctaHaapTa EN ISO 15744:2008 Hand-held non-electric power

tools. Noise measurement code. Engineering method (grade 2) («Py4Hoit HeaNEeKTPUYECKNIN MEXaHN3NPOBAaHHbI MHCTPYMEHT. MNpasuna
n3mepeHus YpoBHs LUyma. TexHudeckas metoguka (knacc 2)») u craHaapta EN 1ISO 11203:2009 Acoustics. Noise emitted by machinery
and equipment. Determination of emission sound pressure levels at a work station and other specified positions from the sound power
level («AkycTuka. LLlym, napaBaembiit malimHamu n o6opyaosaHuemM. Onpegenexne ypoBHeN 3ByKOBOrO AaBrieHnst Ha paboyem mecTe 1 B
[PYruX BbIGPaHHbIX TOYKaX UCXOAS N3 YPOBHS 3BYKOBON MOLLHOCTUY).

OnpepeneHue ypoBHs BUGpaLvm NpoBOAMIIOCkE cornacHo Tpebosanusm ctanaapta EN ISO 28927-3 Hand-held portable power tools. Test
method for evaluation of vibration emission.

Part 3: Polishers and rotary, orbital and random orbital sanders. («Py4Hol nopTaTUBHbIN MEXaHU3UPOBaHHbI MHCTPYMEHT. MeToa
UCNbITaHWS AN5 OLEHKN co3aaBaemoit BuGpaumn. YacTb 3. MonupoasbHble MallUHbl, @ TakkKe POTOPHbIE, OpBUTanbHble 1
3KCLIEHTPUKOBbIE OPBUTANbHBIE LWNNGOBAMNBHBIE MALLNHBIY).

TexHu4yeckve XapakTepucTuku MoryTt BbITb M3MEHeHbI 6e3 npeaBapuTeribHOro yBeLOMIIEHUA.

* YkasaHHble B Tabruue 3HaueHwsi nomnyyeHbl B Xofe nabopaTtopHbIX UCMbITaHWIA, NPOBEAEHHBIX B COOTBETCTBUM C TPEBOBAHUSIMU yKa3aHHbIX
CTaHAapToB, W SABMSIOTCS HEAOCTaTOUHBIMU ATlst OLieHKV pUCKOB. PesynbTaThbl U3MepeHuii Ha paboymnx MecTax MOryT NpeBbILLAaTh AaHHbIE
3HaYeHunsi. PakTUYeckue ypoBHU BO3LEHCTBUS U (hakTU4eckasi onacHOCTb Arsi 300POBbs orepaTopa SBMSIOTCA YHUKaNbHbIMU AT KaXOoi
KOHKPETHOW CUTyaLUK 1 3aBUCST OT OKPYXKaloLLMX YCIIOBUI, METOL0B paboThl, UCMOMb3yeMbIX MaTepuanos, ocobeHHocTeln paboyero MecTa,
a TaKKe OT MPOAOINKNTENBHOCTY paboThl 1 hmanyeckoro cocTosHNs onepartopa. Komnanusa Mirka, Ltd. He HeceT oTBeTCTBEHHOCTL 3a
MCMONb30BaH/e 3asiBMeHHbIX 3Ha4YEHUI BMeCTO (DakTUHEeCKU MEIOLLIMXCS MPY OLieHKe BO3MOXHbIX PUCKOB ATlst 300POBbs orepaTopa.

[lononHuTenbHble CBeAeHUs O NMPOU3BOACTBEHHOI MMIMEHe 1 TexHke 6e30macHOCTU MOryT GbITb MOMyYeHb! Ha criedyoLyx Be6-canTtax:
https://osha.europa.eu/en (EBpona)
http://www.osha.gov (CLUA)

Cmaska

YaepkuBaTb MHCTPYMEHT B rOPU3OHTaNbHOM MOMOXeHUN. OTO NO3BONUT
obecneunTb Haanexallee pacnpegeneHne cMasku.

C NoMOLLbIO MOAXOASALLEr0 CMa304HOTO LUNpULIA BBECTU
TPaHCMUCCUOHHYIO CMa3Ky (aucynbdua MonnbaeHa) Yepes CMa3oyHbli
Hunnenb 25 (2—3 xoda NOpLUHA Ha 24 yaca aKcniyaTauum MHCTPYMEHTA).
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YcTpaHeHne HencnpaBHOCT

HewncnpasHocTb

BoamoxHasi npuinHa

Cnocob ycTpaHeHus

Hu3kas mowHocTb v (unu)
HU3Kasi CKOPOCTb CBOGOAHOMO
BpalLLeHnst

HepoctaTtoyHoe aaeneHve Bosayxa

MpoBepuTb faBnexne NUHUM Noaadun Bosayxa Ha
BXO/I€ MHCTPYMEHTA B YCIOBUSIX €0 CBOGOAHOTO
BpatleHusi. OHo [ormkHO cocTaBnsTb 6,2 6ap (90
hyHTOB/KB. Atoiim / 620 kla)

3acopeHve rnylmnTens (ryLmtenei)

nywmTens Moxet BbiTb NPOMbIT 06paTHLIM NOTO-
KOM MOAXOAALLEro YMCTOro MOHLLEro pacTsopa A0
MOMHOro yAaneHus 3arpsi3HeHnid 1 3acopos. Ecnn
rMylWwuTenb He yAaeTcs OTMbITb, OH AOMKeH BbiTb
3aMeHeH. 3aMeHNTb BCTaBKy rMyLUnTens

3acop BryckHOro ceTyaToro dunsTpa

[MpoMmbITb BMYCKHOW ceTyaThblii (punsTp Noaxo-
[ASALLMM YUCTIM MOIOLLMM pacTBopoM. Ecrin
ceTyaThblil (PUNLTP He YAAETCS OTMbITb, OH JOMKEH
ObITb 3amMeHeH

O,ClHa VI HECKOMbKO NonacTei n3Holle-
Hbl UK BbILWX N3 CTPOA

YCTaHOBUTb NOMHbIA KOMMIEKT HOBbIX JIONacTei.
[ns obecneyeHunst Hagnexatyen paboTbl ycTpow-
cTBa HeobXxoAMMO 3aMeHNTb Bce nonacTtu. Haxe-
CTM Ha Kax/ayto JIonacTb BbICOKOKAY€CTBEHHOE
Macro Ansi THEBMaTU4ECKNX MHCTPYMEHTOB

BHyTpeHHsisl yTeuka Bo3ayxa B kopryce
[BUraTensi, Ha KOTOPYH yKka3blBatoT
HELUTATHO BLICOKUI pacxof Bo3ayxa v
HELUTATHO HW3Kasi CKOPOCTb BPALLEHUS!

YA0CcTOBEPUTLCS B OTCYTCTBUM NEPEKOCOB
[ABuraTens u Hagnexatwen ukcaumm KonbLeBoro
YNNOTHEHUS. YA0CTOBEPUTLCS, YTO KOMbLieBOE
YNNoTHEeHWe B nepegHeM TopLueBOM AUCKe He Mo-
BpexaeHo. CHATb 1 BHOBb YCTaHOBUTb ABuUratenb
B cbope

W3Hoc petanen asuratens

ﬂBVII'aTeJ'Ib HyX[aeTcqa B KanutanbHOM peMoHTe
O6paTtnTbCs B YNONMHOMOYEHHbIN CEPBUCHBIN
LeHTp komnaHum Mirka

W3HOLEHHbIe unn BbllwegLlne n3 cTpos
NOALWWNHUKA WNUHOEenNs.

3amMeHUTb U3HOLLEHHbIe Unn Bbllegline n3 cTpos
NOALUUMHUKA.

YTeuka Bo3ayxa Yepes pery-
NATOp BO3Ayxa U (Unu) WTOK
KnanaHa

3arpsizHeHHble, BblLLEALINE U3 CTPOS Unn
[AehopMUpoBaHHble NpyXuHa Knanaxa,
KnanaH Unu KonbLeBoe ynnoTHeHne

PaBOGpaTb KnanaH, OCMOTpeTb ero getanu, 3ame-
HUTb U3HOLLEHHbIe U NOBPEeXAeHHble aeTann

Bubpauus n (unn) npepbi-
BucTas paboTa

HeHapnexaluas nogowsa

YcTaHoBUTb noaoLwBy Haanexawlero pasmepa n
Maccbl

Hannune msarkoi npoknagku unu nHom
OCHaCTKM

He ncnonb3osaTth HeHaanexatlume abpasvBHble
mMatepuansl n (unu) msrkve npoknagku. He ycra-
HaBMBaTb Ha NMOBEPXHOCTb MOAOLLBLI kakue 6bl TO
HU BbINO 3rIeMeHTbI OCHACTKU, He NpeaHa3HaueH-
Hbl€ NS UCMOSb30BaHUS C JaHHOW NOAOLUBON 1
[aHHbIM VHCTPYMEHTOM

HeHagnexalas cmaska unu ckonmneHve
3arpsasHeHui

Pa3obpaTb UHCTPYMEHT 1 NPOMbITb €0 NOAXO-
[SILLUMM MOKLLMM pacTBOpoM. BHOBb cobpatb
MHCTPYMEHT

W3HOLEHHbIe unn BbllwegLline n3 cTpos
3afiHMe unu nepegHne NoaLnnHUKN
Aasuratens

3aMeHUTb U3HOLLEHHbIe Unn Bbllealine n3 cTtpos
noAaWwnnHUKA

AOS130NV
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MIRKRA\ s
AOS 32 mm (1 1/4 palca)

I1zjava o skladnosti
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finska

s polno odgovornostjo izjavlja, da je kotni brusilnik z izsredinskim kroZenjem z 8.500 vrt./min in 32 mm (1'/4 palca) (glejte tabelo “Konfiguracija/
specifikacije izdelka” za posamezni model), na katere se nanasa ta izjava, v skladu z naslednjimi standardi ali drugimi normativnimi dokumenti
EN ISO 15744:2008. V skladu z dolo¢bami direktive 89/392/EGS, kakor je bila spremenjena z direktivami 91/368/EGS, 93/44/EGS, 93/68/EGS in
precis¢eno direktivo 2006/42/ES.

Jeppo 28. 03. 2016 MIRKA
Kraj in datum izdaje podjetie Stefan Sjoberg, izvrsni direktor
Navodila za uporabo Pomembno
Vklju€ujejo: Preberite in upostevajte, Pravilna uporaba orodja, Pred namestitvijo, uporabo
Delovne postaje, Uporaba orodja, Navodila za uporabo, ali vzdrzevanjem tega orodja
Tabele konfiguracije/specifikacij izdelka, Stran z deli, Seznam natan¢no preberite ta navodila.
delov, Navodila za odpravljanje tezav. Shranite ta navodila na varnem
in dostopnem mestu.

Proizvajalec/dobavitelj Obvezna osebna varnostna oprema
Mirka Ltd.

66850 Jeppo Zascitna oGala Dihalne maske
Finska Zascitne rokavice ZaScita za uSesa

Tel.: +358 20 760 2111
Faks: +358 20 760 2290

Priporoc¢ena velikost zrac- Priporo¢ena najvecja Zracni tlak

nega voda — najmanj dolzina cevi Najvedji delovni tlak 6,2 bara 90 psig
10 mm 3/8 palca 8 metrov 25 Gevljev Priporo¢ena najmanj$a vrednost ni podatka ni podatka

Prevod navodil
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Preberite in upoStevaijte

1) Okvirna direktiva o varnosti in zdravju pri delu, del 1910, OSHA
2206, na voljo pri: Superintendent of Documents; Government
Printing Office; Washington DC 20402

2) Pravila varnega ravnanja s prenosnimi pnevmatskimi orodji,
ANSI B186.1, na voljo pri: American National Standards
Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Drzavni in lokalni predpisi

Pravilna uporaba orodja

Ta brusilnik je zasnovan za brusenje vseh vrst materialov, tj.
kovin, lesa, kamna, plastike itd., z brusilnimi sredstvi za ta namen.
Brez posvetovanja s proizvajalcem ali pooblas¢enim dobaviteljem
brusilnika ne uporabljajte za druge namene, ki niso dolo¢eni. Ne
uporabljajte podloZnih blazinic z delovno hitrostjo, nizjo od 8.500
vrt./min prostega teka.

Delovne postaje

Orodje deluje kot ro¢no orodje. Vedno je priporocljivo, da orodje
uporabljate, ko stojite na trdnih tleh. Lahko je v katerem koli
poloZaju, vendar mora biti upravljalec pred takSno uporabo na
varnem poloZzaju z dobrim oprijemom in oporo za noge ter mora
upostevati, da lahko pride do sunka brusilnika. Glejte poglavje
“Navodila za uporabo”.

Uporaba orodja

Uporabite ¢ist podmazan dovod zraka, ki bo med delovanjem
orodja in pri do konca pritisnjeni rocici sprejel izmerjen zracni
tlak na orodju s 6,2 bara (90 psig). Priporocljivo je, da uporabite
odobreno najvecjo dolzino zra¢nega voda 10 mm (3/8 palca) x
8 m (25 cevljev). Priporocljivo je tudi, da je orodje povezano z
dovodom zraka, kot je prikazano na sliki 1.

Orodja ne poveZite na sistem zranega voda, ¢e niste vgradili
lahko dostopnega zraénega zapornega ventila, ki je preprost za
uporabo. Dovod zraka je treba namazati. Zelo priporogljivo je, da
zracni filter, regulator in napravo za mazanje (FRL) uporabljate,
kot je prikazano na sliki 1, saj s tem zagotovite Cist in namazan
zrak pri ustreznem tlaku na orodje. Podrobnosti glede tak$ne
opreme najdete pri dobavitelju. Ce takéne opreme ne boste
uporabljali, morate orodja roéno namazati.

Ce zelite orodje roéno namazati, odklopite zraéni vod in namazite
2-3 kapljice ustreznega olja za mazanje pnevmatskega motorja,
kot je Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 ali Shell TORCULA®
32, v konec cevi (dovod). Ponovno povezite orodje z dovodom
zraka in ga pustite, da nekaj sekund deluje pocasi, da zrak razSiri
olje. Ce orodje pogosto uporabljate, ga mazite vsak dan ali ga
namazite, ¢e za¢ne delovati pocasi ali izgublja mo¢.

Priporogljivo je, da je med delovanjem zracni tlak na orodju 6,2
bara (90 psig). Orodje lahko deluje pri nizjem tlaku, nikoli pa pri
tlaku, ki je visji od 6,2 bara (90 psig).

Navodila za uporabo

1) Pred uporabo tega orodja preberite vsa navodila. Vsi upravljalci morajo biti povsem
usposobljeni za uporabo orodje in upostevati varnostna pravila. Vsa servisna in vzdrzevalna

dela mora opraviti usposobljeno osebje.

2) Preverite, ali je orodje izklju¢eno iz dovoda zraka. Izberite ustrezno brusilno sredstvo in
ga pritrdite na podlozno blazinico. Poskrbite, da je brusilno sredstvo na sredini podlozne

blazinice.

3) Pri uporabi tega orodja imejte vedno obvezno zas¢itno
opremo.

4) Pri brusenju orodje vedno postavite na delovno povrsino
pred vklopom orodja. Pred zaustavitvijo orodja tega
vedno umaknite z delovne povrsine. Tako ne bo prislo do
izdolbenja delovne povrsine zaradi prekomerne hitrosti
brusilnega sredstva.

5) Pred namestitvijo, prilagajanjem ali odstranjevanjem
brusilnega sredstva ali podlozne blazinice vedno odklopite
dovod zraka iz brusilnika.

6) Vedno imejte trdno podlago in/ali polozZaj ter upostevajte
sunke brusilnika.

7) Uporabljajte samo ustrezne nadomestne dele.

8) Vedno zagotovite, da je material za brusenje trdno pritrjen in
je onemogoceno njegovo premikanje.

9) Redno preverjajte obrabo cevi in nastavkov. Orodja ne
nosite za njegovo cev; vedno pazite, da ne pride do vklopa
orodja, ko ga nosite s prikljuéenim dovodom zraka.

10) Ne presezite najvecjega priporocenega zracnega tlaka.
Uporabite zascitno opremo v skladu s priporo€ili.

11) Orodje ni elektri¢no izolirano. Ne uporabljajte, ¢e obstaja
moznost stika z elektricno napetostjo, s plinskimi cevmi, z
vodovodnimi cevmi itd. Pred uporabo preverite obmocje
delovanja.

Do spojnika na orodju
aliv njegovi biizini

Do postaje orodja

Krogiicni
ventil

Osvosniventi —_ |

Suilnik zraka

Kompresor in
posoda za zrak

Slika 1

12) Pazite, da se premicni deli orodja ne zapletejo z oblacili, lasmi, s kravatami, Cistilnimi krpami
itd. Sicer lahko pride do vle€enja telesa proti delu in premi¢nim delom stroja, kar je lahko

zelo nevarno.
13) Med uporabo se z rokami ne dotikajte vrtece se blazinice.

14) Ce se zdi, da naprava ne deluje pravilno, nemudoma prenehaijte z uporabo in se dogovorite

za servis in popravilo.

15) Brez ustreznih za$¢itnih ukrepov za zas¢ito vseh oseb ali predmetov ne dovolite, da orodje
deluje s Stevilom vrtljajev prostega teka, e se brusilno sredstvo ali podloZna blazinica

slu¢ajno odklopi.



Konfiguracije/specifikacije izdelka: 8.500 vrt./min AOS 32 mm (1 1/4 palca)

Nihajni krog Velikost Stevilka Neto teza Visina DolZina Moci v Poraba zraka v * *Raven *Negotovost
podloZke v modela izdelka v kg v mm vmm vatih I/min (scfm) Raven | tresljajev K
mm (palci) (funti) (palci) (palci) (HP) hrupa v mls 2 m/s?
v dBA
3 mm (1/8 104,5 156,9
palca) 32(11/4) AOS130NV 0,60 (1,32) @11) 6.18) 357 (0,48) 509 (18) 75,5 2,22 0,72

Merjenje hrupa je izvedeno v skladu s standardom EN ISO 15744:2008 — Neelektricna ro¢na orodja — Merjenje hrupa — Tehni¢ne metode (2. stopnja)
in standardom EN ISO 11203:2009 Akustika — Emisija hrupa naprav in opreme — Smernice za uporabo temeljnih standardov za ugotavljanje emisijske
ravni zvo¢nega tlaka na mestu delovanja in na drugih opredeljenih mestih z ravni zvoéne moci.

Preizkus vibracij je izveden v skladu s standardom EN ISO 28927-3, Ro¢na prenosna elektricna orodja — Preskusna metoda za vrednotenje oddajanja
vibracij — 3. del: Orodja za poliranje ter rotacijski in vibracijski brusilniki ter brusilniki z izsredinskim kroZenjem.

Pridruzujemo si pravico do spremembe specifikacij brez predhodnega obvestila.

*V tabeli navedene vrednosti so dolo¢ene v laboratorijskih preizkusih v skladu z navedenimi pravilniki in standardi ter ne zadostujejo

za oceno tveganja. lzmerjene vrednosti na dolo¢enem delovnem mestu so lahko vi$je od navedenih vrednosti. Vrednosti dejanske
izpostavljenosti in stopnja tveganja ali $kode za posameznika se razlikujejo za vsako posamezno situacijo in so odvisni od okolice, nacina
upravljanja strojev, obdelave dolo¢enega materiala, zasnove delovne postaje ter ¢as izpostavljenosti in fizicno pripravljenost uporabnika.
Podjetje Mirka, Ltd. ne prevzema nikakr§ne odgovornosti za posledice uporabe navedenih vrednosti namesto vrednosti dejanske
izpostavljenosti za nobeno individualno oceno tveganja.

Dodatne informacije o varnosti in zdravju pri delu lahko dobite na naslednjih spletnih mestih:

https://osha.europa.eu/en (Evropa)
http://www.osha.gov (ZDA)

Navodila za mazanje:

Orodje drzite v vodoravnem poloZaju, da je mast v pravilnem poloZaju.
S primerno pistolo za mazanje morate skozi (25) naoljevalnik z 2 do 3
vbrizgi namazati mast za gonilo (molibden disulfid) za 24-urno uporabo.
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Navodila za odpravljanje napak

Tezava

Mozen vzrok

Resitev

Nizke porabe energije in/ali
nizke hitrosti v prostem teku.

Nezadosten tlak zraka.

Preverite tlak zraénega voda na vhodu orodja,
medtem ko je orodje v prostem teku. Biti mora 6,2
bara (90 psig/620 kPa).

Zamaseni dusilniki.

Dusilnik lahko izperete s Cisto, ustrezno &istilno raz-
topino, da odstranite vso umazanijo in ovire. Ce du-
Silnika ni mogoce ustrezno odistiti, ga zamenjajte.
Zamenjajte vlozek dusilnika.

Zama$ena mreza za dovod.

Ocistite mrezo za dovod s Gisto ustrezno Cistilno
raztopino. Ce mreze ni mogoce ocistiti, jo zame-
njajte.

Eno ali ve¢ obrabljenih ali zlomljenih
lamel.

Namestite celoten komplet novih lamel (za
ustrezno delovanje morate zamenjati vse lamele).
Namazite vse lamele s kakovostnim oljem za
pnevmatska orodja.

Notranje uhajanje zraka v ohi§ju motorja,
oznaceno z visjo porabo zraka od normal-
ne in nizjo hitrostjo od normalne.

Preverite ustrezno poravnavo motorja in aktivacijo
O-tesnila. Preverite, ali sta O-tesnilo in sprednja
konéna plos¢a poSkodovana. Odstranite sklop
motorja in ga ponovno namestite.

Deli motorja so obrabljeni.

Natanéno preglejte motor. Obrnite se na pooblas-
¢enega serviserja podjetja Mirka.

Obrabljeni ali zlomljeni leZaji vretena.

Zamenjajte obrabljene ali zlomljene lezaje.

ventila.

Uhajanje zraka skozi regulator
zraka za hitrost in/ali cev

Umazana, zlomljena ali zvita vzmet venti-
la, ventil ali O-tesnilo.

Razstavite, preglejte in zamenjajte obrabljene ali
poskodovane dele.

Vibracije/grobo delovanje.

Nepravilna blazinica.

Uporabljajte blazinice z velikostmi in s tezami,
dolo¢enimi samo za stroj.

Dodatek vmesne blazinice ali drugega
materiala.

Uporabljajte brusilna sredstva in/ali vmesnike, do-
lo¢ene samo za stroj. Na sprednjo stran blazinice
orodja ne pritrjujte ni¢esar, kar ni posebej namenje-
no za uporabo z blazinico ali orodjem.

Nepravilno mazanje ali nabiranje tujkov.

Razstavite orodje in ga ocistite v ustrezni Cistilni
raztopini. Znova sestavite orodje.

Obrabljeni ali zlomljeni zadniji ali spredniji
lezaj motorja.

Zamenjajte obrabljene ali zlomljene lezaje.

AOS130NV

103

Rev 01/05/17



Mirka od 8.500 o/min
AOS 32 mm (1 1/4 in.)

Izjava o uskladenosti
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finska
izjavljuje pod isklju¢ivom odgovorno$éu da je proizvod
ugaona orbitalna brusilica od 32 mm (14 in.) brzine 8.500 o/min (odredeni model potraZite u tabeli ,Konfiguracija/specifikacije
proizvoda“) na koji se ova izjava odnosi, izraden u skladu sa slede¢im standardima ili drugim normativnim aktima EN ISO 15744:2008.
Prema zahtevima Direktive 89/392/EEZ dopunjenim Direktivama 91/368/EEZ, 93/44/EEZ i 93/68/EEZ i konsolidovanom Direktivom

2006/42/EZ
Jeppo 28.03.2016 MIRKA
Mesto i datum izdanja Kompanija Stefan Sjoberg, generalni direktor

Uputstva za rukovaoca Vazno

Sadrzi odeljke — Procitajte i primenite, Pravilna upotreba Pazljivo procitajte ova uputstva

alatke, Radne stanice, Upotreba alatke, Uputstva za rad, pre postavljanja, rada, servisir-

Tabela konfiguracije/specifikacija proizvoda, Stranica sa anja il popravljanja ove alatke.

delovima, Spisak delova, Vodi¢ za otklanjanje problema. Cuvajte ova uputstva na bezbed-

nom i lako dostupnom mestu.

Proizvodaé/dobavlja¢ Neophodna li€éna zastitna oprema
Mirka Ltd. Zastitne naocare Respiratorna maska
66850 Jeppo Finska
Tel.: + 358 20 760 2111 Zastitne rukavice Zastita za sluh
Faks: +358 20 760 2290
Preporuceni vazdusni vod | Preporu¢ena maksimalna Vazdus$ni pritisak
Veliéina — Minimum duzina creva Maksimalni radni pritisak 6,2 bara 90 psig
10 mm 3/8in 8 metara 25 stopa (ft) | Preporuceni minimum N/D N/D

Originalno uputstvo
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Procitajte i primenite Upotreba alatke

1) Opsti industrijski provpisi za bezbednost i zdravije, deo 1910, Koristite dovod vazduha sa €istim podmazivanjem koji ¢e obezbediti
OSHA 2206, izdavac: Superintendent of Documents; Govern-  pravilan vazdusni pritisak na alatki od 6,2 bara (90 psig), kada alatka

2) g]:znéezrgglsmgopg(\:/ila z:%r:gr?égrqeljga%?:?mza komprimovani radi sa polugom pritisnutom do kraja. Preporuguje se upotreba

vazduh, ANS| B186.1, izdavac: American National Standards ~ 0dobrenog vazdusnog voda maksimaine duZine 10 mm (3/8 in.) x 8 m

Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018 (25 ft). Preporucuje se da alatka bude priklju¢éena na dovod vazduha
3) Drzavni i lokalni propisi. na nacin prikazan na slici 1.
Pravilna UpOtreba alatke Nemojte da prikljucite alatku na sistem vazdusnog voda ako nije
postavljen ventil za prekid dovoda vazduha kojem se lako moze
Ova brusilica je namenjena za brusenje svih vrsta materijala, tj. prici i rukovati. Dovod vazduha mora da bude podmazan. Strogo se
metala, drva, kamena, plastike itd. pomoéu brusnih papira namen- Preporucuje da se koriste vazdusni filter, regulator i mazalica (FRL),
jenih za tu svrhu. Nemojte da koristite ovu brusilicu ni za jednu kao stovjle prikazano na slici 1, jer ¢e se samo takpAaIatkl obegbedltl
drugu namenu, sem navedene, ako se niste prvo posavetovali dovod Cistog, podmazanog vazduha ispravnog pritiska. Detaljne
sa proizvodagem ili njegovim ovlagéenim zastupnikom. Nemojte informacije o takvoj opremi mozete da dobijete od svog dobavljata. U

da koristite podmetace umetaka koji imaju radnu brzinu manju od ~ Slu¢aju da se ne koristi takva oprema, alatku treba ruéno podmazivati.
8.500 o/min brzine bez opterecenja. . . . . . .
Da biste ru¢no podmazali alatku, odvojite vazdusni vod i nanesite
2 od 2 do 3 kapi odgovarajuceg ulja za podmazivanje pneumatskog
Radne stanice motora, kao $to je npr. Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 ili Shell
; P rowr TORCULA® 32, na kraj creva (ulaz) na masini. Ponovo prikljucite
Alatka je namenjena da se koristi kao prenosna alatka. R " " .
- - " . alatku na dovod vazduha i pustite da alatka polako radi nekoliko
Preporucuje se da alatku koristite samo kada stojite na ¢vrstom . . A Lo V
5 . o . sekundi da biste omogucili cirkulaciju ulja putem vazduha. Ako ¢esto
tlu. Alatka moZze da se koristi u svakom polozaju, ali pre svake - . " . 5
N e koristite alatku, redovno je podmazujte svakog dana ili je podmazite
takve upotrebe rukovaoc mora da ima bezbedan polozaj, da se “ - .
M S S 3 RN . kada poc¢ne da se usporava ili gubi snagu.
Gvrsto drzi i ima stabilni oslonac jer na brusilici moze da se stvori - N .
. . . " Za vreme rada preporucuje se vazdus$ni pritisak u alatki od 6,2 bara
reakcija obrtnog momenta. Pogledajte odeljak ,Uputstva za rad”. . 5 C e .
(90 psig). Alatka moze da radi i pri nizim pritiscima, ali nikada ne na
vis$im od 6,2 bara (90 psig).

Uputstva za rad

1) Pazljivo procitajte sva uputstva za rad pre kori¢enja ove alatke. Svi rukovaoci moraju da budu potpuno obuéeni za njeno
koriscenje i upoznati sa ovim bezbednosnim pravilima. Sva servisiranja i popravljanja mora da obavlja obu¢eno osoblje.
Proverite da li je alatka odvojena od dovoda vazduha. |zaberite odgovarajuci brusni papir i uévrstite ga na podmetacu
umetka. Budite pazljivi i centrirajte brusni papir na podmeta¢ umetka.

3) Uvek kada koristite ovu alatku, nosite potrebnu zastitnu opremu.

Prilikom brusenja alatku uvek postavite na mesto rada, a zatim pokrenite alatku. Pre zaustavljanja, alatku uvek odmaknite

od mesta rada. Tako ¢ete spreciti stvaranje Zlebova na

mestu rada zbog suviSe velike brzine brusnog papira.

Pre ugradnje, podeSavanja ili uklanjanja brusnog papira

ili podmetaca umetka uvek odvojite dovod vazduha od

brusilice.

Uvek obezbedite stabilan oslonac i/ili polozaj i imajte

u vidu reakciju obrtnog momenta koju moze da stvori

brusilica.

Koristite samo ispravne rezervne delove.

Pobrinite se da materijal koji treba da se brusi bude

ucvrScéen da biste sprecili njegovo pomeranje.

Redovno proveravajte da li na crevima i spojevima ima

tragova istroSenosti. Alatku nemojte da nosite drzeci je

za crevo; budite oprezni da biste spre¢ili eventu-

alno pokretanje alatke kada nosite alatku na koju je

prikljuéen dovod vazduha. Ispusni venh\\

10) Nemojte da prekoracujete maksimalni preporuceni 4
vazdus$ni pritisak. Koristite zastitnu opremu, kao $to je
preporuéeno.

11) Alatka ne poseduje elektricnu izolaciju. Nemojte da Do spojnice na
je koristite na mestima na kojima bi mogla da dode u alatki il blizu nje
kontakt sa elektricitetom pod naponom, cevima za gas,
vodovodnim cevima itd. Pre poCetka rada proverite Vazdugni kompresor
radnu oblast. irezervoar

12) Budite pazljivi da biste izbegli da pokretni delovi alatke
zahvate odecu, vezice, kosu, krpe za Cis¢enje itd. U
slu¢aju zahvatanja, moZzete da budete povuceni prema mestu rada, a pokretni delovi masine mogu da budu veoma opasni.

13) Ruke drzite dalje od rotiraju¢ih umetaka dok su u upotrebi.

14) Kada alatka pocinje neispravno da radi, odmah je uklonite iz upotrebe i organizujte servisiranje i popravljanje.

15) Nemojte dozvoliti da alatka radi pri brzini bez opterecenja ako niste obezbedili mere predostroZnosti kako biste zastitili sve
osobe ili predmete od ispadanja brusnog papira ili umetka.

L)

K

Sistem cevovoda zatvorene petlje
nagnut u smeru toka vazduha

o

2

Do stanice
za alatke ‘

)

Filter

L

Kugliéni
ventil

Regulator
Podmazivaé

Kugliéni ventil

Susa vazduha

Crevo za
dovod vazduha
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Konfiguracija/specifikacije proizvoda: 8.500 o/min AOS 32 mm (1 1/4 in.)

Krug Veli¢ina Broj modela | Neto teZina Visina Duzina Snaga u Potro$nja *Nivo *Nivo *Neodredenost
umetka proizvoda mm (inci) mm (inci) W (KS) vazduha LPM buke vibracija K
mm (in.) kg (funte) (scfm) dBA m/s2 mis2
3 mm (1/81n.) (1312/4) AOS130NV | 0,60 (1,32) (1‘?‘1"15) (165?§) ((?%) 509 (18) 75,5 222 072

Ispitivanje buke sprovedeno je u skladu sa standardom EN ISO 15744:2008 — Rucne neelektricne alatke — Pravila za ispitivanje buke —
InZenjerska metoda (klase 2) i EN ISO 11203:2009 Akustika — Buka koju emituju masina i oprema — Utvrdivanje nivoa emisije zvuénog
pritiska radne stanice i drugih navedenih polozZaja za nivo zvuénog pritiska.

Test na vibracije sproveden je u skladu sa standardom EN ISO 28927-3, Ru¢ne prenosne elektri¢ne alatke — Metode ispitivanja za
procenu emisije vibracija — Deo 3: Polirke i rotacione brusilice, orbitalne brusilice i orbitalne brusilice dvostrukog dejstva.

Zadrzavamo pravo na izmene specifikacija bez prethodnog obavestenja.

*Vrednosti navedene u tabeli predstavljaju vrednosti laboratorijskih ispitivanja u skladu sa navedenim zakonima i standardima i nisu
dovoljne za procenu rizika. Vrednosti izmerene na odredenom radnom mestu mogu da budu vise od objavljenih vrednosti. Stvarne vred-
nosti izloZenosti i kolic¢ina rizika ili Stete koju pojedinac moze da iskusi, jedinstveni su za svaku situaciju i zavise od okruzenja, nacina na
koji pojedinac radi, odredenog materijala koji se obraduje, konstrukcije radne stanice, kao i vremena izloZenosti i fizicke kondicije korisnika.
Kompanija Mirka, Ltd. ne moZe da se smatra odgovornom za posledice koje mogu nastati kori§¢enjem objavljenih vrednosti umesto stvar-
nih vrednosti izloZenosti za bilo koju individualnu procenu rizika.

Ostale informacije o bezbednosti i zaétiti zdravlja na radnom mestu moZete da pronadete na slede¢im veb-lokacijama:
https://osha.europa.eu/en (Evropa)
http://www.osha.gov (SAD)

Uputstvo za podmazivanje:

Alatku drzite u horizontalnom poloZaju da biste zadrzali mast u pravilnom
polozaju.

Odgovarajué¢im pistoljem za mast podmazite mast za zupcanik (Molib-
dendisulfid) uz pomo¢ mazalice (25) sa 2 do 3 ubrizgavanja za 24 sata
upotrebe.
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Vodi¢ za otklanjanje problema

Simptom

Moguéi uzrok

Resenje

Mala snaga i/ili mala brzina
rotacije u slobodnom hodu.

Nedovoljan vazdu$ni pritisak.

Proverite pritisak u vazdu$nom vodu na ulazu
alatke dok alatka radi bez opterecenja. Pritisak
mora biti 6,2 bara (90 psig/620 kPa).

Zapus$eni prigusivaci.

Prigu$ivac¢ je moguce isprati Cistim, odgovarajuc¢im
rastvorom za CiS¢enje dok se svi zagadivadi i
prljavétina ne uklone. Ako prigusiva¢ nije moguce
pravilno odistiti, zamenite ga. Zamenite umetak za
prigusivac.

Zapu$ena mreZzica na ulazu.

Ocistite ulaznu mrezicu cCistim, odgovarajuc¢im
rastvorom za c¢is¢enje. Zamenite resetku ukoliko je
nije moguce odistiti.

Jedna ili vi$e lopatica je pohabano ili
slomljeno.

Postavite ceo set novih lopatica (sve lopatice

se moraju zameniti da bi se omogucio pravilan
rad). Premazite sve lopatice kvalitetnim uljem za
pneumatske alatke.

Unutradnje propustanje vazduha u
kuéistu motora na koje ukazuje povec¢ana
potrodnja vazduha i smanjena brzina.

Proverite da li je motor centriran kako treba i da li
O-prsten dobro hvata. Proverite da li je oSte¢ena
prstenasta zaptivka u plo€ici na prednjem kraju.
Skinite sklop motora, pa ga ponovo sastavite.

Pohabani delovi motora.

Remontujte motor. Obratite se ovla§¢enom servisu
kompanije Mirka.

IstroSeni ili oSteceni leZajevi vretena.

Zamenite istroSene ili ostec¢ene lezajeve.

Propustanje vazduha kroz
regulator vazduha i/ili telo
ventila.

Prljava, oStecena ili iskrivljena opruga
ventila, ventil ili prstenasta zaptivka.

Rastavite, pregledajte i zamenite pohabane ili
ostecene delove.

Vibracije/grub rad.

Neodgovarajuéi podmetac.

Koristite samo podmetace odgovarajuce veli¢ine i
tezine za ovu masinu.

Dodavanje medu-podmetaca ili drugog
materijala.

Koristite samo brusni papir i/ili umetke dizajnirane
za ovu masinu. Na povr§inu podmetaca

alatke nemojte stavljati nista $to nije namenski
napravljeno da se koristi sa tim podmetacem ili
alatkom.

Neodgovarajuée podmazivanije ili
nakupljanje naslaga stranih tela.

Rasklopite alatku i ocistite je odgovarajuéim
rastvorom za ciséenje. Ponovo sklopite alatku.

Pohabani ili oste¢eni zadnji ili predniji
lezajevi motora.

Zamenite pohabane ili oStecene lezajeve.

AOS130NV
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MIRKRA v
AOS 32 mm (1 1/4 tum)

Forsakran om Gverensstammelse
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland
forsakrar harmed att produkterna
32 mm (14 tum) 8 500 varv/min AOS (se tabellen “Produktkonfiguration/Specifikationer” for respektive modell),
for vilken denna forsakran galler, dverensstammer med féljande standard(er) eller andra normerande dokument: EN ISO 15744:2008. |
enlighet med bestdmmelserna i direktiv 89/392/EEG, andrat genom direktiv 91/368/EEG, 93/44/EEG och 93/68/EEG och konsoliderat
genom direktiv 2006/42/EG

Jeppo 28.03.2016 MIRKRA
Ort och datum Bolag Stefan Sjoberg, VD
Anviandarinstruktioner Viktigt
Avsnitt: Las och folj alla anvisningar, Korrekt anvéndning av Las dessa instruktioner noggrant
verktyget, Arbetsstationer, Borja anvanda verktyget, Bruksan- | fére installation, anvandning, ser-
visning, Produktinformation-/specifikationstabell, Kompo- vice eller reparation av verktyget.
nentsida, Komponentlista, Felsokningsguide Forvara instruktionerna pa ett
sakert, men latt atkomligt, stélle.
Tillverkare/leverantor Erforderlig personlig skyddsutrustning
Mirka Ltd.
66850 Jeppo Finland Skyddsglaségon Andningsskydd
Tel: + 358 20 760 2111 .
Fax: +358 20 760 2290 Skyddshandskar Horselskydd
Rekommenderat luftror | Rekommenderad maxlangd Lufttryck
Storlek - minimum pa luftroret Maximalt arbetstryck 6,2 bar 90 psig
10 mm 3/8 tum 8 meter 25 fot Minsta rekommenderade tryck NA NA

Oversattning av bruksanvisning
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Las igenom och folj

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, kan bestallas via: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402, USA.

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1, kan bestallas
via: American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broad-
way; New York, New York 10018, USA.

3) Nationella och lokala bestammelser.

Ratt anvandning av verktyget

Denna slipmaskin ar avsedd for slipning av alla slags material,
t.ex. metall, tra, sten, plast etc. genom anvéndning av slipmaterial
gjorda for dessa andamal. Anvand inte slipmaskinen for andra an-
damal én de specificerade, utan att forst radfraga tillverkaren eller
tillverkarens auktoriserade leverantér. Anvand inte underlagsplat-
tor som har lagre hastighet &n 8 500 varv/min fri hastighet.

Arbetsstationer

Verktyget ska anvandas som handverktyg. Anvandaren rekom-
menderas att alltid sta pa ett stadigt underlag nar han eller

hon arbetar med verktyget. Innan slipmaskinen startas maste
anvandaren befinna sig i en séker position pa ett stadigt underlag
med ett fast grepp om maskinen samt vara medveten om att

det kan uppsta en momentreaktion vid uppstarten. Se avsnittet
“Anvandarinstruktioner”.

Bdrja anvanda verktyget

Anvand en ren oljad luftkélla som ger ett jamnt Iufttryck pa 6,2
bar (90 psig) till verktyget da verktyget anvands med handtaget
fullt nedtryckt. Det rekommenderas att man anvander ett godkant
luftror pa max. 10 mm x 8 m. Det rekommenderas att verktyget
kopplas till luftkallan enligt Bild 1.

Koppla inte verktyget till luftsystemet utan att inkludera en
luftstdngningsventil som &r latt att komma at. Luftkallan bor vara
oljad. Det rekommenderas att man anvander luftfilter, regulator
och olja (FRL) som visas pa Bild 1, eftersom verktyget da forses
med ren oljad luft med ratt tryck. Detaljerad information om sadan
utrustning kan fas fran din aterférséaljare. Om sadan utrustning
inte anvands bor verktyget oljas manuellt.

For att olja verktyget manuellt, koppla bort luftréret och applicera
2 till 3 droppar lamplig motorolja, t.ex. Fuji Kosan FK-20, Mobil
ALMO 525 eller Shell TORCULA® 32 i luftréret (inloppet) pa
maskinen. Koppla verktyget till luftkallan igen och lat det ga med
lag hastighet i nagra sekunder, sa att oljan far cirkulera. Om verk-
tyget anvands ofta bor det smorjas dagligen eller nar verktyget
bérjar ga langsammare eller forlorar kraft.

Det rekommenderas att lufttrycket vid verktyget ar 6,2 bar (90
psig) nar verktyget ar igang. Verktyget kan fungera med lagre
tryck, men aldrig hogre an 6,2 bar (90 psig).

nvandarinstruktioner

1) Las igenom alla instruktioner fére anvandning av verktyget. Alla anvandare bér kunna anvanda verktyget och vara medvetna om
sakerhetsforeskrifterna. Alla service- och reparationsarbeten maste utforas av utbildad personal.
2) Se till att koppla fran Iufttiliférseln. Valj ett Iampligt slipmaterial och fast det pa underlagsplattan. Se till att slipmaterialet ar centrerat

pa underlagsplattan.

3) Anvand alltid erforderlig sakerhetsutrustning.

4) Placera alltid verktyget pa arbetsstycket innan
du startar det. Ta alltid bort verktyget fran
arbetsstycket innan du stéanger av det. Det
forhindrar att djupa spar uppstar i arbetsstycket
pa grund av for hdg hastighet pa sliprondellen.

5) Koppla alltid fran lufttiliférseln innan du monterar,
justerar eller tar bort slipmaterialet eller under-
lagsplattan.

6) Sta alltid pa ett stadigt underlag/i en saker stalln-
ing och var medveten om att det kan uppsta en
momentreaktion vid uppstarten av slipmaskinen.

7) Anvand endast korrekta reservdelar.

8) Se alltid till att materialet som ska slipas sitter
fast ordentligt, sa att det inte ror sig.

9) Kontrollera slangen och kopplingarna regelbun-
det med avseende pa slitage. Lyft inte verktyget
i slangen och se till att verktyget inte startas nar
du bér det med Iufttillférseln pakopplad.

10) Overskrid inte det rekommenderade maximala
lufttrycket. Anvand rekommenderad sakerhet-
sutrustning.

11) Verktyget ar inte elektriskt isolerat. Anvand det
inte pa platser déar det finns elkablar, gasror,
vattenledningar eller liknande i narheten. Kon-
trollera arbetsomradet innan du startar verktyget.

12) Se till att rorliga delar inte kommer i kontakt med
klader, slipsar, har, rengéringsdukar m.m. Om
verktyget fastnar i nagot finns det risk for att

Till koppling vid eller
i narheten av verktyget

i Slutet rrsystem, lutar i
luftfiodesriktningen

Till
verktyget ¢

Filter

Kulventil Regulator

Olja

Kulventi { Luftisde

Dréneringsventil \
v

Lufttorkare

Luftkompressor
och tank

anvandaren dras mot arbetsstycket och maskinens rérliga delar, vilket kan vara mycket farligt.
13) Hall héanderna borta fran den roterande underlagsplattan under anvandning.
14) Om verktyget inte fungerar som det ska, upphér genast med anvéndningen och l1dmna in det pa service eller reparation.
15) Lat inte slipmaskinen ga pa fri hastighet utan att vidta forsiktighetsatgarder for att skydda personer eller foremal fran skada ifall

slipmaterialet eller underlagsplattan lossnar.
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onfiguration/Specifikationer: 8 500 rpm AOS 32 mm (1 1/4 tum)

Oscillering Storlek pa Modellnum- Nettovikt Hojd Langd Effekt Luftforbrukning *Ljud- *Vibra- *Avvikelse
underlag- mer kg (pounds) | mm (tum) mm (tum) (HK) I/min (scfm) niva tionsniva K
splatta dBA m/s2 m/s2
mm (tum)
3 mm (1/8 32 104,5 156,9
tum) (14 AOS130NV 0,60 (1,32) @11) 6.18) 357 (0,48) 509 (18) 75,5 2,22 0,72

Bullertestet har utforts i enlighet med EN ISO 15744:2008 — Handhallna icke-elektriskt drivna maskiner — Bullermatmetod — Teknisk metod
(grad 2) och EN ISO 11203:2009 Akustik — Buller fran maskiner och utrustning — Matning av ljudtrycksniva vid operatérsplats.

Vibrationstestet har utforts i enlighet med ISO 28927-3 — Handhallna motordrivna maskiner — Provningsmetod for vibrationsemission —
Del 3: Polermaskiner, putsmaskiner med cirkular rérelse samt putsmaskiner med oscillerande och roterande-oscillerande rérelse.

Specifikationerna kan komma att &ndras utan féregaende meddelande.

*Vardena som anges i tabellen har uppmatts vid laboratorietester i enlighet med angivna koder och standarder och bér inte
anvandas for riskbeddmning. Varden som mats pa enskilda arbetsplatser kan vara hdgre an de angivna vardena ovan. De faktiska
exponeringsvardena och skaderiskerna som en enskild anvéndare utséatts for ar unika och beror pa hur personen arbetar, arbets-
materialet och utformningen av arbetsplatsen, liksom pa exponeringstiden och anvandarens fysiska tillstand. Mirka Ltd. kan inte
hallas ansvarigt for konsekvenser av att de angivna vérdena anvands i stallet for de faktiska exponeringsvardena vid en enskild
riskbedémning.

Ytterligare information om arbetshélsa och arbetssakerhet finns pa féljande webbplatser:
https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (USA)

Smorjinstruktioner:

Hall verktyget i horisontellt 1age for att smorjmedlet ska stanna kvar pa
ratt stalle.

Applicera vaxelfett (molybdendisulfid) med en lamplig smérjpistol genom
oljesmorjaren (25) med 2 till 3 tryck fér 24 timmars anvandning.
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Felsokningsguide

Symptom

Méjlig orsak

Ldsning

Otillrackligt lufttryck.

Kontrollera lufttrycket vid luftintaget nar verktyget
kors med obelastat varvtal. Lufttrycket ska vara 6,2
bar (90 psig/620 kPa).

Igensatt ljuddéampare.

Orenheter och blockeringar kan avlagsnas fran
ljuddamparen med lampligt rengéringsmedel (spola
rengdringsmedlet i motsatt riktning mot luftflédet).
Byt ljuddamparen om du inte lyckas rengdra den.
Byt ljuddamparens insats.

Igensatt inloppsfilter.

Rengdr inloppsfiltret med lampligt rengéringsme-
del. Byt inloppsfiltret om det inte kan rengdras.

Kraftlés och/eller lag hastighet.

En eller flera lameller &r slitna/skadade.

Installera en komplett uppsattning nya lameller
(alla lameller maste bytas ut for att maskinen ska
fungera korrekt). Stryk olja for tryckluftsverktyg pa
alla lameller.

Internt luftlackage i motorhdljet visar sig
som onormalt hég luftférbrukning och
onormalt Iagt varvtal.

Kontrollera att motorn &r korrekt inriktad och att
O-ringen sitter pa plats. Kontrollera om O-ringen i
den framre andbrickan ar skadad. Avlagsna motorn
och installera den igen.

Slitna motordelar

Lamna in motorn pa renovering. Kontakta auktori-
serat Mirka-servicecenter.

Slitna eller skadade spindellager.

Byt ut de slitna eller skadade lagren.

Luftlackage genom luftregula-
tor och/eller ventilspindel.

Smutsig, trasig eller bojd ventilfjader, ventil
eller O-ring.

Demontera, kontrollera och byt ut slitna eller
skadade delar.

Vibrationer/ojamn drift.

Felaktig underlagsplatta.

Anvand underlagsplatta med storlek och vikt
avsedd for maskinen.

Tillagg av mellanlaggsplatta eller annat
material.

Anvand endast slipmaterial och/eller mellanlaggs-
plattor som ar avsedda fér maskinen. Allt som fasts
pa verktygets underlagsplatta maste vara speciellt
konstruerat for att anvandas med underlagsplattan
och verktyget.

Otillracklig smorjning eller ansamling av
skrap.

Demontera verktyget och rengdér med lampligt
rengoringsmedel. Montera verktyget.

Slitna eller skadade bakre eller framre
motorlager.

Byt ut de slitna eller skadade lagren.

AOS130NV

1M

Rev 01/05/17



Mirka 8.500 d/d
AOS 32 mm (1 1/4 ing)

Uygunluk Beyani
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlandiya
Sadece bizim sorumlulugumuzda olmak kaydiyla, bu beyanin ilgili oldugu
32 mm (1'/4 ing) 8.500 d/d Agili Yériingesel Zimparalama Makinesi (Belirli Model igin Bkz. “Uriin Yapilandirma/Teknik Ozellikler”
Tablosu) Griininlin
asagida verilen standart(lar)a veya diger normatif belge(ler)e uyumlu oldugunu beyan ederiz: EN ISO 15744:2008. 91/368/EEC, 93/44/
EEC ve 93/68/EEC Yonergeleri ve ek 2006/42/EC Yonergesi ile degistirilen 89/392/EEC hiikiimleriqi takiben.

Jeppo 28.03.2016 MIRKA
Tanzim yeri ve tarihi Sirket Stefan Sjoberg, CEO

Kullanici Talimatlari Onemli

Iindekiler — Liitfen Okuyun ve Uygulayin, Aletin Dogru Kul- Bu aletin kurulum, isletim, servis

lanimi, Is Istasyonlari, Aleti Servise Alma, Isletim Talimatlari, veya onarim islemleri éncesinde

Uriin Yapilandirma/Teknik Ozellikler Tablolari, Parga Sayfasi, | bu talimatlar dikkatle okuyun. Bu

Parga Listesi, Sorun giderme kilavuzu. talimatlari emniyetle ulagilan bir

yerde muhafaza edin

Uretici/Tedarikgi Gerekli Kisisel Koruyucu Donanim
Mirka Ltd. Koruyucu Goézlikler Solunum Maskeleri
66850 Jeppo Finlandiya
Tel: + 358 20 760 2111 Giivenlik Eldivenleri Kulak Tamponlari
Faks: +358 20 760 2290
Onerilen Hava Yolu Onerilen Maksimum Hava Basinci
Boyutu - Minimum Hortum Uzunmgu Maksimum Calisma Basinci 6,2 bar 90 psig
10 mm 3/8 ing 8 metre 25feet  |Onerilen Minimum Yok Yok

Orijinal Talimatlar
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Lutfen Okuyun ve Uygulayin

1) Genel Endustriyel Saglik ve Glvenlik Yonetmelikleri, Kisim
1910, OSHA 2206, Kaynak: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Tasinabilir Haval Aletler Igin Glvenlik Yasasi, ANSI B186.1
Kaynak: American National Standards Institute, Inc.; 1430
Broadway; New York, New York 10018

3) Yerel ve Ulusal Diizenlemeler.

Aletin Dogru Kullanimi

Bu zimpara makinesi metal, ahsap, tas, plastik, vb. her tirli mal-
zemeyi, bu amagla Uretilen zimparay kullanarak zimparalamak
lizere tasarlanmistir. Bu zimpara makinesini, lreticiye veya Ureti-
cinin yetkili saticisina danismadan, belirtilenler diginda herhangi
bir amagla kullanmayin. 8.500 d/d (devir/dakika) serbest hizdan
daha dislik calisma hizina sahip destek dolgulari kullanmayin.

is istasyonlari

Alet, bir el aleti olarak kullanilmak lzere tasarlanmistir. Aletin

her zaman sabit bir zemin lzerinde ayakta durarak kullaniimasi
onerilir. Operatdr herhangi bir konumda durabilir, ancak bu tir bir
kullanimdan énce, makineyi elleriyle sikica kavramis durumda ve
ayaklari sabit zeminde glvenli bir pozisyonda durmali ve zimpara
makinesinin bir tork reaksiyonu gelistirebileceginin bilincinde
olmalidir. Bkz. “Isletim Talimatlari” bslimii.

Aleti Servise Alma

Aletin, kolu tam basili durumda galisirken, 6,2 bar (90 psig)
degerinde 6lglilen bir hava basinci verecek, temiz bir yaglanmis
hava beslemesi kullanin. Onaylanmis 10 mm (3/8 ing) x 8 m (25
ft) maksimum uzunlukta bir hava yolunun kullaniimasi énerilir.
Aletin hava beslemesine Sekil 1’de gosterilen bigimde baglanmasi
onerilir.

Aleti hava yolu sistemine, ulasilmasi ve galistiriimasi kolay

hava kesme valfini dahil etmeden baglamayin. Hava beslemesi
yaglanmalidir. Bir hava filtresi, regiilatér ve yaglayicinin (FRL)
Sekil 1°’de gosterilen bigimde kullaniimasi, bu, alete dogru
basingta temiz, yaglanmis hava saglayacagindan, énemle tavsiye
edilir. Bu ekipmanin ayrintilarini tedarikginizden edinebilirsiniz. Bu
tlr bir ekipman kullaniimiyorsa, alet manuel olarak yaglanmalidir

Aleti manuel olarak yaglamak igin, hava yolu baglantisini kesin
ve Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 veya Shell TORCULA®
32 gibi uygun bir pnématik motor yagindan 2 ila 3 damlay!
makinenin (giris) hortum ucuna damlatin. Aleti hava beslemesine
tekrar baglayin ve havanin yagi sirkiile etmesi icin, birkag saniye
yavasca galistirin. Alet sik kullaniliyorsa, her giin veya alet
yavaslamaya veya gii¢ kaybetmeye basladiginda yaglayin.
Aletteki hava basincinin, aletin galismasi sirasinda 6,2 bar (90
psig) olmasi 6nerilir. Alet daha disiik basinglarda da galisabilir,
ancak basing asla 6,2 bar (90 psig) degerini asmamalidir.

isletim Talimatlari

1

Bu aleti kullanmadan énce tim talimatlari okuyun. Tim operatorler, aletin kullanimi konusunda

tam egitimli ve bu giivenlik kurallarinin farkinda olmalidir. Tim servis ve onarim galismalari egitimli

personel tarafindan ydritilmelidir.

2) Aletin hava beslemesi ile olan baglantisinin kesildiginden emin olun. Uygun bir zimpara segin ve
bunu destek dolgusuna sabitleyin. Dikkatli olun ve zimparayi destek dolgusunun uizerinde ortalayin.
3) Bu aleti kullanirken gerekli glivenlik donanimini mutlaka kullanin.

4) Zimparalama islemi sirasinda, aleti her zaman dnce
isin Uzerine yerlestirin ve sonra galistirin. Aleti her za-
man isin Gzerinden kaldirdiktan sonra durdurun. Bu,
Gzerinde caligilan iste zimparanin asiri hizi nedeniyle
oyuk olusmasini 6nleyecektir.

5) Zimpara makinesine giden hava beslemesini,

zimpara veya destek dolgusunu her takma, ayarlama

veya sokme islemi 6ncesinde ¢ikarin.

Ayaklarinizi ve/veya pozisyonunuzu her zaman sikica

sabitleyin ve zimpara makinesinin olusturabilecegi

tork reaksiyonuna kars dikkatli olun.

7) Sadece dogru yedek pargalari kullanin.

8) Zimparalanacak malzemenin hareketini 6nlemek icin
her zaman sikica sabitienmis olmasini saglayin.

9) Asinmaya karsl hortumu ve baglanti parcalarini
duizenli araliklarla kontrol edin. Aleti hortumundan tut-
arak tagimayin; aletin, hava beslemesi bagl durumda
tasinirken calismaya baslamasini énlemek igin her
zaman dikkatli olun.

6

10) Onerilen maksimum hava basincini asmayin. Giiven-  Altekiveya
yakinindaki baglayiciya

lik ekipmanlarini 6nerilen sekilde kullanin.

11) Aletin elektrik yalitimi bulunmamaktadir. Elektrik
akimi, dogal gaz borulari, su borulari, vb. ile temas
etme olasiliginin bulundugu yerlerde kullanmayin.
Islem &ncesinde operasyon alanini kontrol edin.

Drenaj vanasi
\ W

Hava akisi yoninde Egimli
Kapall Devre Boru Sistemi
Drenaj ayag!

"Biya Valf

Aletistasyonuna | |

{ Hava akisi

Haval kurutucu

Hava kompresorii ve tanki

12) Aletin hareketli pargalarinin giysiler, kordonlar, saclar, temizlik bezleri, vb. ile dolasmamasina dikkat
edin. Dolastidi takdirde, viicudun (izerinde caligilan ise ve makinenin hareketli pargalarina dogru
cekilmesine ve son derece tehlikeli bir duruma neden olacaktir.

13) Kullanim sirasinda ellerinizi dénen destekten uzak tutun.

14) Alet arizali galisiyor gériinimiindeyse, derhal kullanmayi sona erdirin ve servis ve onarim

islemlerini baglatin.

15) Kisi veya cisimleri zimpara veya destegin verebilecegi kayiplardan korumak icin gerekli tedbirleri

almadan, aletin serbest hizda ¢alismasina izin vermeyin.
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n Yapilandirma/Teknik Ozellikler: 8.500 d/d AOS 32 mm (1

Yoriinge Destek Model No. Uriiniin Net | Ytikseklik Uzunluk Gilig watt Hava Tiketimi *Gurdltd *Titresim *Belirsizlik
Ebadi Agirhg mm (ing) mm (ing) (HP) LPM (scfm) Seviyesi Seviyesi K
mm (ing) kg (pound) dBA m/s2 mis2
3 mm 32 104,5 156,9
(1/81ing) (1114) AOS130NV 0,60 (1,32) 4,11) (6,18) 357 (0,48) 509 (18) 75,5 2,22 0,72

Giriiltii testi, EN ISO 15744:2008 — Elektrikli olmayan sarjli/pilli el aletleri — Giirtiltli 6lgiim kodu — Miihendislik yéntemi (kademe 2) ve bir is
istasyonunda ve ses gli¢ seviyesinden kaynaklanan diger belirli pozisyonlarda emisyon ses basinci seviyelerinin Akustik —-makine ve ekipmanin yaydig
gurllti— Belirlenmesi EN 1ISO 11203:2009 uyarinca gergeklestirilmistir.

Titresim testi EN 1ISO 28927-3, Tasinabilir elektrikli el aletleri —Titresim emisyonunu degerlendirme test yontemi— uyarinca gergeklestirilmistir.
Bolim 3: Cilalama makineleri ve doner, orbital ve rastgele orbital zimparalama makineleri.

Teknik 6zellikler 6n-ihbarsiz degistirilebilir.

*Tabloda belirtilen degerler, belirtilen kural ve standartlara uyumlu laboratuvar testlerinden alinmistir ve risk degerlendirmesi igin yeterli
degildir. Belirli bir is yerinde 6lciilen degerler, beyan edilen dederlerden daha yliksek olabilir. Fiili maruziyet degerleri ve risk miktari veya
bireyin yasadigi hasar, duruma 6zeldir ve gevreleyen ortama, bireyin galisma sekline, islenen belirli malzemeye, is istasyonunun tasarimina
ve maruziyet sliresine ve kullanicinin fiziksel kosullarina dayanir. Mirka, Ltd., herhangi bir bagimsiz risk degerlendirmesinde fiili maruziyet
degerleri yerine beyan edilen degerleri kullanmanin dogurabilecegi sonuglardan sorumlu tutulamaz.

Mesleki saglik ve glivenlik bilgilerine iliskin ayrintili veriler, asagidaki web sitelerinde mevcuttur:
https://osha.europa.eu/en (Avrupa)
http://www.osha.gov (ABD)

Yaglama Talimatlan:

Aleti, gresi dogru pozisyonda verebilmek igin yatay konumda tutun.
Disli Gresi'ni (Molibden Disulflir) uygun bir Gres Tabancasi ve (25)
Yagdanlik yoluyla 24 saatlik kullanim igin 2 ila 3 daldirma ile yaglayin.
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run Giderme Kilavu

Belirti

Olasi Neden

Cozim

serbest hiz.

Dustk glc ve/veya disik

Yetersiz hava basinci.

Alet serbest hizda galigirken, zimparalama maki-
nesinin girisindeki hava hatti basincini kontrol edin.
6,2 bar (90 psig/620 kPa) olmalidir.

Tikali Ses Emici(ler).

Ses Emici, temiz, uygun bir temizlik sollisyonuyla
tlim kirletici maddeler ve engeller giderilinceye dek
geri yikanabilir. Ses Emici tam olarak temizlene-
miyorsa yenisiyle degistirin. Ses Emici Eklentisini
yenileyin.

Tikall Girig Elegi.

Giris Elegini temiz, uygun bir temizleme sollisyonu
ile temizleyin. Elek temizlenemiyorsa, yenisiyle
degistirin.

Bir veya daha fazla sayida asinmis veya
kirik vana.

Komple yeni bir vana setini monte edin (dogru isle-
tim igin tim vanalar degistiriimelidir). Tim vanalar
kaliteli bir pnématik alet yagi ile kaplayin.

Motor Gévdesinde, normal hava tliketimin-
den daha yiiksek ve normal hizdan daha
disik degerlerle kendini gésteren dahili
hava sizintisi.

Motor hizalamasinin ve O-Ring baglantisinin kural-
lara uygunlugunu kontrol edin. On Ug Plakasindaki
hasarli O-Halkasini kontrol edin. Motor Takimini
sokiin ve Motor Takimini tekrar monte edin.

Motor pargalari aginmis.

Motoru revizyondan gegirin. Yetkili Mirka Servis
Merkezi ile irtibat kurun.

Asinmis veya Kirik Mil Yataklari.

Asinmis veya kirik Yataklari yenileriyle degistirin.

sizintisi.

Hava Reglilatorii ve/veya
Subap Gévdesi yoluyla hava

Kirli, kirik veya bikilmus Vana Yayi, Vana
veya O-Halkasi.

Asinmig veya hasarli pargalari sékiin, kontrol edin
ve yenileriyle degistirin.

Titresim/diizensiz galisma.

Hatali Ped.

Sadece makine igin tasarlanmis Ped ebatlarini ve
agirliklarini kullanin.

Arayiiz pedinin veya diger materyalin
eklenmesi.

Sadece makine i¢in tasarlanmis zimpara ve/veya
arayuzleri kullanin. Cilalama Pedinin ylziine, Ped
ve Cilalama Makinesi ile birlikte kullanim igin 6zel
olarak tasarlanmamis herhangi bir sey eklemeyin.

Uygun olmayan sekilde yaglama veya
yabanci kirlerin birikimi.

Zimparalama Makinesini demonte edin ve uygun
bir temizleme soliisyonunda temizleyin. Cilalama
Makinesini tekrar monte edin.

Asinmis veya kirik Arka veya On Motor
Rulman(lar)i.

Asinmis veya kirik rulmanlari degistirin.

AOS130NV
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P ECE /FS: 8, 500 rpm AOS 32mm (1 1/4in.)
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MIRKA LTD
Finland

Brazil Mirka Brasil Ltda.

Canada Mirka Canada Inc.

China Mirka Trading Shanghai Co., Ltd
Finland & Baltics Mirka Ltd

France Mirka France Sarl

Germany Mirka GmbH

India Mirka India Pvt Ltd

Italy Mirka Italias.r.l.

Mexico Mirka Mexicana S.A. Of C.V
Russia Mirka Rus LLC

Singapore Mirka Asia Pacific Pte Ltd
Spain KWH Mirka Ibérica S.A.U.
Sweden Mirka Scandinavia AB

Turkey Mirka Turkey Zimpara Ltd Sirketi
United Kingdom Mirka (UK) Ltd
United Arab Emirates Mirka Middle East FZCO
USA Mirka USA Inc.
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